Lucchini S.p.A. — Stabilimento di Piombino (LI) Domanda AlA

HNFDRMAZIDNI GENERALI\
Capacita I:ENER:HIA
produttiva 240000 /e Gas COK 46,048 kNnc/o
Gas AFO 378,706 kNmc/a
I valori indicati nello schema sono Gas Metono |635 kNmc/o ACQUA
riferiti alla produzione dell’anno )
2005 Elettrica 29170171 kWh/a Industriale I
Vapore 90589 t/a / ‘ 0es nese
Demineralizzata 83493 mc/a
Mare (raffD 19.633.800 mc/a
v
1.3
MATERIE PRIVE PRODOTTI
Fossile 671103 t/anno C D }.< E Q I A Coke 515476 t/a
Gas Coke 245295 kNmc/a
Sottoprodotti
(catrame) 21254 t/a
EMISSIONI IN ACQUE REFLUE
ATMOSFERA
Processo 227.800 mc/a
Punti di emissione |o0201 0205 Roffreddam 19633900 mc/a
canvogliata 0202 0206 Lo
0203 0207
02.04 \ 4
RIFIUTI
GoHPolveri totali 14995.08 kg/o Codice CER: 161104
[C€INIR 235692 kg/a
CRONOx 166238.4 kg/a
COIPA 10.15 kg/a
(¥)Benzene 3137.76 kg/a
CoHCO 124041 kg/a
ROHeS {35 kg/a

(*)I valori riportati sono riferiti al quantitativo annuo 2005 (vedi All. 27 1)

Nelle successive tabelle vengono riportate le descrizione dei consumi di materie prime, materiali
ausiliari, acqua ed energia oltre alle informazioni relative agli scarichi idrici relative ad un anno di

riferimento ed alla massima capacita produttiva.

Tabella 6 — Materie prime in ingresso al ciclo produttivo della cokeria.

Descrizione Tipo Fasi di utilizzo Stato fisico rig?ir:ge%lto Consumo annuo
Materia pri 13 a 2005 669.557 t/anno
Fossile alita prima grezza -\ 137 Solido
semi-lavorata - )
1.3 ¢ Cap. produttiva 701.413 t/anno
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5.3. Flussi di processo e bilanci energetici

Nello schema riprodotto in Figura 14 sono evidenziati i flussi di processo in ingresso ed in uscita
all’attivita IPPC 2.2 “Impianti di produzione di ghisa o acciaio (fusione primaria o secondaria),

compresa la relativa colata continua di capacita superiore a 2,5 tonnellate all’ora”.

Figura 14 — Flussi in ingresso ed in uscita dall’ Attivita IPPC 2.2 “Impianti di produzione di ghisa o acciaio
(fusione primaria o secondaria), compresa la relativa colata continua di capacita superiore a 2,5 tonnellate all’ora”

ENERGIA
[INFORMAZIONI GENERALTI]
o Gas COK 85.871 kNmc/a

Caopocita

produttiva 2400000 t/a Gos AFO 665.860 kNmc/a
Gas Metano |10.258.605 Smc/a

I valori indicatl nello schema sono Elettrica 82226499 kWh/a ACQUA

riferiti alla produzione dell’anno Ossiceno

2005 9 70102597 mct/a Industrial ,
Vapore 53485 t/o nolustriale 2586.752 mc/a

Demineralizzata |47.424 mc/a
Mare (raff> 2.190.000 mc/a

.

MATERIE PRIME PRODOTTI

Ghisa liquida 1.774.450 t/a
Coke 607,468 t/a
Fossile 242947 +t/a Loppa 429.663 t/a

. Gas AFO 3061143 KNmc/a
Minerale Fe 2737936 t/a

. En. Elettrica 45.639.500 kwWh/a
Fondenti 106112 t/a

ACQUE REFLUE

Processo 262,800 mc/a

EMISSIONI IN Raf freddom 2190000 mc/a
ATMOSFERA
Punti di emissione 03.01 03.11 RIFIUTI

liat
convegiiate sz 0s12 Codice CER: 100208
03.04 0313 100214 (**) Ilvalore della produzione &
03.05 161102 riferito alla Loppa umida
161104
k>Polveri totali 92559.3 kg/a
(x>SOz 250623 kg/a
CkONOX 149007 kg/a

(*)I valori riportati sono riferiti al quantitativo annuo 2005 (vedi All. 27 1)

Nelle successive tabelle vengono riportate le descrizioni dei consumi di materie prime, materiali
ausiliari, acqua ed energia oltre alle informazioni relative alla produzione di energia ed agli scarichi

idrici relative ad un anno di riferimento ed alla massima capacita produttiva.
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7.3. Flussi di processo e bilanci energetici

Nello schema riprodotto in Figura 23 sono evidenziati i flussi di processo in ingresso ed in uscita

all’attivita IPPC 2.2 “Impianti di produzione di ghisa o acciaio (fusione primaria o secondaria),

compresa la relativa colata continua di capacita superiore a 2,5 tonnellate all’ora”.

Figura 23 — Flussi in ingresso ed in uscita all’attivita IPPC 2.2 “Impianti di produzione di ghisa o acciaio (fusione
primaria o secondaria), compresa la relativa colata continua di capacita superiore a 2,5 tonnellate all’ora”.

Copacita
produttiva 2400000 t/a

I valori indicati nello schema sono
riferiti alla produzione dell’anno
2005

MATERIE PRIME

Ghisa liquida 1.747.583 t/a
Rottame e

preridotto 302627 t/a
Ferroleghe 36,515 t/a

Fondenti e

additivi 174253 t/a

ENERGIA
Gos Metano|13137.134 Smc/a
Flettrica 208.832.078 kWh/a
Ossigeno 127,047,436 mct/a
Argon 4582520 mct/a ACQUA
Vapore 101993 t/a Industriale 248169 mc/a
Demineralizzata |548580 mc/a
Mare (raff.o 43518688 mc/a
v
‘ PRODOTTI
Acciaio liquidlo 1973661 t/a
(oi cui  Acc. solido 1.905.321 t/a)
Gas LD 147.189 kNmc/a
Vapore 151879 t/a

Punti di emissione  04.04N

convogliata

04.05N
04.06N
04.07
04.08
04.09
04.13

CKPolveri totali

04.14
04.15
04.16
0417
05.01A
05.01B
05.02

22554.7 kg/a

EMISSIONI IN
ATMOSFERA

0503
05.04
05.07
05.08
05.11

05.12

ACQUE REFLUE

Processo 900 mc/a
Raffreddam. 43518688 mc/a

RIFIUTI

Codice CER: 100201 100210
100p02 100215
100207* 161102
100208 161104

(*)I valori riportati sono riferiti al quantitativo annuo 2005 (vedi All. 27 1)

Nelle successive tabelle vengono riportate le descrizioni dei consumi di materie prime, materiali

ausiliari, acqua ed energia oltre alle informazioni relative agli scarichi idrici relative ad un anno di

riferimento ed alla massima capacita produttiva.
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(Acciaio infornato)

Punti di emissione
convogliata

Domanda AIA
[INFORMAZIONI GENERALI] ENERCIA
Capacita
produttiva 430000 t/a Gas Metano|18923971 Smc/a
Elettrica 26665372 kWh/a
1 valori indicati nello schema sono Vapore 2.381 t/a ACQUA
riferiti olla produzione dell’anno
2005 Industriale 43.800 mc/a
Demineralizzata [1.074 mc/a
Mare (roff.) 3.956.461 mc/a
c.3a
Imp. LAMINAZIONE
|
Semilavorato 325211 t/a

Prod. TSB sbozzati 9430 t/a
Prod. TSB finiti 55892 t/a
Rotaie 236,887 t/a

CTPP

ACQUE REFLUE

Raffreddam. 3956461 mc/a

EMISSIONI IN
ATMOSFERA
0609 RIFIUTI

GoNDx | 70476 ka/o Codice CER' 100210
100215
161104

Figura 49 - Flussi in ingresso ed in uscita all’attivita IPPC 2.3 “Impianti destinati alla trasformazione di metalli
ferrosi mediante: a) laminazione a caldo con capacita superiore a 20 tonnellate di acciaio grezzo all’ora”. Treno

TMP.

[INFORMAZIONT GENERALT

Capacita

produttiva 450,000 t/a

valori indicati nello schema sono
iferiti alla produzione dell’anno
005

Semilavorato

242.346 t/a
(Acciaio infornatod

Punti

MATERIE PRIME

EMISSIONI IN
ATMOSFERA
di emissione
convogliata

(k)Polveri totall
x>S0e

ENERGIA

Gas Metano
Elettrica

11.605.339 Smc/a
20.887.760 kWh/a

ACQUA

Industriale

387.908 mc/a

c .30
Imp. LAMINAZIONE
CTMP)

PRODOTTI

Tondi/Quadri 225599 t/a

ACQUE REFLUE

Processo n.a.

08.03

08.04 Codice CER: 100210
100215
161104

1163.68 kg/a

1000512 kg/a
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Figura 50 - Flussi in ingresso ed in uscita all’attivita IPPC 2.3 “Impianti destinati alla trasformazione di metalli
ferrosi mediante: a) laminazione a caldo con capacita superiore a 20 tonnellate di acciaio grezzo all’ora”. Treno

[INFORMAZIONI GENERALI]
R ENERGIA
Capacita 650.000 t/
i i o
proouttiva Gas Metano |13869.121 Smc/a
Elettrica 52.283.341 kWh/a
I valori indicati nello schema sono
riferiti alla produzione dell’anno [ AcauA ]
e ACQUA
Industriale 87.600 mc/a
c.3a
pare zene—————» [, [ AMINAZTLNE - -z
|
Semilovorato J6200 t/a Vergella 392.247 t/a

(Acciaio infornato) < T \/ E )

ACQUE REFLUE

Processo n.a.

EMISSIONI IN
ATMOSFERA
0o0t RIFIUTI

Codice CER: 100210
GONDx' 2603232 kg/a 100215

161104

Punti di emissione
convogliata

(*)I valori riportati sono riferiti al quantitativo annuo 2005 (vedi All. 27 1)

Nelle successive tabelle vengono riportate le descrizione dei consumi di materie prime, energia ed
acqua oltre alle informazioni relative agli scarichi idrici relative ad un anno di riferimento ed alla

massima capacita produttiva.

Tabella 48 - Materie prime n ingresso al ciclo produttivo dell’area laminazione.
Materie prime TPP TMP TVE

Semilavorato (acciaio infornato) t/a
(2005)

325.211 242.346 416.201
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