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DESCRIZIONE - FUNZIONAMENTO - MANUTENZIONE

. GENERALITAY

Con riferimento allo schizzo aliégato, il depolveratore mul
ticiclonico ATOMIX & essenzialmente costituito das ;

- CAMERA DI CARICO ¢

Delimitata inferiormente dal piano alveolare realizzato
dall'insieme dei corpi esterni (1) degli elementi centri-
fuganti e superiormente dalla piastra tubiera inclinata (8).
La camera di carico contiene gli elementl interni (2) de-
gli elementi centrifuganti,

~ CANTRA DI SCARICO :

Delimitata inferiormente dalla piastra tubiera inclinata (8).
e superiormente dalla cappa di uscita.
Alla camera di scarico fanno capo i terminali superiori de
gli elementi interni (2).
La tenuta fra gli elementi interni (2) e la piastra tubie-
ra (8) & realizzata con una guarnizione in amianto {5) a
sezione circolare compressa tramite una flangia bombata ova
le (7) da staffe triangolari (6) tenuta da viti di pressio
ne.

- Ogni flangia bombata (7) & pressata in tre punti da tre
staffe triangolari (6) ciascuna delle quali pressa contem
poraneamente tre flange bombate,

- BLOCCO TUBIZRO

E' costituito dall'insieme degli elementi esterni (1) con-
tenuti in un fasciame perimetrale facente capo superiormen
te alla camera di scarico ed 1nferlormente alla tramoggia
di raccolta. :

Nel blocco tubiero trovano sede il rotore (3) costituito
da un anello solidale con le alette direttrici ad andamen
to elicoidale ed i coni terminali in ghisa (4) degli ele-
menti centrifuganti.

I rotori (3) amovibili trovano alloggiamento nella parte
svasata superiore degli elementi esterni (1) ed accolgo-
no la Darte terminale 1nfer10re degli elementi interni (2).

I coni terminali in ghisa (4) sono sostenuti da un disposi
- tivo di ancoraggio snontabile che ne consente la rimozione,

als
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-~ TRAMOGGIA DI RACCOLTA :

Delimitata superiormente dal blocco tubiero ed inferior -
mente con la bocca flangiata con il dlsposltlvo di evacua
zione,

FUNZIONAMSENTO

I fumi da depurare entrano nella camera di carico e si di -~

stribuiscono negli elementi esterni (1) attraverso i rotori
(3) che imprimono un moto rotazionale sia ai fumi che alle

particelle ip sospensione,

Per effetto di centrifugazione le partlcelle solide vengono
spinte per¢ferlcamenue verso la Sdp&;flcle intierna dell'ele
mento esterno (1) dal quale defluiscono per graviti nella
tramoggia di raccoltae

I fumi depurati, invertono la direzione e risalgone attra -
verso l'elemento interno (2) affluendo alla camera di scari
(oo™ '

'

-FANUTENZ IONE

Consiste nella reriodica pulizia da effettuarsi preferibil-
mente con un lavaggio con acqua additivata con reagente zl-
calino per neutralizzare 1'aciditd sviluppantesi dal contat
to delle ceneri con l'acgua,

N

La pulizia deve interessare tutte le superfici interne del
depuratore ed in modo particolare gli elementi centrifuganti.
S5i richiede cuindi lo smontaggio di tutte le parti estraibi-
1i procecdendo come segue : :

1) La pulizia pud essere effettuata solo a caldaia spenta e
dopo che il depuratore si & raffreddato ed aereato apren
do tutte le portelle di ispezione e cuarlcato conpleta - .
mente,dalle ceneri,

_2) Introducendosi nella camera di scarico, si procede ad un
primo lavaggio sommario della piastra inclinata (8) e dei
dispositivi di bloccaggio (5), ( ) e (7) degli elementl
interni (2). -

L'accua di levaggio defluird in tramozgia dalla quale do=
vra essere opportunamente drenata, :

ok
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3} dllentare i dadi ciechi che pressano le staffe iriangola
ri (6); si ruotano poi queste ultime di 60° con il che si
liberano tutte le flange ovali (7) e le guarnizioni (5),

4) Rimosse le flange ovali e le zuarnizioni 31 gfilano gli

elementi interni (2).
E! probabile che qualche rotore (3) aderisca all'elemen—
to interno (2) per cui si rende necessario sfilarlo acce

dendo nella camera di carico.

j) Introducendosi nella camera di caricoy si rimuovone dalla
loro sede svasata tutti i rotori §3),

6) Si procede ad un acourato lavaggio di tutto il piano al -
veolare del blocco- tubiero e di ogni singolo elemento e—
sterno. (1), nonch2 di tutte 1ls parti rimosse ai punti 4)

e 5).

Gli elementi interni (2) sono di lunghezza diversa: si
deve procedere ad un'accurata suddivisione tenendo ben
distinti tutti gli elementi di uguale lunghezza,

7) Procedendo in ordine inverso si rimontano per primi tutti
i rotori (3) e successivamente gli elementi interni (2)
iniziano da quelli pil corti esaurendo la fila di uguale:
lunghezza e procedendo poi fila per fila con le lunghez—-
ze man mano crescenti,

Tutti gli elementi interni devono essere calzati dentro
all'anello del rotore fino a che appoggia sullo stesso il
risconiro situato sullaparte inferiore dell'elemento in-

terno,

8) Si montano nuove guarnizioni (5) sormontate dalle flange
bombate (7). -

9) Si ruotano di 60° le staffe triangolari e si bloccano con
i dadi ciechi, :

10) 5i richiudono le portelle di ispezione veriflc ndo o Bo—
stltuendo le guarnizioni di tenuta,
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