Autorizzazione Integrata Ambientale

RESIDUO t % peso
1.526.878 | 40,71%
>
GREGGIO t % peso
2.135.092 | 56,92%
SLOP e RILAVORAZIONI t % peso
89.028 | 2,37%
=

(*) Le perdite sono comprensive dell'acqua
contenuta nei grezzi, pari a 16.639,160 t.

t % peso
> WET GAS 14.745 1 0,39%
f— BENZINA t % peso
212172 | 5,66%
=
()] > KEROSENE t % peso
E_ 201.680 | 5,38%
Q.
2 | 5 [ GASOLIO LEGGERO { % peso
255616 | 6,81%
—-|  GASOLIO PESANTE t % peso
63.113 | 1,68%
>| RESIDUO Atmosferico t % peso
2.965.150 | 79,05%
PERDITE(*) t % peso
38.521 | 1,03%




S02 466,47 t
NOx 74,635 t

Autorizzazione Integrata Ambientale

Polveri 143,05 t
CO 6,22 t
CO2  94208,5t
E1
Portata: 35500 Nm3/h
Acqua demi
mc 175.104
Acqua
industriale Energia Elettrica
mc 492,96N Mwh 21.218
«—  VaporeB.P.
Topping1 t 87.749
Acqua mare di R pping
raffreddamento - Vapore M.P.
l———
mc 26.444.016 t 30.748
/ A A
Acqua Acida
mc 1.767.861
Fuel Oil Fuel Gas Aria
Compressa
t 11.827 t 16.799 Nmc 1.967.457



Autorizzazione Integrata Ambientale

t % peso
> WET GAS 6.744 | 0,39%
| I BENZINA 160.348 | 9,37%
o~
g. —_— KEROSENE 156.423 | 9,14%
Q.
GREGGIO t % peso g.
1.688.030 | 98,68% [t L | GASOLIO LEGGERO 323.965 | 18,94%
SLOP e RILAVORAZIONI t %o peso
22.528 | 1,32% = GASOLIO PESANTE 73.629 | 4,30%
> | RESIDUO Atmosferico 970.908 | 56,76%
PERDITE(*) t % peso
18.541 | 1,08%

(*) Le perdite sono comprensive dell'acqua
contenuta nei grezzi, pari a 8.622,207 t.



Acqua demi
mc  147.082

Acqua

industriale
mcC 182\‘

Acqua mare di
raffreddamento

mc 6.345.091

Acqua Acida
mc 1.032.817

v

Autorizzazione Integrata Ambientale

S0O2 156,5 t
NOx 133,15 t
Polveri 153,12 t
Co 6,658 t
] c02
E2 53678,7 t

Portata 38000 Nm3/h

Energia Elettrica

.—  Mwh 8832

Vapore B.P.
Vapore M.P.
4—
t 13.367
A A A
Aria
Fuel QOil Fuel Gas Compressa

7.729 t 9.194 Nmc 2.003.292



RESIDUO ATMOSFERICO

t

% peso

2.511.239

100,0%

Vacuum

Autorizzazione Integrata Ambientale

t % peso
GASOLIO TESTA VACUUM 4.912 0,20%
GASOLIO LEGGERO 25.569 1,02%
GASOLIO MEDIO 286.693 | 11,42%
GASOLIO PESANTE 570.250 | 22,71%
TAR 1.340.064 | 53,36%
PERDITE 13.751 0,55%




Autorizzazione Integrata Ambientale

SO2 3735t
NOx 287,3 t
E5/E6 Polveri 165,2 t
- Cco 143,664 t
Co2 120156 t
Portata 41000 Nm3/h
Acqua demi
mc 159.036 _T—
Acqua
industriale ——— Energia Elettrica
mc 5.59%\‘ Mwh 7.150
. Vacuum
Acqua mare di R
raffreddamento v
mc 19.967.433 [¢— Vapore M.P.
t 120.298
Acqua Acida o
mc 219.614 A A
Aria Azoto
Fuel Oil Fuel Gas Compressa Nmc
Nmc 3.543.102
11.092 t 10.785 Nmc 5.077.403



Autorizzazione Integrata Ambientale

t % peso
> WET GAS 177.138 | 10,88%
> BENZINA 107.475 6,60%

>| GASOLIO LEGGERO 453.273 | 27,85%

RESIDUO ATM E TAR t
1.627.842

Cokingl

> | GASOLIO PESANTE 421.012 | 25,86%

> COKE 455.099 | 27,96%

PERDITE 13.845 | 0,85%




Acqua demi
mc 335.879

Acqua
industriale

mc 169N

Acqua mare di
raffreddamento

S0O2
NOx
Polveri
(0]
CO02

Portata:

94,9 t
165 t
6,2t

1444 t
103723 t

47108 Nm3/h

v

mc 14.868.483

Acqua Acida

<&
<«

mc 219.614

Autorizzazione Integrata Ambientale

[ consumo |produzione|

Energia Elettrica

Mwh 21.331
. + - Vapore B.P.
Coking1 — [ 11.872] 150.535 |
+ -
i«—»  Vapore M.P.
t| 28997 | 9.648 |
<4— Vapore AP.
Y t{ 98379 - |
Aria Azoto
Fuel Gas Compressa
t 25.437 Nmc 1.656.045 Nmc 3.263.374



Autorizzazione Integrata Ambientale

RESIDUO : % peso
449.807 | 21,48%

GOFINATO t % peso
1.550.080 | 78,52%

FCC

t % peso
WET GAS 113.773 | 5,69%
GPL 326.752 | 16,34%
BENZINA 931.971 | 46,60%
LCO 342.309 | 17,12%
CLO 179.742 | 8,99%
COKE 105.125 | 5,26%
PERDITE 10.215 0,51%




Autorizzazione Integrata Ambientale

S02 4366 t
NOx 132,5 t
Polveri 1247 t
Cco 15,6 t
E4 CO2  311886,6 t

Portata 89000 Nm3/h

Acqua demi
mc  726.343
+ . . :
Energia Elettrica produzione
— » consumo al netto degli auto consumi
FCC + )
Mwh| 22.093
. ¢— > Vapore B.P.
Acqua mare di - | - | 328.874 |
raffreddamento o + -
mc 40.114.251 [«—— Vapore M.P.
+ . t[ 134.960 | 97.538 |
P l———» Vapore A.P.
Acqua Acida yy t[ 477.050 | 475.340 |
mc 372.266
Aria
Fuel Gas Compressa Azoto

t 12.363 Nmc 16.239.297 Nmc 8.124.969



Gas ammoniacale
(SWs)

% peso

2.025

2,97%

Gas acidi (H2S)

CLAUS

% peso

66.190

97,03%

ZOLFO LIQUIDO t % peso

62.462 | 91,57%

PERDITE

| 5753| 8,43%|




Autorizzazione Integrata Ambientale

S02 1091,5 t
NOx 159 t
Polveri 49t
E16 Cco 613,2 t
— Cco2 3765,6 t
Portata: 28000 Nm3/h
Acqua demi L
mc 229.575
PIrouuzivrnc
al netto degli auto
consumo consumi
] Energia Elettrica
Mwh | 2.309 | [
+ -
Claus <«———» VaporeB.P.
t| 907 | 4.770 |
e > Vapore AP.
Acqua Acida 7y t[ - | 100.293 |
mc 219.614
Aria
Metano Fuel gas Compressa Azoto
t 5117 Nmc 404.849 Nmc 422.362

Smc 86.387



Autorizzazione Integrata Ambientale

t % peso
> FUEL GAS 59.258 | 5,35%
TAIL GAS + CH4 ! % peso

43.258 3,9% > GAS ACIDO (H2S) 17.142 | 1,55%
- > PROPANO-PROPILENE 11.652 | 1,05%
>  BUTANO-BUTENI 29.861 | 2,69%
f; > BENZINA LEGGERA 48.405 | 4,37%

c
E m—3 BENZINA PESANTE 72.937 6.58%

o 14

RESIDUO ATM E TAR t % peso &
1.065.350 | 96,1% > GASOLIO LEGGERO 303.735 | 27,40%
>/ GASOLIO PESANTE 275.307 | 24,83%
> COKE 281.873 | 25,43%

PERDITE 8.436 | 0,76%




Autorizzazione Integrata Ambientale

S02 42,57 t
NOx 86,7 t
Polveri 2,36 t
co 3,15t
E22 — COo2 51844,5 t

Portata: 18000 Nm3/h

Acqua demi L
mc 72.790
Acqua produzione
industriale CcONSUMO | al netto degli auto consumi
| Energia Elettrica
mc 161.M Mwh [ 59.686 | |
+ -
. Coking2 +«——> Vapore B.P.
Acqua mare di - t| - | S0 547 |
raffreddamento > . _
mc 11.075.683 «— >  Vapore M.P.
t| 234.500 | 65 |
Acqua Acida < <¢—— Vapore AP.
mc  295.315 ry \ t| 153.474 | - |
Condense
mc 231.822
Aria
Compressa Azoto

Metano Fuel Gas
Smc 203 t 16.444 Nmc 5.780.933 Nmc 953.611



Autorizzazione Integrata Ambientale

t % peso
> WET GAS 21.274 1,15%
3! GAS ACIDO (H2S) 25998 | 1,41%
H2 MAKE UP t % peso — PURGE GAS 18.257 0,99%
31.973 | 2,07%
>
.
q=) r—— BENZINA 9.925| 0,54%
E
GASOLIO MEDIO E t % peso o
PESANTE O
1.813.351 | 97,93% | GASOLIO LEGGERO 212.089 | 11,49%
> GOFINATO 1.550.321 | 84,01%

PERDITE 7.462 | 0,40%




Acqua demi
mc 93.569

Acqua mare di
raffreddamento

mc  8.150.339

Autorizzazione Integrata Ambientale

v

GOFINER

Energia Elettrica

Mwh 5.825

<+— Vapore B.P.
t 63.267

fe——— Vapore M.P.
t 82480

\ Condense

mc 302.296
Aria
Compressa Azoto

Nmc 1.987.352 Nmc 4.263.014



Autorizzazione Integrata Ambientale

t % peso t % peso
44 | 0,01% 8.855 1,02%
PURGE GAS WET GAS
t % peso
BENZINA FCC
861.486 | 99,4% t % peso
BENZINA 854.578 98,60%
t % peso LCN >
IDROGENO DI MAKE UP 5.182 0,6%
t % peso
PERDITE 3.191 0,37%




Autorizzazione Integrata Ambientale

S02 33,11t
NOx 294 t
Polveri 2,76 t
E23 Co 37t

COo2 27337,2 t

Portata: 21000 Nm3/h

Acqua demi —
mc  19.757

Consumo Produzione

Energia Elettrica
Mwh 7.446

LCN <+— Vapore B.P.

—>
t 1.064 162.362

¢— Vapore M.P.

t 37.170
\
A A Vapore A.P.
t 153.550
Condense
mc 1.175.250
. Azoto
Fuel Gas Avria Nmc 12.926.913

t  9.095 Compressa
Nmc 3.420.579



Autorizzazione Integrata Ambientale

CORRENTE RICCA DI t % peso
t % peso > IDROGENO 59.226 | 10,9%
METANO 11.531 2,1%
>
—> GAS ACIDO (H2S) t % peso
PURGE GAS DI t % peso 39.258 |  7,2%
IDROGENO 70274 | 12,9%
> pr— FUEL GAS t % peso
t % peso (U 274.499 50,5%
WET GAS 429.470 | 79,0% e
—>| PROPANO-PROPILENE t % peso
> 51.109 |  9,4%
GPL t % peso
32.652 6,0% p———- BUTANO-BUTENI t % peso
> 67.569 12,4%
> BENZINA t % peso
46.661 8,6%
t % peso
PERDITE 5.603 1,0%




Autorizzazione Integrata Ambientale

Acqua demi
mc 203.590

Acqua

industriale
mcC 3&44\‘

, RG
Acqua mare di R
raffreddamento ” Vapore M.P.
mc 52.568.911 t 320.892

<4— Vapore A.P.

Acqua Acida t 192.682
mc  219.614 \

Condense
mc  304.906

A

Aria
Compressa Azoto
Nmc 20.548.930 Nmc 3.067.806



Idrocarburi C4

% peso

79.178

100,0%

MEROX1

c4

% peso

79.178

100,0%




Acqua mare di
raffreddamento

mc 2.593

Acqua sodica

v

A

mc 41

MEROX1

A

NaO

Aria
Compress

Nmc

<—
Azoto
Nmc
415.213

Energia Elettrica

Mwh

Vapore B.P.

225.194

t

76.647

11.392



iso C5

% peso

78.221

100,0%

MEROX2

iso C5 addolciti

% peso

78.221

100,0%




&—— Energia Elettrica

MEROX2 Mwh 75.720

Acqua mare di

raffreddamento \

mc 2.562
«-— Vapore B.P.
t 11.254
Acqua sodica <
mc 41 7'y A
Aria Azoto
NaO Compress Nmc  222.470

t 4,785 Nmc  410.191



GPL

t

% peso

325.759

100,0%

MEROX3

GPL

t

% peso

325.759

100,0%




Acqua mare di

raffreddamento \

mc 10.670
Acqua sodica <
mc 170

MEROX3

Energia Elettrica
Mwh

«——————

—— Vapore B.P.
t

NaO
20

Aria Azoto
Compress Nmc 926.505
Nmc 1.708.292

315.347

4.414



Benzina (HCN)

t

% peso

483.265

100,0%

MEROX4

Benzina addolcita

t

% peso

483.265

100,0%




———— Energia Elettrica
Mwh  467.819
, MEROX4
Acqua mare di
raffreddamento R
mc 15.829
< Vapore B.P.
t 6.548
Acqua sodica <
mc 252 A A
NaO Aria Azoto
t 29560 Compress Nmc 1.374.477

Nmc 2.534.263



GPL

% peso

30.451

100,0%

MEROXS5

GPL

% peso

30.451

100,0%




Acqua demi
mc 1.863

- Energia Elettrica
Mwh 29.478
MEROX5

Acqua mare di
raffreddamento  »

mc 997
Acqua sodica <

mc 252 A A

NaO Aria Azoto
t 2 Compress Nmc 86.607

Nmc 159.686



Benzina leggera da coking

% peso

34.567

100,0%

MEROX6

benzina addolcita

% peso

34.567

100,0%




Acqua demi
mc 2.1

Acqua mare di
raffreddamento

mc 1.132

v

MEROX6

l«—— Energia Elettrica

Acqua sodica 4’ ’

mc 286

NaOH

Aria
Compress

181.271

Azoto
98.314

Mwh

33.462



GPL da C3BTX, C4 da
PLF, GPL da Fraz. benzine

t

% peso

113.542

100,0%

DC3

% peso

Gas + C3 34.043 30,0%
t % peso

C4 79.178 69,7%
Perdite t % peso

321 0,3%




le«——— Energia Elettrica
Mwh 571
DC3
Acqua mare di > <«——— Vapore B.P.
raffreddamento t 28.896
mc  2.163.477
Aria
Compressa Azoto

Nmc 835.139 Nmc 608.485



NaOH !
413

Vapore di strippaggio a t
bassa presione 338.498

Acque acide e
ammoniacali+idrocarburi

t

848.119

SWS

Gas (H2S+NH3) a Claus

2.022
Idroc. a slop t
47.636
t
Acque al TAS
1.137.372




l«————— Energia Elettrica
Mwh 937
SWS
Acqua mare di
raffreddamento _
mc  HHHHE
Azoto
aria Nmc 4.518.774

Nmc  8.427.632



H2S04

4.067
Vapore di strippaggio a t
media presione 2.352
Acque sodiche !
88.494

Acque sodiche-fenoliche

COoX

Acque fenoliche
all'ozonizzazione/TAS, biologico

94.913




<«— Energia Elettrica
Mwh 2.490

COX

Azoto
Nmc 118.805

A\ 4




ISOBUTANO ! % peso
96.703 | 33,4%

OLEFINE t % peso
258.053 | 66,6%

Alchilazione

Autorizzazione Integrata Ambientale

PROPANO 4.596 1,6%
BUTANI 23.292 8,0%
ALCHILATO 350.841 | 90,0%
PERDITE 1.002 0,3%




Autorizzazione Integrata Ambientale

SO2 3712 t
NOx 18,2 t
Polveri 341t
CO 228t
E15 co2 57984,6 t
Portata: 26000 Nm3/h
Acqua demi
mc 726.343
Acqua
industriale / Energia Elettrica
mc 14.221\‘ Mwh 8591
«———— Vapore B.P.
. ALKILAZIONE t 33.415
Acqua mare di R
raffreddamento v Vapore M.P.
- ————
mc 14.816.507 t 2.907
«———— Vapore A.P.
A A A t 8.888
Condense
mc 101.612
Aria servizi Aria strumenti Fuel Gas Azoto servizi
Nmc 129.875 Nmc 2.689.549 t 11.483 Nmc 1.105.137



Autorizzazione Integrata Ambientale

t % peso
> FUEL GAS 3.314 2,8%
H2 t % peso
1.084 0,9% t % peso
> — N-BUTANO 4.106 3,4%
-
0, 0 o
GPL t %o PESO E t % peso
87.692 | 73,3% B — ISO-BUTANO 96.678 | 80,9%
=
0]
N-BUTANO t | %peso
30.786 | 25,7% t % peso
E— PENTANI 15.077 12,6%
t % peso

PERDITE 388 0,3%




Acqua demi
mc 30.261

Acqua mare di
raffreddamento

mc 1.036.934

Autorizzazione Integrata Ambientale

\4

&—— Energia Elettrica
Mwh 5.651

BUTAMER

<«— Vapore B.P.
t 154.056

<«—— Vapore AP.
A A A A t 10.169

Condense
mc 185.129

Aria servizi Aria strumenti Fuel Gas Azoto servizi
Nmc 596.963 t 29 Nmc 844.859

Nmc 642.411



Autorizzazione Integrata Ambientale

H2 t % peso
649 0,3%
t % peso
OLEFINE C4
190.877 | 99,7%

HIB

t % peso
> FUEL GAS 1.102 0,6%
> OLEFINE CONVERTITE t % peso
190.424 99,4%




Acqua Industriale
mc 792

Autorizzazione Integrata Ambientale

Acqua mare di
raffreddamento

mc 1.941.507

\4

HIB

&—— Energia Elettrica

Mwh 1.265

<«—— Vapore B.P.

Aria servizi
Nmc  87.432

Aria strumenti
Nmc 381.152

Azoto servizi
189.474

t 15.941
Condense
mc 15.433



Autorizzazione Integrata Ambientale

METANOLO/ETANOLO t % peso
21.435 9,7% t % peso
> w pr— GPL 11.961 6,1%
2]
=
BUTENI t % peso b3 t % peso
189.081 | 90,3% > |BUTENI DEOSSIGENATI| | 128.559 65,8%
t % peso

> MTBE/ETBE 69.995 | 28,1%




Acqua demi
mc 15.511

Acqua industriale
mc 792\,

Acqua mare di
raffreddamento
mc 6.057.936

\4

MTBE

Autorizzazione Integrata Ambientale

Energia Elettrica
Mwh 695

<+— Vapore B.P.
t 38.352

<+— Vapore M.P.

Aria servizi

Nmc

NMc 1.152.848

t 12.587
Condense
mc  48.969

Azoto Servizi
Nmc 270.911



Autorizzazione Integrata Ambientale

t % peso
> LCN 10.256 4,5%
L
=
BENZINA LEGGERA t % peso = t % peso
219.334 96,8% > | BENZINA PESANTE 98.510 43,5%
t % peso
METANOLO
7.282 3,2%
2> t % peso

> | BENZINA ETERIFICATA 117.850 | 52,0%




Acqua demi
mc 12.538

Acqua industriale
mc 792\,
TAME

Acqua mare di D —
raffreddamento

mc 3.171.922

\4

Autorizzazione Integrata Ambientale

Energia Elettrica
Mwh 806

Vapore B.P.
t 52.947

A

Aria servizi Aria Azoto servizi
Nmc 60.140 Nmc 127.037 Nmc 506.070

Vapore M.P.
t 15.774

Condense
mc 65.738



Autorizzazione Integrata Ambientale

(=]
BENZINA PLATFORMATA ! % peso o
130.655 | 100,0% = BENZINA RICCA DI t % peso
> E —_— BENZENE 25.260 | 19,3%
o)
(4
<
S
L
t % peso
> BENZINA 104.922 | 80,3%
t % peso

PERDITE 473 0,4%




Autorizzazione Integrata Ambientale

Energia Elettrica
Mwh 447

FRAZ AROMATICI

Acqua mare di
raffreddamento

mc 7.666.917

v

<+— Vapore M.P.

A 2 'y t 28.645
Condense
mc 25.714
Aria servizi Aria Azoto servizi

Nmc 3.758.293 Nmc 3.662.660 Nmc 6.161.926



Autorizzazione Integrata Ambientale

H2 t % peso
51.445 4,0%

GASOLIO LEGGERO ATZ t % peso
1.095.000 | 96,0%

DF

t % peso

OFF GAS 35.550 2,8%
t % peso

FLASH GAS 1.240 0,1%
— _ t % peso

Gas di strippaggio 50.359 1.6%
t % peso

H2S 19.616 | 1,5%
t % peso

BENZINA 895 | 0,7%
t % peso

GASOLIO LEGGERO 1.181.690 92,9%
t % peso

PERDITE 4.691 0,4%




Autorizzazione Integrata Ambientale

S0O2 22,4 t
NOx 13t
Polveri 12t
E12 Cco 9,6 t
COZ2 161553 t
Portata 5500 Nm3/h
Acqua demi TN
mc 69.498
Acqua mare di ] Energia Elettrica
raffreddamento d Mwh 9.293
13.745.779
DF <+«——— Vapore B.P.
Acqua R t  60.198
industriale e
mc 13.629
A A A A
Acque acide
mc 219.614 Condense
mc 57.939
Aria servizi Aria Fuel Gas Azoto
Nmc 2.467.316 t 4.085 Nmc 18.570.114

Nmc 1.796.383



Autorizzazione Integrata Ambientale

t % peso
> OFF GAS 24.747 2,5%
t % peso
pr— FLASH GAS 1.585 0,2%
H2 t % peso
31.438 3,2% — _ t % peso
—>|  Gas di strippaggio 12,640 1.3%
>
8 t % peso
5 pr— H2S
GASOLIO LEGGERO ATZ t % peso 13.005] 1,3%
1.087.968 96,8%
t % peso
— BENZINA 5.687 | 0,6%
t % peso
> | GASOLIO LEGGERO 933.046 93,9%
t % peso

PERDITE 3.035 0,3%




Acqua demi
mc 10

m
-

S0O2
NOx
Polveri
CcO
cOo2

Portata:

Autorizzazione Integrata Ambientale

Acqua industriele
mc 15.536

Acqua mare di
raffreddamento

mc 11.156.623

v

DG

Acque acide
mc 219.614

Aria servizi
Nmc 973.045

Aria strumenti
Nmc 1.947.686

Fuel Gas

t

6.560

12,15 t
82t
0,6t
82t
137741 t
4700 Nm3/h
[&——— Energia Elettrica
Mwh 11.206
<«— Vapore B.P.
t 46.411
A
Condense
mc  44.765
Azoto servizi

Nmc 18.570.114



Autorizzazione Integrata Ambientale

t % peso
OFF GAS 36.328 8,0%
PENTANI t % peso
177.460 | 39,0% ‘2"
=]
4
-
0, m 0]
BUTENI t % PESO [ t % peso
251.883 | 55,4% j BUTANI 243.245 | 53,5%
o
t % peso
H2 DI MUKE UP
25.217 5,5%
> t % peso
PENTANI 173.489 38,2%
t % peso
PERDITE 1.498 0,3%




Autorizzazione Integrata Ambientale

SO2 31,45t
NOx 20,85t
Polveri 1,2t
E14 ¢ 20,85 t
Co2 11617,3 t
Portata: 800 Nm3/h
Acqua demi
mc 119
Acqua industriale le—— Energia Elettrica
mc 3.944 Mwh 6.077
PLATFINING <«——— Vapore B. P.
Acqua mare di o t  9.978
raffreddamento " l«———  Vapore A. P.
mc 838.991 t 67.636
A A A
Condense
mc  64.072
Avria servizi Aria strumenti Fuel Gas Azoto servizi
Nmc 201.305 Nmc 898.599 t 2.181 Nmc 255.419



BENZINA t % peso
272.719 97,54%

IDROGENO t % peso

MAKE UP 6.875 2,46%

HDT BTX

FUEL GAS t % peso
' 2.642 0,94%
~|PENTANI t % peso
i 23.442 8,38%
CORRENTE RICCA IN t % peso
IDROGENO 5.439 1,95%
BENZINA PRO t % peso
REFORMING 247.092 88,37%
PERDITE t % peso
980 0,35%




BENZINA PRO
REFORMING

t

% peso

254.474

100,00%

o

REFORMING BTX

_ |[FUEL GAS t % peso

g 1.450 0,69%
~|GPL t % peso

— 52.383 | 25,01%
t % peso

CORRENTE RICCA IN Y 5957

—>IDROGENO - e
[BENZINARICCA IN t % peso

”|BENZENE 12.662 6,04%
BENZINA DEBENZOLATA t % peso

> 168.516 | 58,96%
PERDITE t % peso

768 0,37%




PENTANI DA HDT MF t % peso
89.320 39,57%
PENTANI DA BUTAMER t % peso
15.077 6,68%
PENTANI DA HDT BTX t % peso
22.780 10,09%
GPL DA REFORMING BTX t % peso
52.381 23,20%
GPL DA REFORMING MF t % peso
46.192 20,46%

DEPENTANIZZATRICE C3BTX

v

v

FU EL GAS t 0/0 peso
4,516 2,00%

GPL t % peso
45.639 20,22%

PENTANI t % peso
175.594 77,78%




S02 20,6 t S02
NOXx 9,7 t NOXx
E8 Polveri 1,21t E9 Polveri
CcO 1,21 t —_— CO
CcO2 20371 t CcOo2
Portata: 6900 Nm3/h Portata:
Acqua
industriale
mc 9.7N
Acqua mare di _
raffreddamento ” BTX
mc  1.036.934

Aria servizi
Nmc 897.084

Aria strumenti

Nmc 2.123.301

Fuel Gas

t

9.715

Azoto servizi

Nmc 258.450

——

38,2t
8,6t
1,72 t
8,6t
169449 t

9800 Nm3/h

-«

Energia Elettrica

Mwh  15.895
Vapore M.P.
t 767

«—— Vapore AP.

t 37.707
Condense
mc 47.931



t % peso
BENZINA SATURA 210241 45.37%
BENZINA t % Peso
INSATURA 215135 |  46,42%
IDROGENO MAKE t % peso
UpP 38.066 8,21%

\4

HDT MOTOR FUEL

FUEL GAS t % peso
> 18.912 4,08%
~_|GPL & Pentani t % peso
- 93.432 20,16%
CORRENTE RICCA IN t % peso
IDROGENO 20.794 4,49%
BENZINA PRO t % peso
REFORMING 328.556 70,89%
PERDITE t % peso
1.747 0,38%




BENZINA PRO
REFORMING

t

% peso

372.129

100,00%

o
>

REFORMING MOTOR FUEL

v

'

v

v

FUEL GAS n % peso
15.993 4.30%
GPL t % peso
66.475| 17,86%
CORRENTE RICCA IN t842 % pesgw
IDROGENO 26. 7,21%
BENZINA RICCA IN I % peso
BENZENE 673 0,18%
BENZINA DEBENZOLATA t % peso
261.012 | 70.14%
PERDITE n % peso
1133 0,30%




S0O2 8,85t S0O2 28,1t

NOx 8,3t NOx 12,7 t
Polveri 0,5t Polveri 3,8t
co 07t E11 co 317,5 t
E10 CO2 322362t co2 341733 t
Portata: 3800 Nm3/h Portata: 14500 Nm3/h
Acqua demi
mc 41.562
Acqua Consumo  Produzione
industriale Energia Elettrica
mc Q.N Mwh 26.451
4—
- » VaporeB.P.
Acqua mare di g t 53.792 1.217
raffreddamento w MOTOR FUEL
4—
mc  13.001.268 —————» Vapore M.P.
t 17.397 21.981
A A A
Aria servizi Aria strumenti Azoto servizi
Fuel Gas
Nmc 773.405 Nmc 3.773.511 t 14.389 Nmc

2.967.789



ZOLFO

10.784

\ 4

IDROGENO SOLFORATO

86.723

ACIDO SOLFORICO DA
SNOX

t

169.097

v

\ 4

ACIDO SOLFORICO

~|ACIDO SOLFORICO

t

255.272

SOLFATO AMMONIO

12.668




S02 5,54 t S02 73,2t
NOx 24t NOx 89,9t
Polveri 0,7t Polveri 33,3t
CcoO 1t CcO 6,7 t
E20 E19
Portata: 5500 Nm3/h Portata: 38000 Nm3/h
Acqua demi
mc 317.055
Acqua T Energia Elettrica
industriale ‘ «—  Mwh 19717
mc 83N
Vapore B.P.
t 63.363
Acqua mare di -~
raffreddamento ” ACIDO SOLFORICO ———>» Vapore M.P.
mc  24.069.498 t  240.141
A A
Condense
mc 53.294
Aria servizi Aria strumenti Azoto servizi
Nmc 176.612 Nmc 565.667 118.805



Da

a

METANO t t
32.287 161.433
Da a
FUEL GAS t t
- 129.147
OSSIGENO Nmc

153.131.459

TEXACO

SYN GAS
CONVERTITO

LAVAGGIO GAS

'

ANIDRIDE t

CARBONICA 431.909

IDROGENO t
47.062




SO2 9,1t SO2 9,1t
NOx 2,45t NOXx 28t
Polveri 1,05 t Polveri 1,05 t
CcoO 140,2 t CO 140,2 t
E17 CcO2 254001,7 t E18 CcO2 236291,2 t
Portata: 8000 Nm3/h Portata: 8000 Nm3/h
Acqua demi
mc 442.252
Acqua
industriale Energia Elettrica
) Vapore B.P.
t 5.283
Acqua mare di R
raffreddamento " TEXACO/LAVAGGIO GAS —————» Vapore M.P.
mc 28.137.914 t 12.917
A A A ﬂ;
Aria servizi Aria strumenti Fuel Gas Azoto servizi
Nmc 1.954.245 Nmc 7.027.946 t 867 Nmc 4.273.991



S02
NOx
Polveri
Cco
CO2
cov

Portata:

0,56 t
0,56 t
0,011t
0,375t
0,002 t
30t

1500 Nm3/h

DEINT (rec vapori)




E24

S0O2
NOXx
Polveri
CcoO
CO2
cov

Portata:

0,56 t
0,56 t
0,011 t
0,37 t
0,002 t
0,64 t

1500 Nm3/h

E25

S0O2
NOx
Polveri
(0]
CO2
cov

Portata:

26t
26t
0,052 t
1,75 t
0,008 t
29t

7000 Nm3/h

S0O2
NOx
Polveri
(ef0]
CO2
cov

Portata:

GPL (imbottigliamento)

26t
26t
0,052 t
1,75 t
0,008 t
29t

7000 Nm3/h



SO2
NOx
Polveri
Cco
CcOo2

Portata

12579,2 t
2152,3 t
526,12 t

1363,14 t

3252412,8 t

: 1365000 Nm3/h

|

Ammoniaca —>
t 2.500

Pet Coke —>
t 551.378

Fuel Oil —P
t 245.871

Fuel Gas — >
t 28.000

Metano —>
t 6.000

Gasolio —
t 300

Condense Diss. ———»

mc 1600000

H20 demi —>
mc  4.150.000

Aria —>
Nmc  3.500.000

Azoto E—
Nmc 5.000.000

Chemical —>

t 150

CENTRALE TERMOELETTRICA/SNOXx

CTE/SNOx

—_

Mwh

B

>

t

t

t

mc

—

t

E.E.

2.100.000 (*) Produzione lorda

vap. 35 ate

vap. 18 ate

vap. 6 ate

1.500.000

vap. 2,3 ate
1.250.000

H2S04
90.000

H20 desurriscaldata

300.000

Incombusti
27000

3.000.000 t



E.E.
11.800

H20 da diga
mc  6.500.000

H20 da diss.
mc  3.962.111

H20 depurata Bio.
mc 1.488.883

H20 da TAF
mc  1.800.000

Condense Stab.

mc  2.000.000

Chemical
t 17.000

TRATTAMENTO ACQUE

TAC

-

— H20ind

mc 800.000

—»  H20 demi

mc  10.500.000

Scarico in fogna
mc  4.450.994



E.E.
MWh 148.000

vap. 35 ate
t 550.000

Ammoniaca
t 10

FRAZIONAMENTO ARIA

FA/ICOMPRESSIONE FLUIDI/CICLO

FRIGO

—» 02

Nmc  145.000.000
——» N2

Nmc  250.000.000

— >  Aria
Nmc 200.000.000

— vap. 6
t 500.000




E.E.
Mwh 55.000

vap. 35 ate
t 400.000

vap. 2,3
t 950.000

H20 mare
mc  42.000.000

Aria
Nmc  2.800.000

Chemical
t 5.000

DISSALATORE

DS

H20 dissalata
mc  17.090.603

Condense
mc 1.200.000

scarico in fogna
mc  24.909.397



E.E.
Mwh 120

H20 da dissalatore
mc 12.000.000

Chemical
t 4.000

REMINERALIZZATORE

REMI Multi Flash

E—
mc

H20 remineralizzata
12.000.000



E.E.
Mwh 180

H20 da dissalatore
mc 6.000.000

Chemical
t 1.500

Aria strumenti
Nmc 50.000

——

—>

/

REMINERALIZZATORE
REMI Osmosi Inversa

R

H20 remineralizzata
mc  6.000.000



Reflui oleosi
mc  10.308.883

H20 servizi
mc 70.000

Vapore B.P.
t 13.000

E.E.
Mwh 5.600

Aria strumenti
Nmc 500.000

Azoto
Nmc 4.500.000

Chemical
t 80

E30/E31

cov
BENZENE
Toluene
XILENE
ETILBENZENE

portata:

TRATTAMENTO ACQUE DI SCARICO

TAS

-, ..

Nm3/h

H20 trattata a
Biologico Industriale

10.271.383
Fanghi
2.500
Slop
35.000



Reflui da TAS
mc  10.308.883

Vapore M.P.
t 14.000
E.E.
Mwh 6.800

Aria strumenti
Nmc 350.000

Azoto
Nmc 2.000

Chemical
t 70

Ossigeno liquido
t 8.500

IMPIANTO BIOLOGICO INDUSTRIALE

—>

—>

mc

Reflui depurati a
mare
10.305.883

Fanghi
3.000



Reflui urbani
mc  3.600.000

E.E.
Mwh 1.800

Chemical
t 850

IMPIANTO BIOLOGICO URBANO

—>

—>

e

Reflui depurati a mare
mc 2.108.117

Reflui depurati al riutilizzo
mc 1.488.883

Fanghi
t 3.000



H20 da pozzi
mc  2.600.000

Vapore 6 ate
t 1.000

E.E.
Mwh 15.000

Azoto
Nmc 600.000

Chemical
ton 4.000

Metano
Nmc 200.000

BENZENE 13t
ETILBENZENE 39,42 t
STIRENE 39,42 t
TOLUENE 78,84 t CcoO 4,38 t
p-XILENE 78,84 t cov 6,57 t
1,1 DICLOROEt 525t NOx 8,76 t
1,1 DICLOROPropano 39,42 t
TETRACLOROEt 525 t
MTBE 13t Portata: 2500 Nm3/h
Portata: 30000 Nm3/h
E29 E28
TRATTAMENTO ACQUE DI FALDA
—» H20aTAC
mc 1.800.000
—»  H20 rigetto a scarico
mc 800.000
—»  Fanghi
t 2.000
—  Olio
t 20
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