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Oqgetto: Domanda di Autcrizzazione Integrata Ambientale (AIA) Raffineria di Gela
§.p.A. - Nota integrativa "performance ambientali”.

Con riferimento alloggetto, inviamo, in allegato alla presente, una nota tecnica con la
descrizione di ulteriori interventi di miglioramento ambientale che il Gestore intende proporre
ad integrazione di quanto gid comunicato in istanza e nella successiva fase istruttoria.

Confidando nella favorevole volutazione dei miglioramenti proposti, rimaniamo a disposizione

per ogni eventuale ulteriore informazione.
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raffineria di gela

Proposte RAGE finalizzate a conseguire, ulteriori
miglioramenti della performance ambientale della
Raffineria rispetto a quanto gid proposto in prima
istanza ed in successiva fase istruttoria

1) Piano installazione doppi fondi serbatoi

Con riferimento al punto in questione va evidenziato come il sistema logistico e la conseguente capacita
di stoccaggio prodotti petroliferi afferenti Raffineria di Gela & uno dei punti critici in coerenza alla
propria capacitd di lavorazione.

Infotti rispetto ogli standard di settore, Gela presenta una capacitd di stoccaggio molto
sottodimensionata con riflessi diretti sul proprio ciclo produttivo e manutentivo; si?uazione che si &
ancor pid acuita a partire dal dicembre del 2004 data dalla quale, a seguito di una:forte mareggiata
causata da condizioni meteoclimatiche particolarmente avverse, non & pili possibile' esercire la Diga
Foranea (n° 6 ormeggi) per il rifornimento delle materie prime in ingresso Stabilimento,

Cié premesso, Raffineria di Gela si & fatta comunque promotrice nei confronti del Ministero
dell Ambiente, nellambito delle attivita afferenti la problematica suolo/sottosuolo (ex.D.M. 471/99), di
un intenso programma di manutenzione ed installazione doppi fondi su tutti i serbatoi del Parco
Generale Serbatoi (P6S) e del Parco Serbatoi Intermedi (PSI) esclusi, ovviamente, i serbatoi
sopraelevati, queili contenenti acqua e le sfere GPL.

Tale attivitd ha comportato, alla data odierna, linstallazione di-doppi fondi su ben 85 serbatoi (77 gid
conclusi, 8 in corso di realizzazione) dei 103 previsti, mentre per i 18 restanti se ne prevede il
completamenta entro il 1° trimestre del 2017 (vedasi cronopregramma in allegato 1).

Dall'analisi del cronaprogramma si evince come in effetti le attivitd di installazionedei doppi fondi
posseno considerarsi pit) coerentemente completate gid a partire dal 37:4° trimestre del 2015, periodo
in cui si prevede lo svuotamento e la conseguente messa fuori servizio dell'ultimo serbafono

In aggiunta a quelli sopra citati Raffineria ha gid in corso un uiteriore step di msfaliuzlone doppi fondi
su tutti i 6 serbatoi del Deposito Interno Carburanti (DEINT) per la quale fempashca si rimanda al
cronoprogramma in allegato 2 al presente documento (allo state dei 6 serbatoi su 1 l'msfallazuone & gid
ultimata, su 2 & attuaimente in corso la realizzazione). In analogia con quanto prima emarganafo anche
per i serbatoi del Deposite Interno, le attivitd di instaliazione doppi fondi possono considerarsi
completate nel periode tra il 1° e 2° trimestre del 2013.

Per quantoe concerne invece i serbatoi in area Centrale Termoelettrica (CTE) & prevista linstallozione
con tecnologia doppio fondo sul serbatoio adibito allo stoccaggio di gasolio {utilizzato esclusivamente in
occasione di accensione caldaie), mentre per i rimanenti 4 serbatoi non si prevede imsmllazuone di
doppi fondi in coerenza con la procedura di Corporate (rif. Standard: API)} essendo questi ultimi adibiti
esclusivamente allo stoccaggio di Olio Combustibile.

In ogni caso, nelleventualita che entro i tempi prestabiliti il programma di adeguamente proposto non
dovesse essere completato, il Gestore si impegna, relativamente ai serbatoi ancora da adeguare, alla
lore temporanea messa fuari servizio in attesa di adeguamento.
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2) Emissioni in atmosfera

2.1) Centrale Termoelettrica di Raffineria

Per quanto attiene il quadro emissivo, il 65-70% ca delle emissioni convogliate dell‘m‘rera Raffineria
provengono dalla Centrale Termoelettrica, parte integrante della Raffineria.

La Centrale Termoelettrica fornisce tutto il quantitativo di vapore e I'energia elettrica necessari al
ciclo produttivo (indispensabile anche ai fini della sicurezza impiantistica) utilizzando combustibili quali
Coke di Petrolio, Olio combustibile e Gas di Raffineria prodotti dalla lavorazione in loco anche dei
greggi indigeni ‘pesanti”ad alto contenuto di zolfo.

In un'ottica di ulteriore miglioramento dell'aspetto ambientale costituito dalle ernissi&ni in atmosfera,
la Raffineria ha in corse un progetto di miglioramento dell'efficienza energetica e delle prestazioni
ambientali delle esistenti caldaie, che prevede l'adozione di ulteriori BAT oltre quella gid adottata
(impianto di abbattimento emissioni SNOX) mediante il refurbishment delle esistenti caldaie
(6100+-6500).

L'intervento & gid esecutivo per la caldaia G500 (alimentazione ollo/gas) con previsione di ultimazione
dicembre 2011; dal 2012 verrd data attuazione al programma delle restanti caldaie che prevede il
completamento dell'intero progetto per il 2020,

Durante il periodo fransitorio fassetto di Centrale vedrd quindi, a meno di disservizi o guasti non
prevedibili, in marcia le caldaie policombustibili a pet coke collettate allimpiante di abbattimento
(SNOx) supportate dalla marcia delle caldaie alimentate solo a olio/gas.

Nell'ambito del programma di refurbishment verrd elaborato un progetto tecnico-economico che, anche
mediante la riduzione della potenzialitd termica, assicurerd una efficace depurazione dei fumi allo
scopo di traguardare i limiti emissivi.

Limporto complessivo previsto per la realizzazione degli interventi sopra descritti & pari a circa 240
Mil€.

Una volta completato il revamping su almeno 2 delle 3 caldaie a pet-coke (tempo stimato ca 72 mesi)
sara possibile garantire il seguente assetto emissivo per le emissioni complessive dei due camini (E-3
ed E-21) della Centrale termoelettrica nelle condizioni di Massima Capacitd Produttiva (MCP):

parametre | T mz:;‘::l:c“m"i”m Combustibte determimeante sclido akﬂﬁtﬁﬁ%ﬁ%ﬁﬂm
(Decreto Regionale) (Per i primi 72 no;s?’:al rilascio ALA) | (Dal 72° m'f':zdf.. rilascio ALA)
NOx 490 200 7200
SO, 1630 1000 700
Polveri 50 45 35

2.2) Impianto di recupero zolfo (CLAUS)

Un ulteriore intervento di "ambientalizzazione” che la Raffineria intende proporre, & finalizzato a
migliorare le emissioni di SO: della Raffineria relativamente agli impianti di lavorazione intervenendo
sul sistema di recupero zolfo (impianto Claus).

Va infatti considerato che la tipologia di greggi utilizzati come materia prima dalla|Raffineria sono
caratterizzati da elevato contenuto di zolfo mentre i prodotti petroliferi sono soggetti a vincoli
qualitativi sempre pil stringenti fissati da normative europee; la lavorazione di raffineria richiede
pertanto di realizzare desolforazioni sempre pil spinte. E pertanto necessario migliorare
ulteriormente la linea di recupero dello zolfo proveniente dai processi di desolforazione aumentando sia
il livello di recupero che il fattore di servizio dell'esistente impianto.

Considerando i vincoli tecnologici e impiantistici dellesistente impianto & quindi intenzione della
Raffineria proporre un adeguamento dell'esistente impianto di recupero zolfo (CLAUS) a cui verrebbe
aggiunte una sezione dedicata di trattamento del gas di coda, congiuntamente alla redlizzazione di un
nuovo _impiante di recupero (potenzialitd ca 160 tonn/die di zolfo) allineato alle migliori tecniche
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disponibili in termini di efficienza di recupero (99,5-99,8 %) in mode da assicurare un rendimento di
recupero complessivo del sistema costituito da due impianti > del 99,5 %.

Il completamento di questo ulteriore intervento sul sistema di recupere zolfo potra e.sser'e compietato
non prima di 24+-28 mesi dall'ottenimento di tutte le autorizzazioni e nulla osta pr'ewsh dalla vigente
normativa .

I completamento dei superiori interventi, che si possono configurare come un significativo
miglioramento del livello di applicazione delle MTD di settore, si caratterizza per |la sua valenza
ambientale, consentendo, unitamente agli interventi sulle caldaie della Centrale Termoelettrica prima
descritti, di ottenere il progressivo miglioramento dellattuale assetto emissivo dell'intera Raffineria
quantificato nelle tabelle che sequono, con particolare riguardo alla riduzione delilimite massico
previsto al 48° mese dal rilascio AIA per le emissioni complessive di biossido di zolfo (cfr. 10'000 =
9'000 t/a):

Raffineria (bolla)
Limite attualmente Limite ATA prescritto Limite ATA
autorizzato . . . . N
Parametro mg/Nme Prestazione Lm:li‘l‘e AIA dopo 2.'4 rne?l dal pl"escnﬁo dopo -48
MTD mg/Nmc | prescritto mg/Nme rilascio dell’'ALA imesi dal rilascio
(Decreto mg/Nmc dell’ATA mg/Nmc
Regionale) :
NOx 500 250-450 250 250 250
S0, 1700 800-1200 900 800 800
Polveri 80 30-50 50 50 50
CO 250 100-150 150 100 100
COov 300 20-50 30 20 20
H,8 5 3-5 5 3 3
NH3 [+
compostia | 30 20-30 30 30 30
base cloro

In aggiunta alle prescrizioni relative alle emissioni convogliate espresse come limiti in concentrazione di
cui sopra, "Raffineria di Gela $.p.A." potrd attenersi al rispetto dei limiti massici di sequito riportati:

Limite prescritto Limite prescritto
Parametro Limite AZA (t/a) dopo 24 mesi dal rilascio dopo 48 mesi dal rilascio
deflATA (1/a) delF AIA (t/a)
NOx 2°850 2°750 2’650
SO, 11°000 10°000 9000
Polveri 180 150 150
Cco 17200 1’000 17000
Ccov 40 30 30
H,S 3 2 | 2
NH, 20 15 15

I suddetti limiti emissivi in tonn/anno costituiscono il valore massimo di inquinanti che possono essere
emessi in un anno solare prescindendo dalla capacité produttiva utilizzata.

Non & possibile infatti un riproporzionamento di detti limiti quantitativi sulla base della effettiva
lavorazione in considerazione del fatto che non esiste una diretta proporzionalitd tr'a i consumi di
energia (e delle connesse emissioni) richiesti dai processi di lavorazione che, come pr:rna dettagliate,
nella Reffineria di Gela risultano strettamente integrati con la Centrale termoelettrica che utilizza i
combustiibili prodetti dal processo stesse.
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Si tenga peraltro in conto che i limiti emissivi espressi in quantitd costituiscono di per se una
limitazione rispetto ai limiti espressi in concentrazione media mensile di bolla.

Nel prevedere tali limiti si & pertanto gid tenuto in conto dei periodi di funzionamento anomalo e a
carichi diversi da quelli riconducibili alla Massima Capacita produttiva.

Peraltro il riproporzionamento dei limiti quantitativi non sarebbe comunque pr'opomblle in quanto
sarebbe impossibile pianificare la gestione operativa della Raffineria senza un rufemmento stabile in
termini di emissione, tenuto conto della necessaria flessibilitd operativa richiesta a tutte le Raffinerie
per far fronte alle variazioni di materia prima che possono essere richieste, alla variabilita dei mercati
ed anche alle variazioni stagionali della richiesta di prodotti petroliferi.

2.3) Parchi Coke

Relativamente alle emissioni diffuse di polveri originate dallo stoccaggio del pet coke, la Societd ha gid
in corso di esecuzione, in ossequio alle determinazioni imposte dall'Ordinanza Smdacale n® 437 del 17
luglio 2009, lattivitd di adeguamento del Parco coke isola 4 consistente nella realizzazione di un
ambiente chiuso con relativa ottimizzazione delle fasi di trasporto e movimentazione.

Per quanto concerne lo stoccaggio del pet coke presso lisola 29, il Gestore, «che gid d'ggi adotta una
serie di misure tecniche e gestionali volte al controllo degli aspetti ambientali, si mpegna a presentare
allAutoritd Competente, entro 12 mesi dal rilascio delllATA, un progetto di uHenore mlglloramen'ro
tecnico/gestionale finalizzato, anche attraverso lelaborazione di un adeguato piano idi gestione e
monitoraggio, alla minimizzazione delle emissioni diffuse potenzialmente generate dail'attivita di
stoccaggio.

Oltre alle misure gid in atto e agli impegni assunti, si evidenzia inoltre che |'ubicazione del parce coke
isola 29 (NordEst Stabilimento) risulta tale da determinare un impatto minimo (se non nullo) sul centro
abitato di Gela, anche in relazione alle condizioni meteoclimatiche del territorio che prevedono venti
fortemente prevalenti di provenienza NordEst o SudOvest e, quindi, con direttrice del possibile plume
in ogni caso non indirizzato verso il centro urbano.

Per quanto attiene il “sistema torce” si confermano i contenuti riportati nella ns ultima prot
RAGE/AD/399/T del 19 maggio 2011 gid in possesso degli Organi di competenza.

In aggiunta, relativamente alla problematica in questione, si: fa presente che il Ges'ror'e si impegna ad
adottare misure di miglioramento tecnologico volte alla minimizzazione dell'invio dei gas al sistema Blow
Down/Torce; &, inoltre, intenzione del Gestore, approntare una specifica Polftica Manu_renrrm mirata
ad incrementare l'effidabilitd di tutte le macchine critiche (vedi elenco in allegato 3) connesse al
sistema in mode da prevenire al minimo tecnicamente possibile eventuali malfunzionamenti e/o guasti ed
i conseguenti impatti sul sistema.

3) Piano di efficienza "consumi idrici”

Le problematiche attinenti i consumi idrici hanno da sempre rivestito un ruolo prioritario per
I'Organizzazione Aziendale, sia in virtd del particolare contesto territoriale dove la Raffineria &
inserita, caratterizzato da forti periodi di siccitd, che per la indispensabile continuitd, in'sicurezza, del
proprio ciclo produttivo,

La fonte primaria di acqua per la Raffineria di Gela (RAGE) & stata sin dalla sua prima or'ngme, lacqua
grezza proveniente dalla diga sul fiume Dirillo. A tale fonte si & aggiunta dal 1974 !‘acqua dissalata
proveniente dal Dissalatore MSF ad acqua mare di proprietd della Regione Sicilia, e successnvamenfe.
ma in quantitd secondarie, l'acqua depurata dal biologico urbano di proprietd anch’esso’ della Regione
Sicilia ed in ultimo l'acqua depurata proveniente dall'impianto di Trattamento Acque di Faldq {TAF).
Nell'allegato 4 viene riportato unc schema riassuntivo del ciclo integrato della Raffineria d| Gela.

Nella tabella in allegato 5 si riportano a ftitolo indicativo gli approvvigionamenti |dr'|c1 dell'uitimo
decennio.

Dai dati risulta evidente il notevole beneficio per lo Stabilimento da sempre scaturito dalla disponibilitd
di un serbatoio come la Diga Dirillo, di capacitd industrialmente “praticamente illimitata’, in grado di
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sopperire prontamente ai disservizi di qualsiasi altra fonte impiantistica di produzione acqua ad uso
industriale. '
Ovviamente anche l'acqua dalla Diga presenta le sue criticita come gli eventi smcn'rosr che affiiggono
periodicamente il territorio gelese, e come le piene che, se improwise, posseno comportar'e giorni di
mancato prelievo per lalta torbiditd presente nel primo periodo di afflusso e come infine i disservizi
all'unica condotta di adduzione allo Stabilimento, che cautelativamente viene gesfrrq negli ultimi anni a
portata ridotta.
In data 27/06/2007 viene siglato presso il MATTM dai vari soggetti interessati un Pl'ofocollo d'Intesa
propedeutico alla sottoscrizione di un: “Accordo di Programma Integrativo per la Tutela delle Acque e
la gestione delle Risorse Idriche nel Comune di Gela™.
L'abbiettivo principale del Protocallo d'Intesa consiste nella definizione di un Pianoidi Interventi che
include:
1) L'utilizzo anche a scopi potabili delle acque dellinvaso Ragoleto (Dirillo);
2) La ristrutturazione della rete idrica ed il riassetto del sistema fognario-depurativo della cittd di
Gela;
3) L'utilizzo pro usi industriali delle acque di folda depurate dal TAF;
4) I riutilizzo delle acque reflue depurate a scapi industriali.
Nellambito delle attivité del Protocolle viene istituito presso il MATTM un Tavole Tecnico composto
dai rappresentanti dei vari seggetti sottoscrittori allo scopo di:
» Definire i bilanci idrici sostenibili a breve e lungo termine;
e Verificare la fattibilita tecnico-amministrativa del Piano di Interventi.
Gli elementi salienti delfaccordo siglato nel seytembre 2007 sono:
» Nel breve termine RAGE fornisce ca. 2 milioni di m3/anno di acqua dall'invaso Regoleto da
potabilizzare e distribuire a Gela (operativo dall'estate 2008);
» Nel lungo termine il prelievo di acqua dallinvaso Ragoleto per la cittd di Gela salird a 3,5 milioni
di m3/anno, dopo il raddoppio dell'impianto Biologico sez. Urbana ed il rifacimento della rete
idrica cittadina;
» Il volume massimo di dissalata che RAGE pud prelevare per propri usi a lunge termine viene
stabilito in ca. 2 milioni di m3/annc;
> La Regione dichiara comunque che intende dismettere i vecchi moduli di dlssalazwne termica
in quanto necessitano di importanti interventi di manutenzione straordinaria;
» Viene inoltre richiesto alla Raffineria di produrre uno studio atto alla individuazione di tutte le
soluzioni tecnologicamente perseguibili finalizzate: alla riduzione dei consumned al riuso degli
attuali stream.

In allegate 6 si riporta il bilancio a medio-lungo termine scaturito dal “Pratocolle di Intesa” del
Settembre 2007, )

Immediatamente dopo (Ottobre 2007) Raffineria di Gela commissiona alla societd KBC Linnhoff March,
riferimento nel settore delle oftimizzazioni energetiche, lo studio richiesto dal MATTM che viene
ultimato nel Marzo 2008,

L'onalisi effettuata evidenzia quanto segue:

s Il coefficiente di utilizzo della risorsa idrica della Raffineria di Gela & di ¢ca. 1,5 mc/tonn {anno
2007);

+ Le Best Practice per una Raffineria di complessitd pari a quella di Gela suggeriscono un
coefficiente di utilizzo della risorsa idrica di ca. 0,77 mc/tonn senza Water Reuse dei reflui
industriali, e di 0,6 me/tonn con W.R. dei reflui industriali;

La societd KBC propone una serie di interventi finalizzati ol miglioramento del coefficiente di utilizzo
idrico.

Gli ambiti di maggiore rilievo individuati da KBC per il miglioramento del sistema idrico della Raffineria
consistono essenzialmente in:

e Aumento del riutilizzo delle acque di scarico dailimpiante SWS;

e Aumento dell'efficienza deli’'impianto di demineralizzazione;
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* o Razionalizzazione dei consumi di acqua demi/vapore e massimizzazione del recupero della
condensa in tutta la Raffineria;
* Miglioramento dei monitoraggio e del controllo dei flussi idrici:
» Riutilizzo delle acque reflue industriali per ridurre al minimo 1'importazione di acqua doice.

In adllegato 7 viene riportata une tabelia con lindicazione degli interventi propoSh ed i relativi
obbiettivi di “saving” idrico. Oltre a tali interventi seono state individuate una serie di azioni gestionali
che complessivamente portano ad un saving idrico ottenibile a completamento di tutte le attivitd pari a
2.6 Mm3/anno.

Tra gli intereventi di saving in fase di completamento, si segnala la realizzazione di quaﬂ'r'o nuove iinee
di produzione di acqua demineralizzata che, grazie alia migliorata efficienza legata alla innovazione
tecnologica opportata rispetto a quella precedentemente adottata, comporta un risparmio idrico
stimabile in ca 1,2 Mm3/anno di acqua grezza in ingresso {ca 150 m3/h) passando d_n uno specifico
totale di produzione di ca 1,35 m3/m3 per le vecchie linee a 1,15 delle nuove ( A recupero ca 0,2 m3 per
m3 di acqua demi prodotta con ipotesi di 3 linee su 4 routinariomente in marcia). :

In tempi recenti le condizioni di approvvigionamento idrico al "conforme” hanne perd comportato
notevoli cambiamenti dovuti sia alla cessione di quota parte della disponibilita di chuu dalla Dign
(secondo accorde di programma), che dalla prevista fermata progressiva dei moduh termici di
dissalazione di gestione RaGe, attualmente totalmente fermi, che dalfazzeramento del prefievo di acqua
dissalata dagli altri meduli di gestione non RaGe.

Nel grafico riportate in allegato 8 viene mostrata la ripartizione percentuale delle fonti idriche della
Raffineria di Gela a consuntivo anno 2009 ed attuale.

3.1) Bilancio idrico future e nuove fonti di approvvigionamento

II bilancio idrico futuro si presenta pertanto particolarmente complesso dato che la disponibilitd di
alcune fonti pare al momento incerta, assente o non esattamente prevedibile.

In particolare, mentre si pud consolidare la fermata a tempo indeterminate dei moduli dn dissalazione
MSF gestiti da RAGE, non & certa la reale disponibilité di acqua dalla Diga Dirillo, speae durante i
periodi di siccitd, né tanto meno se verrd realizzato, ed in quali tempi, il raddoppio dellimpianto
biologico urbano.,

In tale contesto si & quindi ritenuto opportuno affidarsi ad elementi certi quali i risparmi di acqua gia
indicati come obiettivi di Stabilimento, nonché investimenti di esclusiva pertinenza \}della Societd
Raffineria di Gela.

Con queste premesse & stato selezionato, tra i vari possibili, il seguente assetto futuro che prevede:

Impianto di "Water reuse” da osmosi CTE, fermata Dissalatori MSF, prelievo ridotto acqua grezza
dalla Diga Dirillo (invaso Ragoleto)

Inglobando totalmente i risparmi previsti negli obiettivi precedentemente definiti e pari a ca. 2.600
kme/anno, si pud ipotizzare che le esigenze di acqua della Fabbrica possano ridursi nel medlo periodo a
ca 6.800 kmec/anne con un coefficiente di utilizzo idrico che dovrebbe ridursi a ca. 1,07 mc/tonn,
ipotizzando una laverazione media di ca. 5.300 kt/anno di greggic e tenendo conto della complessita del
sito.
In tale assetto si ha:
¢ Azzeramento dell'acqua dai Dissalatori;
* Riduzione dell'acqua proveniente dalla Diga Dirillo ad un valore (da 5100 a 3000 kmc/anno) tale
da garantire il bilancic ed un idoneo Make Up di acqua non riciclata (r'lnnovarnenfo del ciclo
idrico) e ad affrontare condizioni di emergenza dovute ad eventuali up set degll impianti di
Raffineria produttori di acqua:
¢ Non viene ipotizzato alcun raddoppio (come invece previsto nellaccorde di programma del 2007)
dell'impianto di trattamento Biologico Urbano del cui refluo attuale viene coﬁsiderufo un
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prelievo ottimizzato dalle strutture esistenti con un riutilizzo effettuato di ca. 1.500 kme/anno
{assetto attuale ottimizzato);

+ Il bilancio idrico della Raffineria viene quindi chiuso mediante revampmg/modlflca dell'attuale
impianto ad osmosi inversa presente presso la centrale termoelettrica dl Raffineria, con
riutilizzo come carica impianto delle acque reflue ancora disponibili da refluo blologlco urbano e
da impianto di demineralizzazione con una portata media per tutte le ore delfanno di circa 150
mec/h (1200 kme/anno).

In questo assetto le fonti di approvvigionamento della Fabbrica risultano ridistribuite come segue:

Fonte approvvigionamento u.m. Quantitd
Acqua grezza da Diga Dirillo kmc/anno | 3000
Acgua dissalata da Dissalatori | kmc/anno | 0.0
Acqua depurata da TAF kmc/anne | 1.100
Acqua depurata da Biologico urbano kmc/anno | 1,500

Acqua depurata da "Water reuse” O.I. CTE kmc/anno | 1.200
' o it
Totale Fabbisogni di Raffineria kmc/anno | 6.800

Per la chiusura del bilancio si & considerato un preiievo annuale di 3.000 kmc daila Diga.

E' bene sottolineare che tale ipotesi va ben aidila della pura esigenza di ricorrere all'acqua grezza per la
chiusura dello stesso bilancio, ma ribadisce Fopportunitd di mantenere la possibilita di un prelievo, che
in alcune circostanze pud assumere i connotati di una indispensabile necessitd.

Si osservi infatti che tutte le altre fonti di approvvigionamento, "Water Reuse”, TAF e Water Reuse da
Biologico Urbano esistente, sono di tipo impiantistico-tecnologico e come tali soggetti a disservizi,
anche totali qualora si tratti di decadimento generalizzato, seppur temporanei, della qualita delle
acque trattate.

Inoltre, poiché i bilanci acque di Raffineria, come per tutte le utilities, vanno chiusi a livello
istantaneo/oraric e non a livello programmatico/annucle, appare évidente lassoluta strategicitd di
poter ricorrere nellimmediato ad una capienza di disponibilita teoricamente illimitata.

In allegato 9 viene riportata la tabella con il confronto dei bilanci da fonti di approw:glonamenfo
attuali e futuri ipetizzati negli assetti sopra descritti.

3.2) Conclusioni

La Raffineria di Gela, sulla base dei bilanci idrici storici e dell'evoluzione della disponibilita delle fonti
di approvvigionamento attuali e futuribili, ha elaborato un piano di interventi che prevede sia la
riduzione di consumi, che la diversificazione delle fonti di approvvigionamento, ricorrendo, mediante
investimenti significativi, ad un incremento della quota di acqua riutilizzata (Water Reuse) per scopi
industriali,

Ii piano prospettato ipotizzato prevede sostanzialmente:
» una riduzicne degli attuali fabbisogni, pari ed un tipico di circa 9,4 Mm3/anno per un
quantitative di 2,6 Mm3/anno ottenuta mediante interventi strutturali e geshonall
» la redlizzazione di un impianto di water reuse mediante il revamping/medifica dell'esistente
impianto ad osmosi della centrale termoelettrica;

Realizzando questi progetti si fara fronte alla quota di acqua dissalata gid aﬁuulmenfz non pid
prodotta, e si ridurrd sensibilmente la richiesta, per la chiusura del bilancio idrico della Raffineria, di
acqua grezza dallinvase Ragoleto che verrd quindi resa disponibile al territorio per altri utilizzi.
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Contemporaneamente rimarrd la possibilita di garantire, mediante questo prelievo| minimizzato dalla
diga, sia un adeguato make up di acqua rinnovata, necessario ai fini di una corretta gestione di un
sistema chiuso di riutilizzo dell'acqua, sia un accesso di emergenza ad una fonte affidebile in casi di
upset degli impianti tecnologici di produzione acqua (impianto di Water Reuse, impim}o di trattamento
acque di falda, impianto di purificazione refluo urbano ecc).
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Allegato 2 : CRONOPROGRAMMA INSTALLAZIONE DOPPI FONDI SE#:!BATOI DEINT
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Allegato 3 : ELENCO MACCHINE CRITICHE SISTEMA BLOWDOWN/TORCE

Elence macchine critiche Impianto Fluido
K102 - K103 Recupero Gas Gas
K200 A1- A2 -B1-B2 Recupero Gas Gas
Torcia
K 501 Coking 2 (GRP) Gas
K 201 Fce Gas
K 201 A<E GPL GPL
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Allegato 4: SCHEMA CICLO IDRICO DELLA RAFFINERIA DI GEILA

Ii ciclo idrico integrato della Raffineria di Gela

GELA

s e
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—
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DISSALATC
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s
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MARE MEDITERRANEQ

\-/\

REFLUO
URBANG
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INDUSTRIALE
DEPURATO

ALLEGATO 5 : APPROVVIGIONAMENTI IDRICI ULTIMO DECENNIO

Fonti di approvvigionamento (mc/anno)
Greggio Coeft. di
Dissalatore Biologico Dissalata da | Dissalata da lavorato utilizzo

Anno | Diga Dirillo MSF urbano TAF package O.1. Diss. 01 Totale Fonti (Yanno) idrico (M)
1999 | 6.957.310 1.341.532 544.551 8.843.393 5.1901@]65 1,28
2000 | 7.493.255 454,765 949.624 §.897.644 5.005.269 1,33
2001 | 7.723.693 ' 314.609 875.777 8.914.079 5.070.126 1,32
2002 | 2.423.822 | 2.776.542 1.228.512 196.576 467.270 6.428.876 2.954.028 1,63
2003 | 1,472,668 | 3.828.497 979.378 231.390 6.280.543 3.040. 1 33 1,55
2004 | 4.629.993 | 3.130.824 1.488.883 328.090 9.248.700 4.613.799 1,50
2005 | 5.132.802 | 2.203.729 1.155.906 8.492.436 4.389.573 1,45
‘ 2006 | 7.317.333 | 1.604.351 820.499 9.742.183 4.581:238 1,56
‘ 2007 | 6.005.917 | 2.047.795 | 1.402.728 |487.881 9944322 | 5030.364 1,48
2008 | 5.462.728 | 2.986.013 750.185 747 577 9.956.503 4.8497141 1,54
‘, 2009 | 4222598 | 3.129.453 603.368 1779.328 £.824.947 3.637.092 1,82
I MEDIE | 5.349.283 2.165.283 990.874 671.5695 252.019 . 467.270 8.688.602 4.405.530 1,48
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ALLEGATO 6: BILANCIO A LUNGO TERMINE DA PROTOCOLLO I INTESA SETTEMERE 2007

Acq. Dissalata Gela-Aragona

ll,f’;Mmc

’ Invasi
- Cimia Invaso Dirillo L. DMV Dirillo
e » Dissalatore Disuest 1[!,8 Mmc )
i Altre fonti ; 3.5 Mime SMme Cdbn 8diRG+utaze
| il oo 03 M | s (o do eunes) (Potghilizatare — = agricale precostitute
E Potenzalt ca. 0,8 Mimc ' 4,8 Mime Dé lmp. TAF
i . ¥ ca. 1,2 Mme
i 0,3 Mmc Cela Raffineria :
; +39 Mo | 82 Mme .4 Mmc)
. -Disponbiliti 0,9 Mimc dat Dissalatore
: 3,8 Mme 105 Mee 710 M disporbld
: ¥ -~
! Riuso iriguo 6.6 Minc impianto Circuito acqua
o L2Mme di affinamento - - demineralizzata
: ! esistente { & Slabilimento . Fogna oleosa
: Deguratore Consariile : Depuratere Consartile
i T | (Linea refiui urbani) Ly ; (I_jnep;feﬂui industriali)
i v
' Scarico eluati impianti [ ¥
di affinamento Refiu industriali
(1,6 Mimz) MARE depuraii
ALLEGATO 7 : PIANO INTERVENTI DI SAVING IDRICO MEDIO TERMINE
Progetto Risp. Stima Stato dell’'arte NOTE
(m3fora) | milionidi€
3.2 | Inserimento rbollitori all’ impianto SWS 51 35 Lavori completati. Necessitha di provvedere a
- lavaggi periodici per
mantenimento efficienza
33 | Riutilizzo delle acque di scarico da SWS 15 Basic completato a cura Progetto originario sostituito
presso I'impianto Gofiner ASTEP. con alternativa inserita a
budget 2010 ed integrata con
1 progetto 3.4
34 | Rivtilizzo delle acque di scarico da SWS 46 0.5 Basic, preventivo ed hazop [ Intervento a budget 2010, In
presso i desalters (Topping 1/2) completati. corso preventivazione.
35 | Aumento del recupero della condensa 18 0,2 RAC approvata. Gara in corso. In corsc estensione
(Recupero condense MP presso impiantoe commessa per copertura
Colkingi) econiomica fine a 0,46 M€,
3.6 | Razionalizzazione dell'uso di acqua 21 0,2 In corso programma continuo di miglioramento
demineralizzata nella raffineria
3.7 | Nuovo impianto di demineralizzazione 150 15,0 Lavori in corgo - Dicembre 2010
3.8 | Ruwtilizzo delle acque reflue industriali 40 1.0 Richiesta auterizzazione al Entitd dell’intervento
wramite if TAF(*) MATTM in sede di dipendente dallo stato di
presentazions Varnante del avanramento del W.R.
Progetto di Bonifica
Tatale 340 204

(*} La realizzazione ditale intervento richiede specifica autotizzazione da parte del Ministero,
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ALLEGATO 8:

RIPARTIZIONE PERCENTUALE FONTI IDRICHE ANNO 2009 .

Dirillo
4.220 4
48%

Dissalatore
3.130
35%

- Biologico Urbano

10 s
9%

RIPARTIZIONE PERCENTUALE FONTI IDRICHE SITUAZIONE ATTUALE

Fonti approvvigionamento idrico in %

| Dirilio
aTAF

11 Biologico Urbano

ALLEGATO 9 : BILANCIO IDRICO ATTUALE E IPOTESI DI APPROVVIGIONAMENTO FUTURA

FONTI DI Tipico (accordo programma) Futuro
APPROVVIGIONAMENTO Mm3/anno Mm3/anno

Grezza da Ragoleto 48 30
Dissalata da Dissalatori 20 0.
Depurata da Biolegico Urbano .15 15
Depurata da TAF 11 11
Depurata da water reuse OI CTE 0 12.
Saving 0 2,6
Totale fabbisogni Raffineria 94 9.4

i i i
Indice di consume idrico =15 =Q 8
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Laglua 1 us 1

Casano Luana

Da: Casano Luana
Inviato: lunedi 20 giugno 2011 11.10
A: A DVA-IV

Oggetto: |: Procedura rilascio AlA della Raffineria di Gela
Priorita: Alta
Allegati: img-617130443-0001.pdf; Nota AlA_Incontri del 6-6 e 14-6_rev finale (2).doc

Da: Lo Presti Giuseppe

Inviato: lunedi 20 giugno 2011 11.07

A: Casano Luana

Cc: Milille Antonio Domenico; Fardelli Antonio

Oggetto: I: Procedura rilascio AIA della Raffineria di Gela
Priorita: Alta

Va protocollata unitamente agli allegati.

GLP

Da: Rosaio Gaetano [mailto:Gaetano.Rosato@eni.com]
Inviato: domenica 19 giugno 2011 14,38

A: Lo Presti Giuseppe; Roberta Nigro

Oggetto: Procedura rilascio AIA della Raffineria di Gela
Priorita: Alta

Con riferimento alla procedura istruttoria in corso per il rilascio dell’Autorizzazione Integrata Ambientale della Raffineria di Gela,
in allegato alla presente, si inviano la lettera di trasmissicne e i relativi allegati tecnici riguardanti la “performance ambientale”
delia Raffineria di Gela, quale documentazione integrativa a quella gia, a suo tempo, inviata all'Autoritd competente e alla
Commissione AIA/IPPC, '

Restando a disposizione per ogni eventuale chiarimento, si inviano cordial saluti.
gaetano rosato

Gaeténo Rosato
Responsabile Rapporti con la Pubblica Amministrazione Centrale (RIST/PAC-B)
Tel. + 39 0659827568 Fax + 39 0659827347 Cell. 348 0750317
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