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QOggetto: Domanda di Autarizzazione Integrata Ambientale (AIA) Raffinieria di Gela
S.p.A. - Integrazione volontaria aggiornamento dati ed informazioni.

Il sottoscritto Bernardo Casa, in qualitd di Gestore delia Raffineria di Gels S.p.A.. comunica,

con la presente, le integrazioni volontarie dei dati e delle informazioni gid fornite in sede di

domanda di rilascio dell'ATA e nelle Successive integrazioni nel corso deflistruttoria.

Le integrazioni sono riportate nella nota tecnica allegata alla presente nella quale sono
|

descritti gli interventi in corso di atfuazione e che dovranno essere ndo'r'ra'r:ir' per poter

conseguire i miglioramenti di performance ambientali che il Gestore ritiene pos:sibili per il

ciclo produttivo della Raffineria di Gela.

Si coglie altresi I'occasione per aggiornare i riferimenti

di Gela Sp.A. :
-6estore  TIng. Bernardo Casa
- Recapito

-Tel/Fax 0933 845127 / 0933 845402
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Confidando nella favorevele volutazione dei miglicramenti proposti, rimaniamo a disposizione

per ogni eventuale ulteriore informazione.

Distinti Saluti
L’Amministratore Qielegato

ma:dogd )
foee -
(//

All.: c.s

it

fa:;p"“h. . Sede legale In Gela, Contrada Piana del Signore, 93012 (CL)
\i"“" Societa per Azionl
-
e Capitate Sociale € 136.740. 006,00 1.

Partita IVA e Cod. Fise, 05496081008
R.E.A, Caltanissetta n. §9181

Societd soggetta ali'attivith d) direzione
e coordinarmento dell'Ent G.p A, !
Sacietsd a socio unkce




kﬁ' raffineria|di gela

Domanda AIA della Raffineria di Gela S.p.A!

Nota Tecnica con le integrazioni e aggiornamenti dei dati e
delle informazioni

1. Piano installazione doppi fondi serbatoi
In aggiunta a quanto gid in precedenza comunicato con ns nota prof. RAEE’AD/#Z?/T del 17 giugno
2011, si specifica che gli intereventi relativi allinstallazione della tecnologia “;:’oppia fondo® sui
serbatoi di stoccaggio risultano pienamente in linea con i programmi ivi definiti. :
La Raffineria prevede anzi di anticipare al 1° semestre del 2015 l'ultimazione del relafrivo programna.
In ogni caso, nell'eventualita che entro i tempi prestabiliti il programma di adegmm!enfo proposto non
dovesse essere completato, il Gestare si impegna, relativamente ai serbatoi ancor-q: da adeguare, alla
loro temporanea messa fuori servizio ed esclusione dal ciclo produttive in attesa di adleguarnenfo.
Pertanto si conferma impegno defta Raffineria ad effettuare stoccaggio di prodotti petroliferi liquidi
esclusivamente mediante serbatoi a doppio fondo entro il 30 giugne 2015.
Si precisa inoltre che tutti i serbatoi contenenti prodotti petroliferi sono gid attualmente dotati di

bacine di contenimento in accordo alla vigente normativa tecnica

2. Emissioni in atmosfera

2.1 Cenirale Termoeletirica di Raffineria

La Raffineria di Gela & dotata di una Centrale termoeletirica multi combus:ﬂbile finalizzata

allautoproduzone di energia termica ed elettrica.

In un'ottica di ulteriore miglioramento ambientale costituito dalle emissioni in atmosfera. la Raffineria

ha in corso un programma di miglioramento dellefficienza energetica e delle pres:mioni ambientali

delle esistenti caldaie, che prevede, in aggiunta a quella gid adottata (impianto di abbattimento

emissioni SNOx), l'adezione di ulteriori BAT.

Nelfambito del suddetto programma & in corso di elaborazione il progetto esecutivo che prevede

essenzialmente interventi voltia :

- assicurare una maggiore efficacia di abbattimente degli inquinanti dai; fumi grazie al

convogliamento della totalitd dei fumi provenienti dalla combustione del pet :coke nellimpianto
SNOx. Tale convogliamento, ad oggi effettuato mediante sistema pneumaﬁco;ll,mce.ssim, al fine
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di assicurare e garantire un'alta affidabilitd, di un ulteriore npprof'c::ndimento di tipo
tecnico/impiantistico proprio in considerazione dello complessitd del sisfzma: di convogliamento
fumi che. ricordiamo, & di tipo estremamente innovativo; gli esiti di detto studio tecnico soranno
inviati all'Autoritd Competente entro i sei mesi successivi al rilascio deli'Autori?zazione.
- ammodernamento delle caldaie esistenti al fine di aumentarne l'efficienza enelfgeﬂca.
Si prevede di poter completare un primo step di interventi entre 12 mesi da AIA: %:on tale primo step
potrd essere realizzata solo una parte degli interventi di cui sopra: pertanto il Ge:s?ore si impegna a
eventualmente limitare opportunamente la generazione di energia della Cen'rr‘nlef in modo da poter
garantire i limiti indicati nella tabella 2.1 e riferiti alle emissioni complessive dei due camini (-3 ed E-

|
21} della Centrale termoelettrica nelle condizioni di Massima Capacita Produttiva (MCP):

Tab. 2.1 - CTE ;
Limite prescritto {mg/Nmc) Limite prescritto (mg/Nmc) '
Limite attualmente autorizzato | . L tibile determinonte solido | Combustibile determinante solido
Parametro o, 6% | 0 6% ’
(Decreto Reglonale) (per i primi 12 mesi da) rilascio ATA) | (post 12° mese dal rilaseio ATA)
NOx 490 200 i 200 )
S0, 1630 1000 " 700
Polveri 50 45 35
a. Esportazione energia elettrica

Relativamente alla percentuale di energia elettrica esportate si fa presente che, sia in base a
il
walutazioni di efficienza energetica che di sicurezza impiantistica, la condizione ottimale connessa al

ciclo produttive di reffinazione & quella che vede costantemente in marcia 3 Turbir.lie con una potenza
assorbita da RaGe che si attesta mediamente attorne a 160 MWe ed una esportazicne di ca 40 MWe
(vedasi allegato 1).

In termini di bilencio energetico complessivo della centrale quindi, I'esportazione dli energia elettrica
rappresenta al massimo una aliquota pari o ca il 15% dell'energia termica necesisaria rispetto alla

capacitd installata.

b. Periodi di avviamento e fermata
I parametri attualmente adottati dalla raffineria, definiti in funzione del tipo di prq;cesso e dei sistemi

di misura, per identificare i periodi di fermata e/o avviamento impianto relativamente alla Centrale
|

1) quantité di vapore prodottoe (Qvap) per quante riguarda le singole caidaie (limite 12;0 tonn/h);
2) valori di temperatura (T < 80 °C), % di ossigeno (O: » 18% vol) e portata dei furf\i {Q¢um < 300.000
Nmc/h) per quanto riguarda lo SNOx (con logica 2 su 3).
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2.2 Bolla di raffineria

2.2.0) Limite SO :

E' intenzione della Raffineria migliorare ulteriormente il livello emissivo complessivm:in termini di bolla
di raffineria mediante un significativa incremento dellefficienza di recuperc dello zolfo dellesistente
impianto Claus. /

Va infatti considerato che la tipologia di greggi utilizzati come materia prima dalju Raffineria sono
caratterizzati da elevato contenuto di zolfo mentre i prodotti petroliferi sono 'Esoggeﬂi a vincoli
qualitativi sempre pill stringenti fissati da normative europee: la lavorazione di rhffineria richiede
pertanto di realizzare desolforazioni sempre pill spinte. E' pertanto necg:ssurio miglioraré
ulteriormente la linea di recuperc dello zolfo proveniente dai processi di desalfomzi:one aumentandone

sia il livello di recupero che i fattore di servizio dellesistente impianto.

~

Considerando i vincoli tecnologici e impiantistici delfesistente impianto & quindil intenzione della
Raffineria realizzare un primo intervente di adeguamento alle Migliori Tecnologie Diisponibih (MTD) di!
settore delfesistente impiantc di recupero zolfo (CLAUS) mediante aggiunta di una sezione dedicata di
trattamento del gas di coda (T6C), per cui si stima un tempo si realizzazione di ca 12 mesi da rilascio
ATA,

Con questo primo step di adequamento sard possibile traguardare, dopo ca 12 mesi dal rilascio dellATA,
il limite di concentrazione di bolla pari a 800 mg/Nm3 (vedi tab. 3.1).

E inolire intenzione del Gestore realizzare un nuovo impianto di recupero zolfo (pjf:fenzialif& ca 160
tonn/die di zolfo) allineato alle MTD in termini di efficienza di recupero (99,5+9§,8 %) in modo da
assicurare un rendimento di recupero complessivo del sistema costituito dai due impianti > del 99,5 %. l
Il completomento di questultimo intervento sul sistema di recupero zolfo potra esser';e completato in ca
36 mesi dallottenimento di tutte le autorizzazioni e nulla osta previsti dalla vigerte normativa.

A tal fine si ricorda che per la realizzazione del nuovo impianto di recupero zolfo e idi una nuova unitd
di produzione idrogeno, & stata gid oggetto di domanda di Valutazione di Impaﬁq! Ambientale e di
Autorizzazione Integrata Ambientale nellambito del progetto denominato “adeguamento tecnologice
della raffineria di Geld", pratica che al momento risulta sospesa in attesa del rilascio! di provvedimento
ATA per impianti esistenti. :

Preme evidenziare in questa sede che il previsto impiante di produzione idrogenc non éar& pili realizzato
in quanto non pill di interesse per il Gestore, mentre si conferma la volontd di mali#zam il gid citato

nuovo impianto Claus auspicandaone un celere iter autorizzativo.
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Pertanto, con la reclizzazione deifintervento di adeguamento dell'esistente impianto |Clt:ms unitamente
od altri che il Gestore si & gid impegnato ad attucre, si potrd ottenere i progr-essavo miglioramento
dellattuale assetto emissivo anche in termini di intera Raffineria per come quan'hfloa'ro nelle tabelle
3le32

2.2.b) Limite NOx !

Il Gestore comunica il proprio impegno a provvedere alla installazione di brucna'rom LowNOx negli
impianti sprowvisti di tale tecnologia, entro i 12 mesi successivi alfemanazione del decre'ro di ATA; con
tale intervento sard possibile conseguire il limiti previsti dalle tab. 3.1 e 3.2, !

Il Gestore si impegna ahresi a realizzare, sempre entro i 12 mesi successivi al mlascno dell'ATA, uno
studio di fattibilitd per linstallazione di bruciatori UltraLowNOx, da commissionarsi a pr-nmama Societd
specializzata. Tale studio & indispensabile per poter valutare l'efficacia di tali dlSpOSl‘th nella realtd

impiantistica esistente.

Tab. 3.1 - Emissioni bolla complessiva di Raffineria (mg/Nma)

Um::'mh:m Limite AIA prescritto
Parametro mg/Nine Prestazione Limite AIA dopo 12 mg.?i dal
(Decreto MTD mg/Nmc prescrirto mg/Nmc rilascio dell'ATA
Regionale) '"9/”'?.:
NOx 500 250-450 250 2501
SO, 1700 800-1200 500 8001
Polvert 80 30-50 50 50
CO 250 100-150 150 100
Cov 300 20-50 30 20
H.$ 5 3-5 5 3
NH: ¢ '
composti a 30 20-30 30 30
base cloro :

In aggiunta alle prescrizioni relative alle emissioni convogliate espresse come limiti in concentrazione,

“Raffineria di Gele Sp.A." potrd attenersi ol rispetto dei limiti massici di seguito r:por’fn'h

Tab. 3.2 - Emissione complessiva Raffineria {ten/anna)

Limite prescritto
Parametro Limite AIA (t/a) dopo 12 mesi dal rilascio
del'ATA (t/a)

NOx 27850 2°650

S0, 11°000 9'000

Polveri - 150 130

Cco 1’200 17000

cov 40 30

H,S 3 2

NH; 20 15
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Il Gestore intende precisare che i limiti emissivi in tonn/anno costituiscono il \fnlore massimo di
inquinanti che possono essere emessi in un anno solare prescindende dalla capacitd produttiva
utilizzata.
Non & possibile infatti un riproporzionamento di detti limiti quantitativi sulia ba:fe della effettiva
lavorazione in considerazione del fatto che non esiste una diretta proporzionalitd tra i consumi di
energia (e delle connesse emissioni) richiesti dai processi di lavorazione che, come [!Jrima dettagliato,
nella Raffineria di Gela risultano strettamente integrati con la Centrale 1'er-moeleﬁfrim che utilizza i
combustibili prodotti dal processo stesso. |
Si tenga peraltro in conto che i limiti emissivi espressi in quantita costituiscono di per se una ulteriore
limitazione rispetto ai limiti espressi in concentrazione media mensile di bollk.
Nel prevedere tali limiti si é pertanto gid tenuto in conto dei periodi di funziomn_{enfo anomalo e a
carichi diversi da quelli riconducibili alla Massima Capacitd produttiva. |
Peraltro il riproporzionamento dei limiti quantitativi non sdrebbe comunque prop:onibile in quanfo'
sarebbe impossibile pianificare k gestione operativa della Reffineria senza un r-ifer%imen'to stabile in
termini di emissione, tenuto conto della necessaria flessibilité operativa richiesta a ﬁ%uﬁe le Raffinerie
per far fronte alle variazioni di materia prima che passono essere richieste, alla variobilitd dei mercati
ed anche aile variazioni stagionali della richiesta di prodotti petroliferi. Tale esigenzc;a & quanto ancora’
pil sentita nello scenario di mercato petrolifero attuale caratterizzato da una for-'fe: crisi per l'intero
settore della Raffinazione che rende indispensabile la flessibilitd operativa nelle lavorazione di materia

prima.

2.3 Ssistema torce di Raffineria

Per quanto attiene il "sistema torce® il Gestore comunica di avere gid in corso l'adegn;a:amenfo alle MTD-
dei sistemi di monitoraggio esistenti; tale adeguamento consentird di acquisire ubteriori e pil accurate:
informazioni quali-quantitative sui gas convogliati nel sistema torce. Il Gestore si impegna pertanto a-
monitorare sistematicamente il sistema, per un periodo temporale sfatisticamnﬁa probante, e a

presentare all'Autoritd Competente, sempre entro 12 mesi dal rilascio AIA, un det!raglin'ro rapporto

anche finalizzato alla eventuale rimedulazione della soglia giornaliera (gi¢ preposta a 1_f50 t/die) oltre la:
quale effettuare comunicazione alf Autoritd Competente. l

Sulla base dei dati di monitoraggio acquisiti e contenuti nel report di cui al precedente paragrafo il

Gestore si impegna a presentare, per approvazione, all Autoritd Competente, entro 18 mesi dal rilascio

dell'ATA, un piano di interventi di minimizzazione degli scarichi in torcia .

Pag.5di7




e

Assetto termoelettrico ad alto rendimento dei turbogeneratori di CTE

Premessa

La centrale termoelettrica di Gela ha lo scopo principale di produrre e distribuire il vapore alla fabbrica, a.

differenti livelli di pressione ed entalpia, indispensabile per il funzionamento degli impianti di rcf::ffimzione del sito
industriale. .

La preduzione di vapore avviene ad dlta pressione (102 bar} tramite caldaie policombustibili e;ln distribuzione ai
livelli di pressione richiesti dagli impiarti {36 e 6 bar), avwiene conszntendo I'espansione di fal? fluide in appositi

turbogeneratori. Da questi vengono estratti i quantitativi di vapore ai livelli entalpici richiesti dalla Raffineriae

viere condensata la rimanente parte di fluide con la coproduzione di energia elettrica 1r-<imife l'alternatore
callegato alla turbina di espansione. |
Con questo sistema si pud ottenere quindi, con un'efficienza energetica accettabile, una coproddzione di vapore ed
energia eletrica necessari al funzionamento della fabbrica. |

Breve descrizione della CTE

L'impianto Centrale Termo Eletirica (CTE) della Raffineria di Gela presenta cinque caldaie:
- 6100 da 380 t/h di vapore surriscaldato prodotto;
- 6200 da 380 t/h di vapore surrigcaldato prodatto;

- 6300 da 380 +/h di vapore surriscaldato prodotto; | Totale MW tereici installati = 1360

- 6400 da 430 1/h di vapore surriscaldato prodotto;

- 6500 da 220 t/h di vepore surriscaldato prodotto:
e tre turbogeneratori (TG1, T62 e T63) da 70 MW elettrici ciascuno a contrapressione (con sp,i:IIameMi regolati a
35 e 6 barg) e condensazione ed un turbogeneratore (T64) da 52 MWe a contropressione cén uno spillamento
regolato a 35 barg e lo scarico a 2,3 barg. |
Essendo la stabilitd di marcia del T64 a contropressione strettamente vincolata alfutilizzo del ;vopore di scarico,
un tempo utilizzato dai moduli di dissalazione ed ora non pit richiesto, dal punto di vista del rendimento risulta
essere non pid conveniente la continuitd di marcia di suddetta macching; infatti il carico inf essa ammissibile
dipende dulla quanttia massima di vepore di comropressione estralbile che determina sia il rendimento che ka
possibilitd di corretto funzionamento della macchina Da cid deriva che lunico assetto inon penalizzante
traguardabile attualmente dalla Centrale Termoelettrica (CTE) risulta quetlo che prevede la marcia dei 3

turboalternatori T61, T62 e T63 a condensazione.
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Assetto Turbogeneratori (TG1-TG2-TG3) .

ta Raffineria di Gela, of massimo carieo, richiede mediamente circa 160 MW di energia elettrica & cirea 330 t/h di
vapori tecnologici cui corrisponde un carico di vapore prodotto nelle caidaie e immesso nelle vrm:lchine di ca 1140
1/h pari a ca 862 MWH1 ossia ca il 64 % dellinstallato, :

Al fine di garantire la disponibilita richiesta di vapori tecnologici ad un livello di rendimento accettabile e con
sufficiente grado di affidabilitd, risulta che le turbamacchine T61, T62 & T63 devano essere assettate per potere
fornire ciascuna non meno di 110 +/h di vapori fecnologici corrispondenti ad una preduzione di eneﬁlgia elettrica non

inferiore ai 66 MWe (vedi schema seguente),

Energia Termica prodotta da
caldaie CTE = 862 MWt (ca 1140
+/h di vapore)
Preduzione di ca 200 M\:Ue
Estrazione vapore
tecnologico a
Raffineria 330 1/h
Conclusioni

In definitiva per fornire alla Fabbrica la copertura del fabbisogno encrgetice di 160 MWe e 330 1/h vapori
tecnologici necessari al valore di capacitd produttiva, assicurando contemporaneamente un rendin'lenflr'a accettabile
della centrale termoelettrica ¢ la stabilitd di marcia dei turboalternatori occorre che k CTE: |
- produca ca 1140 #/h di vapore surriscaldato da ammettere alle turbomacchine evitando ln_l laminazione;
- permetta la marcia contemporanea delle 3 turbomacchine a condensazione T61, T62 e Te3;
- preduca non meno di 200 MWe, di cui 160 MWe destinati alfautocensumo ed i surplus c;lesﬁnafo alla
erogazione sulla rete elettrica nazionale defle RTN,
In fermini di bilancio energetico complessivo della centrale quindi, lespartazione di energia eleff'r-icu;rappresanm
al massimo una aliquota pari a ca il 15% dellenergia termica necessaria rispetto alla capacitd instaliata.
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