GASOLIO PESANTE
(LVGO) A FCCU

ST™

CONDENSATORI
> A
Y
Cw D—901
50 &C POLMONE
DISTILLATO
GASOLIO LEGGERO ACQUA AL SISTEMA

A T-5 CARICA FCCU

Y

E A TK CARICA h
EFU-1 & EFU-2

VAPORE DI
ACCOMPAGNAMENTO

JE— -

e AVAVAV

PRERISCALDATORI

CARICA
F—901
FORNO PRERISCALDO
CARICA

® [

L TTL772>,
CARICA
WA/
DALLO STOCCAGGIO DI
RESIDUO ATMOSFERICO

DI RACCOLTA

T-902 A/B/C/D

SIDE STREAM
STRIPPERS

OFF GAS

GRUPPO A F—=901
»| EIETTORI
A 3 STADI

CONDENSATORI
BAROMETRICI

RICIRCOLO 18 SS _
SUPERIORE
<« STM
- -
9y SS . ' DISTILLATO 18 SS A TK
o - 1 CARICA EFU-1 & 2
« sTM cwW
120 = _o C
mmHg 32 SS _ > > > DISTILLATO 22 SS
RICIRCOLO MEDIO
L] . ~—— ST™ cwW
>
N . ' DISTILLATO 3z SS A TK
CARICA EFU-1 & 2
T-901 RAFFREDDATORI ~ CW
COLONNA DI T-902 D
DISTILLAZIONE
SOTTO VUOTO sTM L»
N T
> > 42 SS A FCCU/FUEL OIL
RAFFREDDATORI
Y _ RESIDUO A OLIO COMBUSTIBILE/
il " A SERBATOI CARICA DAU I/2
m?30/) CW

NOTE

E PORTATA m?30

STM—>»VAPORE A BASSA
PRESSIONE (3—9 bar)

O PRESSIONE (bar)

[ ] TEMPERATURA oC

REFRIGERANTE
AD ACQUA

Cw

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA =

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

VPS-2

VACUUM PIPESTILL

ALL.1.B.1242/1 UTIP




F—450
| ®
CARICA > CARICA ! - = RETE GAS
; | 50 o *ﬂ
GASOLIO ) || @
DA TK @ c-450 (3028
COMPRESSORE GAS - \
+ . DI RICRCOLO
Y . D—454
D—450 Z
POLMONE
COMPENSAZIONE ' R=450 w3 ()
CARICA REATTORE /'
® PRINCIPALE < MEA POVERA
Y _ —_
| 1-452
J TORRE
- —| LAVAGGIO
C—-450 30 oC — MEA
COMPRESSORE GAS DI Y %) |—
GAS DI REINTEGRO ~ * —
@ RAFFREDDAMENTO _
i —
400 o 108
. - - -
25 oG -
GAS RICCO L i ) = MEA RICCA
- D—459
IN H?2 b D-458 D—451 — D-452 Y
= SEPARATORE CALDO SEPARATORE FREDDO
ALTA PRESSIONE ALTA PRESSIONE
SLOP SLOP I l
- SLOP
- Y
0.8
. =
: ] F ’ 25 o | OFF GAS
> > A | FRAZIONATORE
ton
| > < ) Y D-455
@ — | , POLMONE RIFLUSSO
"—5 — ) FRAZIONATORE o
> e T—451 -~
i NAFTA
|_> S _ STRIPPER ¢ i
SLOP [l
|
> - Y -
‘ STM = ' GASOLIO
T-450
T A
FRAZIONATORE DISTILLATO
D—453
SEPARATORE CALDO — -
BASSA PRESSIONE i
S forli) o (&)
FUEL OIL
" | DESOLFORATO
i ow
ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA .:
SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO i
L O PRESSIONE (bar) PORTATA m?30/h HF—1
|6 D ton/h REAIBRIﬁ(E:%GNATE APPORTA Sé):LTORéAEE HYDROFINER-1
CALORE
Z|[_] TewPeRaTURA oc S ESoNE (58 pary|CW ALL.1.B.1242/2 uTIP




&)
GAS LAVATO | RETE GAS
A i’ DI BRUCIO
/33

A

3.8
(— MEA PURA _g *d | DA IMPIANTO
RN RIGENERAZIONE

MEA

0.6 3.8
bar 56 o bar ) |43 o T-871

3.8
FLARE GAS 43 ¢

DA RECOVERY

- IDROCARBURI SISTEMA
UNIT D—870 E—870 -

Y

A

S 2 LIQUIDI SLOP

SOUR GAS DA @ T—870 P—871 A/B
DISTILLAZIONE £ 29
ATMOSFERICA E > v
DA GRASS ROOT
HYDROFINER : - P—870 A/B
IMPIANTI DI
» TRATTAMENTO
ACQUE ACIDE ACQUE
A IMPIANTO DI
L T >~ TRATTAMENTO
MEA RICCA MEA
ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA
SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO
L O PRESSIONE (bar) | /7 PORTATA Kg/h LPGS
5 ton/h REFRICERANTE APPORTA SOTIRAE LOW PRESSURE GAS SCRUBBER
Z|__] TemPERATURA o STH—>-VAPORE A BASSA |CW ALL.1.B.1242/3 uTIP




ACQUE SODICHE

DA IMPIANTI

ACCUMULATORE

T-301 A
STRIPPER
ACQUE ACIDE

(=]

Y

ACQUE SODICHE

D—301 B
ACCUMULATORE
ACQUE SODICHE

ACQUA
REFLUA -
A STOCCAGGIO/ A
CONSORTILE /557
A DESALTER v
GREGGIO
@ 30 o
ACQUE ACIDE
DA IMPIANTI . -301 A
I ACCUMULATORE
ACQUE ACIDE
()
E-302 A/B
SCAMBIATORE
HC LIQUIDI | , CARICA /EFFUENTE
A SLOP Y .

@=

ST

E—301
CONDENSATORE
TESTA STRIPPER

D-303

0.6

Y

GAS ACIDO
A TORCIA

Yo

-
-

(

ACCUMULATORE
ACQUA RIFLUSSO

A

E=303 A

RIBOLLITORE

A

I_J‘

)

D-302
"ACCUMULATORE
ACQUE CAUSTICHE

bar

MC-301
MISCELATORE

Y

2 @

ST™

TK—301

SERBATOIO STOCCAGGIO

ACIDO SOLFORICO

P—-303 A

B

Y

HC A SLOP

NOTE

O PRESSIONE (bar)

[ ] TEMPERATURA oC

E PORTATA m?30/h
ton/h

STM—>»VAPORE A BASSA

PRESSIONE (3—9 bar)

CW

REFRIGERANTE
AD ACQUA

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

A

A

AS ACIDO (H?20S
A ZOLFO 1/2

~~

ESSO

ITALIANA S.p.A.

RAFFINERIA DI AUGUSTA =

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

SOUR WATER STRIPPER (SWS)

TRATTAMENTO ACQUE ACIDE

| ALL1.B.1242/4

UTIP




OLIO
ASSORBIMENTO

DA T-

T-561

FRAZIONATORE

692

oLto

ASSORBIMENTO[=

A T-692

| BoTT. P/A g
/

BTIM A |
FO BLENDING

Y

oy
'

PRERISCALDATORE

%

A

A
A >
SLURRY P/A

Y

A

Y

0.9

A

D—-561

277707777

CARICA

N/

DISTILLATI DA
SERBATOI

RICEVITORE DI .
COMPENSAZIONE
CARICA REATTORE

REATTORE

F—561

FORNO PRERISCALDO
CARICA REATTORE

ST™ J

l«— STM

T-501 || sEzione
FRAZIONATORE LIGHT ENDS
T-502/503/504/505
SIDE STREAM STRIPPERS
TOP P/A .
g
130 o l«—— STM
X = A HCN MEROX
e STM @ M@
« ’ BT
Mb /A, | cAT. kero
> i A TK
STM Losisn!
- ECRO
— ‘ LGO A TK
— HGO A TK

8

A

RAFFREDDATORE
DI FONDO

R—-502

RIGENERATORE

NOTE

Q PRESSIONE (bar)

[ ] TEMPERATURA oC

v

PORTATA m?30/h

STM—»VAPORE A BASSA
PRESSIONE (3—9 bar)

KNm?30/
ton/h

Cw

REFRIGERANTE
AD ACQUA

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

CO GAS
AD ATM

ST™

COMP

C-502

ARIA DI CONTROLLO

Y

PRECIPITATORE

ELETTROSTATICO
b/ DELLE POLVERI

ATM

fo

ACQUA

ESSORE

ARIA PRINCIPALE

A

COMPRESSORE

D—-504/D-505
TENUTA GAS

0
GAS
F—502
CO BOILER
A
VAPORE A

Y »| 40 bar IN
ACQUA i RETE VAPORE
DEMINERALIZZATA Lt/

ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

FCCU

FLUID CATALITIC CRACKING

ALL.1.B.1242/5 UTIP




&)
AL SISTEMA
FUEL GAS
ss:
K } MEA
o o SCRUBBER
x < MEA POVERA
80 o \ bar . - ‘ﬂl
VAPORI DA '
T-501 SN s
—co2 — = MEA RICCA
C—690 > —
SPONGE MEA SCRUBBER
COMPRESSORE ggos(';ré: ABSORBER N— K.O. DRUM
GAS
COMPRESSOR . OLIO DI
-0 - O ASSORAINENTO
RECONTACTING ,’_fEBESD‘ %%EUTMH _
D-501 Y DRUM ¥ Y -
POLMONE
50 eQ
DISTILLATO — v | ouo Rricco
> | A T-561
H?200 H?2$O <
H?200 _ /i,
—=— ! ‘
Y - D—602
T-691 > [mec DEBUTANISER
EX: ABSORBER - OH DRUM
LCN TO MEROX UNIT *35 - DEETHANISER i (
: - - - /i
D=tz - .
( - YT LPG A
- T-603 B é T—-893 (MEA)
85 od (52 l 0 BPA - m730/)
ow _ H?200 o
T-604 BPA
i
’ Y i DEBUTANISER <—— LLCN TO
- - - /misbiy 185 ] >
f MEROX UNIT
v - \
135 o L >
REBOILER @ \ > ICN TO R5
©
- ESSO ITALIANA S.p.A.
Cw RAFFINERIA DI AUGUSTA

NOTE

Q PRESSIONE (bar)

[ ] TeMPERATURA oC

L/

STM—>»VAPORE A BASSA

PRESSIONE

PORTATA m?30/I

ton/h

Cw

(3—9 bar)

REFRIGERANTE
AD ACQUA

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

FCCU

LIGHT ENDS FCCU

ALL.1.B.1242/5A UTIP
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/——'J\/\/\/\/\/¢

Y

I:I TEMPERATURA 2C

STM—>»VAPORE A BASSA
PRESSIONE (3—9 bar)

Cw

AD ACQUA

CALORE

CALORE

RECUPERO ZOLFO

VAPORE A
40 bar Y [
D—861 AN
—’\/\/\/\/\/‘—J’ Y \ R-851/R-852
PRIMO E SECONDO
GAS ACIDO 90 o0 E—-863/E—864 ( REATTORE
DA SWS 1 bar PRERISCALDATOR]
| : 9 -
A g A (28
ar 60 e(
v > | 32 STADIO &
> | | . oD SUPERCLAUS
—————————— | | m?30/
¥ Y | >
‘ - ] - RMENTO/
s N 2 _ [TRASFERIMENTO
ARIA > . I | ™ STOCCAGGIO
A ZOLFO 2 |« Z & - [rire/ ZOLFO
_| |_ —_ Y \ /
I F—861/E—861 E-855/856/857 ' ‘
{ CALDAIA VAPORE BASSA PRIMO/SECONDO /TERZO TK-853
GAS ACIDO - PRESSIONE CONDENSATORI ZOLFO POZZETTO TENUTA
ALLA SEZIONE c—852/C—-851 B - 1 145 &C ZOLFO
CON%’CE)EFS(')ONE COMPRESSORI ARIA
AL SISTEMA FUEL D=851A
/ = GAS DI RAFFINERIA D&SIA_ESLOCF;E
D-854
BARILOTTO - (<O Y - CARICA
RIFLUSSO E=— i
RIGENERATORE E—854 5=851 Y MEA RICCA
CONDENSATORE T=855 GAS INERTE —— SEAL POT DA SCRUBBERS
AD ARIA RIGENERATORE D—851
MEA Y BARILOTTO ACQUA
- . EVAPORAZIONE
MEA RICCA
STM T
- - Y
RIBOLLITORE
“
RAFFREDDATORI RISCALDATORI _ .
TK—851 [ >
- - T———> SERBATOIO 9
STO 48 oC
| I CCAGGIO MEA 48 o] [ WA PoVERA
‘ A SCRUBBERS
Y -
ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA
SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO
L O PRESSIONE (bar) PORTATA m?30/ ZoLFo-1  (z-1)
IC_) D REFRIGERANTE APPORTA SOTTRAE
z

| ALL1.B.1242/6

UTIP




GAS ACIDO
DA SWS

VAPORE A 40 bar

90 e(C

( CARICA )

1 bar

A

%

Y

ANV

E-873/E—874
PRERISCALDATORI

0.9

Y

=

A

R-871/R—-872
PRIMO E SECONDO
REATTORE

4200
m?30/)

Y

Y

!

A TAIL GAS

Y

P
o

[ ] TeEMPERATURA oC

STM—>VAPORE A BASSA |CW

PRESSIONE (39 bar)

DA D-854 1
UNITA” MEA
F-871/E—871
CALDAIA
ARIA g
Y
Z l X VAPORE
A BASSA
PRESSIONE
C-871 A
COMPRESSOR! ARIA
L O PRESSIONE (bar) D PORTATA ”‘3}3/ "
- (Tonn./G'lorno) REFRIGERANTE APPORTA SOTTRAE
g AD ACQUA CALORE CALORE

Y

Y

E-872 A/B/C

PRIMO SECONDO TERZO
CONDENSATORE ZOLFO

Y

12000
m?30/)

32 STADIO &
SUPERCLAUS |

_ [TRASFERIMENTO/

145 oC

TK-871

POZZETTO
TENUTA ZOLFO
LIQUIDO

AL

STOCCAGGIO
O ZOLFO

RAFFINERIA

ESSO ITALIANA S.p.A.

DI AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

ZOLFO-2 (Z-2)

RECUPERO ZOLFO

| ALL1.B.1242/7

UTIP




3@ STADIO

SUPER CLAUS

&)

F—854

FORNO INCENERITORE

D—-1051
> COALESCER
N
ZOLFO
» VENT AD ATM
AL
o [TRASFERIMENTO
“| STOCCAGGIO
Z0LFO

]
Y

145 oC

TK—-1001

ESSO ITALIANA S.p.A.

RAFFINERIA DI AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

TGCU (32 STADIO + SUPERCLAUS)

TAIL GAS CLEAN UP

TAILGAS DA TAILGAS DA
ZOLFO-1 ZOLFO-2
nrSh o
VAPORE A 40 bar @
E-1001
220 o(
= ®
| BY PASS SUPER CLAUS
A
VAPORE _ P .
A 40 bar Y
R—1001 Y i
REATTORE E-1051 :Z
3¢ STADIO RISCALDATORE
MIX 1051 R-1051
REATTORE
SUPER CLAUS
CONDENSA ~ Y
ARIA DA -
C-871 A/B >
ZOLFO-2
( )
K
‘ i——» VAPORE AD ATM
| |
X E—-1052 |
E-1002 Y CONDENSATORE =)
CONDENSATORE =) ZOLFO E—1054
ZOLFO E—-1004 AIR FIN
I f AR FIN 1 +
Y Y
Y
ACQUA TRATTATA . ACQUA TRATTATA "
L Q PRESSIONE (bar) | / / PORTATA m?30/h
I_O_ REFRIGERANTE APPORTA SOTTgsg
Z [ ] TEMPERATURA oc sm_:r\e/égs?gﬁgl\(?fgsfqr) oW AD ACQUA CALORE CALI

| ALL1.B.1242/8

UTIP




&,

PRERISCALDATORI

COLONNA Dl
DISTILLAZIONE

RICIRCOLO
RAFFREDDATORE

F—-1&101

FORNI
PRERISCALDO

Y

CONDENSATORI D—1

BARILOTTO DISTILLATO

bar

GAS

o
-

Y

50 @C

)

L—» A DESALTER/SWS

Y

A LPGS

NAFTA

A

A

> A SEZIONE
LIGHT ENDS

HVN BLENDING

Y

NAFTE

KERO A
GASOLIO

™ MISCELA OLIO
COMBUSTIBILE

C

T1-2/3/4/5
STRIPPERS
15 SS LATO VAPORE
«— STM
20 SS _ @(
- CW
l«— STM
32 SS . cW
i
l«—— STM
4o SS > RAFFREDDATORI LGO
- l«———— STM
BTM P/A @(

RAFFREDDATORI HGO

ALIMENTO
l«—— STM
.'11500 j_/
AL 22772 DAL SISTEMA GAS
CARICA DI RAFFINERIA
777727
DAl SERBATOI GREGGIO
Ll O PRESSIONE (bar) | /7 PORTATA mBg ‘
la (Tonn. /Giorno) REFRIGERANTE APPORTA Sg;ggég
AD ACQUA CALORE
TEMPERATURA oC |STM—3VAPORE A BASS
Z [ ] ° T PRESSIONE (3-9 tfur) cw

)

RAFFREDDATORI BTM

GEA

90 o

90 o

y N
H R "

A T-5 H/F

GASOLIO LEGGERO
A GASOLIO/
MISCELA OLIO
COMBUSTIBILE

GASOLIO PESANTE
A GASOLIO/
MISCELA OLIO
COMBUSTIBILE

BT
OLIO
COMBUSTIBILE

®

ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

T-4

TOPPING 4

ALL.1.B.1242/9 UTIP




ACQUA DI LAVAGGIO
DISEMULSIONANTE

bar

CONDENSATORI

D—101

D—102

T-105
FRAZIONATORE
PRIMARIO
GENERATORE D
VAPORE BASSA
PRESSIONE
RICIRCOLO
MID P /A
/
D—151
DESALTER
ELETTROSTATICO
A \ F—101
FORNO PRERISCALDO
CARICA
&
——
[360 o

PRERISCALDATORI

CARICA GAS DA D—102

2777777770
CARICA
Rpgpzz”

DAl SERBATOI GREGGIO

A

bar

A

A

Y

A

Y

A

Y

+ RICIRCOLO
RAFFREDDATORE

Y

NOTE

O PRESSIONE (bar)

[ ] TEMPERATURA oC

STM—>»VAPORE A BASSA

PORTATA m?30/

[/ t/d
(Tonn. /Giorno) REFRIGERANTE

AD ACQUA

Cw

PRESSIONE (3—9 bar)

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

POLMONE RIFLUSSO RICEVITORE DISTILLATO
- - > »| GAS A LPGS
A A
Y CW Y
120 &C CONDENSATORI 50 oC
OVHD
BENZINA
Y Y o || LEGGERA &
T GPL ALLA SEZ
/207 LIGHT—ENDS
ACQUA ACIDA AL
DESALTER/SWS
T-101/102/103/104
DISTILLATI
'« STM
E%ﬁﬂ BENZINA
18 SS »| PESANTE
ALLA MISCELA
~_ NAFTA
CW
e« STM
ﬁ/ 60 eC|
20 SS KEROSENE
RAFFREDDATORI Cw
» A T-5 H/F
«— STM
65 eC|
25 SS ' o5 e GASOLIO
‘ LEGGERO A TK
RAFFREDDATORI CW
e« STM
E%%zﬂ GASOLIO PESANTE
42 SS o|A MISCELE
GASOLIO OLIO
COMBUSTIBILE
RAFFREDDATORI  CW
Eﬁfg RESIDUO
»(DI FONDO
FUEL OIL/FCCU
RAFFREDDATORI  CW
‘ RESIDUO ALLA
! »{CARICA
VPS—2

ESSO ITALIANA S.p.A.

RAFFINERIA DI AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

T-5

TOPPING 5

ALL.1.B.1242/10
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TS LIGHT ENDS

AL SISTEMA

i »  GAS DI
15 RAFFINERIA
D“1 05 bar 55 o
RICEVITORE
STABILIZZANTE OVH SRS
> CW
| T—107
STABILIZZANTE SEPARATORE
T-106 ISO C5
CONDENSATORI DI NAFTA -
STABILIZZATRICE 45 oC A MEROX
B » ACQUA A SWS LVN A MEROX
CW
BENZINA PRERISCALDATORI
LEGGERA RIBOLLITORE DI
DA D-102 - ‘ SEPARAZIONE
(45 eC
‘ IVN A TK
> cw
RIBOLLITORE l » A MEROX LPG
STABILIZZANTE
T4 LIGHT ENDS
8
br ) |70 @ AL SISTEMA
A SISTEMA DI > GAS DI
RAFFINERIA FUEL GAS RAFFINERIA
cwW
-6 STABILIZZANTE D—4 1-8 D—7
=0 CONDENSATORI i 1= CONDENSATORE 2=s
STABILIZZATRICE RICEVITORE SEPARATORE RICEVITORE DI
STABILIZZANTE DI NAFTA Y SEPARAZIONE
( 45 oC
E;’;‘GZ::"F‘QQ PRERISCALDATORI
_ RIBOLLITORE DI
DA D—1 > A MEROX LPG SEPARAZIONE
” ) > W A TK
RIBOLLITORE
STABILIZZANTE
-45 oC
> - ESSO ITALIANA S.p.A.

NOTE

O PRESSIONE (bar)

[ ] TeMPERATURA oC

D PORTATA m?30/

STM—>»VAPORE A BASSA
PRESSIONE (3—9 bar)

CW

REFRIGERANTE
AD ACQUA

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

RAFFINERIA Di AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

T4 & T5 L.E.

TOPPING 5

LIGHT ENDS

ALL.1.B.1242/10A

UTIP




PRERISCALDO

CONDENSATORE

DI TESTA
“|[GAS TRATTATO @ LAVAGGIO - GAS A
RICCO DI H?2 —— <O i e > FUEL GAS
Y
/__v 50 o SERBATOIO
@ DI TESTA
Fﬁé—é - / > ACQUA A SWS
HYDROFINER [ > -
- -390 2(
L s T-151 X Y NAFTA GREZZA
DISTILLATORE ™ A T5 APS
f i
GASOLIO
— “ - — = IDROFINATO
A SERBAT
o RAFFREDDATORE o o
DI FONDO
F—151
FORNO DI AL SISTEMA
PRERISCALDO ST g GAS DI
RAFFINERIA
(8> =
TRENO SCAMBIO/
PRERISCALDO - MEA POVERA
240 o(
8
- T-852
=) SCRUBBER GAS
SEPARATORE  [100 oC @
FREDDO
bar
N
T, “ > D—857
CARICA .
"[,///////,/ CW
GASOLIO DA TK
DA T4/T5 D-157 MEA RICCA
SEPARATORE
CALDO
ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA =
SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO
|'-I_J O PRESSIONE (bar) D PORTATA m?30/ T-5 H/F
O REFRIGERANTE APPORTA SOTTRAE HYDROFINER T-5
zZ [ ] TeMPERATURA oc sm_7¥£§§§ﬁEA(§f§sﬁar) oW AD ACQUA CALORE CALORE

| ALL1.B.1242/11
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— HF
} FUEL GAS HF
T-701 ~ P-737o-707 ()
D-701 A D—-704 A
DEPROPANIZZATRICE D=701 D—704 B .
RICEVITORE -
A
@ — £700 4/ T
STRIPPER HF ’ | i REAITORI |
DA FONDO 'y - 5 1493
- H?200 mr30 P-704 A/B
D—-709 i | ‘ P-704.4/B PROPANO/
Y . = PROPILENE
34
IMPORTED : — o703 A/B @ Ll D—708 A PPS
OLEFIN DA Tk | _] P=702 A/B oW ow DECANTATORE HF
o~ L s A 1 1
e [80 e E-704 |
———— COND. 1] Y
FCEFL)JG MDEAI-:QOX ' 0=192 —] — "
7 | KO DRUM D-703 A/B Y _
DRIERS i - -
Q \/ \/ |
LJ
e [ ] e 53 ©
E-705 A/B ]
H?200P=703 A/B Y _ @
‘ P—700 A/B
bar
SISTEMA DI D-760 7 7 v E-706 ‘
RIGENERAZIONE BUTANO : : :
COALESCER. * i STM
> > v
- l | T-706
70 oC T - -
50 o0 [t A: STRIPPER HF
T—70 E-709 A/F & T-704 D-726 (%) *‘ A D—706 ‘®
ISOSTRIP - 18 B —
I PER ) p_vos E-711 RIGENERATORE Fg. 2 ALKY i
- 2=lU) _ HF /s
RICEVITORE VT s
v o LMOREE D=707 A T-707
) = CARICA E-720 Fg. 2 ALKY i
29 138 o9 LJ E=710 A/D ' STRIPPER HF - [eor
g ——S™. ) 3 A/B @—COND. A D—709
IC4/NC4 L COND \A, HolL | E=713 A HF Fa. 2 ALKy 1\ ©
o ) P—708 A/B : i
Nl o (/§nston EEEA, |
oty E=707 A/B E-708 % =
4 v P—705 A/C {)" 2 HolL P
HF _D-708 | VAP. [ COND = E-714 A/C )
HOIL P—737
VA WARYS: VA | | ESSO ITALIANA S.p.A.
[ T l "~ RAFFINERIA DI AUGUSTA
I ﬂ SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO
IFI_-' O PRESSIONE (bar) D PORTATA m?30/h ALKY Fg. 1 di 2
0 D ACGUA CALORE. OALORE ALCHILAZIONE
Z|[__] muperatiRa o M EONE (55 par)| W ALL.1.B.1242/12 uTIP




DA FONDO T-704

~
o
o]

—©)

Y

Fg. 1 ALKY

DA FONDO T-703

3t

)

ORONO

E—-726 A/B

D-711
DEBUNIZZ.

RICEVITORE

~—— N?20
l— BD

D—-714
REDISTILLATRICE
RICEVITORE

> T-708
Fg. 1 ALKY T=707 SPLITTER <
DEBUTANIZZATRICE ‘Q__ _
LIGHT
& _
DA FONDO T—706 P—709 > ALKYLATE
Fg. 1 ALKY v A TK
E-722 E=732
ALKYLATE
. KOH TREATER
(e || -
T-701  |=
BTMS KOH o
TREATER 140 o
A STOCCAGGIO
BUTANO KOH
|
N % AL|—||<EYALX\1{'E
DOWN = N
D-726 D
RICEVITORE HF REC. ALKILATO
ToT. P—711 A/B
D-731
D-719 BD RICEVITORE
RIGENERATORE RICEVITORE DI POLIMERI
KOH NEUTRALIZZAZIONE | p_706 B D706 A
N N
\
STM. D )
—~———— lt— TN
_TAR ~
¥ -
FANGHI | (T:gs
IN AUTOBOTTE
E—\] iy —
F~736 D725 D=715 A8 BU?A_|\17E1 2KOH
NEUTRALIZZATORE Bﬂ#mo TREATER D-713 A/B
P_734 A/B TAR BUTANE ALUMINA
CBM TREATER
ESSO ITALIANA S.p.A. ,
- RAFFINERIA DI AUGUSTA =
SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO
L O PRESSIONE (bar) D PORTATA m?30/ ALKY Fg. 2 di 2
5 REFRIGERANTE APPORTA SOTLFSQE ALCHILAZIONE
(] TEMPERATURA oC [STM—>=VAPORE A BASSA |CW AD ACQUA CALORE oA ALLA.BA242/12 o
PRESSIONE (3—9 bar) o el




PRERISCALDATORI

23«
A

AL SISTEMA
RAFFINERIA F.G.

| | A
24 CONDENSATORE
ton
A
85 oC
o-151 aze = s
COMPRESSORI POLMONE
IDROGENO RIFLUSSO
LATO RICICLO 1-752
Y STABILIZZATRICE 1-753
N - N TORRE DI
R—752 A/B D—756 LAVAGGIO CAUSTICO
REATTOR ™~ SEPARATORE =
ISOMERIZZAZIONE GAS RICCO DI H?20
_ - SODA
. > K FRESCA
- h
N N — N
[90 od—
| sopa
’ SPENTA
)
Y Y v _ISOBUTANO AD
ALKY (T-703)
REFRIGERANTI PRERISCALDATORI REFRIGERANTI
v | A SISTEMA
h " RIGENERAZIONH
/s
"" A
cW
REFRIGERANTE
c-751 A/B D-751
COMPRESSORI RICEVITORE K.O.

D-754 A/B D—-755
ESSICCATORI  — POLMONE
BUTANO CARICA BUTANO
Y Y
A
N,
A
L7777, (%7
CARICA
7777777
BUTANO DA
ALKY & STOCCAGGIO
A
A
D-753 A/B
ESSICCATORI
GAS MAKE UP
/'
D—-752

LATO MAKE UP

NOTE

O PRESSIONE (bar)

[ ] TemPERATURA oC

D PORTATA m?30/

ton/h

STM—3VAPORE A BASSA
PRESSIONE (39 bar)

REFRIGERANTE
AD ACQUA
Cw

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

GAS RICCO
DI H?2

A

DA
POWERFORMER

ESSO ITALIANA S.p.A.

RAFFINERIA DI AUGUSTA =

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

BUTAMER

BUTAMER

ALL.1.B.1242/12A

UTIP




Cw

CONDENSATORE
RIFLUSSO

Ih

—
T-301
DEETANIZZATORE
RISCALDATORE
N
ALIMENTO
A
AT 777 Y
CARICA
'l’,//////I,/

DA MEROX LPG

E POWERFORMERS

ST™

[

ALLA RETE
\ > GAS ALTA
PRESSIONE
AL
\ >| SISTEMA F.G.
RAFFINERIA
'@(
o
CONDENSATORE D—302
PROPANO | RICEVITORE
D-301 3 RIFLUSSO
RICEVITORE (
DEETANIZZATORE
T-302 o @
SPLITTER %0 od 20 o ,
B * Y X * | PROPANO A
i STOCCAGIO
> CW m?30,
REFRIGERANTE
PROPANO
- \
N
r _(~ X riBoLLITORE
BUTANO
STM
PRERISCALDATORE
. ALIMENTO ‘
18 18
bar -25 2C bar
N * | BUTANO DA
} - * "1 ALKY / TK
CW &9'

NOTE

O PRESSIONE (bar)

[ ] TeEMPERATURA oC

E PORTATA m?30/

ton/h

STM—>»VAPORE A BASSA
PRESSIONE (3-9 bar)

Cw

REFRIGERANTE
AD ACQUA

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

REFRIGERANTE
BUTANO

ESSO

ITALIANA S.p.A.

RAFFINERIA DI AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

C3/C4 SPLITTER

C3/C4 SPLITTER

| ALL1.B.1242/13

UTIP




PROPANO/
PROPILENE

REFRIGERANTE

RICICLO ANTISCRUBING

Cw

10

bar

22 o

Y

DA D—-701
ALKY

D—-391
BARILOTTO
RIFLUSSO

Lol
m?30,

© =2

Y

T—390
TORRE DI
FRAZIONAMENTO
PROPANO
PROPILENE

Y 3

Y
Y

COMPRESSORE
PROPILENE

I

| D

Y

@(

REFRIGERANTI @

)
FILTRO
ACQUA
N
D—394 A/B
COALESCER
ESSICCATORI
PROPILENE

NOTE

O PRESSIONE (bar)

[ ] TEMPERATURA oC

E PORTATA m?30/!

STM—3>-VAPORE A BASSA |CW
PRESSIONE (3-9 bar)

REFRIGERANTE
AD ACQUA

SOTTRAE
CALORE

APPORTA
CALORE

&

D—395 A/B

RIMOZIONE
COs

PROPANO
A
STOCCAGGIO

PROPILENE A
STOCCAGIO
(PV—-176)

ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

PPS

PROPANO PROPILENE SPLITTER

ALL.1.B.1242/14

UTIP




GAS RICCO
DI H?2
DA R4/R5

PRERISCALDATORI

' -

PRERISCALDATORE

KERO DA
SERBATOIO

A

D—1
REATTORE

Y

F—1
FORNO PRERISCALDO

RAFFREDDATORE

Y

AL SISTEMA GAS 7\ CONDENSATORE
10 A RICCO DI H?20 bar
OFF GAS
A A F-1
CONDENSATORE Y D4
70 oC POLMONE
RIFLUSSO
I=1 <
STRIPPER = Y ACQUA ACIDA
D—2 D-3 A SWS
SEPARATORE > SEPARATORE Iy >
FREDDO

CALDO

~~—— VAPORE

NOTE

Q PRESSIONE (bar)

[ ] TEMPERATURA oC

D PORTATA m?30/

STM—>»VAPORE A BASSA
PRESSIONE (3—9 bar)

Cw

REFRIGERANTE
AD ACQUA

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

»|NAFTA GREZZA

< A SLOP
IHFE
y
RAFFREDDATORI
@
% ! KERO A
‘ B A STOCCAGGIO
/ \
D6 /D7
ESSICATORI KERO
ACQUA ACQUA

ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA -

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

R1

HYDROFINER KERO

ALL.1.B.1242/15

uTIP




AL SISTEMA
» GAS
. - CONDENSATO RICCO DI H?40
~ \
20
| D—202 - “
D=201 SEPARATORE 30 oC @ !
REATTORE HF . AL SISTEMA GAS T-202 CW
\ RICCO DI H?20 T-201 DEBUTANIZZATORE 25 o0 D-204
Y _ ASSORBITORE DI ALIMENTO : RICEVITORE
30 oC B - Y -
PRERISCALDATORE ‘ >
CARICA HF \
\ ] _
7777727 -
CARICA - 3
4 A RIBOLLITORE
NAFTA f-géﬁé __
CARICA HF >
240 o
CW RISCALDATORE
RAFFREDDATORE \
N CONDENSATO
D—203 A/B/C D—205 CONDENSATI % o
REATTORE SEPARATORE @ DEBUTANIZZATORE
REFORMING POWERFORMATE POWERFORMATE -
' Y bar
1 1 T-203 Y
. y DEBUTANIZZATORE D—208
- % POWERFORMATE =
30 50 ) RICEVITORE
POWERFORMATE
PRERISCALDATORE > - Y Y
DI ALIMENTO
REFORMING \r Y LPG A C3/C4
| SPLITTER
-360 (
Y - ‘ RISCALDATORE
1 A IMPIANTO
F—202 : RIBOLLITORE o AMBR
490 o DEBUTANIZZATORE A RIDUZIONE
REI;%ETA?NG POWERFORMATE BENZENE
cw Z } ZINA
RAFFREDDATORE | BENZINA A
Y [ STOCCAGGIO
C—201 REFRIGERANTI
PRERISCALDATORE COMPRESSORE GAS
GAS RICCO DI H?20 DI RICICLO ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA e
SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO
Ll O PRESSIONE (bar) PORTATA m?30/I R-4
5 D REI—;)RI%EI;GI}TE A(";PL%TQTEA Sé)A'II'_TgQEE REFORMING
Al Al
Z|[_] TewPeRaTURA oC S e CaonE (55 bar)| W _ ALL.1.B.1242/16 uTIP




C-810 )
RICICLO HYDROFINER ' C—861
CARICA  COMPRESSORE DI MAKE UP | - \ —{ ] 1 COMPRESSORE
77
zz E GAS DI RICICLO
NAFTA Z_J_LTL_X F-851 A/C
I @ PRERISCALDATORE ~ C-—862 A/B Z
v RISCALDATORE COMPRESSOR| ~
- - MAKE GAS bar
e T—851 | @’ FORNO
e \
BURGAGGIO ASSORBIMENTO ¥ -
Y CW
I1-801 D—851 42 o [
PRERISCALDO SCRUBBER GAS __ ' Y RICICLO
CON EFFLUENTE DI RICICLO > GAS 30 oC
g ’ ESSICCATO
MEA POVERA > D-854
D853 .
\ _
MEA RICCA fe—— | ——— —.
)
—
Y -
-« R—-851 A/B/C LPG A C3/C4
REATTORE SPLITTER
D—801 A 1-852 BOWERFORMER -~ Sh
REATTORE DEBUTANIZER [z50 o
HYDROFINER ‘ AN
1ST.STADIO - S~ | 190 oC
| 1-853
- EFFLUENTE STABILIZZATRICE
285
> 210
A N RISCALDATORE : Y
D-801 : ‘ -g——/ .
D—801 B SERBATOIO DI 170 oC  E-852
SEATTORE SEPARAZIONE
SR,
2ND.STADIO —. >
CIN T
40
25 oC 30 gC
D-852
- Y
BENZINA DA
RAFFREDDATORI REFORMING
A STOCCAGGIO
- y CTW
ESSO ITALIANA S.p.A. ,
RAFFINERIA DI AUGUSTA =
SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO
L O PRESSIONE (bar) E PORTATA m?30/h R-5
'5 REFRIGERANTE APPORTA SOTIRAE REFORMING
Z|[__] memperaTURA o S e aONE. (505 ar)|CW. ALL.1.B.1242/17 uTIP




100 oC
D-270
POLMONE
CARICA \
PRERISCALDATORE
\
E—270/E-271
L 777777777
CARICA
77
BENZINA DA
SERBATOIO /R4 /R5

FRAZIONATORE

T-1

E—-272
CONDENSATORI

cw
35 e(
E-275
- y REFRIGERANTI
AD ACQUA
-35 2C]
* PRODOTTO RICCO
| IN BENZENE
cW
STM
E—273 -35 C)
RIBOLLITORE , * BENZINA BASSO
0 BENZENE
cwW
> REFRIGERANTI
AD ACQUA

E—-270/E-271

NOTE

Q PRESSIONE (bar)

[ ] TEMPERATURA oC

D PORTATA m?30/

STM—»VAPORE A BASSA
PRESSIONE (3—9 bar)

Cw

REFRIGERANTE
AD ACQUA

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

AMBR

BENZENE REDUCTION

ALL.1.B.1242/18 uTIP




T-101
COLONNA DI
DISTILLAZIONE
SOTTO VUOTO

RICIRCOLO
RAFFREDDATORE
F—101
FORNO PRERISCALDO
CARICA
SERPENTINO ,
VAPORE
[ >
‘ >
PRERISCALDATOR
CARICA
‘E"' L ZTT777,
CARICA
7777777

DALLO STOCCAGGIO DI
RESIDUO ATMOSFERICO

Y

@ CONDENSATORI D—101 @
' POLMONE DISTILLATO g GRUPPO
- » | EIETTORI A
3 STADI
CW Y
50 oC
GASOLIO LEGGERO
ACQUA ACIDA AL
AL SERBATOIO DI Y > SISTEMA DI RACCOLTA
CARICA FCCU
- A
T-102 A/B/C/D
STRIPPER
LVGO DISTILLATI
'« STM
12 SS R
> RAFFREDDATORI LVGO
< STM
@
2¢ SS _ '
> RAFFREDDATORI 12 SS CW
l«— STM
g
3 SS _ I
> RAFFREDDATORI 22 SS CW
|«——— STM
-80 2C]

ST™

CONDENSATORI

_ OFF GAS
™ A F-101

Y

BAROMETRICI

AAAAA AAAAAAANA.

o=

e—— STM

)

RAFFREDDATORI 3@ SS

NOTE

O PRESSIONE (bar)

[ ] TewPerATURA oC

D PORTATA m?30/

STM—»VAPORE A BASSA |CW

PRESSIONE (3—9 bar)

REFRIGERANTE
AD ACQUA

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

RAFFREDDATORI Cw
RESIDUO

2

3

GASOLIO PESANTE (LVGO) A
FCCU O. Al SERBATOI ALIMENTO
EFU-1 & EFU-2

DISTILLATO 1¢ SS A FCCU O Al
SERBATO!l ALIMENTO EFU-1 & EFU-2

DISTILLATO 28 SS A FCCU O Al
SERBATOl ALIMENTO EFU-1 & EFU-2

DISTILLATO 32 SS A FCCU O Al
SERBATOl ALIMENTO EFU-1 & EFU-2

RESIDUO A OLIO COMBUSTIBILE
O Al SERBATO! ALIMENTO DAU 1/2

ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

VPS—1

VACUUM PIPESTILL

ALL.1.B.1242/19 UTIP




Y

CONDENSATORI |
PROPANO

PROPANO DA
DWU (T—302 T—306)

A D—306 (K.O.
COMPRESSORE

R

DI

D—202
ICEVITORE
TRABOCCO

RICEVITORE
C—301 _PDU)

A FUEL OIL

AL SISTEMA

Y

<——STM

T-206

A

CORRETTORE
ESPLOSIVITA” DAO

VUOTO
CENTRALIZZATO

AL BLOWDOWN

[
T

REFRIGERANTE

Y

NOTE

| I ‘ A D—308 (PDU) —
| % o
|
| ( CARICA ) > il -
l ST™ —_-\/VW\,‘—-—'P' T—202 T—204
| _ RESIbUO FLASH TOWER DAO LP
| FONDO VUOTO T-201 DAO FLASH TOWER &k
TORRE D
| E-201 TRATTAMENTO _ _
Y__ PROPANO DA { >
D—-308 (PDU) [260 o
X STM 1=202 2 As;_zﬁi HP
FLASH TOWER
RISCALDATORE
RISCALDATORI ASFALTO FLASH TOWER A
250 o 230 of
TORCIA .
Iy >
180 0.02
m?30/¥ bar
- '
D—412
POLMONE
@ OLIO CALDO
‘!’ ST™M ]
- B TO ATM
F—403 > Dt EIETTOR
FORNO .
OLIO CALDO -
oo X () g
DA T—405 (EFU K.O.
A T—405 (EFU-1) C—201 oW
POMPA DI
DA T—303 (PDU) > VUOTO
I
DA T-206 (DAU-1) —— cw
CONDENSATORI
! ; FF GAS AL A IMPIANTO
T FORNO F—401 L » SOUR WATER
STRIPPER
PRESSIONE (bar) PORTATA m?30/\
O E REFRIGERANTE APPORTA SOTTRAE -

[ ] TEMPERATURA oC

STM—>»VAPORE A BASSA
PRESSIONE (3—9 bar)

Cw

AD ACQUA

CALORE

CALORE

T-207
CORRETTORE /

ESPLOSIVITA'
ASFALTO

<—— STM

&

REFRIGERANTE

LUBE

OLIO
DEASFALTATO
A TK

ASFALTO A

SERBATOIO

:>4NSTEMA VUOTO CENTRALIZZATO

ESSO ITALIANA S.p.A.

RAFFINERIA DI

AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

DAU-1 (LUBE1)

PROPANE DEASPHALTER

| ALL1.B.1242/20

uTIP




18
bar

PROPANO C-301 A/B _______SPRECO CALDO
DAl SIGARI CONDENSATORI COMPRESSORI A CALDAIA CONDENSATORE
PROPANO PROPANO PROPANO SECCO/
Y Y ‘ , REFRIGERANTE
( - u
gl
_ D-350 }
Dgpggﬁo RICEVITORE K; - ' PROPANO
FREDDO
PROPANO  cOMPRESSORE - N
\ \
ACQUA )
ACIDA F30 o
_A‘E’ _ y B
B Yy ™ A
- P
y >
Y A A R 1 ]
PRERISCALDATORE D-302 D—304
RICEVITORE
RICEVITORE FREDDO
CALDO
Ty ,
A D—305
D—301 A/C RICEVITORE
FILTRI FILTRATO (DWO)
A > - A
CARICA
RAFFINATO —
DA SERBATOIO Y D-324
RICEVITORE
PARAFFINA
D-303 A/B & X
CHILLERS

DEWAKING

MISCELATORE

AID

Y

RISCALDATORI

NOTE

O PRESSIONE (bar)

[ ] TEMPERATURA oC

D PORTATA m?30/h

STM—»VAPORE A BASSA

PRESSIONE (3—9 bar) CW

REFRIGERANTE
AD ACQUA

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

160 o

AL SISTEMA
> VUOTO
CENTRALIZZATO
0.2
bar
A ]
T-303
| e CORRETTORE
ESPLOSIVITA’
DWO
T-302 -
LP FLASH
TOWER ~<—STM
T—301 >
AP FLASH - [: ESSTE(?A??ORE
A
TOWER Do .y
' LUBE OIL
‘ A SERBATOIO
180 o¢  REFRIGERANTI Lossin|
RISCALDATORI
AL SISTEMA
VUOTO
CENTRALIZZATO
T—306
LP FLASH
TOWER
T=305 CORRETTORE
HP FLASH ESPLOSIVITA’
TOWER / PARAFFINA
< S™™
. PARAFFINA
A FCCU
m??.g
CW
ESSO ITALIANA S.p.A.

RAFFINERIA DI AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

PDU (LUBE-1)

PROPANE DEWAXER

| ALL.1.B.1242/21

UTIP




GAS DI GAS RICCO
TRATTAMENTO - C—401 A/B - ol H220
@ COMPRESSORE
T-403 I - - Y >
RECUPERO ' ' A F—401 &
RAFFINATO 9 — - »| SISTEMA GAS
T—406/407 DI RAFFINERIA
. RICEVITORE
FUEL GAS
TRENO SUMP GAS A
PRERISCALDO R—401 0 -
REATTORE > 75 H/F
- HYDROFINER
A ; T—404 ATM
CORRETTORE
DI ESPLOSIVITA’ A SISTEMA
F—402 - ]
) = VUOTO
FORNO SOLUZIONE CENTRALIZZATO
RAFFINATO ~—— ST™
g
N - ST™
T—401 D—-151 >
TORRE DI SEPARATORE - T—405
TRATTAMENTO HP GAS ESSICCATORE
D—403
SEPARATOEl/
REFRIGERANTE CONDENSATORE . OAS
NMP NMP RAFFINATI A
A > > SERBATOI
T—402 RAFFREDDATORE
CW TORRE i -
RECUPERO TORCIA } =
D'ET'[%kgT' RISCALDATORE PRERISCALDO o ESTRATTI Y Y
320 &
DA SERBATOIO
" B - [-408 D-401
. > RIDUTTORE D= _
A ESPLOSIVITA’ POLMONE Rlc'ngoozRE
F—401 ESTRATTI NMP
FORNO SOLUZIONE ACQUA D—410
ESTRATTO — STM Y RICEVITORE K.O.
_ - \r COMPRESSORE
. J ! SUMP
/7807 ESTRATTI
/) '
oW l A FCCU
- \
AFFREDDA
R TORE ) GAS
- MAKE UP
OSDS—D4g 4DI C=402 A/B
ZINCO PER A ESSO ITALIANA S.p.A.
RIDUZIONE H?20S  GAS STRIPPAGGIO RAFFINERIA DI AUGUSTA
SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO
EFU-1 (LUBE-1)
PRESSIONE (bar) PORTATA m?30/1
O D REFRIGERANTE APPORTA SOTTRAE EXOLFINER

NOTE

[ ] TEMPERATURA oC

STM—»VAPORE A BASSA
PRESSIONE (3—9 bar)

CW

AD ACQUA

CALORE

CALORE

| ALL1.B.1242/22
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Y

CONDENSATORE

PROPANO o

1

D

FLASH TOWER
BASSA PRESSIONE

DAU

F(

D-705

STRIPPER
DAO

~—— STM

REFRIGERANTE

POLMONE

b

LAVAGGIO
A SODICO

PROPANO

DRENAGGIO
(A TORCIA)

C-701
COMPRESSORE
PROPANO

Y

REINTEGRO
DAl SIGAR!
1S
® £-710
LUBE
BLOWDOWN/ | 1
TORCIA
K >
E—-750 -
PRERISCALDO
T-702
FLASH
— = — TOWER DAO
( CARICA '} » »
80
m?30 /K
RESIDUO T-701
DA VUOTO STM —\\— TORRE DI
TRATTAMENTO @
D—-750
) A KO DRUM
T—-703
REFRIGERANTI FLASH TOWER =
ASFALTO
700 >
PRERISCALDO

Y

g D-701
COMPRESSORE M—701
- RICEVITORE K.O. MIXER
T-706
BASSA PRESSIONE oW
ASFALTO
A TORCIA
e
Y | DAO A
1-707 | SERBATOIO
STRIPPER Sutiir!
ASFALTO
— STM

REFRIGERANTE

NOTE

O PRESSIONE (bar)

[ ] TEMPERATURA oC

D PORTATA m?30/

STM—VAPORE A BASSA
PRESSIONE (3—9 bar)

A

Cw

REFRIGERANTE
AD ACQUA

APPORTA
CALORE

SOTTRAE
CALORE

PROPANO y
(&)
Y | ASFALTO A
SERBATOIO

ESSO ITALIANA S.p.A.
RAFFINERIA DI AUGUSTA

SCHEMA DI FLUSSO SEMPLIFICATO

DAU-2 (LUBE-2)

PROPANE DEASPHALTER

| ALL1.B.1242/23 UTIP




D-820 > GAS RICCO
AL SISTEMA DI CONDENSATORE ) »| N H290 AD
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