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OGGETTO: Convocazione Conferenza di Servizi di cui all'art. 5, comma 10, del D.Lgs.
59/05 per il rilascio dell’Autorizzazione Integrata Ambientale alla Raffineria
ESSO ITALIANA S.r.L - Raffineria di Augusta

LIMITAZIONE DELL'UTILIZZO DELLE CALDAIE SG117D E SG1180
SOTTOI50 MWT =

Facendo seguito ns. comunicazione e note ematl di pari oggetto del 23 giugno 2010, come
gia anticipato, Vi inviamo in allegato la relazione tecnica a supporto della richiesta.

Desideriamo comunque farVi presente che in ogni caso tale richiesta ¢ da intendersi
temporanea, in quanto la Raffineria ha gia in previsione la dismissione di un gruppo turbina-caldaia
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tramite un progetto il cui studio ¢ in fase molto avanzata, da attuare, sempre nell’ambito
dell’attuale ciclo AIA.

Mentre per quel che riguarda il rimanente gruppo turbina-caldaia, lo stesso sara oggetto di
ulteriori e successivi studi di dettaglio, che porranno in essere tutte le necessarie azioni atic a
garantirne o la gestione nell’ambito della normativa dei Grandi Impianti di Combustione o la sua
dismissione.

Restando a disposizione per eventuali chiarim enti si coglie 'occasione per porgere cordiali
saluti.

Esso Italiana S.r.l.
Raffineria di Augusta
Direitore dello stabilimento
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RELAZIONE TECNICA

Caldaie a recupero di gas esausti

SG-1170 e SG-1180
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Relazione tecnica - Caldaie a recupero di gas esausti SG-117(1 e SG-1180

| Descrizione generale con schema di fluss

Le caldaie SG-1170 e SG-1180 sono specularmente uguali, nel senso che
ogni organo presente in una caldaia si trova anche nell'altra.

Pertanto la descrizione del funzienamento di una caldaia vale anche per l'altra.
Di seguito si riporta lo schema semplificato dei flussi dei fumi dal/per

turbina/caldaia con i rispettivi camini.

Stack

ARIA 135 MW T 40 % gas esausti

Serr. 3 /

Serr. 2

s

60 % gas
Combustibile S 1 esaust
. err.
Gas esausti max l
. 410°C
Turbina @
Serr. 4

Stack

Caldaia

Aria

I

La turbina ha una potenza termica di 62 MW che si divide in una produzione di :

- 13.5 MW elettrici
- 14 MW di gas esausti utilizzati per produrre vapor
- 34.5 MW di gas verso I'atmosfera.
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Relazione tecnica - Caldaie a recupero di gas esausti SG-1170 e SG-1{80

|Esercizio indipendente degli impiant

Ogni impianto di cogenerazione (GTG-101 & SG-1170, GTG-102 & SG-1180)
opera indipendentemente dall'altro. Inoltre ognuna delle caldaie pud essere esercita
separatamente dalla rispettiva turbina a gas e viceversa. Cid puo accadere durante
i controlli e/o favori di manutenzione programmata delle apparecchiature in oggetto.
in caso di necessita, si pud, inoltre, procedere alla completa segregazione del
circuito recupero gas esausti della turbina a gas verso la caldaia tramite
linstallazione di opportune paratie che rendono fa turbina a gas un organo
indipendente dalla caldaia a recupero.

Si possono, pertanto, individuare due casi:

- Turbina a gas in marcia e caldaia ferma:. in" questo caso iviene chiusa
totaimente la serranda 1 e inserita la paratia. |
In questo modo si assicura che il gas esausto possa andare in caldaia tramite il
circuito di recupero e la totalitd dei gas di scarico della turbina sia rilasciata in
atmosfera tramite il camino della stessa.

- Turbina a gas ferma e caldaia in marcia: anche in gquesto caso le due
apparecchiature vengono rese indipendenti 'una dall'altra tramite l'inserimento di
opportune paratie.

In questo modo la caldaia, senza pil recupero di gas esausti, pud bruciare
canvenzionalmente il combustibile utilizzando il relativo camino per il rilascio dei
gas combusti in atmosfera.
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Relazione tecnica - Caldaie a recupero di gas esausti SG-1170 e SG-1180

| Gestione e controllo defla potenza termica nominale

Le caldaie SG-1170 e SG-1180 utilizzano una quantita di combustibile
tnferiore ad una portata termica di 50 MW. Allo scopo di garantire che questa
potenza termica non venga mai superata é stato realizzato un algoritmo tramite
un'applicazione software al computer di processo. Grazie alla lettura. delle quantita i
di combustibile (sia liquido che gassoso) e delle rispettive qualita viene controliata
ta guantita del calore introdotta tramite il combustibile bruciato.

SG-1170

Ty

STCQ704 = (STFC703"25,6/22,4*20116"2,326+STFC702*0,96311*9818,2%4, 184*1000)*0, 0000002777778

8G-1180 T T e T T e s e e e e e ‘!
S | .
STCQB04 = (STFCB03%25,5/22,4*201162,326+STFCB02*0,96311*9818,2*4,184*1000)*0,0000002777778
dove
Sigla Descrizione a TDC U.M.
STCQ704 SG1170 FUEL FIRED MW
STFCT02 FUEL QIL A 8G1170 m¥/h
STFC703 FUEL GAS A SG1170 Nm3/h
STCQA04 SG1180 FUEL FIRED MW
STFC802 FUEL OIL A SG1180 m¥h
STFC803 FUEL GAS A SG1180 Nmi/h
e dove
Valore Descrizione U.m.
255 Peso molecolare gas -
224 Volume occupato da una mole in condizioni normali Ifmale
20116 PCl gas BTU/b |
2,326 Fattore di conversione da BTU/Ib a kJ/kg - h
0,96311 Densita comb. liquido tfm?
9818,2 PC! comb. liquido kcallkg
4,184 Fattore di conversione da koallkg a kd/kg -

0.0000002777778 Fattore di conversione da kJ/h a MW -

Allo scopo di non superare fa soglia di 49 MWT é stato realizzato inoltre il controllo
diretto sulle valvole di adduzione combustibile.
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Relazione tecnica - Caldaie a recupero di gas esausti SG-1{70 ¢ SG-1180

: [Riferimenti normativi

A

Secondo il D. Lgs. 152/06 articolo 273 comma 15 lettera |,:essendo una
turbina autorizzata anteriormente alla data di entrata in vigore della parte quinta del
decreto, non & considerata un grande impianto di combustione.

; La caldaia, con le modifiche riportate in precedenza, ha una pd}enza termica
: nominale (definita in accordo al D. Lgs. 152/06 articolo 268 comma 1 lettera hh
] come prodotto del potere calorifico inferiore del combustibile utilizzato e della

f portata massima di combustibile bruciato al singolo impianto di combustione) di 49
b MW.
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