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1.

1.1.

1.2.

BASI DI PROGETTO

INTRODUZIONE

Scopo di questo capitolo & definire le Basi di [ettm considerate per la
progettazione preliminare degli interventi di mazhf e aggiornamento
tecnologico della centrale termica che si prevedowalizzare nella
Raffineria di Augusta (SR).

La nuova unitd di cogenerazione si integrera canegjistenti sistemi di
generazione e distribuzione di energia elettriczapore ad alta pressione
come dettagliato nella sezione C.1.2.

Interventi sull’esistente parco di generazione dpare sono attesi come
dettagliato nel paragrafo 1.3.2.

Maggiori dettagli sugli aspetti ambientali di tahterventi (prestazioni
ambientali, uso del suolo) sono rintracciabili aedezione C.5.

AGGIORNAMENTO TECNOLOGICO DELLA CENTRALE TERMICA

Gli interventi attesi sulla Centrale Termica, eatidle opere connesse/servizi
ausiliari, sono di seguito riportati, secondo Ithesma logico definito nella
Sezione A al paragrafo 3.

* Inserimento di una nuova unita cogenerativa chétswa I'attuale unita
composta dalla turbina a gas (GTG-102) e caldaeggapero ( SG-1180);

La nuova unita cogenerativa prevede:

- una turbina a gas industriale alimentata a gas ralatued
equipaggiata con bruciatori a bassa emissione sidiodi azoto
(bruciatori DLN);
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una caldaia a recupero orizzontale a circolazioaturale, che
utilizza il calore residuo dei fumi di scarico deturbina a gas; la
caldaia a recupero genera vapore surriscaldatonativello di
pressione ed é equipaggiata con bruciatori di postbustione che
utilizzano gas di raffineria (RFG);

un generatore elettrico associato alla turbinasa gan interruttore
di macchina;

una cabina PEECC e una nuova sottostazione SSr38 genze a
servizio della nuova unita cogenerativa;

un trasformatore elevatore;

strumentazione e sistema di controllo e proteziomhiso DCS ed
ESD di impianto;

* Opere connesse necessarie per il funzionament@ drlbva unita
cogenerativa,

Tali opere consistono in:

Un metanodotto di collegamento della nuova unitgeoerativa
con il metanodotto di Snam ReteGas.

Una stazione di riduzione e misura del gas natuealelativo
collettore di adduzione alla turbina a gas;

Connessione alla Rete elettrica nazionale a 150 kV.

Connessione ai sistemi di servizi ausiliari debdfineria, ai limiti di
batteria della nuova unita cogenerativa;

Tale connessione dovra essere garantita per:

sistema acqua di raffreddamento;

sistema acqua demineralizzata;

sistema acqua servizi;

sistemi aria impianti e strumenti;

sistema di alimentazione gas combustibile (RFG);
sistema di distribuzione acqua antincendio;
sistemi di raccolta acqua.

collettori vapore alta e media pressione.

torcia.

sistema azoto.
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| servizi di Raffineria esistenti sono adeguatediichieste della nuova
unita di cogenerazione.

Interventi di modifica della Caldaia esistente S83-1
Tali interventi prevedono:

- La sostituzione dei bruciatori esistenti, alimentatfuel oil, con
nuovi bruciatori alimentati con gas di raffineria

- La sostituzione del BMS esistente

Coerentemente con le sopra citate modifiche e g@Va sostituzione di
strumenti, mentre il collettore di gas di raffireedi alimento alla caldaia
SG-151 sara modificato per allocare nuove valvoldatco.

E’ prevista inoltre una verifica del D-103 (Separatgas di raffineria) con
I'obiettivo di migliorare la performance di sepamee.

Non sono richieste modifiche nella configurazioe#alcaldaia SG-151 per
guanto riguarda i collegamenti con i collettorildehffineria.

Modifiche del sistema elettrico di Raffineria.
E’ prevista, in tal senso, la realizzazione di:
- una stazione alta tensione a 150 kV, per il collegao della

nuova centrale alle utenze di raffineria ed alléeRk Trasmissione
Nazionale, che sostituira la sottostazione esisient

- un cavidotto a 150 kV

- due nuove sottostazioni SS-19A/B realizzate in nica struttura
in cemento armato

- un cavidotto a 15 kV
- uno step down transformer

- un nuovo sistema di distacco carichi (L&8ad Shedding System),
che sostituira I'esistente.
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1.3.

INTERVENTI DI PROCESSO

1.3.1.NUOVA UNITA COGENERATIVA —CAPACITA E MODALITA OPERATIVA

La nuova unita cogenerativa & progettata per fenmira potenza nominale di
42 MWe e di generare 150 t/h di vapore ad altasgpas alle seguenti
condizioni:

Temperatura : 426 °C

Pressione 41.6 barg

L’'energia elettrica generata dalla nuova unita étidata a soddisfare i
consumi interni della raffineria. Sara previstangliila connessione alla
stazione a 150 kV della raffineria.

Parimenti il vapore ad alta pressione sara immestaelativo collettore
della rete di raffineria.

La connessione della raffineria alla rete naziosal@ modificata in modo da
poter sia importare energia elettrica (in casoedimaita dell’altra unita di
produzione e/o in caso di picchi di consumo e dierda stagione estiva,
secondo la produzione effettiva della turbina a gae e dipendente dalle
condizioni ambientali) che esportare energia ébett(in caso di surplus di
produzione causato dalla fermata di una o piu uhifxrocesso).

La caldaia & progettata per produrre vapore algizooni richieste dalla rete
AP anche in funzionamento a puro recupero (ciogabruciatori ausiliari).
In questo caso la portata sara ovviamente ridosiar& definita dal fornitore
della caldaia.

La turbina sara inoltre in grado di funzionare gempo indefinito a
gualunque carico fra 0 e 100% della potenza nomjraér assicurare la
possibilita di generare vapore in ogni assettoatpar.

In condizioni normali, il sistema elettrico dellaffineria sara collegato alla
rete nazionale con scambio nominalmente nullo.

Come gia evidenziato, la raffineria potra importamergia elettrica fino
all'intero fabbisogno in caso di fermata delle caeltdi cogenerazione o
esportare il surplus in caso di marcia “parzialellaraffineria.

Il sistema elettrico della raffineria sara inolire grado di operare isolato
dalla rete nazionale autoproducendo I'energia rseces In questa modalita,
il controllo di frequenza sara interno al sistenesso.
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La produzione di vapore ad alta pressione sarangati controllata sulla
base della richiesta della raffineria modulandocdrico dei bruciatori
ausiliari. La variabile di processo utilizzata dezontrollo € la pressione nel
collettore principale.

La produzione di vapore potra essere anche caatiadl un valore prefissato
demandando il controllo della pressione della agtaltri produttori.

1.3.2INTERVENTI DI MODIFICA ALL ’'UNITA DI PRODUZIONE DI VAPORE SG-151
ESISTENTE

L’intervento riguarda la caldaia SG-151, avente aapacita di 200 t/h ed ha
lo scopo di aumentare la sua flessibilita operatingarticolare nel campo di
funzionamento a basso carico).

A tal scopo i bruciatori, che attualmente utilizaamn misto di olio
combustibile e gas, saranno sostituiti con brudia@as di raffineria (RFG),
come anche il sistema esistente di protezione fiarfBvS).

In condizioni normali la caldaia operera a mininasico (50 t/h), assicurando
una riserva operativa addizionale (fino a 150 itfhediatamente disponibile
nel caso di blocco totale o parziale della nuovéauuli cogenerazione o di
altri generatori di vapore.

1.3.3.CONNESSIONE DELLA NUOVA UNITA COGENERATIVA CON | SERVIZI AL
LIMITE DI BATTERIA

Qui di seguito vengono elencati i servizi ai lindtibatteria della nuova unita
cogenerativa da 42 MWe con produzione massima @itAbdi vapore (a
41.6 barg e 426 °C), le cui caratteristiche sontbadkate nel documento
“Dati Ingegneristici di Base” (Capitolo B.2).

Combustibili

La nuova unita cogenerativa sara alimentata conngaisrale per quanto
riguarda la turbina a gas; la sezione di post-catime della caldaia a
recupero utilizzera invece gas di raffineria (RR&finery Fuel Gas).
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Il gas naturale € prelevato dalla rete SNAM (peggnari dettagli relativi al
gasdotto di collegamento fare riferimento allaseeiC.4.3.7), mentre il gas
di raffineria € prodotto dalle unita di processdaleaffineria.

Fluidi di servizio

| seguenti fluidi proverranno direttamente dallimeria:

- acqua demineralizzata

- acqua servizi

- acqua antincendio

- acqua potabile

- azoto

- aria strumenti

- acqua di raffreddamento: sono disponibili 100 m8ihacqua
dall’esistente circuito chiuso con torri evaporativEventuali
richieste che eccedano il limite suddetto sararodlisfate con
sistemi di raffreddamento ad aria dedicati ai slinggenti.

Additivi Chimici

Gli additivi chimici necessari al funzionamento ldelnuova unita
cogenerativa (miscela di fosfati di sodio per ilngetore di vapore a
recupero) saranno prelevati da serbatoi di stggoadedicati e inviati
all'utente mediante pompe dedicate.

| servizi di raffineria esistenti sono adeguateaichieste della nuova unita di
cogenerazione.

Sono quindi previsti solo stacchi dai collettoringipali di raffineria per
alimentare la nuova unita.
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1.4. SISTEMI AUSILIARI DELLA NUOVA UNITA COGENERATIVA

1.4.1 SISTEMA DI CONTROLLO

Il sistema di controllo previsto per la gestiond gdeocesso (DCS) della
nuova unita cogenerativa sara costituito da umssbtee dell’attuale sistema
di controllo di Raffineria e sara caratterizzatouwféarchitettura funzionale
organizzata in livelli gerarchicamente distinti.

Le funzioni di controllo verranno realizzate nelldtilities Consolle,
all'interno della Fuels Control House (FCH) esis¢en

L'’hardware del sistema DCS sara installato alllintedella cabina esistente
RIE-5.

Il sistema di controllo e protezione del turbogrogara costituito da sistemi
dedicati installati all'interno di una cabina (PEEC- Packaged

Electronic/Electrical Control Compartment) di fduria costruttore turbina a
gas. Al suo interno verranno installati i segusrgiemi:

« Sistema MarkVI per il controllo e protezione ddliabina a gas;
» Sistema F&G;

» Sistema di monitoraggio vibrazioni;

» Locale batterie;

e Quadri MCC;

* Protezioni generatore;

» Sistema di eccitazione;

« HVAC.

Il sistema di emergenza (ESD) sara fisicamentexgidnalmente distinto dal
DCS (ma installato anch’esso all'interno della FEe sara costituito da un
sistema certificato e progettato in accordo agingdard IEC61508 e IEC
61511; gli operatori avranno la possibilita di mtnire manualmente sul
sistema di controllo automatico, ad eccezione dediguenze di sicurezza,
che hanno la priorita sia sul sistema automatiestigli input manuali degli
operatori.
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In caso di malfunzionamento di uno o piu componeiaiia nuova unita

cogenerativa, gli operatori verranno allertati daauserie di allarmi

preventivi ed avranno modo di procedere con oppertazioni correttive

prima dell’intervento del sistema di emergenzaadehita di cogenerazione,
che provvedera alla fermata parziale o totale dellga stessa.

Il sistema di emergenza e progettato in modo ddilpgere ed assicurare la
sicurezza del personale presente in impianto.

1.4.2. SISTEMA ANTINCENDIO

Il sistema antincendio per la nuova unita cogenexa allaccera alla rete di
distribuzione acqua antincendio esistente delldineafa. Il sistema si
sviluppera attraverso sistemi di rilevazione e rtwaggio, allarmi e sistemi
fissi o mobili (estintori portatili, idranti o matari) che utilizzano agenti
estinguenti quali acqua e GO

Per maggiori dettagli si veda la sezione C.2.2.

1.5. INTERVENTI SUL SISTEMA ELETTRICO

1.5.1.SISTEMA ELETTRICO NUOVA UNITA COGENERATIVA

Il sistema elettrico dovra essere progettato in o permettere la cessione
alle utenze di Raffineria dell'intera potenza pritdalal generatore, al netto
della potenza assorbita degli ausiliari dell'img@di cogenerazione.

Lo schema elettrico dellimpianto di cogeneraziatoyra essere progettato
in modo da minimizzare le interruzioni dell'alimaatone agli utilizzatori.

Per tener conto delle esigenze di risparmio eniemgesaranno selezionati

motori ad alta efficienza e trasformatori a perdiiette.

Il sistema elettrico dovra altresi essere progettamodo da assicurare:
— sicurezza delle persone;

- elevata affidabilita di esercizio;

— basso tasso di guasto dei componenti.
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L'impianto dovra funzionare in accordo alle modaldperative di seguito
descritte.

15.1.1. Condizioni normali di funzionamento

Nelle condizioni normali di funzionamento (vederarggrafo 1.2 della
sezione C.1) l'unita cogenerativa deve:

— funzionare in parallelo con la rete di trasmissior@zionale RTN in
controllo di statismo e di regolazione di tensidnebarra;

— alimentare 1 propri ausiliari tramite un trasforor@ ausiliario
direttamente connesso al montante della TG, a dallénterruttore di
macchina;

— cedere la potenza prodotta alle utenze di Raffimexd eccezione dei
consumi dei servizi ausiliari.

1.5.1.2. Condizioni Anormali di funzionamento

In caso di improvviso distacco della rete di Radfia, 'unita di generazione
rimarra in servizio, pronta per una successivo llgoacon la RTN,
alimentando, in isola, le seguenti utenze:

— i propri servizi ausiliari;

— i carichi privilegiati di Raffineria.

1.5.1.3. Awiamento dell'impianto

Durante il normale avviamento dell’'unita di cogexmone, la potenza
necessaria per alimentare i servizi ausiliari $anaita dalla RTN attraverso
il trasformatore elevatore ed il trasformatore skxivizi ausiliari.
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15.1.4. Black out

In caso di totale mancanza dell'alimentazione mbatt sulla rete di
distribuzione interna dell'unita di cogenerazior®ac¢k-out di centrale) i
carichi vitali della stessa dovranno essere comtingta una sorgente di
emergenza per permettere la fermata in sicuredlaudeta stessa.

Allo scopo saranno previste le seguenti sorgergntgrgenza:
— sistemi in corrente continua alimentati da batterie
— gruppi di continuita (UPS).

1.5.2. MODIFICHE SISTEMA ELETTRICO DELLA RAFFINERIA

Nellambito del progetto relativo alla costruziongella nuova unita
cogenerativa, verranno effettuati dei lavori di difica del sistema elettrico di
raffineria.
- In particolare, si prevede di sostituire i seguentnponenti: la stazione
150 kV di raffineria, SS-1,
— due quadri di distribuzione 15 kV, attualmente aHati nella
sottostazione SS-19A/B, e relativi quadri ausiliafdbassa tensione;
— il sistema di distacco carichi (LSS) per le utealedtriche.

La stazione 150 kV di raffineria esistente, addsmnto in aria, sara messa
fuori servizio e sostituita da una nuova stazianblindato, per permettere la
connessione della nuova unita cogenerativa.

La nuova stazione in blindato sara adiacente tlE@e a 150 kV esistente.

Alla nuova stazione 150 kV verranno connessi:

— | tre trasformatori di Raffineria (attualmente censi alla stazione di

raffineria esistente 150 kV);
— un nuovo trasformatore di Raffineria;
— il nuovo impianto di cogenerazione, tramite un raitrasformatore.

1.5.3. CONNESSIONE ALLA RTN

La nuova stazione di Raffineria rimarra collegalla &E di Augusta della
RTN in antenna, tramite la linea esistente.
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| lavori necessari per la connessione prevederaen@anto la rilocazione del
punto di arrivo della linea, necessaria per effetuil collegamento ai
terminali della nuova sottostazione.

1.6. OPERE CIVILI ED EDIFICI

Le opere civili necessarie per la realizzazionéedmlodifiche della Centrale
Termica all'interno della raffineria ESSO di Augastriguardano le
infrastrutture interne (strade, fognature, finitdedle aree) ed esterne (huovo
gasdotto nuovo collegamento elettrico alle reti di A. T.isésnti) alla
raffineria, le fondazioni delle macchine ed appehéture del nuovo
impianto, le nuove sottostazioni/ sale controlld!'idepianto, inclusi i
collegamenti elettro-strumentali alla nuova uniti@ strutture in carpenteria
metallica (pipe-rack e piattaforme).

1.6.1. AREA OCCUPATA

L'area totale occupata dalla nuova unita coprira surperficie di circa 4000
m? ricavata interamente di fianco all'area di raffiaeadibita all’esistente
Centrale Termica e all’'unita di Assorbimento Gd&aasa Pressione.
Quest’'area include anche I'edificio nuova S/S-3&; l@ utenze a servizio
della nuova unita cogenerativa e I'edificio PEEC&idato alla Turbina a
Gas.

Vi sono inoltre altre aree di limitata estensioggarse per la raffineria, in cui
saranno allocati i seguenti edifici:

- Nuova sottostazione elettrica S/S-19A/B, ubicata un'area
adiacente alla stazione esistente S/S-19 C.

- Nuova sottostazione elettrica GIS 150 kV, ubicataun’area
adiacente alla stazione esistente S/S-1.

| due impianti sopracitati ricopriranno una supmefitotale di circa 600 mq.
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Saranno previste strade di servizio asfaltate luihgmerimetro del nuovo
impianto.

L’'area della nuova unitda di Cogenerazione verra irpamtata; la
pavimentazione consiste di uno strato resistenésostsu un substrato
appositamente preparato.

1.6.2 EDIFICI

Nellambito del progetto di modifica della Centralermica esistente, é
prevista la realizzazione dei seguenti edifici:

» Edificio nuova S/S-39 in area cogenerazione — Stathione elettrica
utenze impianto Cogen,;
 PEECC in area cogenerazione — Sala Controllo Tardigas;

+ Edificio stazione elettrica A.T. GIS 150 kV;

* Nuova S/S-19A/B — Sottostazione elettrica.

Due di questi edifici prevedono al loro interno witériore suddivisione
funzionale.

Edificio nuova S/S-39 in area cogenerazione
L’edificio nuova sottostazione in area Cogeneragioe un locale
internamente suddiviso nelle seguenti aree funiiona

- sala quadri elettrici

- sala batterie

S/S-19A/B — Sottostazione elettrica

Il nuovo edificio sara suddiviso in due sezioni a®pe e distinte, ma con
simili caratteristiche costruttive, con una paremune di separazione.
Ciascuna sezione sara accessibile in maniera indiguee.
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1.6.3.TRACCIATO CONDOTTTA DEL GAS NATURALE

Nellambito del progetto per la realizzazione dellmiova unita di

Cogenerazione, e previsto un allacciamento al metatito SNAM Rete Gas
(SRG), posto al di fuori dei confini della raffim@r per condurre il gas
naturale alla nuova turbina a gas. L’allacciameatometanodotto verra
realizzato attraverso la connessione con una tabazihe portera il metano
fino alla turbina a gas. Per ulteriori dettagliefaiferimento alla sezione
C.4.3.7.

1.7. PRESTAZIONI AMBIENTALI

| nuovi interventi rispetteranno le norme e i codigenti della legislazione
italiana.
Per ulteriori dettagli fare riferimento alla Sez0@.5.

1.7.1. EFFLUENTI GASSOSI

La nuova unita cogenerativa ed i nuovi bruciatetialcaldaia SG-151 sono
progettati per rispettare i limiti d’emissione d@gis scaricati al camino della
caldaia a recupero.

| valori dei limiti di legge riportati nelle sotttanti tabelle derivano da norme
(152/06 e s.m.i.) e riferimenti tecnici (MTD, BREIR)vigore.
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Tabella B.1.7.1.1 Limiti per le concentrazioni ahtno ed emissioni per la
Nuova unita di cogenerazione

Parametro |Concentrazioniemeg Condizioni Limite di legge Condizioni Rif. Di legge
al camino
mg/Nn? mg/Nm3 parte Il dellAll Il della parte
del Digs 152/06 e s.m.i
NOy 5015 % G vol. sy 75 (1) 15% Q2 vol. subay Sez. 4 lettera B.2 - valore f
base secca seccq riferimento per le turbine a ggs
Polveri (2) 1.6Y -+ Sez. 5 lettera B
CO 5( 100 (3 (3)
SOx 11.67 11.67(4) Sez. 3 lettera B - combustbili
gassosi l

al 75%.

(1) Turbina a gas usata in un sistema di produzione comhihatgore ed elettricita che hanno un grado di rendimentoadgosuperio

(2) Non ci sono riferimenti specifici nella normativa e @I TD italiane che fissino un valore massimo di emissioniadiigri per ques
tipologia diimpianti. Si & fatto pertanto riferimento, pkfinire le concentrazioni emese al camino, al valore cottenelle BAT europeg,
paria 5 mg/Nm3 ; in via cautelativa tale valorgtato associato ad un tenore di Ossigeno del 15%.

(3) Assunto come riferimento il punto 4 della parte Il ddll della parte V del Digs 152/06 e s.m.i, che riferisce alovi limite d
emissione per turbine a gas fisse

(4) ilvalore limite riportato nella Sez. 3 lettera B- comtinisgassosié paria 35 mg/Nm3 al 3% diossigeno su baseasécealore
concentrazione in tabela é stato riportato alle condizionontenuto di ossigeno nei fumi pari al 15 % su base seansi, o©
indicato dal comma 12 dellarticolo 271 del vigeigs 152/06.

Tabella B.1.7.1.2 Limiti per le concentrazioni ahgno ed emissioni per la

SG-151
Parametro |Concentrazioniemes| Condizioni Limite dilegge (1) | Condizioni Rif. Dilegge
al camino
mg/Nmt mg/Nm3 parte Il dellAll Il della parte
del Digs 152/06 e s.m.i
NO, 204 3 % O, vol. su 20Q 39% O, vol. subase| Sez 4 lettera B.1, nota 5|
base secca secca combustibili gassosi diversi da
gas naturale
Polveri g g Sez. 5 lettera B - combustiil
gassosi
CO 8( (2 (2)
SOx 34 3 Sez. 3 lettera B - combustibil
gassosi
(1) Aisensidel comma 11 dellart. 273 del vigeDigs. 152/06 i imite dilegge considerati rifedgo a quel previsti per impianti nuoyi
(2) Nella parte Il del'Alegato Il della parte \dme previsto per nuovi impianti a grande combnstidferimenti limite per il CO.
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1.7.2.SCARICHI LIQUIDI

L’'unita cogenerativa inviera gli scarichi liquidion recuperati in testa al
sistema di raffreddamento negli esistenti colleloraccolta della raffineria,
per essere avviati al sistema di trattamento.

Non si origineranno scarichi liquidi di natura @ifénte rispetto a quella
degli scarichi liquidi gia raccolti nell'area sullale sara realizzata la nuova
unita di cogenerazione.

Gli altri interventi previsti sulla Centrale Termaicnon generano scarichi
idrici.

1.7.3 RIFIUTI SOLIDI

I rifiuti solidi saranno esclusivamente residuiafgerazioni di manutenzione
delle apparecchiature (cartucce di filtri, guaroizj eccetera).

Saranno considerati rifiuti  anche [I'olio Ilubrifidcen esausto dal
turbogeneratore e la soluzione esausta di lavadgiocompressore della
turbina a gas.

| rifiuti saranno gestiti secondo le modalita gmivigore presso Raffineria
per analoghi codici CER. Non si prevedono nuoyeltigie di rifiuti a
seguito del funzionamento della nuova centrale.

1.7.4 RUMORE

Le apparecchiature costituenti la nuova unita djec@razione saranno
progettati per avere un livello sonoro in accortla aormativa italiana ed
agli standard della Esso Italiana S.r.1.

1.7.5RADIAZIONI NON IONIZZANTI

La stazione 150 kV e una stazione di tipo blindp#s, cui il campo elettrico
generato dalla stazione e completamente confingtoilt conduttore e
I'involucro esterno connesso a terra: il campotebet esterno all'involucro
stesso risulta nullo; anche per quanto concerneathpo magnetico la
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tipologia in blindato ha un benefico effetto schante sull’intensita del
campo all’esterno dell'involucro che racchiude ciasa fase dei conduttori.
La fascia di rispetto rientra pertanto all'interdell’area di pertinenza
dell'impianto stesso.

Nel caso dell’elettrodotto da 150 kV, il campo #&leb € confinato tra
conduttore e guaina, per cui all’esterno del cava@ampo elettrico e
rigorosamente nullo.

Gli andamenti del campo magnetico valutato ad 1 ah sdiolo e nella
condizione di carico dei cavi che da luogo al nrasscampo magnetico,
risultano conformi alle indicazioni della normativigente.

1.8. PROGRAMMA DI ESECUZIONE DEL PROGETTO E CRONOPROGRAMMA

1.8.1. DESCRIZIONE DEL PROGRAMMA DI ESECUZIONE DEL PROGETTO

Il programma a barre allegato mostra le differéatnpistiche di esecuzione
previste per le attivitd di Ingegneria preliminaifleEED), Ingegneria di
dettaglio, Acquisto  materiali e  Trasporto, Sub-Appa e
Costruzione/Avviamento.

La scala dei tempi di riferimento € mensile e sewidenziate tutte le attivita
preliminari necessarie per I'ottenimento delle Ai#pazioni a Procedere,
previste per la fine di Settembre 2011.

Dal cronoprogramma allegato alla sezione C.6 sicviche le attivita piu
urgenti da effettuare nei mesi precedenti all’ Aitoazione a Procedere sono
guelle propedeutiche all’acquisto della Turbina asGe Generatore di
Elettricita (GTG) e della Caldaia a Recupero (WHiB}jausa dei loro lunghi
tempi di consegna, stimati in 15 mesi.

Il completamento generale delle opere e previstoprieno trimestre del
2013, subito dopo seguiranno le attivita di avviatoe

Questa durata € attesa a fronte dell’esecuziona defjuenza di attivita
(cammino critico) qui di seguito riassunte per saroapi:
* Acquisto Turbina a Gas: Gennaio 2011
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» Acquisto Caldaia a Recupero: Aprile 2011

» Apertura cantiere per preparazione del sito e lacoiili:
Novembre 2011

» Consegna in cantiere Turbina a Gas: Aprile 2012

* Installazione Turbina e inizio montaggi struttureileazioni:
Aprile 2012

» Inizio montaggi elettro-strumentali: Luglio 2012

» Completamento meccanico dell’impianto: Marzo 2013

* Prima accensione Turbina a Gas (First Firing): i&m@D13

» Completamento attivita di avviamento: Maggio 2013

In aggiunta a quanto detto, valgono le seguenti bagorollario del
programma:

« Per quanto riguarda le strutture di cantiere, mzgaz aree
prefabbricazione etc. si utilizzeranno le aree Hpfmi interne alla
Raffineria di Augusta. In tal modo si ottimizzantempi di trasporto
materiali e il flusso di lavoratori da/verso leeud cantiere.

e Sara da valutare in fase di Ingegneria di dettdgmportunita di pre-
assiemare in moduli e completare alcune parti wath (es: pipe
rack) al di fuori del sito.

1.8.2. CRONOPROGRAMMA

Il cronoprogramma di realizzazione degli intervenli modifica della
Centrale Termica situata presso la Raffineria Essdugusta e allegato alla
sezione C.6.

1.9. PLANIMETRIA GENERALE

La planimetria generale dell'impianto e allegata akzione C.6.



