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Assessorato Regionale del Territorio
.. edell’ Ambiente Servizio 3

Via Ugo La Malfa, 169

90146 Palermo

¢.a. dott. Genchi

Rif.:340/RISR/AC Priclo G. 13 giugno 2006

Ogeetto: esclusione dalla procedura di Valutazione di Impatto Amblentale per ghi Impianti
1800 (Impianti Sud), CR 40 ¢ CR41 (Impianti Nord) della ERG Raffinerie

Mediterranee SpA.

Con la presente io sottoseritto AMATO Antonino in qualitd di Procurators Speciale della
ERG Raffinerie. Mediterranee S.p.A. dichiugs che per pgli Implanti in oggetto il Ministero
dell’Ambiente ¢ della Tutela def Territorio ha escluse la pmcéadum di Impatto Ambientale per gli
Bopiant Sud (1800} con il DSA/ZQU4/17397 del 27 luglic 2004 ¢ per gl Impiaoti Nord (CR 40 e
CRAL) con DS A/2004/13234 dell’l giugno 2004
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Oggetto: Verifica di esclusione dalla procedura di VIA per il progetto di
adeguamento degli impianti per la produzione di benzina e gasoli finiti con 50 & 10
ppm di zolfo della Raffineria ISAB SUD di Priolo Gargallo(SR), proposto dalla
Societa ERG Raffinerie Mediterranes S,

In data 19.12.2003 la Societa ERG Raffinerie Mediterranee Srl., ha presentato istanza di
esciusione dalla procedura di VIA per il progetto consistente in “adeguamenti degli impianti per
la produzione di benzina e gasoli finiti con 50 e 10 ppm di zolfo della Raffineria ISAB SUD of
Priolo Gargallo(SR)".

Si riassumono le seguenti considerazioni in merito a tale istanza, sulla base delle
valutazioni della Commissione VIA espresse in data 8.07.04, con parere n. 599,

Hiustrazione sintetica del progetto

It progetto proposto consiste nella costruzione - revamping - adeguamento di impianti nella
Raffineria. In particolare, sone previsti | seguenti interventi:

- Nuova Unitd HDS (Ultradesofforizzazione) di Gasoli Fesanti Atmosferici (Unita 1800);

- Adeguamento implanto di desolforizzazione gasoli (Unita 200A);

-~ Adeguamento impianto di desolforizzazione kerosene (Unitd 300);

- Revamping impianto Powerformer (Unita 500):

- Revamping impianto Praduzione Idrogens (Unita 800);

- Revamping impianto Produzions Zolfo (Unitd 12003

- Revamping impianti Ausiiiar,

Bituasinne situgie

La raffineria [SAB Implantl Sud  ocoupa una superficle di circa 400 sitar ed & colloeata
alfinterno dell'agglomeralo Industriale di Pricle Gargallo, che dista circa 14 km da Siracusa 2 18
km da Augusta, Amministrativamente ricade nal ferritor] comunall di Pricle Gargalle, Melilli e
Siracusa,

La raffineria ISAB Implantt Sud, ha ursulorizzazions dalis Regione Sicllia (W BIS/SEZ. 1t del
01/10/2002) a favorare 12.000.000 tonneilate/anno di olio grarzo e residul di provenienza varia,
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goprattutto pesanti e ricchi in zolfo. La quasi totalitd dei prodothi derivanti dalle [avorazfoni
(trasformazione dell'clio grezzo in prodotli petroliferf) viene spedita via mare,

La raffinera é ideaimente suddivisa in impianti di produzione veri @ propri, in servizi ausiliari
dove viene prodotta 'energia termica ed elettrica e in impianti antinquinamento.

La raffineria utilizza anche proprie infrastrutture portuali ed un olecdotto per mezze dei quali i
grezzo viene avviato alla lavorazione.

Motivazione dell’intervento e tecnclogia adotltata

I progetto & finalizzato alladeguamento degli impianti della Reffineria 1ISAB di Priolo Gargalio
Sud alla normativa comunitaria e nazionale in materia di fimiti ai tenori di Zolfe contenuti nelle
benzine & nei gascil finiti (in particolare, questa prevede una riduzione del tenore di zolfo a 50
ppm, a partire dal 2005, ed un'ulteriore riduzione fino a 10 ppm dal 2008, contro dei contenuti
atiuali pari 2 350 ppm per i gasoli & 150 ppm per le benzine).

Pertanto il progetto si inguadra all'internc delle iniziative prese dai governi europai che, per
meglio tutelare la salute della popolazione e dell'ambiente, si sono posti 'oblettivo di ridurre #
contenuto di zolfo nei principali prodottl petroliferi (benzine & gasol). La riduzione del tenore di
zolfo nelle benzine e nei gascli ha infatti benefici effetli sulfambiente, non sclo in quanto
permette una riduzione diretta delle emissioni di anidride solforosa in atmosfera, ma anche
perché consente una maggior durata dell'efficacia delle marmitie catalitiche, con conseguente
riduzione delle emissioni di vssidi di azoto e PM10 in atmosfera.

LU'adeguamento delle produzioni della raffineria alle nuove e stringenti normative, clfre a
rappresentare una scelta obbligata per i produttori che intendono vendere carburanti per
autotrazione nei paesi europei, ha I'oblettivo quindi di consentire un miglioraments complessivo
della qualita dell'aria.

| progetli delle nuove unita e degli interventi di adeguamento degli impianti esistenti della
raffineria 1SAB Impianti Sud, di proprieta della ERG MED, sono ubicati interamente allinterno

del perimetfro delio stabilimento,

Modifiche proposte

! progett] dei nuovi implanti e degli interventi di revamping/adeguamento degli attuall impianti
dellz raffineria ISAB Impianti Sud di Priclo Gargallo (SR), necessari per allineare la qualita dei
principali prodotti finiti (benzine e gasoll) alle nuove specifiche europee, consistono in:

= Nuova Unitd HDS Gasoli Atmosferici Pesanti (Impianto 1800);
Adeguamento impianio Desolforazione Gaseli (Impianto 200/A);
Adeguamento Implanto Desolforazione Kerosens (Implanto 300);
Revamping Impianto Powerformer (Impiante 500);
Revamping Impianto Produzione ldrogeno (implanto 800}
Revarmping implanio Produzions Zolfe {Impiants 1200},
Revamping Implant Ausiliart (Lavaggio Gas con MDEA, Sour Waler Strippers, H20
mare, aria compressa, fuel gas, ecc)

&
B
5
oo
3
o
3
[Ld
i)
]
-
o
»
[
a
8
k=
£
o
0
2
2
2
S
=

OB B & % B

Nuova Unita Ultradesolforazione Gasel (Unita 18003

Bar degolforars | gasoli portandoll ad un contenuto di zolfo pari a 10 ppm si procederd alia
realizzazione dl unz nuove unitd (Unid 1B00) 2lis a desolforare 220 F?’?E /it di gasoli pesanti
(richuso  gasollo da Thermmal Cracker), aventl un conlenule In zofft parl 2 1.8-1,8% i peso ed
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un intervallo di distillazione di 320-370°C.
{ a desolforazione del gasolio avviene tramite reazioni di idrogenazione: lo zelfo contenute negli

idrocarburi viene trasformato in idrogeno solforato (H2S), mentre ie moelecole idrocarburiche
vengono private dello zoffo. Affinché queste reazioni possano avers lucgo, deve essere fornito
idrogeno dall'esterno.
L'unita di desolforazione & divisa nelle seguenti principall sezioni:

« Sezione di preriscaldamento della carica

s« Sezione direazione

« Sezione di separazione & stabilizzazione del prodotio desolferato

+ Sezione di lavaggio e successivo recupero dell'idrogeno sofforato prodotto

[l ciclo di lavorazione dellimpianio & definito dalla vita del catalizzatore, Iniziaimente il
catalizzatore & molto attivo e lavora a pill bassa temperatura. In queste condizioni il gasolio
entra in carica al forno ad una temperatura di circa 300 — 340 °C e viene riscaldato ad una
temperatura che man mano che si va avanti nel ciclo di lavorazione pud raggiungere i 370 °C in
uscita forno per controbilanciare la deattivazione del catalizzatore. |l ciclo catalitico di tale
impianto & generalmente superiore & due anni.

Adequamento impianto 200A
Limpianto 200A & un impianto di desolforazione di gasoli leggeri della capacita di 300 m3/h di

carica.

La carica dell'impianto 200A proviene da altri impianti di raffineria quali § Topping, il Visbreaking
e il Thermal ¢cracking, oppure da serbatoi di stococaggio.

La capacita dell'unitd, come anche le temperature ¢ le pressioni operative, non subiranno afcun
cambiamento ¢ Padeguamento non comportera aleun incremento delle emissioni gassose e
liquide nell’'ambiente.

Sard perd necessario sostituire il reattore esistente 200-R-301 con due nuovi reattori gemelli
(denominati 200-R-401 A/B) per avere disponibile il volume di reazione neceéssario per spingere
a 10 ppm la desolforazione. =

| due nuovi reattori saranno posizionati in prossimita del forno esistente 200-F-301 al quale
sono collegati, mentre il reattore esistente 200-R-301 sara smontato dallimpianto. | suddetti
interventi assicureranno un ciclo del catalizzatore nelle due unita di almeno 24 mesi,
Adeguamenteo Impianto 300

L'impianto 300 & preposto alla desolforazione del kerosene, oggi utilizzato in massima parte
nella preparazione di gasolio per autotrazione, olire che come carburante per uso asronautico.
L'unitd ha una capacita di 230 m3/h di carica proveniente dall'lmpianto 100 Topping, oppure da
serbatoi di stoccaggio.

i funzionamento di questo impianto & analogo & guello dell'impianto 1800; il suo ciclo catalitico
sl aggira intforno al 24 mest.

Anche in questo caso, lo scopo delle modifiche & quello permetters all'impianto la produzione di
kerosene con contenuto conforme alle normative UE.

Limplarto nella configurazione sttuale non sarebbe in grado di raguardare un ciclo cataliico
accettabile 2 10 ppm di zolfo nel kerosene (i ciclo di vita del catalizzatore passerebbe da circa
2 anni @ pochi mesi), Mediante il potenziamento del treno di preriscalde (infroduzione di nuovi
scambiator di calore) sard possibile incrementare fa temperatura massima di ingresso al forme,
e guindl la temperaturs opergtive del catalizzatore, consertende allimplanto di produrre
kerosene 3 10 ppm di zolfo con un cics di vita del catalizzatore pari all stluale.

Sard necessario potenziare ! sistems di condensazione della colonna di strippaggio, con
aggiunta di un ulteriors scambiatore ad ara in considerazions della maggior quantita di prodotfl
lagger che s formeranne nelle nuove condizioni di progetio. La capacita dell'unitd (230 m3/m)
non sublrg sloun camblameanto,

In sintes, gl interventi previst sono:
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= potenziamento del freno di preriscalde (introduzione di nucvi scambiatori di calara);
« potenziamento del sistema di condensazione deila colonna di strippagglo, can aggiunta
di un: ulteriors scambiatore ad aria.

Revamping Impianto 500 Poweformer
H Powerforming € un processo di reforming catalitico a letto flsso che consente di innalzare, con

un elevato rendimento, il numero di ottano delle Virgin Nafte da Topping desolfforate e
stabilizzate. ,

La Virgin Nafta & trattata su un catalizzatore al platino-renio, in presenza di un gas ricco di
idrogenc in determinate condizioni di temperatura € pressione.

Il processo avviene alla temperatura di circa 520 *C e pressione di circa 20 kg/cm2 inn® 4
reattori collegati in serie ed intervallati da forni necessari a ripristinare i livello termico perduto in
fase di reazione a causa della natura endotermica delle reazioni presenti,

Il catalizzatore di ogni singolo reattore deve essere periodicamente rigenerato; il reattore
sottoposto alla rigenerazione & sostituito dal reattore detto di “swing”o “ballerino” poiché pud
assumere qualungue posizione nel ciclo di reazione, La benzina riformata & utilizzata per la
preparazione di benzine ad alto numero di oftano. Prodotti secondari del processo di
Powerforming sone l'idrogeno, il GPL ed il Fuel Gas.

Per adeguare la raffineria alle condizioni progetivali richieste dalla nuova normativa, si prevede
un incremento della portata di carica da 250 a 270 m3/h, che consentird un aumento di
produzione di gas ricco in Jdrogeno di 2.000 Nm3/h {da 59.000 Nm3/h a 61.000 Nm3/h}, che
servira a compensare parzialmente 'aumentato fabbisogno di idrogeno, pari a circa 5.000
Nm3/h.

Gli interventi previsti sono perianto:

+ Potenziamento del sistema di raffreddamento del make-up del gas in aspirazione dal
compressore di riciclo: gli attuali scambiatori 500 £ 107 A/B dovranno essere rimpiazzati
da due di dimensioni maggiori 0 potenziati con una identica coppia posta in parallelo;

»  Sosgtituzione di alcuni interni nella colonna stabilizzatrice ¢ nello scrubber nonché fa
sostituzione di giranti delle pompe, di valvole e la modifica dell'accumulatore di testa e

maodifiche mirod ai bruciatori.

Ravamping Unita 800

Limpiarto di produzicne idrogeno & un impianto di Steam Reforming ed ha la funzione di forire
parte dellidrogeno necessario per ali aitri impianti della raffinena. L’idrogeno viene prodotto
utilizzando la reazione degli idrocarburi contenuti nella carica con vapore d'acque; Ia purezza
richiesta in idrogeno viene oftenuta purificando © gas dal vapor dacoua e dagll ossidi di
carbonio. Una parte del calore fomniio & recuperato producends vapore ad alta pressions.
i revamping dellUnita 8OO si rende necessario per sopperire alfsumentsto fabblsogno 4
drogeno, peri g cires 5.000 Nm3/h, conseguants slls reslizzazione della ruova unita HDS &
desclforazions gasoli atmostericl pesanti (Unita 1800}
L'aumento dellz capacita deli'Unita, stimabile in cirea 3.000 Nm3/h (dagli attuall 19.250 Nm3/h
ai futuri 22 800 Nm3/h), sard realizzals mediante interventl minor quall i sostituzione di alouni
scambiator di calore, || polenziamento nella seZions di assorbimenio nelle C0Z2 & s
sostituzione di alcune valvole,
[ restarii 2.000 Nm3h di idrogeno richiest], necessar per lg desciforazions descritie,
proverranno, come gid detto dal revamping dellUnita 500 (Powerformer) ed avranno una
purszza del 74 - 78%,
Le modifiche previsie possons essere sintstizzale nel seguentt inferventh;

o par ridurre le perdile df pressione attraverso Pimplanto si preveds |z eventuazle
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sostituzione di valvole di sicurezza, valvole regolatrici e valvole di blocee.

« per potenzigre il raffreddamento dei prodotti di reazione, saranno aggiunti due nuovi
scambiatori di calore.  primo sara equivalente all'esistente E108 {raffreddatora in uscita
dal convertitore a bassa temperatura). |l secondo sara equivalente all'esistente E108
{raffreddatore finale ad aria in uscita dal convertitore a bassa temperatura). Clascuno dei
due nuovi scambiatori sard installato in paraliele all'esistente scambiatore, con valvole di
controflo per regolare i flusso e la temperatura del fluido di processo,

Revamping Impianto di Produzione Zolfo (Unitd 1200}

Lo zolfo contenuts nei prodotti di scarico dal vari implanti di raffineria viene recuperato tramite
gli impianti Claus e Maxisuif che trasformano i gas sofforati in zolfo e gas innocui che possono
essere scaricall all atmosfera.

La reazione principale consiste nell'ossidazione dell’H28 contenuto nei gas acidi in zoffo e
acqua. Gl impianti oltre a recuperare il 85% di zolfo dall'H28 sono in grade anche di trattare
lammoniaca tragformandola in azoto o ossidi di azoto.

L'impianto 1200 di produzione zolfo & costituito da n°4 linee Claus progettate per frattare 120 tg
ciascuna di H2S.

Limpianto Maxisulf, impianto di traftamento gas di coda, consente di incrementare il rendimento
del recupery dello zolfo con un abbattimento delle emissioni. | processo Maxisulf & basato sul
principio dellassorbimento e desorbimento in due reattori prowistt di un opportune
catalizzators. L'implanto & dimensionato per trattare gas di coda fino a 360 t/g di H2S tratiato,
La combinazione degli impianti Claus ¢ Maxisulf permette di ottenere un recupero totale di zolfo
superiore al 99%. La frazione non recuperata viene inviata agli inceneritori. Il revamping
prevede il potenziamenio dell Impianto Maxisuif al fine di ottenere una capacitd complessiva di
trattamento fino a 480 tg di H2S trattato con tulte e guattro le linee Clkaus in marcia. Cid
comporterd linserimento di un terzo reattore nell'impianto 1200 Maxisulf e relative facilities. |
cicli di- rigenerazione dovrannc essere modificati per tenere conto delfoperazione con due
reattori in assorbimento ed uno in rigenerazione.

2. Riguardo alle interazioni ambientali

Emissioni in Atmosfera

Nei nuovi progetti ed in quelli di adeguamento dascritti tutte le emissioni continueranno ad
assere convogliate ai camini nord e sud esistenti allo stato aftuale, ad eccezione delle emissioni
prodotte dall'Unita 1800 che saranno convogliate, alla temperatura di circa 350 *C, ad un nuovo
caming avente un'altezza di 50 m ed un diametro intemo dicirca 1,5 m.

La Tabella sintetizza lo scenario emissivo previsto a valle defla realizzazione deile nuove unita
2 degli interventi di adeguamento/ravamping in ISAB Impianti Sud.
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Differenza dopo adeguamento (ka/h) 502 ¢ NOx | Polver
Rispetto alle smizsioni autorizzate (holla) 2448 | 02 =20
Rispetlo alle emission! dopo conversions cenfrale df | -10,3 0,1 -7.8
servizio In turbogss

La Tabella mostra una riduzione del flussi di tutti gli inguinanti (802, NOx & polveri) sia rispetio
alle emission di bolla ad ogyl autorizzate che alle emissioni che si hanno dopo la conversione
al Turbogas da 81 MWe. Tale riduzione & resa possibile dalls definitiva messa fuor servizio
deliemissione sssocialts allincensritors fanghi, dallsumeniata efficierza d sbhatfiments
dell anidride solforosa dagll impianti zofo & da ungz ol attents manutenzione del bruciator dai
diversi forni,
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Effiuenti Liquidi

Fatta eccezione per la nuova unitd di desofforazione gascli (Unita 1800), il progstto
dintegrazione di ISAB Impianti Sud non prevede incrementi di emissione di effluenti liquidi
continui, Gli searichi aggiuntivi dell'Unita 1800 sono stimati in circa 10 th.

Rumore
Tutte le apparecchiature installate negli impianti nuovi e/o modificati avranno caratteristiche tali

da garantire, compatibilmente con gii attuali limiti della tecnologia, il minimo livello di pressione
sonora nelfambiente. Le specifiche della Societd ERG Raffinerie Mediterranee Sri relative alle
carafteristiche di potenza sonora delle apparecchiature prevedono tassativamente valon di
pressione sonora ad 1 metro dalle apparecchiature s 85 dB(A). Pertanto tale limite sara
rispettato anche per le apparecchiature rumorose (pompe, compressori, ecc.) previste per il
presente progetto. ‘

Nel caso in cui la potenza sonara di apparecchiature specifiche dovesse provocare un
incremento del livells sonoro al recinto di raffineria superiore a quello consentito, saranno
predisposti opportuni sistemi di insonorizzazione. La progettazione delle apparecchiature e la
loro disposizione impiantistica, oltre ad assicurare il rispetto dei limiti di esposizione al rumore
del personale operante nell'area di produzione, garantird infatti il livello di rumore al perimatro
esterno della raffineria in accordo alla normativa vigente e quindi inferiore a 70 dB(A) diurni e 60
dB(A) notturni.

Rifiuti
Le modifiche sopra descritte prevedono I'utilizzazione di circa 800 tonnellate di catalizzatori. L.a
produzione addizionale di rifiuti solidi, costituita dai catalizzatori esausti, & stimata in 200 tanno.

Detti rifiuti saranno destinatl al recupero dei metalli presso ditte specializzate.

Approwvigionamento di Materiali
Le opere programmate non richiedonoe apporto di terreno, mentre & previsto un modesto

trasporio a discariche esterne di inertl.

| principali materiali che dovranno essere conferiti ai cantiere saranno:
inerfi per massiceiate stradali;

manufatti per opere fognatie;

conglomerati bituminosi;

inerti per confezionamento di malte cementizZie,

gemento, calce (in sacchi & sfuso), ece;

materiali edili in generale;

impiant & parti df implanti per i montagglo.

B 8 % & & & @

Per quanto attiene agl impiant! a le parfi di impiante da montare si ricorda come tali manuifatt,
in genere, sono trasportati su gomma (o anche in parte via mare}.

Dato elevate livello di sviluppo delle sziende di frasporto della zona e Ia presenza di banchine
a mare idonse per lo shbarco di manufati anche di grandi dimensioni, non & prevedono
particolari difficoltd sl trasporto, anche da zone molto lontane dalia Sigllia, 4 carichi 4
dimensioni eccezionali fino al cantiers.

Per quanto riguarda infine sltri prodotti necessari per it cantiere, In zona non solg esisions
industrie sstrattive di matenall per Pedilizia, ma esista anche un importanie cementificio in grado
di orodurre | quaniitativi df cemento necessarl,
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L'approvvigicnamento di acque (non potabile) da utilizzare durante la fase di cantiere (massimo
15 m3/h) sara soddisfatto dalla rete di acque industriall. il prelievo avverra tuttavia per un tempa
molto brave, corrispondente alla fase di preparazione del calcestruzzo, pari a circa 8 seftimane,

Per quanto aftiene i refiui dai bagni e dai WC, verranno messe in opera, a cura dells imprese
appaltatrici, delle vasche di accumuto, periedicamente svuotate da ditte specializzate in spurghi,
I recapito finale di queste acque reflue & il depuratore di acque fogharie presente a pochi
chilometri dal cantiere.

L'snergia elettrica necessaria al funzionamento delle baracche e del cantiere & fornita
direltaments da ISAB Impianti Sud che possiede una idonéa rete di alimentazions,

Traffico Indotto dal Cantiere

I cantiere occupera nella fase di maggiore affollamento circa 450 addetti.

I traffico aggiuntivo stimato, considerando un indice di affollamento di 4 persone per auto, che
tiene conto del fatto che a fronte di chi utilizzera lautovettura da solo ¢i saranno addetti che
arriveranno con autobus forniti dalle ditte appaltatrici, ammontera a 110 autovetture aggiuntive
fino & circa 150 nei periodi di maggior affollamento.

Il traffico aggiuntivo di autovetture si concentrera sulla 8P 35 verosimilmente nelle ore mattutine
& serali sia in direzione Siracusa che in direzione Priclo. Il traffico di automezzi pesanti, circa 20
autocarr /giorno nel periodo di punta, si svolgera viceversa lungo tutta la giormata lavorativa.
Lincremento previsto nelle ore di punta non medifichera sostanzialmente il livelio ds servizio

atiuale sulla 8P 35,

Bifancio CO,
Puiché nel processo di produziohe di H, viene prodotta anche CO, dalla reazione CHx + H,0
=» CO + CO, + H;, sono state richieste al proponente informazieni integrative al riguardo per
verificare se la quantita di CO, prodotta rimanga nei limiti del 10% di aumento stabiliti daila
delibera CIPE citata,
La raffineria ISAB Sud emette, nell'assstto uliimo autorizzato, un quantiativo di CO, pari a
340.254 kg/h.
Per I'aumento di capacita dell’ esistente impianto idregeno si includono nel computo della CO,
siz il contributo dovuto al processo di trasformazione del butano in idrogeno, sia il contributo
dovuto al maggior volume di fumi di combustione nello stesso impianto per 'aumento del
consumo di fuel.
in conclusione, per gli interventi in ISAB Sud si calcola un valore pari a 5.930 kg/h di CO,. La
percentuale massima di aumento emissioni di CO; & quindi pari a:

r = 5930/340 254x100 = 1,74 %.
largamente inferiore al limite consentito del 10%.

Analisi degli incidenti

La Raffineria, in quanto implanto soggstio 3 nolifica in base alle disposizion! del DPR 17588 ¢
successive modifiche, & soggetia allobbligo delia preparazione del Rapporti di Slourerra ¢ sile
relative modifiche. Appositi stud! di sicurezza sono stall quindl predisposti dal Proponents ed
mvigti allautoritd competente. Dai risullati dellanalisi di sicurezza effettuata, che i prononents
ha riportate nella relazione ed ha approfondite su richiesta del Gl con ulteriore documentazions,
risulia che non '8 aggravio del pressistents livelle di rischio di inciderts rilevants.

Paesaggio

Poiche | nuovi Implant] verranno realizzstl interamente allinterno deli’area della raffineria, gia
caralerizzate dalla presenza di sirutiure con levalo sviluppo verticals, Nimpatic passaggistico
del nuovi manufaltl sard minime, coma risulta daells simulazione folografice rportata di seguito,
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da cui si vede che la situarione post-operam non allera significativameante il paesaggio rispstto
alla sftuazione ante-operam.

in conclusione,

VISTA la Direttiva 97/11/CE ed in particolare i criteri di asclusione definiti nell'allegato [1i;

VISTA [a richiesta di esclusione VIA da parte del proponente ERG Raffinerie Mediterranse
Brl, in data 18 dicembre 2003 e acquisita dalla Direzione DSA il 18 dicembre 2003;

CONSIDERATO che:
- le modifiche alla raffineria esistente sono dovute alle disposizioni della Comunita

Europea (Direftiva 98/70/CE e Diretliva CEE/CEEA/CE n® 17 del 3/03/2003 di modifica
defla Direttiva 98/70/CE), recepite dal governo italiano con DPCM 434 del 23/11/2000 e
Legge 31 ottobre 2003 n. 308, che impongono una riduzione del tenore di zolfo da 150 a
50 pprm, a partire dal 2003, ed un ulteriore diminuzione fino a 10 ppm a partire dal 2008;

- esiste la necessita di procedere rapidamente alla conversione di tutte le Raffinerie
italiane sia per rilevante valenza ambientale che tali interventi comportano in termini di
riduzione di emissioni globali dovuti ai consumi energetici legati ai tragporti, sia per non
penalizzare le raffinerie italiane che non avranno ottemperato in tempo utile agli obblighi
comunitari di cui sopra;

- nelloperazione di adeguamento dell'impianto sono insiti benefici ambientali, soprattutto
in termini di qualitd deil’aria, e considerato che fale adeguamento non comporta, sulle
altre componenti ambientali, impatti peggiorativi rispetto alla situazione attuale;

si ritiene che FPadequamento impiantistico in esame possa essere escluso dafla

procedura di VIA di cui all’art 6 della Leuge 349/1986 e successive disposizioni
subordinatamente all'attuazione delle misure mitigative individuate dal proponente nel

progetto presentato. nonché al rispetto deila seguente PRESCRIZIONE:

- illivelio di rumore dovra essere opportunamente monitorato prima e dopo le modifiche di
impianto richieste in modo da accertare che, a sequito delle modifiche, non i verifichi un
incremento dei livelli di rumore aftuali presso | recetior, owero che eventual
superamenti possano essers immediztamente individuati e riportati nei imitl,






