Allegato A25

Schema a Blocchi
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[ | |
. PROPANO .
. A STOCCAGGIO O A 2400 - ISOPENTANO .
. A STOCCAGGIO o "
| | | |
. FRAZIONA- .
. mﬁm\wﬁum FRAZIONA- .
- GPL DA 500 ACQUE BASICHE MENTO "
»| | EFGGERE BENZINE
- A 1400 /2800 —-— LVN | FEGGERE =
" 900 - T101 (C5+C8) .
cPL = 900 - T103
" (70 me/h) ” "
| |
(39 th) (110 mc/h)
n (67 t/h) TREAT GAS DA 500 FUEL GAS A 2400 - .
- O H2 DA 800 ISOMERIZZAZIONE =
Ok —
. BUTANO BZ ISOMERIZZATAASTOC. .
A STOCCAGGIO O A 2400 - 1000
| | | |
GPL A STOCCAGGIO SPURGO A STOC. HVN O A 500 GPL A 200
" — (85 me/h) - _|v "
. TESTA (C5+CT) NORMALPENTANO/ESANO (55 t/h) ACQUE BASICHE A 1400 /2800 .
" DA 900 - T102 - n
- TREAT GAS DA 500 n
. E H2 DA RETE . | TREAT GAS A 300 -400 __, A STOCCAGGIO o .
MDEA DA 1100 DESOLFORAZIONE E 400 - T152
u — SPLITTER NAFTA MDEA CON H2S A 1100 o 200 - T104 BZ DA 1600A - -
n GPL DA 400-T152 - (35 mc/h) "
. GPL DA STOCCAGGIO o 200 (OFF GAS A 1100 — - HVN DA STOCCAGGIO «mwwﬁ%me (24 th) u
. ( ) BENZINA RIFORMATA LEGGERA (C4 + CB) =
. VN DA STOCCAGGIO - (430 ma/h) BENZINA STABILIZZATA - — .
308 t/h
x N e (308 1) ACQUE ACIDEA 1400 "
[ ] |
. BENZINA LEGGERA A STOC. .
| | | |
| | | |
- TESTA (C5+C7)A200-T104 .
n TREAT GAS A 200 - 200A - 1000 o u
= TREAT GAS POWERFORMER "
DA 400 FUEL GAS A 2400
u — — FRAZIONA- u
L] 500 GPL A 900 - T101 E A STOC. MENTO u
" A:m\mz o1 - S BENZINE [
+ -
. - «mmo soms ACQUE BASICHE A 1400 - TAGLIO (C5 + C7 + B) LEGGERE .
. VN DA 1600 - (200 %) 217 morh = .
BENZINA RIFORMATA . (Zvmen) 900 - T102
. BZ DA 1600A - (173 t/h) "
" (40 mc/h) "
OFF GAS A 1100 __
. B [TREAT GAS A 400 —— HVN A STOCCAGGIO L .
L OFF GAS DA 1600 A — TREAT GAS DA DESOLFORAZIONE — u
. KEL A STOC. ww/om _mmm> E H2 KEROSENE |OFF GAS A 1100 . .
SAREE STREAM BENZENICO A STOC.
" KEL -— 200 WN A 100 - ! = = .
n KEL / KEP DA | BENZINA A STOCCAGGIO - .
n STOCCAGGIO, (215 me/h) KERO DES. A STOC. - .
|
" KEP. — (o) ACQUEACIDEA 1400 .
KEP A STOC. , 500 - i H2S / NH3 DA 1400
u OFF GAS DA 100 - 200 - 200A | PRODUZIONE ZOLFO |H2S RESIDUO MAXISULF STOCCAGGIO E .
300 - 400 - 700 - 1800 LAVAGGIO GAS E H2S —
DU — [ ]
n —=—  RIGENERAZIONE MDEA SOLIDIFICAZIONE DELLO
. MDEA CON H2S DA 200 - 200A - FUEL GAS A2400 __ 1200 1200A ZOLFO LIQUIDO "
400 - 600 - 700 - 1600 - 1800
[ — 1100 MDEA A 200 - 200A - 400 - 600 - u
. TREAT GAS DA 500  TREAT GAS A 300-400 __, 700 - 1600 - 1800 _ (16000 Nmc/h) (44700 Nmc/h) 1300 .
GOL A STOC . H2 DA 800 411 t/h MDEA
= WN DA 200A — T QoL DA 1600 NUOVA DESOLFORAZIONE |OFF GAS A 1100 —— E DA RETE Rm. 2 4h OFF o\,» s) .
u — GASOLI ACQUE ACIDE A 1400 .
—
g WN DA 300 - . — GOL - WN A 100 - .
GOL DA 1600A
B WN DA 400 - . cop — 200A GASOLIO DES. ASTOC. ZOLFO LIQUIDO A 1300 o [ZOLFOLIQUIDOA1300 -
n — — OFF GAS A 1100 .
s WNDA700 - MDEA DA 1100 ﬂwmmmsm% ) MDEA CONH2S A 1100 g = DA — ENERGIA ELETTRICA VAPORE AP, MP, BP .
B N DA 1800 _ (1500 th) ACQUE ACIDEA 1400 ESOLFO! =  BUTANO DA STOC. o | PRODUZIONE IDROGENO  [Hz - "
. — .
[ | 57 DA 700 GASOLIO DES. A m._.OO.' ISOPENTANO DA STOC. - 800 2 ARETE E A 700 ERG _»m.m_:m:.m Mediterranee S.p.a. Allegato
u -— GoM - 1800 e e n Raffineria ISAB SUD
—/\__Um> OOZ INm>‘_‘_OO i H H H H 'H H H B H H HE H H HEH HE B E'E B B OE OE >Nm oo
] — PURGE GAS - (3.5 me/h) u Priolo Gargallo (SR) -
GOM A STOC. GOL / GOP DASTOC. | (220 merh) [H2 A 1800 N " "
. 200 - 200A - 300  TREAT GAS A 700 . : n
= E H2 DA RETE H2 A RETE E A 700 - | CTE TURBOGAS | - IMPIANTO ISAB SUD
. | OFF GAS A 1100 I | | - VAPORE| ] SCHEMA A BLOCCHI GENERALE
GOL DESOLFORAZIONE GASOLI n
. - W A 100 TREAT GAS DA 400 'OFF GAS A 1100 I " 2000 20004 ] .
— E H2 DA 800 GOFINER ]
. GOM - 400 —— o MDEA CON H2S A 1100 n .
. GOL / GOP DASTOC. | I GOP A STOCCAGGIO. o MDEA DA 1100 - . WN A 100 — " n .
| | [ |
m GREZZO DA STOC. — GOP — :mﬂ w\*.c MDEA CON H2S A 1100 LVGO /HVGO — «AO% w\*t BZ A 100 —-— n
. OEA DA 1100 — »» LVGO DA 1600 - oo = E R EEEEEEEEEEEEEEE NN N .
y SLOPDASTOC. o — ACQUE ACIDEA 1400 HVGO DA 1600 SPLITTING GOFINATO ~ [GOL-ASTOCCAGGIO OLIO ACQUA GAS .
— 700A LVGO A STOCCAGGIO
GOP A STOC. - 700 - 1800 -— COMBUSTIBILE DEMI METANO
[ | — |
\ LVGO / HVGO DA STOC. DEL 600 (324 t/h) ACQUE ACIDE A 1400 .
u ACQUE ACIDE E BASICHE A 1400 o |GOP A 800 O STOC. - LVGO A STOC
" 3 : GOFINATO A STOCCAGGIO o ACQUE ACIDE A 1400 0 A 100 .
n MDEA CON H2S A 1100 o HVGO A STOC. GOFINATO OFF GAS A 100 - u
. GOP - » ™|  THERMAL CRACKING -
LVGO LVGO - BZ A 200 O 400 - T152 -
u MDEA DA 1100 A=y .
. - HVGO HVGO - 1600A GOL A 200A 0 1800 O STOC. .
RESIDUO TOP. DA STOC.  FUEL GAS A 24000 1100
. SIDUO TO STOC. o 600 ACQUE ACIDEA 1400 N 0 g (280 me/hy LVGO A SLOP O STOC. - .
n (800 mo/h) VISBREAKING — (263 t/h) HVGO A STOC. — .
. RESIDUO TOPPING - (783 th) MDEA DA 1100 - VN A 200 - THERMAL TAR A STOC. — =
1600
. RESIDUO TOPPING RESIDUO TOP. DA STOC. GOL A 2004 O STOC — "
. ASTOCCAGGIO o (300 me/h) LVGOA 7000 STOC. g BUTANO DA STOC. - |OFF GAS A 4200 DI IGCC "
u RESIDUO VACUUM -— (304 t/h) HVGO A 700 O STOC .
. . -— OLIO COMBUSTIBILE DA STOC. | SOLVENT DEASPHALTING |1, A sTOC .
ACQUE ACIDE A 1400 : —
n RESIDUO VACUUM DA STOC. | 3000 u
- RESIDUO VACUUMA STOC. VISBROKEN TAR A STOC. - u
OKEN TAR 218 mc/h
" VISBR -— (218 marh) ASFALTO A 3100 DI IGCC - .
= VISBROKEN TAR A 3100 DIIGCC o RESIDUO VACUUM . (235 t/h) .
ACQUE ACIDE A IMPIANTO TRATTAMENTO IGCC - .
u RESIDUO VACUUM A 3100 DI IGCC -
r H EH EH = H H H H H H H H HE B B H B B H H B HE B H H B B B B B B B B B B B B B H B B B B B B B B B EBE H h H H H H H H H H HE HE B H H H H B B H HF B B B H B B B B B B B B E HE N J H EH E = H H H H H H H H H HE 5§ B H H H B B B B B B B H B B B B B B B B B B B B B B BE N L
H » » » » VAPORI DA ACQUE ACIDE SLOP DA 2800, » » SEMIPRODOTTI E » REFLUI »
CONDENSE AREA CARICO  E BASICHE DA IMP. DI PROCESSO PRODOTTI DA IMPIANTI
DA IMPIANTI VIA TERRA IMPIANTI DA 2200 IMPIANTI
ACQUA DEMI, ACQUE
DI PROCESSO ACQUE FRAZ. OLEOSA MATERIE PRIME E RECUPERATE PER
_w_%%__»h_u%q/_\?nmm_mo 0.CA IMPIANTI ACQUA DI MARE E POTABILE A A IMPIANTI DELLA Mﬂwwﬂ_wwo STRIPPATE AC | A SERBATOI SEMIPRODOTTI A USO SERVIZI O
s A IMPIANTI IMPIANTI RAFFINERIA A 100 GREZZO A 100 IMPIANTI ANTINCENDIO
DI EMERGENZA
BLOW DOWN DISTRIBUZIONE OLIO DISTRIBUZIONE % Mﬁvﬂﬂwﬂwﬁﬁ%\ﬂ SISTEMA DELLA STRIPPAGGIO DELLE TRATTAMENTO
E TORCIA E GAS COMBUSTIBILE ACQUA DI MARE B AT SODA CAUSTICA N . IMPIANTO RECUPERO ACQUE ACIDE D T L S ACQUE DI SCARICO
VAPORI CVT
2200 2400 2500 - 2700 1400 2800
SCARICO AL FANGHI A \ A NORD: ACQUE A 2800 FANGHI A ACQUE PRODOTTI A A ~ocse DA ACQUE A
CANALE SMALTIMENTO BENZINE SMALTIMENTO | OLEOSE A CARICO PONTILE E CANALE
ALPINA DA NORD: SEMILAVORATE A 2800 VIA MARE ALPINA
OLIO FUEL GAS BENZINE CARICA FCC E TERRA SEMILAVORATI
COMBUSTIBILE DA 1100 E MTBE GASOLIO ACQUE DI ZAVORRA
DA 100 O DA ALTRI ACQUA DI DA RETE ACQUA DEMI GASOLIO GREZZO ACQUE DI DA SERBATOIO DI
DA PARCO IMPIANTI DI MARE DA ACQUA POZZI DA 2600 oLIO ZAVORRA DA RAGGOLTA
SERBATOI PROCESSO  REINTEGRO RAFFINERIA OLIO COMBUSTIBILE PONTILE
COMBUSTIBILE
ey YorL

STEAM S.r.l.




OFF GAS DA
1600A
Q=10000 Nmc/h
t=45°C
P=4.8 kg/cmq

GREZZO E SLOP
DA STOCCAGGIO

H20 DA 1400
Q=50 mc/h
t=85°C
P=1.5 kg/cmqg

—

Q=1700 mc/h
t=30°C
P=6.5 kg/cmq

PRERISCALDAMENTO
E DESALIFICAZIONE
DEL GREZZO

GREZZO
DESALIFICATO

ACQUE REFLUE
ALLA LINEA A
DEL 2800

VIRGIN NAFTA
CARICA 200
Q=340 mc/h
t=45°C
P=4.8 kg/cmqg
OFF GAS
1100 ———m
Q=4500N mc/h
t=45°C
P=4.8 kglcmq ACCUMULATORI
CONDENSATORI
H20 ACIDE »
E BASICHE
1400 ——m
VIRGIN NAFTA
WASTE GAS A
CAMINO A
WILD NAFTA DA
200A-300-400-700-1800
E BENZINA DA 700
Q=70 mc/h
t=70°C
P=6 kg/cmq
GREZZO
| s VAPORIZZATO ST
DISTILLAZIONE
T101
FUEL GAS OLIO
Q=8.5t/h COMBUSTIBILE
RESIDUO DI

Q=10.5th

ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

\ . Allegat
Raffineria ISAB SUD >Nmmmmu\_
Priolo Gargallo (SR) -
IMPIANTO 100
TOPPING
KEROSENE LEGGERO NON DESOLFORATO (KEL) A STOCCAGGIO
Q=124 mc/h t=187°C P=6.5 kg/cmq E A 300
KEROSENE PESANTE NON DESOLFORATO (KEP) A STOCCAGGIO
Q=117 mc/h t=217°C P=6.5 kg/cmqg E A 300
GASOLIO LEGGERO NON DESOLFORATO (GOL) A STOCCAGGIO
Q=270 mc/h t=270°C P=7 kg/cmq O A200AOA400

GASOLIO MEDIO NON DESOLFORATO (GOM)

Q=118 mc/h t=320°C P=7 kg/cmq

GASOLIO PESANTE NON DESOLFORATO (GOP)

DISTILLAZIONE A
STOCCAGGIO E A 600
Q=760 mc/h
t=345°C
P=30 kg/cmq

Q=30 mc/h t=340°C P=7 kg/cmq

STEAM S.r.l.

A STOCCAGGIO
O A 400 O A 1800

A STOCCAGGIO
O A 200A O A400




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

. . All t
Raffineria ISAB SUD >Mmmmm
Priolo Gargallo (SR) -
IMPIANTO 200
DESOLFORAZIONE E SPLITTER NAFTA
WASTE GAS A
CAMINO A
TREAT GAS A
TREAT GAS DA 500 E A 400
500+H2 DA RETE Q=32000 Nmc/h
Q=43000 Nmc/h t=45°C GAS

t=132°C P=34 kg/cmq

P=45.7 kg/lcmq —

vmmwwmwﬂmo SEPARATORE DEETANIZZATRICE
VIRGIN NAFTA DA 100 F101 b101 T101
E STOCCAGGIO
+ BENZINA DA 1600 E 1600A B
+ GPL DA 400 OFF GAS A 1100
Q=430 mc/h Q=5500 Nmc/h <
t=45°C t=45°C
P=42 kg/cmq FUEL GAS ”G.w kglemg SEPARATORE
Q=1.5th D102 NAFTA DESOLFORATA
MDEA
Q=15 mc/h m_u_u“. AD%M% WASTE GAS A
t=45°C . CAMINO A
P=20 kg/cmq
- (C5-C7) DA 900-T102
GPL A 900-T101 Q=10 th
GPL COLONNA Q=70 mc/h
=70 o = LAVAGGIO GPL
= v ma 7103 VIRGIN NAFTA LEGGERA (LVN) A 900 - T103
t=45°C Q=110 mch t=57°C _ P=4 kgicmq -
DEBUTANIZZATRICE P=19 kg/cmq SPLITTER NAFTA
- 7102 7104
F102 VIRGIN NAFTA PESANTE (HVN) - A 500
< Q=270 mc/h t=140°C P=12 kg/cmq
|
MDEA + H2S
A 1100
A STOCCAGGIO
FUEL GAS
Q=1.7 th
BENZINA STABILIZZATA

Q=365 mc/h

STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.03

IMPIANTO 200A

NUOVA DESOLFORAZIONE GASOLI

OFF GAS A 1100

WASTE GAS A
CAMINO A
TREAT GAS DA
500
Q=36000 Nmc/h
t=130°C
P=44 kg/cmq
EFFLUENTE
LB REATTORE ACCUMULATORI
=365°C SEPARATORI
REATTORI R401 A/B P=38 kg/cmg L
GASOLIO NON
DESOLFORATO
DA 100 + 1600A + 1600 + 700
Q=300 mc/h
t=275°C GAS + IDROGENO
P=47.5 kg/cmq SOLFORATO
Q=22000 Nmc/h
FUEL GAS 1=48°C
Q=1.0th P=35.4 kglcmg

Q=22 th
t=40°C
P=5.5 kg/cmq
WILD NAFTA

A 100

Q=5t/h

GASOLIO t=40°C

DESOLFORATO COLONNA DI P=9 kg/cmq
=264° STRIPPAGGIO 100 —
t=264°C ke
P=36 kg/cmq
ACQUE ACIDE A 1400
r }
GASOLIO DESOLFORATO
A STOCCAGGIO
Q=244.8 t/h
VAPORE STRIPPING o550
P=6 kg/cmq
TREAT GAS
A 300 + 400
Q=22000 Nmc/h

t=48°C
P=34.4 kg/cmq

=

MDEA
Q=50 mc/h

COLONNA 200 |-=— 1=48°C
T301 P=34.4 kg/cmq
LAVAGGIO GAS
CON MDEA MDEA + H2S
= A 1100

STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.04

IMPIANTO 300

DESOLFORAZIONE KEROSENE

OFF GAS A 1100
Q=0.5t/h

t=49°C

P=5.7 kg/cmqg

=

COLONNA T101

STRIPPER

WILD NAFTA A 100

Q=12 t/h
t=49°C
P=5.7 kg/cmqg

WASTE GAS A
CAMINO A
KEROSENE NON
DESOLFORATO
DA 100 O DA STOCCAGGIO
Q=170 t/h (215 mc/h)
t=27°C
P=34 kg/icmq KEROSENE
— DESOLFORATO -
FORNO F101 EFFLUENTE ACCUMULATORI Q=141t/h
REATTORE t=230°C
=5 SEPARATORI
t=327°C D102 D103 P=6.2 kg/cmq
REATTORE R101 P=28.9 kg/cmq
i —_—

TREAT GAS DA VAPORE

200 - 200A STRIPPING
+ H2 DA RETE Q=31 th
Q=28000 Nmc/h =3.

t=40°C

_ TREAT GAS

P=34.5 kg/cmqg A 400-T151
Q=26000 Nmc/h
FUEL GAS t=49°C
Q=0.8 t/h

P=26.3 kg/cmqg

KERO

!

ACQUE ACIDE A 1400

t=49°C

P=5.7 kg/cmq

.

SENE DESOLFORATO
A STOCCAGGIO
Q=157.5t/h
t=43°C
P=7 kg/cmq

STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.05

IMPIANTO 400

DESOLFORAZIONE GASOLI

TREAT GAS
DA 300
Q=26000 Nmc/h
t=49°C
WASTE GAS A P=26.3 kglemq
CAMINO A OFF GAS A 1100
Q=1.4th
GASOLIO NON t=43°C MDEA
DESOLFORATO P=5 kg/cmq
DA 100 - 600 E DA
STOCCAGGIO WILD NAFTA A 100
Q=161 t/h (184 mc/h) Q=10.3 th Y
t=54°C t=43°C TREAT GAS A 500 E 700
P=7 kg/lcmq P=7.7 kg/cmq Q=49000 Nmc/h
— . o
GASOLIO GAS vuﬂm NO\MB
PRERISCALDO | DESOLFORATO +GAS | sepARAZIONE 13000 Nme/h AL em
E REAZIONE ™| ESTRIPPAGGIO Q me CONERESSCAE
t=43°C 7102/ C101
P=14 kg/cmq
_— —
TREAT GAS DA
200 - 200A - 300
Q=20000 Nmc/h
(=45°C >oo>cﬂwm_om
P=26.3 kg/cmq MDEA + H2S
A 1100
GASOLIO DESOLFORATO
FUEL GAS VAPORE - PESANTE (GOP)
Q=1.0th STRIPPING A STOCCACCIO
Q=3.1th Q=180 mc/h
t=54°C
P=9.84 kg/cmq
BENZINA RIFORMATA
LEGGERA (C4+C6) GPL A 200
DA 1000 - T103 Q=2 t/h
E BENZINA DA 1600A —
Q=24 t/h T152
STABILIZZAZIONE
BENZINA
—
BENZINA LEGGERA
A STOCCAGGIO
Q=22 t/h

STEAM S.r.l.




GAS RICCO DI H2

ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

WASTE GAS A
CAMINO A
VIRGIN NAFTA »
DESOLFORATA
PESANTE (HVN)
DA 200
Q=200 t/h (270 mc/h)
t=160°C
P=7.03 kg/cmq
J—
GAS +H2 + BENZINA | ~ONDENSAZIONE
PRERISCALDO RIFORMATA o | EFFLUENTEE
E REAZIONE SEPARAZIONE
DEL GAS
BENZINA
RIFORMATA
FUEL GAS
FUEL GAS (ETANO+IDROGENO+METANO)
GPL Q=8.9 t/h A 2400
(PROPANO+BUTANO) Q=860 Nmc/h
A STOCCAGGIO E A 900-T101 t=48°C
Q=11.6 mc/h P=5 kg/cmq
t=54°C
P=18.28 kg/cmq
DEETANIZZATRICE
STABILIZZAZIONE
DEBUTANIZZATRICE BENZINA -
T104 RIFORMATA
T101
BENZINA RIFORMATA
A 1000-T103
Q=217 mc/h BENZINA RIFORMATA
t=120°C
P=7 kg/cmq

. Allegat
Raffineria ISAB SUD >Mmmm®
Priolo Gargallo (SR) .
IMPIANTO 500
POWERFORMER
TREAT GAS
SOLUZIONE DA 400
SODICA Q=16000 Nmc/h
TREAT GAS A
200 - 200A - 1000
Q=73000 Nmc/h
t=132°C
P=44 kg/cmq
— LAVAGGIO E |
COMPRESSIONE

.

ACQUE BASICHE
A 1400

STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.07

MDEA
IMPIANTO 600
VACUUM
SEZIONE LAVAGGIO
R VENT GAS
ASOLIO PESANTE NON DESOLFORAT
MDEA +H2s O aPF | CONDENSATORE %uwwoa 10 PESANTE N mmuaox@\ogog = A STOCCAGGIO E A 400 - 1800
A 1100
WASTE GAS A
CAMINO B
OFF GAS
RESIDUO DISTILLAZIONE
DA 100 E DA STOCCAGGIO
Q=800 mc/h
t=300°C
P=30 kg/cmq
™| [MPIANTO600 | 50|10 DA VUOTO LEGGERO E PESANTE NON DESOLFORATO — A 700 1600A E A STOCCAGGIO
Q=430 mc/h t=300°C P=15 kg/cmq )
FUEL GAS
DA 2400
OLIO COMBUSTIBILE Q=4.2th
DA 2400
Q=5 th
RESIDUO DA VUOTO
A 1600 O A STOCCAGGIO - 3000 - 3100
- DI IGCC
Q=300 mc/h
t=20°C
P=20 kg/cmq

STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.08

IMPIANTO 700 E 700A
GOFINER E SPLITTING GOFINATO

OFF GAS A 1100
Q=10000 Nmc/h
t=43°C
P=4.9 kg/cmqg

COMPRESSORE
C151

WASTE GAS A
CAMINO B
GASOLIO LEGGERO E PESANTE
DA VUOTO NON DESOLFORATO
DA 600 E 1600
Q=408 Uh (430 mc/h) =
t=313°C FORNO F101 ACCUMULATORI
P=9.8 kg/cmq - SEPARATORI
REATTORI D154 D102
H2 DA RETE R101A/B/C D103 /D152
+ TREAT GAS DA 400 - GAS + H2S DA
Q=36000 Nmc/h » SEPARATORE
t=134°C A FREDDO
P=66 kg/cmq
FUEL GAS
DA 2400 — WILD NAFTA
Q=1.7 t/h A 100
Q=17.4th
GAS LAVATO DI RICICLO t=160°C
COMPRESSORE P=50 kglcmg
t=100°C
P=65 kg/cmq »
PURGE GAS
A 800
Q=5900 Nmc/h
GAS + H2S ™ t=49°C
Q=21.7 th P=44.8 kgicmq
t=37°C COLONNE
P=45.3 kg/cmq » T102 MDEA
T103 Q=120 mc/h
T104
MDEA + H2S
GAS A 1100 - A 1100
Q=1000 Nmc/h —a——| LAVAGGIO GAS
t=30°C CON H20/MDEA ACQUA DI LAVAGGIO
P=5 kg/emq —~ Q=15mch
—}
ACQUE ACIDE
A 1400
t=38°C
P=0.5 kg/cmq

ACQUE
ACIDE

COLONNA T151

BENZINA
Q=11.5t/h t=43°C P=8 kg/cmq

= A 100

J—

VAPORE STRIPPER GASOLIO LEGGERO
STRIPPING DESOLFORATO = A STOCCAGGIO
Aoacin T Q=42t/h t=55°C P=9.8 kg/cmq

Q=3.8 t/h

GONFINATO NON
STABILIZZATO
Q=324 t/h
WASTE GAS A t=358°C
CAMINO B P=9 kg/cmgq
Q=22963 Nmc/h <
FORNO F201

COLONNA VUOTO

GASOLIO LEGGERO DA VUOTO
Q=61t/h t=55°C P=11kg/cmq

= A STOCCAGGIO

T201
GONFINATO STABILIZZATO — A 1600A E
Q=263 t/h t=80°C P=65 kg/cmq A STOCCAGGIO
FUEL GAS
DA 2400
< Q=22 th
ACQUE ACIDE

A 1400

STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.09

IMPIANTO 800

PRODUZIONE IDROGENO

VAPORE WASTE GAS A
Q=30.4 t/h CAMINO B
t=466°C
P=26 kg/cmq
PURGE GAS DA700 _ |
Ao o/ Q=34.4 th
P=31.7 kg/cmq SEZIONE DI FORNO DI IDROGENO + METANO ooﬁﬁwﬁ%xm , wammom
=21.4 kg/lcmq
DESOLFORAZIONE - REAZIONE +omwA+ho%M o | ePERATURA -
ISOPENTANO O BUTANO R101 R102A - B O>_N_O>ﬁ_ww%%_mu_uom>._.> F101 t=380°C
DA STOCCAGGIO Bt Kefom P=22.2 kglcmg B
Q=3.5mc/h —<okgiemg
t=25°C
P=6 kg/cmq
FUEL GAS
DA 2400
Q=3.2 th CO2/ H20
Q=13.4 th
t=87°C
P=0.1 kg/cmq
COLONNE
LAVAGGIO GAS CONVERTITORE
COMPRESSORE | _ H2 METANATORE | - |DROGENO + METANO 17101 - T102 | [DROGENO + METANO + CO2 ﬂmhvwmwwwm "
IDROGENO t=32°C o Q=2800 kg/h Q=344 th ——
P=18.9 kg/cmq t=270°C t=178°C
P=19.4 kglcmq el P=20.8 kg/cmq il
D105
IDROGENO A RETE ACQUE A BLOW
1000 - 700 DOWN
Q=1740 kg/h (19500 Nmc/h)
t=124°C
P=66 kg/cmq

STEAM S.r.l.




GPL DA 200 - 500

Q=70 mc/h

C5+C7
DA 1000 -T103

ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.10

IMPIANTO 900
FRAZIONAMENTO BENZINE LEGGERE

C5+C7
A 200-T104
Q=10t/h

-

PROPANO A ISOPENTANO A
H2o  STOCCAGGIO O A 2400 STOCCAGGIO
DHM@ mc/h DHM@ mc/h
SOLUZIONE t=35°C t=35°C
SODA P=19.7 kg/cmq P=7 kg/lcmgq
— ‘|v
VIRGIN NAFTA
DESOLFORATA
LEGGERA (LVN)
LAV €t (5 DA 200 DEISOPENTANIZZATRICE
— SPLITTER — =TT maR ™ LEgs
Cc3-C4
BUTANO N-PENTANO E
A STOCCAGGIO N-ESANO A 1000
Q=45 mc/h Q=85 mc’/h
ACQUE t=35°C t=35°C
BASICHE P=12.6 kg/cmg P=7 kg/cmq
A 1400

Q=31.7th
t=120°C

J—

COLONNA DI
DEBENZOLAGGIO

7102

L _

STREAM
BENZENICO A
STOCCAGGIO

Q=21.7 th

STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a. Allegato
Raffineria ISAB SUD A25 11
Priolo Gargallo (SR) -
TREAT GAS DA 500 IMPIANTO 1000
O H2 DA 800 ISOMERIZZAZIONE
Q=4200 Nmc/h
t=50°C SODA + H20
P=20 kg/cmqg
BENZINA
— FUEL GAS ISOMERIZZATA
TETRACLOROETILENE WASTE GASA  GAS +HCL LAVAGGIO A 2400 A STOCCAGGIO
SODA CAMINO A ™1 INCONDENSABILI Q=1200 Nmch ™ Q=83mch
- t=35°C t=35°C
P=4.5 kg/cmq P=4.8 kg/cmq
COLONNA DI
LAVAGGIO GAS
E REATTORE ACQUE
F BASICHE
A 1400
(discontinuo)
TAGLIO
mww_ooczmm REATTORI BENZINA mﬂmﬁwww TRICE LATERALE
1400 R101A/B INSTABILE ™ »—| DEISOESANIZZATRICE
< FORNO F102
CARICA N-ESANO E »
N-PENTANO DA 900
Q=55 t/h (85 mc/h)
t=30°C BENZINA
- FUEL GAS —
P=8.5 kgicma DA 2400 STABILIZZATA SPURGO (COMPOSTI PESANTI)
Q=0.55t/h A STOCCAGGIO CON
VIRGIN NAFTA PESANTE
Q=2 mc/h
t=35°C
P=6.5 kg/cmq
WASTE GAS A
CAMINO A
BENZINA RIFORMATA
CIRCUITO ™= LEGGERA A 400 - T152
RIGENERAZIONE Q=24 t/h
ESSICCATORI
CARICA
BENZINA RIFORMATA
FORNO F101 - FRAZIONATRICE
Q=217 mc/h (173 t/h) T103
TAGLIO (C5 + C7 + BENZINA)
— A 900 - T102
Q=31.7th
FUEL GAS
_un>o mﬂoﬁws — BENZINA
Q=0. A STOCCAGGIO
Q=117.3 t/h

STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.12

IMPIANTO 1100
LAVAGGIO FUEL GAS

E RIGENERAZIONE MDEA

FUEL GAS
A 2400
—®—  Q=242th
t=48°C
P=5.4 kg/cmq
MDEA
OFF GAS DA 100 - 200 -
200A - 300 - 400 - 700 - 1800 vl Q=74 th
Q=262 th — —
aeC LAVAGGIO GAS
P=5.6 kg/cmq
N  GASACIDO (H2S)
v A 1200
Q=17.4 th
t=52°C
_,\_WWWM um S P=0.8 kg/cmq
MDEA+H2S DA
200 - 200A - 400 - 600 - 700 - ' 7102 - 103
1600 - 1800 -
Q=335 t/h RIGENERAZIONE
t=45°C MEA
P=5.6 kg/cmq
—
MDEA A
200 - 200A - 400 - 600 - 700 - 1600 - 1800
Q=393.6 t/h
t=48°C

P=10 - 60 kg/cmq

STEAM S.r.l.




GAS (H2S - NH3)
DA 1400
Q=605 Nmc/h
t=88°C
P=0.5 kg/cmqg

ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.13

IMPIANTO 1200
PRODUZIONE ZOLFO

(TIPICO PER UNA LINEA ZOLFO)

VAPORE
P=3.5 kg/cmq
GAS ACIDO (H2S)
DA 1100
Q=3408 Nmc/h
t=48°C
VAPORE + ZOLFO
P=0.5 kg/cmq - Q=11392 Nmc/h
t=240°C
P=0.3 kg/cmq
— FORNO
ARIA
Q=8970 Nmc/h
P—
B.W.
(ACQUA ALIMENTO
CALDAIE)
FUEL GAS DA 2400

Q=0.25th

ZONA REAZIONE

ZOLFO LIQUIDO
A STOCCAGGIO
Q=26750 kg/h
t=150°C
P=2 kg/cmq

—

H2S RESIDUO A MAXISULF
Q=11175 Nmc/h

t=140°C

P=0.2 kg/cmqg

STEAM S.r.l.




H2S RESIDUO DA
QUATTRO LINEE 1200

ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.14

IMPIANTO 1200A

Q=44700 Nmc/h
t=140°C
P=0.2 kg/cmq

MAXISULF

WASTE GAS

Q=26820 Nmc/h
t=140°C A CAMINO B
P=0.2 kg/cmq
ZOLFO LIQUIDO GAS
RIGENERAZIONE Q=938 kg/h = A STOCCAGGIO ADSORBIMENTO =140°C =1 I[NCENERITORI
t=140°C P=0.02 kg/cmq
P=2 kg/cmq
t=140°C
P=0.2 kg/cmqg

STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.15

IMPIANTO 1400

STRIPPAGGIO DELLE ACQUE ACIDE (SWS)

Q=17.7 th CONDENSATO
ACIDO
GAS ACIDO
A 1200
m—  SEPARATORE Q=2950 kg/h —
Q=20.65 t/h t=80°C
t=118°C P=1 kg/cmq
P=1 kg/cmq
|t
ACQUE ACIDE DA
100 - 200A - 300 - 400 - 600 -
1600 - 1600A - 1800 < T101 VAPORE DI T103 VAPORE DI
oﬂmmm t/h 7102 STRIPPAGGIO T104 STRIPPAGGIO
t=38°C Q=19400 kg/h Q=5000 kg/h
P=0.5 kg/cmq - ~-
ACQUE STRIPPATE
ACQUE ACIDE Q=18 t/h
DA 700 N t=123°C
Q=15 th - P=1.2 kg/cm
1238°C Q=126 t/h grema ACQUE STRIPPATE
_ t=125°C A 100
P=0.5 kg/
giema P=1.5 kg/cmq Q=30 mc/h
t=85°C
u = P=1.5 kg/cmq
R
= RACCOLTA ACQUE
ACQUE
A 2800 - LINEA A
— Q=114 t/h
ACQUE BASICHE t=40°C
DA 100 - 500 - 900 - 1000 P=1.5 kg/lcmq

(DISCONTINUO)

STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.16

IMPIANTO 1600

VISBREAKING
MDEA
FUEL GAS A 2400
Q=2400 Nmc/h
| t=45°C
P=4.8 kg/cmq
LAVAGGIO
OFF GAS
MDEA + H2S
[ - A 1100
WASTE GAS A
CAMINO B
ACQUE ACIDE
A 1400
OFF GAS
VIRGIN NAFTA
— —5 — — A 200
COLONNA DI Q=20 mc/h t=50°C P=6 kg/cmq
VAPORI FRAZIONAMENTO
ATMOSFERICO GASOLIO LEGGERO NON DESOLFORATO A 200A O
—
Q=30 mc/h t=70°C P=18 kg/cmq A STOCCAGGIO
EFFLUENTE
mmm_cr%/ wwo<coqo FORNO REAZIONE COLONNA
=300 moh — E »| PRESEPARAZIONE
=200°C SOAKER LIQUIDO / VAPORE m— GAS A F501
P=8 kglema GASOLIO LEGGERO DA VUOTO - A 1800
COLONNA Q=15 mc/h t=70°C P=18 kg/cmq A STOCCAGGIO
— =1 FRAZIONAMENTO
SOTTO VUOTO GASOLIO PESANTE DA VUOTO A7000
—
Q=20 mc/h t=70°C P=18 kg/lcmgq A STOCCAGGIO
VISBROKEN
PRODOTTO TAR
FUEL GAS DI FONDO
DA 2400
Q=44 th < VISBROKEN TAR A STOCCAGGIO O A
Q=215 mc/h t=90°C P=18 kglcmq 3000 - 3100 DI IGCC

STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

WASTE GAS A
CAMINO A

—~—————

FUEL GAS
DA 2400
Q=7.5th

OFF GAS
A 100

Q=4300 Nmc/h

t=45°C

P=4.8 kg/cmq

GOFINATO DA 700A O
GASOLIO DA VUOTO DA 600
+DAO

UNITA* 1600A

BENZINA

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.17

IMPIANTO 1600A
THERMAL CRACKING

. A2000

Q=72 mc/h t=50°C P=4.9 kg/cmq

GASOLIO LEGGERO ATMOSFERICO

A 400 -T152

o A 200A 018000

Q=130 mc/h t=50°C P=6 kg/cmq

GASOLIO LEGGERO NON DESOLFORATO DA VUOTO

A STOCCAGGIO

o A 200A 018000

Q=280 mc/h =
t=280°C
P=10 kg/cmq
ACQUE ACIDE
A 1400

Q=10 mc/h t=45°C P=6.5 kg/cmq A STOCCAGGIO
GASOLIO PESANTE ATMOSFERICO —
A RICICLO
GASOLIO PESANTE NON DESOLFORATO DA VUQOTO ™ = A STOCCAGGIO
THERMAL TAR
O=70 mao/h = A STOCCAGGIO
t=70°C
P=4.5 kg/cmq
A RICICLO <

STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.18

IMPIANTO 1800
ULTRA DESOLFORAZIONE GASOLIO

WASTE GAS A
CAMINO 4 OFF GAS A 1100
Q=1.9 th
t=40°C
GASOLIO NON mum% m% P=5.2 barg
DESOLFORATO GAS + IDROGENO t=53°C
DA 100 - 600 - 1600A SOLFORATO (H2S) + -
Q=193.5 th GASOLIO GASOLIO
t=54°C DESOLFORATO DESOLFORATO
P=5 barg g WILD NAFTA
— Q=220 th Q=192 th s
a0 C 1921 Q=3.91h =43°C P=75 barg
ALl aly] P=74.2 barg ACCUMULATORI P=17.2 barg COLONNA DI
»|  SEPARATORI . »=|  STRIPPAGGIO
REATTORE R101 LA T102
| | VAPORE STRIPPING
ACOUA DI LAVAGGIO Q=2.7 th GASOLIO DESOLFORATO

_omoo_mum mu_o_,\_?mcn » Q=9.7 th — Q=185th t=54°C P=8.4 barg

Q=2 th

Q=2 ACQUE ACIDE -

P=91.7 barg GAS + IDROGENO >oo>c “m hwm b
SOLFORATO
Q=25.2 th
FUEL GAS t=46°C
DA 2400 P=68.2 barg
Q=1.0 th
IDROGENO DI RICIRCOLO
Q=225 th
t=88°C
P=91.8 barg
- M
COLONNA ‘E
T101
]
LAVAGGIO GAS
CON MDEA MDEA + H2S
A 1100

STEAM S.r.l.

= A 100

= A STOCCAGGIO




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a. Allegato

Raffineria ISAB SUD A25.19

Priolo Gargallo (SR)

IMPIANTO 2000
CENTRALE TERMOELETTRICA (CTE)
ALLE STAZIONI DI SCHEMA DI UN GRUPPO
LAMINAZIONE DEL VAPORE E »
ALLA POMPA DI A RAFFINERIA A RAFFINERIA
ALIMENTO / RISERVA Q=80 t/h Q=50 t/h REINTEGRO ACQUA DEMI DA 2600
_ t=273°C t=190°C Q=128 mc/h
P=13.5 bar P=4.5 bar
| AP MP BP
VAPORE
OSTET U = hmo%o 5=53bar | TURBOGENERATORE | CONDENSATORE
[—————
VAPORE <
Q=5th t=273°C P=135 bar <
FUMI A CAMINO B VAPORE
Q=17 th t=102.1°C P=0.17 bar
_HOm_u>Ho DA D103A/B VAPORE
Q=0.18 kg/h
— _— Q=14 t/h
t=190°C
OLIO COMBUSTIBILE P=4.5 bar
Q=125th | T CONDENSA CONDENSA CONDENSA
O FUEL GAS Q=160 t/h
h RISCALDATA o
Q=10.5 th Y > t=34°C
Q=154.8 t/h P=007 bar
t=99°C DEGASATORE :
» ‘ P=0.07 bar - < <
T POMPA
ACQUA ESTRAZIONE mmw@\mﬂzm
ALIMENTO CONDENSA CONDENSA DI At
CALDAIA Q=181th RISERVA
t=154.7°C
< < < P=4.1 bar
Q Q
< Q - N CONDENSA
& & Q=154.8 t/h
m m t=34°C
Q=181 th = ‘ = SPILLAMENTO P=0.07 bar
{=186.8°C s s A STAZIONI DI <
P=120 bar S S LAMINAZIONE S e POMPA ALCALINIZZANTE SPILLAMENTO A
b b7 —* Q=183th ] AL e DI ALIMENTO DA D104A/B DESURRISCALDAMENTO
t=154.7°C DI RISERVA Q=0.3 kg/h VAPORE 13.5 E 4.5 bar
P=50 bar Q=5.2 t/h
t=34°C
CONDENSA A
Q=5 th P=0.07 bar
t=162.4°C N Y Y CONDENSA -
P=13.5 bar - Q=17 th
t=39.2°C
e P=0.17 bar
CONDENSA
— Q=181 thh
t=154.7°C
P=120 bar DEOSSIGENANTE

DA D104A/B
Q=0.003 kg/h STEAM S.r.l.




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a. Allegato
Raffineria ISAB SUD A25 .20
Priolo Gargallo (SR) )
FOSFATO FUMI A CAMINO 3
SODICO Q=821.642 Nmc/h IMPIANTO 2000/A
OH\_w.m I’h t=98°C HC_NmOﬁw}m
VAPORE AL COLLETTORE AD ALTISSIMA
PRESSIONE DEL 2000 -
CENERATORE T AL (Q=179.5 th t=485°C  P=83 bar)
A GAS RECUPERO
VAPORE BASSA PRESSIONE
Q=13.0th
» » » t=155°C
P=4.5 bar
ﬁ VAPORE BASSA PRESSIONE DA
" | < COLLETTORE 2000
& Q=0.8th SCARICHI
t=190°C DISCONTINUI CALDAIA
~
STAZIONE < P=4.5 bar Q=0.3th
METANO DA MISURA METANO q METANO VAPORE 1 110 RECUPERO
RETE SNAM -] t=112°C
=9 »| FISCALEE o < _|' P=1.5 bar
t=20°C t=20°C 2} _ D ba
Pos0 b RIDUZIONE P32 b %) Q=16.7 th VAPORE
—ouv bar METANO =32 bar S t=27°C Q=13.8t/h
M P=32 bar t=190°C BASSA
Q P=4.5bar| PRESSIONE
—————
CONDENSA DEGASATORE | — == mmm%hho\o
ARETE Q=270.8t/h TROPPO
RAFFINERIA ACQUADEMI _t=ga'c PIENO
P=3 bar
FUEL —
t=27°C GAS/METANO E _umowm._% eNTE o e O03Sle ..« A RETE ACQUE
P=2bar | serBATOIO <l e Sz<+88 S:ga23 METEORICHE DI
= =3.7 t/h <[ guglodun Suppleafwn RAFFINERIA
D210 Q=3. A osJec<s  QsZ8c <
t=20°C 2~ <IJLLy <SG Ly
FUEL GAS P=2 bar m o JHMWNW\: <o <O
DA 2400 T 7 =
=1 P=3 bar REFRIG ACQUA DEMI
| B DA 2600
S ACQUA | —
= Q=270.8th
3l Q=133.8th CALDAIA t=25°C
CONDENSA AP <= t=78°C REFRIG. P=3 bar
- D —
AD101-2000 —= (@Q=00Uh =302°C __ P=88.8 ban) alc | < P=30bar ACQUA
2o <2<, 5 COND.
CONDENSA BP - 26856~ Q=90.9t/h
A D101-2000 —= (Q=0.06 th t=155°C _ P=5.5 bar) m SJees 1=33°C
I+
N_ o g o POMPE P=1.2 bar
POMPE | _ < o | ALIMENTO
ALIMENTO CALDAIA POMPE
CALDAIA AP NN ST
BP Q=180.3t/h COND.
ACQUA ALIMENTO t=65°C TURBOALT.
CALDAIA AP P=96 bar 2000 Q=90.9th
t=33°C
’ ACQUA P=1.2 bar
ALIMENTO
COND.2000

STEAM S.r.l.




ACQUE MARE
DI REINTEGRO
Q=2603 mc/h

ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.21

IMPIANTO 2500

EVENTUALE DISTRIBUZIONE ACQUA DI MARE
ESUBERO
A CANALE ALPINA
- VASCA Q=103 mc/h
DISSABBIAMENTO
PERDITA PER
EVAPORAZIONE
Q=500 mc/h
ACQUE MARE
DI REINTEGRO
Q=2500 mc/h
CIRCUITO ACQUA MARE CIRCUITO ACQUA MARE
Q=27500 mc/h Q=27500 mc/h
< t=21-26°C IMPIANTI t=28-33°C TORRI DI
RAFFINERIA RAFFREDDAMENTO
ARIA
|
CIRCUITO ACQUA MARE
Q=25000 mc/h
- t=21-26°C BACINO
ASPIRAZIONE

CIRCUITO ACQUA MARE

Q=2000 mc/h
t=21-26°C

BACINO
OSSERVAZIONE

STEAM S.r.l.

SCARICO
A CANALE ALPINA
— Q=2000 mc/h
t=21-26°C




ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a. Allegato

Raffineria ISAB SUD A25.22

Priolo Gargallo (SR)

IMPIANTO 2600
PRETRATTAMENTO E DEMINERALIZZAZIONE
» DELLE ACQUE
ADn w
Sz, w D104
w N L A/B
o< ol
< &+ <8
S Q| w
o e |2
oz o DEOSSIGENANTE
<
! S TR\ | TRz
Q=16t/h P=30ate -
CONDENSE AD ALTA, MEDIA E BASSA PRESSIONE |Q=52 t/h P=7 ate o |  RECUPERO - 2
DA RAFFINERIA E DA IMPIANTO 2000 Q=118 th P= 4.5 ate | CONDENSE CONDENSE A RAFFINERIA N
- o ~ 2
Q=176 th 2 5 5
3z 98 I |
xS e =
D207 D204 4[] 2z o> o 3
| (S} 319 QO ols ruwe ls
n|a <D = L€ a Z|E O|E
o~ Qa < Z|o SWle Sla
= [a) =
sl o] Qe ozlF <8
Q n iy noo|n
POLIELETTROLITA DRI ESUBERO CONDENSE < 3 3|6 x5 2|6
= = (G
Q=250 1/h Q=2.5 mc/h Q=10 mc/h < < ACQUA < < <
DEMI
Q=640 mc/h Q=445 mc/h
< < DEMINERALIZZAZIONE F—®| TK108 [—| TK109 | TK208
<
0 —
! w5 S
RETE >ooEm~ _um%ow_ _u\\_/J RAFFINERIA o_.__wm_w._;%\/; o g W= < ACQUA DEMI o m w <
=700 mc CHIARIFLOCCULATORE Qouwlg = S
- g as0omah ™| s203aE [ TK103 |—=—|TK203 Sz Z|E Q=20 mc/h 2o 2 £
= TR (g |-
w Wz s L Y
BULK T =l 2o
<s < a
ey
5 < ! =
(S ) S < <
S m ole » m CLORURO DI SODIO | TK115
~— o= ©
1l (O [=]
o a8[e FANGHI 2% S
loR7]le (DISCONTINUO) ISPESSITORE ACQUA DI PROCESSO
o =50 mo/h — = A IMPIANTI 2000, 2600
E RAFFINERIA
ADDOLCIMENTO °
< < L = ACQUA ™ TK104 Q=47 mc/h -
ADDOLCITA
POTABILIZZAZIONE Q=60 mc/ ACQUA DI
RAFFREDDAMENTO
MACCHINE E
TEMPERATA A IMPIANT]
A RETE ACQUE 2000 E RAFFINERIA
ACQUA (DISCONTINUO
POTABILI DI ( ) FILTRIA BULK omz_»_w_mw_wﬂm | TK107 Q=13 mc/h
RAFFINERIA TAMBURO —
FANGHI A
Q=120 mc/h —  SMALTIMENTO s

STEAM S.r.l.




SODA CAUSTICA CONCENTRATA

— TK 112

ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.23

IMPIANTO 2700

SISTEMA DELLA SODA CAUSTICA

SODA CAUSTICA CONCENTRATA

= A IMPIANTO 2600

ACQUA DEMINERALIZZATA
DA IMPIANTO 2600

Q=15 mc/h

SODA CAUSTICA DILUITA — A IMPIANTI DELLA
RAFFINERIA

TK 101

Q=5 mc/h

_— Q=15 mc/h

STEAM S.r.l.




ACQUE OLEOSE,
SEMIOLEOSE, DI
FALDA DA 1400 E DA

ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.24

IMPIANTO 2800

TRATTAMENTO ACQUE DI SCARICO

TRATTAMENTO SLOP
A UNITA' A
Q=270 mc/h LS
- | Accumuro
$109
ACIDO SOLFORICO
SO CALSTIOA POLIELETTROLITA SOLFATO SOLFATO
SOLFATO FERROSO ARIA ACQUE FERROSO FERROSO E
SOLFATO ALLUMINIO ACIDO
SANITAREE  FOSFORICO POLIELETTROLITA ACQUE AL RECUPERO
COME ACQUE
CHIARIFICATE SERVIZIO E
Q=270 mch ANTINCENDIO
SERBATOI SEPARATORI API BACINO BACINO BACINI DI CHIARIFICATORI BACING Q=250 mc/h
EE—— ——w=—| FLOCCULAZIONE | | FLOTTAZIONE | — ! g AERAZIONE ————— FINALI TK108
TK140A/B TK101
TK102 TK103 A TK104 A/B TK105A /B
FANGHI FANGHI
RACCOLTA AN RICICLO FANGHI
OLIO API
$-107
ISPESSITORE ISPESSITORE ACQUA
- ——————
ACQUA
SLOP Al ACQUA FANGHI CHIMICI FANGHI A FANGHI BIOLOGICI
SERBATOI SMALTIMENTO
FANGHI A
RACCOLTA SMALTIMENTO
OLIO APIB POLIELETTROLITA FANGHI
S-115 SOLFATO DI
ALLUMINIO ARIA
ACIDO SOLFORICO
ACQUE DI ZAVORRA E SODA CAUSTICA Y
DI PROCESSO DEL
PONTILE A UNITA' B jwmwﬁﬂmm Y
Q=640 mc/h BACINO BACINI
SEPARATORI API FILTRI A Q=640 mc/h
———————
- rosciagons || riomugone || VAR, || Shre | U fromemel
TK111A/B CARBONE SCARICO A
CANALE ALPINA
Q=640 mc/h

STEAM S.r.l.




VISBROKEN TAR DA 1600 O
RESIDUO DA VUOTO - OLIO
COMBUSTIBILE - BUTANO
DA STOCCAGGIO

SOLVENTE (BUTANI)

!

ERG Raffinerie Mediterranee S.p.a.

Raffineria ISAB SUD
Priolo Gargallo (SR)

Allegato

A25.25

IMPIANTO 3000

SOLVENT DEASPHALTING (SDA)

SOLVENTE + VAPORE

Q=235t/h t=180°C P=2.1bar

REINTEGRO SOLVENTE

A

DA STOCCAGGIO
(BUTANI)

J—

Q=58 th
t=137°C
P=6.9 bar
SOLVENTE + DAO
Q=1023 kg/h
t=166°C
PA1.7 bar | SEPARATORE STRIPPAGGIO
DAO DAO
DAO A STOCCAGGIO
Q=89.5 thh
t=85°C
P=12 bar
DAO + SOLVENTE
—
SEPARATORE
ASFALTO SOLVENTE + VAPORE -
Q=85 t/h
t=236°C
P=6.9 bar < ACQUE ACIDE A IMPIANTO
TRATTAMENTO ACQUE
ACIDE DI IGCC (4810)
RECUPERO Q=16 th —
SOLVENTE 1=57°C
E RECUPERO LCO P=6.2 bar
SN LCO A SLOP
7 —
| STRIPPAGGIO
SOLVENTE + ASFALTO ASFALTO
Q=220 t/h ASFALTO A OFF GAS A TORCIA
P=42.5 bar DI'IGCC (3100) ~ Q=0.2 th
Q=145.5 t/h t=57°C
t=274°C P=4 bar
P=12 bar
P—

SOLVENTE DI RICICLO O A STOCCAGGIO

Q=128 t/h
t=57°C
P=6.2 bar

STEAM S.r.l.
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