CR 20

GPL a stoccaggio
(12 t/h)

Virgin Nafta Leggera (VNL)
a stoccaggio/CR28
(25,4 t/h)

Overhead
System

Virgin Nafta Media (VNM)
a stoccaggio/CR28
(75 t/h)

Virgin Nafta Pesante (VNP)
a stoccaggio/CR28/CR30/400
(20,1 t/n)

Acqua Ragia (AR)

a stoccaggio/CR30/400
(30,15 t/h)
FORNI Kerosene (KERO) a
GREZZO PRERISCALDAVENTOE | ey GREZZO DISTILLAZIONE ek
(490 th) DESALIFICAZIONE i RISCALDATO ATMOSFERICA Stoccaggto/C(§§Qé4t§)h(J)/CR26/CR31

Gasolio Léggero (GOL)
a stoccaggio/CR27/CR31
(75,4 t/h)

Gasolio Medio (GOM)
a stoccaggio/U1800
(54)mc/h)

Gasolio Pesante (GOP)
a stoccaggio/CR26/CR27
(28,1 t/h)

Residuo étmosferico
a stoccaggip/CR26/CR33
(1 7;},3 t/h)




CR 26

—»] Gruppo Vuoto

s

Diesel
a
stoccaggio/CR31/flussante
Residuo Vacuum
(16 mc/h)

e

Residuo Atmosferico
(326 mc/h)

FORNI residuo
mmmmmw 4 atmosferico DISJ ILCLAZIONE LVGO
B101-A St ACUUM a stoccaggio/CR27
> B101-B (45 mc/h)
b HVGO

a stoccaggio/CR27
(128 mc/h)

Residuo Vacuum
stoccaggio/CR27/CR33
(137 mc/h)
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*R 27-28

- CR40
stoccaggio
(220 t/n)

PRERISCALDO CARICA
REAZIONE

effluenti reattore >
(224 t/h, 520°C)

A

catalizzatore

da rigenerare
(1320 t/n)

FRAZIONATORE
PRINCIPALE

BPTL a CR31-stock
(17 t/h, 45°C)
LCO a stock
(30 t/h, 50°C)

CLO a stock
(10 t/h, 80°C)

I

=

RIGENERAZIONE
CATALIZZATORE

TR Om, —t T

¥
!

COMPRESSIONE E
GAS
RECONTACTING

I

ey  Fr T = W(g@( )m e

g

CO BOILER
B201

ELETTROFILTRO

acqua acida a CR32
1(17-20 t/h)
M gas a lavaggio amminico
CR37DEA (8,8 t/h, 45°C)

.| DISTILLAZIO
NE

CR28

ADDOLCIMENTO

C3aPR1
(18,7 t/h)
C4 aCR35
(30 t/h)

BLS a stock
(80,3 t/h)

BP a stock
(13,6 t/h)

%&ammﬂna




CR 29

GPL da CR 30/20
(12 t/h) SPLITTING GPL

GPL a stoccaggio
CR3-4




CR 29bis

C4 da CR35

(12 t/h)

"

ESSICCAMENTO
GPL

wmuwe

mix C4 a stoccaggio
CR3-4 (7 t/h)

SG11 (5 t/h)



CR 30

GPL a CR29
(41 mc/h)

Virgin Nafta Leggera (VNL)

— P %Vi':::d a stoccaggio/CR28
y (46 mc/h)
Virgin Nafta Media (VNM)
a stoccaggio/CR28
(148 mc/h)

Virgin Nafta Pesante (VNP)
a stoccaggio/sez400/CR28
(61 mc/h)

Acqua Ragia (AR)
| " a stoccaggio/sez400/CR31

FORNI * (94 mc/h)
GREZzO PRERISCALDAMENTO E » > GREZZO RIS >
o %
(1200 mc/h, 25°C, 4 bar) DESALIFICAZIONE GREZZO B101A CALDATO Kerosene (KERO)
B101B DISTILLAZIONE a stoccaggio/sez400/CR31

ATMOSFERICA (115 mc/h)

%
#
L
|
.3

Gasolio Leggero (GOL)
a stoccaggio/CR31
(190 mc/h)

Gasolio Medio (GOM)
a stoccaggio/U1800
(54 mc/h)

Gasolio Pesante (GOP)
a stoccaggio/CR40
(37 mc/h)

Residuo Atmosferico
a stoccaggio/CR26/CR27/CR33
(412 mc/h)
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R 31

gas H2
(6.500 Nmc/h, 24
barg, 45°C)

Kero/Gasolio

)
|

B-101
FORNO DI
PRERISCALDO

R-301
REATTORE

effluente
reattore

(133 th,
359°C, 35 bar)

2000 Nmc/h B

D-101
D-102
SEPARATORI

vapori di
separazione

liquido di
separazione

C-202
ASSORBITORE

C-201
ASSORBITORE

soluzione
amminica
ricca di H2S

C-101
STRIPPER

vapori di
separazione

C-102
ESSICCATORE

=
=
£
]
#
]
»
=

RIGENERAZIONE

gas di ricircolo R

Gasolio a stoccaggio (127
t/h, 46°C, 7,8 kg/mq)

D-103
SEPARATORE

¥




CR 32

acque acide
(480 t/d)

SWS gas

SEZ 2000

isode sulfuree
- (1152 t/d)

SEZ 2500-
5000

aria di
- ossidazione

=
B
=
o
W




CR 33

Residuo Vacuum
(170 t/nh, 160°C, 8 ate)

B920R

FORNO +
QUENCH
EFFLUENTE

Residuo
Vacuum
riscaldato

DISTILLAZIONE

ﬁ@%ﬁ%

‘ N Condensazione
Testa

Virgin Nafta'a stoccaggio

Kerosene a
stoccaggio/CR31/slop

(3,9 t/h, 40°C, 5 ate)

Gasolio a

stoccaggio/CR31/CR20/slop
(11,7 t/h, 50°C, 5 ate)

Visbreakato a
stoccaggio/CR27/CR33
(143,6 t/h, 100°C, 5 ate)

(6 t/h, 35°C, 8 ate)

Off Gas

(4,8 t/h, 52°C, 4 ate)

LAVAGGIO
CAUSTICO

Sode sulfuree
a CR32




CR 34

Cm—
o B

CLAUS

]

I (2| gas (4,7 /h) —

B202
TAIL GAS
COMBUSTOR

B Zo'fo (45,6 t/d)




SR 35

C4 da CR28
(30 t/h, 30°C,

SERBATOI

N metanolo
(3 t/h, 25°C, 5 kg/mq)

LAVAGGIO

e

REAZIONE

(63°C, 6 '

C-001

DISTILLAZIONE

MTBE a stoccaggio
(8 t/h, 25°C, 5 kg/mq)

%%E%Gﬁﬁﬂ%%mﬂﬁﬁﬁ

L2 B

C4 + metanolo |y o

C-002
SEPARAZIONE
LAVAGGIO C4

C-003
RECUPERO
METANOLO

C4 aCR36
(25 t/h, 30°C,
5 kg/mq)

Metanolo a serbatoi
di carica (0,2 t/h)




CR 36

propano
NN a2 stoccaggio CR3/4 s o

GPL da CR3/4 DEPROPANATRICE DEISOBUTANATRICE
(10 t/h, 25°C, 5kg/ma) > c-102 C-101

nC4 a stoccaggio
(7 t/h, 25°C, 7 kg/mq)

. DE
g alchilato + NC4 s o N -BUTANATRICE

alchilato a stock
(23 t/h, 25°C, 5 kg/mq)

P
C4 riciclo caldo
(50 t/h, 40°C)
C4 ciclo frigo <
(60 t/h)

acido fresco
(2 t/h)

C4 da CR35 RAFEREDDAMENTO CARICA : .
(25 t/h, 30°C, e(fsﬂgf/?' foafg;“ e F1 ASH DRUM
5 kg/mq) REAZIONE .

acido spento a imp.
rigenerazione
CR37acido

C4 ciclo frigo N compressore
‘ . (60 t/h) ciclo frigo

alchilato + NC4 [ o

LAVAGGIO EFFLUENTI s
REATTORI Sk g

C4 riciclo freddo -
(45 t/h, -7°C)
cc_)nde.:nsg e
ribollitori




CR 37 DEA

H2S a CR41/CR34

R

gas acido MDEA+H2S RIGENERAZIONE
(525 t/d) LAVALGIO GAS (150 t/d) MEA




CR 37acido

zolfo liquido »
(1,7 t/h, 160°C, 3 barg)

Aria comburente

(9,8 t/h, 400°C, 1280 mbar)

acido spento da CR36 .
(3 t/h, 25°C, 3 barg)
H2S da CR37DEA )
| (0,6 t/h, 35°C, 1,5 barg)

FORNO DI
SCISSIONE

940°C, 1275 "
mbar

CALDAIA

400°C, 1270 mbar |gum 4

CONVERTITORI e
ASSORBITORI

acido solforico concentrato
(7,8 t/h, 50°C, 5,5 barg)



"R 40

Carica liquida non desolforata
(168770 kg/h, 210°C, 8 barg)

SEZIONE DI
PRERISCALDO

#4 FORNO B-4001

REAZIONE
(R4001A/B)

miscela reagita
(190474 kg/h,
365°C, 68
barg)

SEZIONE DI
SEPARAZIONE

D-4002/D-4003
D-4004/D-4005

Miscela separata
(165518 kg/h, 1,4 |um g

barg, 344 °C

Make-up gas

(2856 kg/h, 45°C, mmg
18 barg)

COMPRESSORE
P-4002

Gas riciclo e lavaggio
(23606 kg/h, 40°C, 62 e o
barg)

MEA POVERA \puu

SEZIONE DI
LAVAGGIO

COMPRESSIONE
GAS RICICLO

(10712 kg/h, 82°C, 84 barg)

Gas riciclo

Colonna
frazionamento
prodotti

Gasolio a stoccaggio
(20324 kg/h, 8 barg, 35°C)

Benzina a stoccaggio
(1127 kg/h, 8 barg, 35°C)

C-4001 Gofinato a FCC/stoccaggio
(143875 kg/h, 10 barg, 80°C)

Offgas a;lavaggio
(996 kg/h, 4,8 barg, 39°C)

MEA POVERA (oummms

COLONNA DI
LAVAGGIO
OFF GAS




CR 41

TAIL GAS
COMBUSTOR

r i (SN S S e
sws gas (1,6 t/h) —H CLAUS 1

SULPHUR
DEGASSING

zolfo (150 t/d)

I
I
CLAUS 2 I
I



CR 42

Ammina ricca da nuova unita
recupero zolfo
Ammina ricca da assorbitori e

POLMONE DI
CARICA AMMINA

RICCA

ammina da
rigenerare

RIGENERATRICE
AMMINA
e
RIBOLLITORE

ACCUMULATORE DI
RIFLUSSO
RIGENERATRICE
AMMINA

gas acido a
recupero zolfo

ammina




CR 43

ACCUMULATORE DI
RIFLUSSO ACQUA
ACIDA

gas acido a
recupero zolfo

Acqua acida da CR41

POLMONE D _ STRIPPER acqua strippata
CARICA ACQUA ACIDA 1a CR40
ACQUA ACIDA '

Acqua acida da CR40
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PR 1

propilene da

CR 27
(346 t/d)

> REAZIONE

benzene di

I efﬂueptu da N
reazione

SEPARAZIONE

EFFLUENTI ERICICLO  F——> i —>
reazione

BENZENE

spurgo
(20,3 t/d)

Benzene diriciclo s

benzene di
make-up
(642 t/d)

Olio diatermico freddo
da ribollitori colonne

SEPARAZIONE CUMENE
E DIPB

FORNO DI
RISCALDAMENTO

Cumene
(920 t/d)

DIPB
(43 t/d)

Olio diatermico caldo
a ribollitori colonne
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ATTIVITA o REPARTO

limpnanen

mawmw e

EEnEEe




	mam490
	mam491
	mam495
	mam496
	mam497
	mam498
	mam499
	mam500
	mam501
	mam502
	mam503
	mam504
	mam505
	mam506
	mam507
	mam508
	mam509
	mam510
	mam511
	mam512

