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Ministero del’Ambiente e della Tulela del Terrilorio e
del Mare — Direzione @enerale Valutazioni Ambientali

@ ISAB 3 DA-2010- OS2t U

Spettabile,

MINISTERO DELL'AMBIENTE E DELLA TUTELA DEL
TERRITORIO E DEL MARE

Direzione Generale per la Salvaguardia Ambientale

Divisione V! — Rischio Industriale — Prevenzione e Conirollo
Integrati dellinquinamento

Via Cristoforo Colombo, 44
ROMA - CAP 00147

c.a. dr. Giuseppe LO PRESTI

MINISTERO DELL'AMBIENTE E DELLA TUTELA DEL
TERRITORIO E DEL MARE

Commissione istruttoria per 'autorizzazione integrata ambientale
- IPPCc/o ISPRA

Via Curtatone, 3
00185 - Roma

¢.a.; Ing. Dario TICALI

Ziom anpES

Priolo Gargallo, 22 settembre 2010.

OGGETTO:  AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE (AJA): ISTANZA D! UNIFICAZIONE DElI PROCEDIMENTI
RELATIVI AL RILASCIO DELL'AIA PER LA RAFFINERIA ISAB IMPIANTI SUD E LA RAFFINERIA ISAB
IMPIANTI NORD.

SOGGETTO: ISAB S.R.L.- RAFFINERIA ISAB IMPIANTI SUD E RAFFINERIA ISAB IMPIANTI NORD
{gi& noti come ERG Raffinerie Mediterranee S.p.A. — Raffineria ISAB Impianti SUD e Impianti NORD ed ERG Nuove
Centrali S.p.A. Impianti SUD - NUCE SUD)

Facendo seguito ai colloqui intercorsi presso Codesta spettabile Amministrazione, alla nostra precedente comunicazione prot.
0270/DG/RELIST/CG del 28.08.2009, alla lettera prot. DSA-2009-0024773 del 21.09.2009 della Commissione istrutforia per
l'autorizzazione integrata ambientale — IPPC ed alla lettera prot. DSA-RIS-AIA-00[2007.0020] da parte di Codesta spettabile
Amministrazione, la scrivente ISAB S.rl. (di seguito "ISAB™), con sede legale a Priolo Gargalio (SR) in ex 85114 km 146 (P.IVA
01629050897) ed impianti siti in Priolo Gargallo {SR) in ex SS114 km 146 ed in ex SS114 Litoranea Priolese km 9,5,

PREMESSC CHE

1. in data 4 dicembre 20089 con ns. leftera prot. 0401/DG/RELIST/CG acquisita al Vs. protocollo in data 9 dicembre 2009 & stata
trasmessa la documentazione di integrazione ed aggiornamento della documentazione finalizzata al rilascio dell'Autorizzazione
Integrata Ambientale in quanto la Scrivente ha ritenuto opportuno procedere.

1.1. alla revisione ed allaggiornamento della documentazione di AlA, aggiornande in particolare le Schede previste per i due
complessi industriali denominati rispettivamente “ISAB SUD" ed “ISAB NORD" con la precisazione che si & operato:

1.2. alintegrazione della documentazione precedentemente presentata in merito ai due Complessi “ISAB SUD" e “NUCE
SUD", come rappresentato a Codesta spettabile Amministrazione;

1.3. adescrivere il sistema di oleodotti di interconnessione (INTERCONNECTING) tra i due Complessi;

14. alla verifica della valutazione con riferimento alle BAT (Best Available Tecnhiques) sia in relazione alle nuove Linee guida
che all'assetto impiantistico e produttivo dei due complessi e pill dettagliata descrizione di eventuali interventi di

isaB s.rdllineamento alie BAT stesse;
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1.5. allaggiornamento delle simulazioni della qualita dell'aria e del piano di monitoraggio e controlio;
1.6. alla conseguente revisione della cartografia e degli elaborati grafici necessari;

2. in data 12 maggio 2010 con ns. iettera prot. n. ISAB/2010/U0/000320 acquisita al Vs. protocollo in data 13 maggio 2010, la
scrivente ha fornito alla commissione IPPC i chiarimenti richiesti in merito alla documentazione relativa alla Raffineria ISAB
Impianti NORD;

3. in data 10 giugno 2010 con ns. letlera prot. n, ISAB/20M0/U/000430 acquisita al Vs. protocollo in data 11 giugno 2010, la
scrivente ha fomito alla commissione IPPC i chiarimenti richiesti in merito alla documentazione relativa alla Raffineria ISAB
Impianti SUD;

4. durante i diversi incontri con i tecnici del Gruppo di Lavoro incaricato dalla Commissione IPPC di istruttorie le richieste di AlA
degli impianti della scrivente € emerso come gli Impianti SUD e gli Impianti NORD siano fortemente integrati e come questa
integrazione sia immediatamente percepibile dopo la realizzazione del sistema di “OLEODOTTI DI INTERCONNESSIONE” che
consentono i trasferimento di materia prima, semilavorati, prodotti finiti ed utilities tra i due impianti;

RAPPRESENTATO CHE

1. la scrivente & titolare della porzione di impianti di maggior rilevanza fiscale agli effetti delle accise gestisce, ai sensi dell'art. 22
comma 3 del D.Lgs. 504/95, in regime di bilancio fiscale unico e con I'adozione delle procedure INFOIL ai fini defle accise e delle
procedure semplificate ai fini doganali, I'area fiscale della Raffineria ISAB, ovvero l'intero complesso degli impianti SUD e NORD
che ricadono allinterno del recinto che delimita i Deposito fiscale identificato dallunica licenza d'esercizio
“IT00SRO00004D”;

2. a sequito del'avvenuta integrazione, le due raffinerie costituiscono, dall'1/01/2006, anche ai fini fiscali, un solo stabilimento o
raffineria (Supersite) e delle modifiche intervenute nel tempo che hanno portato allammodernamento efo installazione di nuove
apparecchiature, alla costruzicne di nuovi impianti {ivi compreso il 1800 “Ultra desolforazione dei gasoli” presso Imp. Sud) ed al
completamento degli investimenti strategici che, avvenuto nellagosto del 2007 con la messa in funzione del nuovo impianto di
desolforazione/mild-hydrocracking “CR 40" di trattamento della carica al CR 27 (FCC), ha consentito di modificare 'assetto
dellintera raffineria (impianti SUD ed impianti NORD) in accordo alle pib stringenti specifiche di zolfo nei carburanti previste sia
dall'Unione Europea che dagli Stati Uniti, e si @ reso necessario predisporre dei coefficienti di rendimento in linea con le
rese effettive ed ottenibili nell’ambito del “supersite”;

3. per la determinazione dei nuovi coefficienti di rendimento, come meglio esplicitato nella refazione allegata, si & proceduto
partendo dall'attuale assetto di raffineria che, per quanto concerne lo stoccaggio di materia prima, prevede principalmente tre
segregazioni:

- grezzi a basso tenore di zolfo;

- altri grezzi;

- olio combustibile.

ed in base a questa suddivisione in fase di programmazione della marcia operativa degli impiant! si prevede normalmente:
- perigrezzia basso tenore di zolfo un solo assetto di marcia;

- perl'olio combustibile un solo assetto di marcia;

- mentre in funzione della disponibilita degli impianti per la categoria “altri grezzi” possono essere previsti due possibili assetti
di marcia;
1. marcia semplice (utilizzo dei solo impianti di ottanizzazione);
2. marcia a ciclo completo (utilizzo di tutti gli impianti di conversione della raffineria).

A questo punto, per ogni tipologia di materia prima e per ogni assetto di marcia, sono stati definiti gli intervalii di rese ottenibili
dalla Raffineria ISAB € gia ampiamente sperimentati, in funzione della carica, dei parametri operativi che vengono adottati per
far fronte alle specifiche richieste dei prodotti da parte del mercato petrolifero internazionale e dalle prestazioni dei singoli
impianti che sono funzione anche dei livelli di attivita dei catalizzatori e di sporcamento delle apparecchiature principéli :

Si precisa che a causa della elevata flessibilita nelia distribuzione dei prodotti ottenibili soprattutte in funzione dei*parametri
operativi adottati, le frazioni leggeri (fuel gas, gpl e benzina) sono state raggruppate in una solo voce come “distillati‘leggeri” .

Gli intervalli di rese o coefficienti di rendimento cosi ottenuti vengone riportati nelle seguenti tabelle:
Tabella 1: Lavorazione di grezzi a basso tenore di zolfo
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Prodotti Minimo Massimo
Distillati leggeri 39,4 441
Petrolio 0 154
Gasolio 37,2 53,1
Olio combustibile 4,8 9,0
Zolfo 0,1 0,45
Perdite 0,25 0,55
Tabella 2: Lavorazione "Altri grezzi” con assetto in marcia semplice
Prodotti Minimo Massimo
Distillati leggeri 13,6 31,2
Petrolio 0 20,5
Gasolio 20,8 42,9
QOlio combustibile 3.5 49,5
Zolfo 0,1 05
Perdite 0,25 0,60
Tabella 3: Lavorazione "Altri grezzi” con assetto in marcia a ciclo completo
Prodotti Minimo Massimo
Distillati leggeri 285 50,0
Petrolio 0 20,5
Gasolio 36,4 53,2
Olio combustibile 85 19,5
Zolfo 0,2 0.8
Perdite 0,25 0,65
Tabella 4: Lavorazione olio combustibile
Prodotti Minimo Massimo
Distillati leggeri 22,3 281
' Petrolio 0 0
Gasolio 430 52,0
5 Qlio combustibile 19,9 3.3
| Zolfo 05 09
Perdite 0,2 0,65 .

4. a seguilo del'evento incidentale del 13 oftobre u. s. che ha interessato I'mpianto di gassificazione {1.G.C.C.) di'ls {)mrgy
S, essendo stato conseguentemente fermato limpianto di Solvent DeAsphalting (SDA) della scrivente, si & reso_necessario,
relativamente agli assetti di marcia a ciclo completo per la lavorazione di “altri grezzi” e di "olio combustibile”, determinare gli
intervalli di rese senza SDA in marcia che vengono riportati nelle seguenti tabelle:

Tabella 3.1: Lavorazione “altri grezzi" con assetto in marcia a ciclo completo senza SDA
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Prodotti Minimo Massimo

Distilkati leggeri 14,2 35,1

Petrolio 0 20,5

Gasolio 335 50,0

Olio combustibile 21,7 41,6

Zolfo 0,2 15

Perdite 0,3 07
Tabella 4.1: Lavorazione olio combustibile senza SDA

Prodotti Minimo Massimo

Distilfati leggeri 10,3 15,5

Petrolio 0 0

Gasolio 28,2 459

Olio combustibile 38,3 58,2

Zolfo 0,5 15

Perdite 0.2 07

Con la precisazione che nel caso di marcia dell'impianto SDA al 50% che alimenta un solo treno dell'impianto IGCC, cosi come
previsto a partire dalla meta del corrente mese, le rese ottenibili saranno calcolate per interpolazione tra le suddette tabelle e

quelle con SDA in marcia al 100%.

5. la lavorazione di nuovi grezzi, tra cui vanno menzionati ad esempio il CPC blend, I'EA blend , 'EHRA, 'YK blend, ha generato a
ciclo completo un set di rese molto pid sbilanciato verso il gasolio rispetto a quanto storicamente consuntivato con i grezzi
tipicamente lavorati in Raffineria fino al recente passato con la precisazione che:
5.1. abbiamo incltre evidenza che le materie prime, oggi approvvigionate, hanno un assortimento qualitativo pit ampio e molto

piu variabile rispetlo a quanto storicamente approvvigionato nel passato in raffineria, che porla ad una variabflith delle rese
sicuramente pil ampia di quanto indicato nell'istanza originaria citata in premessa;
5.2, si & reso necessario, relativamente agli assetti di marcia a ciclo completo per la lavorazione di "Altri grezzi® e di *Olio
Combustibile”, determinare i nuovi intervalii di rese tenendo conto dei nuovi possibili grezzi approvvigionabili;

5.3. i nuovi intervalli sono riportati nelle seguenti tabelle che integrano e sostituiscono le rispettive tabelle nelle comunicazioni

citate ai punti precedenti in premessa:

Tabella 3: Lavorazione “altri grezzi” con assetto in marcia a ciclo completo

Prodotti Minimo Massimo
Distillati leggeri 17.8 50.0
Petrolio 0 205
Gasolio 364 70.3

Qlio combustibile 6.4 19.5

Zolfo 0.2 0.8

Perdite 0.25 0.65

Tabella 3.1: Lavorazione “altri grezzi” con assetto in marcia a ciclo completo senza SDA

Prodotti Minimo Massimo
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Distifiati leggeri 14.2 351
Petrolio 0 20.5
Gasolio 33.5 50.0
Olio combustibile 217 41.6
Zolfa 0.2 1.5
Perdite 0.3 0.7
Tabella 4.1: Lavorazione olic combustibile senza SDA
Prodotti Minimo Massimo
Distillati ieggeri 10,3 15,5
Petrolia 0 0
Gasolio 28,2 459
Olio combustibile 38,3 58,2
Zolfo 0,5 1,5
Perdite 0,2 07

6. per la determinazione dei coefficienti di rendimento per F'anno 2010, partendo dall'attuale assetto di raffineria che, per quanto

conceme lo stoccaggio di materia prima, prevede principalmente tre segregazioni:
- grezzi a basso tenore di zolfo;
- altri grezzi;
- olio combustibile;
ha previsto;
- perigrezzi a basso tenare di zolfo un solo assetto di marcia;
- perl'olioc combustibile un assetto di marcia con e senza SDA,;
- perla categoria “Altri grezzi" in funzione della disponibilita degli impianti:
3. marcia semplice {utilizzo dei solo impianti di ottanizzazione},
4, marcia a ciclo completo (utilizzo di tutti gli impianti di conversione della raffineria) con e senza SDA.
A questo punto, per ogni tipologia di materia prima e per ogni assetto di marcia, sono stati definiti gli intervalli di rese ottenibili
dalla Raffineria ISAB in funzione delia carica, dei parametri operativi che vengono adottati per far fronte alle specifiche richieste
dei prodotti da parte del mercato petrolifero internazionale e delle prestazioni dei singoli impianti che sono funzione anche dei
livelli di attivita dei catalizzatori e di sporcamento delle apparecchiature principali.
Si precisa che a causa della elevata flessibilita nella distribuzione dei prodotti ottenibili soprattutto in funzione dei parametri
operativi adottati, le frazioni leggere {fuel gas, gp! & benzina) sono state raggruppate in una solo voce come "distillati leggeri”.
Gli intervalli di rese o coefficienti di rendimento cosi ottenuti sono riportati nelle seguenti tabelle:
Tabella 1: Lavorazione di grezzi a basso tenore di zolfo

Prodotti Minimo Massimo
Distillati leggeri 394 441
Petrolio 0 15,4
Gasolio 37.2 53.1

Olio combustibile 48 9,0

Zalfo 0.1 0,45
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Tabella 3.1

Tabella 4.1

Perdite 0,25 0,55
Tabella 2: Lavorazione “altri grezzi” con assetto in marcia semplice

Prodotti Minimo Massimo

Distillati leggeri 13,6 31,2

Petrolio 0 20,5

Gasolio 20,8 42,9

Olic combustibile 3.5 49,5

Zolfo 0.1 05

Perdite 025 0,60
Tabella 3: Lavorazione “altri grezzi” con assetto in marcia a ciclo complete

Prodotti Minimo Massimo

Distillati leggeri 17.8 50.0

Petroiio 0 205

Gasolio 36.4 70.3

Olio combustibile 6.4 19.5

Zolfo 0.2 0.8

Perdite 0.25 0.65

: Lavorazione "altri grezzi® con assetto in marcia a ciclo completo senza SDA

Prodotti Minimo Massimo

Distiliati leggeri 12,2 35,1

Petrolio 0 20,5

Gasolio 33,5 62,0

COlio combustibile 14,7 41,6

Zolfo 0.2 1,5

Perdite 0.3 0,7
Tabella 4: Lavorazione olio combustibile

Prodotti Minimo Massimo

Distillati leggeri 223 281

Petrolio 0 0

Gasolio 43,0 52,0

QOlio combustibile 19,9 34,3

Zolfo 05 09

Perdite 0,2 0,65

: Lavorazione olio combustibile senza SDA
Prodotti Minimo Massimo
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Distillati leggeti 10,3 15,5
Petrolio 0 0
Gasolio 282 459
QOlio combustibile 383 58,2
Zolfo , 05 15
Perdite 0.2 07

con riferimento ai precedenti punti 2, 3, 4, 5 e 6, la complessita degli assetti di marcia ordinaria sulla base dell'integrazione degli
impianti NORD e SUD ricadenti all'interno del recito fiscale dello stabilimento identificato dall'unica licenza di esercizio di
cui al codice “IT00SRO00004D"” ¢ stata notificata alle autoritd competenti per gli anni 2008, 2009 e 2010 con ns. istanze prot.
n. D002/DG/RELIST/AR deli'l dicembre 2008, n. 0086/DG/RELIST/CG del 20 febbraio 2009, n. 0381/DG/RELIST/AR del 16
novembre 2009 e n. 0423/DG/RELIST/AR del 17 dicembre 2009, ed ha trovato accoglimento nell’autorizzazioni nn. 7113N
del 25/11/2008, 73084 del 05/01/2009 e 94345 del 28/12/2009;

con ns. istanza prot. AMMFI/AM/3 del 2 settembre 2009, |a scrivente ha notificato alle autorith competenti la volonta di far
assolvere all'attuale deposito fiscale, di cui al'unica licenza di esercizio codice "ITOOSROO0G04D", la funzione anche di
DEPQSITO IVA ai sensi dell'art. 50bis, comma, lettera a) del D.Lgs. 334/93 con la precisazione che il deposito IVA & costituito
da tutti gli impianti, le tubazioni ed i serbatoi di proprieta della scrivente situati sia presso gli impiantt SUD sia presso gli impianti
NORD;

il processo d'integrazione degli impianti SUD e degli impianti NORD ha trovato anche riscontro nel rilascio da parte di DNV del:

9.1. certificato n. CERT-927-2004AE-ROM-SINCERT dell'8 ottobre 2009 di conformita del sistema di gestione ambientale di
ISAB S.r.1. (impianti NORD e SUD insieme) ai requisiti defla normativa UNI EN ISO 1400172004 (ISC 14001/2004);

9.2, certificato n. 41672-2008-AHSO-ITA-SINCERT dell"1 marzo 2010 di conformitd del sistema di gestione della salute e
sicurezza sul lavoro di ISAB S.r.l. (impianti NORD e SUD insieme) ai requisiti deila normativa BS OHSAS 18001/2007;

CONSIDERATO CHE

in seguito alla messa in esercizio degli olecdotti d'interconnessione e delle modifiche intervenute nel tempo che hanno portato
all'ammodernamento elo installazione di nuove apparecchiature, alla costruzione di nuovi impianti (ivi compreso il 1800 “Ultra
desolforazione dei gasoli” ed il Turbogas presso gli impianti SUD) ed al completamento degli investimenti strategici nell'agosto
del 2007 con la messa in funzione det nuovo impianto di desolforazione/mild-hydrocracking "CR 40" di trattamento della carica al
CR 27 (FCC) dopo la messa in esercizio degli impianti di CR41 e 42 (presso gli impianti NORD), gli Impianti NORD e gli Impianti
SUD costituiscono un solo stabilimento o raffineria (Supersite);

i disposttivi di autorizzazione che negli anni si sono succeduti per definire le modalitd di gestione degli impianti SUD e degli
impianti NORD e ad oggi efficaci, scontano sia in termini di comprensibilita che di applicabilita:

2.1. lacomplessita delle norme di carattere ambientale ed industriale che negli anni si sono succedute;

2.2. larficolazione delle diverse operazioni di carattere sociefario che hanno profondamente modificato 1a composizione sei
soggetti industriali presenti sul territorio

2.3. i diversi investimenti che hanno trasformato fortemente I'insieme degli impianti conducendo ad una sempre pill intima
integrazione fra quelli in esercizio, .

& indispensabile evidenziare che le performance ambientali della Raffineria, come gia sinteticamente discusso in alcuni incontri

con | techici del Gruppo di Lavoro incaricato dalla Commissione IPPC di esaminare la documentazione del nostro stabitimento,

scontano la marcia degli impianti NORD e degli impianti SUD in assetto “FULL OPERATION", considerandoli indipendenti fra di

loro (appunto “stand alone”) e non considerando la Raffineria nel suo complesso con la precisazione che:

3.1. assetti di marcia particolari possono determinare performance ambientali diverse da quelle rappresentate aHl
alcune delle variabili ambientali considerate), determinando cosi pesanti penalizzazioni nefla gestione degh lanti
rilevanti criticita nella conduzione degli stessi senza un significativo beneficio ambientale;

con D.Lgs. 128 de! 28 giugno 2010 recante ‘Modifiche ed integrazioni al Decreto Legislativo 3 aprile 2006, n. 152, recante norme

in materia ambientale, a norma dell'articolo 12 della Legge 18 giugno 2008, n. 69" sono state introdotte delle modifiche alle

definizioni di cui alfart. 268 del D.Lgs. 152/06 come di seguito riportato:
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4.1. «[...] h} stabilimento: il complesso unitario e stabile, che si configura come un complessivo cicle produttivo, sottoposto al
potere decisionale di un unico gestore, in cui sono presenti uno o pil impianti o sono effettuate una o piu attivita che
producono emissioni attraverso, per esempio, dispositivi mobili, operazioni manuali, deposizioni @ movimentazioni. Si
considera stabilimento anche il luogo adibito in modo stabile al’esercizio di una o pi attivita;[...]»

4.2. «...]1) impianto: il dispositivo o il sistema o linsieme di dispositivi o sistemi fisso e destinato a svolgere in mode autonomo
una specifica attivita, anche nei’ambito di un ciclo pit ampio;[...]»;

5. la Raffineria 1SAB quale unico stabilimento composto dagli impianti SUD e dagli impianti NORD & sottoposto al potere
decisionale di un unico gestore,

tutto cid premesse, rappresentato e considerato, la scrivente
CHIEDE CHE

i due procedimenti inerenti il rilascic dell'Autorizzazione Ambientale Integrata relativi alla Raffineria ISAB Impianti SUD ed alla
Raffineria- ISAB Impianti NORD siano unificati in un unico procedimento il cui provvedimento finale tenga conto della rilevante
complessitd ed articolazione di quanto sopra descritte ma soprattutio della evidente integrazione dei due impianti SUD e NORD tale
da non potedi non considerare come uno stabilimento con un unico complessivo ciclo produttivo sottoposto al potere decisionale di
un unico gestore in cui sono presenti pid impianti.

Certi di avere fornito le informazioni necessarie per una completa valutazione di quanto evidenziato, restiamo comunque a
disposizione per ogni eventuale ulteriore informazione o chiarimentao.

Cordiali saluti.

Riferimenti;
¢ ing. Bruno Martino - Direttore Operazioni e Gestore dell'Impianto - 335 7373112 - 0931 208243 - bmartino@isab.com.

s ing. Claudio GERACI — Responsabile Relazioni Istituzionali e Referente IPPC- 334 6825134 - (931 208222 -
cgeraci@isab.com.

¢ ing. Luigi SCALISI - Responsabile Salute, Sicurezza ed Ambiente — 335 7255947 - 0931 208251 - Iscalisi@isab.com.

Allegati:
Allegato A alla lettera ISAB prot. 0002/DG/RELIST/AR dell'1 dicembre 2008 - Relazione sugli assetti e sulle rese

2. Allegato B alla lettera ISAB prot. 0002/DG/RELIST/AR dell'l dicembre 2008 - Descrizione deghi impianti di
Raffineria

3. Schede B6, B7.1 & B7.2 aggiornate inerenti le emissioni in atmosfera congiunte della Raffineria {SAb Impianti SUD
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ALLEGATOQ A ALLA LETTERA ISAB PROT. 0002/DG/RELIST/AR DELL’1 DICEMBRE 2008
RELAZIONE SUGLI ASSETTI E SULLE RESE
1. Introduzione

il completamento degli investimenti strategici della Raffineria Isab avvenuto nella seconda meta di agosto '07 con
l'entrata in funzione del nuovo impianto di trattamente della carica FCC, ha consentito di modificare I'assetto della
Raffineria in accordo alle pid stringenti specifiche di zolfo nei carburanti previste sia dall'Unione Europea che dagli
Stati Uniti.

Con i nuovi impianti ormai a regime, la Raffineria ha provveduto anche a modificare il suo assetto logistico in
accordo con le segregazioni previste dal nuovo assetto di Raffineria.

Con particolare riferimento allo stoccaggio di materia prima, il nuovo assetto di raffineria, prevede principalmente tre

segregazioni:
1. Grezzi a basso tenore di zolfo
1. Altri grezzi

2. Olio combustile

In base a questa suddivisione in fase di programmazione si prevede:
* perigrezzi a basso tenare di zolfo un solo assetto di marcia;
*  per 'olio combustibile un solo assetto di marcia;

* mentre in funzione della disponibilita degli impianti per la categoria "Altri grezzi” possono essere previsti
due possibili assetti di marcia;

1. Marcia semplice (utilizzo dei solo impianti di oftanizzazione),
2. Marcia a ciclo completo (utilizzo di tutti gli impianti di conversione della raffineria).

Il primo prevede la disponibilita dei soli impianti di ottanizzazione della benzina e di desolforazione dei gasoli senza
possibilita di trattare e convertire il residuo della distillazione primaria.

Il secondo assetto, invece, prevede la disponibilita di tutti gli impianti di conversione della raffineria.

Per ogni tipologia di materia prima e per ogni assettc di marcia sono state definite le rese di riferimento ottenibili
dalla Raffineria Isab in funzione delle specifiche condizioni di mercato e delle prestazioni dei singoli impianti che
sono funzione anche dei livelli di aftivith dei catalizzatori e di sporcamento delle principali apparecchiature
(principalmente forni e scambiatori di calore).

2. Rese Grezzi a basso tenore di zolfo

Gli intervalli di rese riportati nella tabella A per i grezzi a basso tenore di zolfo sono riferiti ad un assetto di
lavorazione Distillazione Primaria — Fluid Catalytic Cracking (FCC) come risulta dal relativo schema semplificato.

Questo & un assetio ad elevatissima conversione che consente di convertire la quasi totalita del fuel oil contenuto
nel grezzo in funzione sia delle caratteristiche tecniche del singolo grezzo sia delle performance dell'impianto FCC.

La produzione di Distillati Leggeri, di Jet Fuel e di Distiliati Medi & invece principalmente dovuta ai parametri operativi
di gestione della distillazione primaria che consentono una significativa flessibilith nello spetiro di rese ottenibili in
funzione delle richieste del mercato.

3. Rese ottenibili da altri grezzi
Come precedentemente anticipato, per questi grezzi sono possibili due principali assetti di marcia,
Siriportano rispettivamente le tabelle B e C ed i rispettivi schemi semplificati di questi due possibili assetti.

Nelle tabelle sono riportati gli intervalli di resa ottenibili dalla Raffineria per ognuno di questi due assetti. Anche in
questo casc la distillazione primaria consente una elevata flessibilita nefla distribuzione tra Distillati Leggeri (Fuel
gas, GPL e Benzine) Kerosene e Gasolio, in funzione delle specifiche condizioni di mercalo, mentre, relativamente
all'assetto a ciclo completo, la capacita di convertire I'olio combustibile in distillati pregiati & principalmente dovuto
alla performance degli impianti di conversione.

In particolare, e per semplicita, questi possono essere suddivisi in due ulteriori “Treni di conversione”:
1. il primo composto dagli impianti Gofiner Sud e Therma! Cracking
Unificazione AtA - Integrazione ISAB -20100920-REV01
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2. il secondo composto dagli impianti Visbreaking — Solvent Deasphalting — Gofiner Nord - Fluid Catalytic
Cracking

If prima treno & riferito principalmente alla conversione della parte pil leggera del residuo della distillazione primaria
(Vacuum Gasoli) mentre il secondo treno consente la conversione della parte pill pesante (Residuo da Vuoto).
Owviamente eventuali problematiche a uno o pil degli impianti di conversione su elencati obbliga la Raffineria ad un
diverso assetto a minore conversione complessiva che viene di volta in volta definito in funzione delle richieste di
mercato e delle performance dei singoli impianti.
4. Rese ottenibili da residuo di importazione
In particolan condizioni di mercato, la Raffineria pud¢ sostituire parte del grezzo con residuo di importazione
nefl'assetto a ciclo completo.

In questo caso, mentre si riduce la flessibilitd nella produzione di distillati dalla distillazione primaria, rimane valido
quanto riportato nel paragrafo 3 relativamente agli impianti di conversione.

Gli intervalli di rese ottenibili da questa materia prima sono riportati nella tabella D.
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Tabella A: Lavorazione di grezzi a basso tenore di zolfo

Prodotti Minimo Massimo
Distillati leggeri 39,4 441
Petrolio 0 15,4
Gasolio 37,2 53,1

Clio combustibile 4.8 9,0

Zolfo 0.1 045
Perdite 0,25 0,55

Schema semplificato relativo alla tabella A.

Light ends Merox [C3, C4, GPL C3, C4, GPL
| Light Naphtha CR28 Virgin Naphtha
o |Mediun [Naphtha Virgin Naphtha
2
)

2 |Kero Merox Kerosene
o
Grezzo E’ Gal 400 CR30 Gal/Gap
Gasoil Gol HDS Gasoil
Gop CR3L Benzene C Cumeneg
umenc
C3/C3= PRI Propane
c4 MTBE
MTBE
ctanolo C4 Alkilate
FCC 8_' CR3S
L.CN NC4
CR27 l
Buat /BT Z Res HCN 300 LCN
LCO LCO
[ HCo HCO
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Tabella B: Lavorazione “Altri grezzi” con assetto in marcia semplice

Prodotti Minimo Massimo
Distillati leggeri 13,6 31,2
Petrolio 0 20,5
Gasolio 20,8 429

Olio combustibife KY ] 43,5
Zolfo 0,1 0,5
Perdite 0,25 0,60

Schema semplificato relativo alla tabella B.
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C3,C4, GPL C3, C4, GPL.
Light
Ends & IC5 1C5
Light ends & Naphtha Naphtha | Light Naphtha Isom. [somerata
J HCN/Kero HDS Heavy Naphtha PWF Powerformata
Nord T Benzence Stream
[=0)]
WN I| é Kero 300 Kero Des,
] : : .
= | Light Gasoil 200A Light Gol Des,
Crude 2 |Medium Gasoil Gasoil HDS
= , 400
Esubero gasoli Nord
New HDS ,
Gasoli Des Gasoil
Fucl Oil
Light ends Merox |C3, C4, GPL C3, C4, GPL
I Light Naphtha I CR28 Virgin Naphtha
o |Medium Naphtha 200
8 Kero Par.
_E" Kero Merox Kerosene
& 400 CR30
‘i,_,
Grezzi altri Gasoil Gol HDS Gasoil
Gop CR31
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Tabelia C: Lavorazione “Altri grezzi” con assetto in marcia a ciclo completo

Prodotti Minimo Massimo
Distillati leggeri 28,5 50,0
Petrolio 0 20,5
Gasolio 36,4 53,2

Qlip combustibile 8,5 19,5
Zalfo 0,2 08
Perdite 0,25 0,65

Schema semplificato relativo alla Tabella C.
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Lign C3, C4, GPL C3, C4, GPL
Ends & 1C5 1C3
Lighi ends & Naphtha Naphtha [Light Naphtha Isom. Isomerata
] HCN/Kero HBS Heavy Naphtha PWF Powerformaia
Nord | Benzene Stream
b
@ é Kero 300 Kero Des.
S ; . .
& Lipght Gasoil 200A Light Gol Des.
Crude S | Medium Gasoil 1 w00 Gasoil HDS
Testa Vacuum | Testa Vacuum
0,4 | Esubero gasoli Nord
. S VGO I Gofiner Gasoil Gof Gasoil U1800 Des Gasoil
Z K Sud ]
Igormmc Thermal [T C Gol
5 |Getoi Cracker -l | GolfTC Gol
g |vshvco 1 Thermal tar
=]
£ pAO | 1 pao+ |
l VSB Yac Tar| o VGO T.C./VSB Esubero VVR
Asfailto Asfalto
Light ends ]_WCB, 4, GPL | C3, C4, GPL
] Light Naphtha | I_CRlS—I | Virgin Naphtha
[ 4
o [Mediun Ngphiha 200 1
WN 8 Kero Par. | | Kero paraffinico
uEn Kero | Merox | Kerosene
= 1 400 CR3Q |
2
Grezzi Aliri Gasoil | Gol HDS [ Gasoil
CR31
Cop H2 Benzene Cumene | Cumene
ALl C3/C3= PRI | Propane
C4 | MTBE
1 Gofiner MTBE A -
Nord | Netano]o L CR3S 4 Alkilate
FCC
VGO +DAQ LCN l NC4
CR27
HCN 300 l LCN
LCO | LCO
T Hco HCO
Tabella D: Lavorazione olio combustibile
Prodotti Minimo Massimo
Distillati leggeri 223 281
Petrolio 0 0
Gasolio 43,0 52,0
Qlio combustibile 19,9 34,3
Zolfo 0.5 09
Perdite 0,2 0,65
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Schema semplificato relativo alla Tabella D.

C3.C4, GPL C3, C4, GPL
Light cs
Ends & 1 1C5
Light ends & Naphtha Naphtha | Light Naphtha Isom, Isomerata
I HCN/Kero HDS Heavy Naphtha PWF Powerformata
———
Nord T Benzene Stream
o
WN I é Kero 300 Kero Des.
5 . . .
= Light Gasail 200A L.ight Gol Des.
Residuo - OC 8 [Medium Gasoil ' 200 Gasoil HDS
Testa Vacunan | Testa Vacuum
0.4 J Esubero gasoli Nord
v I . . .
- § GO Gofiner Gasoil Gof Gasoil U1860 Des Gasoil
3 £ Sud |
] Gofinate | Thermal [TC Gol
5 | Galoil Cracker “] | Gof/TC Gol
_g vsh vGo I Thermal tar
S DAO | 1 pao+ |
] V5B Yac Tar | oo VGO T.C/VSB Esubero VVR
Asfalto Asfalto
Light ends [Merox 13, C4, GPL I C3, C4, GPL,
| Light Naphtha | |_cros | | Virgin Naphtha
+
- Medium Naphtha 200 )
2 Kero Par. I I Kero paraffinico
WN 3 P
En Kero | Merox | Kerosene
& [ 400 CR30 |
2
Grezzi Altri Gasoil | Gol HDS | Gasoil
CR31 ,
Gop H2 'Y Benzene™ ~ | Cumene
ALl C3/C3= PRI | Propane
c4 | MTBE
] coiner o] ogas | & Ikil
clanclo CR35 K . Alkilate
Nord | oo | @ER00 Alk. CR36
VGO +DAO LCN NC4
CR27
HCN 300 l LCN
LCO | LCO
1 HCO HCO
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ALLEGATO B ALLA LETTERA ISAB PROT. 0002/DG/RELIST/AR DELL'1 DICEMBRE 2008
DESCRIZIONE DEGLIIMPIANTI DI RAFFINERIA

La Raffineria ISAB , i cui due siti produttivi, Impianti Nord e Impianti Sud , sono interconnessi can un sistema di
oleodothi, si posiziona come uno dei maggiori Supersite d'Europa, sia in termini di dimensioni che di complessita,
integrato con attivita elettriche e chimiche.

. Si descrivono qui di seguito le principali sezioni, suddivise in unita di distilazione atmosferica/vuoto, unita di
desolforazicne e unita di conversione/cracking..

1.0 Unita di distillazione atmosferica/sottovuoto
Il supersite consta di due unita di distillazione atmosferica, unalocata in Isab Sud (100) e I'altra in Isab Nord (CR30).

L'unita CR30 lavora secando due modalitd batch distinte e separate: nel corso delle lavorazioni BTZ (grezzi Buattifel,
Amna, Azeri) il residuo viene alimentato in cascata all'impianto FCC mentre nel corso delle lavorazioni ATZ, in
assenza di distillazione Yacuum, il residuc viene inviato a stoccaggio per poi essere trasferito a Sud e rilavorato al
Topping. | principali tagli laterali vengono inviati alla sezione merox {sezione 400 del CR30) e allunita di
desolforazicne CR31, per ridurre il quantitativo di zolfo sul prodotto finale.

L'unita 100 processa principalmente grezzi tipo Uralf/Arabiciflraniani ed alimenta, in ordine di pesantezza dei prodotti
intermedi, le unitd di desolforazione benzina e gasolio (200/300/200A/400} e 'unita di distillazione sotto vuoto (600).
| tagli idrocarburici recuperati nell'unita 600 vengonao trattati nelle unita 400/1800 (relativamente alla testa vacuum) e
all'unita 700/CR40 {relativamente al taglio VGO). |l residuo viene alimentato, in cascata, all'unita 1600,

2.0 Unita di desolforazione

Le unita di desolforazione presenti nei due siti, precisamente le unitd 200/300/200A/400/1800 a Sud e il CR31 a
Nord, hanno la funzione di ridurre il quantitativo di zolfo presente nella carica fino ai livelli richiesti daglt esistenti limiti
di legge. Alle reazioni desciforazione si sommano quelle di cracking, {seppure blando) che portano alla produzione
di wild nafta.

Tali impianti necessitano di idrogeno per desolforare (lidrogeno cattura le molecole di zolfo presenti nella carica e le
trasforma in idrogeno solforato), idrogeno fornito dagli impianti 500/800.

Anche le unita 700 e CR40, rispettivamente locate a Sud & Nord, svolgono la funzione di unita di desolforazione, dal
momento che desolforano la carica, rispettivamente, dell'unita Thermal Cracking (1600A) e FCC (CR27), seppur con
un certo di livello di conversione.

3.0 Unita di conversionelcracking

Le unité di conversione/cracking hanno |a funzione di convertire frazioni idrocarburiche di scarso interesse, come |l
fuel, i residui e il VGO, in distillati di maggior valore, e cioé gasolio e benzina.

Ricordiame, nel sito Sud, gli impianti Thermal Cracking {16004} e Visbreaking (1600); il primo, caratterizzato da
un'alta severita, conduce ad elevate rese di gasolio e viene alimentato quasi interamente dal gofinato del Gofiner
mentre il secondo, a severita di cracking pill bassa, processa il residuo proveniente dalla distillazione sottovuoto ed
alimenta, in cascata, I'unita SDA,

A queste unitd va aggiunta la conversione apporlata dal Reforming (500), dove le reazioni di cracking catalitico
conducono allincremento del numero di ottano della benzina powerformata e alla produzione di idrogeno per
I'alimentazione delle desolforazioni.

Nel sito Nord 'impianto FCC conduce ad elevate rese di benzina grazie ad un processo di cracking catalitico a letto
fluidizzato.

Cltre a tali impianti, si considerino poi le unita ancillari del FCC, in particolare:
» il CR35, per la produzione di MTBE

¢ il CR36, per la produzione di alchilato

e il PR1, perla produzione di rumene

—_
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DESCRIZIONE DEI SINGOL I IMPIANTI
UNITA’ 100 - TOPPING

Fuel Gas
Testa Topping a #200
KEL a STOCK
KEL KEL a #300
KEP KEPa#300
KEP A STOCK
O 72 T e
TOPPING GOLa#200A
nafta da #200/A #100
—_——
nafta da #300
“FEfagaE0l |
a o . GoL GOL A STOCK
nana da #1700 ha h
———
nafta da #1800
GOMa#00 =
BREZZO GOPa#600
—_— -
RESIDUQO 4da stock o
GOP a STOCK
—_— -
{di importazone
o da Nord)

I RESIDUQ ATM a K600

L'impianto lavora grezzi e residui (di provenienza estema o da lavorazioni al Topping della Raffineria Nord CR-30)
ad una pressione di poco superiore alla pressione atmosferica,

in questo impianto vengono inoltre rilavorate le Wild Nafte provenienti dagli stripper degli impianti desolforazioni
{200A, 300, 400, 1800, 700) e la benzina da Gofiner (700)

Questa unita ha lo scopo di realizzare il frazionamento del grezzo in una serie di prodotti intermedi da destinarsi ad
ulteriori lavorazioni efo alla preparazione di predotti finiti.

Il greggio, dopo un processo di dissalazione elettrostatica e due treni di preriscaldamento, arriva al forno di carica
passando quindi nella colonna di distillazione atmosferica a piatti in corrente di vapore.

Da questa colonna provengono essenzialmente i seguenti tagli (alcuni dei quali dopo necessaria stabilizzazione
negli stripper laterali):

* Gase GPL, inviati all’ unita 200 per essere successivamente separati dalle nafte
e Virgin nafta (benzina grezza), destinata alla desotforazione nafte 200

= Kerosene leggero, destinato alla desolforazione kerosene 300

» Kerosene pesante, destinato alia desolforazione kerosene 300

» (Gasolio leggero, destinato alla desolforazione gasoli 200A

+ Gasolio medio, destinato alle desolforazioni gascli 400 e 1800

» Gasolio pesante, inviato alla unita di distillazione sottovucto 600

e Residuo atmosferico, inviato alla unita di distillazione sottovuoto 600

Alcuni di questi prodotti, oltre che essere inviati in cascata ad altri impianti per essere ulteriormente rilavorati,
pOSSONo essere inviati a stoccaggio. !
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UNITA’ 600 - VACUUM)

GOP#100

# 1SAB

Fuel Gas

TV = Testa Vacuum

TV a #siock

TV a #400

TV a #1800

RESIDUO ATM #100

VACLUM
#6C0

LVGO

VGO a #700

LVGO a STOCK

HVGO

| HvGD a STOCK

I

RESIDUO VACUUM a #1600

Lo scopo dellimpianto & quello di estrarre dei gasoli ad alto punto di ebollizione dal residuo atmosferico. Per fare ¢io
l'impianto distilla in condizioni di vuoto spinto in modo da evitare temperature troppo elevate che potrebbero

generare fenomeni di cracking.

La carica, opportunamente preriscaldata, passa al forno e quindi alla colonna di distillazione sotto vuoto (vacuum) a
riempimenti in corrente di vapore, nella quale perviene anche it GOP da Tapping {100). In essa si separano:

+ Gasolio di testa vacuum, da destinarsi alle desolforazioni 400 o 1800
+ Gasolio da vuoto leggero (LVGO), carica per I impianto 700
s  (asolio da vuolo pesante (HVGO), carica per | impianto 700

s Residuo vuoto, carica per I' impianto Visbreaking 1600
il prodotto di testa segue il corso del gasolio pesante da topping.

| tagli laterali (LVGO + HVGO) vanno in carica all'impianto Gofiner (700) dove vengono desolforati e parzialmente
convertiti in tagli piu leggeri. i prodotto di fondo coionna costituisce la carica all'impianto Visbreaking.

Lo sfioro di VGO (LVGO ed HVGO) pud andare a stoccaggio, per costituire carica CR-40 (Gofiner Nord), o anche

lotti a vendita.
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UNITA’ 1600 - VISBREAKING

l—-b Fue! Gas

nata a #200 {stock)

GOL a #200/a ¢ STOCK

VISBREAKING -
#1600 GO ] GOL 2 #1800
RESIDUQ VAGUUM da #600
o VGO LVGO a #1800
HVGO HVGO a STOCK (vendita o per Cr-40} L
L HVGO a #700

TAR VACUUMVBS a STOCK

TAR VACUUM VBS a #3000-SDA

L'unita viene alimentata con una portata di residuo vuoto che subisce un'azione di cracking termico, esaltato dalla
presenza di un soaker drum.

La carica, dopo opportuni reni di preriscaldo, viene riscaldata e convertita {per esclusiva azione termica) in due forni,
per proseguire la reazione nel soaker drum, dopodiché viene distillata in una colonna atmosferica {leggermente in
pressione), dalla guale si ottengono

s (as, destinato alla rete di raffineria

= Nafta, inviata in carica alla desolforazioni nafle #200

» (asolio atmosferico, inviato in carica alla desolforazioni #200A efo #1800
s Tar atmosferico, che procede alla successiva sezione vacuum.

i TAR almosferico viene ulterionmente frazionato in una colonna a riempimenti, in corrente di vapore, mantenuta
sottovuoto. Se ne ricavano:

* Un taglio di gasolio vuoto leggero, LVGQ, in carica alla desolforazioni #1800

» Un taglio di gasolio vuote pesante, HYGO, destinato a integrare la carica dell’ impianto Gofiner (#700),
dell' impianto Gofiner Nord {CR-40), o a vendita

» Tarvuoto (VVR), che viene inviato all' unitd di solvent Deasphaiting detta SDA (#3000) e a stoccaggio.

Unificazicne AYA - integrazione ISAB -20100920-REVH

' ISAB S.rh Ex 5.5, 114, km 146 86010 Prolo Gargato (SA) [teka Teh. 0931 123456 Fex 0931 987654 20 di 37



Frotocollo ISAB/2010/U/000693
i

4 ISAB

[ —

UNITA’ 3000 — SOLVENT DEASPHALTING

; DAD a ctock
l 2 #16004
M ————————
3 8700
SDA -
i #3000 a CR-40

TAR VACUUM YBS da #1600

ASFALTO 3 IGCC (I73b Encrgy)

In essa si recupera, dal VVR in carica, una quota parte di idrocarbure ancora convertibile. Si effettua un processo di
estrazione in fase supercritica, ossia, il VVR, a determinate condizioni di temperatura e pressione, entra in contatto
con una miscela di Normal Butano / iso Butano, che esirae la quota parte pil leggera df idrocarburi (DAQ), che si
recuperano nel ciclo di raffineria, ed una frazione pesante che viene alimentata agli impianti di Isab Energy S.r.l.

Pil precisamented:;

+ DAO a stoccaggio Impianti Sud, per poi andare in carica al Gofiner Nord (CR-40) e al Thermal
Cracking (#1600A) o al Gofiner (#700); eventuali esuberi possono andare a vendita come olio
combustibile

» Frazione pesante in carica alla gassificazione di Isab Energy (IGCC).
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@ ISAB

UNITA’ 1600A -THERMALCRACKING

I—b Fuel Gas

Nafta a #200 (stock)

GOFINATQ da #700 GOL a #200/A 0 STOCK

THERMAL GOL
CRACKING
#I600/A

GOL a#1800

DAQ da stock HVG( a stock
— -

Y

HYGO o Side Stream

HVGO a CR-40

THERMAL TAR a STOCK

L'impianto & alimentato con il gofinato proveniente dalla sezione vuoto dell' impianto Gofiner (#700) e con il DAQ
proveniente da SDA.

La carica, dopo opportuni preriscaldi, viene miscelata con i ricicli delle sezioni atmosferiche e della sezione vuoto,
per poi subire it di cracking termico, in due linee parallele composte ognuna da forno, soaker drum e colonne di
distillazione atmaosferica a piatti pili side stripper.

Si ottengono i seguenti prodotti:
e (as, destinato alla rete di raffineria
« Nafta, inviata in carica alla desolforazioni nafte #200
e Gasolic atmosferico leggero, inviato in carica alla desolforazioni #2004 efo #1800
¢ Gasoliv atmosferico pesante {riciclato agli accumulatori di cariga)
s Tar atmosferico, che procede alla successiva sezione vacuum,

| TAR atmosferico viene ulteriormente frazionato, dopo riscaldamento in forno, in una colonna a riempimenti, in
corrente di vapore, mantenuta softovuoto. Se ne ricavana:

» Un taglioc di gasolio vuoto che viene ricongiunto ai gasoli atmosferici

¢ Un taglio di gasolio vucto pesante, detto HYGO o SIDE STREAM, destinato parte a riciclare in carica e
parte in a integrare |a carica dell impianto Gofiner Nord {CR-4(), 0 a vendita

* Tarvuoto (Thermal TAR), che viene inviato a stoccaggio,

Dalla modalité di esercizio dell’ unita {once through, riciclo parziale, riciclo totale) dipende I' ammontare di estrazione
di Side Stream pro CR-40 o a vendita.
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th

ISAB

UNITA' CR30 - TOPPING

Nafta da Impianti CR-40, CR-31 v

Fuel Gas
GPL a stock

VNL a STOCK
VNM a STOCK

VNP aida STOCK

VNP a CR30/400 MEROX

ACQUA RAGIA afda STOCK o

v ACQUA RAGIA a CR30/400

KERO a/da STOCK

TOPPING
CR30

J' KERC a CR30/400

GOL a CR-31

GREZZO GOM a stock pro #1800

GOPa STOCK

R

GOP a CR-40 {Gofiner Nord)

RES. ATM BTZ a CR-27 (FCC)

RES. ATM ATZ a stock pro #100

L'impianto lavora grezzi ad una pressione di poco superiore alla pressione atmosferica. Ha lo scopo di realizzare il
frazionamento del grezzo in una serie di prodotti intermedi da destinarsi alla preparazione di prodotti finiti.

In questo impiante vengeno inolire rilavorate le Wild Nafte provenienti dagli stripper dell’ impianto desalforazione
gasoli CR-31 e dal CR-40.

Il greggio, dopo un processo di dissalazione elettrostatica e due treni di preriscaldamento, arriva al forno di carica
passando quindi nella colonna di distilfazione atmosferica a piatti in corrente di vapore.

Da questa colonna provengono essenzialmente i seguenti tagli (alcuni dei quali dopo necessaria stabilizzazione
negli stripper laterali):

Gas e GPL, inviati alla soltosezione Merox CR30/300

Virgin Nafta (suddivisa in n°3 tagli, VNL, VNM, VNP); inviata alla sottosezione stabilizzazione dell
unita (CR30/200}), per procedere a stoccaggio (per invio #200 a Sud), o inviati alla sottosezione Merox
CR30/400 e quindi a stoccaggio

Acqua Ragia, inviata direttamente a stoccaggio o alla sottosezione Merox CR30/400 e quindi a
stoccaggio o alla desolforazione CR-31

Kerosene, inviata direttamente a stoccaggio o inviato alla sotlosezione Merox CR30/400 e quindi a
stoccaggio ¢ alla desolforazione CR-31.

Gasolio Leggero, inviato all’ impianto di desolforazione CR-31

Gasolio Medio, inviato a stoccaggio pro lavorazione #1800

Gasolio Pesante, inviato ad Gofiner Nord (CR-40) o a stoccaggio

Residuo Atmosferico, per invio a FCC se residuo btz (CR-27) o a rilavorazione al topping Sud (#100)

Alcuni di questi prodotti, oltre che essere inviati in cascata ad altri impianti per essere ulteriormente rilavorati,
pOS50N0 essere inviati a stoccaggio.
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22 I1SAB
UNITA’ PR1 - CUMENE

,—D Fuel Gas

C3ICI- da stock C3aSTOCK

CUMENE BENZENE ESAUSTO a STOCK
BENZEME da STOCK -
PR1

CUMENE a STOCK

C3- alto titolo da PEUR RESIDUO a STOCK

Trattasi di un impianto di tipo petrolchimico, ancillare all’ impianto CR-27.

In questo impianto si processano clefine C3 (propilene) provenienti dall' impianto di cracking catalitico FCC (CR-27),
eventualmente integrato da propilene ad alto titolo da POLIMERI EURQPA, assieme a Benzene da acquisto
esterno.

i propilene viene lavato in due colonne (a soluzione di soda la prima e ad acqua la seconda), per essere inviato alla
sezione di reazione assieme al benzolo,

In una serie di reattori a letto fisso avviene la reazione di alchilazione che porta alla produzione di cumene pil
sottoprodotti.

L' effuente reattore viene quindi successivamente frazionato in una serie di colonne di distillazione a piatti con
ribollitore & olio diatermico, che separano, nell' ordine , una fase gas (propano, presente come impurezza nel
propilene di carica), benzene (che ricicla in alimentazione ai reattori), Cumene (inviato a stoccaggio) e i sottoprodotti
pesanti dell' alchilazione {detti residuo o PIPB).

Una quota parte del benzene di riciclo viene periodicamente spurgata e inviata a stoccaggio.
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UNITA’ CR35 - MTBE

I———D Fuel Gas

Ca/C4- da CR-27 via addoicimento C4/C4- SPENTI a CR-36

MTEBE -
CR-35

METANOLO da STOCK MTBE a STOCK

Trattasi di un impianto di tipo petrolchimico, ancillare all' impianto CR-27,

L'impianto processa una miscela di butanofisobuteni {C4/iC4) provenienti dall' impianto di cracking catalitico FCC
{CR-27), assieme a Metanolo da acquisto esterno.

Il gas viene pretrattato in una sezione di lavaggio, per essere inviato assieme al metanolo ad una sezione di
preriscaldo e quindi alla sezione di reazione

In una serie di reattori tubolari avviene |a reazione di eterificazione che porta alla produzione di metil-terbutil etere
{MTBE).

L' effluente reattore viene quindi successivamente frazionato in una serie di colonne, che recuperano, nellording,
una fase gas (butanofisobuteni, naturalmente amicchitasi di butano), metanolo non reagito (che ricicla in
alimentazione), MTBE (inviato a stoccaggio),

I gas spenti possono essere frazionati per essere inviati poi in buteni a stoccaggio e gas per carica CR-36 (impianto
di alchilazione).

{
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# I1SAB

UNITA’ CR36 - ALCHILAZIONE

I—-—> Fuel Gas

Ca/C4- da FCC (CR27 C3a STOCK
ALCHILAZIONE
CR-36 NC4 a STOCK -
CA4/C4- da CR-35 L ALCHILATO a STOCK

Trattasi di un impianto di tipo petrolchimico, ancillare all’ impianto CR-27.

L'impianto processa una miscela di butano/buteni {C4/C4) provenienti dall' impianto MTBE (CR-35), e gas da
stoccaggio.

L'impianto di alchilazione & di tipo catalitico ad acido solferico ed ha la funzione di produrre benzina alchilata ad alto
numero di ottano partendo da olefine C4 e isobutano.

L'impianto & costituito dalle sequenti sezioni:
- reazione (dove I' olefina fresea pid I isobutano di riciclo reagiscono),
- distillazione/depropanazione {per separare gas C3 dal gas fresco e di riciclo dalla reazione)
- lavaggio effluenti reazione {acido/alcalino),
- distillazione (per recupero isobutano da riciclare in carica e per separare gas C4).
- refrigerazicne (sezione ausiliaria).
L'impianto produce i seguenti prodotti;
¢ Propang a stoccaggio
+ Butano a stoccaggio
¢ Benzina alchilata a stoccaggio
L'acido solforico, agente catalitico, opera in loop di rigenerazione all' interne della Raffineria.
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UNITA’ 200 - DESOLFORAZIONE NAFTA

# 1SAB

GPL (#500}

I—Eu.e.l_ﬁ.aﬁ_..

Nafte da cracking (#1600#1600

Nafta da stoccaggio

P

Testa Tepping

VN HDS
#200

Light
Ends

iC5

GPL

LVN a Ison'gizzazione

HVN a Refprming

Limpiante di desolforazione della Virgin Nafta svolge la funzione di ridurre, mediante un processo catalitico di
idrogenazione selettiva, 1o zolfo contenute nella frazione di nafla prodetta dall'impianto Topping. L'impianto viene
inolire alimentato con wild nafta proveniente dagli impianti Visbreaking e Thermal Cracking, e, se necessario, con

Virgin Nafta da sloccaggio

La carica, in presenza di un gas ricco di idrogeno (Treat Gas) proveniente dallimpianto Powerformer, @ fatta passare
alla temperatura di reazione attraverso due reattori in serie, all'inferno dei quali avvengono le reazioni di

desolforazione.

Il prodetto liquido desolforato e successivamente sottoposto a deetanizzazione, debutanizzazione e splitaggio nei
tagli Virgin Nafta Leggera (inviata in carica all'impianto di Isomerizzazione, previa deisopentanizzazione nella
colonna 900103) e Virgin Nafia Pesante (inviata in carica all'unita Powerformer} .

E prevista una sezione dedicata al lavaggio del GPL prodotto dalla debutanizzatrice (incluso il GPL proveniente
dall'unita 500) con soluzione amminica di MDEA, allo scopo di rimugvere l'idrogeno solforate,
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UNITA’ 200 A - DESOL FORAZIONE GASOLIO

Fuel Gas
GOL Thermal Cracking | GASOLI
HDS nafta
GOL Visbreaking #200/A
GOL Topping - Gasolio desolforato a stoccaggio

L'impianto ha il compite di desolforare il gasolio leggero da Topping, da Vishreaking e da Thermal Cracking, tramite
un'azione di idrogenazione catalitica in presenza di idrogeno.

L'effluente reattore viene raffreddato ed inviato in una coppia di separatori (caldoffreddo) dove il gas viene separato
dal liguido.

Il liquido viene inviato in uno stripper, da cui si recupera una piccola aliquota di wild nafta {riciclata in carica al
Topping), e successivamente a stoccaggio.

Ik gas ricco in Hy viene lavato in un assorbitore amminico e successivamente inviato alle unita di desolforazione a
valle.
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@ 1SAB

UNITA’ 300 - DESOLFORAZIONE KEROSENE

Fuel Gas _
KEL / KEP da stoccaggio KEROQ nafta
HDS o
KEL / KEP da Topping #300 Kero a stoccaggio

L'impianto ha il compito di desoclforare il kerosene (KEL + KEP) proveniente dal Topping, tramite un'azione di
idrogenazione catalitica in presenza di idrogeno. L'impianto pud essere alimentato anche da stoccaggio con una
miscela KEL/KEP.

L'effluente reattore viene raffreddato ed inviato ad una coppia di separatori (caldoffreddo) dove il gas viene separato
da liquido.

Il iquido viene inviato in uno stripper, da cui si recupera una piccola aliquota di wild nafta (riciclata in carica &l
Topping), e successivamente a stoccaggio.

Il gas ricco in Ha viene inviato in un successivo lavaggio amminica (posto nell'impiantc 400) e successivamente
immesso nel circuito idrogeno di Raffineria.
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UNITA’ 400 - DESOLFORAZIONE GASOLIO

@ ISAB

Gasolio da Nond
Testa Vacuum
GOM Topping

GOL / GOP da stoccaggio |

GASOU HDS
#400

Fuel Gas

nafta

Gasolig a stoccaggio

L'impianto ha il compito di desolforare i gasoli topping (GOL/GOMIGOP), la testa vacuum (carica proveniente
dallimpianto 600) e il gasclio Nord tramite un'azione di idrogenazione catalitica in presenza di idrogeno.

L'effluente reattore viene raffreddato ed inviato ad una coppia di separatori (caldoffreddo) dove il gas viene separato

da liquido.

I liquido viene inviato in uno stripper, da cui si recupera una piccola aliquota di wild nafta (riciclata in carica al

Topping), e successivamente a stoccaggio.

Il gas ricco in H; viene inviato in un successivo lavaggio amminico e successivamente immesso nel circuito idrogeno

di Raffineria.
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UNITA' 500 - POWERFORMER

Fuel Gas
GPL a #ZQO
Carica da stoccaggic POWERFORMER
#500
HVN
Riformata

L'impianto 500 & una unita di Reforming di tipo semi-rigenerativo.

#1000T103 -
900T102

riformata a stocceggio

Stream benzolico,
>

L'impianto viene alimentato con benzina pesante desolforata proveniente dallUnita 200 e con carica desolforata da
stoccaggio; a valle della sezione di reazione, previa deetanizzazione e debutanizzazione, la benzina ottenuta viene
inviata nelle colonne 1000T103-900T102, per l'estrazione di un taglio laterale ricco in benzene (stream benzolico), e

poi a stoccaggio.

Le reazioni di reforming producono una grande quantita di H2, inviato negli impianti di desolforazione.
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e m
e B b

2% ISAB

UNITA’ 700/700 A - GOFINER/SPLITTING GOFINATO

] > Fuel Gas
HVGO da Visbreaking nafta
GOFINER
VGO da Vacuum #700
o Gasolio a stoccaggio
DAC -
Fuel Gas
SPLITTING
#700A Testa splitter a U1800 e stoccaggio
Gofinato a Themal Cracking o stoccaggio (vendita/CR40)

L'impianto ha il compito di effettuare un duplice trattamento su una carica costituita da gasolio vuoto da unita 600,
gasolio pesante da vuoto da unitd 1600 e DAQO proveniente dall'unita 3000.

I duplice trattamento consiste sia in un’azione di desolforazione, che in un’azione di “Mild Hydrocracking”, effettuate
entrambe in presenza di idrogeno su catalizzatore specifico.

L'impianto prevede una corrente di gas di riciclo opportunamente lavato in una colonna di assorbimento amminico.

L'effluente reattore viene gradualmente raffreddato ed inviato a tre separatori operanti a diverse temperature e
pressiont,

Il gas ricco in idrogeno viene riciclato, il liquido viene alimentato ad un frazionatore da cui si ottiene wild nafta e
benzina, riciclate entrambe al Topping, gasolio (inviato a stoccaggio) e un fondo desolforato da inviare allo splitting
gofinato {unita 700A), operante sotto vuoto.

Dallo splitting si ottengono dei distillati da vuoto (inviati a stoccaggio o all'unita 1800) mentre il residuo, denominato
gofinato, si invia in carica all'unita 1600A o a stoccaggio.
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4@ 1SAB

UNITA’ 1000 - ISOMERIZZAZIONE

LVN Fuel Gas
(previa de-iC5) ISOMERIZZAZIONE

#1000 Isomerata a stoccaggio
Riformata leggera

Il Penex UOP & un processo di isomerizzazione catalitica che consente di convertire le normal-paraffine a basso
numero di ottano, nel caso specifico pentani ed esani, in iso-parafine ad alto numero di ottano.

La carica di n-paraffine & trattata su un catalizzatore al platino supportato su allumina in presenza di idrogeno ed in
delerminate condizioni di temperature e pressioni.

La carica allimpianto viene alimentata in cascata dal fondo della colonna 900-T103 (deisopentanizzatrice) ed, ad
integrazione o esclusivamente, dalla testa 1000-T103 (splitter benzine).

Non & previsto che |'unita possa essere alimentata da stoccaggio.
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& ISAB

UNITA’ 1800 - DESOLFORAZIONE GASOLIO

LVGQ da #1600

FHel Gas
Gasoli/ LCO da Nord
Gasolio da #700

ngﬂa
Testa Vacuum HDS

— ™1 GASOLI
#1800

Gasofi da Crackin
{gasali da 1600/1600A) Gisolio desolforato
Gasoli da Topping

(GOL/GOM /! GOP)

L'impianto ha it compito di desolforare il gasolio (leggerc, medio, pesanie e da vuoto) proveniente dagli impianti
Topping, Vuoto e Cracking termici, il gasolio del Gofiner e i gasoli/LCO da Nord, tramite un'azione di idrogenazione

catalitica in presenza di idrogeno.
L'impianto prevede una corrente di gas di riciclo opportunamente lavata in una celonna di assorbimento amminico.
| 'effluente reattore viene raffreddato ed inviato ad una coppia di separatori {alta/bassa pressione) dove il gas viene

separato dal liquido.
Il liquido viene inviato in uno stripper, da cui si recupera una piccola aliquota di wild nafta (riciclata in carica al
Topping}, in un essiccatore sotto vuoto e poi a stoccaggio.
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# I1SAB

UNITA’ CR27 . FCC

Fuel Gas

C3 7/ C3- ad impianio PR1

C4 / C4- ad impianto CR35 + CR36

| ch
BL } —_— BLS a stoccaggio

T
FCC BM
CR27 ————*
Residup atmosferico BTZ 1 BP a stoceaggio / CR31
BPTL a stoccaggio / 3R31
Gofinato CR40 | LCO a CR31 /U1800 / U400 / stoccaggio

Residuo a stoccaggio

L'impianto & un cracking catalitico con rigenerazione del catalizzatore in continuo,

L'impianto viene alimentato con il gofinato dell'unita CR40 e con particolari residui provenienti da impianto di
distillazione primaria CR30.

L'impianto produce i seguenti prodotti:
Fuel gas

Qlefine C3/C4

Pentano

Benzina (suddivisa in 3 tagli)
Gasolioda FCC

Coke

Le olefine C3 sono inviate allimpianto di produzione cumene (PR1), le olefine C4 sono inviate, in ordine, agli
impianti CR35 (MTBE) e CR36 (Alchitazione) mentre la benzina viene in parte inviata al pool benzine ed in parte
inviata al pool gasoli.

L'impianto & costituito dalle sequenti seziani principali:

> Sezione di reazione e rigenerazione catalizzatore
Sezione conversione CO in COZ2 e produzione vapore
Sezione di frazionamento primario dei prodotti di cracking
Sezione di assorbimento e separazione gas
Sezione di separazione C3/C4
Sezione frazionamento benzine

YV V.V ¥V V¥V Y

Y VY VY VY
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# 1SAB

UNITA’ CR40 - DAO GOFINER

GOP CR30

DAQ

V30 da Isab Sud
(600, 1600A, 700, 1600)

DAC -GOFINER 4
CR40

Fuel Ggs

nafta a CR30

GOL a stoccaggio / CR31

] Goﬁnato a stoccaggio / CR27

L'impianto ha il compito di effettuare un duplice trattamento (sia desolforazione che azione di mild-hydrocracking, in
presenza di idrogeno) su una carica costituita da gasoli vuoto {provenienti da Isab Sud), DAO {estratto nell'unitd

SDA) e GOP CR30.

L'impianto prevede una corrente di gas di riciclo opportunamente lavata in una colonna di assorhimento amminico.
L'effluente dalla sezione di reazione viene gradualmente raffreddato ed inviato a quattro separatori operanti a
temperatura e pressione diverse.
| gas, ricco in idrogeno, viene riciclato alla sezione di reazione, il liquide viene alimentato ad un frazionatore dove si
ottengono i seguenti prodotti:
> wild nafia {riciclata in carica al Topping CR30)
» gasolio inviato a stoccaggio/CR31
» gofinato inviato in carica al CR27 (Feventuale esubero pud essere inviato a stoccaggio)

-
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UNITA’ CR31 - DESOLFORAZIONE GASQOLIO

# I1SAB

Kero / GOL da CR30

LCOdaFCC

GOL da CR40

Gasoli da Sud

Kero / Gasoli da stoccaggio

BP / BPTL da stoccaggic

GASOLIO HDS
CR3

Fuel Gas

nafta

GOL desgfgato

L'impianto & alimentato principalmente con kerofgasolio proveniente dal CR-30, LCC da FCC, GOL da CR40, Gasali
da Sud e BP/BPTL da FCC ed ha il comgito di descliforare la carica tramite idrogenazione catalitica in presenza di
idrogeno e gas di riciclo lavato con MDEA.
L'effluente dal reattore di idrogenazione, previo raffreddamento negl scambiatori carica-effluente, & inviato ad una
coppia di separatori di alta e bassa pressione dove il gas viene separato dal liquido e ricircolato, previa lavaggio
amminico, al reattore di idrogenazione
Il liguido in uscita dai separatori viens inviato ad uno stripper per la rimozione dei componenti volatili e defla wild
nafta (ricircolata in carica al Topping CR30), ad un essiccatore sotto vuoto ed infine a stoccaggio.

Unificazione AlA - Integrazione [SAB -20100920-REV01

l ISAB S.rl. Ex 5.5. 114, km 146 S6010 Prolo Gergalio [SR) kaka Tel. 0931 123456 Fax 0831 §87654
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Scheda B ISAB Sr — impianti di Raffinazione ISAB
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|] . Schede inerenti le emissioni in atmosfera congiunte della Raffineria
ISAB Impianti SUD ed Impianti NORD

Di seguito si riportano le tabelle B6, B7.1 e B7.2 dell’AlA contenenti i dati relativi alle emissioni in

atmosfera congiunte delle Raffineria ISAB (Impiahti Nord ed Impianti Sud)
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Schecja B ISAB St — Raffineria ISAB

] “
Bgﬁ Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato
J—

N° totale camini: Impianti Nord 18; Impianti Sud 9

Impianti Nord

[ S . L
N camino _1 ] Posizione amministrativa _A

'y

.| Caratteristiche del camino

|

|

‘Altezza dal | Area sez. di Fasi e dispositivi tecnici di Sistemi di trattamento
____suolo uscita provenienza
286 | 127 | PR1B1021A Cumene ' |
: Monitoraggio in continuo delle emissioni: [ si Eno
: n|. camino 2 ]i Posizione amministrativa A
il
Caratteristiche del camino
* Altezza dal Area sez. di Fasi e dispositivi tecnici di ‘ Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
26 | 1.27 | PR1B1021B Cumene [
Monitoraggio in continuo delle emissioni: [ si - ®Eno
.1’......,. T e b - - “M- '
j"! camino 3 ] Posizione amministrativa A
Caratteristiche del camino
Altezza dal Area sez. di Fasi e dispositivi tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza :
39 | 4,37 | CR33 B920/R Visbreaking |
Mbnitoraggio in continuo delle emissioni: L] si no

| nj[c_amino:l (DCK)™ Posizione amministrativa E

el

‘ Caratteristiche del camino

Altezza dal Area sez. di Fasie dlsposﬂ_m tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
115 | 0,2 | CR33 DCK Visbreaking | |
" Monitoraggio in continuo delle emissioni: i Eno |
T
| n‘][camino 5 Posizione amministrativa E

Caratteristiche del camino

Altezza dal Sistemi di trattamento

Area sez. di l Fasi e dispositivi tecnici di |

suolo uscita provenienza
50 | 5,26 | CR20 B1A Topping |
M;:;hitoraggio in continuo delle emissioni: [- si' Mno
iy ; - ;

{1): Il punto di emissione n. 4 viene utilizzato per 144 h/anno durante il processo di decoking
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ISAB Srl — Raffineria ISAB

| e
B{s Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

T
n_?’t camino_6 l Posizione amministrativa _E

(‘;_ératteristiche del camino |

Altezza dal | Area sez. di Fasi e dispositivi tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza

50 | 5.26 | CR20 B1B Topping | |
MOnitoraggio in continuo delle emissioni:  [J i Hno I
T - : -

]:itcamino? Posizione amministrativa E

Caratteristiche del camino

Altezza dal Area sez. di Fasie dispositivi tecnici di Sistemi di trattamento
____suolo uscita provenienza

20 | 1,47 | CR26 B101A Impianto Vacuum | |
Mi)rnitoraggio in continuo delle emissioni: Msi Mno |
rl"iffaminoS I Posizione amministrativa A

Caratteristiche del camino

' Altezza dal | Area sez. di Fasi e dispositivi tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
20 | 1,47 | CR26 B101A Impianto Vacuum | |
Mbhitoraggio in continuo delle emissioni: (1 si no |
~ln°1<':amino 9 ‘ Posizione amministrativa A
dl .

Caratteristiche del camino

'n° camino 10 Posizione amministrativa A

a

Altezza dal Area sez. di Fasi e"dispositivi tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza |
20" | 1,47 | CR26 B101B Impianto Vacuum | |
Monitoraggio in continuo delle emissioni: [ si Eno ]
] < — =

Caratteristiche del camino

Altezza dal | Area sez. di Fasi e dispositivi tecnicidi | Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
20 | 1.47 | CR26 B101B impianto Vacuum | N
_ MoFﬁtoraggio in continuo defle emissioni: [~ si ' Eno J

w5
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ISAB Srl — Raffineria ISAB

. : :
B(G Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

i
T - T
ﬂ"l camino_11 l Posizione amministrativa _A
Caratteristiche del camino - 1
Altezza dal Area sez. di Fasi e d'ispositivi tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
60 | 9,61 [ CR27 B205 FCC | ESP ]
Nibnitoraggio in continuo delle emissioni: i si ' Hno ]

ey -

n‘:[camino 127 l Posizione amministrativa A

ted

Caratteristiche del camino

Altezza dal l Area sez. di I Fasi e dispositivi tecnici di ]

Sistemi di trattamento

suclo uscita provenienza
- | - | CR27 FCC | |
M6nitoraggio in continuo delle emissioni: [ si Mno
ﬂ:camino 13 ] Posizione amministrativa A

Cé_;'gtteristiche del camino

Altezza dal Area sez. di l Fasi e dispositivi tecnici di !

Sistemi di trattamento

suolo | uscita provenienza
60 | 2,69 | CR27 B204 FCC ] |
Mbhitoraggio in continuo delle emissioni: 1] si Kno I
P I
n° jciamino 14 ] Paosizione amministrativa A
Caratteristiche del camino I
Altezzadal | Area sez. di Fasi e dispositivi tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
42 113 Implar'lto Produzione Acido
Solforico CR37 B101
Mohitoraggio in continuo delle emissioni: [ si Ono |
1 n° c:t\mino 15 J Posizione amministrativa A
—l
Caratteristiche del camino I
Altezzadal | Areasez.di | Fasi e dispositivi tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
- ' CR30 B101A/B Topping |
: 1/B202 T i
120 23,75 CR30 B201/B202 Topping |
CR34 Impianti di recupero zolfo ]
CR41 Impianto di recupero zoffo |

_' Morfiioraggio'in continuo delle emissioni: (s Mno

Note:
{2¥: 1l punto di emissione n. 12 non viene utilizzato dall'ottobre del 2002
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B!.BG Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

o P .

_ j][ camino _16 i Posizione amministrativa A

Caratteristiche del camino ' |
Altezzadal | Areasez. di | Fasi e dispositivi tecnici di Sistemi di trattamento

___suolo uscita provenienza

.31 ] 2,27 l CR31 B101 Desolforazione gasoli | |
Mlbnitoraggio in continuo delle emissioni: 1 si #no I

i n‘itcam ino17®

| Posizione amministrativa A

ératteristiche del camino |

Altezzadal | Area sez. di| Fasie dlsposat_wr tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
2.5 0,0134 "CR5 Slstemé FII. adsorbimento a |
~carboni attivi
MHnitoraggio in continuo delle emissioni: [isi Eno ]
§n°]£amino 18 ] Posizione amministrativa A
i
Caratteristiche del camino l
Altezzadal | Area sez. di Fasi e dlsposn_wl tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
55 | 2,14 CR40 B4001 Gofiner ]
Mdhitoraggio in continuo delle emissioni; si Ino |
Note:

(3): Vapor Recovery Unit (VRU, candela fredda): si tratta del sistema di trattamente dei vapori captati dal sistema
di caricamento via terra (CR 5). Le emissioni provenienti dal VRU, caratlerizzate da composti arganici volatili e
calcolate a partire dai quantitativi di benzina movimentata, vengono contabilizzate tra te emissioni diffuse,
coerentemente con la dichiarazione INES
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; :
B_.lFG Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato
Impianti Sud
¥
j[camino _A Posizione amministrativa __ A
Caratteristiche del camino l
Altezza dal Area sez. di Fasi e dispositivi tecnici di . . .
suolo . uscita provenienza ] Sistemi di trattamento
” 25.1 - Impianto 100 {forno F101) | no |
25.2 - Impianto 200 (forni F101 e F102) | no ]
25.3 - Impianto 200A (forno F301) J no |
25.4 - Impianto 300 {forno F101) | no |
) 25.5 - Impianto 400 {forno F101) I no J
130 m 3217 m T - =
25.6 - impianto 500 (forni F101, F102, no
F103, F104, F106, F301 e F302)
25.10 - Impianto 1000 (forni F101 e no
F102)
2512 - ‘lmpianto 1600A (forni F201, no
F501 e F502)
Moﬁitoraggio in continuo delle emissioni: Msi Lno ' |
.;..,'”,.;. e - — -
n° j;fmmo _ B J Posizione amministrativa __ A
Caratteristiche del camino |
Altezza dal | Area sez. di Fasi e dispositivi tecnici di | g 00r i ratamento
suolo uscita provenienza
25.7 - Impianto 600 {forno F101) | no |
25.8 - Impianti 700 e 700A (forni | no
F101 e F201)
25.15 - Impianto 800 (forno F101) | no |
140 m 37,39 m* 25.18 e 25.19 - Impianto 1200 e no
1200A (inceneritori F103/1/2/3/4)
25.11 - Impianto 1600 (forni F101 no
e F301)
25.22 CTE (Impianto 2000) no
Monitoraggio in continuo delle emissioni:  Hlsi [;no
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— "

i :
B.G_| Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

! n°1_éamino___4
b

= -
] Posizione amministrativa A

Caratteristiche del camino

Altezza dal Area sez. di Fasi e dispositivi tecnici di : -
suolo uscita provenienza Sistemi di trattamento
2513 - Impianto 1800 (forno
50 1,77 m®
m A F101) no

1r. ) . - - . - .
Monitoraggio in continuo delle emissioni:

Msi ”no

||

in° clrsmino_ASlSVE-ModJ
|

E——

Posizione amministrativa __F

_ Caratteristiche del camino

Altezza dal Area sez. di Fasi e dispositivi tecnici di e
suolo uscita provenienza Sistemi di trattamento
1,7 m 0,008 m? Modulo 1 dell'impianto AS/SVE Filtri a carboni attivi

Monitoraggio in continuo delle emissioni:

Cisi &no

» -y -

In° camino __ AS/SVE-Mod.2
|

] Posizione amministrativa _ E

Carz;i'teristiche del camino

Altezza dal Area sez. di Fasie disposit.ivi tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
1,7m 0,008 m? Modulo 2 dell'impianto AS/SVE Filtri a carboni attivi

Monitoraggio in continuo delle emissioni:

I7si Eno

5

hin® cantﬂno __AS/SVE-Mod.Pil
. I

]; Posizione amministrativa _ E

Qraft"eristiche del camino

Altezza dal Area sez. di Fasie disposit.ivi tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
1,8 m 0,008 m? rgf;\';’E Pilota  dellimpianto Filtri a carboni attivi

Monitoraggio in continuo delle emissioni:

s Mno

L S L e s Ll e = - - =

‘n°ca 'l_Lino_AS!SVE-MOdA

A i

l Posizione amministrativa __ E

" Caratteristiche del camino

Altezza dal Area sez. di Fasi e disposit_ivi tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
1,656m 0,008 m? Modulo 4 dell'impianto AS/SVE Filtri a carboni attivi

Monitoraggio in continuc delie emissioni:

‘[;_]si Eno
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B.ijonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

sl

|no

i
1

e :
j‘%:mino __AS/SVE-Mod.5

Posizione amministrativa__ E

Cafétteristiche del camino

Altezza dal Area sez. di Fasi e dlspOSlt-IVI tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
1,6m 0,008 m? Modulo & dellimpianto AS/SVE Filtri a carboni attivi

Mon'itoraggio in continuo delle emissioni: [Isi &no

S

Posizione amministrativa _E

n° c]:iimino __AS/SVE-Mod.6

Caratteristiche del camino

Altezza dal Area sez. di Fasi e dlSpOSIt.lVI tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
1,7m 0,008 m? ' Modulo 6 dellimpianto AS/SVE Filtri a carboni attivi

Monitaraggio in continuo delle emissioni:

[Csi Hno

o

In°®
il

—— g,

cja:mmo __candela fredda

P ot

Posizione amministrativa E

Cargtteristiche del camino

Monitoraggio in continuo delle emissioni:

Altezza dal Area sez. di Fasi e dlsposn_wl tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
10.9 m 0,05 m? : Imp’lanto .reculpero vapori SezmrTe clzondens‘azm.n'e e
- dell’area Carico Via Terra sezioni carboni attivi
Lsi &no

!n“ cl;émi;c_)_3
3

Posizione amministrativa __ A

Caratteristiche del camino

Altezza dal Area sez. di Fasie dlsposn_lw tecnici di Sistemi di trattamento
suolo uscita provenienza
60 m 11,34 m? 25.25 — Impianto 2000/A Bruciatori Low NOx

Monitoraggio in continuo delle emissioni:

Hsi IZno
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" B.7.1 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato

(pa rtg',[storica) Anno di riferimento: 2008
Camino l;lor:g:‘a Inquinanti ngl‘asss’{a‘?l m:slls]:stcl’ac:\ino Cont::g}r:a“z‘;one, % O,
g ,
Impianti Nord
co | o8 | 7.1 | 10548 |
NOx | 049 | 4,3 | 6313 |
sox | 016 | 1.4 | 21,11 |
cov. | o057 | 4,9 [ 72,99 |
PM | 1,55E-04 | 14E03 | 0,02 |
BENZENE | 299E-08 |  2,6E07 |  384E-06 |
12 1 7772 CLORO | 583E-03 | 0,1 | 750601 | 3%
| Cr | 9.66E-10 |  84E-09 |  124E07 |
Cu | 1,23E-08 |  11E07 | = 158606 |
Ni | 2,99E-08 | 26E-07 |  384E-06 |
Pb | 7,03E-09 | 61E-08 |  9,04E-07 |
Zn | 4.04E-07 | 35E-06 |  520E-06 |
_ NH; | 548E-03 |  48E02 | 705601 |
- 11+13™) 134.903 [ee) | 177 | 15,42 | 13,12 |
: Nox | 47,25 | a116 | 35022 |
sox | 4888 | 425,81 | 362,31 [
cov | 1238 | 10,7 | 9,1 [
PM | 909 | 79,2 [ 67,37 |
BENZENE | 4,03E05 | 35604 |  298E4 | %
CLORO | 6,75E-02 | 59E-01 | 5001 |
’ Cr | 47E-05 | 41E-4 | 348E04 |
‘ Cu | 320E-04 |  209E3 | 24403 |
Ni | 1.88E-02 | 1,6E-1 | 1,39E-01 |
5 Pb | 2,82E-04 | 2,5E-3 |  209E-03 |
, Zn | 548E-03 | 48E2 | 406602 |
14| 437 NOx | 0,19‘_“ 108 | 36,7 -
| sox | 381 | 23,5 | 8367 |
15 117.141 co | 781 | 67,2 | 66,63 | 3%
Nox | 191 | 447,3 | 44315 |
sox | 10893 | 9213 | 91287 |
cov | 541 | 46,6 ] 46,21 |
PM | 55 | 479 | 47,50 |
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‘ B.7.1 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato
| (parte'storica)

Anno di riferimento: 2008

Flusso di |

:Camino P':::‘tg:‘a Inquinanti m:;s‘;‘a, manI::,s t?a(lj'lino Cont:g!tr:ar:;one, % O;
BENZENE | 1,55E04 |  1,3E-03 |  132E-03 |
CLORO | 8,79E-02 | 08 |  7,50E01 |
cr | 181E04 | 16603 |  154E03 |
Cu | 127E03 |  11E-02 | 108602 |
Ni | 7,23E-02 | 0,6 | 617E01 |
Pb | 1,08E-03 | 93603 |  926E-03 |
: Zn | 2,11E-02 | 0.2 |  1,80E-01 |
| co | 1113 | 95,9 | 95 |
Nox | 682 | 57,1 | 56,6 |
sox | 232 | 20,0 | 198 |
cov. | 770 | 66,3 | 65,7 |
M| o | 0 | 0 |
16 12063 | __BENZENE | 271E-07 | 2,3E-06 | _2;E06 |
CLORO | 2,93E-02 | 0,3 | 250E01 |
cr | 876609 | 75608 |  748E-08 |
Cu | 1,12E-07 | 96E07 |  952E07 |
Ni | 2,71E-07 | 23606 | 231E-06 |
Pb | 6,37E-08 | §5E-07 |  544E-07 |
Zn | 3,66E-06 | 326-06 | 3,13E05 |
co | o018 | 1,6 | 11,23 |
8 16224 NOx | 206 | 17,6 .[ 126,80 | -
{ sox | 089 | 7.6 | 54,83 |
, cov | 008 | 0.7 | 4,82 |
NOTE:
- nel 2008 gli impianti CR20, CR26 e CR33 non hanno marciato
(1) Si tratta di camini provenienti dal medesimo impianto: il dato viene espressc aggregato.
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[ B.7.1 :E:jmissioni in atmosfera di tipo convogliato ﬁ;'e':?md;nto: 2008
‘ Camino Zor:f;r Inquinanti m':::as,okg:h i::::a?l c°"‘:;f$:§°"e’ % O,
gfanno
Impianti Sud
‘ co | 188 | 165400 | 46,8 |
‘ NOx | 59 | sw8i00 | 146,7 {
S0, [ 110 | 966400 | 273,7 |
Polveri | 4,1 | 35700 | 10,1 |
NH3 | 0,2 | 176093 | 0,50% |
COVNM | 0,35 | 31098 | 0,88 |
PCODPCDF | 16607 | 000137 | 0,00% |
PCB | 0002 | 17,6 | 0,005" |
Benzene | 0147 | 129135 | 0,37" |
Benzo(b)fluorantene | 0,00033 | 2,90 | 0,00083" |
Benzo(ajpirene | 0,00025 | 2,20 | 0,00063" |
[”i:;';(rl'nia' | 2E-05 l 0,176 l 0,00005"
A 402038 HCI | 2,31 | 202807 | 5,75 ! %
é Cloro (come HCI) | 2,50 | 21958,8 | 6,24 |
E Fluoro {come HF) l 0,10 | 880.46 ] 025[3) I
; : As | 0.0002 | 1,76 | 0,001% I
| cd |  oo002 | 176 | 0,0005"* |
Cromo totale I 0 ] 0 ] 0,00(3J !;
; Griil |  o.00597 | 5227 | 0,01 f
E crvi | ooo201 | 1760 | 0.01% i
! Cu | oovss | 2083 | 0,0059'% |
g Hg |  ae0s | 035 | 0,00010" ]
' Ni |  op2847 | 24943 | o,0708" |
Pb | ooc074 | 6.45 [ 0,0018" |
| Se | oooozs | 2,46 | 0,0007% |
B Zn | oossra | 4706 | 0,13% [
B ! 409904 co ! 31 | 272300 | 75,6 | 3%
NOx ! 133,7 | 1174600 | 326,2 |
| S0, | 5922 | 5201500 | 1444,6 |
: - Polveri | 5.1 | 44700 | 12,4 |
NH3 [ 0205 | 179538 | 0,50 |
COVNM | 0205 | 179538 | 0,50% I
PCODPCOF |  1,82E-08 | 0000159 | 4438-08" |
PCB |  oo00205 | 1795 | 0,005% ]
Benzene | 01059 | 927612 | 0,26 |
Benzo(b)fluorantene ] 6,15E-05 ] 0,53 | 0,00015% |

11
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B.7. 11 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato | ﬁ;::?r:;nto: 2008
Camino PNor:ltsaI:‘a Inquinanti m'::::"k;i,h l:(lm:;:s:o:? Comr::;:l:la::;one, % 02
Benzo(ajpirene | "2,05E-05 | 0,179 | 0,00005 |
Indeno(1.2,3- 2,05E-05 0,179 0,00005
cd)pirene
HCl | 132 | 11es996 | 3,25% |
Cloro (come HCI) | 1,58 | 1385733 | 3.86% |
Fluoro (come HF) | 0102 | 89768 | 0,25 |
As | 00013 | 12 | 0,003® |
cd | oooo21 | 1795 | 5,00E-04" |
Cromo totale i 0 l 0 | 0,00 I
Cril | o049 | 43768 | 0,1219" |
Crvi | o021 | 1795 | o™ |
Cu | ooo074 | 6.49 | 0,0018" |
Hg |  41E05 | 03 | 0.0001"% |
Ni | ooes | ss062 | 0,16 |
Pb | 000059 | 5,17 | 1,44£-03% |
Se | 00002 | 1,94 | 0,0005" |
Zn [ 00689 | 60315 | 0179 |
4 9522.8 co f 0,04 | 360 | 43 | 3%
NOx [ 0718 | 6840 | 81.8 |
| 50; | 0.6 | 5210 | 62,3 ]
Polveri f 0,015 | 131 | 1,57 |
: NHS ] 0003 | 27,8 | ~ 0,33% |
COVNM | o057 | 2252 | 2,70 |
PCODPCDF | 77E-10 | 67E-06 | 00000001 |
PCB | a8E0s | 042 | 0,005'" |
Benzene | 000048 | 417 | 0,05% |
Benzo(b)fluorantene | 1,2606 | 0011 | 0.00013" |
Benzo(a)pirene | 1,7E-06 | 0015 | 0,00018" |
Indeno(1.2,3- } 1E-06 i 0,0089 | 0,00011% ]
cd)pirene
HCI | 0019 | 1693 | 2,03 |
g Cloro (come HCl) | 00207 | 26030 | 3,12 |
_ Fluoro (come HF) | 0.0087 | 76121 | 0,91 |
I[ As | s2e05 | o026 | 00033 |
j Cd | osE-08 | 0086 | 1,03E-03" |
Cr totale | o003 | 2851 | 3.42e-02% |
} Crhl | 25805 | 0,22 | 2.66E-03" |
| crvi | 0,00243 | 21,266 | 2,55E-01% |
Cu | 8,4E-05 J 0,550 | ; 6,70E-03% ]
Hg | | 0,065 | 7,75E-04"% |

7.4E-06

12
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B.7. 1ngmissioni in atmosfera di tipo convogliato ﬁ;‘e':?m(gnto: 2008
Camino F;:r:g? Inquinanti mzl::::okgi!h ZE;EE:_::' Comr::;:;:_'z‘:i,one’ % O,
Ni | 91E05 | 0797 | 0,0096" [
Pb | 37E05 | 032 | 0,0039"" f
Se | 63E-05 | 0.56 | 0.01% |
Zn | ooos3 | 3095 | 0,37 ]
NOXx [ 6 ! 52400 | 7.9 |
co | 2.8 | 24400 | 3.7 |
NH3 ] 02233 | 195614 | 0,29") |
S02 |  1e1404 | 167669 | 2,50 |
COVNM | 201612 | 176612 | 263% |
PM (POLVERI) | 0,39557 | 3465,17 [ 0,52% |
PCODPCDF |  46E-09 | 4E-05 | 5,99E-09" |
PCB | oooass | a3sae | 0,01 ]
Benzene | o038 | 335309 | 005" |
'i IPA | oooo29 | 251504 | 00004 |
_ Benzo(b)fluorantene | 9,6E-05 | 0,83835 [ 0,001 J
Benzo(a)pirene I 96€-05 | 083835 | 0,0001% ]
Indenoft, 2,3- I 9,6E-05 ’ 0,83835 I 0,0001® I
cd)pirene
5 765614 cz | o318 | 27665 | 0,41 ] 15%
HCl | 08358 | 732157 | 1,09 |
Cloro (come HCI) | 1.44848 | 126887 | 1,89 ]
Fluoro (come HF) | 01914 | 167669 | 0,25 |
As | opo2er | 245915 | 0,0037% |
' Cd | ooo014 | 122058 | 1,83E-4% |
Cromototale | 000064 | 558898 j 8,334 |
Cril | ooo07 | 614788 | 9,17E-4% ]
Crvi | 021054 | 184436 | 0,28 1
Cu | oooz211 | 184436 | 0.0028" !
Hg | 00007 | 614788 | 0,001 |
Ni | oov108 | 950127 | 0.0014% |
Pb | oo00077 | e70678 | 0,000 |
| Se | oo0ta | 122958 | 0.0018% |
! Zn | 168826 [ 147890 | 221Y |
. ASISVE- |© 315 . Benzene | Non rilevato | f - | -
E M°%\1m Toluene | Nonrilevato | | - |
Elibenzene | Nonrilevato | i - |
Xileni | Nonrilevato | ! - |
Idroca(r:bsL:Ei:;Iifatici 0.0006 i 5,214 | 1.9
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! ‘ A :
; NV ‘e . nn
. B.7. 1i missioni in atmosfera di tipo convogliato rif er?m'tmo_ 2008
. ) . Flusso di
. Portata . . Flusso di Concentrazione,
Camino Nmh Inquinanti massa, kg/h kr;?as:::’a mg/Nm® % QO
Idrocarburi totali {n- B )
esano) 0,0006 52 1.9
Benzene ] Non rilevato j - | - ]
Toluene ] Non rilevato | - l - |
_ Etilbenzene | Non ritevato | - | - |
@3’52}/“5[;) ‘ 06 Xileni | No_n rilevato | - | - | 3
' Idrocarburi alifatici .
C5-C8 0,0006 5,1 1,9
|drocarburi totali (n- 0 0006 5 1 19
esano) ! ' ’
Benzene | Non rilevato | - f - ]
Toluene | Nonrilevato | - l - ]
Etilbenzene ] Non rilevato | - f - |
AS/SVE-
; Moc(,s;;,"m 224 Xiteni | Nonrilevato | - | - ! _
i Idracarburi alifatici 0.004 — 19.3
C5-C8 ! ' '
: Idrocarburi totali (n- ) 0 004 37 g9 19.3
b ] 1
i j esano) ’
Benzene {. Non rilevato | - | - ]
Toluene | Nonrilevato | - | - |
Etilbenzene | Non rilevate | . | h - 1
. r\‘:::jli}iﬁ;) 452 Xileni j Non rilevato ! - E - ] _
' Idrocarburi alifatici @
, 000 7.5 1,9
C5-C9 0.0009
Idrocarburi totali (n- " S “4)
08 7.5 1.9
B €5ano) 8,00
i Benzene | Non rilevato | - ! - |
Toluene | Nonrilevato | - ] - |.
Etilbenzene ] Non ritevato ] - } - ]
i AS/SVE- Xiteni 2,7E-5 0,249 0,1 .
Mod 510 | 269 — | | J |.
rocarburi afifatici
| a,5% 1,9
‘ gty 0,0005
Idrocarburi totali {n- ' 0.0005 459 ’ 1.9
. esano}) ’ ' '
i’ Benzene | Nonrilevato | - | - |
‘ . Toluene | 0.00004 | 0,39 | 0.1 |
; Etibenzene | Nonrilevato | - | - |
; . - 14)
; Qﬁf%ﬁﬁﬂ 443 : Xileni | 000004 | 0,39 i 0.1 f )
' Idrocarburi alifatici
0,0004 36" 1
C5-C9 00
Idrocarburi totali {n- 0.0004 3.6 1
esano} ' !
Candela |~ 2 p Nm? ¥ _
fredda 578,25 Ccov 0,029 254 < 0,05 g/Nm




Sche_c?a~B _ ISAB S - Raffineria ISAB

B.7.1l' missioni i i ti ; Anno di
;E _(ss oni in atmosfera di tipo convogliato _ | riferimento: 2008
. Flusso di .
. Portata . . Flusso di Concentrazione,
Camino J Nm/h Inquinanti massa, kg/h kngl?as::c.’ mg/Nm® % O,

Note:

(1) Il Ministero dell'’Ambiente Direzione Qualita della Vita, nell'ambito della Conferenza dei Sevizi decisoria per il Sito
. di Interesse Nazionale di Priolo, ha prescritto che per queste emissioni ‘devono essere acquisite le necessarie
autorizzazioni secondo quanfo disposto dal DPR 203/88 (punto C.12 dei verbale della CdS decisoria ~ Sito di
* Inleresse Nazionale di Priolo - del 16 febbraio 2007). Per ottemperare a tale prescrizione ISAB s.rl. richiede che
nell'ambito della presente Autorizzazione Integrata Ambientale, i camini dei moduli dellimpianto AS/BS-SVE vengano
autorizzati all'emissione in atmosfera secondo gquanto disposto dalla normativa vigente.

: (2): portata espressa come media dei valori medi relativi alle 2 campagne di monitoraggio semestrali
(3): concentrazione espressa come media dei valori medi relativi alle 2 campagne di monitoraggio semestrali
' (4): stimato considerando un emissione continua per 8.760 ore.

% {5): dati monitorati nel settembre 2009

|
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B. 7;?2 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita produttiva)
- Impianti Nord |
Flusso di Flusso di .
Camino | ilor:aaI:\a Inquinanti massa, massa, Concen!tr:az;one, % O,
kg/h t/anno mg/Nm
S02 | 101 ] 8,8 | 50 |
NOx 303 26,5 150
PIS_ | - ] - | - |
co 11 ] 9,7 | 55 |
1 20.200 voC | 404 | 354 | 200 ! 3%
H2S | o101 | 0,9 | 5 |
Ammoniaca e :
composti a base :
di cloro espressi 0,606 ‘ 5,31 j 30
come HCI {(NH3;
HCI; Cloro)
s02 [ 101 | 88 | 50 |
NOx | 303 | 26,5 | 150 |
PTs | I
cO | 111 | 9,7 | 55 |
2 20.200 VOC | 404 | 354 | 200 | 3%,
H2s J o101 | 0.9 | 5 |
Ammoniaca e '
: composli a basé
di cloro espressi 0,606 5,31 30
come HCI (NH3;
HCI; Cloro
S02 | 208 | 182 | 50 |
NOx | 1248 | 1093 | 300 |
PTS | 033 | 29 | 7.9 |
co | 208 | 1822 | 500 |
3 41.600 vOC | 832 | 729 | 200 | 3%
H2$ | o208 | 1.8 | 5 |
Ammoniaca e
composti a base
di cloro espressi 1,248 10,93 30
come HCI (NH3;
HCI; Cloro
802 | 48 | 0.69 | 300 |
NOx | 96 | 138 | 600 |
PTS | 352 | 051 | 220 |
‘ 2 2,88 1250
4" 16.000 o I 20 I | | 3%
voc ] - | | - |
H2S | o008 | 0,01 | 5 |
Ammoniaca e '
composti a base 0,48 l 0,069 l 30 l
di cloro espressi_

"~ 16
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ororw—y

© come HCI (NH3: ' ‘ |
: HCI; Cloro ‘ I
SO2 | 31 | 27.2 | 70 |
NOx | 155 | 1358 | 353 |
PTS | | - | |
co | 241 | 21,1 | 55 |
5 43.800 voc | 876 | 767 | 200 | 39,
H2s | o219 | 1,9 | 5 |
Ammoniaca &
composti a base
di cloro espressi 1,314 11,51 30
come HCI (NH3;
HCI; Cloro
S02 | 31 | 27,2 | 70 |
NOx | 155 | 1358 | 353 |
Prs__ |- 1 - | : |
cO | 241 ] | 55 |
6 43.800 vOC | 876 | | 200 | 3%
H2S | 0219 | | 5 |
Ammoniaca e ‘
composti a base
di cloro espressi 1,314 j 30
come HCI (NH3;
HCI; Cloro ‘
S02 | 053 | 4,6 | 70 |
NOx | o048 | 4,2 | 63,2 |
A N : |
co | 0418 | 37 | 55 |
7 7.600 VOC boo182 | 133 | 200 | 39,
H2S | 0038 | 0.3 | 5 |
Ammoniaca e '
. composti a base
di cloro espressi 0,228 1,997 30
" come HCI (NH3;
HCI; Cloro :
S02 | 053 | 46 | 70 |
NOx | 048 | 4,2 | 63,2 |
Prs - | - | - |
co | o418 | 3.7 | 55 |
8 7.600 VOC | 152 | 133 | 200 | 3%,
H2S | 0038 | 0,3 ] 5 |
Ammaoniaca e
composti a base
di cloro espressi 0,228 1,997 30
come HCI (NH3;
1 HCI; Clore
9 7.600 502 | 053 | 46 | 70 | 3%
NOx | 048 | 4,2 ] 63,2 |
S N N

T 17
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o | 0418 | 37 | 55 |
. VOC | 152 | 133 | 200 |
H2s | 0038 | 03 | 5 |
Ammoniaca e : ‘
composti a base
di cloro espressi 0,228 1,997 30
come HCI {NH3;
HCI; Cloro |
so2 | 05 | 4,6 | 70 |
NOXx | o048 | 42 | 63.2 |
Ps | - |- ] - |
CO | 0418 | 37 | 55 |
10 7.600 vOC | 152 | 13,3 ] 200 | 9
H2s | 0038 | 0.3 | 5 |
Ammoniaca e '
composti a base
di cloro espressi 0,228 1,997 30
come HCI {NH3;
HCI; Cloro )
502 | 848 | 7428 | 4463 |
NOXx 80,6 706,1 4242
PTS | 475 | 416 | 25 |
CO |o1e1s | 14147 | 850 |
1" 190.000 vOC 38 | 3329 | 200 | 3%
H2s | o095 | 8,3 | 5 |
Ammoniaca € - ' )
composti a base
di cloro espressi 5,7 49,932 30
come HCI {(NH3;
HCI; Cloro
$02 P40 | 3504 | 2.000 |
NOx | 108 | 946 | 540 |
PTS ] 14 | 1226 | 700 |
co | 210 | 18396 | 10.500 |
13 20.000 VvOC I 4 ] 35,0 | 200 | 3%
H2s | o1 ] 09 | 5 |
Ammoniaca e
composti a hase
- di cloro espressi 0,6 5,256 30
. come HCI (NH3; ‘
HCI; Cloro
s02 | 2502 | 2192 | 1.630 |
NOx | 307 | 269 | 200 ]
PTS | o77 | 6.7 ] 50 ]
14 15.350 co | 0844 | 7.4 | 55 | 39,
voC | 307 | 269 | 200 |
H2S | o077 | 0.7 | 5 |
Ammoniacae | (461 l 4,034 I 30 I
~ composti a base ' ’

18
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. di cloro ésp;ess-i | B
come HCI (NH3;
HCI; Cloro
S0O2 | 33814 | 296210 | 1.321 |
NOx | 1044 | 9145 | 4078 |
PTS | 149 | 1305 | 58,1 |
; co | 1287 | 1127 | 55 |
|15 | 256.000 voc | 464 | 4085 | 200 | 3%
i | H2S | 128 | 12 | 5 [
| . Ammoniaca e '
composti a base
: di cloro espressi 7,68 67,2768 30
come HCI (NH3; | :
1 HCI; Cloro ‘
" _ S02 | o075 | 6,6 | 50 |
NOx | 225 | 197 | 150 |
S | -] | |
! - co | 0825 | 7.2 ) 55 !
F 18 15.000 vOC | 045 | 3,9 Ji 30 | 39,
Has ] 0075 | 07 | 5 |
Ammoniacae | '
composti a base :
di cloro espressi 0,45 3,942 30
come HCI (NH3;
HCI; Clero :
S02 1 18 ] 153 | 70 |
NOx | 38 | 329 | 150 |
P | - | | |
3 CO | 14 | 12,3 | 55 |
18 25.000 voc | 08 | 70 | 30 | 3%
H2S | o125 | 1,1 | 5 |
Ammoniacae | ‘
composti a base
di cloro espressi 0,75 6,57 30
come HCI (NH3;
_ HCI; Cloro
NOTE:
(1) Il punto di emissione n. 4 funziona per 144h/anno durante il decoking dellimpianto.
{2) Stimato considerando un funzionamento di 8.760 are
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}[B 7.2 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato gfg:j::ﬁ,a
! - . Flusso di .
Camino P;:g:‘a Inquinanti m'::::,ok;;h rtl;::::, l Cont:;.';:::rz.;one, % O;
Impianti Sud
co | sp541 | 4427 | 91,5 |
NOx | 1911 | 16741 | 346 |
S0, ] 4274 | 37444 | 773.8 |
Polver| | 264 | 2813 | 47,9 |
A 552464 COVNM_ | 89483 | 7839 | 162 | %
Ammoniaca e
composti a base di
cloro espressi come 16,571 145,2 30
HCI (NH3; HCI;
Clora)
H2s | 276182 | 242 | 5 |
co | 49,665 | 435,1 | 91,5 |
NOX | 188.4 [ 16506 | 347.1 |
80, | 8295 | 72665 | 1528,3 |
Polveri | 288 | 2521 | 58 ]
6 542782 COVNM . | 87,931 | 7703 | 162 | %
Ammoniaca e
composti a base di
cloro espressi come 16,283 142,6 30
HCI (NH3; HCI;
Cloro)
_ Ha2s | 271391 | 238 | 5 |
- co | 1698 | 149 | 91,5 |
NOx | 2.9 | 254 | 156 |
S0, | 08 | 73| 44,7 |
Potveri I - | - | - ]
4 25000 COVNM | 3007 | 26,3 ! 162 | 2%
Ammoniaca e
composti a base di
cloro espressi come 0,55686 4.9 30
HCI (NH3; HCI;
Cloro)
H2s | 009281 | 0,8 i 5 |
3 821642 co N 75180 | 658,6 | 91,5 | 15%
NOx | 441 | 386,3 i 53,7 !
soz | - |- ] : |
Polveri ] - | - | - |
COVNM | 133,11 | 1166,0 | 162 |
Ammoniaca e
composti a base di '
cloro espressi come 24,65 215,9 ‘ 30
HCI (NH3; HCI; ‘
Cloro) .

20
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H2S | 4,11 |

: lr : - —— . Ca —
P . . gx p pacita
: IP 7.2 Emissioni in atmosfera di tipo cpnvoghato | Produttiva
: -
. Flusso di .
: Portata . . Flusso di Concentrazione, o
Camino Nmh Inquinanti massa, kg/h nt;::ﬁao. rngINm3 % 02
| 3599 | 5 |
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Repertorio numexo 8735 Raccolta numero 4613

sisei maggio millenovecentocinquantadue, domicilizto per la
carica ove in appresso, in rappresentanza, nella sua qualitd
di Amministratore Unico e Legale Rappresentante, della societa

Tl sottoscritto CGian Raffaele Rivanera, nato a Genova il ven-|

"TSAE S.R.L.", con sede in Prieolo Gargallo (SR}, BEx S5.8. 114
Km. 146, col capitale sociale di Euro 10.000,00 interamente
versato, codice Fiscale e iscrizione nel Registro delle Impre-
se di Siracusa numero 01625050897, avvalendosi dei poteri di
cui & investito dalltart. 15 delleo Statuto Sociale, con il
presente atto nomina e costituisce Procuratore Speciale della
predetta societd il Signor Claudic Geraci, nato a Palerme il 5
febbraio 1969, affinché in nome e per conto della ISAB s.r.1.

- firmare tutti i documenti, verbali, collaudi, istanze
nei confronti delle Amministrazioni dello Stato, delle Regio-
ni, delle Province e dei Comuni, degli Organi della Dogana,
degli Uffici Tecnici delle Imposte di Fabbricazione, delle Au-
toritd Finanziarie e Valutarie, della Guardia di Finanza, del-
la Polizia Tributaria, del Genio Civile, del Vigili del Fuoco,
delle Capitanerie di Porto, delle Autoritd degli Enti Autonomi
Dortuali, delle BAutoritd Ministeriali, delle Ferrovie dello
stato, nonché delle altre Autoritd da cul dipende lrattivita
gociale, e per 1'indicato oggetto compiere quanto altro si
renderi necessario o sard richiesto in mode che mai e per nes-
sun motivo possa essergli eccepito difetto o indetexminatezza

- sottoscrivere la corrispondenza ordinaria della Societa,
gli atti ed i verbali di collaundo e di constatazione che at-

tengono all‘esercizio sociale, -=-=-==----e--o----o-ssoooooooEes
Con promessa di rato e valido, nei limiti di c¢ui sopra, sotto
gli obblighi di legge.---===-=-=-----==-===-r--=-e-o--s-esmosoosss
la presente procura resterd depositata agli atti del Notaio
aukenticant@,—--s=—r-=s-mm—mm-c-mmeoome-m—e oo osmmm oSS o=m o
IN ORIGINALE FIRMATO: GILAN RAFFAELE RIVANERA--------w-==---=-==

Certifico io PAOLC TORRENTE, Notaioc in Genova, igcritto nel
ruolo dei Distretti Notarili Riuniti di Genova e Chiawvari, che
il dott. Gian Raffaele Rivanera, nato a Genova il wventisei
maggio millenovecentocinguantadue, domiciliato per la carica
in Priolo Gargallc (SR}, Ex S$.5. 114 Km. 146, in rappresentan-
za, nella sua gqualitd di Amministratore Unico, della societd
“ISAB $.R.L.", con sede in Priole Gargallo (SR), Ex S.5. 114
¥m. 146, iscrizione nel Registro delle Imprese di Siracusa nu-
mero 01629050897, munito dei necessari poteri in forza del-
1'articole 15 dello Statuto Sociale, della identita di perso-
na, dichiarata qualifica e poteri del quale io Notaio sono
certo, ha sottoscritto l'atto che precede alla mia presenza,




previa lettura da parte di me Notaio dell'atto stesso, alle
ore quindici.-=---r-=---e-mmromoeme oo oaoemmmmoo oo
Genova, Via De Marini civieco uno, piano ventiduesimo, il di-
ciassette novembre duemilaoctto,-----s--smccemmenooomoocenaono-
IN ORIGINALE FIRMATO: PAOLO TORRENTE notaio (8igillo) ~===~-==-
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Registrato Agenzia delle Entrate - Ufficio di Genova 2 il 17
novembre 2008, numero 14495, serie 1T, Euro 168,00.

Copia in due facciate conforme alla scrittura privata da me
Notaic autenticata nella sottoscrizione e conservata nei miei
atti.

Genova. 1 7 NV, 2008
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