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28 LUG, 1938

- Spett/le
MIKIBTERO DELL'INDUSTRIA,
COMMERCIO ED ARTIGIANATO
Via Vaneto
ROMA

D.C. Spett/le
: MINISTERD DELL'AMBIENTE
Piazza Venezia, 11
ROHA '

S
B,

Spett/le
MINISTERQ DBLLA SARITA'
Via Listz, 39 ' '
R OMA

Spett/le

REGIOHNE AUTONOHMA DELLA
SARDEGHA

Assessorato Difess
dell'Ambiente

Viale Tresato

CAGLIART

: In ottemperanza a quanto disposto dagli articoli 12

e 17 del D,P,R, 24 maggio 1988 n° 203, e dal comma 4
dell'articolo 12 del Decreteo del Prssidente del Consiglioc
dei HMinistri del 21 luglic 1989 1la sottoscritta SARAS
S«DsAs Raffinerie Sarde, con sede e stabilimento in Sarroch
(CA), 85 Sulcitana EKm., 19, chiede a codesto Spett,le
Ministero dell'Industria, dael Commercio e dell'Artigianato
di essere autorizzata alla prosecuzione delle proprie
enisgioni in atmosfera di sostanze inquinanti,

All'uopo ai allega ralazione tescnica redatta
conformemente a guanto disposto dal suddetto D.P.C.M., 21
luglio 19890 .

Distinti saluti,



DOMANDA D! AUTORIZZAZIONE ALLA CONTINUAZIONE DELLE EMISESIONI

farticolo 12 del D.F.R. 24.5.1988 n® 203 )

RELAZIONE TECNICA
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1 - DESECRIZIONE DEL CICLO PRODUTTIVD

1.1 - Impianto — Stabilimento

1.1.1 ~ Denominazignes:

Raffineria 0lii Mineralil
1.1.2 — Ubicaziones:
SARROCH (CA)Y ~ 5.5. Sulcitana Em 19

1.3 - Propristi:

SARAS S.p.A. RAFFINERIE SARDE
Sarroch {(CA) — 8.5. Sulcitamna Em 17

1.1.4 - Destirmarigne d’ uso
La raffirmeria & composta da un insieme di unita che prov-—
vedono alla trasformazicne dell’olio grezzo in prodotii petroli-

feri.

1.1.5 — Descriripne del sito

. La raffimeria & ubicata nell’agglomerato industriale di
Sarroch, facente parte dell ares di sviluppo industriale di  Ca-
glimri.

Im allegato n® 1 & riportata la corografia della zona in
moala 1y 10000,

teloéd — Conkesto ambisntals

Come risulte dalla corografisa allegata al o 1 1s raffi-
Meria amqt‘. o my ares mediamente pianeggiants: con fronte sul
mare [ lato Es 7 B ocon altro fronte ( lato Morgd - Ovest ) zsulla
S.5. Sulcitana n“ 195,

A& monte dells S5.3.  Sulcitana il teErreno pressnta lievi
mrrdulazrioni che fanno da centrafforts alle collines retrostantis

Sitl lato Sud ~ Ovest & ublcato 17 abitsts d4i Darroch.
1.1.7 —~ Organizzzzfionge azlendsls

Ca strutiura organizzativa delila raffineria DARAE = illu-
stpaté nell  allegato n® 2.
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Il personale dipendente dalla societa, al 26.5.1989, & di
840 persone, di cui 16 Dirigenti ed 8Z4 tra Impiegati ed Operai.

1.1.8 —~ Produzione

l.a capacita produttiva della raffineria, espressa in ter-—
mini di capacita lavorativa autorizzata da Decreto Ministeriale,
& di 18000000 ton/anno.

1.1.9 - Flanimetria dells zona

La- zona in cui & ubicata la raffineria & riportata nella
planimetria scala 1:10000, allegata &l n®l.

1.1.10- Planimetris dells raffineria

lLa planimetria della raffineria, Dis. O0Q0-GF-4, scala
1:40G0, costituisce 1l allegato n®3 della presente relazione.

i - lLavorazioni

-
L

1.2.1 — Cicli produttivi con relativi servizi

I

e descrizioni dei vari cicli produttivi della raffine-
ria e le particolari tecnologie che i processi stessi richisdono
sono  descritti negli elaborati che costituiscono l'Allegato n® 4
alla presenie.

Mall‘allegato n® % sono invece elencati e descritti 1 wva-
Fi reparti ausiliari & servizio delle unita produttive.
1.2.2 — Bilancio di materis annuale
Song riportate, nells tabella allegata [ All. n® A 1y 1=
-ive zmutorizzste oer le singole wunitd con iz lava-
sffattuste neqli anni 1984, 1787 =2 1788.

T dati relativi alle capacits lavorative autorizzate scno
shtaltl stratti dal verbals di zollaudo della Commissione Inter-
mimisteriale per 1l cellawdo delle unitds di lavoraszione degll oli
minerali di cui all‘art. 41 del Regolamento per 1'esecuzione del

R.D.L. 2/11/15%3, n°1741l, approvato con il R.D. 20/7/1934, n°

13063, i cui componenti sone stati nominati dal Ministro dell’ In-
i de=l Cominercio m dell Artigianatoc conm Do, del
Fiumitasi presso la raffineris 5ARARS 11 14, LS. L&,

i



1.2:3 - Entita e fregquenza degli scostamenti [ punte };

La capacitd lavorativa autorizzata per le singole wmita
produttive ed i quantitativi effettivamente lavaorati negli anni
1986, 1987 e 1988 sono riportati nella tabella allegata al n® 5.

Dall ' esame della suddetta tabella si deduce 1l entitd degf;
scostamenti. -

1.7.4 ~ Combustibilis: gualitd g quantiia

Felativamente &l gquantitativo ed alle carattsristiche dei
combustibili usatl in raffineria 2 allegato alla oresents (All.
n® 7) un prospetto riassuntivo per gli anni 1984, 1987 e 1988.

Neel prospetto suddetto sono riportati; per ogni tipe di
combBustibile & per ognuno del suddetti anni, i seguenti dati:

~Consumi in b/anmo
~Contenuto in zolfo 4 peso
~F.C.I1. im KCal/kKg.

E’ incltre riportato il combustibile equivalente globale
medin wtilizzato in raffineria.

1.2.5 — Schemd di flussc

314 schemi di flusso delle singole wnitd, cor 1 Dilanci
materiali, sono stati inseriti nell’'allegato n® 4; unitaments 21-
lg descrizioni dei varl cicli produttivi,
1.72.6 - Sigtemi di mgnitorsggio efflusnti

La raffineria SARAS & dpotata,. dal 1977, di un =zistems di
.JMLIur?uuxu mEr Ll oontrollo delis immissioni  installato nel
territorio circostante gli stabilimenti ZSARAE o

= NURACHENM.

&lls imiziativa hamno partecipats SARAE = MURACHEM.
La rete, nella sda configurazions attuale & costituita da
m° 4 postazioni periferiche fisse nells guali sono contenuti & s-

Aalizratoei di 02 s 2 analizzatori 4di oolveri.

"1
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f.u

recchiature sonn contenwte in cabine prefabbrica-
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La scelta delle localita érstata fatta tenendo in consi-
derazione i1 seguenti fattori:

i~Caleoli di  dispersione degli inguinanti eseguiti a mez:z
elabhoratore.

2-Condizioni meteorologiche della zona
I-Disponibhilitd di energia elettrica nelle vicinanze
Le principali apparecchiature che costituiscona la rets
zonng le seguenti: ‘
i-aralizzatore di 802 tipo FW 9755 di fornitura FHILIFS

?—fnalizzatore di polveri tipo PW 9790 di fornitura FHILIFS

- Direzione del vento

- Yelocitd del wvento

- Temparatursa

- Fressione atmosferica
- Irraggismento

A-p® T teleescriventi ubicate rispettivamentes presso la DA
RAE. presso la NURACHEM =d wuna presso il Municipio del Comune di
Rarrooh. '

i elettriri relative alle starioni di rilevamento
. alle unité di asutocalibrazicne del microcalecola-
tore ECO IV, di forniturz FHILIFS che provvedono alle opportuns
correzioni dei parametri.
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Lo iioo o merdia trascinats

gnid ietante il valore integrato dells me

1 zegrnale corretto viene inte t
i1 = rhnisce all uscita in o

11 segnzle d'uscita viene guindi wliteriormente =laborato
dal microcalcolatore che controlla la stampa.

1ip 2lettronico al guarzo provvedes =
“tempo 2 la richissta della stampa.

di stampa comanda direttamsnte una ftelescrivents
compaicnn la data, 1'ora, il minute, 1l codice
ne e i wvalorl mediati relativi  alle mezzs ore




Per le polveri i risultati delle analisi vengono stampati
ogni due ore. '

Allegato alla presente & uno stralcio dei fogli 563 &  S5bb
Sarroch sez. Gl della carta tecrnica della Sardegna su cui & ri-
portata 1‘ubicazione delle varie centraline di contrallc {All.
N*g).

1.2.7 - Localizzarione planimetrica dei punti di rilascio attuali
delle emissioni

Lz =zone di rilascio delle emissioni  spno indicate neid
sequenti elaborati planimetrici:

~Dis. 400-EF-2Z5 Ubicarione camini di raffineria
-Dis. OOGO-GF-3 Ubicazione unitad di grocesso, di servi

zio = degli stoccaggi

~Dig. FOO-GP-1 Ubicarisne Deposito Marionale

aborati grafici suddetti costituiscono 1 allegato
gnte relazione.

1.7 —~ Dati tecrico~sconomici g previsignall

I.3.1 - Tassi g wkililizzazd
' gues snni '
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impianto negll wlitimil £in

e uwunitd di lsvorazsicne di grezzo componsnti 1 imoianto
d4i Sarroch sono gquatiro: TLI/AT2/RTLARTZ per una capacitad globale
wdi 18 wmiliomi di Tonn/anno.

1i ultimi amni, it fumzione del tipo di grezzi prewvi-
commibtenti la lavorazione & stats impostata sy tre unita
ziorme ( TLI/TZARTZ) per un totale di 12 MM Tonndanno, w-e

i
1'umitsd RTL ocuales Visbreaking di olic combustibile.

1.3 MM

TonnAanmo.

La lavorazicne media degli altimi sette amnmi & stata di
Tonn/anno con wn ninimno 2 massime dif.d 214010 MM



Tasso di uwutilizzo:

Su capacitd con RT1 a Visbreaking Su capaciti totale
Media Minima Masslma Media Minima Massima

75.4 41.3 94.7 2.9 a2l.1 78.9

1.7.2 - Stato di ammortamento dell’impianto, brevisioni o valuta
“zipni sulla durata della sua vita residua

Il valore della raffireria iscrittc & bilarcico &, a1
T1.12.1988, di B&Z.000 milioni di lire, con investimenti effet-
tuati orogressivamente & parfiire dal 1963,

Yna valutaziocne del costo di ricostruziones dello stabili-
mento, utilizzata per la coperitura assicurativa dello stabilimen—
to, porta ad una cifra di circa 2500 miliardi. -

igni znno vengeono effesttuati 12/20 miliardi di  investi-
manti ordinmari { a8 valori attuali ) oltre 3 spese per manutenzio-
ne di 30740 miliardi/anno.

Attraversol i massiccil interventi di manutanzione e gli
invesktinenti di aggiornamento tecnologico e di conservazione del-
e unitid  di oraffineria esiztenti, ogni anno viene praticamente
ripristinato i1 valgre dell’impianto, a fronte di un ammortamentoc
fdi bilamcio di circa /53 miliardifanno.

Da tales punto di vista si pud gquindi affermare cohe gli
nanno mantenuto fondalmentalmente intatto nel tempo 1l

La wita residua dell’ implanto pud gquindi cornsiderarsi =ia
dal punto di vista meccanico che di aggiornamento tecnoliogi
uella di un impianto nucovo, & walutabile pertanto con 1 attua
rEo odiomanutenzione, intorno ai 13720 annl almeno.

—
T

Il maggigre sforzo nel campe degli investimentli che viene
richissto da una industriaza petrolifera come la S5ARSS, & guello
de=l continuo ndequament alle richieste d4i mercato. sopratutto
pey gquantn siguarda le caratisristiche scologiche del prodotti.

Tafatti rilevaniti sono shtatigli  investimesntili sffettuzsti
negli wlhtimi  annl per poter garantire la prodozions di hutto 23
gasolio @ tencre di zolfo decrsmscente [ da 1Y a ©.03% Tine a1l at-
tuals h rims di

T, = oancora maggiori guelli psr o la prodozione @



benzina a basso éantenutn'in piombo / dall’iniziale 0:8 gr/lt a-
gli" attuwali 0.3 ) e in seguito per la fornitura di sola benzina
senza piombo.

1.,3.3 — Possibilita di espansigne o riduzione globale delle atti
vitd dell impianto

Allo stato attuale, sulla base dello sviluppo della si-
tusziaone del mercato internarionale e delle previsioni del Fiano
Eneraetico Nazionale, si prevede il mantenimento dell’attuale ca-
pacita, con la flessibilitd di wtilizrare 1'unita RT1 o come Vi-
shreaking o come distillaziones atmosferica, in funzione dells do-
manda .

leggeri,sard 1'elemento ispiratore negli investimenti sulle unita
a valle della distillazions, guali MTEE =/0 isomerizzazicne [ per
incrementare la produzionsg di benzina senza piombo ;o= di  desol-

forazione ( per la riduriome della percentuale di zolfo nei di-
stillati 1.

La domanda i prodotti semprea pitt ecologici =

2 —_INDIVIDUAZIONE DELLE EMISSIONI — QUANTITA" E BUALITA’

D.1 - Sostanze emesse

Fer la walutazione dells emizsioni da uwuna raffine
petrolio si fa riferimento ail criteri adottati dall” E.F.A. (En

wironmetal Frotection Sgerncy) USA.

Smeondo i1 suddetti criteri in una raffineria di petrolio
le =missioni, valutate gualitativamente, scono:

— Os=idi di Azoto WO

—- Dezidi 4di Zolfo 20

- Qmwside di Zarbonio CO

-~ Polveri = Farticolati

- Compostl Qroanici Yolastili ¢ COY
2.2 - Stato chimico fisico

Le seostanze di cuil sl puntoc precedents, nella fass i =-
nigsinne, sSonoc twubtte allo stato gassoso eccetio ls polveri =4 1
marticolati che sonoc per 1 appunito allo stato =clido.

a3



2.7 - Quantitativi apnui delle emissioni. globali e suddivise peyr
cicli produttivi

I quantitativi globali annui, relativi al 1988, di sostanze
emesse s5ong riassunti nella tabella allegata ( All. n® 13 .

Questi valori. rappresentanc 1 impatto complessivo della
raffineria sull ambiente e sono costituiti dai vari contributi
descritti in dettaalio nei paragrafi successivi

Y — Emissioni da impianti di combusticne

Sonp gueste le emissioni provenienti  dalle caldzie = dai
forni di proce2sso @ sono essenzialments costituite dax

- Farticolato

- fAnidride solfgrosa 502
~ Dessido di Carbonio CO
— Ossidi di Azoto N

-~ Cov
I punti di emissicne sono  localizzati nells plamimetria
Dig. 400 — GF — 2% allegatoc sl punto 9.1 della presente.
Fer ogni puntoc di emissione s1i ha la situaziones dettagliata
ripoartata nei prospetti che ceostiftuisconeo 17 allegato n® 11,
BY ~ Emissigoni di orFocesso
Ton riferimento alla configurazione propria della raffinsria

ZARAS, le amissioni di processc sono quelle smeEsse partizolarmen-—

=

fe da alouni processi di raffinszions =2d in particolare:

- Digtillazione soLbto vuoto

- Cracking cataliticao

—~ YMisbreakling

- Hecuperg Iolfo

— Rlow-down .

- Motori a combustione

-~ Impianti di addolocimento (Marox)

a1y hanng al-—

EL v
i 1 dai fornmi

21 di raffineria non =lenca N
ificative oclbre guelle proverisn

iderate nel punto A).

0

12 mono riportate le valutazioni gualits-

2



tive 2 guantitative di tali emissicni.

) —_Emissioni diffuse

Le emissioni diffuse possono essere definite come compo—

sti organici volatill

(COV)

provenienti da sorgenti non associste

con uno specifico processo ma diffuse attraverso tutta la

raftfi-—

neria.

Le sorgentil

di emissioni diffuse includono:

Valvole di intercettaczicne =
Flange

Guarnizioni g tenute di pompe = compreEsSsori
Direnaggl delle apparecchlature
Separatori ollo-acgua ( TQ =]
Stoccagglo
Operazioni
Torri

di sicurszza

TAZ

di trasferimento
di ratfreddamento

Come & risultato da alcuni studi effettuati dali ' E.F.A.,. £el
caso specifico di una raffineria di petrolio avente capacita la-
varativa di 1% Milioni di t/7&a l= emissioni diffuse COY =ono state
cosi walutate:

SORGENTE NLUMERD EMISSIONT COY  kolo

- Yalvole 11,500 T 100

—- Flange 44, 00 T

- Tenuits pompe ZEO SO0

— Dompressoril 7O

- Malvole di =fioro 100 200

- Drensggl 2ot 400

I1 totzales delle emissioni cosi valutate sssommae & 50100 Hglg
oari & 1.861.3 L/a.

Zi ritiens cohe tale dato posss sssere consideratc valido,
slmeno come ordine di grandszza. anchs per la raffinsria S6ARAS,
in conesiderazione dellz sus capacitd lavorativa avtorizzata che &
vicita a guella della raffinerisa presa coms campione nEr 1T et
fettuarione dello siudio EFP.AG, =2d in ogni caso non siamo in



grado di fornire una migliore e piQ puntuale valutazione di  talil
emigsioni.

D) — Emissioni da parco serbatoi

Le emissioni di idrocarburi dai vari serbatoi di stoc-
caggio sono state valutate e quantificate.

I vari elaborati costituiscono 1'allegato n®13.

E) — Epissioni per caricamento

Le operazioni.di caricamento delle autobotti &/0 delile navi
risterna rappresentano una sorgente di emissioni di  didrocarburi
ner wyvaporazione ( 2OV ). ’

st
13

Nel’ambito della raffineria SARAS sono identificabili
sequenti installazioni soggette a ftale tipo di emissioni:

- Fensiline di carico via terra‘in Faffineria
- Pensiline di carico wvia terra al Deposito Nazionale
— FPunti di carico &1 terminale marittime ( Fantile )
I suddetti punti di emissione soﬂa.localizﬁabili negli =la-

borati agrafici che costituiscono 17allegato n® 9... alla rela-
sione tecnica.

Mell allegate n® 14 =sono riportati gii eslaborati tecnici
rwpurecnti la gquantificazione delle suddette emissicni nel  197HB8

valutats nel totale 2 suddivise per tipoleogia di prodotto 2 per
punto i carico. ’

T - TECNOLOGIE ADOTTATE PEQ PREVENIRE L' INQUINAMENTO

H.io- Teorolonis adottate 2 riswiltati otfeputbi

L fonti principali di smissiconl inguinanti in una ratfine-
wia =monn costituyite dagli impianti di combustions, =siano s2scil
formi i processo o caldals peEr produriones vapore. ‘

Mentre per zltre attivitd produttive la via pid semplice
pith efficace per ridurre e Jo prevenire 1 fenomeni  ingquinanti &
rappresentata da zistemi di lavaggioc fumi nel caso delle ratfine-
Fie la tecnologia corrente prevede una azione preventiva  con o 2-
timimaziong pid o meno spinta del composti dello zolio,
‘wante la combustions danno origine agli ossidi di zelfo, Fes-
lizzats mediante 1l lavaggio dei wvari combustibili otill i

St
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Le tecnologie utilizzate per il controllo delle emissioni
nella raffineria SARAZS, consistono neil Smttaelencatl processi di
depura*lune e abbattimento inguinanti:

— Sistema di lavagglo gas DEA 1

~ Sistema di lavaggioc gas DEA 2

- Sistema recupero Zolfo ZI-1

- Sistema recupero Zolfo ZI-2

- Sistema Sour Water Stripper

—~ Sistema abbattimentn polveri impianto FCC

~ @istema abbattimento incombusti impianto FCC ( CO-EBoiler 2
- Bistema lavaggio fumi inceneritore fanghi impianto TAS

~ Sistema abbattimento polveri carico zolfo scagliettato

Dei suddetti sistemi di riduzione delle emissioni, in alls-
gato, sono riportate le singole descrizioni di processoc  con ie
varie tecnologie adottate =d i risultati otte=nuti {(All. n® 39).

E' inoltre in corso una sperimentazione di an impianto pilo-

ta & livello semiindustriale per il lavaggio fumi della centrale
termoeletirica, ugualmente descritta nel suddetto allegato.

4 - PROGETTO DI ADEGUAMENTO DELLE EMISSIONI

Mella raffinerie di petrolio le emissioni provengono in gran
parhE dagli impianti di combustiocne, caldais e forni d4i processo,
mentre 1 elementc inguinante pin rappresentativo & 0 costituito
Adall'anidride solfoross BO2.

Le wemissioni  prodotte dalla  combustione di combustibili,
siang mssi 1Luu1d1 o gassosi, dipendono sopratutto dal tipo e
dalla :Cﬂﬁﬁ:l:l oz denli stessi.

Melle raffinerie 1l combustibile uwtilizzatoc & normalmente

L dal fuel gas, nella quantitad in cul viens prodotito
kN

varie unitd di orocesso, integrato con olio combu-

e tecnolegie adottate per 11 contenimento delle emissioni

consgiztono nel  lavaggiso preventivo del fuel gss con la 2limina-

ione dei componenti solforzati e successiva produzione di o zolfo
ah; coshitulscs un  prodothto commerciabile 2 non own rifiuto o
scarte i lavorazione. '



In tale ottica scno in coiso lo studio, progettazione =/0 realiz-
zazione dei seguenti interventi migliorativi:

A) — Incremento della potenzialita di lavaggio amminico del
gas utilizzato come combustibile nei forni della raffineria.

Il progetto prevede un contenuto di H2Z5 nel gas lavato non
superiore a 0.1 % vol. e tale gas rappresentera il 1004 del gas
wtilizzato come combustibile.

'B) ~ Impianto I-3

_ L' impianto Z-3 avra lo scopo di convertire in zolfo il gas
H2S estratto dal fuel gas negli impianti di lavaggio amminico.

Trattasi di un impianto Clauws a tre stadi di conversione con
relativo inceneritore.,

La potenzialita dell impianto Z2-7 & di 200 t/g di zolfo pro-—
dotte. '

I1 Emmpletamenta delie suddette unitd non & comungue previ-
sto prima della fine del 19%1.

3i fa presente che con le suddette realizzazionil si ottsrra

il completo lavaggio del fusl gas con i risultati che, con rife-—
rimento all wtilizzo di combustibile negli anni 1780, 19848, 17287,
1788 sono esposti nalla tabella allagata al n°® 16 dalls presente.

L arMmdamento delle smissioni di anidride solforosa ( SO02 ) in
funzionse del rapporto tra 1 clio combustibile =d il fusl gas bru-—
ciati. al variare del contenuto di HZS nel gas £ rapportate nel

4

diagramma allegato al n® 17.

S0 questas bazsz appare svidente che 1

a riduzions che i ore-—

vade di otteners, in termini di zolfo smessao, pohra essere di
mirca 11 Z0W come previsto, per i1l 19935, dalla tabsllzs allegats
21 m° 8 del Decreto del Ministero dell’Ambiente del 8.5.198%9
imitazicnl delle aemissioni in stmosfera di taluni inguinmanti o~

i
riginati dai grandi impiantl di combustions®

Y — In considerazions del fatto che, stapts la variabilité
della disponibilitd di fuel gas, la cul produzione & legats

i

molteplicl fatiori guall carics alls uniti  produttive, tipo dai
grezzn  lavorato acc., sarsd comungue  necessaric. l'utilizzo
dell Telic combustibils, 2 allo shudio 1a ﬁGEElbl] ta di rmalizza-
e U camino di adeguo d+‘ zltezza in cuwi convogliare i prodotti di
conbustions della Dentrale Termoslettrica.

l..‘l.
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" Cid consentird di realizzare un’adeguata dispersicne dei fu-
mi e delle sostanze in essi contenute, 2 di permettere la cancen-—
trazione dell ' utilizzo dell’olio combustibile negli impianti del-
ia Centrale Termoelettrica. :

DY - E' infine in programma 1’ adeguamento dello scrubber per
il lavaggio dei fumi provenienti dall’incensritore del TAS, come
da prescrizione dell Assessorato alla Difesa dell Ambiente della
Regione Autonoma della Sardegna. che porters 1 emissione di pair-
ticolato a valori di 50 mg/Nmc di fumi.



glio 1990,
Raffinerie Sarde trasmette,
delle emissioni, ai sensi del D.P.R. 203/88.

di pari oggetto,

ACCOMALDA TA A.R.

27 HAT, 591

Spett.le

MINISTERO DELL“INDUSTRIA
COMMERCIO ED ARTIGIANATO
Via Molise, 2

ROMA

. Spett.le

MINISTERO DELL AMBIENRTE
Piazza Venezia, 11
ROMA

Spett.le _
MINISTERO DELLA SANITA”
Via Listz, 39

ROMA

Spett.le

REGIONE AUTONOMA DELLA
SARDEGNA

ASSESSORATO DIFESA AMBIENTE
Via Biasi, 9

CAGLIARI

OGGETTO: D.P.R. 203/88. Progetti di adeguamento.

In riferimento alla ns precedente comunicazicne del 30 lu-
la sottoscritta Societd SARAS SpA
allegati, i progetti di adeguamento

Distinti saluti




DPR 203/88 Programmi di adeguamento

Premessa

In riferimento a guanto dispostc dagli art. 12 =2 17 del ZPR
20Z/88 e dal DPCM 21/7/89, la SARAS S.p.A. ha inviato a codesto
spett. Ministerc., in data 28 Luglio 1989, richiesta di autorizis-
rione alla prosecuzicne delle proprie emissioni in atmosfera.
correcata .delle informazioni richieste & indicante i programmi di
contenimentc delle emissioni (punto 4 della relazione tecnica ai-
legata alla domanda) al tempo in corso di studio, progettazicne
a/0 realizzazicne.

Successivamente in data 20/7/90C, la SARAS ha confarmaco
guanto gia presentato & in tale occasione ha fornite informazionl
relative ad un ulteriore progetto per migliorare le emissicni
(impianto di Descoforazione gasoli pesanti}.

I1 D.M. Ambiente del 12/1uglio/l990 ha reso disponibill la
Lirmee Guida per il cecntenimento delle emissioni inguinanti declil
impianti industriali e per la fissazione del valori di emissione.

Alla luce di questo documento & possibile verificare la si-
tuazione delle emissioni e definire le azioni di contenimerto
‘delle stesse. ove necassario.

valutazione delle emissioni e Piani di Adeguamento

I1 D.M Ambiente del 12/Luglio/1990 prevede che le Raffinerie
di 01i Minerali sottoposte a concessiocone ai sensi della Leggs
8/Febbraio/1934 n° 367, debbano rispettare la normativa specifica
di cui all’*Allegato 3 - B.

La Raffineria rappresenta un insieme di linees produttive fi-
nalizzate ad una specifica produzicne. strettamente interconnesse
2 integrate tra di loroc e pertanto, ali sensi dell’art. 2 del DPCM
21/7/198%9, da considerare unicc implanto. :

Quests concetto & recepito nell’allegato di cui sopra che
prevede la valutazione delle emissioni convogliate in un contesto
camplessivo, come rapporto ponderato tra la sommatoria delle mas-
se di inguinanti emesse e la sommatoria dei volumi di effluenti

gassosi dell’intera raffineria.

Tale documento fissa, tra 1l’altro , in via generale, al
31/12/1997 il termine entrn il quale le raffinerie devono ad=am:>-
re le proprie emisz. -



Nel seguito verranno asaminati 1 singoll punti dell’allegato
z-8, relativoc alle Raffinerie. allo sccpo di valutare le emisszizs-
ni 2 indicare 1 relativi plani di adeguamento.

i Allegato 3 B - Punto B - valori di emissione

Punto B-2/1. 0Ossidi di zolfo

Gli onssidi di zolfo =ono incuinanti legati alle carattar:i-
stiche del combustibili. :

In Raffineria i combustibili utilizzati sono .1 sequenti:

- 0lio combustibilile ai 2% di zolfo
- Gas di raffineria con tenore 1in zolfo varlablle
- Combustibile di recupero (coke FCC)

Il rispetto del wvalore limite 4i L1700 mg/me calcolato sear
1’intera Raffineria. e con le modalita indicate nelle L.G. wver-a
sttenuto mediante la seaquenti azioni:

a - Completamento del lavaggio del Gas di Raffineria ed e=ii-
minazione dell 'idrogeng solforato in 2sso contenuto secondo auan-—
to riportato nell’allegato n’1l. -

o - Riduzione dello zolfo in carica all’impianto FCC & ccn-
seguente riduzione del contenuto di zolfo nel catali-zatore da
rigenerare. vedl allegato n°2

c - Potenziamento della capacita di recupero zolfo degli la-
pianti Claus. Vedi allegato n"3.

d - Trattamento sugli impianti Claus del gas acido preove-
niente dall’implanto di strippaggio & degassaggio delle acque 21
orocesso. vedi allegato n*3.

e - Interventi miglicrativi apportati all’impianto di trat-
tamento fumi del forno inceneritore dell’Impianto di Trattamen:to
Acque di Scarico. Vedi allegato n'4.

Puntoc B-2/2. 0Ossidi di azoto

I valori di cui alla nota tecnica del 28/7/8% sono derivati
da calcolo, come ivi indicatc. Analisi effettuate sui punti di
emizssione contenenti tale ingquinante {combustione dil olio, d4di
gas, mista di olio e gas, rigenerazione del catalizzatore FCC)
indicano wvalori inferiori ai limiti delle L.G. Vedi analisi i

u

cui all’allegata raccoit» =71



Punto B-2/3. Polveri

I valori di cui alla nota tecnica del 28/7/8%9 sono =ta:!
calcolati secondo i metodi EPA. Le analisi effettuate sul pun
di emissione contenenti tale inguinante (combustione di olic.
gas, mista di olio & gas, rigenerazione del catalizzatore F
indicano wvalori infericri ai limiti delle L.G. Vedi analiesil
cui all’allegata raccolta nl.

)
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Punto B-2/4. Monossido di carbenio

mn
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I valori di cuil alla nota tecnica del 28/7/89, calcolati

conde le metodiche EPA, sono inferiori al limiti di cuil alle L.3:
I valori calcolati mediante analisi sono inferiori a quelli sti-
mati e confermanc il rispetto dei limiti di cui alle L.G. Vecl

analisi di cui all’allegata raccolta n®l.
Punto B-2/5. Sostanze organiche volatili

i valori di cui alla nota tecnica del 28/7/89, calcolatl se-
condo le metodiche EPA. sono inferiori ai limiti di cui alle L.a.
I valori calcolati mediante analisi sono inferiori a gquelli sti-
mati e confermano il rispetto dei 1imiti d4di cui alle L.G. Vecl
analisi di cui all’allegata raccolta n®l.

punto B-2/6. Idrogeno solforato - Ammoniaca e composti a ba-
se di cloro :

Le determinaziconi analitiche effettuate permettono di esclu-
dere ogni superamento dei limiti di cui alle L.G. Vedl allegata
raccolta di analisi n°l. ‘

PUnto B-5 Sostanze inorganiche sotto forma di polvere

Le determinazioni analitiche effettuate permettono di esciu-
dere ogni superamento dei limiti di cui alle L.G. Vedi allegata
raccolia di analisi n*2. S

Punto B-6 Sostanze di cui all’allegato 1

‘ Le sostanze di cui sopra non sono prodotte e non sono uti-
lizzate tal quali in raffineria.

La loro presenza nelle emissioni delle lavorazioni petroli-
fere, che, si ricorda, trattano soltanto olic minerale grezzo e
supni derivati, & statisticamente irrilevante e pertantc da consi-
derarsi poco significativa.



Punto B-7 Sostanze inorganiche presentl sotto forma di gas e
vapore

Le determinazioni analitiche effettuate non evidenziano
peramenti- dei limiti di cui alle L.G. Vedi allegata raccolta
analisi n®1.

Punto B-9 Imﬁiénti Claus

Gli impianti Claus rappresentano l’ultimo anello di un ciclo
concatenato di operazioni volte a ridurre lo zolfo neli prodotti
della ratfinazione 2 nel gas combustibile utilizzato.

Allo stato delle cose la SARAS ha in corso un sostanziaie
potenziamento della propria capacita di recupero zelfo. Gli iIm-
pianti. in corso di realizzazione o di progettazione hanno carat-
teristiche rispondenti & guanto prescritto dalle L.G..

La situazione presente e futura degli impianti Claus & ri-
portata nell’allegato n°3.

Punto B-10 Inceneritori

La Raffineria & dotata di un inceneritore per i1 fanghi Ppro-
venienti dall’impianto di trattamento acgue di scarico.

Tale apparecchiatura & stata recentemente adeguata alls nor-
mative e prescrizioni del DPR 915/1982 e rispetta 1 limiti di cut
all’allegato 2.5 delle L.G.. Vedi allegata raccclta di analisi

o
n-I.



Allegatc 3 B - Punto D - Altre prescrizioni

Punto D-1 Stoccaggio di petrolio grezzo e di prodotti della
raffinazione :

I1 grezzo ed 1 prodotti aventi tensione di wvapore a 20 °C
superiore a 13 mbar sono generalmente stoccati iIn serbatoi a tet-
tc galleggiante.

Esistono due serbatol destinati allo stoccaggio di prodot:ti
con tensione di vapore superiore a 13 mbar a 20 °C del tipo a
tetto fisso, polmonati con azoto.

Tali serbatol saranno trasformati in serbatoi a tetto gai-

leggiante secondo i piani di cui all’allegato n’5.
Punto b-2/3/4 Procedure operative

Le normali procedure operative & di slcurezza di cul alla
Legge 8 febbraio 1934 n® 367, e gli usuali criteri progettuali
con i quali & stata realizzata la Raffineria permettono di ottem-
perare a quanto previsto da talli puntil.

In particolare la Raffineria & dotata di una rete per 11 re-
cupero ed 1l convogliamento di eventuall idrocarburi provenienti
dai sistemi di sicurezza e per anomalie di esercizio, con recups-
ro della frazione liguida e combustione mediante bruciatore a
torcia della fase gassosa.

Punto D-5 Caricazione di prodotti

I prodotti petroliferi vengono caricatl su autobotte . in due
sistemi di caricazione, unc situato in Raffineria ed il secondo
situato nel Deposito Nazionale collegatoc alla Raffineria median-
te tupazioni. La movimentazione dei prodotti aventi tensicne di
vapore superiore a 13 mbar a 20 °C & sostanzialmente concentrata
al D.N. come evidenziato nella relazione a suo tempo trasmessa.

11 sistema di caricamento del D.N. prevede 11 recuperc di
parte dei vapori originatisi durante le operazioni di carico, me-
diante un sistema a ciclo chiuso con gorgogliamentoe del wvapori
stessi attraverso un battente di liquido assorbente. E’ previsto
di modificare tale sistema per massimizzare 11 recupero e ridurre
le emissioni di vapori. Vedi allegato n®és.

I punti di carico esistenti in Raffineria per prodotti con
.tensione di vapore maggiore di 13 mbar a 20 °C, movimentano una
quantitid esigua di prodotti e pertanto determinano emissioni
guantitativamente poce significative.



Puntc D-6 Impianto di degassaggio acque di processo

Dove necessario le acque di processe sono gia trattate appc-
sitamente in unitad di strippaggio. I gas sviluppati, contenenti
idrogeno solforato, attualmente bruciati, verranno convogliati ai
previsti nuovi impianti Claus. Vedi allegata n°Z.

Punto D-7 Emissioni diffuse

Il contenimento delle emissioni diffuse e pratica usuale

in
Raffineria, in quantc necessario e prescritto dalle norme di si-
curezza di cui alla Legge 367 del 8/2/34. Il mantenimento delliz
condizioni di cui sopra & oggetto deila manutenzione ordinaria =

straordinaria delle attrezzature di raffineria.

Con riferimento al contenimanto delle polveri originate dai-
la movimentazione di prodeotti solidi di cui all’allegato & delle
L.G., comunichiamo che &€ in fase di definizione un sistema di re-
cupern delle polveri originate dalla movimentazions del cataliz-
zatore FCC, secondo guanto descritto nell’allecato n°7.

Il nuovo impilanto di solidificazione 2 movimentazione dellos
zolfo sclido costituisce anche esso un miglicoramento delle condi-
zioni di polverositd ambientale, rispetto alla precedente instal-
lazione. Vedi allegato n°3

Investimento

La realizzazione deli progetti elencati comporta un investi-
mento valutato pari a circa 246 m111ard1



"Fattore di smissione

"I1 fattore di emissicne raopresenta il rapporto tra il peso
dello specifico inquinante emesso e 11 peso del drezzo o altra
materia prima lavorata. riferito alla intera ratfineria.

Per guanto relativo alle emissioni di ossidi 4di zolfo 11 Ft
& un parametro variabile in guanto strettamente legato alla aua-
lita del grezzoc = delle altre materie prime in lavorazione. In
particolare esso & legato 1n modo complesso al contenuto di zol-

fo delle materie prime ed alla loro densita.

e stime relative alla situazione della raffineria precs-
dentemente alla realizzazione deil programmili di adeguamento e suc-
cessivamenta alla realizzazione degli stessi, calcolate con lo
stesso tipo di grezzo portano al risultati seguenti:

Lavorazione annua {(Deacreto) 18.000.000 T
Tenore di zolfo nel grezzo 1,6 % peso
prima dopo adeguamento
Emissioni annue di 502 | 124.000 T 18.000 T
Fattore di emissione 6,9 Ka/T 1,0 Kg/T

Il fattore di emissione reiativo agll ossidi di azoto ed al-
le polveri, calcolato applicando i limiti previsti dalle Linee
Guida alla concentrazione delle emissioni dell’intera raffineriz.
ha i sequenti valori:

Emissioni di NOx ' 5500 T
Fattore di emissione . 0.3 Kg/T
Emissioni 4di particolato 880 T
Fattore di emissione 0,05 XG/T

Considerazioni finali

I parametri caratteristici da considerare come traccianti
dell’andamento di tutte le emissioni della raffineria, sono stati
calcolati per tutto lo stabilimento, prima e dopo l’'attuazione
dei piani di adeguamento, guando significativo.

Le considerazioni sulle concentrazioni delle altre emissio-
ni, richiamate dal decreto 12 Luglioc 1990, sonn state fatte sulla
base di =~i-«:in2i- = ramplione eseguite sugli efflucory - 1.



Tale tipo di ricerca ha dimostrato. cosl come riportato dal-
la bibliografia =2 dalle statistiche di base delle piu moderne
norme internazicnall di costruzione & conduzione, che le concen-
trazioni di tali inauinanti possono considerarsi tecnicamente in-
significanti e si mantengono al di sotto dei valori limite.



ALLEGATO n* 1

Progetto di potenziamento della capacita di lavaggic del gas di
Raffineria alloc scopo di eliminare 1’idrogeno solforato.

1 - La tecnologia utilizzata & quella gia in uso sulle installa-
zioni esistenti e consistente in un’'operazione di assorpbimentao
del gas acido in una socluzione di ammine. Il potenziamento si ctT-
tiane con due tipi di interventi:

a - sostituzione della soluzione assorbente costituita ca
dietanolammina al 25 % con UCARSOL al 53¢ %. Il prodotto e costi-
tuito da ammine particolarmente addittivate = selettive di tecnc-
logia Union Carbide.

b - realizzazione di tre nuove cclonne di assorbimento aven-
ti le seguenti caratteristiche:

G T-8 da 40000 mc/h di gas a li ats a 40 °C
12 T-3 da 10000 me/h di gas a 24 ate e 40 fc
DN B da 2000 me/h di gas a .1 ate e 30 °C

il progetto prevede che 11 tencre di idrogeno solforato nel aas

[=)

lavato sia inferiore allo 0.1 % v.

2 - E’ prevista la realizzazione di quanto sopra seccndo il se-
guenta calendario:

- Sgstituzione DEA con UCARSOL entro 11 1991
- Inserimento DN 8 entro il 1991

- Inserimento GT-8 entro il 1992

- Inserimento della Z2 T-5 entro 11 1997



ALLEGATO 2

Progetto dell’Impianto di Desolforazione Distillati Pesanti.

L - Il progetto utilizza la tecnologia Shell per la desolforazio-
ne ad alta pressione, In corrente di idrogeno di distillati oe-
santi, con possibilita di “mild hydro-cracking’.

Lo zolfo rimosso dalla carica, presente 1n fase gas &80LLO
forma di idrogero solforato, sara recuperato tramite assorbimento
in uma soluzione di ammine (UCARS0OL), & successivo trattamento
negli impianti Claus. _

La progettazione esecutiva di dettaglio & stata affidata ail-
la Snamprogetti.

L’impianto sara costituto dalle seguentl sezionl:
# 3 - sezione di desolforazione:

da 3230 me/h con rendimento di desoliforazione pari al
96.5 % '

e b - sazione di lavaggio gas:

due colonne di assorbimento aventi le seguenti caratte-
ristiche:

T 102 da 24000 me/h di gas g 5.5 ate = 40 °C
T 103 da 10000 me/h di gas a 24 ate e 40 °C

una cclonna di rigenerazione della soluzione di assorbi-

mento:

b-3 T 1 per la rigenerazione di 282 t/h di UCARSOL
* c - sezlone di strippagglo acgue acide
* d - sezione di trattamento e recupero dell’idrogeno solfora-

to & di produzione di zolfo solido commerciale realizzata median-
te processo Claus di tecnologia £LF Agquitaine. Questa sezicne
avra capacita pari a 200 T/G di zolfo prodotto, ed & denominata
Z4.

2 - 81 prevede la realizzazione delle unita suddette entro il
1993,



ALLEGATO Z.

Progetto di potenziamento degli impianti Claus

1 - La capacita di base della Raffineria & costituita da un Im=-
pianto denominato Z1 da 30 T/G ed un secondo denomlnato Z2 da 30
T/G. Talili unitid sono a due stadi di conversione con rendimento
del 93%. Il progetto di potenziamento prevede l’installazions Zi
nuova unitd di tecnologia E1f Aquitaine & tre convertitori., aven-
ti rendimentoc del 97.5%.

I nuovi impianti sono dotati di una specifica camera di rea-
Zione idonea a trattare anche il gas acido provenlente dagli im-
pianti di strippaggio delle acque acide. :

Sono previste le seguentl unita:

v a - Z3 da 200 T/G di zolfo al 99.5% di purezza
rendimento 97.5% riferito allo zolfo in carica
- completamento entro il 1991

£ b - Z4 inpilanto gemellc dello Z3
completamente entro il 1993

c - gli esistenti impianti Z1 & 22 verranno adeguati o .ao-
bandcnati nel rispetto delle dispeosizioni vigenti entro il 19%7.

2 - A complemento delle unitid di cuil sopra verranno realizzate,
entro 11 1991, le seguenti parti comuni:

a - serbatoio per lo stoccaggio di zolfo liguido da 4000 mc
* b - due linee di solidificazione e scagliettamento da 20 T/H
c - due silos di stoccaggio zolfo solido da 1150 mc cad.

Gli impiantl sono di fornitura Nova-Sandvick 2 sono proget-
tati per 11 recupero delle polveri con rifusione delle stessa e
riciclo in testa all’impianto.

Le planimetrie sono state studiate per permettere il raddep-
pio futuro delle attrezzature suddette ccongruentemente con la
realizzazione degli impianti Claus. ' '

Le installazioni prevedono inoltre la possibilita di reali:
zare un sistema di spedizione via mare dello zolfo allo stato 11-
quido.

3 - I gas di coda delle suddette unitid Claus verranno convogliati
ad un postcombustore dimensionato per rispettare il limite rela-
tivo all’idrogenc solforato di cui alle L.G..

L’impianto & di tecnologia El1f Aguitaine ed & dimensionate
per una capaciti di 400 T7/G in termini d4di impianti Claus.

Il postcombustorse sara completato entro il 1991.

Il postccmbustore attuale verri verificato per il rispetto
dei limiti di cui alle L.G. e adeguato nel rispetto delle scaden-

ze.



ALLEGATO 4
Forno inceneritore dell’impianto trattamento acque reflue

L'impianto suddetto consiste di un forno a letto fluido do-
tato di un sistema di depurazione del fuml prima della loro im-
missicne nell’atmosfera.

Il progetto originaric prevedeva una saturazione g raffred-
damento deil fumi mediante iniezione d’acqua =2 successiva depura-
zione in uno scrubber a umido con lavaggio in controcorrente ad
una soluzione alcalina.

Nell’Ottobre 1990 1'implanto ha effettuato con =sito positi-
va la marcia controllata successiva alla sostituzicne dello
scrubber originario con altroc ad alta efficienza.

Lo scrubber installato & di progettazione SWENCO Ltd, En-
gland ed opera su tre stadi di abbattimento di cui uno stadio
venturi e due del tipo cosidette ad “"impingemant’.

te emissioni dell’inceneritore rispettano 1 limiti di cui
alle L.G.. )



ALLEGATO 3

Trasformazione de1 serbat01 a tetto fisso ST 170 ed ST 171 in
serbatol a tetto gallegiante.

I serbatol 1n oggetto sono dedicatl allc stoccagglo di natta
vergine & sono polmonati con azoio.

Le caratteristiche dei serbatoi sono le sequenti:

diametro ' 356.5 m
altezza le. 4 m
capacita 15000 me

. I serbatol verranno trasformati in serbatol a tetto galle-
giante con ildonei sistemi di tenuta.

Il sistema di tenute che verrid utilizzato & compreso ra
quellil di seguito eslencati:

- Tenute tipo IMHOF distribuite dalla ISECO di Bergamo
- Tenute VACONOSEAL della ALUSUISSE
- Tenute RUBBAGLAS distribuite dalla vIGanNO’

Tutti questi dispositivi garantiscono la migliore efficierza
ai sensl delle emissioni. E° in corso la valutazicne tecnica ed
aconomica che porterad alla scelta del dispositivo.

I due serbatoi verranno modificati in sequenza uno sucecessi-
vamente all’altro.
I templ di realizzazione prevedono 11l completamento entro il

1993.



ALLEGATO &

Progetto di potenziamento del sistema di recupero vapori di idro-
carburi del sistema di caricamento autobotti a ciclo chiuso

1 - Le technologie utilizzabili = applicabili ai sistemi di cari-
cazione delle autobotti, dotatl di ciclo chiuso con parziale
recupero del vapori di i1drocarburi, che permettono di aumentars
l’efficienza del sistema, s3ono sostanzialmente basate su due

processi .

a - recupera deli vapori mediante assorbimento in liguido -=2-
frigerato.

b - recupero deili vapori mediante adsorbimento su un letto i
carboni attivi.

Le tecnnlogie industriali disponibili sono ganeralmente co-
stituite da processi misti allo scopo di raggiungere eslevate =27-
ficienze di recupero.

Allo stato delle cose sono s3tati interpellati, tra gli al-
tri, 1 seguenti possibili fornitori:

a ~ K.G. Milano, con impianto basato su processo di assorbi-

mentoc.
b - John Zink Milano, con implanto basato su sistema a car-

boni attivi.

2 - E’ previsto l'avvio del progetto entro il 1991 ed il comple-
tamento entro 1l 1992.



ALLEGATO 7

Progetto di abbattimento & recupero polveri dei sistemi d1 maovi-
mentazione e stoccagglo del catalizzatore FCC

1 - L’impianto FCC utilizza un catalizzatore solido di tipo col-
verulentao.

La movimentazione del materiale pud dare origine a perdite
nelle fasi di traspcorto, caricamento e stoccagglo.

Al fine di ridurre la presenza di polvere nell’ambiente di
lavorc e in atto una progettazione effettuata con la societa
Ecoinvest, Milano particolarmente esperta in materia.

I criteri di progettazione prevedono di realizzare condizio-
ni di wvuoto su tutti 1 punti di emissione con raccolta e convo-
gliamento delle polveri su apposito sistema di filtrazions & re-
cupero.

2 - E’ previsto l’avvioc del progetto nel 1991 ed il complatamento
nel 1992.
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Al  Ministero dell’ Ambiente

SIAR

Via della Ferratella, 33

- ROMA

Al  Ministero della Sanita

D.G.Servizi Igiene Pubblica - Div.II1

Via Sierra Nevada, 60

ROMA

Alle Regioni

LORO SEDI

Al fine di provvedere all’autorizzazione definitiva prevista dall’articolo 17 del DPR 203/88
per le emissioni derivanti dagli stabilimenti di lavorazione di oli minerali, si invita codesta
Societa a trasmettere al pili presto alla scrivente e, per esigenze di coordinamento, ai Ministeri
dell’ Ambiente ¢ della Sanita ed alla Regione interessata, una relazione che, con riferimento a
quanto a suo tempo dichiarato nel progetto di adeguamento, per il contenimento delle
emissioni entro i limiti previsti dalle “linee guida” di cui al DM 12.7.1990, indichi:

le modalita di realizzazione del progetto di adegnamento, con evidenza di eventuali
modifiche intervenute, specificando se ed in che modo queste abbiano influito sul
regime qualitativo e/o quantitativo delle emissioni inquinanti; )

i metodi utilizzati da codesta Societa per la valutazione del rispetto dei valori limite di
emissione;

la presenza nello stabilimento di nuovi impianti, specificandone la natura, la taglia, il
regime di emissione autorizzato ¢ relativo sistema di monitoraggio impicgato;

gl schemi del ciclo produttive dello stabilimento, alla data di definizione del progetto
di adeguamento ed al 31.12.1997;

la localizzazione dei camini ¢ dei punti di rilevazione in continuo, con |’indicazione
delle emissioni e degli inquinanti attualmente emessi, specificando il regime di marcia
degli impianti interessati.

1 Direttore deHa Divisione
(dott. Antonella Serani)

-




Saras SpA Raffinerie Sarde

Raffineria
Sede legale

1-09018 Sarroch (Cagliari)
Telefono 070 89911

Fax 070 900209

Telex 790169 SARAFF |

0005 6 S-pett.le

Ministero dell’Industria

del Commercio e deil’ Artigianato
Dir. Gen. Energia e Risorse Minerarie
Divisione IX

Via Molise 2

00100 ROMA

p.c.. Ministero dell’ Ambiente
SIAR '
Via della Ferratella in Laterano, 33
00100 ROMA

Spett.le

Ministero della Sanita’

D.G. Servizi Igiene Pubblica Div. [l
Via Sierra Nevada 60

00100 ROMA

Spett.le
Regioue Autonoma della
Sardegna

. Assessorato Difesa Ambiente
Via Biasi, 7
09123 CAGLIARI

Sarroch, 27.05.98
 OGGETTO: Adegnamento delle emissioni in atmosfera. DPR 203/88

In 'riferimentol alla Vostra comunicazione del 27 febbraio 1998 Prot.n° 204038 di pan

oggetto, la sottoscritta Saras SpA Raffinerie Sarde trasmette, in allegato, 1a relazione tecnica
nchlesta

Distinti saluti

SARAS
5.n.A. Raffinerie Sarde
Direproye Raffineria
I:no Paolo tccaluga
{d (A
Direzione Generate Direzione rappresentanza
Sede amministrativa

1-20122 Milano [-00187 Roma

- Cap. Soc. L. 99 miliardi int. vers.
Galleria de Cristoforis 8 Salita 8. Nicola da Telentino 1/b G.C.L.A.A. Cagliari 49540
Telefono 02 77371 Telefono G6& 4820263 : Reg. Soc. Trib. Cagliari 3208
Fax 02 76020840 Fax 06 4871434

Cod. fisc. e P. iva 00136440822
Telex 311273 SARAS | ) :



SARAS
SpA Raffinerie Sarde

ADEGUAMENTO DELLE EMISSIONI IN ATMOSFERA- DPR 203/88

RELAZIONE TECNICA

ASL
maggio 1998



Modalita di realizzazione del progetto di adeguamento

Si riportano gli allegati al progetto di adeguamento delle emissioni, trasmessi in data 27
" marzo 1991 prot. 260, nei quali erano state indicate le modalita di realizzazione degli stessi piani.

Di seguito si descrive Ia situazione delle realizzazioni previste dai citati piani di adeguamento, e le
eventuali variazioni apportate:

1) Progetto di potenziamento della capacita di lavaggio del gas di Raffineria allo scopo di
ridurre il tenore di idrogeno solforato nel gas combustibile alimentato ai forni.
- Modalita di realizzazione del progetto: come da allegato n° 1.
- Situazione: completato entro il 1995,

2) Progetto dell’impianto di desolforazione distillati pesanti.
- Modalita di realizzazione del progetto: come da allegato n® 2.
- Situazione: completato entro il 1991.

3) Progetto di potenziamento degli impianti Claus.
- Modalita di realizzazione del progetto: come da allegato n® 3.
- Situazione :
e punto 1 a) impianto in esercizio entro il 1991.
« punto 1 b) impianto completato entro il 1993, in esercizio dal 1994,
« punto 1 ¢) impianto Z1 non pit utilizzato; impianto Z2 in corso di adeguamento
del rendimento (97.5 % riferito allo zolfo in carica).

s punto 2 a) complétato e in esercizio entro i1 1991,
e punto 2 b) completate entro il 1991, e successivo raddoppio.
» punto 1 ¢) completati entro il 1991, e successivo raddoppio.

~ e punto 3) completato e in esercizio entro il 1991;successivamente ¢ stato realizzato

un secondo post-combustore di uguale capacita ed ¢ stato abbandonato il
post-combustore preesistente.

4) Forno inceneritore dell’impianto trattamento acque reflue.
- Modalita di realizzazione del progetto: come da allegato n° 4.

- Situazione: completato; dal 1992 'inceneritore non ¢ utilizzato ed attualmente ¢ in
stato di conservazione.

5) Trasformazione dei serbatoi a tetto fisso 8T 170 ed St 171 in serbatoi a tetto galleggiante.
- Modalita di realizzazione del progetto: come da allegato n® 5.

- Situazione: completati. Il sistema di tenute (primaria ¢ secondaria) utilizzato € del tipo
IMHOF, :



6) Progetto di potenziamento del sistema di recupero vapori di idrocarburi del sistema di
caricamento autobotti a ciclo chiuso. _
- Modalita di realizzazione del progetto: migliorativo rispetto a quanto previsto neli’alle-
gato n° 6, Il sistema di recupero vapori & stato realizzato con due sezioni in serie:
la prima sezione prevede I’assorbimento in liquido refrigerato ¢ la seconda I’adsorbi-
mento su letto di carboni aftivi.
- Situazione: completato.

7) Progetto di abbattimento e recupero polveri dei sistemi di movimentazione e stoccaggio
del catalizzatore FCC.
- Modalita di realizzazione del progetio: come da allegaton® 7.
- Situazione: compietato.



SLLEGATO n® 1

Progetto di potenziamento della capacitd di lavaggio del gas di
Raffineria allo scopo di eliminare 17idrogeno solforato.

1 - La tecnologia wtilizzata & guella gia in uso sulle installa-
zioni esistenti & consistente in un’operazione di assorbimaento
del gas acido in una soluzione di ammine. Il potenziamento si ot-
tiene con due tipi di interventi:

a - sostituzione della scluzione assorbents costituita da
dietanclammina al 25 % con UCARSOL al 50 %. Il prodotto & costi-

tuito da ammine particolarmente addittivate e selettive di tecno-
logia Union Carbide.

b - realizzazione di tre nuove colonne di assorbimento aven-
ti le seguenti caratteristiche:

G T-8 da 40000 mc/h di gas a 11 ate & 40 °C
72 T-5 da 10000 mc/h di gas a 24 ate e 40 °C
DN 8 - da 2000 me/h di gas a .1 ate & 50 °C

il progetto prevede che il tenore di idrogeno solforato
lavato sia inferiore allo 0.1 % v. -

2 - E’ prevista la realizzazione di duanto scpra secondo il se-
aguente calendarios;

- Bpstituzions DEA con UCARSOL entro 11 1991
- Inserimento DN 8 entro il 1991

- Inserimento GT-8 entro 1l 1992 ‘

- Inserimento della Z2 T-5 entro il 1997



ALLEGATO 2

Progetto dell’Implanto di Dasolforazione Distillati Pesanti.

1 - Il progstto utilizza la tecnologia Shell per la desolforazio-
-ne ad alta pressiones, in corrente di idrogeno di distillati pe-
santi, con possibilitad di "mild hydro-cracking".

Lo zolfo rimosso dallza carica, presente in fase gas sotto
forma di idrogeno solforatoc, sara recuperato tramite assorbimento
in una soluzione di ammine (UCARSOL}, e successivo trattamento
negli impianti Claus.

La progettazione esecutiva di dettaglio & stata affidata al-
la Shamprogetti.

L’impianto sarad costituto dalle seguenti sezioni:

a — sezlone di desclforazione;

da 330 me/h con rendimento di desolforazione pari al
96.5 % :

b - sezione di lavaggilc gas:

due colonne di assorbimento aventi le seguenti caratte-
ristiche:

T 102 da 24000 mc/h di gas a 5.5.ate g 40 °C
T 103 da 10000 mc/h di gas a 24 ate & 40 °C
una colonna di rigenerazione della soluzione di assorbi-
mento: ) '
D-3 T 1 per lé rigensrazicne di 282 t/h di UCARSOL
o - sezione di strippagglo acqué acide
d - seziocne di tréttamentc g recupero dell’idrogeno solfora-

to e di produziaons di zolfo aolido commerciale realizzata median-
te processo Claus di tecnologia ELF Agultaine.

avrad capacitd pari a 200 T7/G di zolfo prodotto,
Z4.

RQuesta sezlone
ed & denominata

2 - 31 prevede la realizzazione delle unitd suddette entro il
1993. '



ALLEGATO 3

Progetto di potenziamento degli impianti Claus

1 - La capacitd di base della Raffineria & costituita da un im-
pianto denominato Z1 da 30 T/G ed un secondc denominato Z2 da 90C
T/G. Tali unitad scno a due stadi di conversions con rendimento
del 93%. Il progetto di potenziamsnto prevede 1’ installazione di
nuove unitd di tecnologia E1f Acquitaine a tre convertitor:i,
ti rendimento del $7.5%.

' I rnuovi impianti sono dotatl di una specifica camera di rea-
zione idorea a trattare anche 11 gas acldo proveniente dagli

aven-

im-
piantl di strippaggio delle accue aclde.
Sono previste ls seguenti unita:
a - Z3 da 200 T/G di zolfo al 99.5% di purezzsa
rendimento 97.5% riferito allo zelfo in carica
completamento entro il 1991
b - Z4 impianto gemello dello Z3
completamento sntro 1l 1993
c - gli esistenti impiantl Z! &. 22 verranno adeguatl o ab-

bandonati nel rispetto dells disposizioni vigenti entrc 11 1997.

2 - A& complemento delle unitad di cul saopra verranno realizzate,
entro il 1991, le seguenti parti comuni:

zarbatolio per lo stoccaggic di zclfo liguido da 4000 mc
due linee di solidificazione 8 scagliettamento da 20 T/H
due‘silos di stoccaggio zolfo solido da 1150 mc cad.

0T
I

G1li implanti sono di fornltura Nova—-Sandvick B sono proget-
tati per il recupero delle polverl con rifusicone delle stesse &
riciclo in testa all’impianto.

Le planimetrie sono state studiate per permettere 11 raddop-
pio futuro delle attrezzature suddetts congruentemente con la
realizrzazione degli impianti Claus.

Le installazioni prevedonc inoltre la possibilitd di realiz-

zare un sistema di spedizions via mare dello zolfo allo stato 11—
qu1do :

3 - I gas di coda delle suddette unitd Claus verranno convogliatil
ad un postcombustore dimensiocnato per rispettare 11 limite rela-
tivo a2ll’idrogeno solforato di cul alle L.G..

LPimpianto & di tecnologia E1f aAguitaine ed & dimensionato
per una capacitad di 400 T7/G in termini di impiantl Claus.

Il postcombustore sard completato entreo 11 1991.

Il pcocstcombustors attuale verrad verificateo per il risbatto

dei limiti di cul alle L.G. g2 adeguato nel rispetto delle scaden-
zZe.



ALLEGATO 4

Forno inceneritore dell’impiante trattamento acque reflue

L’impianto suddetto consiste di un forno a letto Tluldo do-

tato di un sistema di depurazione dei fuml prima-della lorc im-
‘missione nall’atmosfera. '

Il progetto originario prevedeva una saturazione e raffred-
damento dei fumi mediasnte iniezione d’acgua e successiva depura-

zione il wuno scrubber & umido con lavaggio in controcorrente ad
una soluzions alcalina.

Nell’Ottobre 1990 1’impianto ha effettuato con esito positi-
va 1a marcia controllata successiva alla sostituziocne dello
scrubber originario con altro ad alta efficienza.

Lo scrubber installato & di progettszions SWENCO Ltd, En-
gland ed opera su tre stadi di abbattimento di cul uno stadio
venturi & due del tipo cosidetto ad "impingement”.

Le =missioni dell’inceneritore rispettano i iimiti di cuil
alle L.G.. :



ALLEGATO 5

Trasformazione dei serbateil a tetto fisso ST 170 ed ST 171 in
serbatol a tetto gallegiante.

I serbatoi in oggetto sono dedicati allo stoccaggilc di nafta
vergine & sono polmonati con azoto.

Le caratteristiche dei sarbatoi sono le seguenti:

diamatro ' 3&6.5 m
altezza 16.4 m
capacita 15000 me

I serbatoi verranne trasformatli in serbatol a8 tetto galle-
giante con idonei sistemi di tenuta.

Il sistema di tenute che verra utilizzato e compreso iLra
guelli di seguito slencati:

- Tenute tipo IMHOF distribuits dalla ISECO di Bergamo
- Tenute VACONOSEAL della ALUSUISSE
- Tenute RUBBAGLAS distribuite dalla VIGAND’

Tuttli guestl dispositivi garantiscono la migliore efficienza
ai sensi delle emissioni. E* in corso la valutazions tecnica ed
econcmica che portera allas scelia del dispositivo.

I due serbatoi verranno modificati in seguenza uno sUucCcessi-
vamante all’altro.

_ I tempi di realizzazione prevedono il completamento entro 1l
1993.



ALLEGATO 6

Progetto di potenziamento del sistema di recupero vaporl di idro-
carburi del sistema di caricamento autobotti a ciclo chiuso

1 - Le tecnologie utilizzashili e applicabili ai sistemi di cari-
cazione delle aufobotti, dotati di ciclo chiuso con parzizale
recuperc dei vapori di idrocarburi, che permettono di aumentare

1’efficilienza del sistemsa, sono sostanzialmente basate su due
processi: '

a - recsupero del vapori mediante assorbimento in liguido re-
frigerato.

b - recupero deil vapori mediante adsorbimento su un letto di
carboni attivi.

Le tecnologie industriali disponibill sonc generalmente co-

stituite da processi mistl allo scopo di raggiungere elevate ef-
ficienze di recupero. ' '

Allo stato delle cose sonc stati interpellati, tra gli al-
tri, i segusnti possibili fornitori:

a - K.G. Milano, con impilianto basato su processo di assorbi-
mentoc. :

b - John Zink Milano, con impianto basato su sistema a car-
boni attivi.

2 - E’ previsto 1’avvio del progetto entro 11 1991 ed il comple-
tamsnto entro 11 1992.



ALLEGATO 7

Progetto di abbattimsnto & recupero polveri dei sistemi di movi-
mentazione & stoccagglo del catalizzatore FCC

1 - L’impianto FCC utilizza un catalizzatore solido di tipo pol-
verulento.

l.a movimentazione del materiale pud dare origins a perdits
nelle fasi di trasporto, caricamento & stoccagalo.

Al Fine di ridurre la presenza di polvere nell’ambiente di
lavoro & in atto una progettazione effettuata con la societa,
Fcoinvest, Milano particolarmente esperta in materia.

I criteri di progettazione prevedono di realizzare condizio-
fni di vuoto su tutti 1 punti di emissions con raccolta s conwvo-

giiamento delle polveri su apposito sistema di fTiltrazione & re-
cupero.

2 - E’ previéto 1%avvio dal progetto nel 1991 =d il completamsnto
nel 19%92.



SARAS SpA

RAFFINERIE SARDE

Caratteristiche punti di emissione

Punto di

Fomo Impiantc Ceombust.| Portata Temp.
emissione Nmc/h =C
3 FAB1 U400 FG 8 000 250
4 F301 U300 FG 3000 250
5 F501 U500 FG 34000 250
& Frot U700 FG 8300 250
7 F1028 Visbreaking FGIFO 37 600 380
8 Fi02¢C Visbreaking FGIFO 21 600 380
9 F1A Topping RT2 | FGFO | 35500 380
10 t1B Topping RT2 | FGIFO 35 500 380
14 K1F3 FCC FG 47 700 350
15 F2 C. O. Boiler FG 280 200 250
16 F1B Vacuum 2 FG/FO 40 900 330
17 F1A Vacuum1 | FG/FO 52 00D 330
18 F i Topping T2 | FGIFO 85 600 260
19 F1 Topping T2 | FGIFO 65 500 360]
20 F 1+5/F1 CCR/Alchil, FGIFO 180 700 | 246
23 F2 Inecener. 23 “FG 49 800 30
24 F2 Incener. £ 4 FG 19 800 360
25 Camino centr. | Tope.TI/CTE | FG/FO 377 300 265
26 | F104/F251 MHC FG 33 800 180
27 {Futuro} IGCC - Sin.Gas - -
Concentrazion] _( mg/Nme )
_ SOx NQOx Polv. [e]e]
Totate raffineria 1.18E+10 _ ] ]
1699 429 79| 183

Le portate dei fumi riporiste nelle taballe sono su basa secca.

Il tenore di ossigeno nei fumi df combustions & pari al 3% (su base secca)

Condizion di riferimento; massima eapacita di lavorazione
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ISTITUY0 POLIGRAFICO E 2ECCA DELLO STATO - 8.

DIREZIONE GENERALE DELL’ENERGIA E DELLE RISORSE MINERARIE

IL DIRETTORE GENERALE

"7ISTIil R.D.L. 2 novembre 1933, n.1741, convertito nella legge 8 febbraio 1934, n.367, ed il
:lativo Regolamento di esecuzione, approvato con R.D. 20 luglio 1934, n.1303;

VISTO il D.P.R. n.22 del 31 gennaio 2001 concernente la disciplina delle scorte di riserva di
prcdotti petroliferi;

VISTO il D.P.R. 24 maggio 1988, n.203
VISTA le legge 9 gennaio 1991, n.9
VISTO 1l decreto legislativo 3 febbraio 1993, n.29;

VISTO il D.P.R. 18 aprile 1994, n.420

VISTO il D.M. n.6474 del 18 ottobre 1963, con il quale & stata accordata alla Societd per Azioni
“SARAS” - Raffinerie Sarde — con sede in Sarroch (Cagliari) 1a concessione di effettuare in uno
stabilimento sito nel territorio del Comune di Sarroch e collegato con il mare mediante oleodotto, la

vorazione di tonnellate 4.000.000 (quattromilioni) annue di petrolio grezzo; elevata a tonn.
18.000.000 con D.M. 10341 del 24 giugno 1972;

VISTL i DD.MM. n.7359 del 30 dicembre 1964, n.7533 del 5 marzo 1965, n.8400 del 21 novembre
1966, n.8425 del 9 gennaio 1967, n.8866 del 21 febbraio 1968 e n.8931 del 6 maggio 1968;

VISTO il D.M. n.11312 in data 29 aprile 1977 e le successive proroghe rilasciate con i DD.MM.
n.11787 del 20 marzo 1979, n.12118 del 9 ottobre 1980, n.12602 del 7 luglio 1982, n.13474 del 12

ottcbre 1984 e n.14139 del 15 aprile 1987, con i quali la Societ concessionaria & stata autorizzata a
modificare la consistenza del predetto stabilimento;

VISTO il D.M. 15576 del 1 ottobre 1993 con il quale si & provveduto ad aggiornare la consistenza
della raffineria di Sarroch:

VISTA la ministeriale n.697327 del 3 novembre 1993, con la quale & stato autorizzato il cambio di

destinazione di un serbatoio da mc 10.000 da benzina a MTBE e dell’oleodotto da 6” da gasolio a
"TBE;

,?/

Mod. 30
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1

VISTO il DM. N.15907 del 25 maggio 1995 con il quale la Societa SARAS & stata autorizzata a

costruire ed esercire un impianto di gassificazione di idrocarburi pesarnti con cogenerazione di
energia elettrica e termica in ciclo combinato:

VISTO il D.M. n.16059 del 29 marzo 1996 con il quale ¢ stata rinnovata per venti anni a decorrere

dalla data di attivazione dell'impianto di gassificazione, Ia concessione relativa all’esercizio della
raffineria di Sarroch;

VISTA la ministeriale n.953478 del 15 aprile 1996, con la quale & stata autorizzata I'installazione
di un serbatoio da mc 120.000 per petrolio greggio; -

VISTA la ministeriale n.202144 del 1 febbraio 1999 con la quale & stata autorizzata I'installazione
del nuovo impianto di mild hydrocracking;

VISTA la ministeriale n.216305 del 23 luglio 1999 con la quale & stata autorizzata I’installazione di
un impianto di eterificazione: :

VISTA Ia ministeriale n.227736 del 29 dicembre 2000, con la quale & stata fissata la decorrenza de}
rinnovo della concessione al 1 Iuglio 2000;

VISTA la ministeriale n.217786 del 17 Iuglio 2001, con la quale la Societh SARAS @& stata

autorizzata ad installare una sezione di preparazione carica alchilazione nell’impianto di cracking
catalitico FCC;

VISTA la ministeriale n.202319 del 6 febbraio 2002, con la quale & stata autorizzata 1’installazione
di un nuovo serbatoio da me 40.000 per prodotti di categoria A

RITENUTA I’opportunita di aggiomnare il decreto di concessione con I"inserimento delle varie
modifiche fino ad oggi autorizzate e citate nelle premesse;

DECRETA

Art. 1 - Lo stabilimento per il trattamento industriale di 18.000.000 (diciottomilioni) di tonnellate

di oli minerali, sito in Sarroch (Cagliari), di cui & concessionaria la Societa SARAS in forza del
D.M. 16059 del 29 marzo 1996, ¢& attualmente cosi costituito.

LAVORAZIONI PETROLIFERE
Distillazione atmosferica.

~Una unita (T1) da 21.500 m3/g.
-Una unita (T2)  da 22.300 m3/g.
-Una unitd (RT-2) da 12.700 m3/g.

Distillazione sottovuoto.
-Una unitad (V1) da 9.600 m3/g.
-Una unita (V2) da 11.200 m3/g.

Desolforazione.

-Sezioni di desolforazione gas di raffineria,
ammuniche di lavaggio.

/

complete dei sistemi di rigenerazione delle soluzioni

emr) mman e AT
leﬂz;'oﬂ:? Senerzlo doi o
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MODLLARIO
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-Una unita di desolforazione benzine e/0 petrolio e/o gasolio(U 700) da 4.800 m3/ g

-Una unita di desolforazione petrolio e/o gasolio(U 300) da 2.400 m3/g.
-Una unita di desolforazione petrolio e/o gasolio(U 400) da 4.400 m3/g.
-Una unita di desolforazione petrolio e/o gasolio(U 500) da 2.400 m3/g.
-Una unita di desolforazione distillati pesanti(MHC) da 11.000 m3/g.
-Una unita di desolforazione distillati pesanti(MHC?2) da 11.000 m3/e.
Conversione.
-Una unita di reforming catalitico(CCR) da 4.800 m3/g.
-Una unita di alchilazione GPL da 1.500 m3/g.
. -Una unita di Cracking catalitico a letto fluido(FCC), completa delle sezioni recupero gas,
i\é frazionamento e desolforazione benzine e GPL, trattamenti catalitici con procedimento Merox,
da 16.000 m3/g,
¢ -Una unita di Visbreacking( RT1), originariamente unita di distillazione atmosferica, cui pud essere
; riconvertita, _ da 7.200 m3/g
" -Una unita di gasificazione idrocarburi pesanti con cogenerazione di energia elettrica e termica in
%\‘E ciclo combinato e relativi servizi,
* Potenza elettrica ' 555 MW,
Altre Unita. .
i -Una unit3 di assorbimento idrogeno dal gas di trattamento.
£ -Una unita di frazionamento e desolforazione GPL e benzine da 2.400 m3/g.
¥ -Una unita di frazionamento e desolforazione GPL e benzine da 4.800 m3/g.
$ -Una unita di addolcimento kerosene (Merox) _ da 4.800 m3/g.
g\ -Una unit di eterificazione da 5.500 m3/g.
¥ -Una unith di preparazione carica alchilazione da 2.000 m3/g.
&
% PARCO SERBATOI
3

Il parco serbatoi & costituito da n. 163 serbatoi per un totale di 3.875.100 mc. cosi suddivisi.
Materie prime (grezzi e semilavorati)

et

S n. 1 serbatoio da , 30.000 me.
N n. 1 serbatoio da 50.000 me.
¥ n. 2 serbatoi da 80.000 mc.
\E n. 9 serbatoi da 100.000 me.
3 n. 1 serbatoio da 120.000 mc.
g n. 1 serbatoio da 160.000 me.

n.15 serbatoi per un totale di  1.420.000 mc.

-5

- Benzine (di cui due da 10.000 mc. anche per MTBE e/o Metanolo)

g n. 6 serbatoi da 5.000 me.
g n. 7 serbatoi da _ 10.000 me.
3 n. I serbatoio da 15.000 mc.
g n. 2 serbatoi da ' 17.200 me.
g n. 1 serbatoio da 20.000 mc.
g n. 2 serbatoi da 23.500 mc.
2 n. 1 serbatoio da 30.000 mc.
i n. 3 serbatoi da ' - 38.000 mec.

n. 5 serbatoi da 38.600 mc.

‘ i (TIENYE
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n. 1 serbatoio da
n. 2 serbatol da

n.31 serbatoi per un totale di

Petrolio

n. 3 serbatoi da

n. 6 serbatoi da

n. 1 serbatoio da

n. 2 serbatoi da

n. 2 serbatoi da

n. 1 serbatoio da

n:15 serbatoi per un totale di

Gasolio .

n. 8 serbatoi da
n. 1 serbatoic da
n. 4 serbatoi da
n. 3 serbatoi da
n. 1 serbatoio da
n. 5 serbatoi da -
n. ! serbatoio da
n. 1 serbatoio da
n. 6 serbatoi da
n. 2 serbatoi da
n.32 serbatoi per un totale di

Olio combustibile
n. 1 serbatoio da

. 1 serbatoio da

. 1 serbatoio da

. 1 serbatoio da

. 4 serbatoi da

. 3 serbatoi da

. 1 serbatoio da

. 5 serbatoi da

. 1 serbatoio da
n. 3 serbatoi da
n.12 serbatoi da
n.33 serbatoi per un totale di

.

=

= R = R~ I

GPL

n.18 serbatoi cilindrici da
n. 2 sfere da

n. 4 sfere da

n. 7 sfere da

n 31 serbatoi per un totale di

Pentani
n. 4 sferoidi da

40.000 mc
50.000 mc.
693.400 mc.

1.000 mc. .

5.000 mc.
15.000 mc.
23.500 me.
28.500 mc.
30.000 mc.

182.000 mc.

1.000 mc.
3.000 mc.
5.000 me.
10.000 mec.
15.000 mc.
20.000 mec.
25.000 me.
30.000 me.
50.000 mec.
51.500 mc.
634.000 mc.

- 800 mc.
1.000 mc.
1.200 mc.
3.000 mc.
5.000 mc.

10.000 mc.

15.000 mc.
20.000 mc.
25.000 mc.
30.000 mc.
50.000 me.

886.000 mc.

200 mc.
1.150 mc.
2.000 mc.
5.000 mec.

- 48.900 mc.

1.500 mc.
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n. 2 sferoidi da 2.400 mec.
n. 6 serbatoi per un totale di 10.800 mc.

Depositi in fusti

Oli lubrificanti ' 350 mc. max

Gasolio autotrazione ‘50 me. max

Miscela autotrazione 1801t. max
SERVIZI AUSILIARI

Produzicne e distribuzione energia elettrica.

-Una centrale termoelettrica _ da 35400 KW.

-Un generatore elettrico, con turbina a gas, da 17.350 KW.
-Rete di distribuzione energia elettrica con relative cabine.

Servizi petroliferi

-Sezione blow-down e torce.

-Tubaziont di collegamento per la movimentazione prodotti, tra serbatoi ed uniti di produzione.
-Stazioni di pompaggio. : '

-Sezioni di additivazione, etilazione, colorazione.

-Pensiline di carico autocisterne.

-Sistema di fognatura e recupero sostanze oleose.

-Sistemi di strippaggio acque acide (SWS) e gas di coda zolfo.

-Sezione di trattamento delle acque di scarico, con sistema ricezione e trattamento acque di zavorra
trattamento acque di processo e meteoriche, trattamento ed incenerimento fanghi. -

-Sistema di inertizzazione fanghi.

¥

-Sistema di distribuzione Olio combustibile per consumi interni, costituito da serbatoi, scambiatori

di calore e stazione di pompaggio.

Altri Servizi
-Una unita recupero zolfo Z2 : ~da 130 t/g
-Due unita recupero zolfo 73, 74 da 290 t/g

-Due inceneritori gas di coda da impianti zolfo da 400 t/g

~-Un impianto di dissalazione da 7.500 m3/ g, con opere di presa e pompaggio acqua di mare.

-Sistema di distribuzione acqua di raffreddamento su due circuiti separati con complessive n.12
celle di raffreddamento. ‘

-Sezione demineralizzazione acqua alimento caldaia con sistema di neutralizzazjone scarichi.
-Serbatoi per fluidi di servizio (acqua, acido solforico, etc.).

-Centrale di produzione aria compressa.

-Sisterna di distribuzione acqua potabile e acqua servizi.

-Impianto per la protezione antincendio della raffineria, dotato di attrezzature fisse e mobilj ad
acqua e schiuma,

-Trattamento rifiuti solidi e fanghi da 30.000 mc/anno.

Edifici
-Direzione, Uffici tecnici ed operativi, Sale controllo, Laboratorio chimico, Mensa e spogliatoio,

Magazzini ed officine, Uffici finanziari, Uffici doganali, Sportello bancario, Servizi e infermeria,
Portineria e Vigilanza, ecc. ' '

TERMINALE MARITTIMO
Il terminale marittimo & costituito da:

Mop. 26 P
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-n. 2 isole per navi da 160.000 a 280.000 DWT
-n. 9 piattaforme per navi da 4.000 a 160.000 DWT

OLEODOTTI
Collegamento Raffineria/Pontile.

Mop. 26 P

-Oleodotto di collegamento, tra la rafﬁnena ed i punti dj attracco deile navi petroliere, costituito

dalle seguenti tubazioni:

Quantita Diametro Destinazione
. 40" Grezzo
*42" Grezzo
2" GPL
2el/2" GPL
4" GPL
6" GPL
6" MTBE
6" Metanolo
8" GPL
ig" Benzina
10"/12" Benzina
14" Benzina
10" Petrolio
10" Gasolio

14"/12" Gasolio
16"/10" Gasolio

24" Gasolio
18" Olio Combustibile
16" Olio Combustibile
* 30" Olio Combustibile
16" Zavorra '
24" Zavorra
* 30" Zavorra
10" Acqua antincendio
6" Acqua potabile

.-.._....... Lot O S w4
h—lb—-r—nr—nu—-l—-n—n[\)Hh—a—l\Jl\)l\)wl\)Mh—kn—-»——tp—np—-v—-‘Ht\Jh—-
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n
n
n
n
n
n.

-2"/3"/4"  Azoto
(*) dall'Isola alla testata del Pontile.

Collegamento Raffineria con stabilimento ex Etilensarda di Assemini.

~Oleodotto di collegamento costituito da:

-n. 1 tubazione da 4" per GPL

-n. | tubazione da 6" per prodotti bianchi
-n. 1 tubazione da 8" per prodotti bianchi
Esercizio sospeso e tubazioni fuori servizio.

Collegamento Raffineria con stabilimento della societa Polimeri Europa di Sa_rroch.

-Oleodotto di collegamento costituito dalle seguenti tubazioni:
Quantita Diametro  Destinazione

n. | 6" Prodotti bianchi

n. 2 8" Prodotti bianchi

Loper by [
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n.2 12" Prodotti neri

n 3 14" Prodotti bianchi

n. 1 8" Prodotti neri

o3 6" Gas

n 2 8" Gas

n. 1 g" Vapore

n. | 6" Acqua

n 1 12" Acqua

n 432" Azoto

Gasdotto di collegamento con il limitrofo deposito della societd Liquigas, costituito da una linea da

3" di diametro.
Gasdotto di collegamento con il limitrofo deposito della societa ENI, costituito da una linea da 6"
di diametro. :

§ Collegamento Raffineria Deposito Nazionale satellite.

-Oleodotto di collegamento, tra 1a raffineria ed il deposito libero nazionale di oli minerali,
costituito da:

-1 tubazione da 10" per benzina

-1 tubazione da 8" per benzina

-1 tubazione da 8" per gasolio

-1 tubazione da 8" per acqua servizi/antincendio
-1 collegamento da 6" di fogna oleosa

-1 tubazione da 6" per acqua antincendio

-1 tubazione da 3" per acqua potabile.

Art. 2 ~ Restano fermi tutti gli obblighi previsti dalla vi

gente normativa in materia, nonché quellj
previsti nelle disposizioni citate nelle premesse.

‘Roma 1, f’..’ LUGM

Il Direttore Generale
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2 Os 8#"4 | 790169_, SOC. SARAS RROCH

AETITUTY e AT L0 B TRSA PELLD At -3

& pe: 622150 - MINIFINANZE DOGANEE LI

D.CLIP.C.- DIV i
. VIA MARIO CARUCCI T
. goi43 = ROMA

790162 U.TF. DI _
- VIALE TRIESTE 159
09123 ~ CAGLIAR

512152 MINISTERO DEI TRASPORTI
~ " EDELLA'NAVIGAZIONE :
DEMANIO MARITTIMO E FORTT
00744 ROMA

GGETTO: SOC. SARAS PRORDGA AUTORIZZAZIONE PROVE E MESSA 4 PUNTO.
PROT. N, 4-502-763 . o

-8 P.03/03 F-OIM

CON [STANZA IN DATA 31 FEBBRAIO 2000, CODESTA SOCIETA™ HA CHIESTO AUTORIZZAZIONE A
PROROGARE OPERAZION! PROVE £ MESSA A PUNTO, AMBITO STABILIMENTQ S4RROCH, NUOVO
IMPIANTO GASIFICAZIONE RESIDUI PESANTI E PRODUZIONE. ENERGIA ELETTRICA. L4 C £

. INSTALLAZIONE E’ STATA AUTORIZZA T4 CON B M §5907 DEL 13 MAGQIO 1995,

AL RIGUARDQ, IN ACCOGLIMENTO CITATA ' ISTANZA AUTORIZASI CODESTA SOCIETA® AT
PROSECUZIONE PROVE E MESSA A PUNTG IMPIANTO DI CUI TRATTAS], PER MES! SEI A DECORRERE
DALLA DATA DELLA PR&YENTE NEL RISPETTO VIGENTI DISPOSIZIONT FISCALL DI SIC UREZZA E

AMBIENTALL. .

{ MINTSTERI DELLE FINANZE E DEI TRASPbRT 1. CUI PRESENTE COMUNICAZIONE VIEFE INVIATA FER
. CONOSCENZ4, SONO PREGATI DI VOLER IMPARTIRE EVENTUALL DISPOSIZIONI Al PROPRI UFFICI

LOCALL

IL DIRETTORE 0@4 D{7ISIONE

C.G
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o S 790169  SOC. SHRAS
SHRROCH (C4)

£ p.o. 622130  MINIFINANZE DOGANE ELL '
DClILP.C.-DIV. I
T VI4 MARIO CARUCCI 7!
© ool43 ROMA

790162 -UT.F. DI :
VIALE TRIESTE 159
08123 CAGLIAR].

612152  MINISTERO DEI TRASPORT!
DELLA NAVIGAZIONE
DEMANIO MARITTIMO E PORTT
D144 ROMA

: OGGETTO: SOC. SARAS PROVE E MESSA A PUNTO.
PROT. N.Zi4¥58" 4-302-163 '

CON DM N. 15907 DFL 23 MAGGIQ 1995 CODEST4 SQUIETA' E' STATA AUTORIZZATA AD INSTALEARE,
AMBITO STABILIMENTO SARROCH, NUOVO IMPIANTO GASIFICAZIONE RESIDU] PESANTI E PRODUZIONE
ENERCIA ELETTRICA. ) ‘

AL RIGUARDU IN ACCOGLIMENTO ISTANZA DEL 30 AGOSTO 1999 AUTORIZEASI CODESTA SOCIETA® AT
PRNOSECUZIONE PROVE E MESSA A PUNTO CTATO IMPIANTO PER MESI SEI A DECORRERE DALLA
DATA DELLA PRESENTE NEL RISPETTO VIGENTI DISPUSIZION! FISCALL Dt SICUREZZA E AMBIENTALL

] MINISTER! DELLE FINANZE £ DEl TRASPORTI; CUJ PRESENTE COMUNICAZIONE VIENE INVIATA PER
CONOSCENZA. SONG PREGAT! DI VOLER IMPARTIRE EVENTUALI DISPOSIZION] Al FROPRI UFFICI

5 LocaLL
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g g3 "+ fL DIRETTORE DELLA DIVISIONE
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DIREZIONE GENERALE DELE’ENERGIA E RISORSE MINERARIE

DIVISIONE X MR 1990

790169  SOC. SARAS
' - SARROCH (CA)

CEPC-s 622150 MINIFINANZE - DIP.DOG:. LI
D.CLIPC.-DIV. I
00143 ROMAFINANZE

790162 UTE. DI
" VIALE TRAESTE (59
09123 CAGLIARS

612152 MINISTERO DEI TRASPORTI
£ DELLA NAVIGAZIONE
DEMANIO MARITTIMO E PORT]
pIvV. XVl
00144 ROMA

FAX U70-396262 - COMANDO PROVINCIALE VVF.
' CAGLIARI

OGGETTO: SOC. SARAS PROVEE MESSA A PUNTO
N - tal .
pROTN.J0H3- 4.:599-92 *CON D.M. 15907 DEL 23 MAGGIO 1995 CODESTA SOCIETA’

ESTATA AUTORIZZATA AD INSTALLARE, AMBITO STABILIMENTO SARROCH NUOVO
MPIANTO GASJFICAZIONE RESIDUL PESANTI] E PRODUZIONE ENERGIA ELETTRICA.

% AL RIGUARDO IN ACCOGLIMENTO ISTANZA DEL 2 MARZO 1999, AUTORIZZASI

i CODESTA SOCIETA" AT INIZIARE PROVE E MESSA A PUNTO CITATO IMPIANTO PER

i MESI SET A DECORRERE DALLA DATA DELLA PRESENTE, NEL RISPETTO VIGENT!

2 DISPOSIZIONT FISCALY, DI SICUREZZA ED AMBIENTALL

: )

3 (L MINISTERG DELLE FINANZE ED IL MINISTERO DEI TRASPORTI E NAVIGAZIONE,

E CUL PRESENTE COMUNICAZIONE VIENE INVIATA PER CONOSCENZA. OVE NULLA
OSTI, SONO PREGATI DI VOLER IMPARTIRE EVENTUAL] DISPOSIZION Al PROFRI
UFFICI LOCALL
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ISTITUTO POUGRAFICO E JECGA OELLO STATG - 4.

DIREZTONE GENERALE DELLE FGNTI DI ENERGIA E DELLE INDUSTRIE DI BASE

VISTI il R.D.L. 2 novembre 1933, n. 1741, convertito nelle legge 8

febbraic 1934, n. 367 ed il relativo regolamento di esecuzione approvato
con il R.D. 20 luglio 1934, n. 1303;

VISTO il D.P.R. 24 maggio 1988, n. 203, recante norme in materia
di qualitad dell'aria e di inquinamento prodotto dagli impianti industriali;

VISTO ip perticolere l'art, 17 del D.P.R. 203 citato che prevede,
tra 1ltaltro, che le autorizzazioni =alla costruzione ed esercizio delle
centrali termoelettriche di competenza del Ministero dell'lndustria, del
Commercio e dell'Artigimnato sono rilasciate previo parere favorevole dei
Ministeri dell'Ambiente e della Sanita, sentits la Regione interessata;

VISTO . il D.P,C.M. 10 agosto 1988, n. 377, che regolamenta la
pronuncla di ‘compatibilita ambientale;

VISTO 4l D.P.C.M. 27 dicembre 1988, concernente le norme tecniche
per la redazione degli studi di impatto ambientale e per la formulazione
della pronuncia di compatibilitd embientale;

VISTA 1la legge 9 gennaio 1991, n. 9, recante norme per
ltattuazione del nuovo Pienc Energetico Nazionale: aspetti istituzionali,
centrali idroelettriche, ed elettrodotti, idrocarburi e peotermia,

-autoproduzione e disposizioni fiscali;

VISTO il D.P.R. 18 aprile 1994, n. 420, recante norme per la
semplificazione delle procedure di concessione ‘e autorizzazione . per
l'installazione di impianti di lavorazione o di depositi di oli minerali;

VISTO il D.M., 15576 in data 1° ottobre 1993, con il quale & stato
aggiornato il decreto di concessione a-suo tempo rilasciato alla Soc. SARAS
per il trattamente industriale di diciotto milioni di tonnellate annue di
0li ninerali da effettuarsi nello stabilimento sito in Sarroch (Cagliari);

VISTA la domanda in data 20 dicembre 1991 con la quale la Soc.
SARAS ha chiesto di essere auterizzata ad installare, nell'ambito del pro-

RAM/sb of
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ANTe
prio stabilimento, un impianto di gasificazione di idrocarbu
cogenerazione di energia elettrica e termica in ciclo combinato;

VISTA la nota n. 141/3/189/4431/1.076 in data 17 luglio 1992 con
la quale 1lo Stato Maggiore della Difesa ha espresso il proprio parere
favorevole, subordinatamente ad alcune prescrizioni formalmente accettate
dalla Societd SARAS con lettera in data 10 settembre 1982;

VISTA la deliberazione n.47 in data 20 luglio 1992 con la quale il

Consiglio Comunale di Sarroch ha ¢spresso parere favorevole all'igstanza di
cul sopra:.

VISTA la nota n. 12289 in data 14 settembre 1992 con la quale la
Regione Autonoma della Sardegna ha espresso parere favorevole
alltaccoglimento dell'istanza sopracitata; :

VISTA la nota n, 9302403 in data 31 luglio 1993 con la quale il

Ministero delle Finanze ha espresso il proprio nulla osta all'accoglimento
della menzionata istanza;

VISTO il provvedimento DEC/VIA/2025 del 28 dicembre 1994 con il
quale il Ministero dell'Ambiente esprime il proprio giudizio positivo circa

la compatibilita ambientale del progetto di cui trattasi subordinatamente
ad alcune prescrizioni; '

VISTA la notz n. 5180562 in data 8 marzo 19
Ministero dei Trasporti e della Navigazione ha espres
osta in merito all'istanza del 20 dicembre 1991;

95 con la quale il
80 il proprioc nulla

VISTA la nota n. B54/95/SIAR in data 24 marzo 1995 con la guale il
Ministero dell'Ambiente, ai sensi dell'art. 17 comma 2 del D.P.R. 203/88,

ha espresso il proprio parere favorevele in merito all'iniziativa in
questione, subordinatamente ad alcune prescrizioni;

VISTA la nota n. 403/8.7/450 in data 28 marzo 1995 con la quale il
Ministero della Sanitd ha espresso parere favorevole alla costruzione ed

esercizio dell'impianto di cui ‘trattasi, subordinatamente ad alcune
prescrizioni; ‘ :

VISTE le lettere in data 14 a
la Societd SARAS ha accettato tutt
dell'Ambiente e della Sanita;

prile e 11 maggio 1995 con la quale
e le prescrizioni formulate dai Ministeri

VISTO 1l Decreto Legislativo del 3 febbraio 1993, n. 29;
RITENUTA l'opportunits di accogliere la menzionata istanza;
DECRET A
ART. 1 - La Societa SARAS, concessionaria, in forza del D.M. 15114
del 13 agosto 1990, dello stabilimento per il trattamento industriale di

diciotto milioni di tonnellate annue di oli minerali sito in Sarroch (ca) &
autorizzata a costruire ed esercire, nell'ambito del citato stabilimento,

./
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un impianto di gasificazioné di idrocarburi pesanti con cogener‘azz.one di
energia elettrlca e termica in ciclo combinato. .

ART. 2 - La Societa concessionaria assume l'obbligo di realizzare
1'impianto di cui al precedente art. 1 in conformitd al progetto di massima
presentato a corredo della domanda del 20 dicembre 1991 citata nelle
premesse, nonché all'ottemperanza delle prescrizioni formulate dalle
Amministrazioni interessate.

ART. 3 - Resta fermo 1l'obbligo per la Societd concessionaria di
acquisire tutte le altre eventuali autorizzazioni previste dalla vigente
normativa. '

ART. 4 - La Societa, ai sensi dell'art. 11" del D.P.R. 420/94, non
potra iniziare l'esercizio delle nuove opere prima del c¢ollaudo o della
verifica delle stesse da parte di una apposita Commissione.

Tale Commissione sard costituita da un funzionario tecnico con
funzioni di presidente ed uno amministrativo della Direzione Generale delle
Fonti di Energia e delle Industrie di Base del Ministero dell'Industria,
del Commercio e dell'Artigianatoe, da wun funzionario tecnico od
amministrativo del Ministero delle Finanze. ‘

A giudizie della competente BPirezione . Generale del Ministero
dell'Industria, del Commercio e dell'Artigianato, l'anzidetta Commissione
potrd essere integrata da un altro funzionario tecnico od amministrativo
della stessa Amministrazione, e da un rappresentante statale della Stazione
Sperimentale per i Combustikili. Alle operazioni di collaudo o di verifica
presenzieranno rappresentanti della Societad, all'uopo designati.

ART. 5 - Per guanto riguarda gli interessi marittimi e 1la
sicurezza, 1l collaudo delle opere autorizzate sari effettuato dalla
Commissione prevista dall'art. 48 del regolamento per l'esecuzione del
Codice della Navigazione, approvato con D.P.R. 25 febbraio 1952, n. 328.

ART. 6 -~ Resta confermato 1l'obbligo dell'osservanza di tutte 1le
norme fiscali e di sicurezza che regolano gli impianti di deposito e di
lavorazione degli oli minerali, nonché delle disposizioni del D.P.R. n.
203/88 e relative norme attuative.

ART. 7 - La Societa concessionaria & tenuta a rilasciare, nel
termine di due mesi- dalla notifica del presente "decreto, una formale
dichiarazione di piena accettazione delle clausole e delle COI‘IdlZlOnl
contenute negli articoli precedenti. , g

In mancanza di tale espressa accettazicne si intendera che 1la
Societd concessionaria abbia rinunciate alle autorizzazioni accordate con
il presente decreto. '

o 20T
Roma, e e e e
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Oggetto:  RAFFINERJA -SARAS Spa Smroch { CA) - Autorizzaziote al
sensi dell’art.17 del DER 203/88 pe la costruzions e "esercizio di un
imaplento di gasificazione di idrocarburi pesanti con cogenerazione di
energia eletirica e termica in ciclo combinato (555 Mwe » di cul 548
Mwe destinati 2lI'ENEL - ¢ 271 Mwt)

Il Ministero dell’ambiente, esaminata la documentazione allegata alla richiesta
di parere del Ministero del’Industria, del Cotnmercio o dell’ Artlgianato, prot. n.
4026 det 21.10.1992 ¢ le integrazioni fornite dalla SARAS s.pa. in data 2.3,1995
prot, . 735, visto il parere della Reglone Autonoma della Sardegna del 14.9.1992

© prot, n, 12289, visto il parere di compatibilitd ambientale- espresso dal Ministero '

dell’ Ambiente con Decreto del 28.12.1994 prat. DEC/VIA/ 2025, fermo restando .
Pobbligo da parte della SARAS di realizzare il piano di edeguamento di cui dell’art ’
12 del DPR 203/88 nei terpi e nel modi previsti dal DM 12/7/90, esprime parere
favorevals all’autorizzazione in oggetto coa le seguentd prescrizioni. '

COMPLESSO IGCC (INTEGRATED GASIFICATION - COMBINED
CYCLE)

1. Per il nuovo impiante a ciclo combinato con turbogas, alimentato con gas
derivato dalla gesificazione degli idrocarburi,devono essere rispettati i seghent]
valor Hmnite di emissione: . S ‘

‘Nox (espresso come NO2) _ 60 mg/Nm3 di fumi secchl
CO ) : 30 w“ [0
SOZ 60 ) 1) [ 13
polveri 10 - -

il tenore di ossigeno di riferimento nei fumi in uscita & pari al 15%,

2. T gasolio, conforme ai requisiti di legge, pud essere utilizzato solo come
combustibile di emergenza. : -
1 suo impiego, oppurtunaments motivato, deve essere comuniczto all'autorits
competeste &l controlio e alla regione competente.



3. 1 limiti alle emissioni di oui &l punto 1 o intendono rispettati se ta media delle

concentrazioni orarie rilevate durante I'effettivo funzionamento déll'implanto

———nel’arco-delle-24-ore$-inferiore o ugualé = Himite di emissione e 56 ciasoun

valore di concentrazione oraria hon & superiore al 125% di tale lmite,

. Perle alive sostanze inquinanti i imiti di emissione sono i valori mindti riportati

nel decreto del Ministero dell’ Ambiente del 2/7/1990.

. Deve essere effettuato il contrallo in continuo dell’emissiond di ossidi di azoto,
-monossido di carbonio, polverl, nomché quello della temperatora. e

del’ossigeno. Le apparecchinture relative devomo essets messe in servizio
all’entrata a regime degh implanti, e successivamente verificate & calibrate a

* intervalli regolari secondo le prescrizioni dell’autorits compstente, Le misure di

emissione devono essere rese disponibili in forma idonea all’autoritd competente
secondo i tempi ¢ § metod! da essa indicati. - ‘ '

. L’esercente deve effettuare con cadenza semestrale analisi di controllo delle .

emissioni dell'impianto IGCC non misurate in continuo. Le misure di emissipne

devono essere rese disponibili in forma idonea all’autorita compétente secoridoi -~

tempi ¢ 1 metodi da essa indieat.

. I metod! di camplonamento, analisl e valutazione delle emissioni, ove.non
diversamente indicato, sono quelli fissati ai seasi dell’arHcolo 3 comme 2 de!

DPR 203/88,

. L'impianto deve essere predisposto per consentire alle autoritd competent] il

controllo periodico delle emission] nonchd per i controti di cul all’act. 7 comma
5 del DPR 203/88, '

COMPLESSO DELLA RAFFINERIA - -

1.

Con P'impianto IGCC in funzione non dovranno essere superate dal complesso

‘dellz raffineria le seguenti emissioni riferite alla capacith massima di reffinazione

attorizzata (18000 kt /anno): ' ' | :

- le emissione complessive di $O2 non dovranno superare le 16000 t /anno;
- 1¢ emissioni complessive di NOx non dovrenno superare le 5000 t /anno;

- Ie emissioni complessive di polveri non dovranne superare le 900 t /enno.

. Per Pimplanto di recuﬁero dello zolfo, la conversions operativa dello zolfo non

deve essere inferiore al 99.5%.




PRESCRIZIONI GENERALI

I L'esercente dovrd predisporre, di_concerto con I'sutorits —sompetents; i ————— - -

programma di misure della qualitd dell’ada con particolare riferimento agli-
inquinanti specifici di raffineria con rilevanza Igienico sanitaria, '

2. Il termine per la 'ni.essa a regime degli impianti & quello che verra comunicato
dalla SARAS s.p.a, entro 60 gg. dalla data di sutorizzazione dell'impianto,

3. Per quanto mon diversaments indicato nel. presente parere; valgono le
presctiziont fissate nel decreto del Ministero dell’Amblente, di concerto con il
Ministero per i Beni Culturali ed Ambientall del 28 dicembre 1994 prot,
DEC/VIA/2025,

‘\-.___‘-‘

| IL DIRETTORE GENERALE
' Dr. Corrado CLINT
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OGGETTO: .. Boc . SARAS.. SLablllmauto.dm,aarruchmmmnichiescamaaton
t122331one par la installazione unitd di gasificazio-~
HE - rEE AT PR AN e T produEitne energla eTetErica =
Tetanza 20.12.,1991.

Cou riferimento alla neta suindicata si comurnica che,
tenutoe anche counto dell’esito positive dell'istruttoria svolta in
meritocn.l'aquisizione dei parerd favorevoli dﬂll’ufflcln del Genio
Civile per le OO0.MM. , del Comando Provinciale e dell'lspettorateo

" Regionale paer la Sardegna - subordinatamence all'osservanza di alcu-
ne prescrx21on1 - Questo Ministero, per quanto di competenza, nulla
" ha in contrario all'accoglimento della domanda avanzata il 20. 12.91
dalla Ditta SARAS intesa ad ottenere L' autorizzazione ad imnstallare,
nell'ambito del proprio stabilimento d4i Sarroch, umpa unitd gasifi-
cagione residui pesanti e produzione energie elettrica.

Nel trasmetters copia della dichiarazione formale,
presentata dalla Soccietd interessata, di accettazione delle prescri-
zicni -atabilite dall'IsPEttOratu Regionale dei VV,F per la Sardegna,
£i rimane in attesa di ricevere, per la controfirma, lo schema del
relative decreto che sard predisposto da codesta Amministrazione per

autorizzarxe, a norma del R.D.L 2.11.1933,n.1741, aunche la suddertsd
installazione,
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