ATTIVITA’ TECNICAMENTE CONNESSA:

DEPOSITO AMMONIACA IN PRESSIONE

AMM-1 I NH3 a altri utenti terzi
NH3 SIGARI STOCCAGGIO 20 C
AMMONIACA
16 bar
15C Portate variabiliin funzione
17 bar delle richieste (invio non
30ton/h continuo)
v v v \ v v
NH3 NH3 NH3 NH3 NH3 NH3

aUHDE 1 aUHDE 3 aUHDE 4 aNAS aNAK aNPK



ATTIVITA” IPPC: PRODUZIONE ACIDO NITRICO

H20
Processo

(da NAS/NAK)
—>

20°C
2500 kg/h

v

HNO3 58%
45°C
12600 kg/h

LINEA UHDE 1

Aria NH3

2000 kg/h

Tamb
31000kg/hl lzo C - 16 bar

ut1-1
PREPARAZIONE MISCELA
ARIA/ AMMONIACA

160°C - 7 bar

33000 kg/h Mix aria - NH3

A

ui1-2
OSSIDAZIONE CATALITICA
AMMONIACA

LINEA UHDE 1

H20 di torre
20-25°C
1300ton/h

Gas di reazione

890°C —-6,9 bar
33000 kg/h

A

H20 demi
25°C

l 10,5 ton/h

Gas di reazione
160°C —6,8 bar
33000kg/h

A

U1-3
RAFFREDDAMENTO GAS
DI REAZIONE

Condense di
processo

60 °C - 6,5 bar
J#000kg/h

Gas di reazione

60 °C - 6,5 bar
29000 kg/h

U1-4
ASSORBIMENTO

v

RECUPERO ENERGETICO

45°C
5,5bar
22900 kg/h

Gas da
assorbimento

\4

v

Gas da

assorbimento
290°C

Vapore
250 °C —18 bar

A

10ton/h \

5,5bar
22900 kg/h l

1-5
RIDUZIONE CATALITICA
NOX

Emissioni atmosfera
E41-A-1

60°C

NH3

70 °C
9bar
15kg/h

4

v
H20 di torre
25-30°C
1295 ton/h

Scarichi idrici
Ston/h



H20
Processo

(da NAS/NAK)
—>

20°C
3500 kg/h

v

HNO3 54%
45°C
13100 kg/h

ATTIVITA” IPPC: PRODUZIONE ACIDO NITRICO

LINEA UHDE 3
Aria NH3
Fomb . LINEA UHDE 3
32000 kg/h l lggogkg;/f oo

PREPARAZIONE MISCELA
ARIA/ AMMONIACA

160°C - 7 bar

34000kg/h Mix aria - NH3

A

-2
OSSIDAZIONE CATALITICA

H20 di torre
20-25°C
1400ton/h

Gas di reazione

890°C —-6,9 bar
34000 kg/h

AMMONIACA

Gas di reazione
160°C —6,8 bar
34000 kg/h

A

H20 demi
25°C

l 1ton/h

A

U3-3

RAFFREDDAMENTO GAS
DI REAZIONE

U3-6

Gas di reazione

60 °C - 6,5 bar
29500 kg/h

Condense di
processo

60 °C - 6,5 bar

A

y

+#500kg/h

U3-4

v

RECUPERO ENERGETICO

ASSORBIMENTO

45 °C
5,5bar
24400 kg/h

Gas da
assorbimento

\4

v

Gas da

assorbimento
280 °C

Vapore
250 °C —18 bar

A

0,5ton/h A

5,5bar
24400 kg/h
A

3-5
RIDUZIONE CATALITICA

NOX

Emissioni atmosfera
E41-B-1

60°C

NH3

70 °C
9bar
25kg/h

4

v
H20 di torre
25-30°C
1395 ton/h

Scarichi idrici
Ston/h



Aria NH3
Tamb 20°C - 16 bar LINEA UHDE 4
180000 kg/h 11000 kg/h
PREPARAZIONE MISCELA
ARIA/ AMMONIACA .
H20 di torre
25-35°C
160°C—-525b . i
191000 kg/h ar Mix aria - NH3 5200ton/h
¥ Gas di reazione
U4-2 890°C —5,1 bar
OSSIDAZIONE CATALITICA 191000 kg/h
AMMONIACA 25°C
< l 28ton/h
A 4
Gas di reazione U4-6
100°C —4,8 bar
191000 kg/h
A
U4-3 RECUPERO ENERGETICO
RAFFREDDAMENTO GAS
DI REAZIONE R
Gas di reazione Condense di A
60 °C —4,8 bar processo
H20 164000 kg/h 60°C - 4,8 bar
Processo v < 27000kg/h
(da NAS/NAK)
soe U4-4
14000 kg/h ASSORBIMENTO >
45°C Gas da v
4 bar ; ;
137000 kg/h assorbimento v H20 di torre
Vv 30-40°C
apore 5191 ton/h
250 °C v
18bar
Gas da 21ton/h | Scarichiidrici
v 280°C assorbimento 10ton/h
HNO3 59% 3,8bar 60°C
45 °C 137000 kg/h
68000 kg/h 3
-5
RIDUZIONE CATALITICA v
Vapore
NOX NH3 P
135°C
70°C 2.5bar
6bar 6ton/h
115kg/h

ATTIVITA” IPPC: PRODUZIONE ACIDO NITRICO

Emissioni atmosfera
E41-C-1

H20 demi




ATTIVITA” IPPC: PRODUZIONE ACIDO NITRICO

E ATTIVITA’ TECNICAMENTE CONNESSE

TR-G
Additividitorre | TORRIDI [&—— H20 integrazione

RAFFREDDAMENTO . . . ) -
——— Scarico idrico di torre in fogna “inorganica

(YAR_02)

A
H20 raffreddamento

l v l

LINEA UHDE 1 |/ LINEAUHDE 3 LINEAUHDE 4
HNO3 HNO3 |
HNO3
AN-U cS-LI;AMPE DI CARICO /
SERBATO:Iﬁ'cI'gCCAGGIO « R SCARICO HNO3
HNO3
HNO3 a impianti HNOS3
;J’EI'IA'Z;?’?& S_ su autobotte
NPK — Attacco Emissioni in

Dolomia) aria E43-12



ATTIVITA’ IPPC: PRODUZIONE NITRATO AMMONICO

GRANULARE ED IN SOLUZIONE

IMPIANTO NAS

Acqua a torri
. 7'y > 19°C
Soluzione ammoniacale 30% Aria 140 me/h
10°C
100°C Vapore
kg/h
50kg/h 90000kg" —————— b
NAS-1 | Acqua 4600 kg/h
NH3 liquid R Accuadi
iquida 140 mch cquadi
EVAPORAZIONE NH3 . processo
16 bar 15°C Aria >
10000kg/h 26,7mc/h
90000 Nmc/h
NH3 gas Acqua demi
50°C 4,7mc/h
10000 kg/h
A % A4
HINOS 59% HNO3 59%
Nitrato di NAS-2 60°C 7bar NAS-6 «——
magnesio 63000kg/h 30°C 7bar
— > NEUTRALIZZAZIONE RECUPERO ENERGETICO 63000kg/h
Okg/h Vapore
(solo per >
produzione di gbar 7 W
Nitrato ammonico NH4NO3 76% T 14200 kg/h
Titolo N > 28%) A
3bar 179°C Vapore Scarichi
62000 kg/h 3bar idrici
Solfato di 12000 kg/h 100 kg/h
. 9
Magnesio 35% NAS-3
1800 kg/h i Condense
e Condense
Emissioni in aria CONCENTRAZIONE Condense 100°C .
422 3.7 moh 30mch 100°C
1500 Nmc/h ’ 26,7mch
Emissioni in aria Vapore
E42-4(+E42-1) v NH4NO3 99,5% - P NAS-7
1200 Nmc/h 4 1bar 170°C L | _ 2;’5; kot
48000 kg/h TRATTAMENTO EFFLUENTI Acqua
- i da torri
f)a;csasr: dolomia NAS-4
g P | Tamb
16500 kg/h MISCELAZIONE — 140 mc/h
Condense
Condense
Acido Fosforico 45°C 60°C
i 3,6 mc/h
32kg/h g
9 Fertilizzante Nitrato ’lfl_emhzzante 2malh
Ammonico 26% itrato
Ammonico 26%
1bar 163°C (recupero)
67000 kg/h
1bar 163 °C
v v 2500kg/h
Aria NAS-5
580000 Nmc/h GRANULAZIONE < Aria
Aria RIVESTIMENTO < 2000 Nmarh
60000 Nmc/h

Antimpaccanti

500kg/h

Rivestente (calcare
micronizzato)

200kg/h
Emissioni in aria
E42-7
580000 Nmc/h

Emissioni in aria

E42-8

150000 Nmc/h

Emissioni in aria
E42-3

2000 Nmc/h

Fertilizzante Nitrato
Ammonico 26%

L »

1bar 32°C
65200 kg/h



ATTIVITA” IPPC: PRODUZIONE NITRATO AMMONICO
GRANULARE ED IN SOLUZIONE

Acqua
70 mc/h 60 °C
\4
NH3 liquida | NAK-T Acqua
— °
16 bar 15°C EVAPORAZIONE NH3 70moh - 35°C
6260 kg/h
Soluzione
NH3 gas ammoniacale 30%
6 bar 35°C
\ 6210kg/h 50kg/h
NAK-2 Condense ‘“ricche”
HNO3 59% 440kg/h
—.- &
30°C NEUTRALIZZAZIONE <
39000 kg/h <
Condense
NH4NO3 79% Vapore inquinato “povere
179°C 8600 kg/h 20kg/h
36990 kg/h
\ 4 Vapore
NAK-3 2bar
Acqua di 2000 kg/h
CONCENTRAZIONE processo Scarichi idrici
(a UHDE/NPK)
14500 kg/h 60kg/h
NH4NO3 92% Condensa
135°C 5226 kg/h
31800 kg/h v I
NAK-4
4— J—
RECUPERO ENERGETICO
Condensa Condensa 1 .
Acqua Demi
8600 kg/h 9340 kg/h —
2010Kg/h Tamb
v
NAK-5
Vapore
Sbar TRATTAMENTO EFFLUENTI
1200 kg/h

A

y

Emissioni in aria
E45-1
2200 Nmc/h




ATTIVITA’ IPPC: PRODUZIONE NITRATO AMMONICO
GRANULARE ED IN SOLUZIONE

E ATTIVITA’ TECNICAMENTE CONNESSE

Nitrato di Mg soluzione

H3PO4

(da Attacco Dolomia)

270 Tonly 1000kg/h
(come
100%)
AF-NAS NH4N03 NH4NO3 soluzione 92% a
SERBATOI ACIDO H3PO4 | Soluzione 92% impianto NPK
FOSFORICO NAS Tamb NAS 130 C NAK 130 C
5bar 4 bar Patm
5-30kg/h — 25000kg/h 25000 kg/h
Antimpaccanti NH4NO3 soluzione 92%
? astoccaggio
| 350 Tonly o
Patm
Al-NAS 25000 kg/h
DEPOSITO SOL-NAK NH4NO3 soluzione 90% a
ANTIMPACCANTI SERBATOIO impianto Concimi liquidi
NH4NO3 SOLUZIONE [ >
Antimpaccanti T
T
380 Tony H20 Demi
(o condense ammoniacali
GE-NAS CaS0O4 CA-NAS “povere” o “ricche” da NAK)
RAMPAE SIL
SCARICO GESSO SILICALCARE
\4
NH4NO3 soluzione 90%
Emissioni aria CaCo3 + MgCO3 Emissioni aria ;i‘imoc
CaSO4 B42-9/E42-10 (da impianto B42:5/E426 52000kg/h
10300 Ton/y Macinazione)

20000 kg/h



ATTIVITA” IPPC: PRODUZIONE CONCIMI NPK GRANULARI E
CONCIMI LIQUIDI

IMPIANTO NPK—-SCHEMA A BLOCCHI PER PRODUZIONE DI
11-22-16 S

FORMULATO 11-22-16 S

HNO3 59 % NH3
35°C 10 °C o
3bar 3.5bar Soluzione NH3 30%  100°C 100 kg/h
16300 kg/h 2450 kg/h
Emissioni aria K2504 solido
E43-11 < Tamb
13400 kg/h
Vapore KCl solido
250°C 18 bar Tamb
8500 kg/h 1700kg/h
vy v v . .
H3PO4 75% NPKo Roccia fosfatica
(54% P205) T amb 4600 kg/h
Tamb. 3 bar " REAZIONE '
6050kg/h MAP solido
¢
Tamb 11100 kg/h
Emissioni aria E43-1 Soluzioni Tamb. —3 bar am 9
T abbattimento | 9000 kg/n Vapore
NPK-3 135°C 2.5 bar 1000 kg/h
; Pasta
UNITA’ ABBATTIMENTO
110°C
59,1ton/h Vapore
H20 di processo H2S04 96% 250°C 18 bar 2000 kg/h
(da NAK/NAS) Tamb. 3 bar 750 kg/h
50 °C 3 bar v v
2500 kg/h S <CH4
) GRANULAZIONE 6 bar
< E 1070 Nmc/h
Fertilizzante ULV (LA _Antimpaccanti
complesso 80°C
11-22-16 S l 300 kg/h
32 t;g/h Emissioni aria
E43-2/E43-3 /
E43-5/E43-10ab Vapore
/ E44-2

135°C 2.5 bar 2000 kg/h



ATTIVITA” IPPC: PRODUZIONE CONCIMI NPK GRANULARI E
CONCIMI LIQUIDI

IMPIANTO NPK — SCHEMA A BLOCCHI PER PRODUZIONE DI
12-12-17 S + 2 MgO

FORMULATO 12-12-17 S + 2 MgO + microelementi

HNOS3 59 % NH3
35°C 10° .
3bar 195 Soluzione NH3 30%  100°C 100 kg/h
17200 kg/h 1150 kg/h
Emissioni aria K2S504 solido
E43-11 < T amb 13600kg/h (NH4)2S04 solido
KCl solido Tamb 500 kg/h
Vapore
250°C 18 bar Tamb 1800 kg/h
5000 kg/h
NH4NO3
; vy
soluzione 92% > v v Roccia fosfatica
130°C 3 bar NPK-1 —
4900 kg/h Tamb 6900 kg/h
) REAZIONE )
MgO solido o MAP solido
> -
Tamb 1000kg/h - Tamb 6300kg/h
Emissioni aria E43-1 Soluzioni Tamb. 3 bar
T abbattimento 6000 kg/h Vapore
NPK-3 135°C 2.5 bar 1000 kg/h
> Pasta
UNITA’ ABBATTIMENTO Microelementi ! @mb 90 kg/h
110°C
54,9 ton/h Vapore
H20 di processo H2S04 96% 250°C 18 bar 1500 kg/h
(da NAK/NAS) Tamb. 3 bar500 kg/h
50 °C 3 bar A4 \ 4
2000 kg/h NPK.2 SH4
; GRANULAZIONE 6 bar
< E 1120 Nmc/h
Fertilizzante B Antimpaccanti
complesso 80°C
12-12-17 S + 2 MgO l 290 kg/h
ig t;g/h Emissioni aria
E43-2/E43-3 /
E43-5 / E43-10ab Vapore
/ E44-2
135°C 2.5 bar

2000 kg/h



ATTIVITA” IPPC: PRODUZIONE CONCIMI NPK GRANULARI E
CONCIMI LIQUIDI

IMPIANTO NPK—-SCHEMA A BLOCCHI PER PRODUZIONE DI
15-15-15

FORMULATO 15-15-15

HNO3 59 % NH3
35°C 10 °C
3bar 3.5bar Soluzione NH3 30%  100°C 100 kg/h
15900 kg/h 2400 kg/h
Emissioni aria (NH4)2S04 solido
E43-11 < Tamb
6100 kg/h
Vapore KCl solido
250°C - 18 bar Tamb
8000 kg/h 16400 kg/h
NH4NO3
i ) vy
soluzione 92% A4 Y Roccia fosfatica
130°C - 3 bar NPK-1
9100 kg/h Tamb 7000 kg/h
REAZIONE )
H2S04 96% _ MAP solido
»> .
Tamb. 3 bar 1000 kg/h
o 4 T amb 14000 kg/h
Emissioni aria E43-1 Soluzioni Tamb. —3 bar
abbattimento {6000 kg/h Vapore
NPK-3 135°C 2.5 bar 1000 kg/h
; Pasta
UNITA’ ABBATTIMENTO
110°C
75,8ton/h Vapore
H20 di processo H2S04 96% 250°C 18 bar 3000 kg/h
(da NAK/NAS) Tamb. 3 bar 700 kg/h
° v
50 °C 3 bar 2000 kg/h \ 4 CHa
NPK-2 GRANULAZIONE 6 bar
< E 1100 Nmc/h
Fertilizzante TRATTAMENTI FINALI Antimpaccanti
complesso "0 C
15-15-15 l 360 kg/h
gg t;S/h Emissioni aria
E43-2/E43-3 /
E43-5/E43-10ab Vapore
/ E44-2

135°C 2.5 bar 2000 kg/h



ATTIVITA” IPPC: PRODUZIONE CONCIMI NPK GRANULARI E
CONCIMI LIQUIDI

IMPIANTO CONCIMI LIQUIDI (PROCESSO BATCH)

Acquadi processo da
NAS-NAK
Urea
» CL-1
MgSO4
DISSOLUZIONE ——————

A 4

NH4NO3 soluzione 90%

Bl

MgSO4 Concime liquido a

soluzione a serbatoio stoccaggio
serbatoio

stoccaggio
Emissioni aria
E44-1 /E44-3




ATTIVITA’ IPPC: PRODUZIONE CONCIMI NPK GRANULARI E
CONCIMI LIQUIDI

E ATTIVITA’ TECNICAMENTE CONNESSE

HNO3
(da UHDE) o oot Al-NPK Antimpaccanti
35 C (da deposito) Antimpaccanti SERBATOI E RAMPE DI «—
3-4bar 200-4000 kg/h SCARICO ANTIMPACCANTE
70-80 C
900-3000 kg/h 0-200kg/h
NH4NO3 sol. 92% < -
(da NAK) Materie prime
—>
130 C IMPIANTO NPK Fosforite 2000-20000 kg/h
5.2'5”200 ka/h KCl 0-20000 kg/h
1 Heso 1 Hapoa K2504 0-20000kg/h
0-8000kg/h
0-3000kg/h (come P205) (NH4)2504  0-25000kg/h
H2S504 AS-NPK AF-NPK HaPOs MgO 0-2000 kg/h
6480 Ton SERBATOI E RAMPE DI SERBATOIE RAMPEDI | MAP 2000-20000 kg/h
0-8000 kg/h
SCARICO H2504 SCARICO H3P0O4 NPK (cgme Pzgos) DAP 0-20000kg/h
NH4NO3 sol. 90%
(da NAK —serb. V110) / Materie prime
30 — IMPIANTO CONCIMI LIQUIDI Fosforite 2000-20000 kg/h
Patm KClI 0-20000 kg/h
0-25600 kg/h MP-NPK
0-20000 kg/h
MAGAZZINO MATERIE K2804 9
MgSO4 Concime liquido PRIME — < (NH4)2504  0-25000kg/h
+ MgO 0-2000 kg/h
SOL-CL cs Cl‘.' MAP 2000-20000 kg/h
SERBATOI SOLFATODI SERBATOI E RAMPA DI DAP 0-20000kg/n
MAGNESIO CARICO CONCIME LIQ. \_
MgS0O4 Concime liquido

Emissioni aria
E43-4



ATTIVITA’ TECNICAMENTE CONNESSA:

MACINAZIONE

CaCO3 + MgCO3
20000 kg/h

<

<

CH4

6bar
160 Nmc/h

MAC-1
Emissioni aria FRANTUMAZIONE ED
E46-A-4 / < ESSICCAMENTO
E46-A-10
CaCo3 MgCO3
10000 kg/h 10000 kg/h

ATTIVITA’ TECNICAMENTE CONNESSA:

ATTACCO DOLOMIA

HNO3 58%
(da serbatoi di

Mg(NO3)2 sol. 37%

Emissioni aria
E46-B-1

Condensa di vapore

stoccaggio) 2083kg/h

99 (come
1900 kg/h 100%)
(come 100%)

\ 4
AD-1
ATTACCO ACIDO
800 kg/h 1700 kg/h

MgCO3



ATTIVITA’ TECNICAMENTE CONNESSA:

LOGISTICA

Materie prime NPK
(a magazzino materie

prime NPK)
LOG-2
SCARICO MAT. PRIME l&——— Materie prime NPK
BANCHINA (da nave)
400 ton/h

Nitrato ammonico

granulare

(daimpianto NAS) - Eerilizzante NPK
(da impianto NPK)

Emissioni aria

H20 Emissioni aria E43-6 / E43-7 / E43-8 /
processo E48-3/E48-4 / E48-11/ E48-13 abc
(da NAS/NAK) E48-7
Nitrato ammonico 13,7 mo/h
granulare
LOG-1 Fertilizzante
MAGAZZINI NPK
FERTILIZZANTI
«—
Fertilizzante Nitrato ammonico
NPK granulare Nitrato ammonico
granulare
Fertilizzante v
Nitrato ammonico NPK LOG-3 >
granulare Emissioniaria o | RAMPA DI CARICO 500ton/h
E48/12 BANCHINA .
LOG-4 Fertilizzante
Emissioni aria NPK
INSACCO > E485/E488/ 500ton/h
E48-9/E48-10 /
E49-1 /E49-2
H20 di
processo

(da NAS/NAK)



