B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino hanitoraggio
Area . . in continuo
. - N Altezza dal - . - ) Sistemi di
MN* camino FPosizione amministativa — sezione di Fasi e dispositivi tecnici di provenisnza frattamento qell_e )
uscita emissioni
m (ma) sl [ NO
E400 Autorizzato DPR 202/88 54 12 CARICAMENTO FOSSILI N SILIH{S1-510) TESSUTO NG
E401 Autorizzato DPR 203/88 30 11 FRANTUMAZIONE PRIMARIA FOSSILE F1-F3 TESSUTO NG
E403 Autorizzato DPR 202/88 41 16 CIlRISIRIEI RPRSEBSOA e TESSUTO NO
E406 Autorizzato DPR 20368 37 16 |CARCAMENTOERIPRESAFOSSLEREISLISI  ressimo NO
E408 Autorizzato DPR 202/88 24 09 MISCELAZIONE FOSSILE M5-ME TESSUTO NO
Ed412 Autorizzato DPR 203/88 45 6.4 FRANTUMAZIONE SECONDARIA FOSSILE F&-F13 TESSUTO MO
E422 Autorizzato DPR 202/33 100 139 COKEFAZIONE BATTERIE 2-4 Sl
E423 Autorizzato DPR 203/88 100 13,8 COKEFAZICNE BATTERIE 5-6 3l
E424 Autorizzato DPR 203/88 125 204 COKEFAZIONE BATTERIE 7-8 Sl
E425 Autorizzato DPR 203/88 125 204 COKEFAZIONE BATTERIE 8-10 3l
E428 Autorizzato DPR 202/33 125 10,2 COKEFAZIONE BATTERIA 11 Sl
E428 Autorizzato DPR 202/33 127 5.7 COKEFAZIONE BATTERIA 12 Sl
E427 Autorizzato DPR 203/88 65 04 TRATTAMENTO GAS COKE (Desolforazione) NG
E431 Autorizzato DPR 202/33 25 49 FRANTUMAZIONE - VAGL, COKE LVCM SILI A-B TESSUTO NO
E433 Autorizzato DPR 203/88 35 3 FRANTUMAZIONE - VAGL. COKE LVCI2SILI A-B TESSUTO NG




B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino

Wlanitoraggio

Area . . in continuo

. - N Altezza dal - . - ) Sistemi di
MN* camino FPosizione amministativa — sezione di Fasi e dispositivi tecnici di provenisnza frattamento qell_e )
Uscita 2missiont
m (ma) sl [ NO
E435 Autorizzato DPR 203/88 30 84 SFORMAMENTO BATTERIA 11-12 TESSUTO NO
E436 Autorizzato DPR 203/88 30 84 SFORNAMENTO BATTERIE 7-8 TESSUTO NO
E437 Autorizzato DPR 203/88 30 81 SFORNAMENTO BATTERIE 6-10 TESSUTO NO
E438 Progefo ad%%ﬁsg”emo Dlgs 30 96 SFORMAMENTO BATTERIE 3- 6 TESSUTO NO
E165 Autorizzato DPR 203/88 15 07 VAGLIATURA - TRASPORTO FOSSILE PCI TESSUTO NO
E166 Autorizzato DPR 203/88 25 0,13 TRASPORTO FOSSILE PCI TESSUTO NO
E167 Autorizzato DPR 203/88 44 0,13 TRASPORTO FOSSILE PCI TESSUTO NO
E168 Autorizzato DPR 203/88 66 03 TRASPORTO FOSSILE PCI TESSUTO NO
E153 Autorizzato DPR 203/88 48 0,09 STOCCAGGIO FOSSILE GREZZO PCIIN SILO 1 TESSUTO NO
E154 Autorizzato DPR 203/88 46 0,09 STOCCAGGIO FOSSILE GREZZO PCIIN SILO 2 TESSUTO NO
E155 Autorizzato DPR 203/88 48 0,09 STOCCAGGIO FOSSILE GREZZO PCIIN SILO 3 TESSUTO NO
E1s6/p | Frogeto ad%%ﬁsg”emo Dlgs 46 0,09 STOCCAGGIO FOSSILE GREZZO PCIIN SILO 4 TESSUTO NO
E156 Autorizzato DPR 203/88 84 13 MACINAZIONE/ESSICCAMENTO FOSSLE PCIN|  TESSUTO NO
E157 Autorizzato DPR 203/88 84 13 MACINAZIONE/ESSICCAMENTO FOSSLE PCIN2|  TESSUTO NO
E156 Autorizzato DPR 203/88 84 13 MACINAZIONE/ESSICCAMENTO FOSSILE PCING|  TESSUTO NO
Elsgp | 09O ad%%ﬁgg”emo Dlgs 84 13 MACINAZIONE/ESSICCAMENTO FOSSLE PCIN4|  TESSUTO NO
E159 Autorizzato DPR 203/88 44 0,12 SlEEEEED FOSS”‘E ?C' RS SEEe TESSUTO NO
E160 Autorizzato DPR 20388 a4 Qip || DI EE FOSS”‘ﬁ ;’C' USRI SISERl0 TESSUTO NG
E161 Autorizzato DPR 203/88 44 0,12 SlEEEEED FOSS”‘E ZC' RS SEEe TESSUTO NO




B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino

Wlanitoraggio

Area . . in continuo
. - N Altezza dal - . - ) Sistemi di
MN* camino FPosizione amministativa — sezione di Fasi e dispositivi tecnici di provenisnza frattamento qell_e )
Uscita 2missiont
m (ma) sl [ NO
E162 Autorizzato DPR 202/88 44 0,12 SleeEielelo FOSS’"‘E EC' LR Selce TESSUTO MO
E163 Autorizzato DPR 20388 a4 Qip || DI EE FOSS”‘ﬁ EC' S B ===1c NG
E163lb Progetta adeguamento D Lgs 22 012 STOCCAGGID FOSSILE PCIMACINATO SECCO TESSUTO NO
59105 N6

E164 Autorizzato DPR 203/86 SISTEMA DI PULIZIA INDUSTRIALE PCI TESSUTO MO

E312 Autorizzato DPR 203/88 210 62,2 AGGLOMERAZIONE LINEE D-E (PRIMARIA) ELETTROFILTRO | Sl
E314 Autorizzato DPR 202/88 35 196 AGGLOMERAZIONE LINEA-D (SECONDARIA) | ELETTROFILTRO MO
E315 Autorizzato DPR 203/86 35 196 AGGLOMERAZIONE LINEA-E (SECONDARIA) | ELETTROFILTRO MO
E324 Autorizzato DPR 203/88 40 196 RAFFREDDAMENTO AGGLOMERATOLINEAD | MULTICICLONE NO
E325 Autorizzato DPR 203/88 40 196 RAFFREDDAMENTO AGGLOMERATOLINEAE | MULTICICLONE MO
E326 Autorizzato DPR 202/88 37 0,05 FLUDIFICAZIONE CALCE IDRATA LINEA D TESSUTO MO
E327 Autorizzato DPR 203/86 37 0,05 FLUDIFICAZIONE CALCE IDRATA LINEA E TESSUTO MO
E340 Autorizzato DPR 203/88 20 3,14 BRICCHETTAZIONE RESIDUI TESSUTO NO
E340/b Progetta adeguamento D Lgs 73 177 BRICCHE_TFAZIONE RESI_DUI (nuovq rete di TESSUTO NO

58/05 captazione movimentazions materiale)

E101 Autorizzato DPR 203/88 30 49 STOCK-HOUSE AFO# "SUD" VENTUR NO
E102 Autorizzato DPR 203/88 30 49 STOCK-HOUSE AFO/ "NORD" VENTUR MO
E103 bis | | 109elo ad%%tf‘gg”e”to Dlgs 30 126 STOCK-HOUSE AFOR2 -AFOM (parte caricamenta) TESSUTO NO
E105 bis | 7000 ad%%ﬁgg”emo Dlgs 30 a2 STOCK-HOUSE AFOI3 TESSUTO NO
Et0e | Frogelo ad%%tf‘gg”e”m Dlgs 30 92 STOCK-HOUSE AFO4 TESSUTO NO
E108 Autorizzato DPR 203/86 36 196 STOCK-HOUSE AFO/S TESSUTO MO
Etoanp | Frogeto ad%ggﬁgg”emo el 20 80 STOCK-HOUSE AFQ/5 (parte caricamento) TESSUTO MO
E111 Autorizzato DPR 202/88 35 125 CAMPO DI COLATA AFOAN TESSUTO MO
E112 Autorizzato DPR 202/88 25 126 CAMPO DI COLATA AFOI2 TESSUTO MO
E113 Autorizzato DPR 202/88 25 125 CAMPO DI COLATA AFO/3 TESSUTO MO




B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino

Wlanitoraggio

Area . . in continuo

. - N Altezza dal - . - ) Sistemi di
MN* camino FPosizione amministativa — sezione di Fasi e dispositivi tecnici di provenisnza frattamento qell_e )
uscita emissioni
m (ma) sl [ NO
E114 Autorizzato DPR 203/88 35 125 CAMPO DI COLATA AFO/M TESSUTO NG
E115 Autorizzato DPR 203/88 30 96 CAMPO DI COLATA AFO/MS "SUD" TESSUTO NG
E116 Autorizzato DPR 203/88 30 96 CAMPO DI COLATA AFO/S "NORD" TESSUTO MO
E134 Autorizzato DFR 203785 66 132 RISCALDD ARIA COMD  RENTE CONPERS MO
E138 Autorizzato DPR 202/88 54 10,2 ElC R CiEASBRENTE SRR NO
E136 Altorizata DER 20388 65 5.2 RISCALDO ARIA COMBURENTE COWPERS O

AFOI3
E137 Autorizzato DFR 203785 66 132 RISCALDD ARIA COMD  RENTE CONPERS MO
E138 Autorizzato DPR 203/88 71 196 RGN GO RSSO ErS NGO
AFOI5

E161 Altorizzato DPR 203338 23 34 DESOLFORAZIONE ACCIAID TESSUTO NO
E&25 Autorizzato DPR 203/88 35 282 DEPOLYERAZIONE SECOMDARIA (TK) (ACC. 1) TESSUTO MO
E526 Altorizzato DFR 20333 40 25 iR} RlPRESAA(E:!I:\I_?‘L e TESSUTO NGO
E527 Altorizzate DPR 203188 20 85 TRATTAMENTO ACCIAIO RH-OB/CAB [ACC . 1) TESSUTO NG
E5281 Autorizzato DPR 202/33 49 05 PRERISCALDO DEGASATORI RH-OB [ACC. 1) NO
E528/2 Autorizzato DPR 202/33 49 05 PRERISCALDO DEGASATORI RH-OB [ACC. 1) NO
ES29 Autorizzato DPR 202/33 45 05 TRATTAMENTO ACCIAIO CAS-0OB (ACC. 1) TESSUTO NO
E530 Autorizzato DFR 203/68 7 0.1 FRIFR: FE'LEQE%E{?ES%ENTO Eelile TESSUTO NO
E&31 Altorizzato DPR 203338 G2 0,1 HREl RS ESER 2 TF;QQ—:A:'; i TESSUTO NO




B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino

Wonitoraggio

Area . . in continuo
5 Altezza dal . Sistemi di
N camino Paosizione amministativa — 5ez|or_1e di Fasi e dispositivi tecnici di provenienza trattamento qells_e )
LSCita emissioni
m {mg) s MO
E&51/b Autorizzato DPR 203/88 30 383 DEPOLVERAZIONE SECONDARIA [ACC-2) TESSUTO NGO
Progetta adeguamento D Lgs
ES51ic 59105 30 383 DEPOLVERAZIONE SECONDARIA [ACC-2) TESSUTO NO
E561 Autorizzato DPR 203/88 20 20 TRATTAMENTO ACCIAIC RH-OB (ACC. 2) TESSUTO MNO
Progetta adeguamento D Lgs RIPRESA FONDENTI E MINER. DA BUNKER
E&63/b 59105 15 10 (ACC2) TESSUTO MNO
ES66/1 Autorizzato DPR 202/33 49 05 PRERISCALDO DEGASATORI RH-OB [ACC. 2) NO
E566/2 Autorizzato DPR 202/33 49 05 PRERISCALDO DEGASATORI RH-OB [ACC. 2) NO
ES67M Autorizzato DPR 203/88 15 07 SURRISCALDAMENTO YAPORE ACC-1 MNO
E567/2 Autorizzato DPR 203/88 15 07 SURRISCALDAMENTO VAPORE ACC-2 MO
E655 Autorizzato DPR 203/88 36 108 SFIAMMATURA BRAMME TESSUTO MO
RISCALDO SIVIERE (MANUTENZIONE POST -
E666 Autorizzato DPR 203/88 48 07 REFRATTARIA) COMBUSTORE NGO
RISCALDO SIVIERE (MANUTENZIONE POST -
EB57 Autorizzato DPR 202/33 39 07 REFRATTARIA) COMBUSTORE NO
RISCALDO SIVIERE (MANUTENZIONE POST -
EB58  |Autorizzato ex art 269 DLgs 152/06] 40 07 REFRATTARIA) COMBUSTORE Rl
E671 Autorizzato DPR 203/883 48 16 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCO/1 MNO
E672 Autorizzato DPR 203/688 43 16 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCO{1 MO
E673 Autorizzato DPR 203/883 43 20 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCOf2 MNO
E674 Autorizzato DPR 203/888 35 20 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCOv2 MNO
E675 Autorizzato DPR 203/883 35 20 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCOf3 MNO
E676 Autorizzato DPR 203/888 42 20 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCO/3 MNO
E677/a Autorizzato DPR 203/883 48 14 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCOM MNO
E677/b Autorizzato DPR 203/888 43 10 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCOMd MNO
EB78 Autorizzato DPR 203/688 42 14 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCOM NO
E679 Autorizzato DPR 203/888 20 40 TAGLIO FONDI TESSUTO MNO
EB80 Autorizzato DPR 203/688 47 25 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCOE MO
E681 Autorizzato DPR 203/888 47 17 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCOfS MNO




B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino

hanitoraggio

Area . . in continuo
. - N Altezza dal - - . : Sistemi di

M* camino Posizione amministativa — sezione di Fasi e dispositivi tecnici di provenisnza frattamento qell_e )

Uscita BmISsiont

m {ma} ElE

E682/a Autorizzato DPR 203/538 41 16 RAFFREDDAMEMNTO BRAMME CCOf2 NO

E632/b Autorizzato DPR 203/388 a3 13 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCO2 NO

E683/a Autorizzato DPR 203/833 33 15 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCO/3 NO

E633/b Autorizzato DPR 203/388 a3 15 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCO/3 NO

E684 Autorizzato DPR 203/833 32 25 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCO/S NO

E665 Autorizzato DPR 203/338 41 25 RAFFREDDAMEMTO BRAMME CCO# NO

E686 Autorizzato DPR 203/833 38 286 RAFFREDDAMENTO BRAMME CCOf NO

E667 Autorizzato DPR 203/338 20 21 TAGLIO FONDI TESSUTO NO

E688 Autorizzato DPR 203/833 20 31 TAGLIO FONDI, CILINDRI E FONDI SBOZZATI TESSUTD NO

E223 Autorizzato DPR 203/338 12 04 TRATTAMENTO SCORIE DI ACCIAIERIA TESSUTO NO

E689 Autorizzato DPR 203/388 22 0.07 RIPARAZIONE PAIOLE NO

. MACINAZIONE PIASTRE SMIERE E YAGLIATURA

E690 Autorizzato DPR 203/338 16 03 AT oM REERATTAR! TESSUTO NO

E691 Autorizzato DPR 203/388 20 570 TAGLIO FONDI E LISCHE PANIERE TESSUTO NO

E692 COetS ades%tf‘gg”emo Dlgs 3 016 TAGLIO FONDI BLOCCATIIN PAIOLA TESSUTO NO

Ego3 | | rogelo ad%%tf‘gg”e”m Dlgs 20 0.20 SCRICCATURA PAIOLE TESSUTO NO

E224 RIS ad%%ﬁsg”emo Dlgs 25 92 FRANTUMAZIONE E VAGLIATURA CALCARE TESSUTO NO

E568/a Autarizzats DPR 20388 37 10 e TESSUTO NO
(PRIMARIA]

E568/b Autorizzato DPR 202/88 37 10 LB SR DR T N IR TESSUTD NO
(PRIMARIA}

E568/c Autorizzato DPR 20388 37 10 FIREERHBRE (S RN TESSUTO NO
(PRIMARIA)

E571/a Autorizzato DPR 203/68 a7 10 e TESSUTO NO
(PRIMARIA]

E571b Autorizzato DPR 20388 37 10 AN AR e e S N e IR TESSUTO NO
(PRIMARIA)

E571ic Autorizzato DPR 203/68 a7 10 FirseD k(o= E:P#I\QLISWEREIEJ)EAQ FOI5iIoR TESSUTO NO




B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino

Wonitoraggio

Area . . in continuo

. . R Altezza dal . - - . : Sistemi di
MN* camino Posizione amministativa sualo sezione di Fasi e dispositivi tecnici di provenienza frattamento qells_e )
LSCita emissioni
m (ma) S [ MO
E586 Autorizzato DFR 203/68 12 58 FHRCERICHE C(AS'E%EO%E)A'W FORNI1-2-3 TESSUTO NO

. Progetta adeguamento D Lgs PRODUZIONE CALCE LINEA-2 FORNI 1-2-3

E587 bis 59105 30 25 (NUCYA SECOND.) TESSUTO NO
E588 Autorizzato DPR 203/88 25 0,126 STOCCAGGIO E PREPARAZICNE CALCE VIVA TESSUTO NGO
E&89 Autorizzato DPR 202/33 186 0567 IDRATAZIONE CALCE TESSUTO NO
E590 Autorizzato DPR 203/88 29 0.1 TRATTAMENTO CALCE IDRATA TESSUTO NGO
E591 Autorizzato DPR 203/88 16 03 STOCCAGGIO E RIPRESA CALCE IDRATA TESSUTO NG
E7151 Autorizzato DPR 202/33 50 A RISCALDO BRAMME FORMO-1 (LINEA 1) NO
E716/2 Autorizzato DPR 203/88 50 TA RISCALDO BRAMME FORMO-2 {LINEA 1) NGO
E715/3 Autorizzato DPR 203/88 50 71 RISCALDO BRAMME FORNO-3 (LINEA 1) NG
E715/4 Autorizzato DPR 203/88 50 TA RISCALDO BRAMME FORMNO-4  ({LINEA 1) NGO
E72111-2 Autorizzato DPR 202/33 57 2x10.2 RISCALDO BRAMME FORND 1 (LINEA 2) NO
E721i34 Autorizzato DPR 203/88 57 2x 102 RISCALDO BRAMME FORNO 2 (LINEA 2) NG
E721156 Autorizzato DPR 203/88 57 2x 102 RISCALDO BRAMME FORMNO 3 (LINEA 2) NGO




B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino

Manitoraggio in

B ) ) I Area sezione di Fasi e dispositivi tecnici di Sisterni di continua delle
M® camino Posizione amministativa Altezza dal suolo e provenienza trattarnento i

m {ra) s [ NO

E721i78 Autorizzato DPR 20388 57 2x53 Rl L S B O NO

(LINEA-2)
. RISCALDO BRAMME FORNG-5
ET21i9 Madifica 57 06 e NO
E728la Autorizzate DPR 20388 7 03 FINTURA NASTR CICLONE NO
E728/h Autorizzate DPR 20388 7 03 FINTURA NASTR CICLONE NO
E701 Autorizzata DPR 203188 20 05 DECAPAGGIO MASTRI(LINEA 1) | LAV ANELLI NO
E702 Autorizzata DPR 203188 17 1 DECAPAGGIO MASTRI(LNEA 2) | LAV ANELLI NO
E703 Autorizzato DPR 20388 22 48 OIL CELLAR "TANDEM" NO
E704/a Autorizzate DPR 20388 33 05 R'GENERAZBFTEEAHE' ESAUSTO | | v anELLI NO
E704/b Autorizzata DPR 203188 3 05 R'GENERAZESEAHg' ESAUSTO | | sy anELLI NO
E705 Autorizzata DPR 203188 22 20 TREMO LAMINAZIONE "TANDEM" | TUNN SEDIMENT. NO
E707 Autorizzata DPR 203188 25 14 TRENO "TEMPER 2" LA NO
VETRO
E704ic | Autarizzats exan 15 DPR 203/83 35 18 R'GENERAZESEAHg' ESAUSTO | | sy anELLI NO
E708/a Autorizzate DPR 20388 78 0,07 RECUPEROL%SES‘;RO DUFSRRE TESSUTO NO
E708Ih Autorizzate DPR 20388 78 0,07 RECUPEROL%SES‘;{E;O DUFSRRE TESSUTO NO
E708ic | Autorizzato ex art 15 DPR 20388 31 0,323 RS HSROIORTB OIDIHSRAO TESSUTO NO
LINEA - Silo A
E708id | Autorizzato ex art 15 DPR 203/88 31 033 RS0 0l OIDIH SR TESSUTO NO
LINEA 3 - Silo B

E709 Autorizzata DPR 203188 77 0,07 'NSACCHEW;\EAFERNJ OOSSIRODI  eeqmo NO
ET10 Autorizzata DPR 203188 25 08 OIL-CELLAR TRENO "TEMPER 1" NO
ET11 Autorizzata DPR 203/88 25 08 OIL-CELLAR TRENO " TEMPER 2" NO
ET12 Autorizzato DPR 20388 24 13 SPIANATURA NASTRO TESSUTO NO
E713 Autorizzate DPR 20388 78 06 RICOTTURA NASTRI NO




B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino

hanitoraggio

Area . . in continuo

. - N Altezza dal - . - ) Sistemi di
MN* camino FPosizione amministativa — sezione di Fasi e dispositivi tecnici di provenisnza frattamento qell_e )
uscita emissioni
m (ma) sl [ NO
E731 Autorizzato DPR 203/88 14 03 ASCIUGATURA LAMIERE NG
E732 Autorizzato DPR 202/33 14 04 GRAMGLIATURA LAMIERE CARTUCCIA NO
E733 Autorizzato DPR 202/33 14 0,24 PREFARAZIONE PRIMER NO
E734 Autorizzato DPR 203/88 14 04 PRIMERIZZAZIONE E PASSIVAZIONE LAMIERE COMBUSTORE NGO
E714 Altorizzato DPR 203/88 20,1 0,95 AR RS NAS;E? SRR TESSUTO MO
E743 Autorizzato DPR 203/88 28 0,049 SATINATURA CILINDRI DI LAMINAZIONE TESSUTO NGO

PRE-TRATTAMENTD NASTRO(LAY. ALCAL. ED

E751 Autorizzato DPR 203/88 44 05 ELETTROL) [0 wle] MO
E752 Autorizzato DPR 203/88 54 314 RICOTTURA E RWESTIMENTO NASTRO MNO
E753 Autorizzato DPR 203/88 13 0,08 PASSIVAZIONE [0 wle] MO
E754 32 04 PULIZIA NASTRO (CLEANING) MNO
E755 Maodifica a8 25 PRERISCALDO E RICOTTURA NASTRO NO
E756 32 0.1 PASSIVAZIONE NASTRO UMiDo MNO
E1 Autorizzato DPR 203/88 13 0,07 OFFICINA TESSUTO NG
E2 Autorizzato DPR 203/88 14 0,13 OFFICIMA CARTUCCIA NGO
E3 Autorizzato DPR 203/88 13 0,07 OFFICINA TESSUTO NG
E4 Autorizzato DPR 203/88 13 0,07 OFFICIMA TESSUTO NGO
ES Altorizzato DPR 203/88 15 0,07 OFFICINA TESSUTO NO
E6 Autorizzato DPR 203/88 15 0,28 OFFICIMA ASSORBITORE NGO
E8 Autorizzato DPR 202/33 g 01 OFFICINA MNO
E9 Autorizzato DPR 203/88 12 0,05 OFFICIMA CARTUCCIA NGO
E13i1 Autorizzato DPR 202/33 22 0323 OFFICINA TESSUTO NO
E13i2 Autorizzato DPR 203/88 21 033 OFFICIMA TESSUTO NGO
E14 Autorizzato DPR 202/33 138 024 OFFICINA CARTUCCIA NO
E19 Autorizzato DPR 203/88 14 02 OFFICINA CARTUCCIA NO
E 20 Autorizzato DPR 203/88 24 0,1 OFFICINA COMBUSTORE NG




B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino Momtor_aggio
N® camino Posizione amministativa Altiii)da‘ se;?cr;ae di Fasi e dispositivi tecnici di pravenienza ti:;taen:ﬂe‘n% ; C;glfgué
uscita emissioni
m {rg} S [ MO
E26 Autorizzato DPR 203/38 20 0,29 OFFICINA TESSUTC MO
E26i1 Autorizzato DPR 203/88 6 0,07 OFFICINA Klel
E26i2 Autorizzato DPR 203/38 6 0,07 OFFICINA MO
E26i3 Autorizzato DPR 203/38 B 0,07 OFFICINA Rlel
E26i4 Autorizzato DPR 203/38 6 0,07 OFFICINA MO
E26i5 Autorizzato DPR 203/38 B 0,07 OFFICINA Rlel
E26i6 Autorizzato DPR 203/88 17 007 OFFICINA NO
E26/7 Autorizzato DPR 203/38 17 0,07 OFFICINA Rlel
E26i8 Autorizzato DPR 203/88 17 0,07 OFFICINA Klel
E27T1 Autorizzato DPR 203/88 6 0,07 OFFICINA MG
E27i2 Autorizzato DPR 203/88 6 0,07 OFFICINA Klel
E27i3 Autorizzato DPR 203/38 6 0,07 OFFICINA MO
E27i4 Autorizzato DPR 203/88 6 0,07 OFFICINA Klel
E27i5 Autorizzato DPR 203/38 6 0,07 OFFICINA MO
E27i6 Autorizzato DPR 203/38 B 0,07 OFFICINA Rlel
E27i7 Autorizzato DPR 203/38 6 0,07 OFFICINA MO
E27i8 Autorizzato DPR 203/38 B 0,07 OFFICINA Rlel
E27i9 Autorizzato DPR 203/38 6 0,07 OFFICINA MO
E27M0 Autorizzato DPR 203/38 B 0,07 OFFICINA Rlel
E2711 Autorizzato DPR 203/38 6 0,07 OFFICINA MO
E2712 Autorizzato DPR 203/88 6 0,07 OFFICINA Klel
E2713 Autorizzato DPR 203/38 6 0,07 OFFICINA MO
E28i1 Autorizzato DPR 203/88 6 0,03 OFFICINA Klel
E28i2 Autorizzato DPR 203/38 6 0,03 OFFICINA MG
E28i3 Autorizzato DPR 203/88 6 0,03 OFFICINA Klel
E28i4 Autorizzato DPR 203/38 B 0,03 OFFICINA Rlel
E28i5 Autorizzato DPR 203/88 6 0,03 OFFICINA Klel
E28i6 Autorizzato DPR 203/38 B 0,03 OFFICINA Rlel
E29 Autorizzato ex art 15 DPR 203/88 12 054 OFFICINA (Lavaggio pezzi meccanici) MO
E30 Autorizzato ex art 15 DPR 203/38 15 082 OFFICIMNA (Granigliatura) CARTUCCIA NG
FIBRA VETRO -
E31 Autorizzato ex art 15 DPR 203/88 15 132 OFFICINA (Rivestimento-Essiccamenta) ASSORBITORE NG
CARBONMI ATTIVI
E32 Autorizzato ex art 15 DPR 203/88 12 0,24 OFFICINA [Saldatura) CARTUCCIA MO
E33 Autorizzato ex art 15 DPR 203/88 8 0,10 OFFICINA [Saldatura) CARTUCCIA Klel
E34 Autorizzato ex art 15 DPR 203/38 18 010 OFFICINA (Granigliatura) CARTUCCIA MNO

10



B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino

MWonitoraggia in

R ’ . S Area sezione di Fasi e dispositivi tecnici di Sistermni di continua delle
N® caming Paosizione amministativa Altezza dal suolo - provenienza trattamento T
m (mq) sl [ NO
E75311.2 Autorizzato DPR 203198 44 2x7.1 RISCALDO B(F;,’EWE FORNG-1 NO
E753i3 Autorizzato DFR 203/88 44 71 RECie B(%ixl;\-’lE HOIRe NO
E753/5-6 Autorizzato DPR 203/88 44 2x71 ezl B(Fé)ﬁxl;\AE HOISiIo% NO
E735 Autorizzato DPR 203/38 Jils] 0b PRE-TRATTAMENTO MASTRI uMIDo NO
PRE-TRATTAMENTO NASTRO -
E736la-b Autorizzato DPR 203/88 25 2x08 ELETTRODEPOSIZIONE UMIDO NO
E737!a-b Autorizzato DFR 203/88 25 2x06 ELETTRODEPOSIZIONE UMIDO NO
) ELETTRODEFPOSIZIONE - POST-
E738la-b Autorizzato DPR 203/88 25 2x06 TRATTAMENTO UMIDO NO
PREPARAZ. SOLUZIONE
E739 Autorizzato DPR 203/88 25 05 ELETTROLITICA (DISSOLUZIONE) UMIDO NO
) PREPARAZ. SOLUZIONE
E740 Autorizzato DFR 203/88 25 0z ELETTROLITICA (STOCCAGGIO) UMIDO NO
) SALDATURA INTERNA TUBO
E762 Autorizzato DFR 20388 8 0.0 (LINEA-1 LONG ) TESSUTOD MO
) SALDATURA ESTERMNA TUBO
E764 Autorizzato DFR 20388 2 0.03 (LINEA LONG ) TESSUTOD MO
E765 Autorizzato DPR 203/38 10 0,08 SALDATURAE;ANSEZ?'NE (EKEa NO
) VAGLIATURA FLUSSC DI
E767 Autorizzato DPR 203/38 10 0,40 SALDATURA (LINEA- 1 LONG.) NO
) RIPARAZIONE IMBASTITURA
E780 Autorizzato DPR 203/38 10 0,25 TUBO [LINEA-2 LONG ) TESSUTO NO
E901 Autorizzato DPR 203/88 7 0,34 SMERIGLIATURA TUBO (ERW) | CICL+LANANETRO NO
E902 Autorizzato DPR 203/88 7 0,186 RAFFREDAMENTD TUBO (ERW) | CAM. SEDIMENT NO
E922 Autorizzato DPR 203/38 53 0,18 GRANIGLIATURATUEI CARTUCCIA NO
E923 Autorizzato DFR 20388 a 1.4 ASPIRAZIONE GRANIGLIA CARTUCCIA NO
E924 Autorizzato DFR 20388 a 013 SPOLVERATURA TUEBI CARTUCCIA NO
E926 Autorizzato DPR 203/38 8 05 WVESTIMENTO E SCARTOCCIATUR NO
E927 Autorizzato DPR 203/38 10 0.64 SPAZZOLATURATUEI CARTUCCIA NO
E928 Autorizzato DPR 203/38 10 1.54 SABEBIATURATUERI CARTUCCIA NO
E93b/a Autorizzato DPR 203/88 1a 0.24 GRANIGLIATURATUBI TESSUTO NO
E940 Autorizzato DPR 203/88 5 0,186 GRANIGLIATURATUBI CARTUCCIA NO
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B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino Momtorgggm
MN* camino Posizione amministativa Alt‘:ﬁjoda‘ se;?g;ae di Fasi e dispositivi tecnici di provenienza t?e:tst;emme‘nct!; : C;gﬁgut.l
Lscita 2mIssiont
m {mg) Sl [ NO
E941 Autorizzato DPR 203/88 8 113 GRANIGLIATURATUBI CARTUCCIA NO
E942 Autorizzato DPR 203/88 8 1,13 GERANIGLIATURATUBI TESSUTO NO
E043 Autorizzato DPR 203/88 8 113 GRANIGLIATURATUBI CARTUCCIA NO
E948ia Autorizzato DPR 203/88 10 0.05 SFOLVERATURA TUBI CARTUCCIA NO
E951 Autorizzato DPR 203/88 5 0.50 SPAZZOLATURA TUE CARTUCTIA NO
E956 Autorizzato DPR 203/88 10 0.79 RAFFREDDAMENTS TUEI NO
E967 Autorizzato DPR 203/88 10 0.79 RAFFREDDAMENTS TUEI NO
E960 Autorizzato DPR 203/88 1 035 GRANIGLIATURATUBI TESSUTD NO
E961 Autorizzato DPR 203/88 10 154 GRANIGLIATURA TUBI ED ASP. GRANIGLIA CARTUCCIA NO
E963 Autorizzato DPR 203/85 10 0.20 RIVESTIMENTO E RAFFREDDAMENTO TUBI NG
E964 Autorizzato DPR 203/88 10 0.64 SPAZZOLATURA TUE TESSUTO NO
E966 Autorizzato DPR 203/85 10 113 GRANIGLIATURATUBI CARTUCTIA NG
E980 Autorizzato DPR 203/88 12 0.79 GRANIGLIATURA ESTERNA TUBI TESSUTO NO
E981 Autorizzato DPR 203/85 11 0.64 GRANIGLIATURA INTERNA TUBI CARTUCTIA NG
Fggq | FrogelioadeguamentoDLgs 15 079 RIVEST. INT- EST ED ESSIC TUBI [RIVA) FUST NO
59105 COMBUSTORE
Eogs | rogefo ad%ggﬁgg”emo DIEE 15 079 RIVEST. INT-EST. ED ESSIC. TUBI (RIVI2) COME?ETT’ORE NO
Egge | Irogelio adeguamentoDLgs 15 079 RIVEST. INT- EST ED ESSIC TUBI [RIV/) FUST NO
59105 COMBUSTORE
gog7 | Frogefo ad%%ﬁgg”emo DI 15 079 RIVEST. INT- EST. ED ESSIC. TUBI (RIV/G) COME%SSTT’ORE NO
Eggg | Frogelo ad%%tf‘gg”e”to Dlgs 7 08 SCARTOCCIATURA TUBI (RIVIT) NG
Fogg | Trogeto ad%%ﬁgg”emo Dlgs 72 0.38 GRANIGLIATURA TUBI (RIV7) CARTUCCIA NO
E990 FERR ad%%ﬁgg”e”m DI 22 113 GRANIGLIATURA TUBI [RIV/T) CARTUCTIA MO
E991 FERR adesggﬁgg”e”m DI 22 113 GRANIGLIATURA TUBI [RIV/T) CARTUCTIA MO
E992 CcEtD ad%%ﬁgg”e”m DR 22 038 GRANIGLIATURA TUBI [RIV/7) CARTUCTIA NO
E993 CcEtD adesggﬁgg”e”m DR 22 038 GRANIGLIATURA TUBI [RIV/7) CARTUCTIA NO
Egg4 | Frogelo ad%%tf‘gg”e”to Dlgs 7 154 ASPIRAZIONE GRANIGLIARIVIT) CARTUCCIA NG
Eggs | Frogeto ad%%tf‘gg”e”to Dlgs 7 0.38 GRANIGLIATURA TUBI [RIVIT) CARTUCCIA NG
E996 FERR ad%%ﬁgg”e”m DI 22 154 ASPIRAZIONE GRANIGLIARIVT) CARTUCTIA MO
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B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N°totale camini :287

Caratteristiche del camino Monitoraggio in

N° caming Fosizione amministativa Al dal | Area sezione di Fasi e dispositivi tecnici di Sistemni di continug delle

fzza dal suolo Uscita provenienza trattamento emissioni

m (meg) sl [ nNO

E997 Progetto adeguamento D.Lgs. 59/05 22 013 SPOLYERATURA TUBI (RIVIT) CARTUCCIA MO
E998 Progetto adeguamento D.Lgs. 59/05 22 013 SPOLYERATURA TUBI (RIVT) CARTUCCIA MO
E999 Progetto adeguamento 0.Lgs. 5905 22 03 RIMWESTIMENTO TUBI (RIVIT) kel
E1000 | Progetto adeguamento D Lgs. 5905 10 07a RAFFRECDAMENTO TUEI kel
E1001 | Progetto adeguamento D Lgs. 5905 10 07g RAFFRECDAMENTO TUEI MO
E1002 | Progetto adeguamento D Lgs. 5905 22 0.64 SPAZZOLATURATUBI (RIVT) CARTUCCIA MO
E1003 | Progetto adeguamento D Lgs. 59/05 22 064 SPAZZOLATURATUEI (RIV/T) CARTUCCIA MO
E1004 | Progetto adeguamento D Lgs. 59/05 22 113 GRANIGLIATURA TUBI (RIV/7) CARTUCCIA, MO
E1005 | Progetto adeguamento D Lgs. 59/05 22 113 GRANIGLIATURA TUBI (RIV/7) CARTUCCIA, MO
E1006 | Progetto adeguamento D Lgs. 59/05 22 164 ASPIRAZIONE GRANIGLIA[RIVIT) CARTUCCIA MO

RIVEST. INT. ED ESSIC. TUBI POST-
E1007 Progetto adeguamento D Lgs. 59/05 22 0,79 (RIVI7) COMBUSTORE NO
E1008 | Progetto adeguamento D Lgs. 59/05 22 064 SPAZZOLATURATUEBI (RIVT) CARTUCCIA MO
E81 Modifica 12 118 PREP. E VAGLIATURA MINERALI TESSUTO MO
E82 Wodifica 12 0.38 TRATTAMENTO PRODOTTO TESSUTO MO
E83 Modifica 12 0.38 TRATTAMENTO CARBONE TESSUTO NO
- PREF. MISCELA
E84 Wodifica 12 033 AGGLOMERAZIONE TESSUTO Klel
E85 wodifica 12 0.78 FORNO Ol COKEFAZIONE TESSUTO NO
E86 Modifica 12 0,098 GRIGLIA DI AGGLOMERAZIONE TESSUTO MO
E87 Modif 12 0.07 IMPIANTO DI COKEFAZIONE FUST: MO
pamea ' COMBUSTORE
- PREP. E VAGLIAT. CALCE-
E88 Wodifica T 024 CALCARE TESSUTO MO
VAGLIAT. FERROLEGHE
E89 Wodifica 7 0,28 MINERALI AGGLOMERATO TESSUTO MO
E90 Modifica 7 0.24 PREP.EVAGLIAT. CARBONE- TESSUTO MO
COKE
E341 Wodifica 12 0.70 WAGLIATURA BRICCHETTE TESSUTO MO
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