STOCCAGGIO
UREA . NOTA: FASE RILEVANTE B NELLO SCHEMA A
SOLIDA BLOCCHI ALLEGATO A25 1.1
2.301
Ka/h
VEDI ALLEGATO A25_1.1 - | 3
.600 5
S MELAMINA
IN POLVERE
K
@ ACQUA ) FORMALDEIDE E UREA -FORMALDEIDE
IN SOLUZIONE ACQUOSA (STOCCAGGIO)
@ ATTIVITA' IPPC N°1
ADDITIVI O H 2
> NOTA 1
IMPIANTOR 6 IMPIANTOR 1 IMPIANTOR 2 IMPIANTOR 3 IMPIANTO R 4 IMPIANTOR 5
r Is
AA N AA AA AA \ A A A A A
1| _ _ _ _
¢ . o / 2l v / J_ J J_ |
A A A A < A
_ v vl _ E A Y _ _ E A Y ‘ _ _ ﬁ A Y ‘ _ _ _ﬁ A _ Y [ E A _ _ _ﬁ
_r|m4 v_ REATTORE CHIMICO ‘ LS »| REATTORE CHIMICO ‘ LS » REATTORE CHIMICO ‘ _r|mA » REATTORE CHIMICO ‘ | LS v_ REATTORE CHIMICO LS » REATTORE CHIMICO ‘ |
| - DI CONDENSAZIONE CONDENSATORE A g | | DI CONDENSAZIONE CONDENSATORE >V9< | | DI CONDENSAZIONE CONDENSATORE >V9< | —| DI CONDENSAZIONE CONDENSATORE >V9< ! - DI CONDENSAZIONE CONDENSATORE A g | - —| DI CONDENSAZIONE CONDENSATORE »Voé
_ DA 25 M" R6 E601| DA 13 M RI E101] _ DA 50 M° R2 E201| _ DA 64 M" R3 E301] _ DA 25 M" R4 E401| _ DA 60 M" RS ES01|
., 1 ., 1 . 1 . ] [, ] ., 1
RC | ‘ RC | ‘ RC Y Y RC Y Y RCH | ' RC y Y
BARILOTTO BARILOTTO BARILOTTO
FILTRAZIONE FILTRAZIONE FILTRAZIONE
— S601 V3 S101 V3 ¥ { S401 V3 {
Ei 7ﬁ E MIXER %_ MIXER ﬁ @ MIXER
|4 Sr. 49-51-54-59 Sr. 49-51-54-59 ! Sr. 49-51-54-59 \
_HMU | Y ¥ PW| ] PW “M L Y PW
PW PW PW
i VA SCAMBIATORE CALORE A1 SCAMBIATORE CALORE 4™ SCAMBIATORE CALORE 4™ SCAMBIATORE CALORE v
CWie | RESINE/ACQUA CWie | RESINE/ACQUA (Wie | RESINE/ACQUA CWie RESINE/ACQUA
\\W @ O h- O N W @ O w \\W 900 O w 700 O N LW 900 O w
Ka/h Ka/h Kg/h
| ¥ ¥ - ¥ < ¥ ¥
IMPIANTOR 7 IMPIANTOR 8 IMPIANTOR Y PA
A
A A A A ¢
1] 1] i
¢ €
t A f A f A
Y Y Y
| | N | | PN _ | | I C5 LEGENDA
REATTORE CHIMICO REATTORE CHIMICO REATTORE CHIMICO
LS LS LS
e ” DI CONDENSAZIONE CONDENSATORE vA> E ” DI CONDENSAZIONE CONDENSATORE ‘A>VQ< | ”__ DI CONDENSAZIONE CONDENSATORE vA A Sow SIMBOLO DENOMINAZIONE
| DA 60 M" R7 E701| DA 60 M" RS E801| _ DA 25 M" R9 E901|
_ . | _ . _
” ! > Y . ! > v . L~ | >%>mmoo_.__5mm>
IGLA
BARILOTTO BARILOTTO
— FILTRAZIONE — FILTRAZIONE — BARILOTTO
CWa—¥ $701 Vot g W7 S80I OOy CWie—Y | FILTRAZIONE VUOTO C FASE RILEVANTE
{ { S901 V3 -
ﬁ MIXER @ MIXER ﬁ
Y PW ¥ PW ﬁMu PW
v AV PORTATA IN MASSA Kg/h
A1 SCAMBIATORE CALORE A SCAMBIATORE CALORE
CW Cw
| e - FESNE/ACOUA ¢, ) cw] TORRE + FRIGO 1 \cQuA DI RAFFREDDAMENTO
7 8.900 O w L 8.900 O w .700 O
Ka/h Ko/h Ko/h PW ACQUA DI PROCESSO
Y \ \ > \
MS VAPORE A MEDIA PRESSIONE
LS VAPORE A BASSA PRESSIONE
mh..wﬁ“_o Iy
! @ A Emissione E 14 A Emissione E 12 RC RECUPERO CONDENSE
Y Y
| RESINE [UREICHE|EMELAMMINICHE CARICO MW ACQUA TRATTATA
LIQUIDE (STOCCAGGIO) AUTOBOTT
g BW ACQUA ALIMENTO CALDAIE
Y
SEREATO D) PA ARIA DI PROCESSO
>_|_§mZ._.>N_OZm O 0 [This drawing is the confidential property of SADEPAN CHIMICA S.r.l. and is to be used only by authorized personnel and
S124 8139 SA0EP AR CMICA * Dicousure o e nformalion conteped mereon sl be dlowed oy 1o thove persens whe. roqir]
such information for their work on SADEPAN CHIMICAS'project
_:: DR EAREA « JOB:IPPC ALLEGATO A25_1.2 (INTEGRAZIONE OTTOBRE 2009)
PO WRO SO it || e
SCHEMA DI PROCESSO DELLA PRODUZIONE DI:
S SHMICE, St o919 priadana, (UMD ol RESINE_UREICHE E_MELAMMINICHE LIQUIDE
Telefax 0375/830890
ZO|_|> \_ REV:|DIS. CONTR. SCALA DISEGNO CAD FILE: TAVOLA N°:
PRODUZIONE ATTIVITA' [PPC N°1 P 15/02/07 |0 |MC LS/SB AD A.7990.B.01.02.07
> >. Mﬂuﬂuﬁu Tutti 1 valori r1 . i iforiti . °1 somma di o
“—.,“—JH/\HH portati nello schema a blocchi sono riferiti alla . .
-massima capacita' di produzione e sono stati acquisiti attraverso .monsm_%ao.@monsﬁaw espressa come formaldeide al 36%. 23/10/09 |1 |MC LS/EA | REVISIONE GENERALE
ZON . P P q Consumo di formaldeide e formurea ATTIVITA' IPPC N —
fisure N°2 espressa come formaldeide al 50% m —_
7 -




