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OGGETTOQ Artivita lspettiva Stabilimento INEOS VINYLS ITALIA di Porto Marghera .

Per opportuna conoscenza si trasmette in allegato i} rapporto

conclusivo sull’ Attivita Ispettiva, relativo allo Stabilimento di cui all’ogg'):tto.
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Ministeroc dell’Interno
DIPARTIMENTO DEI VIGILI DEL FUOCO
DEL SOCCORSO PUBBLICO
E DELLA DIFESA CIVILE
DIREZIONE INTERREGIONALE V.V.F.
DEL VENETO E TRENTING ALTO ADIGE

UFFICIO PREVENZIONE INCENDI
PRroT. N.1906/PRE-SEZ. II1

ep.c. Al

P '_.mmm.lmrum
¢ Salvaguardie Ambisntale

L] m-m—m Jel 11TV

Padova, 27/02/2008

35139 — Via Dante, 55

Tel 049/8759299

Fax. 049/8753443

E-mail dir.veneto@vigilfuoco.it

INEOS Vinyls Italia S.p. A
Via della Chimica, n. 5
30175 Porto Marghera (VE)

Ministero dell’ Ambiente

e della Tutela del Territorio

e del Mare

Direzione Generale per la
Salvaguardia Ambientale
Divisione IV— Rischio Industriale
Via Cristoforo Colombo, n. 44
00147 ROM A

MINISTERO DELL’ INTERNO
Dipartimento dei Vigili del Fuoco,
Del Soccorso Pubblico e

Della Difesa Civile

Direzione Centrale per la Prevenzione
E la Sicurezza Tecnica

Area Rischi Industriali
00184 ROM A

OGGETTO: Trasmissione rapporto finale verifica ispettiva ai sensi dell’art. 25 del Decreto

Legislativo n, 334/1999.

In allegato alla presente si trasmette per opportuna conoscenza e per i provvedimenti

d1 competenza copia del rapporto finale di ispezione ai sensi dell’art. 25 del D. igs. n. 334/1999.
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Comission Ispeitva isiuita al DA LR

Ministere dell’ Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare

re (C/DSA/2007/ 43 del 21712/ inistero deilAmbiente e della Tutela del Tertitorio
{decrcto, prot. n. DEC/DSA/2007/0001143 del 21/12/2007) 'emdel Mars - Diezione Salvaguardia aAmbientale

orl, DSA - 2008~ Q00764 del 171032008

Al Ministero dell’ Ambiente e
della Tutela del Territorio ¢ del Mare
Direzione per la Salvaguardia Ambientale

Roma

Oggetto:  Trasmissione del rapporto conclusivo della verifica ispettiva presso lo stabilimento
INEOS Vinyls Italia S.p.A. di Porto Marghera (VE)
(Decreto prot. n. DEC/DSA/2007/0001143 del 21/12/2007)

Si trasmette, per il scguito di competenza, la versione corretta del rapporto conclusivo della verifica

ispettiva in oggetto.

Roma, 18 febbraio 2008
Per la Commissione

Ing. Gilberto Campeti

AR




ATTIVITAN ISPETTIVA AT SENST DEL
D.M. 3 NOVEMBRLE 1997

STABILIMENTO

INEOS VINYLS ITALTA S.P.A.
PORTO MARGHERA (VE)

RAPPORTO CONCLUSIVO

Data 1570272008




VERIFICA ISPETTIVA
PRESSO LO STABILIMENTO

INEOS VINYLS ITALIA S.P.A.

AI SENSI DEL D.M. 5 NOVEMBRE 1997

0. PREMESSA

La verifica ispettiva allo stabilimento INEOS VINYLS ITALIA S.p.A. (VE) ¢ stata disposta dal Ministe-
ro dell”’ Ambiente mediante decreto DEC/DSA/2007/0001143 del 21 Dicembre 2007 (cfr. Allegato 1).

l.a Commissione incaricata all’ispezione risulta composta da:

= CAMPETI ing. Gilberto {A.P.AT)

» DATTILO ing. Fabio (Comando Provinciale VV.F. Venezia)
= PIOVESAN ing. Mauro (I.S.P.E.S.L. Dipartimento di Venezia)
s  VESCO ing. Maurizio (A.R.P.A. Veneto Dip. di Venezia )
Hanno partecipato, in vari momenti, per la Societa INEOS Vinyls Italia S.p.a.:
*  Ing. Stefano ZULIANI {Gestore)

*  Dott, Lauro BERTO {Responsabile Sistemi di Gestione)
= Ing. Fabrizio BERTO (Capo Reparto CV24-25)

»  Dott. Stetano TAPPARELLl  (Capo Reparto CV22-23)

* Ing. Francesca VENANZI (RSPP. SHE Manager Site )

» Ing. Francesco PROZZILLO (Production Manager)

= Dott. Maurizio BUSO (SHE Manager [talia)

La Cominissione ha effettuato la verifica ispettiva richiesta articolandola in 8 giomate, come da verbali
allegati del 11 Gennaio 2008 (cfr. Allegato 2), del 30-31 gennaio 2008 e (1 febbraio 2008 (cfr. Allegato
3).del 12-13 -14 e 15 tebbraio 2008 (cfr. Allegato 4).

1.1 MANDATOQ ISPETTIVO

La visita ispettiva, come espressamente richiesto ai punti 1, 3 ¢ 9 del decreto prot. DSA-DEC-2007-

0001143 ¢ stata condotta con le seguenti finalita:




punto |

accertare "adeguatezza della politica di prevenzione degli incidenti rilevanti posta in atto dal Gestore e

dei relativi Sistemi di Gestione della Sicurezza, di cui al D. Lgs. 334/99 ¢d al DM 9 agosto 2000

punto 3

condurre un csame pianiticato ¢ sistematico dei sistemi tecnici, organizzativi ¢ di gestione applicati nello

stabilimento per garantire che il gestore possa comprovare di:

aver adottato misure adeguate, tenuto conto delle attivita esercitate ncllo stabilimento, per prevenire

qualsiasi incidente rilevante:

- disporre dei mezzi sufficienti a limitare le conseguenze di incidenti rilevanti all’interno cd all’esterno

del sitoe:

- pon aver modificato la situazione dello stabilimento rispetto ai dati ¢ alle informazioni contenuti

nell”ultimo rapporto di sicurezza presentato;

- aver adottato le azioni correttive al fine di superare le criticita evidenziate sia nel Rapporto finale

d’ispezione del marzo-luglio 2002 sia nella Relazione tecnica finale del sopralluogo post-incidentale,

per 'evento accaduto i1 6 luglio 2006.

punto 9

raccoglicre specifiche informazioni in merito a:

i)

b)

d)

le date di avvio ¢ conclusione dell’istruttoria tecnica di cui all’articolo 21 del D. Lgs. 334/99. ov-

vero dello stato di avanzamento dell’iter istruttorio;

ja verifica puntuale dell’osservanza delle cventuali prescrizioni impartite & conclusione
detl'istruttoria teenica di cui all’articolo 21 del D. Lgs. 334/99, e dci relativi cronoprogrammi, con

particolare riferimento a quelle inerenti alla gestione della sicurezza;

la data di predisposizione del Piano di Emergenza Esterno (PEE) da parte della competente Pretfet-
tura, nonché I’indicazione delle tipologie degli aggiornamenti successivi ¢ dell’eventuale provvi-

sorieta o meno dello stesso;

le indicazioni in merito ad evidenze, relative a potenziali interazioni con altri profili di rischio. con
particolare riterimento all’informazione, formazione ed equipaggiamento dei lavoratori. anche in
relazione alle risultanze di ispezioni ¢ sopralluoghi disposti da altri Enti;

'esistenza di sistemi di controllo che garantiscano ['istituzione, la corrctta compilaziene,
I"aggiornamento ¢ la conscrvazione dei registri degli interventi di manutenzione su impianti. equi-

paggiamenti, apparcechiature ecc...




f) D'eventuale data di richiesta da parte dell’ Autonta Portuale, ovvero di quella Marittima, delle in-
formazioni finalizzate aila predisposizione del Rapporto Integrato di sicurezza Portuale (RISP),

nonché lo stato di avanzamento della predisposizione del materiale da parte del gestore.

12 MODALITA OPERATIVE DELLA VISITA ISPETTIVA

Lo svolgimento della visita ispettiva ¢ stato effettuato utilizzando modalita diffcrenziate per 1 punti

sopra citatl e precisamente:

per il punto |

& stata adottata la procedura indicata dal Ministero dell'’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare

con la nota prot. n. 2292/2001/SIAR del 31 luglio 2001

per il punto 3
¢ stata adottata la procedura concordata tra i membri della commissione ispettiva (cfr. allegato 5) € co-
municata al Ministero dell' Ambicnte e della Tutela del Territorio ¢ del Mare con la trasmissionc del ver-

bale del primo sopralluogo del giorno 11 gennaio 2008.

Sono state altresi csaminate le azioni correttive adottate dalla socicta per superare le raccomandazioni
formulate nel Rapporto finale dell’ispezione del marzo-tuglio 2002 ed analizzato, dal punto di vista ge-

stionale, evento incidentale del 6 luglio 2000.

per il punto 9
sono state reperite le informazioni richicste tramite le Autorita competenti (C.T.R., ARPA Vencto) ed ef-

fottuate verifiche sulla documentazione tornita dal gestore, sulla base delle richicste formulate dalla

Commissione nella procedura concordata tra i rispettivi membri e riportate nel citato allegato 5.
Operativamente, la visita ispettiva ha proceduto secondo le seguenti fasi:
A. Illustrazione da parte della Commissionc dei contenuti del mandato ispettivo e richiesta al gestore di:
I Provvedere alla compilazione dei format previsti dalla nota MATT 2292/2001/SIAR, sopra citata
{analisi dell'esperienza operativa e lista di riscontro);
A tal proposito it Gestore ha provveduto a compilare e consegnarce alla commissione 1 seguenti format
~Analisi dell’esperienza operativa” (cfr. allegato 6) e 1a “lista di riscontro per le verifiche ispettive” (cfr.
allegato 7)
2 Predisporre una tabella con la descrizione, per ogni evento incidentale ipotizzato nel rapporto di
sicurezza. delle misure adottate per prevenirlo (sia tecniche che gestionali) e per limitarne le con-

seguenze.
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A tal proposito a scguito della revisione del rapporto di sicurezza avvenuta nel 2005 e presentata
all”autorita competente per la fase di istruttoria il gestore ha individuato una seric di top-cvent. In allegato
8 sono riportate per gli eventi incidentali ipotizzati net reparti CV 22/23 ¢ CV 24/25 le misure adottate

teeniche ed organizzative per prevenirli ¢ per limitarne le conscguenzc.

3 Predisporre una relazione sulle eventuali modifiche apportate allo stabilimento dopo la presenta-
zione dell’ultimo rapporto di sicurezza, corredata delle eventuali comunicazioni o richieste auto-

rizzative inoltrate ai sensi della vigente normativa.

A tal proposito, con riferimento all’ultimo Rapporto di Sicurezza, presentato in data L1 ottobre 2005, I-

NEOS ha dichiarato di non aver apportato moditiche ai propri impianti produttivi siti nello stabilimento

di Porto Marghera.

4 Predisporre una rclazione di sintesi sull’iter dell’istruttoria tecnica di cui all’art. 21 del D.

[.25.334/99 e sullo stato di attuazione di eventuali prescrizioni formulate a conclusione della stes-
Sa.

INEOS ha provveduto alla conscgna di una relazione (cfr. allegato 9) rclativa allo stato di aggiornamento

dell’iter istruttorio del Rapporto di Sicurezza.

5 Predisporre una relazione sullo stato di attuazione di eventuali prescrizioni ¢/o raccomandazioni

risultanti da precedenti verifiche ispettive ex art. 25 del D. Lgs. 334/99.

A tal proposito INEOS ha provveduto a consegnare (cfr. allegato 10) una relazione riportante le azioni
attuate a seguito delle raccomandazioni indicate nella precedente verifica ispettiva disposta dal Ministe-

ro dell”’ Ambiente con incarico prot. N. 410/2001/SIAR/DEC del 05/07/2001.
6 Predisporre una relazione sintetica sulle attivita ispettive o di sopralluogo svolte da altri Enti rife-
rite a problematiche di sicurezza. evidenziando le misure messe in atto dall’avzienda ¢ relativo stato

di avanzamento delle stesse.

A tal proposito INEOS ha predisposto una relazione (cfr. allegato 11) che riepiloga a partire dall’anno
2002, dopo la precedente ispezione sul Sistema di Gestione della Sicurezza demandata dal Ministero
dell’ Ambicnte, le attivita ispettive svolte da Enti di controllo a seguito di eventi incidentali verificatesi
nello stabilimento.
B. Esame dell'esperienza operativa ed ctfettuazione dei riscontri sul Sistema di Gestione della Sicurezza
(SGS), avendo a riferimento 1 format di cui al punto Al
(per ottemperare a quanto richicsto dal punto 1 del mandato ispettivo)

C. Effettuazione dei riscontri relativamente ai punti da A2 ad A3,




(per ottemperare a quanto richicsto dal punto 3 del mandato ispettivo)

D. Verifica dell’osservanza delle eventuali prescrizioni impartite a conclusione dell’istruttoria teenica di
cui all’art. 21 del D. Lgs.334/99, verifica delle modalita di attuazione delle raccomandazioni formula-
te a conclusione della precedente verifica ispettiva (punti A4 e A5), verifica ottemperanza ¢/o stato di
adeguamento a prescrizioni di altri Enti a seguito di attivita ispettiva ¢/o di sopralluogo (punto A6).
reperimento delle informazioni richieste dal mandato ispettivo, sullo stato di attuazione del Piano di

Emergenza Esterno e del Rapporto Integrato di Sicurezza Portuale;
(per ottemperarc a quanto richiesto dal punto 9 del mandato ispettivo)

E. Interviste in campo agli operatori dello stabilimento.

2. DESCRIZIONE DELLO STABILIMENTO E DELLE ATTIVITA’ SVOLTE NEL SITO

2.1 DESCRIZIONE DELLO STABILIMENTO E DEL TERRITORIO CIRCOSTANTE

Lo stabilimento Incos Vinyls Italia ¢ situato all’interno del Petrolchimico di Porto Marghera.

Lo stabilimento Ineos la cui planimetria e riportata in allegato 12 & costituito da due impianti separati,
denominati CV22/23 (impianto DCE/CVM) € CV24/25 (Impianto PVC) nei quali sono impiegati 245 di-
pendenti,

Lo stabilimento Inoes Vinyls Italia ¢ soggetto alle disposizioni di cui agli articoli 6, 7 cd 8 del D.Lgs.
334/99 e s.m.i. relativo al controllo dei pericoli di incidenti rilevanti connessi con determinate sostanze
pericolose.

Le distanze all’esterno piu significative rispetto al muro di cinta del sito petrolchimico sono:

- dal quartierc urbano di Marghera Ci Emiliam =250 m
- dall’abitato di Malcontenta =1125m
- dall’abitato di Venezia (P.le Roma) = 4375 m

Oltre agli impianti/reparti di INEOS, all’interno o limitrofi allo stabilimento Petrolchimico. sono presenti
altri impianti/ depositi di propricta deile scguenti Societa:

- SYNDIAL (impianti di produzione cloro-soda e DCE)

- ARKEMA (impianti di produzione di acido cianidrico e acetoncianidrina)

- CRION ( frazionamento aria)

- SAPIO MULTIGAS (imbottigliamento H2, acetilene)

- SOLVAY SOLEXIS (acido fluoridrico ¢ composti fluorurati)

- MONTEFIBRE (fibre acriliche)

- EDISON (centrale termoclettrica)

e




- POLIMERI EUROPA (impianti di produzione olefine ¢d aromatici)

- SERVIZ! PORTO MARGHERA ( attivita di incenerimento rifiuti ¢ trattamento retlui)

Lo stabilimento INFOS con i reparti CV 22-23 e CV 24-25, risulta in esercizio a partire dal 1971, ed oc-
cupa all’interno del petrolchimico una zona classificata dal PRG del Comune di Venezia come ™ Zona
industriale E17. Sotto il profilo proprictario. INEOS Vinyls Italia (S.p.A.) al tempo E.V.C. lalia S.p.A.
ha acquistato gli impianti nel 1992 ¢ la loro gestione diretta nel 1993, In precedenza, il ciclo produttivo

CVM/PVC ¢ stato fin dall’inizio. di propricta del Gruppo Montedison per passare ad EniChem ncl 1983,

2.2 DESCRIZIONE DELLATTIVITA

Descrizione dell impianto CV 22/23

L’ impianto CV22/23 ¢ caratterizzato dalle seguenti fasi produttive fra loro integrate:

- nella prima fase si ha la produzione di 1.2 Dicloroetano (CV23) , a partirc da etilene, acido cloridrico
¢ aria mediante reazione di ossiclorurazione;

. nella scconda fase (CV22) si ha la produzione di Cloruro di Vinile Monomero (CVM), mediante rea-
sione di cracking in appositi forni. con la trasformazione del DCE purificato in CVM e HCL

1t cloruro di vinile monomero (CVM) purificato viene inviato all’ impianto di Poliviniicloruro (PVC) pre-

vio stoccaggio nelle stere del Parco Serbatot Ovest, gestito dalla societa coinsediata Syndial Attivita Di-

versiticate S.p.A..

Descrizione dell impianto CV 24725

[ impianto CV 24/25 produce PVC mediante un processo di polimerizzazione in sospensione. H processo
si basa sulla capacita del cloruro di vinile monomero (CVM) di polimerizzare pet via radicalica. una voita
inncscata 1a reazione da opportuni catalizzatori. 11 CVM viene per questo disperso in acqua mediante de-
oli agenti specitici, che hanno anche il compito di dare alcune caratteristiche finali alla resina di PVC.,

La “torbida” di acqua ¢ PVC in sospensione (Slurry) una volta terminata la reazione vicne scaricata nella
sezione di strippaggio dove viene trattata in una colonna a piatti con una corrente di vapore: questa opera-
Lione riduce il contenuto di CVM residuo ad un valore massimo di 10 ppm in condizion normali. Lo
Slurry strippato viene di seguito mandato alla zona di essiccamento dove, prima mediante un processo di

centrifugazione e poi di essiccamento, la resina viene asciugata e mandata allo stoccaggio con un conte-

nuto di CVM inferiore a 1 ppm, per la successiva spedizione al cliente.




2 3 PRODUZIONE STORICADI CVM E PVC RISPETTIVAMENTE DEGLI IMPIANTI CV22/23 E
CV 24/25

Riguardo alla produzione di CVM ¢ PVC rispettivamente nei reparti CV 22/23 e CV 24725, avvenuta ne-

gli ultimi 7 anni. si riporta nella seguente tabella riassuntiva quanto dichiarato dal Gestore e riscontrabile

in allegato 13.

ANNO | Produzione CVM rep. CV22/23 | Produzione PVC rep. CV24/25

2001

244.000 tanno

172.000 tfanno

2002

238.000 t/anno

164.000 t/anno

2003

208.000 t/anno

159.000 t/anno

2004

250,000 t/anno

160.000 t/anno

2005

235.000 Vanno

157.000 t/anno

2006

270.000 t/anno

159.000 t/anno

2007

250.000 tYanno

147.000 t/fanno

2.4 SOSTANZE PRESENTI NELLO STABILIMENTO

Seeondo quanto riportato nel Rapporto di Sicurezza ineos di ottobre 2005, le sostanze pericolose presentl,

soggette a D.Lgs. 334/99 ¢ s.n.i., sono riportate nelle scguenti tabelle, con le quantita complessive niscon-

trate in relazione ai limiti della legge. Le quantita sono state approssimate al numero intero.

Allegato I, parte 1 (sostanze nominate)

Classificazione Quantita detenuta (t) Soglia limite per ap-
plicazionc art.8 (1)
Cloro <1 25
Acido cloridrico 69 250
Gas liquetatti estremamente infiammabili <l 200

W




Allegato I, parte * {(categorie di sostanze c/o preparati )

Sostanze pericolose classificatc come Quantita detenuta () Soglia limite per ap-
plicazione art.8 (1)
Molto tossiche 15 20
Tossiche 91 200
Comburenti 11 200
Infiammabili 58 50.000
Facilmente intfiammabili 33 200
Liquidi facilmente infiammabiki 3441 50.000
Estremamente intiammabili 654 50
Pericolose per ['ambiente 119 2.000

Lo stabilimento INEOS Vinyls di Porto Marghera, all’interno del quale sono inseriti gli impianti di pro-
duzione DCE/CVM e PVC ¢ soggetto, per le caratteristiche delle sostanze presenti, agli adempimenti
previsti dal D.Lgs.334/99,

In particolare, in relazione ai quantitativi presenti € ai limiti di legge, per quanto attiene alle sostanze Al-
legato l-parte I1: Categoria 8 “Sostanze estremamente inflammabili” lo stabilimento INEOS risulta sog-
getto aghi obblighi di cui agli articoli:

e Art.6  Notifica
e Art.7 Politica di Prevenzione degli Incidenti Rilevanti

e Art.8 Rapporto di Sicurezza

2.5 STATO DI AVANZAMENTO DELL'ISTRUTTORIA DEL RAPPORTO Di SICUREZZA

Il competente Comitato Tecnico Regionale det VV.F si ¢ espresso, in merito alla richicsta di Nulla Osta
di Fattibilita finalizzata alla realizzazione del “Progetto di bilanciamento della capacita produttiva” rispet-
tivamente con il verbale n. 166 della seduta del 02/04/2001 (cfr. allegato 14) , ¢ con il verbale n. 195
detla seduta del 30 maggio 2002 (cfr. allegato 15), ritenendo che intervento in questione possa esserc
realizzato anche se vincolato all’ottemperanza di aleune prescrizioni. A tal proposito si ricorda ¢he 1o sco-
po del progctto di bilanciamento presentato ¢ quello di raggiungere nel reparto CV 24/25 una capacitd
produttiva di 260.000 vanno di PVC (incremento di 60.000 t/‘anno), mediante il raggiungimento
nell’impianto CV22/23 di una capacita produttiva di 380.000 t/anno di DCE (incremento di 20.000
t/anno) ¢ di 280.000 t/anno di CVM (incremento di 30.000 t/anno).

La Commissionc ha preso atto che il CTR, con il verbale della seduta det 15 maggio 2003, ha tormal-
mente concluso listruttoria tecnica del rapporto di sicurezza, cdizione 2000, che nel frattempo era staio

integrato da richicste di precisazioni, cotrezioni ed approfondimenti all’analisi di sicurezza.
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Nello stesso verbale il CTR concedeva la proroga richiesta per 1’uitimazione degli interventi previsti dal
“Piano di miglioramento dclla sicurezza a seguito dell’evento del 8 giugno 19997, Contemporaneamente
istituiva la Commissione incaricata di etfettuare le verifiche di cui al D.M. 19 marzo 2001 finalizzate al
rilascio del CP1 e formalizzava la prescrizione di “prevedere adeguate misurc di prevenzione attiva ¢/o

passiva degli clementi vulnerabili risultanti dallo studio elaborato per Ieffetto domino™.

Infinc con nota prot. n. 10559/PRE- Sez. 11l (cfr. allegato 16}, 1a direzione Interregionale dei VV.F ha
comunicato Iavvio dell’istruttoria del Rapporto di Sicurezza, presentato dalla ditta INEOS Vinyls ltalia il
09/10/2005. La commissione dopo aver fatto alcuni sopralluoghi presso gli impianti INEOS, 1l
22/03/2007 ha richiesto I'aggiornamento del rapporto di sicurezza. INEOS ha trasmesso con nota prot.
035/07/SZ del 21/05/2007 alla Direzione Interregionale dei VV.F la revisione del documento ¢
I"istruttoria risulta attualmente in corso. Sentiti per le vie brevi 1 componenti della commissione hanno
riferito I'avvenuta ottemperanza per la gran parte delle prescrizioni e hanno evidenziato che per le rima-
nenti prescrizioni la ditta ha proposto soluzioni alternative che sono attualmente al vaglio degli istruttort e
che saranno analizzate nell’ambito del procedimento dell’istruttoria del Rapporto di Sicurczza cdizione

2005.

2.6 VERIFICA Di CONGRUITA DELLO STABILIMENTO AL RAPPORTO DI SICUREZZA

La Commissione, sulla base della dichiarazione della societa e della planimetria dello stabilimento (cfr.

allegato 17). allegata al rapporto di sicurezza edizione Ottobre 2005, ha verificato che non sono state ef-
fettuate netlo stabilimento modifiche con aggravio o meno del rischio, previste dal D.M. 9 agosto 2000 ¢

rientranti nel campo di applicazione del D. Lgs. 334/99.

2.7 POSIZIONE DELLO STABILIMENTO Al SENSI DEL DM N. 293 DEL 16 MAGGIO 2001

Non applicabile allo stabilimento in esame.

3. RISCHI PER L’AMBIENTE E LA POPOLAZIONE CONNESS! ALL'UBICAZIONE DELLO
STABILIMENTO

3.1 SCENARI INCIDENTAL| IPOTIZZATI NEL RAPPORTO DI SICUREZZA

Nella tabella seguente ¢ riportata la sintesi deli’analisi dei rischi per gli scenari incidentali individuati nel
rapporto di sicurezza edizione ottobre 2005.
Sono riportate te conseguenze per gli scenari da dispersione tossica in quanto le distanze di danno ad essi

associati risultano superiori a scenari quali: pool fire, dispersione dit fumi di combustione, flash tirc.




Impianto DCE/CVM (CV22-23)

Top Event Scenario Frequenza Conseguenze (metri)

scenario

{ev/anno)
Rilascio di  HCI|Dispersione 2.1x107 LC50 (10 min) [DLH (10 min)
liquido da linca di|tossica (HCT) Classe D3 | Classe F2 | Classe D3 | Classc F2
tondo D501 56 41 511 1180
Rilascio di cloro | Disperstone 3.7x107 LCS50 (5 min) IDLH (5 min)
gassoso  da  linca | tossica (clo-
alimentazione ro) Classe D3 | Classe F2 | Classe D3 | Classe F2
all’impianto NR 17 145 439
Rilascio di  HCl| Dispersionc 2x 107 LC50 (15 min) IDLH (15 min)
gassoso dalla linea | tossica (HCl)
alimentazione reat-
tori da D50l a Classe D3 | Classe F2 | Classe D3 | Classe F2
E101 35 60 600 1530
Rilascio di| Dispersione | 3.5x10° LC50 IDLH
DCE/CVM in fase|(DCE)
liquida da linea di
fondo colonna
C401 gassoso dalla Classe D3 | Classe F2 | Classe D3 | Classe F2
linea alimentazione 100 110 530 900
reattori da D501 a
E101

Impianto PVC(CV 24-25)

Top Event Scenario Frequenza Conseguenze(metri)

scenario

(ev/anno)
Rilascio di CVM | Dispersionc 1,38x107 LCS0 iDLH
fiquido da linca di|[{(CVM) Classe D3 | Classe F2 | Classe D3 | Classc F2
trasterimento da 39 37 92 92
limiti batteria 1m-
pianto
Rilascio di ECF per | Dispersione 5.6x107 LC50 IDLH
rottura linea flessi-|da  idrolisi Classe D3 | Classe F2 | Classc D3 | Classe F2
bile scarico STB ECF 4 9 31 107

(HCT)

Rilascio di CVM in | Dispersione 4.2x10° LC50 IDLH
tase liquida da li- | {CVM) Classe D3 | Classe F2 | Classe D3 | Classe F2
nea trasferimento 40 42 103 109
da Parco serbatoi a Classe D3 | Classe F2 | Classe D3 | Classe F2
limiti di batteria 100 P10 530 900
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3.2 PIANO DI EMERGENZA INTERNO

I top event individuati cd analizzati nel rapporto di sicurczza sono gestiti con “Procedure di emergenza

di reparto” inserite nei manuali operative degli impianti stessi.

Queste procedure sono integrate nel Piano di emergenza sito Petrolchimico di Porto Marghera.

3.3 PIANO DI EMERGENZA ESTERNO

Ai sensi dell’art.6 comma 1 lettera b) del D.Lvo 334/99 il Gestore ha provveduto a trasmetterc

I"aggiornamento della notifica alle Autoritd competenti.

Il Gestore ha inoltre inviato nell’ottobre 2005 al Ministero deli’ Ambiente, alla Regione, al Sindaco ¢ al
Prefetto ed alla Provincia di Venczia la “Scheda di informazione sui rischi di incidente rilevante per i cit-
tadini ed 1 lavoratori™.

L ultimo Piano di Emergenza Esterno ¢ stato predisposto dalla competente Prefettura di Venczia ncl
1998 e risulta non aggiornato agli eventi incidentali ipotizzati nei rapporti di sicurezza presentati dai ge-
stori nelle revisioni quinquennali intervenute negli anni 2000 e 2005. Si evidenzia che Iistruttoria dct rap-
porto di sicurezza edizione 2000 ¢ stata ultimata con verbale n. 258 della seduta del 15 maggio 2003.

Si evidenzia la necessita di aggiornare il Piano di Emergenza Esterno, anche alla luce deile informazioni
fornite dai gestori degli stabilimenti coinsediate nel polo petrolchimico con la nuova edizione dei rispetti-
vi rapporti di sicurezza ed in considerazione delle mutate condizioni di esercizio ¢ societarie degli stessi.

Si ha notivia che la locale Prefettura ha incaricato un gruppo di lavero per la riedizione del Piano di E-

mergenza Esterna e che lo stesso € in fase di avanzata revisione.

3.4 FLUSSO DI MERCI PERICOLOSE

Si riportano nella tabella sottostante le sostanze pericolose movimentate nel 2007, in entrata ¢d 1n uscita.




Materie prime a CV 22/23

Sostanza Provenienza Tipologia di movimentaziene Quantita (t)
Acido cloridrico Interna a P.M. Pipe line 0
Etilene Interna a P.M. Pipe line 58164,33
Cloro Interna a P.M. Pipe line 53
Soda Interna a P.M. Pipe line 2253.82
Solvesso 130 ND Milano Strada 30.83
DCE Interna a .M. Pipe line 105156,81
Agsemini Nave 86194
Belgio Nave 3682
Irancia Nave 3147
UK Nave 12231
Petrotlo 21Y605 Frosinone Strada
Materie prime da CV 22/23
Sostanza Provenicnza Tipologia di movimentazione Quantita (t)
CVM Ravenna Nave 97808
Spagna Nave 1742
Materie prime a CV 24/25
Sostanza Provenicnza Tipologia di movimentazione Quantita (t)
CVM Interna all azienda Pipe line 149776
Soda Interna a P.M. Strada 20,94
Etilcloroformiato Germania Strada 57,02
[Laurox Olanda Strada 17.52
Percadox 165 Olanda Strada 9.69
Stirene Milano Strada 6,18
Bvicas Venezia Strada 46.39
Anox PPI8 Varese Strada 159
Acqua Ossigenata Varese Strada 23.79




4. DOCUMENTO DI POLITICA

E’ stato riscontrato il Documento di Politica di prevenzione incidenti rilevanti nelia versione dell” Agosto

2006.

[n tale Documento si riscontrane gli obiettivi ¢ 1 principi generali assunti dal gestore, I'impegno ad attua-
re la politica di prevenzione, 1 principi e criteri di attuazione del SGS, I'articolazione del SGS secondo 1
D.M. 9 Agosto 2000.

Il SGS prevede interfacce procedurali con i Sistemi di Gestione Ambientale (SGA) e Sicurezza ¢ Salute

sul Lavoro (SG-SSL) adottati dallo stabilimento.

[l gestore ha effettuato una ricognizione di n. 8 eventi incidentali accaduti presso il proprio stabilimento

nel periodo agosto 2004 — luglio 2006.

L’analisi degli eventi incidentali presentati, effettuata dal gestore e discussa con la Commissione, ha evi-
denziato che a tali eventi possono esscre associate carenze, di carattere gestionale, relativamente ad aspet-
ti del controllo operativo; in particolare ¢ stata evidenziata la necessita di una migliore definizione delle

procedure operative (4iii) ¢ delle procedure di manutenzione (4iv).

Limitatamente all’evento incidentale del 6 luglio 2006 ¢ stata evidenziata ’inadeguatezza dclla pressuriz-
zazione della sala controtlo. necessaria per garantire la salubrita dell’aria ambiente. Ulteriort dettagli su
tale evento incidentale sono riportati nel Capitolo 8.

La societa ha anche presentato I'analisi gestionale di eventi incidentali accaduti presso gli stabilimenti
similari INEOS di Ravenna e Porto Torres; la societa ha dichiarato alla Commissione di averli valutati e
di averne tratto utili indicazioni per migliorare il sistema di gestione della sicurezza dello stabilimento.

Si acquisiscono l¢ schede di analisi delVesperienza operativa etfettuata dal gestore secondo il format pre-

visto dalle procedure di verifica ispettiva (cfr. allegato 6).

6. RISCONTRI E RILIEVI SUL SISTEMA DI GESTIONE DELLA SICUREZZA

Ai fini di una pili agevole azionc di verifica del Sistema di Gestione delia Sicurezza, il gestore ha compi-
lato la parte di sua competenza della lista di riscontro, di cui all’altegato 3 della lettera d’incarico della

Comumissione (cfr. allegato 7).




Con riferimento agli elementi gestionali specificati nella relativa lista, si riporta di seguito Uesposizione

puntuale dei riscontri ¢ dei rilievi effettuati dalla Commissione.

6.1 DOCUMENTO SULLA POLITICA DI PREVENZIONE, STRUTTURA DEL SGS E SUA
INTEGRAZIONE CON LA GESTIONE AZIENDALE

i - Definizione della Politica di Prevenzione

INEOS Vinyls Italia in ottemperanza a quanto disposto all’art.7 comma 4 dcl D.Lvo 334/99 ha provve-
duto nel mese di agosto 2006 ad cseguire il ricsame biennale del Documento sulla Politica di Prevenzione
degli incidenti rilevanti . Tale documento viene diffuso in Azienda tramite la rete informatica di stabili-
mento su un’apposita cartella di rete. La Politica per la Prevenzione degli Incidenti Rilevanti viene espo-
sta nei punti nodali di stabilimento (sale quadri, sale riunioni ¢ corridoi ecc..).

£ stato riscontrato che nella definizione del Documento non ¢ stato consultato il RLS.

ii — Verifica della struttura del SGS adottato ed integrazione con la gestione aziendale
11 SGS ¢ struiturato ed articolato secondo il DM 9 agosto 2000 e prevede interfacce procedurali con 1 Si-
stemi di Gestione Ambientale (SGA) e Sicurezza e Salute sul Lavoro (SG SSL), adottati dallo stabilimen-

10.

Con cadenza almeno annuale la Direzione di stabilimento riesamina il Sistema di Gestione della Sicurez-
za (SGS) per assicurarsi che continui ad essere adeguato cd efficace per conseguire gli obiettivi della Po-
litica di Prevenzione deghi Incidenti Rilevanti.

Il Direttore dello stabilimento, per I’attuazione del SGS, si avvale deflo SHE Manager di sito che svolge

anche la funzione di RSPP.

Si evidenzia che non tutte le attivita previste dalla societa per migliorare la sicurezza dello siabilimento
sono riporiate nel piano di miglioramento annuale. previsto dal Documiento di politica.

iii — Contenuti del Documento di Politica

It Documento di Politica descrive gli obiettivi che la societa intende perscguire per la prevenzione ed il
controllo degli incidenti rilevanti.

In particolarc attraverso il Manuale il cui indice gencrale € riportato in allegate 18 si descrive il Sistema
di Gestione della Sicurezza adottato ¢ in esso sono trattati in dettaglio tutti gl elementi tondamentali -
dentificati nel decrcto 9 agosto 2000. Tali efementi fondamentali del Ststema di Gestione della Sicurezza

sono inoltre sviluppati attraverso specitiche Procedure gestionali il cui elenco ¢ riportato in allegato 19.

o




1l Gestore ha redatto il programma di miglioramento per ’anno 2008, prevedendo i attuazionce di azioni
impiantistiche migliorative individuate mediante specifiche analisi HAZOP. Sono inoltre previste azioni

di carattere gestionale per lo pid rivolte ad una revisione delle procedure operative di stabilimento.

6.2 ORGANIZZAZIONE E PERSONALE

i - Definizione delle responsabilita, delle risorse e della pianificazione delle attivita
Responsabile dello stabilimento Incos Vinyls di Porto Marghera ¢ il Site Manager che svolge funzioni di
Gestore. ai sensi del D. Les. 334/99. Per I'attuazione del SGS, st avvale dello SHE Manager di sito che

svolge anche la funzione di RSPP.

E* compito della Funzione SHE Italia garantire il continuo aggiormnamento sull’evoluzione normativa rela-
tiva alla prevenzione degli incidenti rilevanti.La figura di SHE Manager di sito deve aggiornarc 1 Respon-
sabili delle Funzioni di stabilimento per quanto atticne i provvedimenti applicabili allo stabilimento for-
nendo gli indirizzi attuativi.

Aftivita che sono regolamentate dalla procedura n. 40 “Prescrizioni legali cd Aggiornamento Normativo™.
ii — Attivita di informazione

L attivita di informazione dei dipendenti ¢ regolamentata dalla procedura n. 29 “Modalita attuative dei
DM 16.03.1998™

Per quanto riguarda i lavoratori terzi, la societa predispone la documentazione che illustra 1 rischi poten-
ziali presenti net sito; tale documentazione viene consegnata atla stipula del contratto di appalto.lZ” previ-
sto che in caso di revisioni e/o aggiornamenti tale documentazione debba essere consegnata ed illustrata

ai responsabili delle imprese nell’ambito di specifici incontri.

Si evidenzia che non risulta formalizzata ['illustrazione da parte del gestore del documento di politica di

prevenzione degli incidenti vilevanti ai lavoratori in situ.

Al visitatori occasionali. all’ingresso del polo petrolchimico, viene conscegnato un kit di sicurezza™ costi-
tuito dai DPI ¢ da una sintctica nota informativa sui rischi di incidente rilevante del sito ¢ sulle nonme

comportamentali da seguire in caso di allarme o emergenza.

La Commissione non ha potuto verificare la piena attuazione di quanio previsto dal DM 16/3/1998 non
essendo stato attuato dalla societa un sistema di registrazione dell ' avvenia distribuzione a tutti i lavora-
tori in situ del materiale informativo previsto dal citato Decreto.

Si evidenzia che la documentazione trasmessa da INEOS alle ditte rerze finalizzata alle informuzioni del-
le stesse. attraverso un CD. non riporta il piano di emergenza di sito ed un estratio dell ‘analisi di rischio

riportato nel RdS.




La Commissione ha riscontrato che Ta procedura n. 20 “Gestione ¢ valutazione delle imprese™. cmessa nel
2002, non & congruente con il vigente SGS; ha preso atto che ne € prevista la revisione entro il mese di

febbraio 2008.

iii — Attivita di formazione e addestramento

[a tormazione cd addestramenta del personale avviene secondo le modalita descritte nella procedura n. 9
“ Formazione ed addestramento del personale”™, in cui vengono definite le responsabiiita, i contenuti. la
periodicita della attivita di formazione ¢ addestramento con riferimento alla normativa vigente sughi inci-

denti rilevanti. La commissione ha visualizzato il piano di formazione 2007 attuato dall’area S.H.E.

La verifica dell’efficacia delle azioni formative viene svolta dal responsabile di funzione ¢ viene riportata
nella “Scheda di valutazione dcll’efficacia della formazione™.

Non si riscontra che per le ditte terze operanti presso 1o stabilimento sia opportunamente svolta ¢ comii-

nicata ad INEOS Lattivita di informazione per i propri addetti ¢ che ne venga verificata !'cfficacia.

Non si riscontra sia registrata la verifica dell'apprendimento vispetio all attivita di formazione svolia,
anche se 1'efficacia dell 'atiivita jormativa attuata € di prassi verificata in campo dul Management.

iv — Fattori umani, interfacce operatore impianto

Per migliorare il comportamento degli operatori vengono attuati programmi di addestramento ed csercita-
zioni. In particolare vengono cseguite semestralmente csercitazioni sulle procedure di emergenza dei
reparti.

La procedura n. 6 “Prove simulate di emergenza™ rev. 2 del 07/06:2002 ha lo scopo di conscguire
I'adeguamento standard di formazione cd addestramento per tutto il personale aziendale, operante sia ne-
gli impianti che nei servizi, al fine di poter gestire efficacemente cventuali emergenze sia di origine inter-

na agli impianti INEOS che derivanti da altri insediamenti dello stabilimento multisocictarto.

6.3 IDENTIFICAZIONE E VALUTAZIONE DEi PERICOLI RILEVANTI

i — Identificazione delle pericolosita delle sostanze e definizione di criteri e requisiti di sicurezza.

La procedura n. 5 “Gestione delle schede di sicurezza™ rev. n. 2 del 11710/2005 definisce le modalita ope-
rative per garantire la messa a disposizione delle schede di sicurezza al personale ¢ il costante aggiorna-
mento delle stesse. La raccolta delle schede di sicurezza ¢ disponibile a tutto il personale attraverso un
database centralizzato.

ii — Identificazione dei possibili eventi incidentali ¢ analisi di sicurezza

L appendice A della procedura n. 16 * Linee guida per applicazione delle diverse opzioni dell’analist di

sicurezza” Rev. 2 del 03/09/2001, stabilisce le metodologie per Iidentificazione sistematica det rischi.




esse vengono selezionate in base a criteri di priorita quali metodi a indici. analisi storica, analisi di check-

list. What if, analisi operabilita (Hazop).

Il Gestore ha predisposto le informazioni nccessarie per la pianificazione territoriale (DM 9 Maggio
2001). Tali informazioni sono state trasmessc alle  Autoritd competenti con nota prot. INEOS n.

091/05/DC del 11/10/2005.

iii — Pianificazione degli adeguamenti impiantistici e gestionali per la riduzione dei rischi ed aggior-

namnmento.

Gli interventi per la riduzione dei rischi individuati e la gestione dei rischi residui riguardano generalmen-
te le scguenti arce:

- adozione di principi di sicurezza intrinseca

- controllo del processo e/o misure di sicurezza attive ¢ passive

- organizzative, procedurali di formazione ed addestramento.

Il gestore ha tuttora in corso una attivita pianificata per la riduzione dei rischi derivante dall’attivita di

Hazop condotta per I'aggiornamento del Rapporto di Sicurezza presentato in ottobre 2005,

6.4 IL CONTROLLO OPERATIVO

i — Identificazione degli impianti e delle apparecchiature soggette ai piani di verifica

I| gestore attua attivita di controllo operativo in campo € programmi di ispezione periodica ¢ controlli
tecnici su macchine, attrezzature e dispositivi di sicurezza al finc di controllare lo stato di conservazione
deeli impianti ¢ quindi il loro grado di affidabilita in termini di sicurezza.

Il gestore prevede un programma di controlli predittivi sulle seguenti attrezzature classificate critiche ai
fini dei rischi di incidente rilevante attraverso quanto indicato dalle scguenti procedure:

- “Gestione delle linee critiche™ procedura n. 38 rev. del marzo 2002;

. “Gestione dei sistemi di allarme ¢ blocco™ procedura n. 48 rev. dell’agosto 2004;

- “Gestione apparecchiature sotto controllo di legge™ procedura n. 49 rev. del 19/02/2007.

La commissione ha veriticato la presenza di un apposito “prospetto listc prove blocchi - Anno 2008 per
il reparto CV 24/25, e analogo prospetto liste blocchi ¢ presente anche per il reparto CV 22-23. Con con-
trolli a campione la commissionc ha veriticato il rispetto delle periodicita di controllo prevista per i com-
ponenti critici.

La commissione ha inoltre verificato la presenza di un “Piano delle ispezioni programmate linee critiche™
per il reparto CV 24/25. Analogo documento ¢ presente per il reparto CV 22/23. La commissione ha veri-

ficato il rispetto della periodicita dei controlli cftfettuati sulle linee ¢ a campione ha preso visione del con-
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trollj etfettuati aila linea del reparto CV 24/25 sigla B8 “linea trasterimento CVM/F da PSO e CV 24 li-
miti di batteria (W{76).

L ultimo report del controllo con esito positivo ¢ datato 20/07/2006 ed ¢ stato eseguito dalla ditta terza
EUROCONTROL (doc. n. 962/05) con rilevazione di controlli spessimetrici ad ultrasuoni ¢ radiografie.
Si evidenzia che la procedura n. 38 Rev. (del marzo 2002 ' Controllo delle lince critiche ™ non definisce i
criteri per definire il grado di accettabilita all'esercizio della linea critica contrallata in ragione
dell 'esito dei rapporti d'ispezione.

ii — Gestione della documentazione

[l manuale operativo di ciascun impianto costituisce il documento di riferimento per la gestione ¢ condu-
sione dell’impianto, in esso sono riportati gli schemi a blocchi e di processo, gli schemi di marcia. P&l
ece..

La commissione evidenzia (cfi. allegato 19) che numerose procedure gesiionali risultano di non recente
revisione, ¢ non sempre congrue con [attuale strutfura organizzaliva.

{4 commissione ha preso atto dell’impegno del gestore a provvedere alla revisione di dette procedure.

La commissione riscontra che il Manuale del Sistema di Gestione della Sicurezza per I'elemento controllo
operativo non richiama le procedure n. 12 “Gestione delle ispevzioni programmate” e n. 14 “Gestione

defle riunioni di gruppo™ che in realta risultano esscre utihizzate.

iii — Procedure operative e istruzioni nelle condizioni normali anomale ¢ di emergenza

Nel manuale operativo sono indicate le procedure operative per la conduzione dell’impianto in condizioni
normali. inoltre sono definite le procedure di avvio e fermata (normale e di cmergenza), nonch¢ 1 parame-
tri operativi normali e limiti operativi massimi degli impianti. | manuali operativit dei repartt CV22-23 ¢
CV 24-25 sono disponibili in sala controllo. | parametri di esercizio degli impianti sono visibili a BCS ¢
in esso sono riportati gli allarmi acustict € visivi.

iv — Le procedure di manutenzione

Le manutenzioni effettuate nell’impianto sono soggette a permessi di lavoro attraverso la procedura n. 30

“Gestione dei permessi di lavoro™ rev. 2 del 28/03/2007.

La Commissione ha preso atto che ¢ previsto un modulo di permesso di lavoro specifico per “lavort di
piccola manutenzione " affidati a personale Incos, non ha pero cvidenze di indicazioni relativamenie al
concetto di “piccola manutenzione”

La commissione ha riscontraio che la fine dei lavori viene attestata dalla ditia terza, dall assistenie di
manutenzione ed infine dal preposto di reparto. La commissione ritiene imporiante che sia chiaramente
indicato che & stata vipristinata operabilita standard dell apparecchiature che sono state oggetto i

controlfi/manuienzioni.




La commissione hua riscontrato che nel permesso di lavoro per piccola manutenzione non vengono indivi-

duate le fonti di pericolo e definite le prescrizioni di sicurezza e I relativi mezzi profetiivi.
v — Approvvigionamento di beni e servizi

L approvvigionamento di materiali tecnici ¢ di servizio, attrezzature di lavoro, equipaggiamento protetti-
vo, macchinari e dei prodotti aventi rilevanza ai fini della sicurezza avviene rispettando I requisiti minimi
di sicurezza e qualita specificati nella procedura n. 27 “Acquisto di materiali” rev. 2 del 08/02:2002.

Lec impresc esterne che svolgono attivita all’interno dello stabilimento sono gestite secondo la procedura
n. 20 “Gestione ¢ valutazione delle imprese” Rev. | del 27/05/2002. Tale procedura ha lo scopo di regola-
re. in termini di SHE (Sicurezza, Igiene ed Ambiente), la gestione dei contratti d’appalto con le imprese
che operano entro lo stabilimento nelle fasi di: sclezione delle Imprese | stipula del contratto, gestione o-

perativa ¢ valutazione delle imprese.

6.5 GESTIONE DELLE MODIFICHE

i — Modifiche tecnico impiantistiche, procedurali ed organizzative

Tutte lc attivita connesse alla gestione delle modifiche sono regolate dai seguenti documenti:

- Procedura n. 16 “Gestione delle modifiche” rev. n. 4 del 27/03/2002

- Appendice alla proceduran. 16 rev. 2 del 03/09/2001.

Le modifiche sono classiticate come temporance allorché hanno una durata limitata ¢ predetinita (nor-
malmente non oltre i 6 mesi) o come permanenti. Per ogni tipologia di moditica viene ctiettuata preventi-
vamente la valutazione dei rischi. Le moditiche attuabili possono essere di tipo impiantistico. di processo.
procedurale ¢ organizzativo.

ii — Aggiornamento della documentazione

La procedura n. 16, integrata con I’Appendice A, prevede che in caso di modifica venga effettuata
["analisi dei rischi. quindi ’aggiornamento del Rapporto di Sicurczza, degli schemi e P&L del piano di
cmergenza interno cd inoltre la modifica apportata deve essere oggetto di formazione ed addestramento

del personale.

6.6 PIANIFICAZIONE DI EMERGENZA

i — Analisi delle conseguenze, pianificazione ¢ documentazione

La commissione ha riscontrato che per i top cvent ipotizzati ¢ riportati nel Rapporto di Sicurezza sono
previste specifiche procedure di emergenza, riportate nei manuali operativi di impianto. Tali procedure di
emergenza sono integrate con il piano di emergenza di sito indicato netla procedura di sicurezza del sito

multisocietario n.001.




La commissione non ha riscontrato la consultazione formale del personale proprio ¢ delle ditte terze nel

riesame delle procedure di emergenza.

ii — Ruoli ¢ responsabilita

La commissione ha preso visione della procedura n. 35 “Integrazioni al piano di emergenza di sito™ Rev,
n. 3 del 02/2007, che ha lo scopo di armonizzare il comportamento del personale INEOS Vinyls con
quanto previsto dalla Procedura di Sicurezza 001 “Piano di emergenza sito Petrolchimico di Porto Mar-
ghera”. Per I’assegnazione dei ruoli, compiti e responsabilita in merito all’insorgere di un’emergenza, la
procedura 001 di sito attida al tecnico di turno (T.d.T.) appartenente alla Societa Servizi Porto Marghera
(SPM} il coordinamento della attivita di intervento per I'attivazione dell’emergenza, la chiamata det Vigi-
li del fuoco aziendali ¢ del corpo nazionale e I'invio dei fax per la segnalazione dell’cvento alle Autorita
csterne. Per INEOS it responsabile Unita ¢ la figura al piu alto livello di responsabilita, presente sul posto
di lavoro al verificarsi dell’evento anomalo, mentre il Responsabile di Socictd gestisce e controltla assisti-

to dal T.d.T. ogmi fase dell’ecmergenza.

Ciascun reparto & dotato di “Procedure di emergenza di reparto”. inscrite nel manuale operativo
dell’impianto stesso, ove vengono riportate le modalita operative da seguire al verificarsi di un top event
descritto nel Rapporto di Sicurczza.

iii — Controlli e verifiche per la gestione delle situazioni di emergenza

Le attivitd previste € attuate per la manutenzione ¢ controlli delle apparecchiature di emergenza, viene
gestita attraverso il Registro dei Controlli per: sistemi fissi antincendio, estintort. autorespiratori. cassctte

di emergenza, luct di emergenza, docce e lavaocchi. sistemi speciali antincendio (barricre al vapore), ecc.

La commissione ha preso visione della procedura n. 24 “Uso dei dispositivi di protezione individuale e
collettivo™ Rev. 2 del 16/08/2005 che definisce le modalita di scelta dei DPI da adottare e da indicazioni

sulla corretta manutenzione ¢ sostituzione det DPL

La commissione, in occasione delle verifiche a campione relativamenie alla registrazione delle manuien-
sioni ¢ dei controlli delle apparecchiature di emergenza ed implanti ed attrezzature per la lotta antincen-

dio, ha riscontrato che non per tutte le apparecchiature ¢ disponibile in stabilimento il relativo clenco.

iv — Sistemi di allarme e comunicazione e supporto all’intervento esterno
Relativamente alla scheda informativa per i rischi di incidenti rilevanti per la popolazione e 1 lavoratori la

spetto risulta aggiornata al marzo 2006,

commuissione ha accertato che la scheda in og
La procedura di sicurczza 001 di Sito tornisce informazioni per tronteggiare le emergenze ¢ governa
I"attivazione per I'intervento dei Vigili del Fuoco Aziendali e Nazionali ¢ il flusso di informazioni alle

autorita esterne con I'invio dei fax per segnalazione dell’incidente/anomalia.
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6.7 CONTROLLO DELLE PRESTAZIONI

i — Valutazione delle prestazioni

La commissione ha preso visione della procedura n. 36 “Programmi di SHE™ Rev. 2 del 12/10/2005 che
ha lo scopo di predisporre programmi di mantenimento ¢ miglioramento delle prestazioni di SHE attra-
verso Iadozione di indicatori di efficienza che sono dei parametri che premettono di valutare le presta-

zioni conseguite nel sito in specitici segmenti di SHE.

La commissione ha visualizzato Iattuazionc del programma 2007 di SHE nel qualc sono stati presi in

considerazione 1 seguenti indicatori di prestazione:

- 1le non conformitd e raccomandazioni, in totale 27, rilevate sul Sistema di Gestione di Sicurezza

(SGS) ¢ Sistema di Gestione Ambientale (SGA):
- lindice di frequenza degli infortunt:
- il rateo di disponibilita degli impianti CV22/23 e CV 24/25.

Il gestore etfettua trimestralmente il monitoraggio delle prestazioni individuate nel piano annuale di SHE
nell’ambito delle riunioni del Comitato SHE di stabilimento, a tale scopo la commissione ha preso visione
del verbale del Comitato SHE del 23/04/2007 ed in particolare si ¢ soffermata nel controtlare le aziont

correttive applicate in azienda per la gestione di alcune non conformita segnalate.

La Commissione prende atto del programma di SHE predisposio in atiuazione a quanio previsto dalla
procedura gestionale 36, evidenzia comunque che ¢ stato individuato ¢ utilizzato un basso numero di in-
dicatori di prestazione inerenti la sicurezza dello stabilimento ¢ che si fa riferimento ad obictiivi numeri-

i pinttosto che ad una valutazione critica del risultati.

ii ~ Analisi degli incidenti e dei quasi incidenti

| . commissione ha riscontrato che Panalisi degli incidenti e quasi incidenti ¢ regolamentata dalla proce-
dura n. 8 “Indagine su infortuni, incidenti, near miss e non conformita”™ Rev 4 del 02/12/2004 c¢he ha lo
scopo di identiticare ¢ analizzare le cause di un evento incidentale. individuare le azioni correttive ¢ pre-

ventive e tenere sotto controllo I'attuazione delle azioni correttive e preventive.

6.8 CONTROLLO E REVISIONE

i - Verifiche ispettive

[La commissione ¢ stata informata dalla socictd che nel dicembre 2007, su imput della sede centrale, € stata
oggetto di un audit da parte della DNV Italia ¢ complessivamente il risultato raggiunto ¢ stato pari ad un

tivello sette su una scala di dieci.

I a commissione ha visionato il Piano annuale delle verifiche ispeitive interne riscontrando pero che non

sono chiaramente indicate quelle dedicate alla prevenzione degli incidenti rilevanti.




ii — Riesame della politica di prevenzione del SGS

La commissione ha riscontrato che nella riunione annuale della direzione vengono effettuate valutazions
sul raggiungimento degli obiettivi per il SGA, SGS ¢ SG SSL:mon risultano chiaramente indicate le valu-
tazioni sulla Politica di Prevenzione degli Incidenti Rilevanti e sul SGS.

7. RISULTANZE DA PRECEDENTE VERIFICA ISPETTIVA

La societd ha presentato alla Commissione una nota (cfr. Allegato 10) con I'indicazione delle aziont cor-
rettive attuate a fronte delle raccomandazioni riportate nel rapporto conclusivo della precedente verifica
ispettiva effettuata, da analoga Commissione incaricata dal Ministero dell’ Ambiente, nei periodo marzo-
fuglio 2002; rapporto conclusivo che risulta esserce stato {rasmesso al Gestore dalla Direzione Regionate

VVE del Veneto e Trentino Alto Adige in data 14 dicembre 2005.

La commissione valuta positivamente le azioni corrctiive intraprese a seguito delle raccomandazioni -
dicate nell’allegato, pur rimanendo alcune criticita relative all’informazione, formazione ed addestramen-
to dei dipendenti e delle ditte terze, nonche al corretto utilizzo degli indicatori di prestazione e alla tase di
chiusura dei permessi di lavoro. Delle evidenze ¢ azioni correttive da intraprendere s1 rimanda a1 succes-

sivi capitoli del presente verbale.

8. ATTIVITA’ ISPETTIVA E/O SOPRALLUOGH! SVOLTI DA ALTRI ENTI

[a Societa (¢fr. Allegato 11) ha tornito alla Commissione una relazione sullattivitd ispettiva ¢/o di so-
pralluogo svolta da altri Enti presso lo stabilimento.

Da tale relazione risulta che lo stabilimento INEOS & stato oggetto di verifiche periodiche da parte del
Magistrato alle Acque di Venezia per la verifica di conformita degli scarichi idrici: dall’attivita di indagi-
ne non & mai emerso il mancato rispetto dei limiti previsti per detti scarichi.

L4 societa ha evidenziato che dal mese di luglio 2002, data di conclusione della precedente veritica ispet-
tiva disposta dal Ministero dell’ Ambiente, o stabilimento INEOS & stato oggetto di attivita ispettiva o di
sopratluogo da parte di altri Enti di controllo sottanto in seguito a segnalazioni da parte della societa stes-
sa di eventi incidentali veriticatist,

Viene di seguito riportato un riassunto di tale attivita ispettiva e/o di sopralluogo:

1} Evento incidentale del 5 agosto 2004

(fuoriuscita di acqua contencnte 1.2 dicloroetano da una linca)

Questo evento ha comportato sopralluoghi da parte di ARPAV.V VF. Provincia di Venezia, ASL.




A seguito di tali soprallvoghi da parte ARPAV e SPISAL sono state impartite prescrizioni delle quali

& stata verificato I"ottemperanza con €sito positivo.

2) Evento incidentale del 4 maggio 2005

(tuoriuscita di acido cloridrico da una linea di collettamento stiati)

3y Fermata del termocombustore del 8 avosto 2007

(causa black out elettrico che ha coinvolto buona parte del petrolchimico)
Gli eventi 2 ¢ 3 hanno visto sopralluoghi congiunti di ARPAV ¢ VVF ma non hanno comportato pre-
scrizioni.

4) Evento incidentale del 6 luglio 2000

(fuoriuscita di CVM da un filtro posto sulla linea di carico degli autoclavi)

La fuoriuscita di CVM é avvenuta dal filtro P24123/B, apparecchio a pressione soggetto ai controllt ¢ ve-

ritiche di legge, con pressione di bollo di 32 ATA, temperatura di bollo di 60 °C ¢ capacita di 350 litr.

Sulla base di valutazioni effettuate dalla societa il rilascio sarebbe avvenuto per la perdita di tenuta della

guamizione.

La societa. dal quademo delle consegne, ha estrapolato che detto filtro. in data 30 maggio 2006 era stato
oggetto di manutenzione (sostituzione delle candele filtranti). sottoposto a prova idraulica con pressatura

a 17 bar con acgua di rete, successivamente vuotato dell’acqua e sothato con azoto.

In data 9 giugno 2006 il tiltro ¢ stato inscrito in hnea.
Questo evento ha comportato soprailuoghi da parte di ARPAV. VVF. Provincia di Venezia, ASL. di una
Commissione nominata dal Ministero dell’ Ambicnte per la classificazione dell’evento ai senst dell™art.

15. comma 3b del D. Lgs. 334/99.

Per quanto riguarda la stima del quantitativo di CVM fuoriuscito, la valutazione della socicta, cifeltuata
mediante utilizzo di un simulatore di calcolo, & di 190-210 kg di cui 40-50 kg immessi immediatamente

in atmostera.

[a Commissione nominata dal Ministero dell’ Ambiente, nella sua relazione, ¢ita la registrazione del mi-
suratore di portata (strumento FI900), instailato in scrie al filtro: dall*integrazione della portata massiva
nel tempo ne ha ricavato una perdita di circa 4 tonnellate di CVM in cirea 10 minuti. La societa ritiene

che tale misura sia intrinsecamente non attendibile ¢ potenzialmente inatfidabile in condizioni simili a

quella incidentale ed ha ribadito di ritencre piu credibile la stima cttfettata mediate simulatore di calcolo.




Lo SPISAL ha seguito di soprafluoghi ha formulato prescrizioni delle quali ha poi verificato
I’ottemperanza.

[a Commissione nominata dal Ministero dell”’ Ambiente non € pervenuta alla classiticazione dell’evento
come “incidente rilevante” non essendo stato definito il quantitativo di CVM rilasciato: valutazione che
allo stato attuale & ancora oggetto di indagine da parte della Magistratura.

9. ESAME PIANIFICATO E SISTEMATICO DEI SISTEMI TECNICI

La socictd ha presentato alla Commissione una relazione (cfr. Allegato8) nella quale ha riportato, per gl
cventi incidentali ipotizzati ¢ valutati nel rapporto di sicurezza, le misure adottate (teeniche ed organizza-
tive) per prevenirli e per limitarne le conseguenze.

[ a Commissione, in data 13 febbraio 2008, nell’ambito dei controlli a campione tinalizzati a veriticare il
rispetto di quanto previsto dal piano di manutenzione, ha constatato che i sistemi tecnici sopra citati sono
inseriti tra i componenti “critici” di impianto ¢ che sono oggetto di manutenzione secondo la periodicita

per cssi prestabilita.

10. INTERVISTE E SIMULAZIONE PROVA DI EMERGENZA

10.1 Interviste in campo

La Commissione, nell’ambito della Verifica Ispettiva, ha effettuato nella giornata L 1/02/2008, aleunce in-
terviste in campo agli operatori di una ditta terza che stava operando per una manutenzione programmata
nel reparto CV 24-25; in particolare le interviste sono state effettuate a duc operatori della ditta B&D che
stavano operando per la sostituzione di un tratto di tubazione DN 80 . Gli operatori hanno dimostrato
una buona conoscenza dei rischi legati alla classificazione delle sostanze pericolose CVM e DCE presen-
fi in impianto, nonché la conoscenza della localizzazione dei punti raccolta nei quali recarsi in situazioni
di emergenza. La ditta stava operando con un apposito permesso di lavoro compilato e gh operaton  in-
dossavano i dispositivi di protezione indicati nel permesso di lavoro.

Nella stessa giornata del 11/02/2008, la Commissione si ¢ recata nella sala controllo del Parco Serbatol
Ovest (PSO) nella quale vengono eftettuate le operaziont di trasferimento del CVM dall’impianto di pro-
duzione CV 22/23 alle sfere di stoccaggio e da qui all’impianto di polimerizzazione CV24/25.

La Commissione rileva che le attivita di movimentazione (interconnecting) del prodotto sono dffidate a
comunicazioni telefoniche tra gli operatori delle due arce. Per quanio sopra indicato fa Commissione
ritiene che I'interconneting debba essere controllata da un sistema che garantisca con maggior sicirez-

-a [allineamento dei prodotti, tenuto inoltre conto che questo avviene ra due diversi gestori.
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La Commissione ha intervistato ghi operatori presenti, riscontrandone un adeguato livello di conoscenza ¢
competenza.

Nella giornata del 13/02/2008, la Commissione ha incontrato il Medico Competente Dott. Onmssie ¢
i Rappresentanti dei Lavoratori per la Sicurczza (RLS) Sigri Onugsis © Onussle  ai quali sono
state richieste valutazioni sulla gestione della sicurezza all’interno dello stabilimento.

11 Dott. Omissis per quanto attiene il suo campo di intervento. non ha evidenziato criticita ed ha confermato
alla Commissione che i dipendenti sono sottoposti ai controlli previsti dalla normativa secondo le periodi-
cita per essi previste.

| Rappresentanti dei Lavoratori per la Sicurezza hanno informato la Commissionc di rapporti collaborativi
con la societa ¢ che a seguito di una loro specifica richiesta sono stati incrementati gli incontri periodici
con i responsabili della societa, passando da un incontro annuale ad incontri quadrimestrali.

Per quanto attiene I’informazione, formazione ed addestramento del personale, gli RLS hanno valutato
positivamente quanto attualmente attuato dalla socicta con la richiesta pero di vertficare con maggiore
incisivita 'informazione ¢ I’addestramento dei dipendenti delle ditte terze specialmente in previsione del-

le fermate programmate per la manutenzione degli impianti.

10.2 Simulazione di prova di emergenza

La Commissione. in data 14 fcbbraio 2008, ha richiesto alla socicta di simulare lo scenario incidentale
rclativo al Top Event R2 “Rilascio di DCE/CVM in fase liquida dalla linea di fondo della colonna C-
5017, associato all’impianto CV 22/23.

Tale prova di emergenza ha visto impegnato il personale di reparto per le azioni di propria competenza ¢
I"intervento dei Vigili del Fuoco di Servizi Porto Marghera (SPM) incaricati del pronto intervento
all’interno del sito petrolchimico; la prova di emergenza ha visto anche il coinvolgimento dei vigili del
tuoco del C.N.VV.F del Comando di Venezia.

La Commissione ha riscontrato che lo svolgimento della prova di emergenza si € svolta cocrentementce a
quanto previsto dal Piano di emergenza Interno, di quello di Sito ¢ nel rispetto di guanto indicato nel re-
lativo Manuale Operativo.

[.a Commissione, a scguito di un csame critico della gestione delle emergenze, ritiene opportuno che il
C.N.VV.F. sia attivato, tramile la chiamata al 115, a partire dalla fasc inizwale della scgnalazione
delbevento incidentale ¢ pertanto invita la societa a valutare tale scgnalazione ¢d ad apportare eventual-
mente le necessaric modifiche al Piano di emergenza dell’intero sito petrolchimico.

E’ emersa anche la necessitd di evidenziare opportunamente. in campo tutte le apparecchiature sulle quali

sono previste azioni di manovra durante la gestione delle emergenze.
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11. CONCLUSIONI

La Commissione ha verificato che il gestore ha predisposto la documentazione relativa alla prevenzione
degli incidenti rilevanti ed ha adottato il Sistema di Gestione della Sicureszza (SGS) per il raggiungimento
degli obiettivi previsti nella Politica di Prevenzione.

11 SGS. ¢ strutturato ed articolato sccondo il DM 9 agosto 2000.

Il SGS, cosi come attualmente riscontrato, risulta generalmente adeguato e rispondente nei suoi elementi
essenviali, sia in termini strutturali, sia di contenuto, a quanto previsto dalla normativa. pur potendost evi-
denviarc delle possibili aree di miglioramento, cosi come deducibile dalle raccomandazioni ¢ preseriziont
sotto riportate.

A tal proposito, la Commissione riticne infatti di dover formulare al Gestore aleune raccomandaziont i
carattere gencrale e specifico, e di proporre all’ Autorita di controllo di prescrivere alcune azioni. attinche
possa essere garantito un miglior livello di adeguatezza generale ¢ puntuale del SGS.

Di tali raccomandazioni e o prescrizioni. viene di seguito riportata un'esposizione dettagliata.

a) raccomandazigni/prescrizioni di carattere generale

La Commissione raccomanda di migliorare. lungo la viabilita interna al petrolchimico. Uindividuazione
dei punti di raduno che potrebbero esscre segnalati con interfono nell’eventualita di un evento incidentale,

aumentando il numero dei cartelli indicator.

La Commissione raccomanda di verificare che tutte le procedure adottate dallo stabilimento che hanno
ricadute sulla prevenzione degli incidenti rilevanti siano opportunamente richiamate nel SGS ¢ prevedano
il diretto coinvolgimento del Responsabile SHE.

La Commissione porta a conoscenza del CTR che le attivita di movimentazione (interconnecting) del
prodotto sono attualmente aftidate a comunicazioni telefoniche tra gli operaton delle duc aree. Per quanto
sopra indicato la Commissione propone che ncll’ambito dell'istruttoria del RdS il Comitato tenga in con-
siderazione 1’opportunitd un sistema che garantisca con maggior sicurezza il corretto allineamento per il

trasterimento dei prodotti, tenuto inoltre conto che questo avviene tra due diversi gestor,

b) raccomandazioni/prescrizioni di carattere specifico con riferimento alla lista di controllo

1. DOCUMENTO SULLA POLITICA DI PREVENZIONE, STRUTTURA DEL SGS E SUA INTEGRA-
ZIONE CON LA GESTIONE AZIENDALE

S raccomanda di consultare il RLS nelle fasi di definizione e riesame del Documento di Politica (1.1).

(.2/4




Sj raccomanda di riportare nel Piano di migloramento annuale, previsto dal documento di Politica tutte le

attivitd previste dalla societa per migliorare la sicurezza detlo stabilimento (1.11)

2. ORGANIZZAZIONE E PERSONALE
Si raccomanda che la revisione del Documento di politica di prevenzione degli incidenti rilevanti sia og-

getto di informazione formalizzata dei lavoratori in situ (2.11).

Si propone di prescrivere I'attuazione di un sistema di registrazione che dia evidenza dell’avvenuta di-

ctribuzione a tutti i lavoratori in situ del materiale informativo previsto dal D.M. 16 marzo 1998 (2.11).

Si raccomanda di integrare la documentazione trasmessa ai sensi del DM 16/03/1998 attraverso 1l CD alle
ditte terze riportando anche indicazioni in merito il piano di emergenza di sito ed un cstratto dell"analisi di

rischio riportato nel RdS (2.11).

Si propone di prescrivere che per le ditte terze operanti presso lo stabilimento sia opportunamente svolta
¢ comunicata ad INEOS attivita delle informazioni previste dal DM 16/03/1998 per i propri addetti ¢

che ne venga verificata I’ctficacia (2.1i1).

In proposito la commissione auspica un dirctto coinvolgimento della Societa nella verifica dell’etticacia

dell’attivita di formazione ¢d addestramento svolta ad opera delle ditte terze.

$i raccomanda sia registrata la verifica dell’apprendimento rispetto ad ogni attivita di formazione svolta
(2.1i1).
3. IDENTIFICAZIONE E VALUTAZIONE DEI PERICOLI

Nessuna raccomandazione/prescrizione.,

4. IL CONTROLLQO OPERATIVO
Si propone di prescrivere di prevedere formalmente nelle procedure dedicate il criterio di accettabilita.
attualmente adottato per prassi. per Pesercizio delle linee ¢ degli apparecchi critici controllati in ragione

dellesito dei rapporti d’ispezione (4.1).

Si raccomanda di aggiornare il Manuale del Sistema di Gestione della Sicurezza per I'clemento controllo
operativo richiamando le attinenti procedure n. 12 “Gestione delle ispezioni programmate™ € n. 14 ~Ge-

stione delle riunioni di gruppo™ (4.11).

Si raccomanda di rispettare il programma di revisione delle procedure gestionali di stabilimento come ri-

portato nel piano di miglioramento 2008 (4.:1).

Si propone di prescrivere di ben individuare le attivita che possono esscre gestite con i) permesso di lavo-

ro lavor di piccola manutenzione” (4.1v). .}



Sj propone di prescrivere di regolamentare Ja chiusura del permesso di lavoro evidenziando che ¢ stata
ripristinata I’operabilitd standard dell’apparecchiature che sono state oggetto di controlli/manutenzioni

{4.1v).

Si propone di prescriverc che anche per i lavori di piccola manutenzione siano chiaramente individuate le
fonti di pericolo e definite le prescrizioni di sicurezza € i relativi mezzi protettivi. in analogia con 1l per-

messo di lavoro utilizzato per attivita complesse (4.1v).

5. GESTIONE DELLE MODIFICHE

Nessuna raccomandazione/prescrizione.

6. PIANIFICAZIONE DI EMERGENZA
Si propone di prescrivere di riunire in un unico piano di emergenza interno tutte le procedure di emergen-

za che attualmente sono inserite nei manuali operativi degli impianti (6.1},

Si propone di prescrivere la consultazione formale del personale proprio e delle ditte terze nel ricsame

delle procedure di emergenza {6.1.)

Si propone di prescrivere la presenza in stabilimento dell’elenco completo di tutte le apparcechiature di
emergenza di tutte le apparecchiature di cmergenza e degli impianti ed attrezzature per la lotta antincen-

dio(6.111).

7. CONTROLLO DELLE PRESTAZIONI
Si raccomanda di incrementare il numero di indicatori da utilizzare per la valutazione dell’cthicienza ed
efficacia del SGS adottato e si raccomanda di utilizzare i risultati critici degli indicatori utilizzati piattosto

che il semplice raggiungimento dell’obiettivo prefissato (7.1)

8, CONTROLLO E REVISIONE

i raccomanda di ben individuare nel Piano annuale delle verifiche ispettive interne quelle espressamente
dedicate alla prevenzione degli incidenti rilevanti (8.1).

Si propone di preserivere la definizione di una procedura per la gestione del riesame della Politica per la

Prevenzionce degli incidenti Rilevanti ¢ del SGS (8.11).

Letto. approvato e sottoscritto

Porto Marghera (VE), 15 Febbraio 2008
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ALLEGATO 1

“Decreto istitutivo della Commissione ispettiva”
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Direzione Generale per la Salvaguardia Ambientale
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Ministero dell’Ambienie e defla Tutela del Tarritorio - |
¢ d2l Mare — Direzione $alvaguardia Ambientale

orol. DSA - DEC- 2007 - 0001143 del 21272001

VISTO il decreto del Ministero dell’ Ambiente 5 novembre 1997 che stabilisce i “Criteri e metodi
per leffettvazione delle ispezioni agli stabilimenti di cui al decreto del Presidente della
Repubblica del 17 maggio n. 175 e successive modiﬁca:'lonl

VISTO I'articolo 28, comma 2, del decreto legislativo 17 agosto 1999, n. 334, che stabilisce che,
fino all’emanazione del decreto di cui all’articolo 25, comma 3, dcl medesimo decreto, le misure
di controllo sono effettuatc conformementc a quanto previsto dalle norme tecniche in aleria
riconosciute a livello nazionale e internazionale;

VISTO I’articolo 25, comma 6, del decreto legislativo 17 agosto 1999, n. 334, che stabilisce che il
Ministero dell’ Ambiente pud dlsporre quenom negh stabilimenti di cui all’articolo 2, comma 1,
dello stesso decreto legisiativo n. 334/99, ai sensi del decreto del Ministero dell’Ambiente 5

novembre 1997, usufruendo delle dl:,pomblhta finanziarie previste dalla lcgislazione vigente;

VISTO I’articolo 15, comma 1, del decreto legislativo 21 settembre 2003, n. 238, che integra con
il comma 1-biz Varticolo 25 del decreto legislativo 17 agosto 1999, n. 334, introduvendu ke

specifiche delle finalita dellc verifiche ispettive;

VISTO il decreto del Ministero dell’ Ambiente 9 agosto 2000 che stabilisce le “Linee guida per
I"attuazione del Sistema di Gestione della Sicurezza”™;

VISTA la nota del Ministero dell’ Ambiente e délla Tutela del Territorio prot. n. 2292/2001/SIAR
del 31 luglio 2001 recante 1 criteni e le procedure di conduzionc delle verifiche ispettive di cui
all’art. 25 del D.Lgs. 334/99;

VISTA la nota del Ministero dell’Interno, prot. n. DCPST/A4/RS/1409 del 7 Tuglio 2004, con la
quale veniva individuata I’autoritd preposta al controllo e agli adempimenti connessi ai rapporti
finali d’ispezione;

VISTA la nota dei Ministcro dell’ Ambiente € deila Tutela del Territorio prot. DSA/2004/16922 del
21 luglio 2004 “D.Lgs. 334/99 — Individuazione dell*antoriti preposta al controllo ¢ adempimenti
connessi ai rappotti finali d"ispezione”; !

Ufficlo Mittente: Divislone V1 - RIS Sezione Vesificha Ispettive V\%)
Funzionario rezponsabile: Gianfranco Femar Tel ORG7IPAN34 - fay NRRT22R0R7
DSA-RIS-VI-08_2007-0071.DQC



VISTA la nota del Ministero dc.l.l'Ambiénte e della Tutela del Territorio ¢ del Mare del 14

dicembre 2007, prot. n. DSA/2007/0032452, con la quale si chiedeva agli organi competenti di
indicare i nominativi per la verifica ispettiva al sensi dell’art. 25 del D.Lgs. 334/99;

VISTA la nota, prot. n. 040053 del 14 dicembre 2007, con la quale I’APAT ha fornito i
nominativi del personale tecnico da utilizzare per 1o svolgimento della verifica ispettiva;

VISTA la nota, prot. n. A00-06-06782 del 18'dicembre 2007, con la quale ’ISPESL ha fornito il
nominativo del personale tecnico da utilizzave per lo svolgimento della verifica ispettiva;

VISTA la nota, prot. n. DCPST/A4/RS/4813 del 18 dicembre 2007 con la quale Ministero

dell’Interno ha fornito il nominativo del personalc teenico da utilizzare per lo svolgimente della
verifica ispettiva;

VISTA I'articolo 1, commi 56 € 58, della Legge Finanziaria 2006. n. 266 dei 23 dicembre 2005, in
basc alla quale 1 compensi lordi spettanti ai singoli commissari dovranno essere decurtati di un
dieci per cento (10%) che sard versato sul capitolo 3367, capo 24, dcll’Entrate del Bilancio dcilo

Stato;

VISTO il decreto del Ministero dell'’Ambiente prot. n. 410/2001/SIAR/DEC del 5 luglio 2001 di

nomina della Commissionc per la verifica ispettiva presso lo stabilimento INEQS Vinyls Italia
S.p.A. di Porto Marghera — Venczia;

VISTO il Rapporto finale d’ispezione dello stabilimento INEOS Vinyls Italia S.p.A. di Porto
Marghera — Venezia, trasmesso al Gestore dal CTR Veneto e Trentino Alto Adige con nota, prot.
n. 12828/PRE-Sez. IIl del 14 dicembre 2005, acquisita da questa Direzionc con prot. .
DSA/2007/0011671 del 20 aprile 2007,

VISTO il decreto del Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio ¢ del Mare prot. n.
DEC/DSA/2006/1108 dcl 10 novembre 2006 di nomina della Conunissioue per il sopralluogo
post-incidentale presso lo stabilimento INEOS Vinyls Italia S.p.A. di Porto Marghera — Venezia in
seguito allevento del 6 luglia 2006;

VISTA la Relazione tecnica finale del qoprallﬁogo post-incidentale per lo stabilimento INEOS
Vinyls Italia S.p.A. di Porto Marghera - Venezia, trasmessa dall’ ARPA Veneto con nota prot. n.
102187/07 del 7 agosto 2007, acquisita da questa Direzione con prot. n. DSA/2007/0022928 del

16 agosto 2007;
CONSIDERATO necessario proceders con urgenza ad una verifica ispettiva ai sensi del comma 6

dell’art. 25 del D.Lgs. 334/99 dello stabilimento INEOS Vinyls Italia S.p.A. di Porto Marghera —

Venezia.
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DISPONE

E’ igtituita la Commissionc di cui al punto 2 dcl deereto del Ministcro dell’ Ambiente 5
novembre 1997, incaricata di svolgere un’ispezione uello stabilimento INEOS Vinyls Italia
S.p.A. di Porto Marghera — Veneria. al fine di accertare ’adegnatezza della politica di
prevenzione degli incidenti rilevanti posta in atto dal gestore ¢ dei relativi Sistemni di
Gestione della Sicurezza, di cui al D.Lgs. 334/99 ed al DM 9 agosto 2000. A tal fine dovra
essere adottata la procedura indicata dai Ministero dell’Ambiente ¢ della Tutela del
Territorio neila nota prot. n. 2292/2001/SIAR del 31 luglio 2001.

La Commissione & composta dai seguenti dirigenti ¢ funzionari tecnici:

Ing. Gilberto Campeti {APAT)

Ing. Maurizio Vesco (ARPA Vencto)

Ing. Mauro Piovesan (ISPESL Dip. Venezia)

Tng. Fabio Dattilo (Com.do Prov.le VVF Venczia)

La Commissione dovra, altresi, condurre un esame pianificato c sistematico dei sistemi
tecnici, organizzativi e di gestione applicati nello stabilimento, per garantire che il gestore

possa comprovare di: : _ . .

- aver adottato misure adeguate., tenuFo conto delle attivita cscreitate nello stabilimento,
per prevemre qualsiasi incidente rilevante;

- disporre dei mezzi sufficienti a limitare le conseguenze di incidenti rilcvanti
all’interno ed all’esterno del sito;

- non averc modificato la situazione dello stabilimento rispetto ai dati e alle
informazioni contenuti nell’ultimo rapporto di sicurezza presentato,

- aver adottato le azioni correttive al finc di superare le criticitd evidenziate sia nel
Rapporto finale d’ispezione sia nella Relazione tecnica finale del sopralluogo post-
incidentale, citati nelle premesse, per I'evento accaduto il 6 luglio 2006. -

I.a Commissione dovra concludere i sopralluoghi ispettivi presso lo stabilimento entro il

15 Febbraio 2008.

Sard cura del rappresentante del CNVVF, far pervenire il Rapporto finale d’ispezione,
completo di allegati, improrogabilmente entro il 15 Febbraio 2008 al competente Comitato
Tecnico Regionale di cui all’art.19 del D.Lgs 334/99 nonché al Ministero dell’ Ambiente e
della Tutela del Territorio € del Mare - Direzione Salvaguardia Ambientale — Divisione V1.

il Rapporto finale d'ispezione dovra dare conto della rispondenza dello stesso ai criteri €
alle procedure di cui alla nota prot. n.' 2292/2001/SIAR del 31 luglio 2001 citata in

Premessa.

La trasmissione del Rapporto finale d’ispezionc costituisce presupposto indispensabile per
la corresponsione dei compensi e dei rimborsi spettanti.
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I commissari in caso di necessitda di utilizzo del mezzo proprio, laddove sussistano le
condizioni previste per legge, debbono richiedere preventiva autorizzazione.

1I Rapporto finale di ispezione dovra inoltre espressamente riportare, in esito allc risultanze
della verifica ispettiva ed al confronto con il gestore, oltre a quanto indicato nella nota
prot. n. 2292/2001/SIAR del 31 luglio 2001, specifiche informazioni in merito a:

le date di avvio e conclusione dell’istruttoria tecnica di cui all’articolo 21 del D.Lgs.

334/99. ovvero dello stato di avanzamento dell’iter istruttorio;
—— T T T —

la verifica puntuale dell’osservanza delle eventuali prescrizioni impartite a conclusionc-

dell’istruttoria tecnica di su all’ artlcolo 21 del D.Lgs 334/99, e dei relativi crono
progranumi, con particolarc ufcumcnto a qucllc increnti alla gestione della sicurezza,

la data di predisposizione del Piano di Emergenza Estermo (PEE) da parte della competente
Prefeitura, nonché 1'indicazione delle tipologie deghi aggiomamenti successivi e
dell’eventuale provvisorieta o meno dello stesso;

le indicazioni in merito ad evidenze, relative a potenziali interazioni con altn profili di
rischio, con pamcolare riferimento all’informazione, formazione ed equipaggiamento dei
lavoratori, anche in relazione alle risultanze di ispezioni e sopralluoghi disposti da altri
Enti.

I"esistenza di sistemi di controllo che garantiscano 1istituzione, la cotretia compilazione,
’aggiornamento e la conservazione dei registri degli interventi di manutenzione su
impianti, equipaggiamenti, apparecchiature ecc..

qualora lo stabilimento risultasse collocata nell’ambito di un porto industriale e petrolifero,
ovvero in area demaniale marittima a térra o in altre infrastrutture portuali (individuate nel
Piano Regolatore Portuale, o delimitatc con provvedimento dell’Autorita competente),
I'eventuale data di richiesta da parte dell’ Autoritd Portuale, ovvero di quella Marittima,
delle informazioni finalizzate alla predisposizione del Rapporto Integrato di Sicurezza
Portuale (RISP) ai sensi del decreio del Ministero dell’ Ambiente n. 293 del 16 maggio
2001 (G.U. n. 165 del 18/07/01), nonchc lo stato di avanzamento defla predisposizione del

materiale da parte del gestore.

“NERALE
icola)

IL DIRETT
(Ing.

Q



ALLEGATO 2

“Verbale di verifica ispettiva del 11/01/2008”



VERBALF

[l giorno 11 gennaio 2008. dalle ore 9.00 alle ore 18.30. presso lo stabilimento Ineos Vindls ltalia SpA di Porto

Marghera (VE) si ¢ riunita la Commissione composta da:

e Ing. Gilberio Campet (APAT)

o Ing. Maurizio Vesco {ARPA Veneto)

o Ing Mauro Piovesan (ISPESL — Dip.di Venezia)

e Ing. IFabio Dattilo (Comando Provinciate VVE Vencria)

nominata con decreto prot. DSA- DEC - 2007- 0001143 del 21 dicembre 2007 allo seopo di niraprendere 'attivita

ispettiva di cui al Decreto Ministero Ambiente del 371197 per lo stabilimento sopra menzionato.

Per la societa sono stati presenti:

- [ng. Stefano ZULTANI {Gestore)

- Dott. Lauro BERTO {Respansabile Sistemi di Gestiong)
- Ing. Fabrizio BERTO (Capo Reparto CV24-25)

- Dot Stefane TAPPARELL (Capo Reparto CV22-23)

- Ing. Francesca VENANZI (RSP}

- Ing. Almord BOTTONI (Resp. Man.& Ing)

- Ing. Francesco PROZZILLO (Production Manager)

- Ing. bnrico PIZZOLATO (Resp. Tecnologia)

I.a Commissione ha iniziato attivita ispeutiva raccogliendo gli elementi informativi prefuninart relativi alle atlivitd
dello stabilimento in ispezione ed ha concordato circa U'organizzazione ¢ la procedura per "esecurione della verifica
ispeltiva, che relativamente at punto | del deereto istitutivo. st svolgerd inaccordo con i eriteri ¢ le procedure indicale
come linee cuida dal Ministero defl” Ambiente ¢ delia Tugela del territorio (prot2292:22001 SIAR del 31 {uglio 2001
relativamente agli obiettivi della verifica ispettiva evidenziati ai punti 3 ¢ 9 del deereto istitulivo la Commissione. non
avendo riscontrato specifici elementi di indirizzo nelle sopra citate note MAT I ha concordato fa procedura riportaia in
allegato. cui st atterré nel prosicguo dell attivita. fatte sabve eventuali osservaziont da purte del MAT-DSA-Divisione VI
cui verra inviato il presente verbale,

In conformita con il mandato ricevute la Commissione. sulla scorta dei contenuti del Decreto del Ministero
dell Ambionte dal § novembre 1997 = in accordo con le linee guida fornite dal MA 1T sopra citate € con la procedura
concordara. ha ascoltato  dai responsabili aziendali illustrazione delle attivita ¢ dellorpanizzazione generale detlo
stabilimento. anche con riterimento alle modifiche intervenute rispetto alia precedente veriiica ispettiva ex [3M 3711 07
disposta dal MATT con decreto prot. n. 410 200 SIARDEC del 5720015 gdd all’ultimo Rapporte di Sicurezzu N

presentalo: a tale riguardo ¢ stato richiesto al gestore di compilare una relazione ageiomata sulla siuazione deilo \Q

stabilimento. comprensiva dei riferimenti ad eventuali comunicazioni e richieste autorizzative per modifiche.
La Commissione ha consegnato ai responsabili della Societa i format di cui ali’AIL2 ¢ AILS delle eitate Linee guida

MA 1T, invitandoli a compilarli per un esame congiunto in occasione del proseguimento dellattivit ispettiva.
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La Commissione ha poi richicsto al gestore:

{a

la compilazione di una tabella riepilogariva degli eventi incidentali ipetizzali e delle misure adottate per prevenire
["evento ipotizzato ¢ per mitigarne le conseguenze:

ja predisposizione di una relazione riportante lo stato dellistrutoria svolta da parte del C1R ¢, nel caso sl sia
conclusa. lo stato di attuazione delle preserizioni eventualmente mpartite. ivi compresi i verbali dell’organc
incaricato dal CTR della verifica della loro osservanza:

la predisposizione di una relazione sintetica sulle attivita ispettive e o di sopralluozo svole da Ent esterni con
I"evidenza delle azioni messe in atto dall’azienda a sepuito della formulazione di eventuali prescrizioni:
Predisposizione di una tabella riassuntiva relativamente alla movimentazione delle sostanze pericolose daallo
stabilimento:

le informazioni in suo possesso relativamente allo stato della pianificarione di emerpenza esterna.

Commissione proseguird la visita ispettiva in data 30 — 31 gennaio ¢ 0 febbraio 2008 per I"acquisizione degli

ulteriori elementi informativi necessari ali’assolvimento del mandato attidato.

Por

to Marchera, 11 gennaio 2008

La Commissione Per la Societa
Inz. Gilherto Campeti g e Ing. Stelano Zuliani
Ing. Maurizio V (5 [ :
ne. Maurizio Vesco ‘ ! ‘
gl =AY Lde
f
[
Ing. Mauro Piovesan e o
Ing. Fabio Dattilo

Allegato: Procedura concordata per 1o svolgimento della verifica ispettiva




Procedura concordata per lo svolgimento della verifica ispettiva
dai componenti della Commissione istitnita dal Ministero del’Ambiente ¢ della Tutela del
Territorio e del Mare (Decreto Prot. n. DSA - DEC - 2007 — 0001143 del 21/12/2007)

Per megho organizzare la verifica ispetuva, al fini del conscgumento depli ehictrivi indicatt nel decrero
stiturivo della Commissione (punti 1, 3 e 9y, 51 titience oppoThino, i oceasione del primo sopralluago,

richiedere al pesrore:

1 di compilare con riferimento al punto 1 del decrero istirutivo, come ormat da prassi consolidata, 1
Sormat di cul alla nom MATL prot.11.2292,"200J FSTAR S del 31 lugho 2001, prcventi\ramenrc- nviar
al gesrore, relativi a:
- analisi dellesperienza operativa (all. 2 alla cirata nota)

- lista di riscontro per la verifica del SGS {afl. 3a alla cleata notaj:
Al fini della verifica dell'atmazione del 5GS ¢ oppotiund chie In Commiisstone faceta il punto sulbor stato

di arruazione da parte del gestore di eventuali raccomandazioni risuttant dalie precedenn verifiche
ispettive ex art.25; a rale scopo e utle, per facilitare 1 riscontri da parre della Commissione, che 1l
pestore sintetizzi in una nota sintetica rall informaziont.

2)  di predisporre ¢ compilare un prospetto (Prospetto eventi-misure adottate) conformato, ad e,

secondo lo schema di seguito riportato:

( | Blsure adormate !
Lventi incidentali per prevenue Pevento ipotizzaro L per rmngare I'evento |
inotizzat nel Rapporto di [ | pouezato ‘
ipotizzad nel R to d potezato
Sicurezzat 151em1 [eCnicl ‘ _\1\&11.11 (:L‘j mzzative | Mezzt ch ntervento i
e geswmnh Cdedicad in caso di
cmerpenza

Eedopony eivere incusi anch

;-

o avadisento. biddore esse nano 1 pisidtate

¢ ofi scenaart caral e Sl dder Dersse

dell adazione di specifiche misure e dy sisten? i prevensione di il s conigine dpatizzatile D malfunsionaieito

1 urilizzo i tale prospero, compilato dal gestore, costituizcy 11 punto di puttenza per individuare le
misure di prevenzione (punto 3 primo trattine) ¢ per metiere in evidenza, in maniera punruale,
mezzi predisposi per hmitare le consepguenze degli ineident allinterno ed all'estemo del sito (punto 3
secondo trattino), sui quali condurre Vesame planificato e sisiematico previsto dal mandato Ispernivo.

Ta Commissione, sulla base det datd siporea nel prospetio, programmerd le verfiche da efferruare nel

corso dell'ispezione.

Nellevenrualicd siano stati ipotizzati nel RAS numeros evenn incidentali, o Commissione valurers se
dtenere esaustivo, nel confronr del mandaro ispurnvo, effertuare verifiche su un  camplone
rappresentativo di event incidentali.

I tal caso la Commissione esplicitera chiarmente §criten di selezione del campione (ad es. eventd piu
gravosi per enntd delle conseguenze, eventi g occorst nello srabilimento o i stabiliment similari, ece.
e la sua rappresenrauvita; ogni caso s itiene opportno che vengano cfferruate verifiche sugh
impiant o unita dello stabilimento per i quali sono sart iporizza nel Rds event incdentali {top event
e che vengano prese i csame le diverse apologic di scenan ncidental iporizzabii {riiasct, incendi,
esplosiont, ecc.).
L2 procedura proposta per Pindividunzione dei sistemi tecnict da verificare nel corso dellispezione a
partre daglt event incidentali ipotizzatt nel RdS, costituisce v imporrante punto di riferimento per la
A
- ./’f C;’(
A



Comnissione per le verifiche sugh unptant ed apparecchiature “crinci” previsie dalla lista di vsconreo
deilacruazione del SGS (all.3a - punu i e 4iv), che richiedono la verifica di come 11 gestore ha stabiliro
ed attuato il criterio di “eriticith” ed effetua controlli e manutenzioni previst per rali gisteml secondo le

periodicitft stabilite.

31 di predisporre una relazione (Relazione situazione aggiornata stabilimento), completa d
planimetria agglornata, che, avendo a riferimento lultimo rapporto di sicurezza presenraio,
evidenzi le eventah modifiche successivamente intervenute nelio stalylimento {ad es. nuova
istallazione o modifica della localizzazione i appﬂrecchiamre e stoccagot CONTETICTIEL SOSMN7e
pericolose, messa faor servizio di unitd o impianti, modifiche produthve, modifiche det sistemi ds
sicurezza, ecc); tale relazione deve iacludere il siferimento ad eventuali comunicaziont o richiesre
Autorizzanve effetcuate dal gestore al senst delle norme vigentl € informazioni sul relarivo staro di

AttunZ1OnNC.

Tale relazione sara ulizzata dalla Commissione at finl di quanto previsto al punto 3 terzo trattino del
decrern istitutivo, inteso come verifica della congruenza con la realta dello stabilimento, al momento
dellispezione, di  guanto riportato nck rapporto di sicurczza, relativamente ad implant ed

nppﬂrccchi;luurc possibile fonre di incidenti rilevantl.

£ di predisporre una relazione che rassuma Viter dellistrurtoria teenten diocul allare21 del
D gs.334/99 sul rapporto di sicurezza (Relazione iter istruttorio). In caso di istruitoria conclusa,
dovra essere fornira alla Commissione copia delle comunicazioni al gestore da parre dell Sutorird Qi
controllo inearicata dell’istrutrorta; nelleventualiti che, a conclusione dellistruttoria, S1ANIO SATE
impartite  delle prescriziond, la relazione  dovra  riportare, con yiferimento at  relat
cronoprogrammi, lo stato di atruazione delle stesse, inclusi i verbal degh argant o commission
incaricare dallAuroritd di controllo ex art.2i delle verifiche della loro osservanza,

Vale relazione sara utilizzata dalla Commissione per ottemperare a quanto previsto al punto 9 primo ¢

secondo trattino del mandato ispettvo.

5)  di predisporre una relazione sintetica che riport le AHIVITA 1SPCLHve O di sopralluogo svolre da altn
enti (ASL, ISPESL, VAL, Ispettorato del Lavoro, ARPA, ecc) con riferimento alle eventuah
problematiche A sicurezza evidenziate ed alle musure conseguentemMente Messe in atto dall’azenda,
com indicazione delle stato di avanzamenrto delle stesse.

Tale relazione sara urilizzata dalla Commissione ai fini di quanto previsto al punto 9 quarto trattino

del mandato 1spetiivo.

Tnfine, con rferimento a problemariche, quali il Piano di Emergenza [sterna, la registrazione degli
interventi di manutenzione, la sitnazione relativamente al RISP e Ia movimentazione delle
sostanze pericolose, si ticne oppornno procederc come segue:

Piano di Emergenza Esterna

Si propone di mantencee la prassl gia sperimentata di riporrare nella relazione conclusiva, olmre alla daa
di predisposizione ed indicazioni sulla provvisorierd o meno dello stesso (punto 9 terzo trattino),
anche eventuali discordanze riscontrare dalla Comimissione con quanto fporiato nel Rapporro di

Sicurerza, con il Diano di emergenza interne, con le mutare simazioni socierarie ¢ terrirorialt,

Registrazione degli interventi di manutenzione

Le specifiche informaznont richiesre al punio 9 quinto trattino del mandato Spetive sarnne [portie
nel Rapporto finale di Ispezione come esito delPatrivita di verifica sulle procedure di manutenzione

regolamentare nel S(3S, gia prevista dalla lista di riscontro.




RiSP

Non riscontrandost nel mandato {puntes ¥ sesto tratino) elementi di povir rsperto a quanto richiese
lle Commission: nelle precedentt campagne fspettive, o Commissione si e alla prass gia

sperimentara.

Movimentazione delle sostanze pericolose

Anche se non esplicitamente previsto dal decreto wstrative, si ritene opportuns evidenziare nclla
relazione conclusiva {nellz paree dedicara alla descrizione del sito), eventuali criricits riscontrare dalla
Commissione e correlare alla movimenrazione delle sosranze pericolase da/allo stabilimento,

[ componend deila Commissione:
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'ALLEGATO 3

30-31-2008 e 01-02-2008"

«Verbali di verifica ispettiva dei giorni




{1 VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVA

Il giorno 30 Gennaio 2008 alle ore 9,00 si & riunita, presso lo stabilimento INEOS Vinyls
lialia S.p.A. — Via della Chimica, 5 — Porto Marghera (VE) la Commissione, nominata con decreto
n° DEC/DSA/2007/0001143 del 21 Dicembre 2007, allo scopo di continuare la verifica ispettiva
iniziata il giorno 11 gennaio 2008 e cvolia ai sensi del decreto del Ministero dell”’ Ambiente 5
novembre 1997.

I.a Commissione incaricata dell’ispezione & composta da:
= CAMPETI ing. Gilberto  (AP.AT)
»  DATTILO ing. Fabio (Comandante Comando Provinciale VV.F. Venezia)

» PIOVESAN ing. Mauro (1.8.P.I..S.L. Dipartimento di Venezia)

»  VESCO ing. Maurizio (A.R.P.A. Veneto Dip. di Veneria )

Per la Societd INEOS Vinyls Ttalia S.p.A. sono presenti:

» [ng. Stefano ZULIANI (Gestore)

«  Dott. Lauro BERTO (Responsabile Sistemi di Gestione)
» Ing. Fabrizio BERTO (Capo Reparto CV24-25)

= Dott. Stefano TAPPARELLI (Capo Reparto CV22-23)

» Ing Francesca VENANZI (RSPP, SHE Manager Site)

» Ing. Francesco PROZZILLO (Production Manager)

« Dott. Maurizio BUSO (SHE Manager ltalia)

Neila giornata odicrna I’azienda ha provveduto a consegnare alla commissione la documentazione
richiesta in occasione della prima giornata di ispezione del 11/01/2008. Nella fattispecie si sono
acquisiti i seguenti format compilati dal Gestore: “Cause incidentali: analisi dei fattori gestionali™ e
[a “lista di riscontro per le verifiche ispettive”
La commissione ha provveduto ad analizzare tutti gli eventi incidentali indicati nel [ormat “Cause
incidentali: analisi dei fattori gestionalt”.
$i & proceduto con Ja presa in visione della seguente documentazione:
= Verbale n. 166 deila seduta del 03/04/2001 del Comitato Teenico Regionale dei VVF
sigiruttoria relativa a Nulla Osta di Fattibilita concernente il bilanciamento per I"aumento
della capacita produttiva di PVC e CVM nei reparti CV 24-25e¢ CV 22-237,
«  Verbale n. 195 della seduta della seduta del 30 maggio 2002 “Istruttoria relativa all’esame
della documentazione tichiesta con le conclusioni del verbale n. 166 della seduta del
03/04/2001 de! CTR, nell’ambito dell’istruttoria per la fase di nulla Osta di fattibilita

finalizzato alla realizzazione del “Progetto di bilanciamento della capacitd produttiva”.



Nonché si sono aequisite informazioni ¢ documentazioni in merito alla produzione annua di CVM e
PVC avvenuta rispetfivamente nei reparti CV 22-23 e CV 24-25 a partire dall’anno 2002 fino
all’anno 2007 compreso.

Alle ore 18:40 si concludono i lavori. T.a Commissione riprenderd i Javori domani 31/01/2008 con
I"analisi presso il Comando Provinciale dei Vigili del Fuoco di Venezia della documentazione

presentata in data odicrna dalla ditta INEOS.

[.a Commissione incaricata all’ispezione:

= CAMPETI ing. Gilberto (APAT)

RN PR d-’fw/’” ............

» DATTILO ing. 'Eabio (Comandante Comando Provinciale VV.I, Venezia)
= PIOVESAN ing. Mauro (L.S.P.E.S.L. Dipartimento di Venerzia)

.............. //@W/“’"‘

»  VESCO Ing. Maurizio (AR.P.A. Vencto Dip. di Venerzia)

Per azienda:

- Ing. Francesco PROZZILLO (Production Manager)

30/01/2008 Porto Marghera (V1)



VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVA

I giorno 31 Gennaio 2008 alle ore 9:00 si & riunita presso il Comando Provinciale dei
Vigili del Fuoco di Venezia la ('ommissione, nominata con decreto n® DEC/DSA/2007/0001143 del
21 Dicembre 2007, allo scopo di esaminare la documentazione consegnata dal gestore nelia
giornata precedente del 30/01/2008.
.a Commissione incaricata dell’ispezione ¢ composta da.
» CAMPETT ing. Gilberto  (AP.AT.)
= DATITLO ing. Fabio (Comandante Comando Provinciale VV.F. Venezia)
= PIOVESAN ing. Mauro (I.§.P.I:.S L. Dipartimento di Venezia)
=  VESCO ing. Maurizio (A.R.P.A, Veneto Dip. di Venezia )
A partire dalle ore 12:00 circa, dopo aver preso visione della documentazione presentata dalla
Socicid, i componenti della commissione si sono recati presso 'azienda INEOS Vinyls Italia S.p.A.

per continuare Iispezione. Per la societd sono presenti:

= Dott. Lauro BERTO {Responsabile Sistemi di Gestione)
»  Dott. Stefano TAPPARELLI (Capo Reparto CV22-23)

» Ing. Francesca VENANZI (RSPP, SHE Manager Site)

« Ing Francesco PROZZILLO (Production Manager)

»  Dott. Maurizio BUSO (SHE Manager Italia)

Nella giorata odierna la commissione ha provveduto ad esaminare attraverso I'utitizzo della
check list consegnata i seguenti clementi fondamentali del SGS ed alcune procedure ad essi
attinenti:

»  Documento sulla politica di prevenzione degli incidenti rilevanti:.

»  QOrganizzaziong e Personale.
Nella stessa giornata si ¢ effettuato un sopralluogo presso 1l reparto C'V 24-253, in particolare nella
vona in cui il 06/07/2006 ¢ avvenulo un rilascio di CVM da un apparecchio di filtrazione CVM.
Alle ore 18:40 si concludono i lavorl. La commissione riprendera i lavori domani 01/02/2008 con
il proseguimento dell’attivita ispettiva csaminando gli ulteriori elementi fondamentali  della
sicurezza.

La Commissione incaricata all’ispezione:

= CAMPETI ing. Gilberto (APAT)




= PIOVESAN ing. Mauro (1.S.P.L.S.L. Dipartimento di Venczia}
/é/tfg;mwo LCe
= VESCO Ing. Maurizic (A.R.P.A. Veneto Dip. di Venezia)

31/01/2008 Porto Marghera (VE)

DATTILO ing. Fabio {(Comandante Comando. Provinciale VV.F. Venezia)



VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVA

Il giorno 01 Febbraio 2008 alle ore 0:00 si & riunita presso I'azienda INEOS Vinyls Italia
S.p.A. la commissione nominata con decreto n° DEC/DSA/2007/0001143 del 21 Dicembre 2007
per continuare I'ispeziene.
La Commissione incaricata detl’ispezione & composta da:

= CAMPETI ing Gilberto  (AP.AT)

» DATTILO ing. Fabio (Comandante Comando Provinciale VV.I'. Venczia)
» PIOVESAN ing. Mauro (L.S.P.1.S.L. Dipartimento di Venezia)

=  VESCO ing. Maurizio (A.R.P.A. Veneto Dip. di Venezia )

Per ’azienda INEOS Vinyls ltalia S.p.A. sono presentl:

= Dott. Lauro BERTO (Responsabile Sistemi di Gestione)

» Ing. Francesca VENANZI (RSPP, SHE Manager Site)

» Ing. Francesco PROZZILLO (Production Manager)

»  Dott. Maurizio BUSO (SHE Manager Italia)

Nella giornata odierna la commissione ha continuato Iispezione csaminando 1 seguenti elementi
fondamentali del SGS ed alcunc procedure ad essi attinenti:

= Jdentificazione e valutazione dei pericoli rilevanti;.

« Controllo operativo,
Si ¢ inoltre cffettuato un sopralluogo presso la sala quadri parco serbatoi ovest gestita da personale
Syndial, al fine di esaminare la procedura di allineamento ¢ trasferimento di CVM dal Reparto CV
92.23 di INEOS allo stoccaggio nelle sfere DP 103- 104 -202 ¢ quindi I'invio ai reparti CV 24-25.
Alle ore 18:30 si concludono i lavort. La commissione riprendera i lavori nei giorni dal 12-02-
2008 al 14-02-08 per il completamento dell’ispezione.

La Commissione incaricata all’ispezione:
»  CAMPETI ing. Gilberto {AP.AT)

= DATTILO ing. Fabie (Comandante Comando Provinciale VV.I. Venezia)




= PIOVESAN ing. Mauro (1.8.P.E.S.L. Dipartimento di Venczia)

= VESCO Ing. Maurizio (AR .P.A. Veneto Dip. di Venezia)}

" oG
N dun B N2

Per Pazienda:

- Ing. Francesco PROZILLO (Production Manager)

01/02/2008 Porto Marghera (VE)




ALLEGATO 4

“Verbale di verifica ispettiva giorni 12-13-14 e 15 febbraio 2008



VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVA

1l giorno 12 Febbraio 2008, dalle ore 9.00 alle ore 19.00, presso lo stabilimento INEOS Vinyls ltalia
S.p.A. di Venezia (VE) si & riunita la Commissione composta da:

Ing. Gilberto Campeti (APAT)

Ing. Fabio Dattilo (Comandante Comando Provinciale VV.F. Venezia)
Ing Maurizio Vesco (A.R.P.A. Veneto Dip. di Venezia )

Ing Mauro Piovesan (I.S.P.E.S.L. Dipartimento di Venezia)

nominata con DEC/DSA/2007/0001143 del 21 dicembre 2007 allo scopo di proseguire ‘attivita ispettiva, di
cui al Decreto Ministero Ambiente del 5.11.97, per lo stabilimento sopra menzionato.

Per la Societd sono stati presenti:

- Ing. Stefano Zuliani Gestore

- Dott. Lauro BERTO {Responsabile Sistemi di Gestione)

- Ing. Francesca VENANZI (RSPP, SHE Manager Site)

- Ing. Francesco PROZZILLO (Production Manager)

- Dott. Maurizio BUSO (SHE Manager ltalia)

- Ing. Almord Bottoni (Responsabile Servizi Tecnici e Manutenzione)
- Ing. Fabrizio Berto (Capo Reparto CV 24)

Nella giornata del 12 Febbraio 2008, la Commissione, congiuntamente con i Responsabili della Societa ha
proseguito la fase relativa ai riscontri sul Sistema di Gestione della Sicurezza avendo come riferimento 1
format dell’allegato 3 al mandato ispettivo, con particolare riferimento agli aspetti relativi a:

- controllo operativo
- gestione delie modifiche

e relative procedure attuative.
Nella stessa giornata, in occasione del sopralluogo in campo, ¢ stata verificata I"applicazione della procedura

relativa ai permessi di lavoro e sono stati intervistati due operatori di una ditta terza impegnata in lavori nelle
adiacenze dell’impianto CV24.

La Commissione proseguira i lavori nella giornata del 13 Febbraio 2008

Porto Marghera, 12 Febbraio 2008

La Commissione Per la Societa

Ing. Gilberto Campeti 7, < : . vl Ing. Stefano Zuliani

Ing. Fabio Dattilo ~ o
Ing Maurizio Vesco 1 e s

. . a
Ing Mauro Piovesan 5d Lt e gF it



VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVA

Il giorno 13 Febbraio 2008, dalle ore 9.00 afle ore 19.00, presso lo stabilimento INEOS Vinyls Italia
S.p.A. di Venezia (VE) si & riunita la Commissione composta da:

Ing. Gilberto Campeti (APAT)

Ing. Fabio Dattilo (Comandante Comando Provinciale VV.F. Venezia)
Ing Maurizio Vesco (A.R.P.A. Veneto Dip. di Venezia )

Ing Mauro Piovesan (1L.S.P.E.S.L. Dipartimento di Venezia)

nominata con DEC/DSA/2007/0001143 del 21 dicembre 2007 allo scopo di proseguire l'attivita ispettiva, di
cui al Decreto Ministero Ambiente del 5.11.97, per lo stabilimento sopra menzionato.

Per la Societa sono stati presenti:

- Ing. Stefano Zuliani {Gestore)

- Dott. Lauro Berto (Responsabile Sistemi di Gestione)
- Ing. Francesca Venanzi (RSPP, SHE Manager Site)

- Ing. Francesco Prozzillo (Production Manager)

- Dott. Maurizio Buso (SHE Manager Italia}

Sono altresi intervenuti, per problematiche specifiche, altre funzioni di stabilimento.

Nella giornata del 13 Febbraio 2008, la Commissione, ha incontrato il Medico Competente Dott. Nicola
Greco e i Rappresentanti dei Lavoratori per la sicurezza (RLS) Sig.ri Casarin Elio e Biasini Giorgio ai quali
sono state richieste valutazioni sulia gestione della sicurezza all’intermo dello stabilimento.

Nella stessa giornata, la Commissione ha ultimato i riscontri sul Sistema di Gestione della Sicurezza con
particolare riferimento agli aspetti relativi a:

- Pianificazione dell’emergenza
- Controllo delle prestazioni

- Controllo e revisione

e relative procedure attuative.

La Commissione proseguira i lavori nella giornata del 14 Febbraio 2008

Porto Marghera, 13 Febbraio 2008

La Commissione Per la Societa

Ing. Gilberto Campeti -, . /<% Ing. Stefano Zuliani
Ing. Fabio Dattilo - - 7
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VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVA

1l giorno 14 Febbraio 2008, dalle ore 9.00 alle ore 19.00, presso lo stabilimento INEOS Vinvls Italia
S.p.A. di Venezia (VE) si ¢ riunita la Commissione composta da:

Ing. Gilberto Campeti (APAT)

Ing. Fabio Dattilo {Comandante Comando Provinciale VV.F. Venezia)
Ing Maurizio Vesco (A.R.P.A. Veneto Dip. di Venezia )

Ing Mauro Piovesan (1.§.P.E.S.L. Dipartimento di Venezia)

nominata con DEC/DSA/2007/0001143 del 21 dicembre 2007 allo scopo di proseguire l'attivita ispettiva, di
cui al Decreto Ministero Ambiente del 5.11.97, per lo stabilimento sopra menzionato.

Per la Societa sono stati presenti:

- Ing. Stefanc Zuliani (Gestore)

- Dott. Lauro Berto (Responsabile Sistemi di Gestione)
- Ing. Francesca Venanzi (RSPP, SHE Manager Site)

- Ing. Francesco Prozzillo (Production Manager)

- Dott. Maurizio Buso (SHE Manager [talia)

- Dott. Stefano Tapparelli (Capo reparto CV 22/23)

Nella mattina de! 14 Febbraio 2008, & stata effettuata la prova di emergenza relativa al Top Event R2
“Rilascio di DCE/CVM in fase liquida dalla linea di fondo della colonna C-5017, associato all’impianto CV
22/23.

Tale prova di emergenza ha visto impegnato il personale di reparto per le azioni di propria competenza e
Iintervento dei Vigili del Fuoco di Servizi Porto Marghera (SPM) incaricati del pronto intervento all’interno
del sito petrolchimico; la prova di emergenza ha visto anche il coinvolgimento dei vigili del fuoco del
C.N.VV.F del Comando di Venezia.

Nella stessa giornata la Commissione ha iniziato la stesura del rapporto finale deila verifica ispettiva.

La Commissione proseguira i lavori nella giornata del 15 Febbraio 2008

Porto Marghera, 14 Febbraio 2008

La Commissione Per la Societa

Ing. Gilberto Campeti ool Ing. Stefano Zuliani
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VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVA

Il giorno 15 Febbraio 2008, dalle ore 9.00 alle ore 18.30, presso lo stabilimento INEOS Vinyls Italia
S.p.A. di Venezia (VE) si é riunita la Commissione composta da:

Ing. Gilberto Campeti (APAT)

Ing. Fabio Dattilo {Comandante Comando Provinciale VV.F. Venezia)
Ing Maurizio Vesco (A.R.P.A. Veneto Dip. di Venezia )

Ing Mauro Piovesan (I.S.P.E.S.L. Dipartimento di Venezia)

nominata con DEC/DSA/2007/0001143 del 21 dicembre 2007 allo scopo di proseguire l'attivita ispettiva, di
cui al Decreto Ministero Ambiente de! 5.11.97, per lo stabilimento sopra menzionato.

Per la Societa sono stati presenti:

- Ing. Stefano Zuliani (Gestore)

- Dott. Lauro Berto (Responsabile Sistemi di Gestione)
- Ing. Francesco Prozzillo {Production Manager)

- Dott. Maurizio Buso (SHE Manager Italia)

- Dott. Stefano Tapparelli (Capo reparto CV 22/23})

Nella giornata del 15 Febbraio 2008, la Commissione ha completato la stesura del rapporto finale e,
come espressamente indicato nel mandato ispettivo, ha illustrato al Gestore le risultanze della visita
ispettiva; il Gestore dichiara di averle chiaramente recepite.

I.a Commissione concorda nell’affidare all'ing. Campeti il compito di consegnare il rapporto finale
della verifica ispettiva al Ministero dell’Ambiente e della tutela del territorio e del mare.

Porto Marghera, 15 Febbraio 2008

La Commissione Per la Societa

Ing. Gilberto Campeti  *, * . cfe Ing. Stefano Zuliani
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ALLEGATO 5

“Procedura concordata per lo svolgimento della verifica ispettiva”



—

Procedura concordara per lo svolgimento deila verifica ispeitiva
dai componenti della Commissione istituita dal Ministero delPAmbiente ¢ della Tutela del
Tetritorio ¢ del Mare (Decreto Prot. n. DSA - DEC — 2007 — 6001143 del 28/12/2007)

Per meslio organizzare la verifica ispettiva, ai fini del conseguimento degh obiertivi mdican nel decrero
istirugivo della Commissione (pant 1, 3 e 9, si titiene opportuno, in occasione del primo sopralluoso,

richiedere al gesrore:

1) i compilare con riferimento al punto 1 del decreto istitutdvo, come ormai da prassi consolidara, 1
Jurmar di cui alla nota MATL prot.n.2292/2001 /SIAR/ del 31 luglio 2001, prevenuvamente 1nviat
al gestore, relativt a:
- analisi defl’esperienza operativa {all. 2 alla citata nota)
- lista di riscontro per la verifica del SGS (all. 3a alla citata noraj;
Ai fini defla verifica delPatuazione del SGS & opportuno che la Commissione faccia il punto sullo staro
di atmuazione da parte del gestore di evenmali raccomandazioni risultanti dalle precedent: vertiche
ispettive ex art.23; a tle scopo & utile, per facilitare 1 siscontri da parte della Commissione, che 1
gestore sMIctlzzi in una Nota sintetica tall informazioni

2y i predisporre e compilare un prospetto (Prospetto eventi-misure adottate) conformato, ad es.,
secondo lo schema di seguito rportato:

: Misure adottate
Pvent incidentali ' per prevenire levento ipotzzato | per  mitdgare  Tevento i
ipotizzati nel Rapporto di IpOtZZato
Sjeurezzat Sistermni Tecnicl | Sistemi organizzatvi | Mezzi di mtervento
e gestionall Cdedicau o caso L]
| emerzenza |

| o |

Fdopana essore fclusi anche oli sconan caratierizzati da basie freguense di accadiniento, Jaddopre ecse siano i 1isuitato

dellit adosione di specifiche pitsuie ¢ di vistemi i prevenzions di cui 5 comungie ipotezabile il malfiisionanient

Lutilizzo di rale prospetto, compilato dal gestore, costituisce il punto di partenza per individuare le
misure di prevenzione (punto 3 primo trattino) e per mettere in evidenza, 1n maniera punruale,
mez7i predispostt per limitare le conseguenze degli incidenti allinterno ed all’esterno del sito (punto 3
secondo trattino), sui quali condurre Pesame pianificato e sistematico previsto dal mandato spermvo.

La Commissione, sulla base dei dati riportat nel prospetro, programmera le verifiche da effettuare nel
corso dellispezionc.

Nell'evenralita stano stati potizzat nel RdS numerost event incidentall, la Commissione valurera se
ftenere  esaustivo, nei confrong  del mandato  Ispettivo, effetruare  verifiche su un campione
rappresentativo di event incidentaln

in tal caso la Commissione csphiciters chiaramente 1 critert di selezione del camplone (ad cs. eventt piu
pravosi per entita delle conseguenze, evend gia occorsi nello stabilimento o in stabilimeno similai, ecc)
e la sua rappresentatlvita; in ogni caso sl ritlene opportuno che vengano cffertuate verifiche sugls
impiant o unta dello stabilimento per 1 quall sono stati ipotizzan nel RdS event incidentali {top event)
e che vengano prese in esame le diverse ripologie di scenari incidentalt ipotizzabili (nlasc, incendi,
esplostoni, ecc.).

Ia procedura proposta per Vindividuazione dei sistemi tecnict da verificare nel corso dell'ispezione a
partre dagh evend incidenrali ipouzzan nel RdS, costituisce un importante punto di riferimento per la

/ (r’(
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Commissione per le verifiche sugh impiznt ed apparecchiature “eritici” previste dalla hsia i risconuo
dellattuazione del SGS (all3a - punt +ie 4.0v), che richiedono la verifica di come il gesrore ha stabilito
od armaaro il erirerio di feriticitd” ed efferrua controlll @ manurenzioni previsd per wli sistemi secondo le

periodiata stabilice.

37 di predisporre una relazione (Relazione situazione aggiornata stabilimento), complein di
pl:mimen‘iﬁ AgEIOINALA, che., avendo a riferimento Puldmeo rapporto disicurezza preseniato,
evidenz le eventuali modifiche successivamente intervenute nello stabilimento {ad cs. nuova
installazione o modifica della localizzazione di apparecchiature ¢ stoccaggl CONTENEntl sostanze
pericolose, messa fuor servizio di unitd o impiant, modifiche produtdve, modifiche del sistems di
sicurezza, ecc.): tale relazione deve includere il riferimento ad evenruall comunicazioni o richleste
autorizzative efferuare dal gestore a1 sensi delle norme vigent ¢ informazioni sul relatve siato di

aAttuazione,

Tale relazione sard utilizzata dalla Commissione ai fini di quanto previsto al punto 3 terzo trattino del
decreto isttutivo, intese come verifica della congruenza con 1a realta dello stabilimento, al momento
delltspezione, di quant  nportato nel rapporto di sicurczea, relativamente  ad  impiant ed
apparccchiature possibile fonre di incident rilevantt.

4, di predisporre una relaziene che riassuma Titer dellistruttoria teenica i cwr allarc21 del
1).1g5.334;"99 sul rapporto di sicurezza (Relazione iter istruttorio). In caso di istruttoria conclusa,
dovra essere fornita alla Commissione copia delle comunicazioni al gestore da parte dell’Auroriia di
controllo incaricara dell’istrutroria; nelleventualita che, a conclusione dellisturroria, stano stare
impattite delle prescrizioni,  la relazione dovra riportare, con riferimento  al relagw
cropoprogramini, lo stato di artuazione delle stesse, inclusi 1 verbali degh orgam o COMMISSIONI
incaricate dall’ Autorita di conurollo ex art.21 delle verifiche della loro osservanza.

Tale relazione sard utlizzara dalla Comnussione per oftemperare a quanto previsto al punto 9 primo ¢

secondo trattino dcl mandaro 1speravo.

5)  di predispotre una relazione sintetica che riporti fe attivita ispettive o di sopralluogo svolte da alui
enti (AST, ISPESL, VNUF, Ispertorato del Lavoro, ARPA, ecc.) con riferimento alle eventual:
problematiche di sicurezza evidenziate ed alle misure conseguentemente messe 10 atto dall’azienda,
con indicazione dello stato di avanzamento delle stesse.

Vale relazione sari utilizzata dalla Commissione ai fini di quanto previsto al punto 9 quarto trattino
del mandato spettivo.

Tnfine, con riferimento a problematiche, qual i Piano di Emergenza Esterna, la segistrazione degli
interventi di manutenzione, la situazione relativamente al RISP e la movimentazione delle
sostanze pericolose, s1 ritiene opportuno procedere come segue:

Piano di Emergenza Esterna

Si propone di mantencre la prassi A sperimentata di pportare nella relazione conclusiva, olire alla dat
di predisposizione ed indicazioni sulla provvisoriera o meno dello stesso (punto 9 terzo tratiino),
anche cvenruali discordanze rscontrate dalla Commissione con guanto ciportare nel Rappotto i
Sicurezza, con il Piano di emergenza interno, con le mutate siraazioni societarie ¢ rermiroriall,

Registrazione degli interventi di manutenzione

Le specifiche informazion richieste al punto 9 quinto trattino del mandato 1spettvo saranno nporare
nel Rapporto finale di Ispezione come esito delPatuvita di verifica sulle procedure di manutenzione
regolamentate nel SGS, gia prevista dalla lista di riscontro.



RISP

Non rsconimandosi nel mandaro jpunto 9 sesto tratine) elemenn di novia risperto a quanio richiesto
alle Commissioni nclle precedend campagne ispertive, la Commissione si aitered alla prasst gia

SPOILDENTa.

Movimentazione delle sostanze pericolose

Anche se non csplicitamenie previsto dal decreto 1SHUULVO, 81 IIENe OPPOCUNo evidenziare nella
velazione conclusiva {nella parte dedicata alla descrizione del sito), eventuall cgiticna nscontrate dalla

Commissione ¢ correlate alla movimentazione delle sostanze pericolose da/allo stabilimento.
I component della Commissione:
Ing. Fabio DATTILO Yo e L
7 &j‘/ A
e #
Ing. Gidberro CANMDPE] I L} e

AN _ |
A /s VW (3

Ing. Maurizio VESCO

Ing. Mauro PIOVESAN o vo&be 7



ALLEGATO 6

“Cause incidentali: analisi dei fattori gestionali”



Cause incidentali: analisi dei fattori gestionali

Azienda INEOS Vinyls Italia S.p.A.

Rif. n. 1- . ,
V23 Data 5 agosto 2004 Titolo Foratura linea.

Descrizicne sintetica detl’'evento

La finea DN 200 di invio /o ricevimenta DCE o acqua clorurata a 044 si & forata subito a valle dei limiti di batteria del nostro impianto con fuoriuscita di acqua clorurata segnalata dallo
spettrometro di massa.

La causa della pardita & da imputarsi alla rottura della linea conseguente alla sovrapressione della stessa, conseguenza presumibile di errore di manovra.

Fattore
gestionale Descrizione Azioni intraprese

)

Azioni previste / programmate

Procedure operative — aggiomamento | Aggiornamento procedura WO077 -
procedure

4V Procedure di manutenzione — controli | Controllo preventive aila messa in esercizio della linea ripristinata. -

non distruttivi

4i Identificazione degli impianti e
apparecchiature soggette ai piani di

verifica.

A completamento si vedano prescrizioni ARPAV ¢ ASL.

' Con riferimento atla numerazione del pertinente punto di riscontro, come riportata nella lista di controllo, di cui all’allegato 3.




Cause incidentali: analisi dei fattori gestionali

Arzienda INEQS Vinvls Ttalia S.p.A.

Rit. n. 2Z-

CV22/73 Dala 6 ottobre 2005

Titole Innalzamento temperatura barra forni

Descrizione sintetica dell'evento

Durante le operazioni di decoking del forno B401/C, dopo aver aumentato la portata di aria improvvisamente la temperatura della 43esima barra & salita sino a 900°C.
La causa dellaumento di temperatura & da imputarsi al non corretto funzionamento del misuratore di portata conseguente alla formazione di condense.

Fattore
@mm:w:m_m Descriziong Azioni intraprese Azioni previste / programmate
)
4V Eseguito controlio per verificare lo stato di integrita defle

Procedure di manutenzione — controlli

non distruttivi

strutture/sarpentino prima di riavviare il forno.

Pracedure operative — aggiornamento

pracedure

Adeguamento gestionale per riduzione

dei rischi

Sensibilizzazicne del personale sulla conduzione del decoking
ricordando la necessita di sfiatare la condensa ai misuratori di poriata

aria.

It progetto iniziale prevedeva linstallazione di uno strumento di
maggiore affidabiiita. Dopo analisi del problema & stato deciso di
aumentare I'affidabilita dello strumento esistente mediante controlli

pre-avviamento forni e sostituzione primari.

' ¢on riferimento alla numerazione del pertinente punto di riscontro, come riportata nella lista di controlio, di cui all’allegato 3.




Cause incidentali: analisi dei fattori gestionali

Azienda INEOS Vinvls Ttali

A

Rif. n. 4-
CV22/23

Data 7 gennaio 2006

Titolo Aumento di pressione linea.

Descrizione sintetica dell'evento

Nella fase iniziale del trasferimento di acqua clorurata a PSS (DA085) da D710/B, la pressione della linea T11 alias W077 & salita sino a 10 ate in quanto it circuito non era correttamente
allineato presse PSS,

Fattore
gestionale

()

Descrizicne

Azioni intraprese

Azioni previste / programmate

procedure

Procedure operative — aggiornamente

Aggiornamento procedura WQJ77

Maodifiche fecnico-impiantistiche

Procedure operative

con conseguente modifica procedurale.

Proposta di commutaziong blecco anche su G717
In fase di studio & stato optato per la polimonazione a D710

" Con rilerimento alla numerazione del pertinente punto di riscontro, come riportata nella lista di controllo, di cui all’allegato 3.




Cause incidentali: analisi dei fattori gestionali

Azienda INEOS Vinyls Italia S.p.A.

Rif. n 3-

C\22123 Data 31 dicembre 2005 Titolo Fuoriuscita CYM/DCE

Descrizione sintetica dell’'evento

Vi & stata una segnaiazione di CVM e DCE registrata dallo spettrometro di massa durante la movimentazione de! disco reversibile sulla linea df azeto al forne B401/B con fuoriuscita di
prodotto.

lLa perclita & conseguenza della mancata verifica dslla chiusura de! rubinette DCE con ritorno di prodotto dalla linea dell'azoto,

Fattore
gestionale Descrizione Azioni intraprese Azioni previste / programmate

"

E' stata rifatta ta formazione al personale per le operazioni di:
- esclusione del ciclo dell’alimentazione di azoto;
- intervento sul disco reversibile
procedure le due operazioni sono normalmente svolte in tempi diversi.

Procedure cperative — aggiornamento

I Con riferimento alla numerazione del pertinente punto di riscontro, come riportata nella lista di controllo, di cui ali’allegato 3.




Cause incidentali: analisi dei fattori vestionali

Azienda INEOS Vinyls [talia S.p.A.

Rif. n. 6-

CV22i23 Data 13 oitobre 2006 Titole Lieve formazione di fumi acidi da ribollitore E307.

Descrizione sintetica dellevento

Durante lo smontaggio per pulizia del ribolloitore E307/S, si aveva emissione di HCI devute allautoaccensione del carbone contenuto allinterno dei tubi del fascio tubiero per effetto del'alta
temperatura dellapparecchio ed ingresso di aria ai momento dell'apertura cichi.
La causa & stata individuata neliapertura del ribollitcre ancora caldo consegueniemente alta mancata tenuta delle valvole del vapore.

Fattore
mmm:m:mﬁ Descrizione Azioni intraprese Azioni previste / programmate
{)
4V Procedure di manutenziong — controlli Eseguiti controlli non distruttivi su piastra fascia tubiero -
non distruttivi
av Procedure di manutenzione ~ Sestituite valvole del vapore -

sostituzione rubinetti vapore

Procedure operative — aggioramento | Revisione procedura di bonifica apparecchiatura. -

procedure

' Con riferimento alla numerazione del pertinente punto di riscontro, come riportata nella lista di controllo, di cui all’allegato 3.




Cause incidentali: analisi dei fattori gestionali

Azienda INEQOS Vinvls Italia S.p.A.

Data 20 novembre 2005 Titolo Near miss - Runaway di reazione.
Descrizione sintetica dell'evento
Alle ore 22.30 il reattore 6 si trovava in fase finale di reazione con pressione interna di c.a. 7,8 ate e una temperatura di 57°. A causa di oscillazioni del P1118 il reattore & passato alla fase di
degasaggio fermando la pompa camicia. || squadrista, accortosi dopo pachi minuti dell'anomalia della sequenza, ha rimesso in marcia la pampa camicia, messo in massimo raffreddamento e
continuato a degasare iniettando ADI. Nonostante cid si verificava un brusco aumento di pressione e temperatura (71° C), nel'abbattitore D107/A si & raggiunta la massima pressions ed &
scaftata la SV. Quando sembrava di essere riusciti a contenere la reazione, a causa delle oscillazioni del P1118, lauloclave & stata inibita automaticamente.
& causa é da ricondurre e disturbi del segnale def PI1118,
Fattore
gestionale Descrizione Azioni intraprese Azioni previste / programmate
$)
] Controllato il presso stato PI118: non sono state rilevate anomalie
4V Procedure di manutenzione significative al foop strumentale. -
5 Filtrazione del segnale del P1118 al fine di eliminare possibili
Modifiche tecnico-impiantistiche sovrapposizioni di campt di intervento.
Il processo di polimarizzazione prevede che entro un determinato
tempo dall'inserimento della regolazione in cascata ii reattore non
il Modifiche tecnico-impiantistiche possa per nessun motivo entrare automaticamente nella fase di -
degasaggio. Tale tempo & stato portato a 4,5 ore per i reattori da 45
;\ de .. .. m3eadorepelireattorida 80m3. . - - ~ f . .
o E' stato variato il valore di taratura del presso stato PSH 113/A-8.
5i -
Modifiche tecnico-mpiantistiche Propasta di modifica 27/05 gestita con Procedura n. 16.
5i o L'allarme di alta temperatura TIC 108 viene inibite con it passaggio
! Modifiche tecnico-impiantistiche -
alla fase 13

1 oy piFarinnanta alia mimmaarasiana Adal narinansa moanta Al viccantrn s rinartata nalla licta Al canieralla di cod allUnllamata 2




Cause incidentali: analisi dei fattori gestionali

Azienda INEOS Vinvls 1talia S.p.A.

Rif.n. 2 -

2475 Data 31 gennaio 2008 Titolo Lieve principio di incendio

Descrizione sintetica del’evento

In zona pompe iniezione inibitore, a causa di una perdita di stirelo da un'accoppiamento flangiato e dalluso di saldatrice elettrica per effettuare dei punti di saldatura, si innescava un incendio
di lieve entita che veniva fempestivamente spenta con l'utilizzo di un estintore a polvere presente in zona e di dotazione dellimpianto. L'evento non ha causato danni a persone e cose. Dopo lo
spegnimento del principio di incendio & stata intercetiata la linea dello stirolo al fine di eliminare la perdita.

Causa dell'evento & stata la perdita di stirolo da accoppiamento fiangiato.

Fattore
gestionale Descrizione Azioni intraprese Azioni previste / programmate

")

Richieste intervento formativo per il personale di impresa da parte

Procedure operative della ditta di appartenenza.

Intervento formativo su Assistenti Terzi per contrello pit puntuale

Procedure operative durante i lavori.

) Audit in campo su Procedura n.30 eseguiti da MAN sulle imprese
& Verifiche ispettive terze.

' Con riferimento alla numerazione del pertinente punto di riscontro, come riportata nella lista di controllo, di cui all’allegato 3.




Cause incidentali: analisi dei fattori gestionali

Azienda INEOS Vinyls Halia S.p.A.

Rif. n. 3 -

C\24175 Data & tuglio 2006 Titole Perdita di CVM da guarnizione filtro.

Descrizione sintetica dell'evento

Rilevate diverse segnalazioni di CVM maggiori di 100 ppm in varie zone dellmpianto, indossati gli autorespiratori e giunti sul posto con PID si & individuata la fonte nel coperchio det filtro
P24123/B.

La causa & stata la fuoriuscita della guarnizione del fittro di carico CVM,

Fattore
gestionale Descrizicne Azioni infraprese Azioni previste / programmate
"
div ) ) Pratica di riparazione di tutti i filtri P24123/A-B e P24104/B-C -
Procedure di manutenzione
4 Caicolo del serraggio dellaccoppiamento dei filtn P24123/A-B e
iv

Procedure di manutenzione P24104/B-C

Stesura di procedura di chiusura dei filti P24123/A-B e P24104/B-C
Procedure operative su carico CVM linea A e B.

Implementazicne di soluzioni impiantistiche per minimizzare in origine

5i ) » la presenza di osciliazioni della pressione durante le fasi di carico -
Cestione delle modifiche ) )
CVM ai reattori.

6i Pianificazione delle emergenze Revisione procedure di emergenza di reparto -

A completamento si vedano prescriziont ASL.

1 i rifacimoanta alln nimoesaiana dal martinanta monte i viccantra camma cinactats mally leta di cantendla i cnd alPollanats




ALLEGATO 7

“Lista di riscontro per le verifiche ispettive”



LISTA DI RISCONTRO PER LE VERIFICHE ISPETTIVE

_ T Acuradel gestore ]
Rif. Docum. SGS | . NOTE

1 Documento sulla politica di prevenzione, struttura del SGS
e sua integrazione con ia gestione aziendale

|1 Definizione della Politica di prevenzione ]

. ) : T . Politica SGS, Documento dilla Politica di PIR &
- Verificare che sia stato redatto il Documento di Politica di Politica SGS e Manuale SGS | esposta nei punti nodali

prevenzione .gm__ mN._.m:n_m e o;m s m.ﬁmﬁo diffuso n .mn_msgm come sono stati aggtornati ad agosto | dello stabilimento. Viene
documento di stabilimento, o integrazione delle politiche emesse a . I
. - . . . ! 2006. Mjustrata nelle sessioni
livelio pit alto dell'organizzazione aziendale; : )

o L . di formazione DM

- Varificare che nella sua definizione e nel riesame del Documento

; . . X 16/03/98
sia stato consultato it Rappresentante dei l.avoratori della
Sicurezza.

i Verifica della struttura del SGS adottato ed msﬂmm__.mmo:m, conla
gestione aziendale

. Verificare che il SGS adottato, preveda come componenti della sua Politica SGS. Documento di

struttura complessiva, la Politica SGS e Manuale SGS
~ definizione della politica, sono stati aggiornati ad agosto
2006.

Organigrammi e Regolamento
_ . . : . di SHE aggiornati a marzo 2007
» l'organizzazione tecnica e delle risorse umane,

Pianificazioni annuali di:

¥ training

» audit

» prove simulate di emergenza
5 controllo linee critiche

» contralio allarmi e blocchi

» la pianificazione delle attivita,

» taratura strumentazione
ambientale
» contrallo apparecchiature
. - sotto vincolo di legge
»  la misura delle prestazioni, Monitoraggio trimestrale
nell'lambito di specifici Comitati
SHE.

L S ||




» la verifica ed il riesame delle prestazioni.

e che sia integrato con la gestione dell'Azienda, attraverso i richiami
e le integrazioni dei ruoli, delle responsabilita, delle procedure, delia
documentazione gia previsti in azienda per gli aspetti che
riguardano:

»  produzione;

» gestione della sicurezza e dell'igiene del lavoro;

»  eventuale gestione della qualita e dell'ambiente.

Contenuti del Documento di Politica J

- Verificare la completezza dei contenuti del Documento, ed in
particolare che siano riportati:
» lindicazione dei principi e dei criteri a cui il Gestore intende
riferirsi nell’'attuazione della Politica;
» lPelenco dettagliato e la relativa descrizione delle modalita di
attuazione nello stabilimento di ciascuno dei punti del SGS
indicati ne! DM 9 Agosto 2000,

» il programma di attuazione efo di miglioramento del SGS.

- Verificare che le norme di riferimento adottate dat gestore siano
allegate al Documento per le parti effettivamente utilizzate.

2. Organizzazione e personale

i Definizione delle responsabilita, delle risorse e della
pianificazione delle attivita

- Verificare che siano definiti ruofi, responsabilita e mansioni inerenti

A cura del gestore

Rif. Docum. 8GS

NOTE

Riesame annuale di Direzione

La gestione sicurezza ¢ affidata
al Management stesso che
esercisce lo stabilimento INEOS
Vinyls. Si vuole ricordare che il
Sistema di  Gestione della
Sicurezza per la prevenzione di
incidenti ritevanti & inseritc nel
pit ampio sistema di gestione
integrato di Sicurezza, Igiene ed
Ambiente.

Documento  sulla Politica di
prevenzione incidenti rilevanti.

Programma di SHE, relativo ai
sistemi SGS, SGA, SG-55L.

Sono allegati ai manual di

gestione i seguenti documenti

normativi:

- D.Lgs. 334/99 integrato da
D.Lgs. 238/05;

- D.M. 16/03/98;

- D.M. 09/08/00;

- Dilgs.626/94 es.m.i;

- Norma 1SO 14001:2004.

Ruoli e responsabilita in termini
di SHE per tutte le figure




le posizioni chiave per la sicurezza e
coordinamento e comunicazione.

relative modalita di

Verificare che siano specificate le responsabilita e le modalita per
la predisposizione, adozione, aggiornamento delle procedure e
istruzioni per le attivita di stabilimento rilevanti ai fini delfa sicurezza.

Verificare che esista un servizio che si occupi in maniera specifica
della sicurezza connessa ai rischi rilevanti dello stabilimento ed una
corretta allocazione di responsabilita e compiti commisurata atie
esigenze e alle dimensioni dello stabilimento e all'entita dei rischi.

Verificare che esistano idonee modalita di coordinamento e
comunicazione tra i diversi livelli dell'organizzazione.

Verificare che sia garantita la costante acquisizione ed
aggiornamento delle informazioni sullevoluzione normativa e del
miglioramento  delle conoscenze relative allorganizzazione
aziendale ed alla gestione delle risorse umane.

[ B A cura del gestore

Rif. Docum. $GS

NOTE

| professionali del sito produttivo
sono chiaramente riportate nel

documento  “Regolamento  di
SHE" ., mentre le linee di
comunicazione & | rapporti

gerarchici sono illustrate negl
organigrammi di sito.

Per tutte le figure professionali
nei ruoli chiave del sito le
responsabilita vengono inolre
descritte nei documenti
denominati job description.

Procedura gestionale n. 38
"Preparazione e gestione delle
procedure” revisione n.3 del
luglic 2005. Manuale 5G5S
relativo allelemento n.3 per
Manuali Operativi,

Regolamento di SHE

Organigrammi

Manuale SGS relative
allelemento n. 4 e procedura
gestionale n. 40

Il servizio & costituito da
SHE Manager, Plant
SHE Managers di
reparto supportati dalle

funzioni di sede ed
eventuali consulenti
esterni

L aggiornamento
normativo & regolato
dalla Procedura

gestionale n. 40 e si
avvale delle
comunicazioni di
Federchimica e Un
indusiria, oltre che di

riviste specializzate.




L attivita di
aggiornamento
suli'evoluzione

normativa di settore e di
indirizzo delle risorse
umane viene coordinata
dalle funzioni
centralizzate.

di informazione

i Attivita ]

_ Verificare che siano previsti ed attuati i programmi di informazione
documentati per tutte le persone che frequentano a vario titolo 1o
stabilimento:

» lavoratori dello stabilimento;

Procedure gestionali n. 09-29

Per i lavoratori terzi procedura
n. 20 e sezione de! Manuale
SGS relativa all'eiemento 1

» lavoratori terzi.

- . . . _— . Procedure gestionali n. 09-29
- Verificare che siano predisposte le informazioni necessarié per le

attivita di cui al DM 16/3/98.

iii Attivita di formazione ed addestramento l‘f

. Verificare l'esistenza e larticolazione del piano di formazione ed
addestramento per ciascuna categoria di addetto che svolge attivita
nello stabilimento (lavoratori interni, di terzi, nuovi addetti, ecc.), con
individuazione:

»  dei contenuti delle attivita di formazione e addestramento;

» dei tempi e e pericdicita  della formazione €
dell'addestramento;

»  della relativa documentazione.

Attivita regolata dalle Procedure | 1! documento operativo
gestionali n. 09-29 il Programma annuale di
formazione. ﬁ

Costituzione di un team
di tecnici di stabilimento
addestrati all'analisi dei
rischi

_ Verificare che il personale incaricato sia stato formato alle attivita
di analisi delle situazioni incidentali, per lindividuazione delle cause
di tipo tecnico, organizzativo e gestionale.

. . . - L'efficaci dell'attivité
. Verificare che a seguito delle attivita di formazione ed efficacia m_mz,_,._;m

) L - - formativa attuata & di
addestramento siano verificati Iefficacia dell’addestramento ed 1l rmat !

; : prassi  verificata  in
grado di consapevolezza raggiunto. campo dal Management ﬁ
Al




Verificare che nel piano di formazione e addestramento siano
definiti i requisiti e i grado di quatificazione dei formatori, e che tali
requisiti siano riscontrabili per le attivita svolte.

Verificare che la definizione dei programmi di formazione e
addestramento sia avvenuta anche attraverso la consultazione
degli addetti e dei loro rappresentanti.

Verificare che gli appaltatori abbiano opportunamente svolto l'attivita di
informazione per i propri addetti e che ne venga verificata l'efficacia.

A cura del gestore

Rif. Docum. 3GS

NOTE

v

Fattori umani, interfacce operatore ed impianto

Verificare che esistano e vengano attuati programmi di
addestramento ed esercitazioni per miglicrare il comportamento
dell'operatore.

Verificare che i turni di lavoro e la distribuzione delle mansioni
siano stati fissati tenendo conto dello stress psico-fisico a cui sono
sottoposti i lavoratori e che siano posti in atto meccanismi di verifica
del mantenimento delle idonee condizioni psicofisiche.

Per i lavorateri terzi procedura
n. 20 e sezione del Manuale
SGS relativa all'elemento 1

Scelta INEOS per i

formatori:

» formatori interni scelti
per
qualifica/mansione ed
esperienza pregessa

» formatori esterni scelti
per competenza
professionale

Verbale di accordo del
25.05.2007

L'informazione & a cura
del datore di lavoro
dimpresa; INEOS ne
riceve riscontro.

Procedura gestionale n. 06

Il miglioramento  del
comportamento & attivita

continuativa del
Management.

| comportamenti in caso
d'emergenza sono
oggetto di
addestramento
periodico.

Le revisioni 0 nuove
emissioni di procedure
operative SONO
argomento della
formaziocnhe continuativa

Le turnazioni SONGC
stabilite in accordo con
RSU  allinterno del
CCNL.

Sonc  eseguite  visite




A cura del gestore

Rif. Docum. SGS ] NOTE ]
mediche periodiche |

el

2. ldentificazione e valutazione dei pericoli rilevanti

i Identificazione delle pericolosita di sostanze e processi, e
definizione di criteri e requisiti di sicurezza

- Verificare la presenza in stabilimento di un sistema di acquisizione

4 aadi mento  delle  inf ioni di b olati " Procedura Corporaten. 15 e La raccolta delle 5dS &
mmﬁ z@m%.ﬁ::m di _,.oom_ m:m,n_:n_m_mgmm h,_m_: ! ammm r _/_”._m Qm% procedura gestionale di dispenibile a tutte il
caratleristiche dl percolos e sostanze (ad esempio schede di stabilimento n. 05 personale attraverso

.m_oEmN.va m.gm_ processi, nonché dei criteri di progettazione degli database centralizzato

impianti e dei sistemi di sicurezza.

- Verificare che siano definiti requisiti di sicurezza nef rispetto degli
obiettivi generali & specifici indicati nella politica aziendale, e che
siano riesaminati e verificati anche in seguito alle variazioni
normative e dello stato delle conoscenze (ad es.: requisiti minimi di
sicurezza per apparecchiature critiche, ecc.),

Sezione dei Manuale SGS
relativo all'elemento 2

fi Identificazione dei possibili eventi incidentali e analisi di
sicurezza

- Verificare che siano stati definiti criteri per l'identificazione e ia
valutazione degli eventi pericolosi che comprendano:

» l'acquisizione e 'aggiornamento periodico delle informazioni di
base anche sui dati di esperienza operativa;

» tindicazione del livello di approfondimento delle tecniche di
analisi utilizzate {check-list, HAZOP, FTA, ecc.) in funzione
delle esigenze normative ed in rapporto alla complessita e
criticita dell'impianto,

» la definizione dei criteri per il riesame dellanalisi dei rischi,
anche in  considerazione delle esigenze normative,
dellevoluzione tecnica e dell'attuazione di modifiche;

» le responsabilita e criteri di assegnazione delle priorita per
leffettuazione delle analisi.

Sezione del Manuale SGS|Per quanto attiene |l
relativa al’elemento 2 Rapporto di Sicurezza le
modalita di analisi
adottate sono allegate al
documento stesso

- Verificare che ci sia congruenza tra Vanalisi di sicurezza e le
procedure operative relative alle condizioni normali, anomale e di
emergenza.

Manuale Operativo di impianto

- Verificare che siano state predisposte le informazioni necessarie




per ia pianificazione territoriale (DM LL.PP 9 maggio 2001).

- Verificare che nelle analisi sia stato tenuto conto del fattore umano
e delle condizioni in cui devono essere svolte attivita significative
per la sicurezza dello stabilimento (ad esempio: tempi di risposta in
emergenza, ecc.).

- Verificare che sia assicurato il coinvolgimento del personale nella
fase di identificazione dei problemi, nonché nella messa a punto
delle soluzioni.

la riduzione dei rischi ed aggiornamento

- Verificare che le aftivita pianificate per la riduzione dei rischi
tengano conto sia degli aspetti impiantistici, sia organizzativi o
procedurali,

- Verificare che la pianificazione delle attivitd per la riduzione dei
rischi sia fatta tenendo conto anche:
» della rilevanza specifica del rischio;
degli obiettivi e dei criteri di sicurezza adottati;
dell'esperienza operativa acquisita;

dellandamento degli indicatori di prestazione individuati.

AR Y

- Verificare che siano perseguiti 'acquisizione, I'aggiornamento, la
diffusione e la conservazione delle informazioni sull'evoluzione
normativa relativa alla progettazione, realizzazione, conduzione e
manutenzione degli impianti, nonché all' evoluzione dello stato
dellarte  nel campe  impiantistico, della  sicurezza e
dell'organizzazicne aziendale.

4. i controllo operativo

A cura del ammﬁoq,m.

Rif. Docum. SGS NOTE
Valutazione della compatibilita
territoriale delic stabilimento.
Aspetto valutati in analisi di
rischio RdS
Debreefing del

personale dopo prova
simulata di emergenza

Piano delle azioni di
miglioramento derivato  dalle
conclusioni dell'analisi del
rischio derivante da RdS

Aggiornamento  tramite
biblioteca tecnica




A cura del gestore

'Rif. Docum. $GS§

NOTE

" Identificazione degli _:,_v_m:.: e delle apparecchiature soggette
ai piani di verifica

Verificare che, sulla base della valutazione dei periccli, sia stato
definito il programma di manutenzione, ispezione e verifica degli
impianti, nel quale siano esplicitamente individuati gli elementi critici
ai fini dei rischi di incidente rilevante.

Verificare che gli elementi critici individuati nel programma siano
oggetto di manutenzione e controlle periodico, in relazione alla loro
affidabilita, come assunto nella valutazicne dei rischi;

Programma di controlli predittivi

su item classificati criticiquatt:

~ linee critiche (Procedura 38)

- allarmi e blocchi (Procedura
48}

- apparecchiature sotto
controllo di legge
(Procedura 49}

Verifica attraverso registrazione
dei controlli effettuati

mmm:o_:w della QQo:Em:Sn.O:.m

Verificare che sia definito un sistema a_ conservazione ed

aggiornamento della documentazione di base relativo almeno alle

seqguenti tipologie di informazionk:

» sostanze coinvolte e materiali impiegati;

» schemi a blocchi e di processo con indicazione dei parametri
caratteristici;

» schemi di marcia, P&I, di interconnessione e planimetrici;

+  planimetrie;

» documentazione e descrizione degli impianti di servizio,
impianti elettrici, dei sistemi di controllo e strumentazione;

» documentazione sui sistemi di sicurezza.

Manuale Operativo di Repartc e
regolamentazione interna della
sua gestione.

Integrato da archivio
maniienzione per
impianti etettrici,
strumentazione e
disegni costruttivi

Procedure operative e istruzioni nelle condizioni normali,

anomale e di emergenza

Verificare che le procedure operative e le istruzioni contengano
almeno le seguentt informazioni:

modalita di conduzione degli impianti in condizioni normali;
parametri operativi normali deghi impianti;

limiti operativi massimi degli impianti, conseguenze e modalita
di conduzione qualora si operi fuori dai limiti, individuazicne
delte procedure operative critiche per la sicurezza;

procedure di avvio e fermata (normale e di emergenza),

» procedure di messa in sicurezza degli impianti,

Y oY ow

Ad

Manuale Operativo di Reparto




Verificare che gli utilizzatori abbiano facile accesso alla
documentazione e dimostrino di conoscerla.

Verificare ia comprensibilita delle segnalazioni e dei cartelli
indicatori sui comandi, i controlli delle apparecchiature e degli
impianti, e che le indicazioni dei parametri critici per la sicurezza
sianc riportate in  posizione chiaramente visibile e siano
correttamente interpretabili.

Verificare che le segnalazioni di allarme a qualunque lvello (dal
segnale in reparto, allindicazione sui pannelli di controlio in sata
comandi) siano chiaramente interpretabiii.

A cura del gestore

Rif. Docum. SGS

~ NOTE

| Manuali Operativi di
Reparto sono disponibili
in Sala Controllo

Le Sale Controllo dotate
di DCS e con tutte le
indicazioni analitiche gia
presenti

Le Sale Contrello dotate
di DCS e segnalazioni di
allarme differenziati

Le procedure di manutenzione

Verificare che le manutenzioni
permessi di lavoro che prevedano:
» autorizzazione degli interventi;

siano soggette a sistemi di

» verifica preventiva della qualitd det materiali e dei pezzi di
ricambio e loro idoneita ai sensi dei criteri e requisiti minimi di
sicurezza,

» qualificazione dei manutentori per interventi specifici;

» definizione delle modalita di svolgimento delle attivitd di
manutenzione;

»  possibilita di svolgimento in maniera agevole e sicura,

» comunicazione degii esiti dellintervento, riesame del ripristino
della operativita standard,

» istituzione, corretta compilazione e conservazione dei registri
degli interventi di manutenzione su impianti, equipaggiamenti,
apparecchiature, ecc. e predisposizione dell'elenco aggiornato
di tali registri.

L'attivita viene regolata dalla
Procedura gestionale n.30

Procedura gestionale n. 27

Procedura gestionale n. 20

Procedura Corporate n.2
“Norme generali e procedure
per le attivita di manutenzione
sugli impianti e sulle
infrastrutture”

Chiusura permessi di lavoro

Archiviazione permessi di lavoro
come da Procedura 30

Report da interventi specialistici,
ad esempio vibrazioni, linee




- Verificare 'esistenza dei registri degli interventi di manutenzione su
impianti, equipaggiamenti, apparecchiature, ecc. e dell'elenco
aggiornato di tali registri.

- Verificare che siano definite per le diverse tipologie di impianti le
procedure di messa in sicurezza, fuori servizio, disattivazione,
dismissione e demotizione, comprese la bonifica e o smaltimenta
dei residui.

v Approvvigionamento di beni e servizi

_|

- Verificare che siano stati esplicitamente specificati dal Gestore ai
fornitori, installatori e manutentori esterni i criteri e requisiti di
sicurezza tecnici e normativi dei beni e servizi oggetto di fornitura,
quali:

»  requisiti di conformita dei beni e servizi ed approvazione delia
fornitura;

» qualificazione o eventuale certificazione degli
all'installazione e alla realizzazione;

» veriffiche di qualitsa (ad esempio su saldature, prove dei
materiali, controlli non distruttivi, prove sulle apparecchiature,
ecc.).

- Verificare che esista una procedura relativa alla riqualificazione e

addetti

—

A cura del gestore

Rif. Docum. 3GS __NOTE
critiche e allarmi & blocchi.
Registrazicni SAP
Manuali Operativi e Procedura |Nei Manuali Operativi
n.30 50N0 riportate le

procedure per la messa
fuori servizio e bonifica
delle apparecchiature e
dei macchinari.

Tutte le attivita
particclari vengono
gestite con  approcci

specifici che generano
procedure particolari e
piani di lavoro. Ogni
attivita  lavorativa e
subordinata

alfemissione  di

permesso di lavoro.

un

Procedura Corporate n.3
“Norme per le attivita di
approvvigionamento di beni e
'appalto di servizi®

Attivita gestite dalle Procedure
n 20en. 27.

In tutti i contratti
vengono sempre
riportati i requisiti di
conformita normativa, di
sicurezza e buona
tecnica, necessita di
certificazioni ed
eventuali test a fine
lavori.




Acuradelgestore
Rif. Docum. SGS ] NOTE

al riesame della sicurezza per le altrezzature dismesse, ove
applicabile.

5. Gestione delle modifiche

_7 i Modifiche tecnico-impiantistiche, procedurali ed organizzative

- Verificare che siano state definite le modifiche permanenti e, ove .

applicabili, quelle temporanee secondo quanto richiesto dal DM 9 _uq_mmwmgﬁmmﬁmh_m m;%mm%wmmﬁ_w
agosto 2000. '

dallAppendice A per quanto
attiene la metodologia da
applicare  alle  analisi  di
sicurezza da condurre

L'intera materia & gestita dalla
Procedura n. 16 integrata
dallAppendice A per quanto
attiene la metodologia da
applicare  alle  analisi  di
sicurezza da condurre

- Verificare l'esistenza di una procedura per la progettazione, la
pianificazione e 'attuazione della modifica che comprenda almene:

» individuazione dei pericoli e valutazione dei rischi di incidente
rilevante con livello di  approfondimento adeguato alla
complessita dell'intervento;

»  verifica del rispetto dei criteri € requisiti di sicurezza;

¥ approvazione finale del progetto di modifica;
» definizione della documentazione di richiesta,

Nei casi di modifiche
impiantistiche rilevanti le attivita
lavorative  vengono  gestite
attraverso [l'applicazione della
direttiva cantieri.

» individuazione dei pericoli e valutazione det rischi nelle fasi di
esecuzione dei lavori per lattuazione della modifica,

» pianificazione delle attivitd di attuazione della modifica;

Procedura n. 30 Ogni attivita &
subordinata
allemissione  di  un
permesso di lavoro

» rilascio dei necessari permessi di lavoro;




A cura del gestore

Rif. Docum. SGS NOTE

» controllo delle  eventuali  ricadute tecnico-impiantistiche,
procedurali ed organizzative conseguenti ie modifiche sulle
altre parti impiantistiche dello stabilimento e
suil'organizzazione;

» assegnazione delle responsabilita;

» approvazione finale dipendente dal riesame delia sicurezza;

» registrazione delia modifica;

» aggiornamento dei piani e programmi di informazione,
formazione ed addestramento in relazione alla complessita

dellintervento di  tutti | soggetti interni ed esterni
potenzialmente coinvoiti e svoigimento delle attivita previste
conseguenti;

» aggiornamento dei piani di verifica, ispezione e manutenzione
degli impianti e delle procedure di ispezioneg;

L'intera materia & gestita dalla

- nel casc di modifiche temporanee, verificare che venga stabilita la Procedura n. 16 integrata
durata massima di tali medifiche, scaduta la quale la modifica sia dallAppendice A per quanto
rimossa o trasformata in definitiva. attiene la  metodologia da

applicare  alle analisi  di
sicurezza da condurre

ﬁm Aggiornamento della documentazione

L'intera materia & gestita dalla
Procedura n. 16 integrata
dall'Appendice A per quanto
attiene la  metodologia da
applicare alle  analisi di
sicurezza da condurre

- Verificare che prima dell'approvazione definitiva della modifica sia
previsto l'aggiornamento della documentazione seguente:

» valutazione dei rischi, piano di emergenza interno, eventuale
rapporto di sicurezza e quant'altro richiesto dalla normativa
vigente;

» schemi, disegni e quant'altro serva a identificare e descrivere
tecnicamente gli impianti, i dispositivi e le attrezzature in uso,
nonché i parametri che ne caratterizzano il funzionamento,

» aggiornamento delle procedure operative di conduzione e
manutenzione, e quant'altro serva a descrivere correttamente
le modalita operative di condizione dellimpianto;

» a ggiornamento della documentazione per la formazione,

informazione e addestramento del personale;

» archiviazione della documentazione relativa agli aspetti di
gestione della modifica quali i verbali di riesame ed
approvazione della modifica, dell'avvenuta formazione, ecc.




7 B A cura del gestore B
| Rif. Docum. 5GS I NOTE

[
L

Pianificazione di emergenza

i Analisi delle conseguenze, pianificazione e documentazione ;

Verificare che la documentazione contenga informazioni relative a:

. L e RdS izi

= scenari incidentali ipotizzabili di riferimento; (Edizione Ottobre 2005)

. achede di si dell i icolose: La raccolta schede di sicurezza
= schede di sicurezza e sostanze pericolose; & disponibile ne! Database
Procedura Sicurezza 001 — Procedura firmata da
Stabilimento multisocietario tutti i direttori delle
societa coinsediate

= descrizione dei sistemi di emergenza;

» planimetrie dello stabilimento e del sito, con indicazione dei

T S . . S d i 1~
punti critici e ubicazione dei punti di raccolta e vie di fuga; Procedura Sicurezza 00

Stabilimento multisocietario e
Procedura n. 35

» azioni di emergenza da intraprendere per ogni scenario di

o Procedura Sicurezza 001 -
riferimento;

Stabilimento muiltisocietario e
Procedure di emergenza di
Repato contenute nel Manuale
Operativo

» linee di comunicazione interne ed esterne;, Procedura Sicurezza 001 -
" _ Stabilimento multisocietario
Procedura Sicurezza 001 —

3 i di Zione i ienniatar
» procedure e mezzi di allerta, allarme, evacuazione e cessato Stabilimento multisocietario

allarme;

Informazioni contenute nella
raccolta delie Schede di
sicurezza

» effetti acutt sugli addetti che svolgone a qualungue titolo
attivita nello stabilimento, danni ambientali, danni alle
popolazioni, danni agli impianti e agli equipaggiamenti.

Ruoli e responsabilita

Verificare che sia stata attribuita la Responsabilita della Gestione

X ) . . - - Procedura Sicurezza 001 -
delle Emergenze in maniera univoca e che il Responsabile abbia la




necessaria autoria.

- Verificare che sianc stati assegnati ructi, compiti e responsabifita in
merito ad ogni azione necessaria.

- Verificare che sia stata valutata l'adeguatezza delle squadre di
intervento interno (mezzi e persone) e di gestione delle emergenze
che & possibile mobiltare in caso di emergenza, e della
dislocazione che ne assicuri la tempestivita dellintervento.

L

- Verificare che siano previste e attuate manutenzioni e controlli
delle apparecchiature di emergenza, degli impianti e le attrezzature
per la lotta antincendio ed il contenimento delle conseguenze.

Controlli e verifiche per la gestione delle situazioni al
emergenza _

- Verificare che 'equipaggiamento di protezione per fronteggiare i
rischi in condizioni anomale previste e di emergenza sia reso
disponibile al personale che svolge attivita nello stabilimento.

- Verificare che tali equipaggiamenti siano periodicamente controllati
in termini di disponibilita e verifica funzionale.

- Verificare che il personale sia stato addestrato relativamente a:
» gestione specifica dellemergenza nelle attivita proprie svolte
nello stabilimento;

A cura del gestore

Rif. Docum. SGS

NOTE

Stabilimento multisocietario
integrata dalla Procedura n. 35

Procedura Sicurezza 001 -
Stabilimento multisocietario
integrata dalla Procedura n. 35

Lettera Comando Provinciale
dei VVF di Venezia -
Uff.Prevenzione incendi — prot.
N° 1721 dei 03/10/1983

Attivita gestita attraverso |l

Registro dei Controlli per:

- sistemi fissi antincendio

- estintori

- autorespiratori

- cassette di
(maschere
occhiali a
ABEK)

- luci di emergenza

- docce e lavaocchi

- sistemi speciali antincendio
{harriere vapore)

- ecc.

emergenza
oronasali e
tenuta — filtri

Procedura n. 24 e Procedure di
emergenza di reparto

Procedura n. 24 & Registro dei

controfli

Procedura gestionale n. 06 e di
ﬁﬁanmacqm di emergenza di

Per quanto

impianti  fissi
svolte da SPM

autoprotettori, estintori e

attiene

attivita




» utilizzo dei dispositivi personali di protezione a disposiziong in
funzione della tipologia di incidente;

~ disposizione dei sistemi di protezione collettiva dello
stabilimento e dei reparti specifici

Verificare che la esercitazioni generali, le prove specifiche ed
esercitazioni sul posto siano state svolte e i risultati documentati.

i Sistemi di allarme e comunicazione e supporto all'intervento _

esterno

Verificare che siano state predisposte e aggiornate le schede
informative per la popolazione e i lavoratori;

Verificare che siano previste la responsabilita e e modalita di
collahorazione e supporto alle autorita esterne.

Verificare c¢he sia stata predisposta ed aggiornata la
documentazione e le informazioni di cui all'art. 20 def D.Lgs. 334/99
per la eventuale predisposizione dei piani di emergenza esterni e di
supporto alle azioni di protezione dell'ambiente e delia popolazione.

Verificare che siano previste nel piano di gestione delle emergenze
la responsabilita e le modalita di collaborazione e supporto con gl
addetti per rendere #i sito agibile dope l'incidente rilevante.

Verificare che sia in atto una procedura per l'investigazione post-
incidentale interna e di supporto a quella esterna, comprese la
segnalazione dellincidente e la salvaguardia delle prove oggettive.

A ncqm[a.m_ gestore

Rif. Docum. SGS

NOTE

._,mumuo

Procedura gestionale n. 06 & di
Procedure di emergenza di
reparto

Report previsti da Procedura
gestionale n. 06

Schede di informazione per |
rischi di incidenti rilevanti per i
cittadini e i tavoratori aggiornata
al Marzo 2006

Procedura Sicurezza 001 -
Stabilimento multisocietario
Schede di informazione per i
rischi di incidenti rilevanti per i
cittadini e i lavoratori aggiornata
al Marzo 2006 e Natifica.

Procedura Sicurezza 001 —
Stabilimento multisocietario

Procedura n. 08 “Indagine su
infortuni, incidenti, near miss e
non conformita”.

Consegnata copia a tutti
i lavaraton, trasmessa
copia alle imprese terze,
alle societa coinsediate
e trasmessa anche
copia alle autorita di
controllo come da
D.Lgs.334/99




e

"

o

Controlio delle prestazioni

i Valutazione delie prestazioni

Verificare che siano adottati, aggiornati e utilizzati, al fine
dell'assegnazione delle prioritd e della programmazione degli
interventi, indicatori di prestazioni inerenti la sicurezza dello
stabilimento, oggettivamente riscontrabili*;

Verificare che il controllo sistematico delle prestazioni sia svolto
mediante l'analisi degli indicateri di cui sopra opportunamente
registrati e documentati, dell'esperienza operativa, degli esiti di
prove ed ispezioni condotti nello stabilimento, degli esiti delle
verifiche interne, ecc.

i Analisi degli incidenti e dei quasi-incidenti

' A titolo esemplificativo:
Indicaftori “negativi

numero degli incidenti, quasi incidenti, anomalie,

numero delle ore di fermata non programmata,

numero di guasti riscontrati nei sistemi o apparecchiature critiche,

numero degli infartuni,

numero delle non canformita normative riscontrate da organi esterni di controlio,
numera delle non conformita di sistema riscontrate neli'ambito delle attivita di venfica,
ammontare delle risorse dedicate al ripristino di impianti ed al ripristino ambientale,
ammontare dei costi per il isarcimento dei danni,

Indicatori “positivi”:

MNumero di ore dedicate aila revisione di sicurezza di progetti e modifiche,

Risorse dedicate alla manutenzione programmata,

Numero delle ispezioni tecniche di controllo degli impianti e delle apparecchiature,
Risorse dedicate alie attivita di analisi dei rischi e di studi di affidabilita,

Risorse dedicate alle attivita di informazione, formazione e addestramento,
Numero di verifiche ispettive interne eseguite,

Risorse per l'aggiornamente tecnico e normativo.

A cura del gestore

Rif. Docum. SGS

L

NOTE

Programma SHE e Piano delle
azioni di SHE in attuazione di
quanto previsto dalla Procedura
gestionale n. 36

Il monitoraggio delle prestazioni
di  SHE viene  effettuato
trimestralmente nell'ambito delle
riunioni del Comitato SHE di
Stabilimento




Verificare che esista una procedura che preveda la classificazione
degli eventi {incidenti, quasi incidenti, anomalie, ecc.), la definizione
delle responsabilitda e le modalita di raccolta, analisi di
approfondimento e registrazione dei dati sugli eventi, con
larchiviazione delle informazioni relative alle cause ed |
provvedimenti;

Verificare che per gl incidente, quasi-incidenti, anomalie registrati
siano state individuate le cause ed effettivamente realizzate le
misure di intervento secondo le priorita stabilite.

Verificare che siano in atto procedimenti per linterscambio di
informazioni incidentali con stabilimenti c¢he svolgono attivita
analoghe sia nel territorio nazionale che estero.

verificare che le informazioni e le successive azioni conseguenti
l'analisi dellesperienza operativa {incidenti, quasi incidenti,
anomalie, ecc.) siano state comunicate ¢ diffuse a diversi livelli.

Controllo e revisione

A cura del gestore

_Rif. Docum. SGS

NOTE

Verifiche ispettive

{safety audit) interna o esterna da parte del gestore per la
valutazione dell'efficienza e dell'efficacia del SGS nel
perseguimento degli obiettivi indicati nella politica.

Verificare che siano predisposte procedure per lo svolgimento
dell'attivitad di verifica, e che siano registrate le attivita svolte ed i
risultati ottenuti.

Verificare che le raccomandazioni scaturenti dalle verifiche
ispettive, ivi comprese quelle condotte ai sensi dellart. 25 del
D.Lgs. 334/99, siano esaminate e valutate dal gestore e che sia
adottato un piano di adeguamento documentato e controllato.

Procedura n. 08 “Indagine su
infortuni, incidenti, near miss e
non conformita”.

Procedura n. 08 “Indagine su
infortuni, incidenti, near miss e
non conformita”.

Procedura n. 08 ‘Indagine su
infortuni, incidenti, near miss e
non conformita” eventi di
particolare interesse per il sito
vengono trattati sia nef Comitato
SHE di direzione, che nei group
meeting (rivnioni a livelio di
squadra di turnisti).

Attivita gestita dalla Procedura
n. 37

Attivita gestita dalla Procedura
n. 37

Attivita gestita dalla Procedura
n. 37 e Piano delle azioni di
SHE




Riesame della vo:mnw di sicurezza e del SGS

Verificare ¢che il Documento di politica dt prevenzione dell'azienda
sia soggetto a riesame ed aggiornamento periodico almeno
seconde le periodicita minime di legge;

Verificare 'esistenza di criteri per il riesame e l'aggiornamento,
anche a seguito dellevoluzione normativa e del miglioramento delle
conoscenze tecniche e gestionali;

Verificare che il resame comprenda:

» la considerazione degli indicatori delle prestazioni;

» la considerazione degli esiti deile verifiche ispettive svolte, ivi
comprese quelle di cui all'art. 25 del D.Lgs. 334/99;

> lanalisi relativa at raggiungimento degli obiettivi generali e
specifici;

» il canseguente riesame degli impegni del gestore.

A cura del gestore

Rif. Docum. SGS

il documento viene rivisitato con
frequenza  biennale  {ultimo
aggiornamento Agosto 2006)

Manuale SGS capitolo 7.2

Report Riesame delia Direzione




'ALLEGATO 8

“Misure per prevenire e limitare le conseguenze degli eventi
incidentali di cui al R.d.S. 2005”



IMPIANTO CV22-23

Misure adottate per prevenire e limitare le conseguenze degli eventi incidentali esaminati nel RDS 2005

Eventi incidentali
esaminali nel Rapporto di Sicureszza 2003

{sono considerati eredibili gli eventd la cui frequenza

risulta= 1*10-6 eventi‘anno, Top event)

Frequenza

Misure adottate

per prevenire evento ipotizzato

per limitare le conseguenze
detl"evento ipotizzato

Sistemi teenici

sistemi organizzativi
¢ di gestione

Mezzi di intervento dedicati in
caso di emergenza

[-Forno B01E: formazione di miscela infiammabile

wella camera i combustione

L34%i0-7

-Avvisatort di lamma

-Allarme ¢ blocco di minima  pressione
metano

-Allarme  di bassa  pressione metano  da
regolatore

- MO procedure  di
avviamento e fermata
-Registro i controflo
alfarmi ¢ blocchi

2-CH01 Brapertura valvela i sicurezza RVH0S ¢

sfiato a caming L10

L3*10-7

-Allarme di alto livello C401

~Allarme di bassa portata riciclo

-Allarme e blocco di alta temperatura C401
-Allarme ¢ bloceo di alta pressione C401 con
strumenti indipendenti

MO procedure i
avviamento e fermata
-Registro  di  conmrollo
alfarmi ¢ blocchi

-Sigtema di blow down che
prevede  guardia  idraudica.
serbatoio di  hold  up,
termocombustori presso
reparti CV22 (Ineos) CS525
fSvadial).

3-C504 :apertra valvola di sicurezza RE520

6,6%{0-7

-Allarme ¢ blocco per contatte fine corsa in
chiusura valvola XV 307

-Allarme di alta temperatura 14° ¢ 387 piallo
€301

-Allarme e blocco di alta pressione 3501
-Allarme di bassa portata liquido frigorigeno

MO, procedure  di
aviiamento e fermata
-Registro i controtlo
allarmi e blocchi

SSistema di blow down che
prevede  guardia  idraulica.
serbatoio  di hold  up.
termocombustori presso
reparti (V22 (Ineos) (518
(Syadial).

4- C302; apertura valvola di sicurezza RV307

43%10-7

-Allarme di fermata pompa riflusso G302
-Duplice allarme separato di alto e basso
livello D302

-Allarme di bassa portata ritlusso

-Allarme ¢ blocco di alta pressione C302
-Allarme di alla temperatura €302

-Blocco per min pressione acqua mare

MO, procedure i
avviamento e fermata
-Registro i controllo
allarmi e blocchi

-Sistema di blow down che
prevede  guardia  idraulica.
serbatoio i hold  up,
termacombustori presso
reparti CV22 (Ineos) €528
(Svadial).

5-C303: @qmlza valvola di sicure=-a Ri’5138

7.7*0-9

-Allarme e bloceo di alta pressione C303

- MO, procedure  di
avviamento e fermata
-Registro di controlfo
allarmi e blocchi

-Sistema di blow down che
prevede  guardia  idrawlica,
serhatoio  di - hold  up.
termaocombustori Presse
reparti CV22 (Ineos) (528
{Svadial).

6-C304. apertura valvola di sicurezza RV317

7.2%[0-9

-Allarme di alta temperatura C304

MO, procedure i

-Sistema di Blow down che
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. S . Misure adottate
Fventi incidentali
mmmam.:mz :.c_ Wu.ﬁ_u.o.no.& mmc_‘.:n\um.uba Frequenza per prevenire evento ipotizzato per :E.:Ec le .nc:..xnmcnsmc
(sono considerati credibili gli eventi la cui frequenza dell’evento ipotizzato
risulta=1*10-6 eventi‘anno. Top event) L .. Sistemni organizzativi Mezzi di intervento dedicati in
Sistemi leenici " . ) ;
) e di gestione caso di emergensa
-Duplice allarme di alto livello D304 avviamento e fermata prevede  guardica  idranlica,
-Allarme di bassa portata ¢ bassa temperatura | -Registro  di - controllo | serbatvio  di hold  up,
su prelievo a 3501 allarmi ¢ blocchi termocombustori presso
reparti CEF22 (frens) 528
o ] o (Svndial).
F-C200 Cooapermra valvola di sicurezza RV203. 3.3*1-8 -Allarme e bloceo reattore di alta pressione MO procedure i -
-Allarme ¢ blocco reatiore di bassa porlata | avviamento e fermara
aria -Regisiro  di - comrollo
-Allarme di basso contenuto ossigeno aflarmi e blocchi
8-C301: apertura valvola di sicurezza RF323 26%10-7 -Allarme e bloceo di alta pressione (301 MO procedure i -Sistema i blow down che
-Allarme di fermata motore condensatori air | avviamento e fermata prevede  guardia  idraulica.
cooler -Registro  di - controllo | serbatoio  di hold  up.
-Allarme di alta temperatura 301 alfarmi ¢ blocchi termocombustori presso
reparti CV22 (Ineos) CS28
(Syadial).
9-RIGI formazione di miscela infiammabile 3%10-9 -Allarme e bloceo di alta portata HCI -MO. procedure i
_Allarme di alta portata ctilene avviamento e fermata
-Allarme e blocco di alte contenuto ossigenc | -Registro  di - controllo
su elTuenti reattore Vallarmi e blocchi
-Allarme di alto contenuto etilene su effluenti |
reattore
-Allarme ¢ blocco  reattore  per  bassa
temperatura
[0-D707.C: apertura valvola di sicurezza RVZ03 4 B | 1,2*10-7 -Triplice allarme di alto livello serbatoio MO procedure  di | -Sistema di Blow down che
-Allarme di alta pressione serbutoio enviamento € fermata prevede  guardia  idraufica
-Bloceo alimemazione serbatoio per causa di | -Registro i controflo | eermocombustori presso
alto livello allarmi e blocehi reparti CV22 (Ineos) C528
(Syadial).
H-Rilascio di CVM dalla tenta della pompa G707 2.21%10-3 -Allarme di alta pressione tenuta pompa MO, procedure di | -Sistema i rilevazione
vyiamento e fermata dell inflammabkilita che attua
-Registro  di  controllo | una serie di azioni tra cui la
allarmi e blocchi Jermata della pompa G707
-MO, procedure di
CHEFgenzi
~Maruale CVAL DCE
-Vonitoraggio ambientafe
tramite spettrometro di massa
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Fventi incidentali

Misure adottate

caminati Py 2 2005 S L e ver limitare le conseguenze
esaminati :.m_ ngo.ﬁo.a_ f_nfmwup. c: Frequenza per prevenire Pevento ipotizzato P ! conseguenze
(sono considerati eredibili ¢li eventi la cui frequensa | T dell”evento ipotivezato
risulta=1* 10-6 eventi‘anno. Top event) .. . .. 1 Sistemi organizzativi Meva di intervento dedicati in
Sistemi tecni L= .
e di gestione caso di emergenza
12-Rilascio i DCE dalla tenuta della pompa G708 68*10-7 -\, -Maruale CV M DCE

procedure  di

avviamento e fermata -Monitoraggio ambientale
trantite spettrometro di massa
Ri-Rilascio di HCEOVM in fase vapore da D401 Fouro 6,3%10-6 -Procedura e piano  di | WO, procedure i

Rottura
25¥0-7

controllo  periodico linee
critiche

emergensa

-Manuale CVAMDCE
-Monitoragsio ambicntale
tramite spettrometro Ji massa

R2-Ritascio di DCE CVM in fuse figuida dalla linea di

Foro 3. 3*%10-0

-Procedura e piano  di

-MO provediire di

Sondo colonna C301 a valle della regolatrice Rotrura controllo periodico linee | emergenzu
12%10-7 critiche -Mannale CVALDCE
-Monitoraggio ambientale
tramite speitrometro Jdi massa
R3-Rifascio di HCI liguido dalla linea di fondo del | Foro 2. 1%{0-5 -Procedura ¢ pilano di | -M.O. procedire di
D301 nel tratto tra la mandata della pompa G301e la | Rotura §*10- controllo periodico linee | emergenza
valvola X1'308 7 critiche
Red-Rilascio i DCE dalla fineari prefieve fondo | Fora 4%10-6 -Procedura ¢ plano  di | -MOL procedure di
colonna C3602 Rottura controllo periodico linee | emergenza
L3*i0-7 critiche -Manate CVM DCE
-Monitoraggio ambientale
tramite spetirometro di massa
R3-Ritaseio di CVM in fase lguida dolla linea wra il | Foro 1,3%10-5 -Procedura e piano di | -MO, procedure di

Jondo della colonna C304 ¢ i fifiri D303

Rottura 3*10-

controlle periodico lince

emergenza

7 critiche -Manunale CVMDCE
-Monitoraggio ambientale
tramite spertrometro di massa
Ré-Rifascio i CVAL in fase figuida dal collestore di | Foro 1 14%10- -Procedura ¢ piano di | -MO. procedure ddi
prelievo CVM puro a D707 4 controllo periodico linee | emergenza
Rotiura critiche -Manuale CVALDCE
4.3*10-6 -Monitoraggio ambientale
tramite spettromeltro di massa
R7-Rilascio di meiano dalla linea di alimeniacione of | Foro 3,2*%10-3 -Procedura e pilano di | -W.O, procedure di
termocombustore Rottura 2%10- contrello periodico linee | emergenza
6 critiche -Sistema di rifevacione

dell infiammabilité ramite

esplosivimeliri

Pa

a3 did

=




Eventi incidentali
esaminati nel Rapporto di Sicurezza 2003
{sono considerati credibili gli eventd Lz cui frequenza
risulta=1*10-6 eventi/anno. Top event)

Frequenza

Misure adottate

per prevenire Ievento ipotizzate

per limitare le conseguenze
dell evento ipatizzalo

. .. Sistemi organizzativi
Sisterni tecnici s
e di gestione

Mezzi di intervento dedicati in
caso di emergenza

RS-Rilascio  di  clore  gassoso  dalla finea  di | Foro 3 7*H)-3 -Procedura e piano di | -MO, proceclure i
alimentazione all impianto controllo periedico linee | emergenza
S critiche |
R9-Riluscio Ji HCOU dalle linea i alimermazione | Fore 2%10-3 -Procedura ¢ piano di | -VMO, procedure di |
rectiori tra D301 e EIN Rotiura controllo periodico linee | emergenzu
R 43*0-7 critiche
RIO-Rilascio di etifene gassoso dulla finea dai limiti | Foro 4.2%10-3 Procedura ¢ plano  di | MO, procedure il
di batteria fino a £102 Rottura controllo periodico linee | emergenza
L6*10-6 critiche
Rii-Rilascio i DCE CVM in fase liquida dalla lisea | Foro 3.9%10-6 -Procedura e plano di | MO procedure i
i fondo colonna C40] Rottwra 9*10- controllo periodico linee | enrergenzy
8 critiche -Manuale CFM DCE
~Monitoraggio ambienrale
tramite sperirometro di massa
Ri2-Ritascio di HCEDCE CVM per rortura serpentini | Foro 2,04*H)- -Procedura e pane di | - Q. procedire eli
nel forno B4 E 4 controtle periodico linee | emergenza
Rottura critiche
7 AI*I-6
Ri3-Rilascio i CVM in fase liguida dalla linea di | Foro 6.3%H)-4 -Procedura ¢ plano  di 1 -AL0, procedure di
trasferimento dullo stoccaggio di reparto (D707) al | Rottura controllo periodico linee | emergenza
parco serbatof ovest 23*%10-3 ¢critiche -Manuale CVM DCE
-M.O..  procedura  di | -Menitoraggio ambientale
intereonnecting tramite spettrometre di massa
-M.O. procedura di
interconnecting
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IMPIANTO CV24-25

Misure adottate per prevenire ¢ limitare le conseguenze degli eventi incidentali esaminati nel RDS 2005

Eventi incidentali
esaminati nel Rapporto di Sicurezza 2005
sono considerati credibili gli eventi la cui frequenza
risulta- 1*¥10-0 eventifanno, Top event)

Frequenza

Misure adostate

per prevenire levento

ipotizzato

per limitare le conseguenze
dell’evento ipotizzato

Sistemi tecnici

Sistemi
organizzativi
¢ di gestione

Mezzi di intervento dedicati in
case di emergenza

i Apertura valvole di sicuresza autoclave 43 m3 per PAATIT AP Regisiro di | Proc. EMERAB!
Soveapressione 76 *I0-7 pressostalo alta pressione | controllo Allarmi ¢

reaitore Blocclii

TSHI06/ AP

soglia  di  alta  temperatura

redttore o
2 Apertura valvole di sicurezzg awtoclave 80 m3 per PSHITIT/R Registro di | Proc. EMERIBT
Sovrapressione 8.1 *10-7 pressostato alta  pressione | controllo Allarmi ¢

reattore Blocchi

TSHI106/1R

soglia di  alta  temperatura

reattore

PSHI17 /S

pressostato alta pressione

reattore

TS11106/1S

soglia di alla lemperatura

reattore
3 Superamento dellu pressione di progetto nella colonna PDAHT74] Registro di
(-740 1.8 * 10-7 altarme di alta deviazione dal set | controflo Allarmi ¢

point delta pressione colonna Bloceli

PSH741/1

soglia di alta pressionc colonna

PDAH75]

aliarme di alta deviazione dal set

point della pressione colonna

PSH751/1

soglia di alta pressionc colonna
4 Apertura valvole di sicurezza serbatoio D-24107 per PSHI13 A Registro di ¥ Proc. EMERYB?
sovrapressiong 1.3*10-10 Soglia.  di alta  pressione { controffo Allurmi ¢




abbattitore D24107A | Bioeehi
PSHITI3 BB
Soglia  di alta  pressione
abbattitore D241078
3 Sfondamento guardia idraudica serbatoio D-25501 per PSHS01/A Registra di | Proc. EMER4BO

& C.w.m.:‘f_tm‘..f.,f.ﬁ..:w.

0.4 % 10-7

Soglia di alta pressione serbatoio
D25501 A
PSH501/B
PSHS01/C
PSHS01/D
PSIH738A
Soglia  di  alta pressione
collettore di polmonazione

Ri: Riluscio CVA in fuse gas dal pettine dai veattori al D-
24107

1.36%10-5

controffo Affurni ¢
Blocehi

Proc. EMERABI2

R2: Rilascio CVAM in fase gas dalla lineq dal D-24107 ol
gusomelro

Foro: 7.8 ¥ [(-5
Rottura: 3 % 10-6

Proc, EMERIBI3

R3: Rilascio dalla linea CVM fresco da limite di batieria
alla valvola FV-900

Foro: 3.12 * 10-5
Rottura: 1.2 ¥ 10-6

Proc. EMERIB 4

Rd: Ritascio dafla linea CVM fresco o alla valvola F1-900
uf reatiori

6.5 * 10-6

FProc, EMERIBIG

R3: Riluscio dulla linea CVM recupero da D-24118 wb u
XV-128

o bar 1.6 ¥ [0-5
17 bar 6.5 * 10-7

Proc. EMER4BIS

R6; Rilascio di Etilcloroformiato per rottura della lineu
Hessibile utilizzata per lo scarico dell antobotte

o *fo-7

Froc. EMER4BI7

R7: Rilascio dalla linca di trasferimento CVM da PSO ai
limiti di batteria

Foro: 4.2 * (-4
Rottura: 1.6 ¥ 10-6

Registro i
controlio detle
Linee Critiche
Registro ddi
controflo delle
Linee Critiche
Registro di
controllo delle
Linee Critiche
Registro ot
controliu delie
Lince Critiche
Registro di
controllo delle
Linee Critiche
Registro di
controllo delle
Municherte
Registro di
controlio delle

Linee Critiche

Proc. EMER4BIY




ALLEGATO9

“Relazione sullo Stato di Aggiornamento dell’Iter Istruttorio RdS”



INEQS Vinyls ALLEGATO 9

M

RELAZIONE ITER ISTRUTTORIO



[l Rapporto di Sicurezza (RdS). edizione ottobre 2000. ¢ stato trasmesso da LVC {opel INEOS
Vinvls Italia) al CTR con nota ns. protocollo n.123/00/C.

Tale RdS. redatto ai sensi del D.l.gs. 334/99. sostituiva quello precedentemente presentato alle
autorita competenti datato ottobre 1999, redatto ai sensi del D.P.R. 175/88.

L istruttoria di tale RAS ¢ stata affidata al Comitato teenico regionale per la prevenzione incidenti
del Veneto nominato con decreto del 20 dicembre 1999, n. NS 20 del Ministero dell interno.

Al RdS sono seguite aleune precisazioni ¢ correzioni inoltrate con nota ns. proteotlo n. 035/01/DC.
11 CTR ha richiesto successivamente un analisi di sicurezza derivante dagti interventi realizzati nel
periodo “ottobre 2000-marzo 20017 (inoltrata con ns. nota protocollo 038/01/DC} previsti dal
“Plano degli interventi ed azioni  per il miglioramento delia sicurczza degli impianti dello
stabilimento di Porto Marghera™. Piano che lo stesso CTR aveva approvato (verbale CIR n. 141 del

19 luglio 1999).

Nel giugno 2001 il CTR si ¢ riunito al fine di analizzare quanto riportato nella relazione redatta dal
gruppo di lavoro composte da VVF ¢ ARPAV relativa all’esame istrutiorio del RdS presentato da
EVC (oggi INEOS Vinyls ltalia), Tale incontro ¢ stato lTormalizzato con “Verbale n. 174 della

g

seduta del 3 giugno 20017 nel quale sono state formalizzate le seguenti prescrizioni:
a) Rigualificare le unita critiche dell impianto CV24/25 aventi Uindice generale compensato

(" di categoria "moito alto™.
by Redigere uno studio relativo all etfetto domine sugli impianti in questione conseguenti ad

incidenti generati da parti degli stessi impianti ovvero di quelli di altre societa limitrole.

(@

Comunicare al CTR tutti gli interventi di carattere teenico. eventualmente suggerits
nell ambito del procedimento di VIA in corso per intervento di bilanciamento di cui al
precedente verbale del CTR. nonch¢ gestionali atti a limitare i quegli eventi che pur non
rientrando nei rischi di incidente rilevante possono avere un diverso impatio sulle matrici
ambientali.

Gli interventi previsti alle letiere a) ¢ b) dovevano essere realizzatl entro 180gg.

Nel maggio 2002 i1 CTR si ¢ riunito nuovamente per esaminare fa documentazione richiesta con le
conclusioni del verbale n. 174 ¢ presentata da EVC (oggi INEOS Vinyls lalia) con nota ns.
protocollo n. 139/01/DC del 31 ottobre 2001,

Tale incontro ¢ stato tormalizzato con “Verbale n. 196 della seduta del 30 maggio 20027 nel qualc

sono state formalizzate le seguenti prescrizioni:



Qolamento termico

a) Riconsiderare gli effetti domino limitatamente alle conseguenze per trrag
perun valore di 12,3 KW/m”.
by Integrare il rapporto di sicurczza alla luce di quanto previsto dal [2.M. 5 maggio 2001 in
tema di compatibilita territoriale.
¢) Attestare affidabitita defl impianto idrico antincend: 1 relazione al suo impiego a
protezione degli  scenari  incidentali  ipotizzati.  mediante  la redazione di idonea
documentarione tecnica.
Nel maggio 2003 il CTR si ¢ riunite nuovamente per esaminare la documentazione richiesta con le

o0

conclusioni del verbale n. 196 e presentata da EVC (ogei INLEOS Vinvls ltalia) con nota ns.
protocolio n. 090/02/DC del 26 luglio 2002,

Tale incontro ¢ stato formalizzato con “Verbale n. 238 della seduta del 15 maggio 20037 nel guale
si ritiene conclusa I'istruttoria relativa al RdS. Nello stesso verbale viene concessa la proroga
richiesta per I'ultimaziene degli interventi previsti dal ~Piano di Miglioramento della Sicurezza a
seguito dell’evento del 8 giugno 19997, che ¢ diventato parte intergrante dell’istrutioria suil
Rapporto di Sicurezza. fino al 30.06.2004. Viene istituita la Commissione incaricata di effettuare le
verifiche di cut al DML 19 marzo 2001 finalizzate al ritascio del Certiticato di Prevenzione Incendi
¢ viene formalizzata la prescrizione che richicde ad EVC {ogei INFOS Vinyls Ttalia) di “Prevedere
adeguate misure di protezione attiva e/o passiva degli elementi vulnerabili risultani dallo studio
elaborato per Meffetto domino™

I CTR ha poi effettuato sopralluoghi nei primi mesi del 2007 allo scopo di verificare

"ottemperanza delle prescrizioni. 1l verbale relativo non ¢ ancord 1010 (rasmesso.

A ottobre 2003 INEOS Vinvis ha trasmesso la riedizione del Rapporto di Sicurezza,
La Commissione istruttoria ¢ stata nominata con Lettera Prot. N_TO3S9/PRE-SEZT del 27/03/2006
¢ ha effettuato i primi sopralluoghi nel primo trimestre 2007, A scguito di tali sopralluoght INEOS

Vinyls ha presentato una prima revisione del Rapporto di Sicurevza a Maggio 2007,



Ministero deilPInrerno
DIPARTIMENTC DEIVIGILI DEL FUCCS
DEL SCCCORSC PUBRLICO
E DELLA DIFESA CIVILE
DIREZICONE INTERREGIONALS /W €
OELENETC E TRENTINO ALTO ADIGE

UFFICIO PREVENZIONE INCENDI
PROT. N.10539/PRE-SEZ, 1]1

Padova, 27/03:2006

35139 - Via Dante, 33

Tel 049/8730299

Fax. 049,/8733443

E-mail dir veneto'@vigiifuoco it

J—

€ per conoscenza;

Ineos Vinyls ftalia S p. A
Via della Chimica, n. 3
30175 Porto Marghera (VE)

Comune di Vanezia
Ca Farset1 5. Marco 4156

SOTOON ENEZTA

Provincia di Venezia
{a Corner 2662 San Marco
30124 VENEZLA

Prefettura di Venerzia
Campo San Maunzio. 2661
30100 VENEZIA

Comandoe Provincale Vigili def
Fuoco di Veneziy
30100 VENEZIA

Regione del Venete
Catle Priuli, Cannaregio, 89
SOIZIVENEZIA

Reagione Venewo

Direzione Unita di Progetto
Riconversione Polo Industiiale
di Marghera

Via Brenta Vecchio, n 8
30175 MESTRE (VES

Agenzia Regionale per la
Protezione dell Ambiente del
Veneto

P zzale Stazione. n}



Minstero dell” Ambiente
Servizio AR

Via C Colombo. 44
GOL47 ROMA

Minsiero dell’ Tnierno
Dipartimento der Vigiit del
Fucco, del Soccorsoe Pubblico
e della Dhfesa Crvile
Direzione Centrale ner la
Prevenzione e la Sicurezza
Tecmea

Area Rischi Industnah

Via Cavour, 3

LOTGD ROMA

Mimstero dell intemo
Diparumento deila Pubblica
Sicurezza

Ufficio per gli Affan della
Polizia Ammunistrativa e Sociale
YVia Cesare Baibo, n. 39

D0T8L - RONA

Ministero dell’industria, del
Commercio e deil” Artigranaro
Direzione Generale Energua ¢
Rusorse Minerarte — Div. [X
Yia Mohse. 2

00187 ROMLA

Ministero deile Infrastrutture

e det Trasporn

Direzione Generale perle
Intrastrutture della Navisazione
Marittima e Interna

Via dell’'Ame.n. I8

0144 ROMA

OGGETTO: Avvio dell 1struttoria relativa all’esame del Rapporto di Sicurezza — nreseutato dalla
Dirta Ineos Vinyis Italia S p A - per il proprio stabiimento di Porto Marchera (VT




S comunica che il Comitate Tecnico Regionale Integrato ar sensi dell'art. 19 del D Lasn
$34°00 ha avviato Uistruttoria relativa al procedimento in oggetio indicaro presentato da codesta
Ditta con la nota prot. a. 09103 TC del 11 ottobre 2003

Al riguardo si fa mnoltre presente quanto di seguito nportatoe.
1) Al fini dell’emanazione dell’atto conelusivo da parte del Comiwto di cui all’arucolo 19 del
D Lgs. 33499, ¢ stato istituito un Gruppo di lavoro con I wncarico di svolgere 1istruttona
preliminare del procedimento in argomento, ¢osi COSUTULLO:
Coordinatore del Gruppo di Lavoro: Dott. Ing. Fabio DATTILO
Cemponente: Dott. Ing. Eanco TRABUCCO
Componente: Dott. Ing. Vincenzo PUCCIA
Componente: Dott. Ing Davide DE DOMINICIS
Componente: Dott. Ing. Alessandro MONETTI
A tal fine il coordinatore del Gruppo di lavoro, durante lo svolgimento dell incarico potra:
a) richiedere alla Direzione di codesta Dinta degli incontri eo visite presso il Vs, stabilimento
per una migliore comprensione della documentazione oggetio di esame istruttorio:
b} fichiedere per il tramite deil Ufficio prevenzione incend! di quesia Direzione Interregionale
la sospensione del procedimento necessaria  all’acquisizione delle  informazion
supplementari che sarannoe dettagtiatamente riportate nella richiesta stessa,

[l Gestcre potra prendere visione degli atti in conformuta an disposti della L n. 24190 pres
il Comando Provinciale Vigili del Fuoco di Padova.
Si precisa che Uistruttoria in narola dovra essere conclusa enwo 5 termint previst dail’art 21
del D Lgs n. 334 99, come meodificato da . Lgs. n. 238/03
I
IL DIRETTORE INTERREGIONALE
Douti Ingl. Adfio PINI

O
Foet a0

LS



ALLEGATO 10

“Stato di attuazione delle raccomandazioni della precedente

verifica ispettiva”
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ALLEGATO 11

“Relazione attivita ispettive o di sopralluogo”



INEQS Vinyls

RELAZIONE ATTIVITA’ ISPETTIVE
O DI SOPRALLUOGO




Lo stabilimento INFOS Vinyls di Porto Marghera ¢ oggetto di veritiche periodiche da parte del
Magistrato alle Acque di Venezia per la verilica di conformita deeli scarichi idrici. Nel corso di queste

allivita di indagine non ¢ mai emerso il mancato rispetto dei limit previsti per detti scarichi,

Da luglio 2002, data di conclusione della precedente verifica ispettiva. lo stabilimento INEOS Vinyls ¢
stato oggetto di atlivita ispettive o di soprailuogo da parte di altri enti di controllo solo in seguito a

segnalazioni da parte di INLOS stessa di cventi accidentali verificatisi

Di seguito si riassumono e attivith ispettive eseguite.

Evento accidentale del 03,08.2004: fuorivscita di agqua contenente | 2 dicloroetano da una linea.

1 a seenalazione dell"evento ha comportato sopralluoghi da parte di ARPAV. Vigili del Fuoco. Provincia
di Venesia (Settore Politiche Ambicntali) ¢ ASL (Servizio di Prevenzione fgiene ¢ Sicurezza nei Posti di
Lavoro).

Nel corso dei vari sopralluoghi ¢ stata acquisita numerosa documentazione ed altra € stata trasmessa su

richicsta.

ARPAV ha redatto una relazione (Prot. n. 14664/04 del 23.08.04) con la guale impartiva aleune
prescrizioni ad INEOS: 'elenco delle prescrizioni ¢ le relative azioni sono riassunte in Tabella 1.
ARPAV ha inoltre eseguito ulteriori sopralluoghi di verifica deilo stato & avanzamento delle azioni in
data 11.11.04 (Relazione n. 1069703 del 21.01.05) ed in data 15.02.06 (Reiazione n. 100394/06/SRIB del
02.08.00}.

Lo SPISAL ha emesso I"Atto di preserizione n. 04/39301-245 del 20.08.04: I"clenco delle prescrizioni e
le relative azioni sono riassunte in Tabella 2. 1fa inoltre effettuato un sopralluoge diaccertamento

dell ottemperanza alle prescrizioni date. con esito positivo. in data 6 dicembre 2004,




Evento accidentale del 04.05.2005: fuoriuscila di acido cloridrico da una linea di collettamento sfiati.

La scgnalazione dell’evento ha comportato sopralluoghi da parte di ARPAV. Vigili del Fuoco. ¢ ASL
(Servizio di Prevenzione [gicne ¢ Sicurezza nei Postl di Lavoro).
| sopralluoghi hanno comportato la richiesta di documentazione. trasmessa da INEOS. ma non hanno

COmMportalo prescrizioni.

Evento accidentale del 06.07.2006: fuoriuscita di CVM da un {iltro posto sulla linea di carico delle

autoclavi.

La segnalazione dell’evento ha comportato sopralluoghi da parte di ARPAV. Vigili del I'uoco. Provincia
di Venezia (Settore Politiche Ambientali). ASL (Servizio di Prevenzione lgiene e Sicurezza nei Posti di
Lavoro) e. nel 2007, di una Commissione nominata dal Ministero dell”Ambiente per la classificazione
dell’evento ai sensi dellart. 13, conmma 3b del D.Lgs. 334/99.

Nel corso dei vari sopralluoghi e stata acquisita numerosa documentazione ed altra ¢ stata trasmessa su
richiesta.

I.o SPISAL ha emesso I"Atio di prescrizione n. 06/48166-217 del 02.11.06: Pelenco delle preserizioni e
le relative azioni sono riassunte in Tabella 3. Ha inolwe effettuato sopralluoghi di accertamento
dell’ottemperanza alle prescrizioni date. con esito positivo. nelle date 23 febbraio 2007. 26 luglio 2007 ¢

30 novembre 2007.

Fermata del termocombustore del 08.08.2007 per black out elettrico che ha coinvolto buena parte dello

stabilimento petrolchimico.

La segnalazione dell’evento ha comportato un sopraltuego congiunto da parte di ARPAV ¢ Vigili del
I'uoco.
Il sopralluogo ha comportato la richiesta di documentazione. trasmessa da INEOS. ma non ha

comporiato prescrizioni.
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ALLEGATO 12

“Planimetria generale e dei reparti CVV22/23 e CV 24/25”
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ALLEGATO 13

“Produzioni di CVM e PVC anni 2001-2007”
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ALLEGATO 14

“Verbale CTR n. 166 della seduta del 3 aprile 2001”



; Padova. 9 aprile 2001
. . ) 35139 — Via Dante, 33
Ministero dellinieso Tel, 04978759299
Ispettorato interregionale vigili del fuoco per il Veneto Fax. 049/8733443 A _
e Trentino Alto Adige E-mail vfispvenO l{@interbusiness.it

UFFICIO PREVENZIONE INCENDI]
PrOT. N.3968/PRE-SEZ. T

Alla EUROPEAN VINYLS

CORPORATION (ltalia) S.p A.
Via della Chimica. n. 3

30175 MARGHERA (VE)

Al Comune di Venezia
(3 Farsetti S. Marco 4136
0100 VENEZILA

Alla  Provincia di Venezia
Ca Corner 2662 San Marco
30124 VENEZITA

Alla  Prefettura di Venezia
Campo San Maurizio, 2661
30100 VENEZILA

Al Comando provinciale vigili del
fuoco di Venezia
30100 VENEZILA

Alla  Regione del Veneto
Direzione per 'Ecologia ¢
Tutela dell’ Ambiente
Calie Priuli, Cannaregio, 99
30121 VENE Z A

Alla REGIONE DEL VENETO
UNITA” DIPROGETTO
Riconversione Polo Industriale
di Marghera
Calie Priuli, Cannaregio. 99
JOI2EVENEZ LA

| Modo Allezato MV




2

Al

Al

Agenzia regionale per la
protezione dell’ambiente del
Veneto

P zzale Stazione. n. |
35131PADOVA

Dr. Ing. Elio ANDO'
Comandante Provinciale del
Vigili del Fuoco di Vicenza
6100 VICENZA

Dr. Ing. Alfio PINI
Comandante Provinciale dei
Vigili del Fuoco di Venezia
30100 VENEZILA

Dr. Ing. Paolo PAVONE
/o Direzione Regionale de!
Lavoro di Venezia
Campo S. Polo, 2171
0SS VENEZILA

Dr. Ing. Mario FABRIS
cfo Ordine degli Ingegneri
della provincia di Padova
Piazza Salvemini, n. 2
35131 PADOVA

Dott. Ing. Enrico TRABUCCO
c/o Ispettorato interregionale
Vigiii del Fuoco per il Veneto ¢
Trentino Alto Adige
30139PADOV A

Dott. Ing. Maurizio VESCO
C/o Dipartimento ARP.AV.
di Venezia

Via Lissa, n. 6

30171 MESTRE - VENEZIA

Dr. Ing. Vincenzo RESTAINO
cfo Agenzia Regionale per la
Protezione dell” Ambiente Veneto
Via Spalato, 14

IO N ITCENZA

Mod Alegato MV



Alla

€ per conoscenza:

Dr Ing. Mauro PIOVESAN
c/o Dipartimento ISPESL di
Venezia - Mestre

Corso del Popolo, 133
30170 VENEZIA MESTRE

Dr ssa Lucia TAGLIAPIETRA
cio Amm.ne Prov.le di Venezia
Settore Tuiela e Valorizzazione
Del Territorio

Rampa Cavalcavia, 31
30172 VENEZIA MESTRE

Dr. Gianluigi PENZO

c/o Comune di Venezia
Ufficio Protezione Civile
Rampa Cavalcavia, 31
30172 VENEZIA MESTRE

Ministero deil’ Ambiente Servizio
1LAR

Via C. Colombo, 44

00147 ROMA

Ministero delt’Interno
Direzione Generale della
Protezione Civile e Servizi
Antincendi

Jspettorato per le Attivita e
Normative Speciali di
Prevenzicone Incendi

Via Cavour, 3

00100 ROMA

Ministero deil Industria, de!
Commercio e deil” Artigianato
Direzione Generale Energia e
Risorse Minerarie — Div. LX
Via Molise, 2

G0187 ROMA

Sod Adlewaio VI



Ministero dei Trasporti e della
Navigazione

Dipartimento Navigazione
Marittima ed Interna

Via dell” Arte 13

00144 ROMA

“istruttoria dell esame
Vinvls Corporation SpA

OGGETTO: Verbale n. 166 _della seduta del 3
Nulla Osta di Fattibilita presen
er il propno stahilimento

S trasmette in allegate, a1 sensi dell’articolo 21, comma 4, del D.Lgs. 334/99, copla del
verbale n. 166 della seduta del 3 aprile 2001 relativo all’istruttoria 1n oggetto indicata.
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Ispettorato interregionale vigili del fuoco per il Veneto e Treatino Alto Adige

COMITATO TECNICO REGIONALE DEL VENETO DI CUI
ALIL’ARTICOLO 19 DEL DECRETO LEGISLATIVO 17 AGOSTO
1999, N. 334

Verbale n. 166 della seduta del 3 aprile 2001

Oggetto:  istruttoria relativa a Nulla Osta di Fattibilita_presentato dalla Ditta European
Vinvls Corporation S.p.A. per il proprio stabilimento di Porto Marghera (VE).

Addi 3 del mese di aprile dell’anno duemilauno, si € riunito presso la sede centrale del
Comando provinciale dei vigili del fuocc di Padova sita in via S. Fidenzio n® 3 a Padova. 1l
Comitato tecnico regionale per la prevenzione incendi per il Veneto, di cui all'articole 20 del DPR
577/82. nominato con decreto del 20 dicembre 1999, n. NS 20 del Ministero dell'Interno, ed
integrato secondo quanto previsto dal comma 7 dell’articolo 19 del decreto legislative 17 agosto
1999, n. 334 per effettuare listruttoria relativa a Nuila Osta di Fartibilita presentato dalla Ditia
European Vinyls Corporation S.p. A per il proprio stabilimento di Porto Marghera (VE).

Sono presenti per il Comitato tecnico regionale per la prevenzione incendi del Veneto:

Dr. Ing. Claudio MARTINES Ispettore interregionale det vigili del Fuoco per il Veneto e
Trentino Alto Adige, Presidente

Dr. Ing. Elio ANDO’ Comandante provinciale dei vigili del fuoco di Vicenza,
Componente

Dr Ing. Alfic PINIT Comandante provinciale dei vigili del tuoco di Venezia.
Componente

Dr. Ing. Paolo PAVONE designato dalla Direzione Regicnale del Lavoro del Venetc
Componente

Dr Ingz Mario FABRIS designato dall’Ordine degli ingegner della provincia  ai

Padova. Supplente def Dr Ing {gnazio SIDOTE Componrenre



Dr. Ing. Enrico TRABUCCO

Tl predette Comitato risulta integrato, cosi come previsto dal comma 2

[spettore  Antincendl in servizio  presso  'lspettorato
interregionale dei vigili del fuoco peril Veneto ¢ Trenuno Alto
Adige, Segretario

dell’articolo 19 del

decreto legislativo 17 agosto 1999, n. 334, da:

Dr. Ing. Maurizio VESCO

Dr. Ing. Vincenzo RESTAINO

Dott. Ing. Mauro PIOVESAN

Dr.ssa Lucia TAGLIAPIETRA

Dott. Giantuigi PENZO

designato  dall’Agenzia regionale  per la  protezione
deli’ambiente del Veneto, Supplentz del dr. Ing  Lors
TOMIATO, Componente

designato  dall’Agenzia regicnale  per la  protezione
dell’ambiente dei Veneto, Componente
designato dal Dipartimento Istituto  Superiore per la

Prevenzione e Sicurezza del Lavoro di Venezia, Supplente del
Dott. Ing. Alessandro NICOLI, Componente

designato dalla Provincia di Venezia, Supplente del Dott. Geol.
Andrea VITTURL, Componente

designato dal Comune di Venezia, Componente

Risultano assenti, anche se regolarmente convocati con telefax prot. n. 3037/PRE.-SEZ. 1IL
del 19/03/2001 dellTspettorato interregionale dei vigili del fucco per il Veneto e Trentino Alio

Adige:

Dr. Ing. Ignazio SIDOTI

Dott. Ing. Loris TOMIATO
Dr. Ing. Alessandro DE ROSSI
. Fabio DATTILO

Dr ing

Dr. [ng. Roberto MORANDI

Dot Ing. Alessandro NICOLI

designate dall’Ordine degli ingegneri della provincia di
Padova, Componente
la

designato  dall’Agenzia  regionale protezione

dell’ambiente del Veneto, Componente

per
Comandante provinciale dei vigiii del fuoco di Belluno,
Componente

Comandante provinciale dei vigili del fuoco di Rowvigo,
Supplente del Dott. Ing. Alessandro DE ROSSIE Componente

designato dalla Regione Veneto per 11 Servizio Tutele
dell Atmosfera e Dipartimenie  Ecologia e della Tutels
Ambiente, Componente

designato dal  Dipartimento  Istiuro Superiore  per g

Prevenzione e Sicurezza del Lavoro di Veneria Componetiis




Dott. Ing. Livie GTULIANI designato dal  Dipartimento [stituto  Superiore  per la
Prevenzione e Sicurezza del Lavoro di Venezia, Componente

Dott. Genesic MARTONE designato  dal Dipartimento [stituto  Superiore  per la
Prevenzione e Sicurezza del Lavoro di Venezia, Supplente del
Dott. Livio GTULIANI

Dott. Geol. Andrea VITTURI designato dalla Provincia di Venezia, Componente

I relatore [ AD. Dot Ing. Gaetano VALLEFUOCO in servizio presso 1'lspettorato
Interregionale dei Vigili del Fuoco di Padova, in qualita di componente del Gruppo di lavero
nominato con la nota prot. n. 9480/PRE-SEZ. 111 del 30/08/2000 dell'Ispettore interregionale de
vigili del fuoco per il Veneto € Trentino Alic Adige, espone la relazione aliegata che costituisce
parte integrante del presente verbale.

CONCLUSIONI DEL, COMITATO

Il Comitato sentito il relatore ritiene di condividerne le conclusioni previa attuazicne deile
prescrizioni richieste neila relazione redaita dal Gruppo di lavoro. Inolire il gestore dovra
provvedere a riqualificare 'unita critica 19 (nuovi reattori) in modo tale che la relativa categoria
risulti di livelio non superiore a quello delle altre unita.

Del che viene redartto il presente verbale che letto, viene, per conferma, SOtLOSCTILIO dagh
intervenuti.



Dr. Ing.

Dr. Ing.

Dr Ing.

Dr. Ine.

Dr. Ing.

Dr. Ing.

Dr.ssa

Dott.

Alfio

Paclo

Mario

Enrico

Maurizio

Vincenzo

Mauro

Tucia

Gianfuigl
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RELAZIONE

Oggetto: Ditta Furopean Vinvls Corporation (ITALLA) S.p.A. — Esame istruttorio del
rapporto preliminare di_sicurezza per la fase di nulla osta di fattibilita.
presentato ai sensi degli artt. 9 e 10 del decreto legislativo 17 agosto 1999. n. 334
per lo stabilimento societario di Porto Marghera (VE).

Premessa

La Ditta European Vinyls Corporation (Ttalia) S.p.A. (di seguito brevemente denominata
“EVC™) ha presentato alle autorita competenti, a1 sensi degli art. 6 10 e21, comma 3, del D.Lgs.
334/99, con la nota prot. n. 098/00/DC del 11.8.2000 il rapporto preliminare di sicurezza (Rd3)
per la fase di nulla osta di fattibilita, finalizzato al bilanciamento della capacita produttiva di
polivinileclorure (PVC) a 260.000 t'a e di clorurovilinmonomero (CVM) a 230.000 ta.

Il RAS & stato redatto daila Societa Tecsa (Italia), secondo le specificazione del punto 5
dell’aliegato A al decreto 2 agosto 1984 del Ministero dell’interno, sotto la responsabiliid
dell’Ing. D. Barone, coadiuvato dal Per. Chim. V. Rossini e dall’Ing. P. Carli.

Le informazioni necessarie alla redazione del RdS sono state fornite dall’Ing. P. Dell’ Antone
ed il Sig. G. Cremonese per il reparto CV22/23, mentre dall’Ing. S. Grappiola e dal Sig. D.
Beltrame per I'impianto CV 24/25 di EVC.

Successivamente, EVC ha presentato con la nota prot. n. 024/01/DC del 6.3.2001 1l riepilogo
delle apparecchiature dei due reparti CV22/23 e CV24/25 che saranno oggetto di nuova
instaliazione, modifiche, cambio & uso o dismissione nel progetto di bilanciamento in questione
(cfr. allegato 1), nonché lo studio relativo a: dati termocinetici della reazione di polimerizzazione
acquisiti dall’ ARPA del Veneto in data 27 marzo u.s.

i. DESCRIZIONE DELLO STABILIMENTO
1.1. Ubicazione dello stabilimento

Lo stabilimento di EVC ¢ situato allintemo dell’insediamento multisocietario di Porto
Marghera (VE) posto in via della Chimica, 3.

All'interno o limitrofi allo stabilimento di EVC sono presenti aliri impianti/depositi di

proprieta delle seguenti Ditte:

- ENICHEM:

- EDISON;

- MONTEFIBRE:

- AUSIMONT;

- ATOFINA:

- AMBIENTE;

- CRION:

- CPML =
MARGHERA BLUTADIENE. At
TENCARA: \ a

SAPIO-MULTIOAS RN _ S



Nel raggio di § km dal baricentro dello stabilimento di EVC sono compres il centro abliato d1
Marghera, parte del centro abitato di Meste, di Venezia ¢ di malcontenta, oltre alla zona
industriale, mentre le distanze piu significative rispetto ail’esterno dello stesso stabiiimento sono:

- dal quartiere urbano di Marghera Ca’ Emiliani circa 250m
- dall’abitato di Malcontenta circa 1.125 m
- dall’abitato di Venezia (riferimento P.le Roma) circa 4.375 m

Inolire, lo stabilimento di EVC confina con i Canali Industrial: Ovest ed Est, e dista circa 10
km dall’acroporto Marco Polo di Venezia-Tessera, vicino al corridoio di avvicinamento degh
aereomobili.

L’intervento in questione sard realizzato all'interno dell’attuale sito societario di Porto
Marghera (VE)} di EVC.

1.2. Stato attuale
1.2.1. Sostanze pericolose, miscele e preparati presenti

Come risulta dal (RdS) presentato dal gestore ai sensi degli arit. 6 ¢ 8 del D.Lgs. n. 334/99),
attualmente in fase di istruttoria, nello stabilimento societario di Porto Marghera (VE) di EVC
sono presenti sostanze pericolose, miscele e preparati di cui all’allegato [ parti 1 e 2, dei D.Lgs.
n. 334/S9, che sono riportate nella tabelle in allegato 2 alla presente relazione, unitamente a
quelle riportanti le sostanze pericolose, miscele e preparati presenti nei repari CV22/23 e
CV24/25, con la specificazione del nome esatto, numero CEE, numero CAS e fase dell’attivita in
cul la sostanza € presente.

Piu in generale e con riferimento all’allegato A al D.Lgs. n. 334/99, EVC all’'interno dello
stabilimento societario di Porto Marghera (VE) esegue i seguenti procedimenti:

- alogenazione

- distillazione

- cracking

- ossidazione

- combustione

- polimerizzazione

I attivita, inoltre, corrisponde alla categoria 3.13A, quale incustria per la produzione dei
prodotti chimici di base, in base alla classificazione dell’Allegato [V dell’Ordinanza del
Ministero della Sanita del 21.2.1985.

1.2.2. Descrizione deil’attivita di processo

L attivita di processo ¢ svolta da EVC principalmenie nel seguenti reparti:

- reparto CV22/23, costituito da:

— unita CV 23 per la produzione di dicloruerano (DCE) (360.000 tay,
— unita CV 22 per la produzione di cloruro di vintle monomers ({CVMYIZ30.000 ta).

e
~
- reparto CV 24723 costituito da: L
— unita OV 24 per la produzione di podovideclorura {PVC) (200,000 Fa Wt —
— umita CV 23 per essiecazione del PV S
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La progettazione esecutiva ¢ la tecnologia di base € stata eseguita
- per Ureparto CV22/23 da:
— dalla Societa Badger (Olanda) su tecnologta Goodrich per le seziomi 100, 200, 300, 400 ¢
300;
—» dalla Societa Tecnimont (Italia)per le sezioni 700 e 800;
- per l'reparto CV?24,25 dalle Societa Montedison (Italia) e Foster & Wheeler (USA):
- per la sezione 600 (Impianto termodistruzione sfiati) dalla Societd K. T.L (ltalia).

1.2.2.1. Reparto CV22/23

Preliminarmente, nel reparto CV 2223 & prodotio DCE mediante una reazione di
ossiclorurazione in tre reattori a letto fluido (R101A/B/C) operanti in parallelo {unitd CV23) ve
quali sono alimentati in opportur rapporti etilene, acido cloridrico ed ana.

Ia reazione, condotta a circa 220 °C, ¢ fortemente esotermica, per cui il calore prodotto ¢
sottratto mediante la circolazione d’acqua in un serpentino IMMerso nei reattore con conseguente
produzione di vapore.

Successivamente, i prodotti di reazione seno inviati i colonne di quench per essere
raffreddati e quindi condensati, mentre ’acqua separata ¢ inviata ad una colonna di strippaggio
per recuperare il DCE ancora presente.

A questo punto il DCE grezzo ¢ inviato allo stoccaggio intermedio di reparto per essere poi
utilizzato per la produzione di CVM (unitd CV22}).

Infatti, il DCE grezzo viene purificato in due colonne di distillazione, per poi alimentare I
forni di cracking (B401A/B/C/D/E) dove per rottura della molecola di DCE (a circa 500 °C e 28-
39 bar) si ottengono quali prodotti di reazione CVM ¢ acido cloridrico.

T prodotti di reazione ed 1l DCE non reagito vengono raffreddati in due colonne di quench
mediante circolazione di DCE condensato e raffreddato, per poi alimentare la sezione di
distillazione costituita da:

- colonna C501, per la separazione deli’acido cloridrico;

- colonna C502, per la separazione in testa alla colonna di CVM impuro per la presenza
dell’acido cloridrico, mentre dal fondo della colonna DCE impuro per la presenza di
impurezze basso/aito bollenti;

. colonna C503, per la purificazione del CVM dalle tracce di acido clondrico per
strippagglo;

- colonna C504, per la separazione dal DCE delle impurezze basso/bollenti

1 CVM purificato, una volta filtrato per allontanare le ultime tracce di umidita ¢ di ferro in
esso presenti, & inviaro allo stoccaggro di stabilimento, e, da qui, all’impianto CV 2425,

Le acque contaminate da clorurati sono dapprima strippate in colonm, €. quindi, depe
decantazione, filtrate prima su fiitri a sabbia e poi su filtr a candele.

ey
1.2.2.2. Reparto CV24/15 o e
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Nel reparto CV 24/235 & prodotio PVC mediante una reazione di polimerizzuzione (unia
CV24) in sospensione, che si basa sulla capacita del CVM di polimerizzare per via radicalica.
una volta innescata la reazione stessa mediante opportuni catalizzator.

L’ unita CV24 ¢ costituita da:
- stoccaggl di CVM, disperdenti ed additivi per la preparazione del catalizzatore;
- 1. 2 linee di polimerizzazione, costituita ctascuna da:
— 1. 6 autoclavi n acciaio al carbonio verrificato da 45 me/cuascuna;
— n [ awtoclave in acciaio AISI da 80 me;
- n 2 linee di stoccaggio e strippaggio torbida;
- 1. 1 sezione di recupero di CVM.

La reazione di polimerizzazione & condotta a barch, mentre le sezioni successive sono
condotte in continuo, ovvero, piu precisamente, il CVM viene disperso in acqua mediante degli
agenti sospendenti (perossidi) che, oltre ad agire da catalizzatori, hanno anche il compito di
conferire alcune caratteristiche finali della resina di PVC.

1l catalizzatore & preparato nel reattore stesso ad inizio ciclo per reazione tra idrossido di
sodio, etilcloroformiaro ed acqua ossigenata, ovvero utilizzando altri catalizzatori, stoccati in
apposito magazzino separato ed ubicato all’interno di un terrapieno, costituito da un fabbricato in
calcestruzzo armato con tetto in copertura leggera ed i locali destinati a clascun perossido tra loro
separati e con ingressi indipendenti, provvisto di impianto automatico antincendi a pioggia per
alta temperatura.

Anche la reazione di polimerizzazione ¢ fortemente esotermica, ed il controllo deila
temperatura € assicurato da una circolazione di acqua in camicia e nelle candele poste all’interno
del reattore e dall’acqua di iniezione introdotta direttamente nella massa reagente nelle autoclavi
da 45 me, mentre quella da 80 mc, non essendo provvista di candele, € dotata di un condensatore
ad acqua.

La reazione, avente una durata di circa 8 ore con una resa calcolata sul CVM convertito in
PVC pari a circa 85%, ¢ condotta in automatico mediante DCS che controlla le varnabil del
processo relativa a clascuna fase, consentendo i passaggio alla fase successiva solo dopo i
completamento della stessa.

1l ciclo ha inizio solo dopo il consenso di uno switch di controllo sulla chiusura del
boccaporto, la cui apertura avviene di norma solo in caso di bonifica per 1spezioni inteme.

Ciascun reattore & dotato di due valvole di sicurezza identiche, al fine di consentire durante il
temporaneo fuori servizio di una di esse per i controlli periodici di legge la protezione
deil’apparecchiatura mediante "altra valvola di sicurezza.

[L CVM non reagitc & degasato per essere successivamente ricompresso ¢ liquefatto nella
sezione di recupero CVM.

La torbida di acqua ¢ PVC in sospensione (slurry) una voita terrninata o reazione viene 7
scaricata nelia sezione di strippugaio dove viene trattata in una colonna a piati1 con una corrents
di vapore fino a ridurre il contenuto di CVM residuo ad un valore medio di 10 pprm. B -
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Lo slurry strippato viene di seguito mandato all essiccamento (unita CV23) dove, prima
mediante un processo di centrifugazione ¢ pot di essiccamento vero ¢ proprio, la resina viene
asciugata e mandata allo stoccaggio per la spedizione al cliente.

[.’unita CV25 si compone di:
- . 2 centrifughe;
- 1% e 2°stadio di essiccamento;
- sistema di abbattimento.

1.2.2.3. Impianto trattamento sfiati e scarichi d’emergenza

[l reparto CV22/23 ¢ dotato di un sistema di assorbimento degli sfiati provenienti da bonifiche
di apparecchiature, avviamento reattor, ecc., e deghi scarichi di emergenza delle valvole di
sicurezza, nonché quelli provenienti dagli impianti DL1 e CS28 della Ditta EniChem S.p.A.

L’impianto & costituito da sistemi di collettamento degli sfiati di reazione e degli scarichr di

emergenza deile valvole di sicurezza, € di un termocombustore, di seguito descritti:

- tutti gli sfiati che non contengono HCl gas , ovvero in minima quantita, sono convoghati
in un collettore convenzionalmente denominato 75, che si sviluppa in vari diametrl (da
400 fino a 1000 mm) per una capacita totale di circa 540 me, chiuso verso I'esterno da
una guardia idraulica con pressione di sfondamento pari a 0,4 kg/cmq. A tale collettore
sono convogliati gli scarichi delle vaivole di sicurezza delle sezioni di separazione
DCE/CVM/HCI, distillazione CVM e DCE, e stoccaggi CVM;

- tutti gli sfiati con acido cloridrico e secchi, sono convogliati in un coiletiore
convenzionalmente denominato TBA, che si sviluppa in vari diametri (da 300 fino a 500
mm) per una capacita totale a monte della zona 800 di circa 250 me, chiuso a monte della
stessa zona 800 da una guardia idraulica con pressione di sfondamento pari a 0,7 kgiemq.
A tale collettore sono convogliati gli scarichi delle valvole di sicurezza delle sezioni
distillazione HCl, degli impianti DL1/2 ¢ CS 28 di EniChem, e della sezione di
compressione di HCIL,

- tutti gli sfiati molto umidi, ovvero sostanzialmente gli sfiati delle sezioni i
ossiclorurazione, e parte di quelli della zona recupero DCE, sono convogliati al collettore
convenzionalmente denominato vens-gas;

- il rermocombustore & dimensionato per una portata di circa 50.000 kgh i effluenti.

Durante la marcia normale dell’impianto, la presenza di gas (sfiati) nei collettori TB ¢ TBA,
dovuta ad operazioni discontinue e saltuarie di bomufica e degasaggio di apparecchiature, viene
captata a monte delle guardie idrauliche ed inviata al termocombustore vent-gas.

In caso di blocco del termocombustore, esiste una procedura che prevede 1'invie deglt stian al
termocombustore dell’impianto CS28 di EniChem.

Nel caso di eccessi di flusso, lo sfondamertto delle guardie idrauliche a protezione det predetu
collettori, determina il convogliano gli scarichi stessi ai camini E10 dalla guardia idrauiica
P705/A (nuova) del colletore TB, E7 ed E8, rispettivamente, dalle guardie idrauliche D303 ¢
D726 del collettore TBA

fnoltre, ¢li sfiati acidi collenati a TBA, pnima di essers inviatl a
inviati alla zona 800 per il lavagyio basico per abbatumento dell’acide




Nella stessa zona dei predetti camim ¢ ubicato anche 1f camino E28 degli stiat provenient
dali’unita CV24 e della sezione di stoccaggio di CVM dello stabtiimento.

1l sisterna di sfiati € inoltre dotato dei seguenti dispositivi di controllo:
- indicatore/registrarore di pressione a monte di clascuna guardia draulica:
- indicatore di livello con allarme su ciascuna guardia idraulica.

Al riguardo occorre far presente che dal verbale n. 162 della seduta del 23 febbraio 2001 del
Comitato tecnico regionale del Veneto ¢ risuitato che dai camim non usciranno quantitativi di
sostanze pericolose tali da raggiungere al suclo le soglie di darno relative a ciascuna sostanza.

1.2.2.4. Altri impianti

Inoltre, all’interno del sito produttivo di EVC di Porto Marghera (VE} sono presenu le
seguenti unita:
- impianto CV 27 per la produzione di PVC Compound (EVC Compounds ltalia S.p.4.);
- Technology Centre (INOI'YL),
- Reparto CV 7, ovvero silos di proprieta i EVC ¢ gestiti dalla Ditta TRANSPELD.

1.3. Stato di progetto concernente il bilanciamento per I'aumento della capacita
produttiva di PYC e CVM

Lo scopo dell’intervento ¢ quello di raggiungers nel reparto CV24/25 una capacita produttiva
di 260.000 t/a &i PVC (+ 60.000 t/a), mediante il raggiungimento nell’impianto CV 22/23 di una
capacita produttiva di 380.000 t/a di DCE (+ 20.000 t/a) e di 280.000 t'a di CVM (+ 30.000 t'a).

Il progetto per il potenziamento della capacita produttiva di PVC sara realizzato in tre fasi, di
seguito descritte, ognuna deile quali precede, a detta del gestore, importanti ¢ sostanziall
miglioramenti dell’assetto tecnologico esistente, che dovrebbero garantire un significativo
ammodernamento degli impianti, consentendo una migliore gestione operativa, un incremento
della sicurezza ed una riduzione dell’impatto ambientale.

I.’assetto finale dell’impianto CV24/25 sara 1l seguente:

- 1” linea di produzione, costituita da n. 2 nuovi reattori da 120 mc;
27 linea di produzione, costituita da n. 5 reattori esistenti da 45 mc (con il sesto in stand-
by) e da n. 2 reattor1 esistenti da 80 mc.

Tl quantitativo di CVM presente come hold-up durante la marcia dell’impianto, diminuira
leggermente rispetto al livello atmale, passando da 170 a 160 tonnellate, in quanio
{incremento di hold-up dovuto all'instaliazione delle due nuove autoclavi € compensato
dalla contemporanea eliminazione sia dei sette reattori da 43 mc che del sistema di carico di
CVM tramite serbatoi pesatl.

1.3.1. Prima fase

Con il completamento della prima fase ["assetto deil impianto per la produzions di PV sara i
costituito dalle due linee di produziome npell’assetto finale sopra descrnitio, senza pero N

incrementare Uattuale capacim produttivae di PVC part a 200000 e R T
[l progetio prevede Tinstallazione di dus nuove autoclayi R24101 T.U1 del volume di i 20 me )

ciluscunss progatate ¢ costrulte secondo e mighor teenologie, e che costituranne fa prima linei
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di produzione. In particolare, 1 nuovi realiort saranno realizzate in acciaio inox, con circolazione
forzata dell’acqua, provenienie dal riciclo a torre, ¢ dotate di condensatore per un miglior
controllo della reazione, ed andranno a sostituire { 6 reattori esistend da 43 mc. che verranno
momentaneamente ferrnati.

Invece, 1 2 reattori esistenti da 80 mc, insieme a1 5 reattori esistenti da 45 mc (con 1l sesto in
stand-by) costituiranno la seconda linea di produzione.

I nuovi reattori prevedono 'utilizzo detlo stirolo come inibitore di reazione in caso di
reazione incontrollata, in quanto anche questi nuOVI reattort saranno dotati di un sistema dedicato
di iniezione dello stirole, mediante bombole di azoto in pressione, che garantisce Ulnleziong
dell’inibitore anche in assenza di energia elettrica, con diffusione deilo surolo tramite 1l flusso di
azoto.

[ nuovi reattori disporranno di un sistema automatizzato di by-pass delle valvole di sicurezza,
in modo da sfiatare a termocombustore, in maniera controilata, 'eventuale SOVIAPIEssione
dovuta a reazione incontroilata, come gid avviene per i reattori esistenti da 80 mc.

Per i nuovi reattori da 120 mc & previsto un moderno ed adeguato sistema di scarico, gia
adottato per i reattori da 80 mc, unito ad un razionale collettamento dello slurry per le successive
fasi di lavorazione.

Le nuove tecnologie relative all’introduzione dell’inibitore di reazione con bombole di azoto,
aill’automatizzazione dei by-pass delle valvole di sicurezza, ¢ la razionalizzazione ¢
ottimizzazione degli scarichi di emergenza delle valvole di sicurezza verranno estese anche ai
reattori esistenti da 45 mc, che saranno utilizzati a progetto completato.

Le nuove autoclavi R24101 T/U, con relative pompe di scarico e filtr, saranno installate
immediatamente a sud delUesistente edificio polimerizzazione, in una nuova porzione di
fabbricato.

[ reattor esistenti R24101 A-F da 45 mc saranno dismess al termine della realizzazione del
progetto.

Verra realizzata la costruzione di una nuova porzione di cunicolo completo di pozzetti di
raccolta dell’acqua di raffreddamento ed il collegamento ¢on il sistema esistente.

Per i nuovi reattori verranno realizzati I seguenti servizi:

- una linea di carico per acqua demineralizzata, gli additivi e i reagenti de} catalizzatore
- una linea di carico per il CVM

- una linea di scarico completa di pompe ¢ filtri

- linee per le utilities quali vapore, azoto

Per recuperare il CVM gas non reagito verra installato un nuovo compressore P24121 B ad
anello liquido.

[ o scarico della torbida in uscita dai reattort R24101 T/U, satura dl CVML avverra in un
serbatoio di processo agilate a pressione D25300 A del volume di circa 2806 mc. denominato dv -
“blow-down™ S

[a [ase gas Passerd Qiraverso un nuevo sepdratore di tase 023001 A mswilaw sopre ol

DI3306 A, ¢, successivamente, nell esistente separatore D24107 AL prima di venire asplrate da
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due compressori ad anello liquido P24121 B/D, per cut la sezione liquetazione verrd potenziald
per sostenere il carico di punia.

La fase liquida, invece, alimentera un secondo serbatoio agitaro a pressione D25300 1A del
volume di circa 50 me, polmonato a gasometro o in aspirazione ai compresson ad anello liquido
P24121 E/G

[ rimanenti 5 reattori da 45 mc e [ due da 80 mc costituiranno, come gia detto, la seconda
linez di produzione, ove said installato un serbatoio di processo anch’esso denominato di “blow-
down”, analogo a quello D25500 B, ed un secondo serbatoio d¢i alimentaziene colonna di
strippaggio torbida D25300 1B.

La fase gas verra recuperata in aspirazione ad un compressore esistente P24121 k.

T reattori utilizzeranno alla fine della prima fase le esistenti linee di carico acqua, di CVM ¢
quelle di scanco.

Nel corso della prima fase, la linea costituita da i nuovi reattori da 120 me verra dotata di un
nuovo sistema per la sintesi del catalizzatore, mentre i reatton rimanenti utilizzeranno la
tecnologia esistente.

Attuaimente il catalizzatore necessario atla reazione viene formato in autoclave, facendo
reagire tre componenti, prima di caricare i1 CVM.

Per ottimizzare lo scambio termico del reattore, garantire costanza nel tempo di reazione ¢ la
qualita del PVC prodotto, i1 settore ticerca dell’EVC ha messo a punto una nuova tecnologia,
consiste nel:

- utilizzare etilesilcloroformiato (EHCE), anziché etilperossidicarbonato (ECF), mentre

gli due componenti resteranno gli stessi, ovvero acqua ossigenata ¢ soluzione di idrossido
di sodio.

L’EHCF verra stoccato in un nuove serbatoio D24805, concertualmente uguale a quello
esistente, in cui si stocca 'ECF, ma con un volume di 30 mc anziché di 15 mc.

Nella fase intermedia, prima che la nuova tecnologia sia instaliata anche nell’altra linea di
produzione, si utilizzeranno sia 'ECF che EHCF , in modo tale che comunque 1
quantitativo stoccato non superi 1 30 me.

. sintetizzare e stoccare il catalizzatore in un serbatoio dedicato (D2459004), in quanto gh
agitatorl dei reatton non sono in grado di fornire grossi sforzi di taglio al hquido,
necessari per disperdere finemente i reagenti, per ottenere goccie da 3-5 microns.

Nella prima fase verra installazo un serbatoio con volume pan a circa 3 me, dedicato alia _
linea dei reattori da 120 mc ¢ progeftato per una pressione di circa 20 bar g

Il perossido sara disperso in maniera stabile tramite Uiniezione di agenti sospendent con
acqua demineralizzara. in modo t1le che la concentrazione di sostanza attiva sia intorno |-
29 (pan a circa 40 kg di catalizzatore) ,

1] serbatolo sara incamiciato ¢ manEnuio 2 cirea 25°C . essendo o reamone Jiosintes
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11 processo di carico del serbatoto per la sintesi del nuovo catalizzatore & molto stmule a
quetle atrualmente utitizzata per la sintesi dell’attuale

_ caricare con acqua a temperatura ambienie il catalizzatore dal serbatoio dedicato ¢ quindi
simultancamente acqua calda e CVM ligudo nel reattore per ridurre 1l tempo di
rscaldamento, incrementando la potenzialita del reattore.

Nella prima fase del progetto non ¢ previsto alcun iniervento di rilievo nella sezione
strippaggio ed essiccamento, €CCetlo il potenziamento delle pompe alimentazione € scarico
colonne C740/C750 e qualche modifica meccanica € di piping all’alimentazione degli essiccatori

flash esistenti, tutto questo per garantire una marcia costante alia massima potenzialitd attuale.

Dal momento che i nuovi reattori andranno installati con l'impianto in marcia, sara
incrementata temporancamente, fino all’avviamento dei nuovi reattori R24101 U e la
successiva fermata dei 6 reattori R24101 A-F, la potenza elettrica installata. Per consentire
avviamento delle nuove autoclavi R24101 T/U ¢ prevista 'installazione di un nuovo
trasformatore di 2000 KW.

L& nuove apparecchiature ¢ refativi servizi saranno ubicati all’interno deila cabina elettrica n.
46 di reparto, dopo opportuna razionalizzazione dell’area.

Nella prima fase del progetto con la dismissione di 6 reattori da 45 mc e I'installazione di due
reattori da 120 me, diminuira i} consumo di vapore a 18 ate, mentre aumentera il consumo di
vapore a 5 ate che verra impiegato nel preriscaldamento dell’acqua demineralizzata di carico
autoclavl.

[ consumi delle alire utilities necessarie, quali aria, azoto, non aumenteranno, ma Sara
necessario predisporre nuove tubazioni per [ nuovi reattor.

Il progetto consentira 1’eliminazione definitiva all'interno del processo produttivo, sia dello
stoccaggio del monomero fresco che di quetio di recupero contenuto nei bilici di pesata.

1.3.2. Seconda fase

Nella seconda fase del progetto non sono previsti interventi nell’area polimerizzazione ma
adeguamenti delle linee di strippaggio ed essiccamento collegati ai reattori da 120 mc,
prevedendo, inoltre, l'estensione del nuovo sistema di catalisi anche agl altri reattori di
produzione.

’EHCF sostituira completarnente I'ECF all’interno del processo produtiivo con un nold-up
massimo di 30 mc.

Per sintetizzare e stoccare il catalizzatore anche per la seconda linea di produzione vera

instaliato un secondo serbatoio (D245008), concettualmente identico a quello della prima fase,
ma avente volume pari a circa 1.5 me (20 kg di catalizzatore ).

(uesto secondo serhatoio verra dedicato esclusivamente 4l reattort esistent da 45 me, menrs
queilo ma installato nelia precedente fase sara impiegato sia dai due nuovi reattor da 120 me che
da guelll esistentn da 30me .
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Alla fine il quantitativo massimo di iniziatore stoccato in impianto sara di 60 Kg.

Per produrre altre resine di PVC ¢ per migliorare la gamma produttiva di produzione del PYC
per i due nuovi reattori da 120 mc & necessaric utilizzare una nuova sostanza denominata
Vanidride propionica.

L’anidride propionica sara stoccata nel serbatoio D24801 al posto dell’ECF e verra aggiunta
esclusivamente nel serbatoio di sintesi dei due nuovi reattori da 120 me, quando la formulazione
lo richiede, al fine di formare un catalizzatore ibrido, composto da una miscela di
2etilesilperossidicarbonato, perossido di propile e un composto avente una parte perossodica ¢
["altra perossidicarbonatica.

[l quantitativo massimo sara sempre di circa 40 Xg dispersi in acqua ad una concenirazione
mal e 2%.

Nella seconda fase & prevista la sostituzione dell’esistente colonna di strippaggio C740 con
una nuova, idonea ad assicurare un strippaggio degli slurry piu efficace, anche se saranno
alimentati ad una portata maggiore rispetto alle condizioni attuals.

[ a nuova colonna adottera la tecnologia che EVC ha messo a punto, ¢ che sta installando in
Europa ed in tuito il mondo.

Infatti, la nuova colonna adotta una nuova tecnologia che consentira , una volta ottimizzata, di
ottenere prestazioni in termini di CVM residuo sensibilmente migliori, sia come valore medio
che come valore massimo in condizioni di marcia standard (7 ppm contro i 10 attualt)

Di pari passo con il potenziamento della sezione di strippaggio, per la nuova linea di
produzione, costituita dai nuovi reattor da 120 mec, seguira anche I'adeguamento della sezione di
essiccamento alla nuova capacita produttiva.

Infatti, & previsto di inserire, in parallelo all’attuale primo stadio di essiccamento, un nuovo
flash avente caratteristiche simili all’esistente ma di potenzialita massima pari al 70%.

Inoltre, delle due centrifughe esistenti che alimentano il primo stadio di essiccamento, una ha
una potenzialita di circa 9-10 t'h, mentre ’altra avente potenzialita di circa 3 t'h sara modificata
per raggiungere la stessa potenzialitd massima di 10 th.

Il nuovo primo stadio di essiccamento sara completato con nuovi ciclom per abbattimento
polveri ed una nuova linea di setacciatura.

1l prodotto in uscita dal puovo flash sara alimentato all’esistente secondo swadio, di cul &
previsto un potenziamente del ventilatore di trasporto resina ed un potenziamento della specifica
sezione di setacciatura.

7o nuove scrubber verra installato in parallelo all’esistente per ulteriore abbattimento delie
polveri provenient dai cicloni def nuovo flash.

L'acqua del nuovo abbattimento polveri continuera ad cssere mmviata ad una cenirifuga

dedicata per 1l recupero det solidr,
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Sara comungue adottate una nuova tecnologia di decantazione e di raccolta. per ndurre il
contenuto di solidi complessivamente inviato al trattamento di siabilimento SG3 1.

L aria di essiccamento del nuovo flash sara riscaldata con vapore a 18 ate tramite batterie d
niscaldamento.

La resina vagliata sara poi trasferita ai silos di stoccaggio, potenziando il sistema di trasporto
pneumatico attuale aggiungendo un nuovo gruppo compressore/pera di lancio.

Come conseguenza dell’incremento di capacita produttiva rispetto a 230.000 va, Uimpianto
aumentera il fabbisogno di acqua di raffreddamento di nciclo e diminuira [utilizzo di acqua di
fiume.

[nfatti & prevista la realizzazione di una nuova torre di raffreddamento avente la capacita di
circa 4000 mc/h di acqua, che verra installata nell” area di reparto.

Per garantire la potenzialita dell’impianto, € dal momento che la societd EniChem, attuale
fornitrice dell’acqua demineralizzata, non sard in grado di garantire i nuovi fabbisognt, € previsto
’installazione di un nuovo impianto di demineralizzazione dell’acqua dolce di torre della
capacitd di circa 100 mc/h.

Il fabbisogno di vapore a 18 ate aumentera per il preriscaldamento dell’aria del nuovo
secondo flash, mentre aumentera leggermente il consumo di energia elettrica come conseguenza
dell’instaliazione del nuovo flash ed il potenziamento di una delle due centrifughe della linea, il
cui incremento sara supportato dall’intervento realizzato nella pnima fase con I'installazione di
un nuove trasformatere e servizi nella cabina elettrica esistente n. 46, gia predisposta allo scopo.

1.3.3. Terza fase
In questa ultima fase sara potenziata la sezione di strippaggio ed essiccamento della linea di
produzione dei reattori da 45 ¢ 80 mc , e la capacita dell’impianto sard quella finale prevista pari

260.000 ta &1 PVC.

Nella terza fase del progetto non sono previsti modifiche rispetto a quanto realizzato nelle due
precedenti fasi.

1.3.4. Descrizione dettagliata di alcuni interventi

[’installazione delle nuovi autoclavi da 120 me seguira gli stessi principi di queile da 80 mc,
installate alla fine del 1996 e nel corso degli anni migliorate, come di seguito richiamati:
. avranno un condensatore per una migliore gestione deil’asporto del calore di reazione,
installato direttamente sulla parte superiore del reattore ¢ raffreddato da una pompa

dedicata;

. avranno un camicia di raffreddamento con circolazione forzata dell’acqua trarmite pompa
dedicata;

. ciascun reattore sara dotato di un sistema di iniezione dello suroio tramite bombole di ;
azoto in pressione,

_ valvele di scarico a sfera per un rmuglior passaggio € quindi una riduz:one dzlla frequenzi

o

del apertura ¢ pulizia delle whaziony i
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. ciascun reatore sard dotato di un sistema qutomatizzato di Dy-pass delle vatvole di
sicurezza, per 1o sfiato al termocombustore 1 maniera controliata, in caso di
sovrapressione in fase di reazione; Mentre di nuova Concezione:

- ia sequenza di carico, infatti viene introdotto un serbatoio di preparazione & stoccagglo
del perossido che permetie di eseguire la sintesi del catalizzalore esternamente
all’autoclave.

. o scarico in pressione dei reattort in un serbatoto di processo di “blow-down’.

Mentre per quanto CONCeme 12 sintesi del catalizzatofs, nel serbatoio vuolo (POTS) iniziano 1

controlli del posizionamento delle valvole da parte del DCS.

Si comincia prima 2 caricare  ’emulsionante (soluzione diluita di  NANSA <
dodecilbenzesolfonato sodico) e pot "FHCF con 'elettore € flusso di acqua demineralizzata.

Quando il livello nel POTS comincia ad aumentare parte | agitatore.

Quindi, terminato il carico delVEHCF si carica I’anidride propionica, s¢ ¢ previsto dalia
ricetta di produzione, € poi l” acqua ossigenata prima € la soda pot, avendo cura di mantenere a
circa 25 °C il POTS, tramite flusso di acqua di raffreddamento in camicia.

Si agita per > minuti per completare 14 sintesi e poi si carica il sospendente.

Al termine il POTS andra riempito con acqua demineralizzata fino a circa 1783% e questo
verra segnalato da uno strumento di livello. A completamento del carico dell’acqua
demineralizzata si ottiene und soluzione molto diluita di perossido, infatti la concentrazione det
catalizzatore all’ Interno del POTS sara di circa 1-2%.

Tn caso dl necessita il contenuto del POTS verra inviato al reattore di distruzione egistente.

Per quanto conceme 1 caricamento del reattore, una volta effettuato i trattamento del reattore
con la sotuzione antisporcante con le stesse modalita attuall, si procedera a caricare prima
I"acqua demineralizzata fredda da serbatoio dedicato D24109, che trasportera in contemporanea
gli additivi solidi, il contenuto del POTS e sospendenti previsti in formulazione.

Successivamente comincera il carico dell’acqua calda (circa §0°(C) provemniente da un altro
serbatoio D24101 ¢ in contemporaned anche del CVM liquido (fresco € di recupero).

Il carico contemporanco dell’acqua calda ¢ del CVM permettera di raggiungere una
termperatura i 4-5°C inferiore rispetto al valore di ncetia impostato.

A questo punto comincera il riscaldamento conl ipiezione diretta di vapore @ 1§ ate, come gia
sttualmente avviene.

Infine, per quanto concerne il degasaggio € scarico dei nuovi reattori da 120 me nei serbatot dt
“hlgw-down”, terminatd 12 fase di reazione € raggiunta la pressione di degasagglo predefinita, 1l
DCS controllera to stato delle alire autoclavi, lo stato di marcia det corpressort € il livello net
blow-down € nell’abbattitore dl schiuma (la pressione di scarico/degasagzio puo varare fino &
pressione atmosferica senza alcuna influenza sul processo e sulle sue sicurezzel -

e
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icevatl | consensi, i DCS apriral rubinett dello scanco al serbatoio di CBlow-down
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11 flusso di gas verso 1 compresson verra controllato tramite valvola pncumau\,d mstaliaw n
aspirazione det compressor, in modo da mantencre costante la pressione in aspirazione ai
compressori, menire tramite il controllo di livello la torbida verra alimentata dal blow-down n
continuo all’altro serbatoio in pressione, polmonato a gasometro, da cul s1 alimentera la colonna
di strippagglo.

1.4. Organizzazione interna

Nell'allegato 5.2.3 al Volume [ del RdS sono riportati i grafici dell’organizzazione dello
stabilimento societario di Porto Marghera (VE) di EVC, completo dei collegamenti gerarchici
e/o interfunziconali, nonché della gestione dei relativi servizi.

I numero delle persone complessivamente impiegato, attualmente, all'interno dello
stabilimento in questione al settembre 2000 & di 292 unita.

1.5. Gestione operativa

Attualmente, nel reparto CV22/23 sono normalmente presenti giomalmente per la conduzione
e la relativa gestione complessivamente 23 persone, di cui n. 3 unita in orario giornaliero per la
funzione “Tecnologia”, n. 11 unitd per ogni turno e n. 9 unita in orario glornaliero, a cul sl
aggiungono, saltuariamente, n. 10 unita della funzione “Manutenzione meccanica e strumentale”.

Invece, nel reparto CV24/25 sono normalmente presen‘a glornalmente pet la conduzione ¢ la
relativa gestione complessivamente 23 persone, di cut n. 3 unita in orario giommaliero per la
funzione “Tecnologia”, i 7 unita per ogni turno, n. 13 unitd it orario giornaliero e n. 7 unita in
semitumo, a cui si aggiungono, saltuariamente, n. 6 unita della funzione “Manutenzione

meccanica e strumentale”.

Nel RdS non si fa riferimento al nuovo assetto per 1'esercizio del predetti reparto una volta
completato I"intervento.

1.6. Gestione della sicurezzs

[ principali servizi connessi alla gestione della sicurezza sono sia interni all’azienda, che
esterni come di seguito spectiicato:
- SHE Corporate (Sicurezza, Salute ed Ambientej, funzione centralizzata di EVC per 1l
coordinamento delle attivita di sicurezza, igiene ed ambiente;
- SI4, funzione della Societa EniChem S.p.A. dello stabilimento societario di Porto Marghe
(VE) a cui sono demandati da parte di EVC 1 seguenti servizi:
— ispezioni e collaudi, mediante ispezioni e controlli non distruttivi sui componenn dt
impianti/depositi dello stabilimento, seconde quanto previsto dal relativo piano o su
specifica richiesta, provvedendo alla regismazione ed archiviazione degh esiit sia det
controlli previsti dalla legislazione vigente che dalle ispeziont interne;
—» pronto intervento ed emergenza, madiante il controllo prey centivo e prove di esercizio
degii impianil antincend!o, nonc,he pronto intervento ne! caso di incendt ¢ alure situazion:
di emergenza. ivi compreso il pronto intervento ecologico.

7. Formazione ed addestramento T
Nel RAS presentato ai sensi deliarm 8 del DoLus 334:9% ed i tase di esame BTG
nportate e deogyormezione. formaZiond o cdidosiramenio por fa o T




ambicnte, finalizzato al corretto svolgimento delle operaziont per il funzionamento e la
manutenzione degli impianti/depositi, e rivolto a tutto il personale dello stabihimento a qualsiasi
livello (personale direttivo e maestranze) sia periodicamente. che all’atto deil"assunzione ed in
occasione di cambio di mansione.

Inoltre, nel predetto RdS & ciportato il consuntivo dell’amtivita di informazione, formazione ¢
addestramento svolta nel periodo 1° luglio1999-30 giugno 2000, che ha interessato cirea 1303
partecipant per un totale di 3694 ore di training.

1.8. Condizioni meteorologiche prevalenti, perturbaziomi geofisiche, meteomarine e
cerauniche

Nel RdS al punto 5.1.5 del Volume I del RdS sono citati i dati meteorologici disponibili degli
ultimi anni retativi alla zona di Porto Marghera (VE) relativi a
- distribuzione delle frequenze della direzione e velocita dei ventl {periodo 1975-1997);
- distribuzioni mensili della temperatura, ¢ delle precipitazioni mensili ¢ trimestral: (periodo
1975-1996);
- rassunto stagionale delle classi di stabilita atmosferica (periodo 1992-2000).

Invece, dal recente RdS presentato da EVC ai sensi dell’art. 8 del D.Lgs. 534/99 sono riportatt
i dati disponibili fornid dali’Ente Zona Industriale di Porto Marghera (VE) relative alla
distribuzione delle frequenze di direzione e velocita del vento suddiviso per classe di stabilita
atmosferica nel periodo 1995-1699, dal cui esame risulta:
- distribuzione delle direzioni det venti prevalenti:
da NNW e NNE per la classe di stabilita atmosfenica A,
da NE ¢ NNE per le classi di stabilita atmosierica B e C;
da NNE per la classe di stabilita atmosferica D;
da SSE per la classe di stabilita atmosfenca E;
da ESE e ENE per 1a classe di stabilita atmosferica F~G:
- distribuzione delle velocita dej venti prevalenti:
1,0+2.0 m/s (55,39%) e 2,0+4,0 m/s (30,24%) per la classe di stabilita atmosferica A;

AR

—

5 1,0+2,0 m/s (51,73%) e 2,0+4,0 m/s (35,65%) per la classe di stabilita atmosferica B;

— 2,040 m/s (52,58%) e 4,0+6,0 m/s (20,60%) per la classe di stabilita atmosferica D;

— 2.0+4.0 m/s (53,60%) e 4,0+6,0 m/s (23,20%) per la classe di stabilita atmosferica E;

— 2,0:4.0 m/s (47,78%) e 1,0+2,0 m/s (26,88%) per la classe di stabilita atmosferica F+G;
- distribuzione delle classi di stabilita prevalenti:

— classe di stabilita atmosferica D (neutralita) 50,43%:

—» classe di stabilita atmosferica E (debole stabilita) 28,15%:;

— classe di stabilita atmosferica C (debole instabilita) 8,03%:;

—» classe di stabilita atmosferica B (moderata instabilita) 3,15%

— classe di stabilita atmosferica A {forte instabiiita) 2,90%

— classe di stabilita atmosferica F =G (moderata stabilita ¢ forte stabilita) 0,13%

Inoltre, la zona di Porto Marghera (VE) non ¢ classificata sismica, con una frequenza di

fulminazione pari a 4 fulmini/anno kmg. ¢ con assenza negli ulumi diect anni di inendazion ¢

trombe d'ana.

2. Analisi di completezza ed adeguatezza formale del Rd» al puaro 5 deliTallegatn A ol
decreto 2 agosts 1984 del Ministere deil’interne
T
o _ '\jl\\ \\ .
T )



Tl RdS & stato redatto, sostanzialmente, in conformitd al contenuil richiest dell aliegato A al

decreto 2 agosto 1984 del Ministero dell’interno.
3. Valutazione dell’analisi preliminare per individuare aree critiche

Nel RAS & stama effettuata la revisione di quelle uniia critiche maggiormente interessate daght
interventi prevsiti nel progetto, applicando alle stesse il metodo previsto dall’Allegato 1T del
DP.CM 310389

[n particolare, le modifiche impiantistiche previste per incrememiare la capacita produtiiva
dell’impianto sono quelle di seguito riportate per clascuna unita crifica:

a) Unita eritiche reparto CV22/23:

_ Unita 2A - Reazione di ossiclorurazione (R101 A/B/C, E 102), per sostituzione del

distributore dei reattori;

- Unita n. SA - Essicamento e purificazione DCE (C301, D301, E301 A/S, 302 E312,
C302, E304 A/S, E305 A/B/C, E306, D302, D303), per inserimento della colonna C303
ed apparecchiature ad essa asservite;

. Unita n. 3C - Stoccaggio operativo di reparto DCE (D203), per installazione serbatoio di
stoccaggio DCE (D709C);

- Unita 7 Fomi, per razionalizzazione det formi stessi;

- Unita 11 per sostituzione dei ribollitori E505 A/S con altr1 di maggiori capacita;

b) Unita critiche reparto CV24/25:
~ Unita 5 - Sezione strippaggio: C740, D740, E740, E741, E742 (valida anche per sezione
C750);
- Unita 6 - Abbattimento schiuma degasaggi D24107 A/B;
- Unjta 17 — Serbatoio/fusti stirolo.

Tnoltre, a seguito dell’installazione deile nuove apparecchiature previste nel progetto nel
reparto CV24/25 sono state individuate le seguenti nuove umita crtiche:

_ Unita 10B - Degasaggio P24121, D24132 B/C, E24107 B/C, D24141 B/C;

- Unita 14B — Serbatoio di stoccaggio etilesilcloroformiato;

- Unita 18A - Reattore produzione etilesilperossidicarbonato {D24900 A);

_ Unita 18B — Reattore produzione etilesilperossidicarbonato (D24500 B);

- Unita 19 - Reattori di polimerizzazione da 120 me (R24101 Ty,

- Unita 20 - Serbatoio in pressione torbida da 250 mc (D25500 A/BY,

. Unita 21 - Serbatoio in pressione torbida da 50 mc (D25500 Al/B 1}.

Le modifiche previste nel reparto CV22/23 nelle unita 2A. 7 ed § comportano un incremento
di hold-up delle sostanze in esse presenti trascurabile, non rendendo pertanto necessario il
calcolo dei nuovi indict,

Per ciascuna delle predette unita ¢ stata individuata la sostanza dominante e sono stat
valutati 1 relativi parametri in accordo con lo schema del citato Allegate I1, cosi come risulta
dalle relative schede riportate in Appendice 1 e 2 al Volume I del RAS.

La compensazione degli indici € stata condotta in maniera pit o meno equivalente per tutte le /
unita adottando misure impiantistiche ed ateggiamenti gestionali, facendo perd presente che nel '
RdS le giustificazioni dei parametri adottati pet ciascuna unita critica sono comungue ripertate 7
forma alquanto succinia & SPessO poco €saustiva delle motivazioni e der eritert di seelta n
quanto le indicazion: s: limitano a fportars solo le voci ¢linteresse del D P CM 3103 T94Y '
senza aleuna descrizione specitica det modi in cul le stesse nsultano apolicare rell impranto




In base alla classificazione dell'L.S P.E.S L., rportata netla “Guida alla lettura, ail’analist ed
alla valutazione dei rapporti di sicurezza” del Ministero dell [ntermo (edizione 1994), 1l calcoio
degli indici generali di rischio applicato alle predette unitd determina 1 valorl riportati nella
tabella seguenie:

[ REPARTO CV22/23 ;
- i INDICE GENERALE (G) | INDICE GENERALE COMPENSATO |
| UNITA’ (G) :
: VALORE I CATEGORIA VALORE CATEGORIA
3C 1073, 41 | Alto(grade D | 64.31 Basso
SA 2309,28 | Alto(grade 1) | 121,15 Moderato
108 3 3782, 92 ‘f Molto alto ‘, 1149 i Moderate :
Li 2244.19 | Alto (erado TT) | 99,69 \ Basso i
REPARTO CV24/25 i
= INDICE GENERALE (G) | INDICE GENERALE COMPENSATO
UNITA® * (G)
VALORE | CATEGORIA VALORE [ CATEGORIA
3 147,62 : Moderato 7.89 : Lieve
6 256,64 Moderato 17.88 Lieve
; 10B 173,75 Moderato 8.97 | Lieve
148 | 4110,73 Molto alto 158,06 Moderaio
17 27.63 Moderate | 4811 Basso i
18A 253.29 Moderato 9,05 Lieve !
18B 302 Maoderato 10.8 : Lieve
19 158627.8 i Gravissimo ‘~ 5290,75 s Molto alto .
20 839,6 Alto (grado T) 53,25 \ Basso |
{ 21 | 101,52 Moderato 6.44 “ Lieve "

4. Valutazione dell’analisi della sequenza degli eventi incidentali

Al punto 5.3.1 del RdS risulta che ["analisi storica & stata effertua sulla base della Banca dati
MHIDS (Major Hazard Incident Data Service) riguardante incidenti interessanti DCE, CVM ed
HCY, raggruppando gli incidenti secondo:

- le unita ove hanno avuto origine gli incidenti (vessel di processo ¢ di stoccaggio

atmosferico, tubazioni e reattore);

- la tipologia degli incidenti (rilascio, incendio, espiosione e formazione di acido

cloridrico);

1o stato fisico dell’acido cloridrico in caso di incidente (gas, {iquido ¢ soluzione);

- le cause degli incidenti {meccanica, surriscaldamento, ermate condizioni di processo,

reazioni incontrollate e corrosione),

- conseguenze degli incidenti {nube, fumi impianto, danni a persone ¢ Inguinamento).

Dall’analisi storica risulta che gli incidenti relativi al DCE riguardano in prevalenza perdite o
tra filamenti di fiquido a carattere limitato, non configurabile come incidente nlevante, mentre
per |etilene gli incident si sono venflicatl in impianti diversi.

nfine, sono stati analizzati dalla prederia banca datr 34 incident! interessanti CVM e 13
incident interessantt HCL .

Nel medesimo punto del RAS sono elencati U principall incidenti verificatist sullimpiants (0 -
questione riconducibili a perdite di DCE € CWM con incendio, ovvero a solo nlascio di OV L
S

4.1 fdentificazione degli eventi incidentall ¢ relotive frequen7e di acendiments




L analisi di sicurezza ¢ stata condotta sull implanto per le part oggetio di modifiche e per
quelle di nuova realizzazione, mediante studi di dettaglio quali HAZOP, che sono riportati in
appendice 3 de! Volume [I del RdbS.

i *analisi ha determinato per ciascun reparto gli eventi incidenali, che risultano nportati ¢lie
tabelle in allegato 3 alla presente relazione complett deile frequenze di accadimento caicolale
con 1"albero dei guasti, cosi come risultano riportati in appendice 4 ¢ 5 del Volume 1I def RdS.

Per la maggior parte gli eventi incidentali individuati possono considerarsi, con rifenmento
secondo quanto indicato dal CIMAH, “Molto improbabili” ed “Estremamente improbabilt”.

4.2 Scenari incidentali e relative frequenze di accadimento

i estensore del RdS dichiara a pag. 59 di aver sviluppaio I'evoluzione degli scenar
incidentali, a partire dagli eventi incidentali, con la tecnica deil’albero degli eventl.

Nel RdS sono riportati al punto 5.3.5 gli alberi degli eventi tipict per:
- rlascio di liquido di sostanze tossiche/inflammabili (cfr. figura 13
- rlascio gassoso di sostanze tossiche/inflammabili (figura 2).

Gl scenari incidentali piu rappresentativi dell’impianto in questione sono quelli di seguito
riportati nella tabella seguente:

[ NUMERO NUMERO | DESCRIZIONE | SCENARI INCIDENTALI
SCENARIO EVENTO EVENTO POOQL- | JET-FIRE | FLASH- [DISPERSI |
INCTDENTAL | INCIDENTA | INCIDENTALE | FIRE |(occasion/ FIRE/UVC ‘ ONE |
E LE {occasioni anno) E | (occasioni/
fanna} (occasioni/ . anano)
. annoj) |
1 11 a) Rilascio d1 CVM |
gas per perdita ’
| significativa da Non <5¢10° | 21x107 | 1,9x107
! linea degasaggio | applicabil |
da D25500 a e
| COompressori r :
[ 2 115) Rilascio di CVM 1
liquido per _ 7
perdita 1,7x10° Non 14 x 10" LExio? |
significativa da applicabile ‘
lineda L.B. a :
XV900 !
3 11¢) ¢ Rilascio di CVM i i
liquido per ! \ .
perdita 13x10% | Nem | L1x10% | 85x107 |
significativa da applicabiie |
linea da XV900 a ! | -
- pettine reatton | '
: 1 12  Rilascicdi ! ILlxlo™ !
EHCEF perrottura . Nen Non L Non i :
manicheita applicabil | applicabiie  applicabile !
e ‘ ’ 0
La frequenza di accadimento degll scenarl incidenmli riportat nel RdS nsultano essere " i
coerenti con quelie riportate netle “Lince guida per la planificazione di emergenza estema per
impiant industiall 2 rischio dr ineidente riievante” de! Dipartimento della Protzzione Crvile pan
2 it 2107 geeastonianne. come nsulta nportato nelly whelly sezuente :
y i S \ - \ .
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4.3. Conseguenze degli scenaii incidentali

La valutazione delle copseguenze degli scenari incidentali, come risulta al punto 3.3.7 del
Volume I del RdS, & stata effettuata con 'ausilio dei programmi di calcoio noti, considerando 1
seguenti parametrt:

- condizioni meteorologiche:

- prevalenti nella zona (velocita del vento di 3 mv's e categoria di stabihita Dy,

- temperatura pari a 14 °C; :

- umidita pari al 70%;

- valori delle sogiie di danno a persone € strutture per i vari scenari incidentalt previsu
nelle linee guida del Dipartimento della Protezione Civile.

Le conseguenze determipate per clascun scenario incidentale individuate sono riportate
sinteticamente nella tabeila in allegato 4 alla presente relazione, cosi come estratta dal RdS.

Dall’analisi dei risultati ottenuti, si rileva che per I'evento 2 & raggiunto il valore di soglia di
DLH per HC, generato dall’incendio della pozza di CVM, ad una distanza di 472 m, mentre per
gli aitri scenari incidentali si raggiungono 1 valori di soglia di danno a distanze che ticadono
a1’ interno dello stabilimento societario o del sito multisocietario di Porto Marghera (VE).

5. Valutazioni sulla sicurezza dell’attivita industriale

1’intervento & stato progettato secondo ie norme ¢ criteri vigenii, cosi come risultano riportate
aji punti 5.3.10,5.3.11e 5.3.12.

Per prevenire € minimizzare gli effetti conseguentl agh scenari incidentali individuati sono
state previste misure sia di carattere impiantistico che gestionale.

In particolare, le misure individuate a seguito dell’analisi di sicurezza svolta per 'intervento

in questione, atte a prevenire oli eventi incidentali, risultano essere le seguenti:

- controllo delle principali variabili di processo mediante strumentazione insiallata sulle
apparecchiature, con indicazione ed eventuale registrazione in sala controlio, tenendo
presente che alcuni strumenti sono dotati anche di una soglia prefissata di altarme, al
superamento della quale interviene un allamme acustico e visivo in sala quadro ed a volte
anche 1n campo,

. installazione di dispositivi di sicurezza (valvole di sicurezza € dischi di rottura), sistemi di
allarme e sistemi di bloceo;

. rete di rilevamento di CVM e DCE in aria per il reparto CV22/23 e CVM, ECF ¢ EHCT
nel reparto CV24 con analizzaton continui muniti di allarme;

. rete di rilevamento presenza miscele esplosive;

- protezione passiva delle apparecchiature (fire proo fing):

- ispezioni periodiche zalle linee ed apparecchiature crtiche;

- regolare attivita di manutenzione delle apparecchiature.

I 'impianto antincendi & queilo gia esistente all"interno dello stabilimento, che in ogni caso ¢
siato potenziato con 'aggiunta di n 2 atiwechi idrant soprasuolo. ed estiniorl. portatill € -
carreflati.

ot

6. Conpsiderazioni finali




Si ritiene che lintervento in quesuone, finalizzato all’aumento della capacita produttiva di
PVC ¢ CVM, possa essere realizzato alle seguenti condizion:

a)

D)

c)

per evento incidentale n. 4 del reparto CV24/25, concernente il atascio di CVM dal
boceapoito autoclave, inserire un dispositivo che inibisca il cancamento dell’autoclave se
il boccaporto ¢ aperto;

potra essere realizzato solo dopo che sara stato completato il “Pilano deglt intervent: ed
azioni per il miglioramento della sicurezza deglt impianu deflo stabilimento di Porto
Marghera (VE)” presentato ed aggiornato da EVC, rispettivamente, in data 8 luglio 1999 ¢
15 febbraio 2001, ed approvato dal CTR con i verbali n. 141 della seduta det 19 luglio
1999 ¢ n. 162 della seduta del 23 febbraio 2001, fatto salvo eventuali interventi previstl
nell’ambito del presente progetto che possano migliorare ed integrare ["attuale fivello di
sicurezza dell’impianto, di cui dovra essere data comunicazione alle autorita competenti
nei modi previsti dalla legislazione vigente;

il CTR si riserva nell’ambito dell’istruttoria relativa al RdS presentato ai sensi deli’art. 8
del D.Lgs. 334/95 di formulare ulteriori indicazioni di tipo impiantstico &/o gestionale
finalizzate al miglioramento della sicurezza degli impianti con riferimento anche al
presente progetto.

[l Gruppo di lavoro /\

Ing. Alfio PINI

A
Ut V7

>
Ing. Loris TOMIATO @7—5 éA ©

s
Ing. Gaetano VALLEFUOCO ~ et g W e
¥

Venezia, 2 aprile 2001
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SOSTANZE PERICOLOSE
ALLEGATO I ‘ QUANTITA' MASSIMA EFFETTIVA
1 PREVISTA (1) |
PARTE 1 | PARTE 2 (Categoria di | SOGLIE i | :
(Sostanza | sostanze e preparati) | CORRISPONDENTI (¥ - REPARTO | REPARTO | TOTALE |
! specificata) | LAt 6e” Art. 8 CV22/23 | CV423 | !
! Cloro i 23 i 0.006 0 0.006
ldrogeno 3 i 30 0.0140 0.001 0011 ;
Acido 257 250 12 | 0 2
cloridrico : \
Gas liquefatii | 50 200 300 : 170 P40 ]
estremarmente 1' ‘ |
| infiammabili ¢ | ' ! ‘ |
| gas  naturale * i
(Cloruro | i ‘
vinile :
MODOmerg) 5
1 - MOLTO TOSSICHE 3 E 20 ¢ 13 L3
(Etilcloroformiate) !
2 — Tossiche (Ammoniaca) 30 200 0.006 0 0,006
i 3 - COMBURENTI 30 200 0 1002 10.02
‘ (Dilauroiiperossido,
etilperossidicarbonato. |
perassidicarbonato bis)
6 - INFIAMMABILI] 5000 30000 0 13 1.2
(Stirene)
7a -~ FACILMENTE 30 ! 200 290 t ] 290
INFIAMMARBILI !
(Dicloroetanc) j
[ b ~ LIQUIDI[ 35000 50600 2900 0 L2900
FACILMENTE ,
INFIAMMABILI
(Dicloroetano)
%3 - ESTREMAMENTIE 10 30 1.5 ( 13
INFIAMMABILI (Etilene,
metano) '
9 - SOSTANZE 300 2000 | 60 () 0 47.5(7)
PERICOLOSE PER }
L' AMBIENTE | ‘
{perclorvetilene) | [




! SOSTANZE PERICOLOSE PRESENTINELL'REPARTO CV

73

Py

NOME ESATTO |

NUNERO CEE

i NUMEROQ CAS

CLASSIFICAZIONE | FASE ATTIVITA® |

Cloro ]

231-939-3

| 7732-30-3

| Materia prima
necessaria per la i
i purificazione del
DCE, presente nella
i sczione di ‘
purificizione (unitd
V23 colonnaCsQsy

Ammoenaca

T7604-41-7

T
N
R 10,23/34,50

Uulizzata i
(saluarizmenic) in |
fuse gas quale ‘
neutralizzante nelle
colonne C301, C30% ¢
C201 A/B/C

Etilene

74-83-1

R 12

Materia prima
necessaria per la
purificazione del

: DCE, presente netla
sezione di reazione
(CV22/23)

Dicloroetano

203-438-1

107-446-2

F

11,4322.36/37/38

-| Sostanza prodotta

dall"impianto CV23,
guale materia prima |
per la produzione di
CVM nell'impianto |
Cv22

|
[ Acido clondrice

[ge)
(o5}
—
1
n
el
h
1
|

7647010

A

-3
(93
(93]
Ln

Materia prima i
necessaria per la i
purificazione del
DCE, presente nella
seziome di reazicne ¢
nella sezione di
cracking come
sottoprodotto
(CV22/23)

Cloruro di Vinile
Monomero

2033310

734014

F+
R 12,45

Sostanza prodotta
dall'impianto CV22

Idrogenc

215-605-7

1333-74-0

Utilizzata come
combustubile gassoso
nel form i cracking
i ed n tatte le
apparecchiature di
combustione, i
provienente dalia rete
: di distnbuzione dello
stabilimento

Metano

200-812-7

!
! 74-82-8

Porclorseulene

| Utilizzaio come
combustibile gassoso
net fornd di cracking
¢d in e le
apparccchiatire di
combusaons.
provenicnte dalia ro
di disinbuzione coiio
! ciabilimento

_p SWDMHICTRY
[ Presente nelie guaridls

v idranli
| End Dy
j P |

CirL 510



SOSTANZE PERICOLOSE PRESENTI NELL'REPARTO CVIHIS

NOME ESATTO |

NUNERO CEE

NUMERO CAS

[ CLASSIFICAZIONE | FASE ATTIVITA'

Cloruro di Vinile }

203-331-0

75014

F-r
T
23

12.4

\n

| presente nella sezione
| polimerizzarione.

{ monomero

i Materia prima |

necessaria per la
produzione di PVC,

SICCCAgEIo, SUpDAgaIo
torbida e recupero

Etilperossidicarbonato |

14566-78-3

.
=1

polimerizzazione

Catalizzatore prodotto
in fase acquosa
diretamente i
ali’interno dei reattori |
di polimerizzazione,
consumato durante la
siessa, presente nella

sezicne
polimerizzazione,

Etilcloroformiato

218-788-3

54141-3

> | produzione del

Materia prima per fa |

catalizzatore
denominato X17 (etil
perossi dicarbonato) |

Di lauroilperossido

105-74-8

Catalizzatore schido
della reazione.
presente nella sezione
polimerizzazione €
magazzino perossidi

Perossidiisocarbonato
di bis
{d4-terz-butilcicloesile)

15520-11-3

Catalizzatore solido
della reazione,
presente aella sezione
polimerizzazione e
magazzing peressid

Stirene

100-42-5

R 10

Inibitore dr
polimerizzazicone
presente nella sezione
polimerizzazione

Metano

200-812-7

74-32-8

F+
R 12

' stabilimento

Utiizzate neghi
essiccatori del PVC.
proviene dalle reu di
distribuzione dello




REPARTO CV22/23 |
EVENTO INCIDENTALE ‘l FREQUENZA DI |
| | ACCADIMENTO (ucc:mioni:";mno) i
‘ DENOMINAZIONF. |
‘ 11) i Qeyranempimento C304/acaumulatore D329 ~
hloceo termocombustor: i

! 1) . Sovrariempimento C304/accumulatore D329 — \ o - !
incendic in camerd di combustione l !
Sovrapressione/savratert rarura colonna C304
REPARTO CV24025

| EVENTO [NCIDENTALE

l FREQUENZA DI |
i/anno) "

| A\CCADIMENTO {occasiont
DENOMINAZIONE !
I Tncremento di pressicne el reattore D24900 pet ‘
\ sizione del catalizzatore EHP 1 |
rrara valvola di sicurezza sutociavi da 120 me '
I SOVIADressione gassosd

avi da 120 me

tenuta agitatore

ovrariempimenio serbatoi in pressione della torbida
D25500

Sopvrapressione del serbatoio di processo di “blow-

down” /serbatoio di flashe D25500/1

Sovrapressione com ressori CVM

9 Sourapressione colonnd di strippaggio C740 1.4 x 107 i
10 l Mancato strippaggio colonna C740 23x10 &
11 [ Perdita significativa 43 ribazione efo fange di CVM ROTTUR 1 PERDIL: ‘-

CATASTROFICA | SIGNTFICATIVA \I

11a) T imea da D25500 a Compressort -BI_ 21x107
Tinea CVM fresco da L.B. a XV900 [Gx10° | _28x10° !
Linea CVM liguide da XV900 a pettine reattori 2.1x 107

i 12 Rottura manbicheta '\ 1.1x 107 \
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ALLEGATO 15

“Verbale CTR n. 195 della seduta del 30 maggio 2002”



Ministero dell’Interno

CORPC MAZICNALE VIGILI DEL FUGCCT
ispetiorato intarregionale vigili del fuoca per il Venete
2 Trentino Alto Adige

UFFICIO PREVENZIONE INCENDI
PROT. N.6426/PRE-SEZ. 11

e

Vo TALIAS 4]

r«rmmu_

Padova, 3

35139 — Via Dante, ‘“.5““’" o o

-k, e

3 giugno 2 2302 ‘EU ﬁ'!' /ﬂééd

B T

Tel 049/8759299 3tab. di P, W,.\GHE I&lg

Fax. 049/8735443
E-mail vfispven0 l:@inierbusiness.it

Ajla  Scc. ELROPEAN VINYLS

CORPORATION (Italiaj S.p &

Viz della Chimica. 3
30175 Porto Marghera (VE)

Al Comune di Venezia
Ca Farsermn S, Marco 415
JOD0VENEZILA

Alla  Provincia di Venezia
Ca Corner 2662 San Marco
G124 VENEZTA

Alla  Prefenura di Venezia
Campao San Maurizio, 2661
IOV ENEZITA

Al Comando provinciale vigili del
fuoce di Venezia
30100 VENEZILA

Alla  Regione del Veneto
Direzione per 'Ecoiogia ¢
Tutela dell’ Ambiente
Calle Priuli, Cannaregio, %9
30121 VENEZIA

Alla  REGIONE DEL VENETO
UNITA DI PROGETTO
Riconversione Polo Industriale
di Marghera
Calle Priuli, Cannaregio, 99
30121 V E _\J EZIA
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Agenzia regionaie per fa
rotazione deli ambients del

P zzale Staziong, n. 1
33131PADONVA

Dot ing. Guido SOMMELLA
Comandante Provinciale
Vigili del Fuoco di

VERONA

Dr. [ng. Giulio DE PALMA
Comandante Provinciale det
Vigili del Fueco di Treviso
SIID0TREVISO

Detr. [ng. Fabio DATTILO
Comandante Provinciale
Vigili def Fuoco di
YVICENZA

Dr. Ing. Paclo PAVONE
c/o Direziene Regionale del
Lavoro di Venezia

Campo S. Polo, 2171

30123 VENEZTA

Dr Ing. Mario FABRIS
¢/o Ordine degli Ingegnen
della provincia di Padova
Piazza Salveminy, n. 2
35131PADOV A

Dott. Ing. Enrico TRABUCCO
c/o Ispettorato inigrregionale
Vigili del Fuoce per il Veneto ¢
Trentino Alro Adige

SEDE

Dot Ing. Loris MUNARO

Comandante Provincizle
eggente del Vigili

del Fuoco di Venezia

¢/o Comando Prov.le Vigih del

Fucco di Relluno

32100 BELLUND



2 per conescenza.

ad

Dott. Ing Maurnizic VESCO

C/o Diparumento A RP AV,

di Venezia

ViaLissa, n. 6

30171 MESTRE-VENEZT A

Dr Ing Mauroc PIOVESAIN
c/o Diparmimento [SPESL di
Venezia - Mesire

Corso del Popolo, 123

30170 VENEZIA MESTRE

Dot Geol. Andrea VITTURI
C/o Amministrazione Prov.ie
Di Venezia

UfT Protezione Civile
VENEZILA

Ministero dell’ Ambiente Servizio
LAR

Via C. Colombo, 44

00147 ROMA

Ministero deil [aterno
Dipartimente dei Vigili del
Fuoco del Soccorso pubblico
E della difesa civile
Ispertorato per le Ativita €
Normative Speciali di
Prevenzione Incend:

Via Cavour, 3

00184 ROMA

Ministero dell’Industria, del
Commercio e dell’ Artigianato
Direzione Generale Energia e
Risorse Minerarie — Div. X
Via Molise, 2

00187 ROMA

Ministero dei Traspori g della
Navigazicne

Dipartimento Navigazionz
Marittima ed Interna

Via dell’ Arte, 18

00144 ROM



OGGETTO: Verbale o 195 detla sedute del 30 maggic 2002 Ditta Eurogean Vinvls Corporation
(Tralia) S.0 A per il proprio stabilimento di Poro Marghera (Venezia) Istruttonia
relativa all’esame della documentazione richiesta con le conclusion: del verbale n.
166 della seduta del 3 aprile 2001 del Comitato recnico regigonale per 1 Veneto.
neli’ambito dell’istruttorz per la fase di nulla osta &i faribilizd finalizzato alla

realizzazione del “Progeto di bilanciamento delia capacitd produrtiva’

Si trasmette in allegato. ai senst dell’articolo 21, comma 4. del D Lgs 334/99, copia del
verbale n. 195 della seduia del 30 maggio 2002 relativo all istruttoria in ¢ggetto indicata.
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Ispettorato interregionale vigili del fuoco per il Veneto e Trentino Alto Adige

COMITATO TECNICO REGIONALE DEL VENETO DI CU1
ALL’ARTICOLO 19 DEL DECRETO LEGISLATIVO 17 AGOSTO
1999, N. 334

Verbale n. 195 della seduta del 30 maggio 2002

Oggetto: Ditta Furopean Vinvls Corporation (Italia) S.p.A. — Stabilimento di Porto
Marghera (VE).
Istruttoria relativa all’esame della documentazione richiesta con le conclusioni del
verbale n. 166 della seduta del 3 aprile 2001 del Comitato tecnico regionale per il
Yeneto. nell’ambito dell’istruttoria per la fase di nulla osta di fattibilita finalizzato
alla realizzazione del “Progetto di bilanciamento della capacita produttiva”.

Addi 30 del mese di maggio deil’anno duemiladue, si & riunito presse la sede centrale del
Comando provinciale dei vigili del fuoco di Padova sita in via S. Fidenzio n° 3 a Padova, il
Comitato tecnico regionale per la prevenzione incendi per il Veneto, di cui all'articolo 20 del DPR
577/82, nominato con decreto del 14 agosto 2001, n. NS 27 del Ministero dell'Interno, ed integrato
secondo quanto previsto dal comma 2 delf’articolo 75 della legge regionale del Veneto 13 aprile
2001, n. 11, per effettuare - ai sensi del predetto articolo 75, comma 2, della L.R. n. 11/2001 -
Fistruttoria relativa all’esame della documentazione richiesta con le conclusioni del verbale n. 166
della seduta del 3 aprile 2001 del Comitato tecmico regionale per i Veneto, rell’ambito
deil’istruttonia per la fase di nulla osta di fartibilita finalizzato alla realizzazione del “Progetto di
bilanciamento della capacita produttiva del PVC a 260 kt/anno e del CVM a 280/kt/anno” ditta

European Vinyls Corporation (Ttalia) S p A. di Porto Marghera (Venezia).
Seno presenti per il Comitato tecnico regionale per la prevenzione incendi del Veneto:

Dr. Ing. Claudic MARTINES [spettore interregionale det vigili del Fuoco per il Veneto e
Trentino Alto Adige, Presidente

Dr Ing. Guido SOMMELLA Comandante provinciale dei vigili de! fucco di Verona,
Compcnente

Dr Ing. Guulio DE PALMA Ceomandante provinciale d=i vigilh del fuoco di Treviso,
Supplente del Dott. Ing. Alfio PINT, Componente /

Dr. Ing. Fabioc DATTILO ‘ Comandante provinciale dei vigili del fuoce di Vicenzal

/.‘

Suppleate del Dot Ing. Alessandro DE ROSSI
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Dr ing. Paolo PAVONE

Dr. Ing. Mario FABRIS

Dr. Ing. Enrico TRABUCCO

designato dalla Direzione Regicnale del Lavoro del Veneto,

Componente

ingegneri della provincia di
{gnazio SIDOTL

designato  dall’Ordine degh
Padova, Supplente del Dr. Ing.

Ispettore  Antincendi in servizic  presso  llspettorarc
interregionale dei vigili del tuoco per il Veneto ¢ Trentino Alte
Adige, Segretario

Il predetto Comitato risulta integrato, cosi come previsto dal comma 2 dell’articoio 19 del

decreto legislativo 17 agosto 1999, n.

Dr. Ing. Loris MUNARO

Dott. Ing. Maurnizio VESCO

Dott. Ing. Mauro PIOVESAN

Dotr. Geol. Andrea VITTURI

334 da:

Comandante provinciale reggente der wvigili del fuoco di
Venezia, Componente

designato  dall’Agenzia regionale per la  protezione
dell’ambtente del Veneto, Supplente dei Dott. Ing. Vincenzo
RESTAINO, Componente

designato dal Dipartimente Istitutc Superiore per la
Prevenzione e Sicurezza del Lavoro di Venezia, Supptente del

Dott. Ing. Alessandro NICOLI, Componente

designato dalla Provincia di Venezia, Componente

Risultano assenti, anche se regolarmente convocati con telefax prot. n. 5944/PRE-SEZ III
det 23/05/2002 dell'lspettorato interregionale dei vigili del fuoco per il Veneto e Trentino Alto

Adige:

Dr. Ing. Alessandro DE ROSSI

Dr. Ing. Ignazio SIDOTI

Ing. Roberto MORANDI

Dot Ing. Lors TOMIATO
Dott. Ing. Vincenzo RESTAING
¥ .
/ P
/7

Comandante provinciale dei vigili del fucco di Belluno,
Componente
della provincia di

designato dall’Ordine degli ingegnert

Padova, Componente

designatc dalla Regione Veneto per il Servizio Tutela

dell' Atmosfera e Dipartimento Ecologia e della Tutelz
Ambiente, Componente
designato  dall’Agenzia  regionale per la protez
dell’ambiente del Veneto, Componente
designato  dall’Agenzia regicrale  per  la protezion
dzil’ambiente det Veneio, Componenie
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Doti. Ing. Alessandro NICOLT designato dal Dipartimento Istituto Superiore per la
Prevenzione e Sicurezza dei Lavoro di Venezia, Componente

Dott. Livio GIULTANI designato dal Dipartimente {stitutc Superiore per la
Prevenzione e Sicurezza del Lavere di Venezia, Componente

Dott. Genesic MARTONE designato dal Dipartimentc Istitute  Supeniore  per la
Prevenzione e Sicurezza del Lavoro di Venezia, Supplente del
Dotr. Livio GIULIANI

Dott. Gianluigi PENZO designato dal Comune di Venezia, Componente

Il relatore LA. Dott. Ing. Gaetanc VALLEFUOCO dell'Ispetorato Interregionale det VV.E
per il Veneto e Trentino A.A. in qualita di componente del Gruppo di lavoro nominato con fa nota
prot. n. 9480/PRE-SEZ.[ dei 30/08/2000 e successive dell'Ispertore interregicnale dei vigili del
fuoco per il Veneto e Trentino Alto Adige, espone la relazione allegzata che costituisce parie
integrante del presente verbale.

CONCLUSIONI DEL COMITATO

Il Comitato, sentito il relatore e dopo ampia discussione, condivide le conciusioni formulate dal
Gruppo di lavoro con la relazione allegata.

Del che viene redatto il presente verbale che letto, wviene, per conferma, sottoscritto dagli
intervenuti.
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IL COMITATO

Dr. Ing. Claudio MARTINES g Z(,, (., 7

l
Dr. Ing. Guido SOMMELLA / Lk &

Dr. Ing. Giulio DE PALMA 7

Dr Ing Fabio DATTILO

- y
w Q A ~ H
Dr Ing. Paolo PAVONE \ = S A
Dr. Ing. Mario FABRIS W

Dr.Ing.  Enrico TRABUCCO Qg\ﬁ oz

Dr. Ing. Loris MUNARO kﬁf\y—f

Dr. Ing. Maurizio VESCO MM L,L\: \J

‘Drilng. " Mauro PIOVESAN W /% )
Dott. Geol.  Andrea VITTURI /Z_\/ﬂ s

-4- Mod. Alieguio VIL




RELAZIONE

Oggetto: Ditta European Vinyls Corporation (ITALIA) S.p.A.
Esame preistruttoric della documentazione richiesta con le conclusione del
verbale n. 166 della seduta del 3 aprile 2001 del Comitaio tecnico regionale per
il Veneto, nell’ambito deil’istruttoria per la fase di nulla osta di fattibilita
finalizzato alla realizzazione del “Progetto di bilanciamento della capacita
produttiva del PVC a 260 kt/anno e del CVM 2 280 kt/agno” dello stabilimento
societario di Porto Marghera (VE).

Premessa

La Ditta European Vinyls Corporation (Italia) S.p.A. {(di seguitc brevemente denominata
“EVC™) ha presentato all'Ispettorato interregionale vigili del fuoco per il Veneto e Trentino-Alto
Adige (di seguito brevemente denominato “Ispettoratc interregionale”) la documentazione
aflegata alla rota prot. n. 140/01/DC del 31.10.2001 relativa alle conclusioni di cui al verbale o.
166 della seduta del 3 aprile del 2001 del Comitato tecnico regionale per il Veneto (dl seguilo
denominato brevemente “CTR”), che costituisce parte integrante dell’istruttoria per la fase di
nulla osta di fattibilita, finalizzata alla realizzazione del Progerto di bilanciamento della capacira
produttiva di polivinilecloruro (PYC) a 260.000 t/a e di clorurovilinmonomero (CVM) a 280.000
t/a dello stabilimento societario di Porto Marghera (VE).

La suddetta documentazione & stata redatta a firma dell’Ing. Domenico BARONE della Ditta
TECSA S.p.A., mentre il relativo esame preistruttorio ¢ stato svolto dal Gruppo di lavoro
nominato con la nota prot. o. 12255/PRE-Sez. II del 9.11.2001 dell'Ispettorato interregionale.

A tal fine st riportanc di seguito le conclusioni del verbale n. 166/2001 del CTR:

“Il Comitato sentito il relatore ritiene di condividerne le conclusioni previa attuazione delle
prescrizione richieste nella relazione redatta dal Gruppo di lavoro. Inoltre il Gestore dovra
provvedere a riqualificare 1'unitd critica 19 (nuovi reattori) in modo tale che la relativa
categoria risulti di livello non superiore a quello delle altre unita”.

Pertanto; quale opportuno raccordo a quanto richiamato nelle predette-conclusioni stripertano
di seguito anche le prescrizioni previste dal Gruppo di lavoro oella propria relazione:
“Si ritiene che l'intervento in guestione, finalizzato all’aumento della capacita produttiva di
PVC e CVM, possa essere realizzato alle seguenti condizioni:

a) per l'evento incidentale n. 4 del reparto CV24/25, concernente il rilascio di CVM dal
boceaporto autoclave, inserire un dispositivo che inibisca il caricamento dell’autociave
se il boccaporto é aperto;

h) potra essere realizzato solo dopo che sard stato completato il “Piano degli interventi ed
azioni per il miglioramento della sicurezza degli impianii dello stabilimento di Porto
Marghera (VE) " presentato ed aggiornato da EVC, rispertivamente, in data 8 luglic 1999
e 15 febbraio 2001, ed approvato dal CTR con i verbali n. 141 della seduta del 19 luglio
1999 e n. 162 della seduta del 23 febbraio 2001, fatto salve eventuall interventi previsii
nell’ambito del presenie progetio che possano migliorare ed integrare ['atiuale livello di
sicurezza dell impianto, di cui dovrd essere daia comunicazione alle auiorita competenti
nei modi previsti dalla legislazione vigenie:

¢V il CTR si riserva nell ambito dell ‘istruttoria relativa al RdS presentaszo ai sensi dell'art. 8

del D.Lgs. 334/95 di formulare ulieriori indicazioni di tipo impiantistico e/ gestionale
Jfinalizzate al miglioramenio delly sicurezza degli impianti con riferizento anche al
presenie progeito’ /'? TR )
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Al successivo punto | & riportato I'esame relativo alla documentazione in questione, facendo
altresi presente che i contenuti del suddetto progetta s000 stati riportati al punto 1.3 ntitolato
Stato di progetto concernenle /I bilanciamento per | aumenta della capacita produttiva di P VCe
CVM della relaziope allegata al verbale n. 166/2001.

1. Esame della documen tazione

[ esame della documentazione di cui trattasi & Hportato al seguentt punti intitolati secondo ke
prescrizioni di cui al suddetto verbale n. 166/2001 del CTR.

1.a) In merito al pusto a) delle preserizioni previste dal Gruppo di lavoro

Le due nuove autoclavi da 120 m’ ciascuna, previste nel suddetto progetto, saranno dotate
entrambe di uno switch che avra la funzione di verificare la chiusura del boccaparto, ¢ cioé nel
caso di mancato consenso del fine corsa del boccaporto dell’autoclave durante la relativa fase di
chiusura, i predetto dispositivo di sicurezza inibira l'inizio deila sequenza di caricamento
dell’autoclave considerata.

La conseguente revisione dell’albero di guasto relativo all’evento incidentale considerato ha
comportato, per effetto dell’installazione dello switch su ciascuna delle puove autoclavi, una
frequenza di accadimento paria 1,4 x 0% occasioni/anno, minore di quella precedente paria 3 X
107 occasioni/anno in assenza del predetto dispositivo di sicurezza.

1.b) In merito al punto b) delle prescrizioni previste dal Gruppo di lavoro

E’ stato gia provveduto all’installazione di un sistema automarico di inibizione della reazione
di polimerizzazione su ciascuna delle esistenti autoclavi da 45 m’ dell’impianto CV 24, sistema
questo di cul sono gia dotate le autoclavi da 80 m’, facendo altresi presente che il predetto
imtervento era stato previsto in un primo momento contestualmente alla realizzazione del
suddetto progetto. .

Inoitre, sono in corso di compietamento e/o messa in esercizic i seguenti interventi gia previsti
nell’ambito del Piano degli interventi ed azioni previsto per il miglioramento della sicurezza
delic stabilimento di EVC, approvato, com’® noto, dal CTR con il verbale n. 141 della seduta del
19 luglio 1999, nonche oggetio di successivo agglornamento, secondo [allegato 4 alla
documentazione della nota prot. 1. 019/01/DC del 22.02.2001 di EVC, ed anch’esso approvato
dal CTR con il verbale n. 162 del 27 febbraio 2001:

_ nuovi collettori di scarico per le autoclavi da 45 m’, che prevede la sostituzione dell’attuale
tipologia delle valvole di fondo e installazione di nuovi filtri, pit facilmente bonificabili
aspirazione dalle pompe;

. automatizzazoue delle valvole di sicurezza delle autoclavi da 45 m°, che consentira di
scaricare a termocombustore in maniera controllata le predette autoclavi in caso di
emergenza.

i.e) In meriio ai punto c) delle prescrizioni previste dal Gruppo &i lavers

Nelambito dellistruttoria tutt’ora in COIsO per il rapporto di sicurezza (edizione o?.tol}}re
2000) presentato da EVC ai sensi defi’art. 8 del D.Lgs. n. 334/199%, 1 CTR nelle conclusionydel
verbale n. 174 della seduta del 5 glugno 2001 ha prescritto al punto ¢) quUanto segue:
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wComunicare al CTR tutti gli interventi di carattere tecnico, eventualmente suggeriti nell ‘ambito
del procedimento del VIA in corso per Dintervento di bilanciamento di cui al precedente verbale
del CTR. nonché gestionali atti a limitare tufli quegli eventi che pur non rientrando nei rischi di
incidente rilevante, possono avere un diverso impatio sulle matrici ambientali”.

Al riguardo EVC fa presente che dari comunicazione formale delle modifiche effettuaie per le
prederte finalitd, secondo quanto previsto dal D-Lgs. n. 334/1999 e dal decreto del Minstro
dell’ Ambiente 9 agosto 2600.

1.d) In merito all’ ulteriore prescrizioni impartita dal CTR

£ stato rielaborate il metodo indicizzato relativamente all’unita logica 19 - Reattori di
polimerizzazione da 120 m® ciascuno, con la modifica di alcuni fattori riguardanti sia le penalita
(punto 2.4.3.6 — Perdite da giunti e guarnizioni) che le compensazioni (punti 3.1.2.5 — Sistemi di
arresto di sicurezza, 3.1.3.1 Coinvolgimento dell’amministrazione, 3.1.3.2 —~ Addestramento aila

sicurezza), cosi come meglio descritto nella documentazione in questione.

A seguito delle suddette modifiche, il valore dell’indice di rischio generale compensato G
associato all’unita logica 19 & pari a 1.494, 9 per una categoria corrispondente “aito grado II7,
che risulta minore di quello precedente parl a 5.290,75 per una categoria corrispondente “molto
afto”

2. Considerazioni finali

$i ritiene che la documentazione prodotta soddisfi adeguatamente quanto richiesto dal CTR
con le conclusione del verbale n. 166/2001, ritenendo perd necessario che i rapporto di sicurezza
per la fase progetto particolareggiato riporti per ciascun scenario incidentale individuato
dallapalisi di rischio le relative distanze di danmo per le varie soglie di danno (categorie di
efetti), facendo altresi presente che cid dovra essere elaborato coerentemente a quanto previsto
dalla tab. 3 del decreto del Ministro dei lavori pubblici 5 maggio 2001 i merito alla
compatibilita territoriale ed a prescindere dal valore della frequenza di accadimento dello
scenario incidentale considerato.

Per il Gruppo di lavoro:
N /’/l

T i
Ing. Loris TOMIATO = 2 AT Jff /

Ing. Gaetano VALLEFUOCO //M/W %da/;@w
/

YA

Padova, 11 maggio 2002

4! } ] /
/“ ! J fij-" / : e !ﬁ\ i S
i !

EOS S AR (U A\ Y )




ALLEGATO 16

“Nota avvio istruttoria R.d.S.”



Ministero dell’Interno
DIPARTIMENTC DEL VIGIL! DEL FUQCS
DEL SCCCORSO PUBBLICO
E DELLA DIFESA CIVILE
DIREZICONE INTERREGIONALE vV F
DELWVENETDO E TRENTING ALTC ADIGE

UFFICIO PREVENZIONE INCENDI
PROT. N.10559/PRE-SEZ. 111

Yo

2 DT Conoscenza:

Padova, 27/03:2006

35139 - Via Dante, 83

Tel. 049/8739299

Fax, 049/8733443

E-mail dirvenero/@vigilfuoco.at

Alla

ineos Vinvls fraiia S.p A
Via defla Chimica, n. 3
30175 Porto Marshera (VE)

Comune di Venezia
Ca Farseta S. Marco 4136
SOTCOVENEZTA

Provincia di Venezia
Ca Corner 2662 San Marco
JO124 VENEZTA

Prefertura o Venezia
Campo San Maunizio. 2661
30100 VENEZIA

Comando Provinciale Vigil: del
Fuoco di Venezia

Regione del Veneto
Calle Priuli. Cannaregio, 99
SOI2ZLVENEZIA

Regione Veneto

Direzione Unita di Progetto
Riconversione Polo Indusiriale
di Marghera

Via Brenta Vecchia, n. 8
30175 MESTRE (VE)

Agenzia Regionale per la
Protezione dell’ Ambiente del

Veneto
P.zzale Stazicne. n |
35151 PADOVA




Ministero dell”’ Ambiente
Servizio LAR

Yia O Colombe. 44
00147 ROMA

Ministero deli Intemo
Dipartimento dei Vigili del
Fuoco. del Soccorso Pubblico
e della Difesa Civile
Direzione Centrale per la
Prevenzione e la Sicurezza
Tecnica

Area Rischi Industiialt

_ Via Cavour, °

D 00100 ROMA

Ministero dell’ intemne
Dipartimento detla Pubblica
Sicurezza

Ufficio per gli Affan deila
Polizia Amministrativa e Sociale
Via Cesare Balbo, n. 39

00184 - R OMA

Ministero dell’ Industria, del
Commercio ¢ detl’ Arngianato
Direzione Generale Energia e
Risorse Minerane - Div. IX
Via Molise. 2

00187 RONLA

Minstero deile Infrastrutture

e de1 Trasporu

Direzione Generale per le
Infrastrutture della Navigazione
Marittima ¢ Interna

Wia dell’Arte. n. 18

OGGETTO: Avvio dell'istruttoria relativa gll’esame del Rapporto di Sicurezza — nresentato_dalia
Ditta Ineos Vinyls [talia S.p. A.- per il proprio stabilimento di Porto Marghera (VE)
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Si comunica che il Comitato Tecnico Regionale Integrato ai sensi dell’art. 19 del D Las n.
334/99 ha avviato istruttoria relativa al procedimento in oggetto indicato presentato da codesta
Ditta con la nota prot. n. 091/05/DC del 11 ottobre 2003,

Al riguardo si fa inoltre presente quanto dt seguito riportato:

1) Al fini dell’emanazione dell’atto conclusivo da parte del Comitato di cul all’articolo 19 del
D Legs. 334/99, & stato isutuito un Gruppe di lavoro con l'incarico di svoluere I'istruttoria
preliminare del procedimento in argomento, cosi costitulto:

Coordinatore det Gruppo di Lavoro: Dott. Ing. Fabio DATTILO

Componente: Dott. Ing. Enrico TRAB UCco

Componente: Dott. Ing. Vincenzo PUCCIA

Componente: Dott. Ing. Davide DE DOMINICIS

Componente: Dott. Ing. Alessandro MONETTI

A ral fine il coordinatore del Gruppo di lavoro, durante lo svolgimento deli’incarico potra.

a) richiedere alla Direzione di codesta Ditta degli incontri e/0 visite presso il Vs. stabilimento
per una migliore comprensione della documentazione oggetto di esame struttorio;

b) richiedere per il tramite dell Ufficio prevenzione incendi di questa Direzione [nterregionale
la sospensione del procedimento necessaria  ail’acquisizione delle  informazion:
supplementari che saranno deitagliatamente tiportate neila richiesta stessa.

11 Gestore potra prendere visione degli atti in conformita ai disposti defla L n. 241790 presso
{ Comando Provinciale Vigili del Fuoco di Padova.

Siprecisa che Uistruttoria in parola dovra essere conclusa entro 1 termini previsi dall’art. Z1
del D Lgs. n. 334/99, come modificato da D Lgs. n. 238/03.
!

IL DIRETTORE INTERREGIONALE
E Dot} Ing. Aific PINI
RNV B P

TSIV N ‘

3




ALLEGATO 17

“Relazione situazione aggiornata Stabilimento”



INEQS Vinyls

RELAZIONE SITUAZIONE AGGIORNATA
STABILIMENTO



Con riferimento all'ultimo Rapporto di Sicurezza. presentato in data 11 Ottobre 2005, INEOS
Vinvls non ha apportato modifiche ai propri impianti produttivi siti nello Stabilimento di Porto
Marghera.

Si allegano:

Allegato n. 1 — Planimetria gencrale aree di proprieta INEOS Vinyls

Allegato n. 2 - Planimetria generale CV22/23

Allegato n. 3 — Planimetria generale CV24/25
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Documentazione di Sistema
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Rischi di Processo
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Controllo Operativo
Manuale Operativo ¢ Procedure
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Pianificazione di Emsrgenza
Piano di Emergenza Intermo

Piano di Emergenza Esterno
Addestramento ed Esercitazioni
Aggiernamento ¢ Documentazione




Y~ . Pagina : 3di 36
IN E(V)S V|ny|5 Documento : Manuale S.G.S.

Revisione . 5

Stabilimento di Porto Marghera Data : Agosto 2006

6.1
6.2
6.5

Controllo delle Prestazioni

Indicatori di Prestazione
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INDICE ALLEGATI

specifici def presente Manuale:
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A -
-B-
-C-
-D-
-E -
-F -
-G -
-H-
-L.1 -
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- L3 -
-L.5-

Gruppo EVC - Safety, Health and Environmental Charter

INEOS Vinvls P. Marghera - Politica di Sicurezza, Salute ¢ Ambiente
INEOS Vinyls P. Marghera - Politica di Prevenzione degli Incidenti Rilevanti
Strutture Organizzative

Regolamento di Sicurezza, Salute e Ambiente

Elenco delle Procedure Gestionali di S.H.E. di INEOS Vinyls di P, Marghera
Descrizione del sito produttivo EVC di P. Marghera.

Planimetria del stto produttivo EVC di P. Marghera

D. Lgs. 17.08.1999, n. 534, integrato con . Lgs. 21.09.2005. n. 238

D. M. Ambiente 16.03.1998

D. M. Ambiente 09.08.2000 “Linee guida per S.G.5.7

Norma Internazionale UNI EN [SO 14001:2004
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