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OGGETTO: Stabilimento INEOS Vinyls Italia.

Come da accordi presi per le vie brevi, si trasmetie copia della nota di
invio al C.T.R, -Direzione Interregionale VV.F. — Padova, dell’mtegra
Conclusivo Stabilimento INEOS.
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Qggetto Integrazione Rapporto conclusivo Stabilimento IN EOS Vinyls Italia S:p.A.

Si trasmette in allegato I'integrazione al Rapporto Conclusivo di

Ispezione allo Stabilimento INEOS Vinyls Italia S.p.A.. completo di allegatt,
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Ministero deii'Ambiente ¢ della Tulela de! Territorio
Commissione Ispettiva istituita dat ¢ del Mare - Direzione Salvaguardia Ambientale

Munstero dell” Ambiente ¢ della Tutela del Territorio e del Mare prm' DSA'ZUUB'UHBGNQ del 21[03’2[][]8

{decreto, protn. DEC DSA 200700010145 del 21 12720073

Al Ministero delb” Ambiente ¢
della Tutela del Ferritorio ¢ del Mare

Dirczione per la Salvaguardia Ambicntale

Roma
Ogeettor  Trasmissione del rapporto conclusivo integrativo della verifica ispettiva presso lo stabi-

limento INLOS Vinyls lalia S.p.AL di Porto Marghera (V1)

In adempimento al mandato conferito dal Ministero dell” Anthiente ¢ della Tutela del Torritorio ¢ del
Mare con il deereto. prot n. DSAS2008/0005817 del 28/02:22008. s1 trasmetie 1l rapporto conciusivo

integrative della verifica ispettiva i oggetlo. completo di allegati. per il seguite di competenza.
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VERIFICA ISPETTIVA
PRESSO LO STABILIMENTO

INEOS VINYLS ITALTA S.P.A.

AI SENSI DEL D.M. 5 NOVEMBRE 1997
[ verifica ispettiva allo stabilimento INEOS VINYLS ITALIA Sp.A. (VE) ¢ stata disposta dal
Ministero dell” Ambicnte mediante decreto DEC/DSA/2007/0001 143 del 21 Dicembre 2007 (cfr.
Allegare A).
Con nota prot DSA-2008-0003817 del 28:02/2008 (cfr. Allegato B) il Ministero dell” Ambiente ha
chiesto alla Commissione incaricata dellispezione di integrare i Rapporto Conclusivo trasmessoe
con aleune informazioni aggiuntive dettagliatamente indieate nella nota trasmessi.

|4 Commnissione incaricata delt ispezione risulta composia da:

= Ing Gilberto CAMPET] (AP.AT)

= inu. Fabio DATIHLO (Comando Provinciale VV 1. Veneria)
= ing. Mauro PIOVESAN (1.S.P.ES.L. Dipartimento di Vencezia)
= ine. Maurizio VESCO (A.R.I.A. Vencto Dip. di Venezia )

Sita rilevare ¢he ng. PIOVESAN Mauro non ha potuto partecipare ai lavori della Commussione
in quanto attualmente in convalescenza.

Hanno partecipato. in vari momenti, per la Societa INEOS Vinyls laliaS.poac

= Ing. Stefane ZULTANI {Gestore)

= Dot Lauro BERTO (Responsabile Sistemi di Gestione)
= Ing. Fabrizio BERTO (Capo Reparto CV24-25)

= Dot Stefuno TAPPARELLE (Capo Reparto CV22-23)

= Ing. Francesca VENANZI (RSPP, SHE Manager Site )

»  Ing. Francesco PROZZILLO (Production Manager)

= Doit. Maurizio BUSO (SHE Manayer lalia)

La Commissione ha cffettuato i propri lavori in stabilimento nei giorni 17 ¢ 18 marzo ¢ ha
provveduto alla stesura del rapporto conclusivo integrativo il giorno 19 marzo presso i Comando
dei Vigili del Fuoco di Venezia, come da verbale allegato (¢fr. Allegato C).

Facendo rilerimento alle richicste di integrazioni formulate dal Ministero dell” Ambiente con nota
Prot. DSA-2008-0003817 del 28/02/2008 relativamente al rapporto conclusivo della verifica
ispettiva condotta presso o stabilimento INFOS Vinyls Ttalia S.P.a. di Porto Marghera (V0. s
riportano di seguito le informazioni aggiuntive acquisite presso 1l Gestore nel corso dei sopralluoghi
effetiuati nei giorni 17-18 marzo 2008 dalla Commissione ispettiva.,

Si specitica che dette informazioni risultano da documenti ufficiali presenti in Azienda ¢ n
particolare nel Manuale Operativo.

v




Ricliiesta

In particolare  relativamente ol inadeguatezza della pressuriczazione  della sala controllo
evidenziata nel Rapporto Conclusivo, nel corso defla riunione la Commtissione ha spicgato che wile
carenza ¢ stata superata con Dottemperanza delle prescrizioni impartite dallo SPISAL come
riportato nel suddetio Rapporto che si chiede di allegare.

Risposta

Con nota prot, 0648106 217 del 027112000 (cfr. allegato 1) 11 Scrvizio di Prevenzione leiene ¢
Sicurezza degl Ambientn di Favore (SPISAL) dell’ AULSS 12 Vencrziana, ha formulato al punto 1)
del verbale un atto di preserizione ai sensi detle normative i materia di sicurezza ed igiene sul
s oros relativamiente al fatto ¢he non risultavano adottate appropriate misure teeniche organizzative
per impedire o ridurre al minimo Ta possibilita di formazione di concentrazioni pericolose di CVN]
all imterne della sala controllo CV24/25 (pressurizzazione ),

A secauite della prescerizione impartita. lo SPISAL ha constatato. con comunicazione prot. 06/48106-
217 del 30°1 12007 (efr. allegato 2), 1" adempimento delia prescrizione formulata ¢ contestuaimente
1l Gestore ¢ stato invitato alla defimizione del procedimento penale in via ammunistrativa od alla
determinavione delle condizioni di estinzione del reato. secondo le procedure dal 1).Lvo 758/94.

Richiesta
St chiede inoltre di dare risconiro in manicra puntuale in merito alle azioni correttive intraprese
dal gestore. individuate nell ambito della Relazione Tecnice Finale del 31 magaio 2007 relativa of
sopralluogo post-incidenic per evento occorso in data in luglio 2000, specificandone il grado di

atinazione.

Risposta

A seauito dellmineidente avvenuto il 06/07°20006 11 gestore ha attuato le seguenti azioni correttive:

1. Pratica di riparazione di tutti ¢ quattro 1 filri P24123/A-B ¢ P24104/8-C. Nonostante 1
rilievi effettuati non abbiano evidenziato difetts delle superfici di tenuta . a titolo preventivo
il Gestore ha proceduto al rifacimento della sede di tenuta delle flange ¢ del piatto porta
candele det It La pratica ¢ stata espletata con ARPAV quale Ente preposto al controtlo.
come st evidenzia mefl’allegato 3 (4 verbalih ARPAV sull’avvenuta realizzazione delle
preseriziont ).

- stato determinato il caleolo del serraggio dell accoppiamento flangiato (cfr. allegato 4) ¢

sio¢ provveduto alla stesura di una procedura per le operazioni di sostituzione della

cuarnizione ¢ conseguente chiusura dei filtri P24123/A-B ¢ P24104/B-C (cfr. allegato 3).

3. St ¢ provveduto all implementazione di soluzioni impiantistiche per minimizzare in origine
la presenza di oscillaziont della pressione durante le fast di carico CVM ai reattori (¢fr.
alleguto 6).

4. 8i ¢ provveduto alla revisione delle procedure di emergenza di reparto relative al caso
specifico dellincidente (cfr. allegato 7), e di situaziont simili e confestuale addestramento
del personale di reparto. con ricuardo alle modalita di interecttazione della linea ¢ al
comportamenti da adottare in caso di fuoriuseita di CVM liquido (¢fr. alfegato 8).

5. B stato redatto inoltre o studio di fautibilita per Pinstallazione di un sistema a doppia tenuta
delle lange sul coperchio dei filtri P24123/A-B ¢ P24104/B-C (cfr. allegato 9).

6. [Cotlemperanza afl atto di prescrizione specificatamente emesso dallo SPISAL (cfr. allegati
[e?2) ’
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Richiesta
Relativamenie ai “lavori di piceola manuienzione ™, dal momenio che la Commissione Ispettiva ha
proposto ira le raccomandazionizprescrizioni di individuare le aitivita che possono essere gestiie
con il pernesso di lavoro "lavori di piccola manutenzione . sio chiede di precisare se tale
raccomandazione trova riferimento con guanio riportato nell 'ambito della Relazione Tecnica
Finale del 31maggio 2007 relativa al soprallnogo post-incideniale per evento occorso in data 6
tuglio 2006, nella quale si indica che non viene adottata una spectfica procedura codificata per gli
interventi di neontenzione ordinaria che vengono affidati alla squadra “piccola manuienzione " di
reparto,

Risposta
In relazione al quesito. sio specilica che la proposta di preserizione della Commissione ispettiva non
(rova riferimento nella relazione teenica linale det 31 maggio 2007 relativa al sopralluogo post
incidentale del 6 luglio 2000, Fssa costituisee la valuwtazione della Commissione sulla base dei
riscontri puntuali elfctiuat sul SGS relaivamente al punto ~Controllo operativo™ In particolare.
con tale proposta di prescrizione si ¢ inteso che Ta ditta esegua un elenco esaustivo delle attivitd
che possono essere gestite con i permesso di lavoro (gid presente in azienda) denominato “piceola

manulenzione’

Richiesta
In aeginnta si chiede a codesta Commissione Ispettiva se a seguito delle azione iniraprese dal
gestore successivamente all ovento del 6 fuglio 20006, delle preserizioni scaturite dalla conclusione
dell istrutioria del Rapporto di Sicurezza edizione 2000 ¢ delle raccomandazioni fornite dalla
Verifica Ispettiva condotia nello stabilimento nel luglio del 2002, sia attvalmente garantiio il non
ripetersi di wn evento incidentale unalogo o quello del 6 luglio 2006,

Risposta

[a Commissione Ispettiva ha  verificate Pesecuzione  delle azioni intraprese  dal gestore
successivamente all’evento incidentale del 06/07/2006. Ha verificato inoltre c¢he le prescrizion
scaturite dalla conclusione dell’istruttoria del R.d.S. ed. 2000 e le raccomandaziont tornite dalla
verilica ispettiva condotta nel luglio 2002 non sono attinenti all apparcechio oggetto dell incidente
de! 06/07/2006. Fa Commissione riticne che osservanza delle procedure  di serraggio
deil accoppiamento flangiato del filto, associate  alle nuove procedure operative cce.. offrono un
miglioramento delle condizioni di sicurerzza rispetto alla situazione preesistente.

Resta inteso che la Commissione non pud garantire. in termini probabilistici. il non ripeterst di un
evento analogo a quello del 06 Tugho 2006.

Approfondimenti degli aspetti tecnico gestionale legati al funzionamento del termocombustore
Le informazioni di scguito riportate sono state ricavate dali’csame della documentazione messa @
disposizione dal gestore ed in particolare dal Manuale Operativo parte 2 ~Termocombustore sfiau’™
rev.del febbraio 2008.

Richiesta 1
Nel caso di fermate programmate del termocombusiore. quali siano le procedure, delle quali s
allegheranno oli estremi, che regolamentano esercizio dell impianio. In altre parole si chiede di
sostanziare quanto anticipato i riwtione in ordine d futto che nel caso di tali fermate ¢ previsio
{urresto preventivo dell inipianio.



Risposta

Le fermate programmate del termocombustore avvengono normalmente in occasione delle fermate
bicnnali dei reparti CV 22/253 ¢ CV 24725 per manutenzione. lale periodicita delle fermate ¢
obbligatoria per ottemperare all esecuzione delle verifiche periodiche di legge effcttuate da ARPAV
sugli apparecchi a pressione installati negli impianti, nonchdé per Ta taratura delle valvole d

sicurerz4a.
Ia procedura di fermata programmata del termocombustare. viene elfettuata solo previa (ermata
oenerale dellimpianto CV 22:23, sccondo quanto indicato al capitolo 2,17 “Fermata programmata
termocombustore” del Manuale Operativo(efr. allegato 10).
Nei vari paragrall del capitolo 2-17 “lermata programmala teemocombustore™. sonoindicate o
sequenze delle operazioni di fermata del termocombustore che st articolano nefle seguent fusi:
riduzione graduale della cartea dei rellui ¢ fermata cartca retiu
rafTreddamento camera combustione

fermata produzione vapore

- fermata circolazione soluzione o C 601,

Richiesta 2
Onali siano le proceduire, delle quali si altegheranno gli extremic che regolamentana fe fermuare del
termocombustore dovute ad anomalie ¢ o malfunzionamenti.

Risposta
Le anomalie di parametri di marcia del termocombustore che non comportano il blocco. vengono
gestite nel capitolo 2-16 “Anomalie di marcia™ (cfr. allegato 11). Per {c unomalic ipotizzate sono
riportate le probabili cause ¢ le azioni correttive da attuare.
Le fermate non programmate  del termocombustore dovute a blocco per anomalia co
malfunzionamenti sono trattate nel Manuale Operativo di reparto ed in particolare nei seguents
capitoli:
2-18 “Procedura da attuare in caso di diversificazione shiato vent-gas™. (¢fr. allegato 12}
2-19 ~Procedura da attuare per blocco off-gas™ (cfr. allegato 13) che comprende:
- blocco oft-gas
- la deviazione ott-gas al termocombustore
- ladeviazione sliati di polmonazione del serbatoio D301
- blocco simultaneo termocombustore INEOS ¢ termocombustore OS 28

In particolare sono riportati nello schema in alfegate 14 i flussi inviati al termocombusoere n
condizioni di normale esercizio, mentre nello schema in alfegato 15 sono rappresentate in colore
rosso le deviazioni dei flussi al camino 1213 ¢ al forno inceneritore del CS 28 in condiziont di bloceo
del termocombustore  per anomalia ¢/o malfunzionamento. Si evidenzia che il forno inceneritore
CS 28 viene gestito dalla ditta Syndial coinsediata nel sito di Porto Marghera,

Come indicato nelio schema di flusso in allegato 15 in case di fuori servizio del termocombustore
il vent-pas rappresentato con linea in cotore verde. viene deviato in automatico al camino 1113.

[.a deviazione al camino 13 dei vent-gas avviene con apertura automatica della valvola FFA- 201
e contestuale chiusura detla valvola FIEA- 6061 di allineamento al termocombustore.

LA
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| ¢ emissioni in atmosfera da! camino di cmergenza E13, risultano essere autorizzate sulla base del
provvedimento rilasciato dalla competente Provincia di Venezia Settore Politiche Ambientalt prot.
n. 62164/04 del 23 settembre 2004 (cfr. allegato 16).

Secondo quanto indicato all’art. 4 tettera b)) del predetto decrcto Provinciale. 1l camino di
emergenza E13. funzionante solo in caso di blocco del termocombustore o nel caso di scato delle
valvole di sicurezza poste a protezione della sezione di ossiclorurazione. deve essere gestito nel
rispetto di quanto indicato all’art. 4 lettera ) dello stesso decrcto. ovvere i Tusso db massa
complessivo di Cloruro Vinile Monomero (CVM) ¢ 1.2-Dicloroetano (DCE) cmesso dar camin
emeraenza b7, 18, 1510, E13 ¢ E28 non dovrd superare 1 350 kg/anno. Inoltre talh punt di cmissione

di emergenza potranno essere esereitl per un massimo di 34 orc/anno.

Sempre all art. 4 lettera by, & previsto che in via del utto eccezionale. quatora dovesse manilostars
Pesigenza di procedere alla manutenzione  straordinaria profungata del ermocombustore.
mantenendo impianto in marcia al minimo- teenico. la Provincia di Venesia Setwore Politiche
Ambientali. potra riservarsi di consentire alla dista un maggior numero i ore di fanzionamaento del
camino E13. previa tempestiva richicsta da parte della stessa, forma restando Ta necessila o
rimanere entro i1 limite stabilito di 350 kg anno.

In ottemmperanza all“art. 4 fetiera ¢) sono indicate nel capitolo 2-18. 1o condizioni di mimimo feenico.
alle guali deve essere portato I'impianto in condizioni di blocco deb termocombustore  che
corrispondono ad un solo reatiore in marcia dl carico di Cal1;:2700 Kevh

In relazione a quanto indicato all’art.4 letera d) del decreto 62164°04 det 2370972004 11 zestore ha
dichiarato di non aver mai attivato interventi di - manutenzione straordinaria al wermocombustore
con gli impianti in marcia..

In allegato 17 si riportano duc comunicazioni di fermata ¢ riavvio dellimpiante o del
termocombuslore per manutenzione programmala.

In risposta all’art. 4 lettera ¢} non risultano attivazioni dei camini 107, LO& BHG o 128
successivamente alla data di emanarione del decreto sopracitato (cfr.allegato 18).

In ottemperanza a quanto richiesto all’art. 4 lettera 1) dal decreto di autorizzazione Provinciale
62164/04 il gestore ha provveduto nei tempi richiesti ad installare det sistemi di camplonamento
analisi in continuo dei valori di CVM e DCE ai camini E79 ¢ 1113 . secondo il progetto presentato
dalla ditta alla Provincia il 9 giugno 2004,

Per analizzare il contenuto di CVM ¢ DCE nel punto di emissione E79 stoutilizza uno stream
disponibile deflo spettrometro di massa gia impicgato per il monitoraggio ambientale dellimpianto
'V 22/23 collegando una nuova presa sul camino E79 allo spettrometro stesso. il ciclo completo di
analisi dura circa 15-20 minuti. 1 dati ottenuti. espressi in ppn (V/iv) ¢ riferiti atla media orara. sono
inviati direttamente dallo spettrometro al server esistente, tramite collegamento con la rete AN
stabilimento e sono messi a disposizione delle Autorita di controllo.

Por analizzare il contenuto di CVM ¢ DCE nel punto di emissione F13 viene utilizzato 1l
cromatografo ARA 208 che viene attivato in caso di blocco del termocombustore attraverso la
chiusura automatica delia valvola FFAGOL e Uapertura della FFA 201 che permetions jo shato
verso E13. 1 ciclo completo di analisi dura circa 20 minuti. 1 dati ottenuti con ARA 208 cspressin
ppm (v/v) ¢ riferiti alla media orana. seno messi a disposizione delle Autorita di controllo.

Nello schema semplificato in aflegato 19 viene indicato 1o stato “chiuso/aperto™ delle valvole in
condizioni di marcia normate det termocombustore, cortispondente al convogliamento del vent-gas

al termocombustore.  Nelle condizioni di fermata del termocombustore 1l vent-gas vienv
convogliato al camine di emergenza E135.




Con 1l tuori servizio del termocombustore non possono essere mviati allo stesso gl oft-gas a bassa
concentrazione clorurati e gli off-gas ad alta concentrazione clorurati indicati nispettivamente con le
finee in celeste e blu nelle schema n allegato 15.

Come indicato al paragrato 2.19 “Blocco Off-gas™ dell’allegato 15, 1l blocco degh otl-gas al
termocombustore avviene in automatico ¢ consiste nell’intercettazione degli stessi gas per chiusura
delle valvole di blocco FEAGD2. FFA603. FIFA604, FFA605 ¢ FEFA 606,

Considerando quanto sopra indicato, quando intervienc un blocco del termocombustore esiste la
possibilita di inviare gli off-gas al termocombustore/inceneritore del reparto CS 28 di Syidial
autorizzato con  decreto prot. 46982705 del 30 giugno 2005 della Provincia di Venezia. Scttore
Politiche Ambientalt alfegato 20.

[ procedura di “deviazione OfF= Gas al termocombustore C8 287 ¢ indicata al paragralo 2-19 “¢fr.
allegato 137 del Manuale Operativo.

[nline nei paragrati 2,19 del manuale operativo sono indicawe e operaziont da clfctiaars
rispettivamente per la ~“Deviazione stiati di polmonazione dei serbatoi D301 ¢ in caso di "Bloceo
simultanco termocombustore Incos ¢ inceneritore €8 28 Syndial™

In riferimento a quanto richicsto all’art. 4 comma g} del decreto 62164704 fe emissiont del camine
1179 sono trasmesse in continuo alla Provincia con modalita informatiche. Per quantoe riguarda le
emissiont dal camino BE13 di emergenza INEOS provvede a rendere disponibill su supporto
mformatico 1 dati analitict.

In riferimento all’art. 4 comma h) del decreto 62164/04 vengono ctfetiuate analist mensili della
composizione dei fussi presenti nei collettort TB, TBA ¢ nel collettore sfiati dell impranto V24
mediante predisposizione di apposite prese campione. A titolo esemplificativo st allewa Pulumau
caratterizzazione dei collettor stiati (¢fr. allegato 21).

Richiesta 3

Lerificare se ¢ quali siano i caminf autorizzati per gli eventuiali sficil Jdi cmergenza e se esistono
aliri camini, tecnicamente connessi a quesii, che possano enirare in funzione ol verificarsi
dell emergenza medesima. Relativamente a 1ali camini, inolire. sara necessario verificare se
esistono procedure di registrazione dello “sfondamento ™ ¢ della successiva sostituzione delle
guardie idrauliche.

Risposta

Al senst del capo 1 art.] comma 1. lettera a) del D.P.R. 25/07/1991, recepito nel decreto 132:06
all’art. 269 comma 14 lettera 1). Mazienda ha provveduto a richiedere autorizzazione ai sensi del
DPR 203/88 ora art. 269 del D.vo 152/06, per i camini di emergenza nei quali conlluiscono
sostanze individuate dal DM, 12/07/1990 (sostanze ritenute cancerogene ¢'o teralogenc o
mutagenc). Essendo presenti nelle emissioni di emergenza ai camini 1:00. E07. 108, EGO. 110, 1212
1513 dell'impianto CV22/23. ed 128 dell'tmpianto CV24/25, 11 cloruro di vinile moenomero (CVM)
¢ il DCE. la competente Provincia di Venezia Scttore Politiche Ambicntali ha provveduto ad
autorizzare all’art. 3 del decreto prot. 62134/04 del 23/09/2005 (cfr. allegato 16) 1 sopraindicat
punti di emissioni di emergenza (E06, E07. EO8, E09, E10. E12, E13 ¢ 1:28).

1.e caratieristiche dei punti di emissione di emergenza autorizzatli sone le seguenti:

- Punio di emissione EOG (Serbatoi D709- A/B e D710- A7B)

Si tratta di una emissione discontinua di emergenza proveniente dallo sfiato dei serbator D709- A B
¢ D710- A/B contenenti DCE. 1 emissione si potrebbe verificare solo se. durante la fase di
ricmpimento dei serbatoi. si avesse la fermata del termocombustore al quale lo sfrato ¢ normalmente
convouliato. In tal caso attraverso le manovre richiamate in procedura 2-19 “Deviazione OFF GAN



4l termocombustore CS 287 (¢fr. allegato 13) ¢ prevista Iinterruztone delle operaziont di
ricmpimento dei serbatol ¢ la possibilita di inviare oli sfiati al termocombustore det reparto C8 28 di
Svndial sccondo lo schema impiantistico indicato in allegato 15.

Secondo guanto indicato alt art, 4 lettera j) del decreto prot. 62154 del 253/092004 1] camino di
emergenza 106 dovrd essere csercito in modo tale da non comportare emissiont classificate nelle
belie Al ¢ A2 dell’allegato 1 al DML 12/07/1990 recepito nel decreto 152/06 all’art. 269 comma
14 lettera 1),

- Pusito di ciissione O

Si tratta Ji emissione discontinua di emergenza che convoglia le emissioni a seguito dello scatto
delle valvole di sicuresza dellacido cloridrico al collettore degli sfiati acidi (IBA) o monte
dell tmpianto di assorbimento ¢ lavageio basico zona 800 (cfr. allegato 22). Tale Ccmissione st
potrebbe verificare i caso di formata di emergenza del termocombustore o per apertura delle
valvole di sicuresza gquando la pressione del collettore DN 500 sfiati acidi TBA raggiunge la
prossione dis stondamento defla cuardia idraulica D 803. In caso di fermata del termocombustore.
atiraverso la procedura 2,19 “Deviazione OFF GAS al termocombustore CS 287 (¢fr. allegato 13)
per evitare fo sfondamento della cuardia idraulica. vengono messe in atto le procedure di reparto per
inviare ol sfiad all inceneritore del reparto ('S 28 di Syndial secondo lo schema in allegato I3

- Punto di enissione FOS

S otratta Ji ouna emissione discontinua di emergenza costituita dai gas umidi provenient
dallimpianto di assorbimento shati acidi ¢ lavaggio basico. zona 800, diametro principale collettore
DN20O (¢fr. allegato 22} Tale emissione si potrebbe avere in caso di fermata del termocombustore
o per apertura delle valvole di sicurczza quando Ia pressione nel collettore raggiunge it valore di
sfondamento della guardia idraulica D729, In caso di fermata de! termocombustore, attraversoe la
procedura 2-19 “Deviazione OFFE GAS al termocombustore CS 287 (efr. allegato 13). per evitare lo
sfondamento deila guardia idraulica D729, vengono messe in atto le procedure di reparto per inviare
oli shiati all inceneritore del reparto CS 28 di Syndial sccondo lo schema in allegato 15.

- Punto di emissione EOY - Scruhber (402

Sitratta di una emissione discontinua di emergenza proveniente dai forni di cracking durante lc
operazioni di decoking {ogni 3 0 4 mesi). Issa & normalmente collettata al termocombustore. In
caso di fermata del termocombustore. nella procedura 2-19 “Deviazione OFF GAS  al
termoconbustore CS 287 (efr. allegato 13). ¢ richiesto di interrompere eventuali operazion in
corso di decoking ai forni e vengoneo messe in atlo je procedure di reparto per inviare ali shian
allinceneritore del reparto €S 28 di Syndial, secondo lo schema in allegato 15, Secondo quanto
indicato all’art, 4 lettera iy det deereto autorizzativo prot. 62164 del 23/09/2004 i1 camino i
emergenza 09 potrd essere atlivalo per un massimo di 5 orefanno, fermo restando il linmite
complessivo di flusso di massa di 350 kg/anno di cui all’art. 4 lettera a) del medesimo deereto.

- Punto di esvissione F10

S teatta di una emissione discontinua di emergenza costituila dagli sfiati off gas incrti miscelati con
idrocarburi clorurati provenienti dallimpianto CV22/23 durante lc operazioni di bonifica ¢ da
vahvole di sicurezza. guando la pressione nel collettore DN 1000 raggiunge il valore di sfondamento
delta guardia idraulica P703 (cfr. alfegato 22). In caso di fermata del termocombustore. atlyaverso
la procedura 2-19 “Deviazione OFL GAS al termocombustore CS 287 (cfr. allegato 13) per evitare
io slondamento della guardia idraulica P 705, vengono messe in atto le procedure di reparto per
inviare gli stiati all’inceneritore del reparto CS 28 di Svndial. secondo lo schema in allegato 15 ¢
venpono sospese eventuali bonifiche n corso.

- Punio di emissione I 1 - Serbatoio 170




S3 tratta di una emissione di emergenza. senza possibili emissioni di DCE/ACVM. costitunta dallo
ofiato del serbatoio D701 contenente solvente organico altoboliente (Kerosene). necessario per
I"assorbimento del DCE dad vent-gas nelle apparecchiature zona 200.

- Punto di emissione 120 Serhatoio D203, vasca D205 ¢ serbatoi D7T0- 0D

Sitratta di una emissione discontinua di emergenza convogliata al termocombustore ¢ costituita
dagli sfiati del serbatoio D205 contenente DCL: grezzo ¢ umido. dagli sfiati provenientt dalla vasca
emergenza scarichi guench D205 ¢ dai serbatoi D 710-C/D contenenti acque clorurate. In caso di
indisponibiliti del termocombustore le procedure di reparto (efr. atlegato 13) prevedono di
interrompere 11 flusso a2l termocombustore lermando Ta sofliante P219 della vasca D203 ¢ la
chivsurd della valvela FIEA-607  ¢he interrompe Uinvie  deelt shiati da D710-C4D al

lermocombustore.

Secondo quanto indicate all'art. 4 letera j) del deereto prot. 62154 del 25092004 11 camino di
cmergenza 12 deve essere esereito in modo tale da non comportare emissioni ¢lassificate nelle
belle Al ¢ A2 dellallegato 1 al DML 12/07/1990 recepito nel deereto 152706 all art. 269 comma

14 lettera 1),
- Punto diemissione FoFS 0 Tent gas

Siotratta di una emissione discontinua di emergenza. costituita dai gas esausti dar reattort RO TOTA-
B-C di ossiclorurazione (vent gas) ¢ dal eas di polmonazione della colonna C301. L'emissione si
veritica solo m caso di fermata di emergenza del termocombustore al qualc lo sfiato € normalmente
convogliato o in caso di eventuale scarico delle valvole di sicurezza della sezione ossiclorurazione.
La deviazione degli sliati vent- gas al camino E13 avviene in modo automatico per "apertura
automatica della valvola di deviazione all’atmoslera FFA 201 ¢ chiusura della valvola al
termocombustore FI'A 601 come indicato nella procedura 2-19 (¢fr. allegato 13) ~Diversilicazione
degli sfiati (vent-gas)” e rappresentato dallo schema in allegato 15,

=

- Dunto di emissione E 28

Si tratta di emissione discontinua di emergenza derivante dallo stondamento della guardia idraulica
1) 24143 nella quale sono convogliati gli stiati dell impianto CV24/725 (cfr. aflegato 22).

I flussi del camino di emergenza 128 sono costituiti dai gas della sezione di condensazione dcl
CVM di recupero. dai flussi derivanti dallo scatto delle valvole di sicurezza ¢ da bonifiche del
reparto CV 24/25 ¢ da eventuali sfiati di polmonazione del Parco Serbatoi Ovest (PSO). Tale
emissione si potrebbe verificare in caso di fermata di emergenza del termocombustore o di apertura
delle valvole di sicurezza quando lta pressione del collettore raggiunge lo stondamento della guardia
idraulica T 24143, In caso di fermata del termocombustore. attraverso la procedura 2-19
“Deviazione OFF GAS al termocombustore CS 287 (¢fr. allegato 13). per cvitare lo sfondamento
della guardia idrautica D 24143 vengono messe in atto le procedure di reparto per inviare gli shati
ali inceneritore del reparto CS 28 di Syndial. secondo o schema i allegato 15 ¢ vengono sospese
eventuali bonitiche in corso.

In ottemperanza a quanto sopra disposto st riporta nella scguente tabella riepilogativa lo state di
attivazione dei camini di emergenza o seguito della fermata del termocombustore avvenuta
successivamente alb rilascio dell autorizzazione di cui al decreto 62134/04 del 23 settembre 2004

9
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{Anno| Data | Descrizione evento | Durata | Quantitativi totali in Kg |
cvento L i _ Evenic i di DCE e CVM emessi
2004 —~~— | Nessunevento | o -
5005 T03/05/05 Blocco del termocombustore in fase di riavviamento | 1h 20" | Nessuna emissione in
: Jimpianto  dopo ta fermata grogrammata  per | 'guanto 1 reattori i
manuternzione ossiclorurazione  non
| i erano ancora
L s alimentati
5005 T04/05/05  Blocco del termocombustore per disservizio eletirico . 11h 207 ; Nessuna emissione per
da parte di Edison blocco del compressore
‘ dell'aria che alunenta |
. U R _reattori
2005 £ 16/11/05 : Blocco del termocombustore per disservizio elettrico .3 h53 145 Kg ~©
. _. | __|dapartediEdison_ . ,
| 2006 !--—--- _ |Nessunevento . I e
2007 . 17/01/0 | Blocco del termocompustore per bassa portata di; 54" . 38 Kg
.| _rcircolazione acqua lavaggio fumi . B T S,
2007 | 08/08/07 ' Blocco del termocombustore per disservizio elettrico 9h 818~
I R ,%‘da parte di Edison . .
2008 | --——— __ Nessun evento . e -

' Con Tevento 6 stato effeltuata la deviazione degii sfiati al CS 28 di Syndial

Come si pud rilevare dalla tabella sopra indicata per gli anni 20035 ¢ 2007 ¢ stato rispetiato quanto
indicato all’art, 4 dal decreto di awtorizzazione prot. 62154 del 23/09:2004 in quanto a seeuito
dellattivazione del camino di emergenza 13, legato al blocco del termovombustore. non §1 ¢
superato il flusso di massa complessivo di 350 Kg/anno di Clorure di Vinile Monomero ¢ DCL ¢l
monte ore massimo di attivazione é risultato inferiore a 30 or¢/anno complessive.

Successivamente alla data di emanazione del deereto autorizzativo prot. 62154 del 23:09/2004. non
si sono verificati eventi incidentali che abbiano comportato Pattivazione di emissione di cmergenza
LO7, 08, E10 ¢ E28.

In ottemperanza a quanto richiesto all’art. 2 lettera ¢} del decreto della Provincia di Veneria prot. N,
38541 del 03/09/1998 (cfr.allegato 23). 1o sfondamento delle guardie idrauliche. installate presso il
reparto (V22/23 a protezione del circuito sfiati di emergenza. viene monitorato. registrato ed &
visibile in sala quadri attraverso il sistema DCS.

Di seguito sono riportate te pressioni di sfondamento delle guardic idrauliche poste a protezione
del circuito sfiati e I tarature degli allarmi acustici e visibili. impostati a DCS.

Sigla guardia ‘ Pressione di Allarme di Allarme di livello
ldraulica . sfondamento pressione aDCS
- A DCS _ :
P705 0,4 kg/cm 0,20 kg/lcm® Allarme di bassc livello impostazione 50% |
D803 07 kgicm’ | 4000 mmdica  Allarme di basso ivello impostazione 75%
_ ' Allarme di alto livello impostazione 80%
D24143 " 0,4 kgfem” 0,35 kg/lcm’ Allarme di alto livello impostazione 70%
D728 0,4 kg/cm® 0,20 kg/em? Allarme di basso livello impostazione 7% |
I R B Allarme di alto livello impostazione 90%

In ottemperanza a quanto disposto dalt’art, 2 lettera ¢) del decreto 38341 del 03/09/1998 1l gestore
dell’impianto ha adottato uns appostto registro per le annotazioni degli sfondamenti delle guardic
idrauliche.

In allegato 24 sono riportate le registrazioni deghi sfondament delle guardie idrautiche a partive dal
29/06/1998 ad opei. mentre in allegato 25 sono riportate le comunicazioni eftettuate atla Provineia
di Venezia a seguito di fermata per anomalia del termocombustore.




A seeuito dello sfondamento non devono essere attuatc procedure di sostituzione delle guardic
idrauliche ma. per il principio di funzionamento delle stesse. 1l gestore procede al ripristino della
guardia idraulica dopo aver ricostruito 11 battente.

Ricliesta 4

Quedi siane le modalita di monitoraggio ¢ relative procedure di gestione in riferiiienio ai caming di
crii al pusio 3 ed il grado di affidabilita dei sistemi di rilevazione instatlaii.

Risposta

Come precedentemente indicato alla rickiesta 2. per analizzare if contenuto di CVAL ¢ DOE ned
punto di emissione 11130 ¢ utilizzalo il cromatografo ARA 208, prescritte nell autorizzazione
62164/04 ¢he viene attivato in case di blocco del termocombustore attraverso ke chiusura
automatica della valvola IF'FA 601 e I'apertura della FFA 201 che permette o sfiato verso 115,

In proposito il gestore ha informato la Commissione che IManalizzatore ARA 208 in continuw.
utilizzato per monitorare le emissioni al camino di emergenza E13. talvolta non ha formito vator
attendibili di concentrazione del CVM ¢ DCE. a causa del progressivo sporcamento delia finea
campionamento nella quale quest”ultimo risulta utilizzato ¢ per il fatto che interviene sulo a seguito
delle non frequenti fermate del termocombustore. 11 gestore  ha informato inolre la Commissione
che sono in corso studi ed azioni correttive tese a migliorare I"aftidabilita delle misure.

In attesa di tali correttivi i valori della concentrazione di CVM ¢ DCE. rilasciat dal camino dj
emcrgenza E13. in caso di blocco del termocombustore. sono determinatl anzhiticamente ¢
conservativamente dal gestore utilizzando parametri concentrazione di CVM ¢ DCE che fluiscono
attraverso il collettore vent gas con caratterizzazione ogni 20 minuti attraverso 'ARA - 208 ma con
stream diverse (vedere esempio di calcolo in allegato 25 per Pevento del 08082007 Lu
determinazione del tempo di attivazione del camino E 13 ¢ dato dal tempo di apertura della valvola
XV 201.

Relativamente  alla richiesta effettuata all’art. 4 lettera ) del decreto 6216404 di presentare un
progetto per Iinstallazione di un sistema di campionamento cd analisi in continuo det valort di
CVM ¢ DCE ai camini FO7. 08, E10. ¢ 1128, la Societa INEOS ha trasmesso in data 18/10/04 alla
Provincia {efr. allegato 26) un progetto ottemperando alle suddette prescrizioni.

I istrattoria di tale progetio da parte della Provincia ¢ in corso e pertanto gl interventl per
I"installazione di un sistema di campionamento ¢ analisi in continuo dei valori di CVM ¢ DCE
camini E07, E08. E10. ¢ E28 non risulta attualmente realizzato.

Nelle more della reatizzazione di tale progetto il Gestore riferisce che il monitoraggio avvicne
sccondo le preserizioni del decreto del Provincia del 2002, In particolare viene cffettuata una
caratierizzazione. con cadenza mensile. della composizione dei [ussi present nei collettori
TB.TBA ¢ collettore sliati dell impianto C'V 24 (cfr allegato 21).

PRECISAZIONI CON RIFERIMENTO AL RAPPORTO CONCLUSIVO D'ISPEZIONE DEL
15/02/08

Relativamente al punto 2.7 del precedente rapporto di ispezione “Posizione dello stabilimento ai
sensi del DM 293 det 16.05.20017. il gestore dello stabilimento porta a conoscenza della
Commissione che, dopo ulteriori approfondimenti, la INEOS Vinyls insiste all'interno di unarea
individuata nel Piano Regolatore del porto di Venezia. sczione di Porto Marghera, adottato con
delibera del Comitato Portuale n. del 2000, come zona industriale portuale (¢fr. allegato 27).




Conseguentemente lo stabilimento ¢ stato inserito nel rapporto integrato di sicurczza portuale di cui
alllart, 4 del DM 293 del 16 maggio 2001, Attualmente risulta che sono ancora in corso le
procedure di approvazione del RISP di cui all’art. 5 del citate decreto da parte della competente
Autorita Portuaie.

Per quanto sopra la Commissione ritiene opportuno inserire quanto sopra riferito dal gestore quale
moditicazione del rapporte conclusive di ispezione del 15/02/2008.

Porto Marghera (VE) 19 Marzo 2008
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Direzione Generale per la Salvaguardia Ambientale

~
DA

Ministero dell'/Ambiente ¢ della Tutela del Territorio
¢ del Mare — Direzione Salvaguardia Ambientale

orot, DS - DEC- 2007 0001143 del 2411212007

VISTO il decreto del Ministero dell’ Ambiente 5 novembre 1997 che stabilisce i “Criteri e metodi
per Deffettuazione delle ispezioni agli stabilimenti di cui al decreto del Presidente della
Repubblica del 17 maggio n. 175 e successive modificazioni”;

VISTO I’articolo 28, comma 2, del decreto legislativo 17 agosto 1999, n. 334, che stabilisce che,
fino all’emanazione del decreto di cui all’articolo 25, comma 3, del medesimo decreto, le misure
di controllo sono effettuate conformemente a quanto previsto dalle norme tecniche in materia
riconosciute a livello nazionale e internazionale;

VISTO I'articolo 25, comma 6, del decreto legislativo 17 agosto 1999, n. 334, che stabilisce che il
Ministero dell’ Ambiente puo disporre ispezioni negli stabilimenti di cui all’articolo 2, comma 1,
dello stesso decreto legislativo n. 334/99, ai sensi del decreto del Ministero dell’Ambiente 5
novembre 1997, usufruendo delle disponibilita finanziarie previste dalla legislazione vigente;

VISTO Particolo 15, comma 1, del decreto legislativo 21 settembre 2005, n. 238, che integra con
il comma 1-bis I’articolo 25 del decreto legislativo 17 agosto 1999, n. 334, introducendo le
specifiche delle finalita delle verifiche ispettive;

VISTO il decreto del Ministero dell’Ambiente 9 agosto 2000 che stabilisce le “Linee guida per
Pattuazione del Sistema di Gestione della Sicurezza™;

VISTA la nota del Ministero dell’ Ambiente e della Tutela del Territorio prot. n. 2292/2001/SIAR
del 31 luglio 2001 recante i criteri e le procedure di conduzione delle verifiche ispettive di cui
all’art. 25 del D.Lgs. 334/99; "

VISTA la nota del Ministero dell’Interno, prot. n. DCPST/A4/RS/1409 del 7 luglio 2004, con la
quale veniva individuata I’autorita preposta al controllo e agli adempimenti connessi ai rapporti
finali d’ispezione;

VISTA la nota dei Ministero dell’ Ambiente e della Tutela del Territorio prot. DSA/2004/16922 del
21 luglio 2004 “D.Lgs. 334/99 — Individuazione dell’autorita preposta al controllo e adempimenti
connessi ai rapporti finali d’ispezione™;

VI
Ufficio Mittente: Divisione Vi - RIS Sezione Verifiche Ispettive
Funzionario responsabile: Gianfranco Ferrari Te! 0657225034 - fax 0657225087
DSA-RIS-VI-08_2007-0071.DOC



VISTA la nota del Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare del 14
dicembre 2007, prot. n. DSA/2007/0032452, con la quale si chiedeva agli organi competenti di
indicare i nominativi per la verifica ispettiva ai sensi dell’art. 25 del D.Lgs. 334/99;

VISTA la nota, prot. n. 040053 del 14 dicembre 2007, con la quale 1’APAT ha fornito i
nominativi del personale tecnico da utilizzare per lo svolgimento della verifica ispettiva;

VISTA la nota, prot. n. A00-06-06782 del 18 dfcembre 2007, con la quale I’ISPESL ha fornito il
nominativo del personale tecnico da utilizzare per lo svolgimento della verifica ispettiva;

VISTA la nota, prot. n. DCPST/A4/RS/4813 del 18 dicembre 2007 con la quale Ministero
dell’Interno ha fornito il nominativo del personale tecnico da utilizzare per lo svolgimento della
verifica ispettiva;

VISTA Iarticolo 1, commi 56 e 58, della Legge Finanziaria 2006. n. 266 dei 23 dicembre 2005, in
base alla quale i compensi lordi spettanti ai singoli commissari dovranno essere decurtati di un
dieci per cento (10%) che sara versato sul capitolo 3367, capo 24, dell’Entrate del Bilancio dello
Stato;

VISTO il decreto del Ministero dell'’Ambiente prot. n. 410/2001/SIAR/DEC del 5 luglio 2001 di
nomina della Commissione per la verifica ispettiva presso lo stablllmento INEOS Vinyls Italia
S.p.A. di Porto Marghera — Venezia;

VISTO il Rapporto finale d’ispezione dello stabilimento INEOS Vinyls Italia S.p.A. di Porto
Marghera — Venezia, trasmesso al Gestore dal CTR Veneto e Trentino Alto Adige con nota, prot.
n. 12828/PRE-Sez. III del 14 dicembre 2005, acquisita da questa Direzione con prot. n.
DSA/2007/0011671 del 20 aprile 2007,

VISTO il decreto del Ministero dell'’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare prot. n.
DEC/DSA/2006/1108 del 10 novembre 2006 di nomina della Commissione per il sopralluogo
post-incidentale presso lo stabilimento INEOS Vinyls Italia S.p.A. di Porto Marghera — Venezia in
seguito all’evento del 6 luglio 2006;

VISTA la Relazione tecnica finale del sopralluogo post-incidentale per lo stabilimento INEOS
Vinyls Italia S.p.A. di Porto Marghera — Venezia, trasmessa dall’ ARPA Veneto con nota prot. n.
102187/07 del 7 agosto 2007, acquisita da questa Direzione con prot. n. DSA/2007/0022928 del
16 agosto 2007;

CONSIDERATO necessario procedere con urgenza ad una verifica ispettiva ai sensi del comma 6

dell’art. 25 del D.Lgs. 334/99 dello stabilimento INEOS Vinyls Italia S.p.A. di Porto Marghera —
Venezia.

]



DISPONE

. E’ istituita la Commissione di cui al punto 2 del decreto del Ministero dell’ Ambiente 5
novembre 1997, incaricata di svolgere un’ispezione nello stabilimento INEOS Vinyls Italia
S.p.A. di Porto Marghera — Venezia, al fine di accertare I’adeguatezza della politica di
prevenzione degli incidenti rilevanti posta in atto dal gestore e dei relativi Sistemi di
Gestione della Sicurezza, di cui al D.Lgs. 334/99 ed al DM 9 agosto 2000. A tal fine dovra
essere adottata la procedura indicata dai Ministero dell’Ambiente e della Tutela del
Territorio nella nota prot. n. 2292/2001/SIAR del 31 luglio 2001.

. La Commissione ¢ composta dai seguenti dirigenti e funzionari tecnici:

Ing. Gilberto Campeti | (APAT)

Ing. Maurizio Vesco (ARPA Veneto)
Ing. Mauro Piovesan (ISPESL Dip. Venezia)
Ing. Fabio Dattilo ' (Com.do Prov.le VVF Venezia)

.- La Commissione dovra, altresi, condurre un esame pianificato e sistematico dei sistemi
tecnici, organizzativi e di gestione applicati nello stabilimento, per garantire che il gestore
possa comprovare di:

- aver adottato misure adeguate, tenuto conto delle attivita esercitate nello stabilimento,
per prevenire qualsiasi incidente rilevante;

- disporre dei mezzi sufficienti a limitare le conseguenze di incidenti rilevanti
all’interno ed all’esterno del sito;

- non avere modificato la situazione dello stabilimento rispetto ai dati e alle
informazioni contenuti nell’ultimo rapporto di sicurezza presentato;

- aver adottato le azioni correttive al fine di superare le criticita evidenziate sia nel
Rapporto finale d’ispezione sia nella Relazione tecnica finale del sopralluogo post-
incidentale, citati nelle premesse, per I’evento accaduto il 6 luglio 2006.

. La Commissione dovra concludere i sopralluoghi ispettivi presso lo stabilimento entro il
15 Febbraio 2008. '

Sara cura del rappresentante del CNVVF, far pervenire il Rapporto finale d’ispezione,
completo di allegati, improrogabilmente entro il 15 Febbraio 2008 al competente Comitato
Tecnico Regionale di cui all’art.19 del D|.Lgs 334/99 nonché al Ministero dell’ Ambiente e

della Tutela del Territorio e del Mare - Di:rezione Salvaguardia Ambientale — Divisione VI.

. il Rapporto finale d’ispezione dovra darei conto della rispondenza dello stesso ai criteri e
alle procedure di cui alla nota prot. n. 2292/2001/SIAR del 31 luglio 2001 citata in

premessa.

. La trasmissione del Rapporto finale d’ispezione costituisce presupposto indispensabile per
la corresponsione dei compensi e dei rimborsi spettanti.



I commissari in caso di necessitd di utilizzo del mezzo proprio, laddove sussistano le
condizioni previste per legge, debbono richiedere preventiva autorizzazione.

I Rapporto finale di ispezione dovra inoltre espressamente riportare, in esito alle risultanze
della verifica ispettiva ed al confronto lcon il gestore, oltre a quanto indicato nella nota
prot. n. 2292/2001/SIAR del 31 luglio 2001, specifiche informazioni in merito a:

le date di avvio e conclusione dell’lstruttona tecnica di cui all’articolo 21 del D.Lgs.
334/99, ovvero dello stato di avanzamento dell’iter istruttorio;

la verifica puntuale dell’osservanza delle eventuali prescrizioni impartite a conclusione
dell’istruttoria tecnica di sui all’ artlcolo 21 del D.Lgs 334/99, e dei relativi crono
programmi, con particolare riferimento a quelle inerenti alla gestione della sicurezza;

la data di predisposizione del Piano di Emergenza Esterno (PEE) da parte della competente
Prefettura, nonché I’indicazione delle tipologie degli aggiornamenti successivi e
dell’eventuale provvisorieta o meno dello stesso;

le indicazioni in merito ad evidenze, relatlve a potenziali interazioni con altri profili di
rischio, con particolare riferimento all’mformazmne formazione ed equipaggiamento dei
lavoratori, anche in relazione alle risultanze di ispezioni e sopralluoghi disposti da altri
Enti.

|
Pesistenza di sistemi di controllo che garantiscano Pistituzione, la corretta compilazione,
Paggiornamento e la conservazione dei registri degli interventi di manutenzione su
impianti, equipaggiamenti, apparecchiature ecc..

|
qualora lo stabilimento risultasse collocato nell’ambito di un porto industriale e petrolifero,
ovvero in area demaniale marittima a terra o in altre infrastrutture portuali (individuate nel
Piano Regolatore Portuale, o dehmltate con provvedimento dell’Autoritd competente),
I’eventuale data di richiesta da parte dell’ Autorita Portuale, ovvero di quella Marittima,
delle informazioni finalizzate alla predisposizione del Rapporto Integrato di Sicurezza
Portuale (RISP) ai sensi del decreto del Ministero dell’ Ambiente n. 293 del 16 maggio
2001 (G.U. n. 165 del 18/07/01), nonche lo stato di avanzamento della predisposizione del
materiale da parte del gestore.
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Direzione Generala per la Salvaguardia Ambientale

(T .

Ministero deli‘Amhi_eme ¢ della Tutala dal Temiloric
» del Mare - Direzione Salvaguardia Ambiantals

oot DSA- 2008 - 000S81T el 260202008
%‘ﬂ&w -./'/{’."f ______________________________________________________
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OGGETTO: Verifica Ispettiva ai sensi

ag0osio 1999 p. 334

-

dell’art.
- presso lo stabilimcnto INE

N

Ing. Gilberto Campeti
APAT

Via V. Brancali 48
00144 Roma

fax. 06 30072531

Ing. Maurizio Vesco
ARPA Vencto

Via Lissa 6

30100 Mestre (VE)
fax 041 5445500

Ing. Mauro Piovesan
ISPESL Dip. Venczia
Corso del Popolo 133
30172 Mestre (VE)
fax 041 5040189

Ing. Fabio Dattilo

Cumando Provinciale VVF Venezia
Dorsoduro 3862

30100 Venezia

fax 041 5020129

p.c. INEOS vinyls Ttalia S.p.A.

Via della Chimica 5
10175 Venezia - Marghera

25 del Decreto Legislativo 17

OS Viayls Ttalia

S.p-A. di Venezia — Richiesta integrazioni.

A scanito della nunione convocata presso la scrivente Direzione il giorno 22
quale la Commissionc Ispettiva nominata con decreto prot. N. DSA/DEC/2007/0143 d
2007 ha relazionato questo Ministero sugli esiti della V

INEOS Vinvls di Porto Marghera. $i chiede di integrare il Rapporto Conclusivo trasmesso ¢

informarioni aggiuntive.

Ufficio Mittante: Div. Wt CRISAPPCY. Sezicne Rischlo Industriale

Funzinnario reeponsabile: Arch Andrea Santuccital e 57225045
\ﬂ DSA-RIS-RI-14_2008-0067 DOC

erifica Ispcttiva condotta presso 1

¢l 21 dicembre

fcbbraio u.s., nella

o stabilimento

on alcune
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in particolare selativamente  all’inadeguatezza della pressurizzazione della sala controllo

evidenziata nel Rapporto Conclusivo, ncl corso della riunione la Commissione ha spiegato che tale

carcnza ¢ siota superata ¢on I ottemperanza delle prescriziont imparlite dallo SPISAL, come riportato

nel suddetto Rapporto che si chicde di allegare.

Si chiede inolire di dare riscontro in maniera puntuale in merito allc azioni correttive intraprese
dal gestore, individuaic nell’ambito della Relazione Tecnica Finale del 31 maggio 2007 relativa al

sopralluogo post—incidcmale per 1'evento 0Scorse in data 6 tuglio 2006, specificandone il grado di

attuazione.
Relativamente ai “javori di piccoia manutenzionc™, dal momento che la Commissionc Ispettiva
ha proposto tra le raccomandazioni/prcsctizioni di individuare le attiviia che pOSSONO €5Sere gestite

con il permesso di lavoro <javori di piccola manutenzione”, S} chiede di precisare s€ tale
raccomandazione trova riferimento con quanto riportato nell’ambito della Relazione Tecnica Finale
del 31 maggio 2007 relativa @l suprailuoge post—_incidmtnle per I'evento occorso in data 6 lugho
2006, nella quale si indica che non viene adottata una specifica procedura codificata per gli interventi
di manutenzione ordinaria che vengono affidati alla squadra “piccola manutenzione™ di reparto.

In aggiunta si chiede 2 codesta Commissiong Ispettiva se a scguito delle azioni intraprese dal

gestore successivamente all’evento incidentale del 6 huglio 2006, delle prescrizioni scaturite dalla

conc!usione dell’istruttoria del Rapporto di Sicurezza cdizione 2000 ¢ delle raccamandazioni fornite

dalla Verifica Ispettiva condotta nello stabilimento nel tuglio 2002, sia attualmente garantito il non

ripetersi di un evento incidentalc analogo a quello del 6 luglio 20006.

3 chicde poi alla Commissione Ispetijva, con specifico riferimento al componente dell”’ ARPA
Venelo, che vengano approfonditi. eventualmente attraverso ulteriori sopralluoghi, gli aspetti tecnico-
gestionali legali al funzionamento del termocombustore, ed in particolarc:

1. Nel caso di fermate programmate del termocombustore, quali siano le proccdurc. delle quali si
allegheranno gli estremi. che regolamentano I"esercizio dell’impianto. In alire parole si chiede di
ostanziare quaniv anticipato m riunione in ordine al fatto che nel caso di tali fermate e previsto
| arresto preventivo deli’impianto.

2. Quali siano le procedure, delle quali si allcgheranno gli estremi, che regolamentano le fermate dcl

termocombustore dovute ad anotnalie o/a malfunzionamenti.

(3]

Verificare se e quali siano camini autorizzati per gt cventuali sfiati di emergenza € S€ esistono
altri camini, lecnicamente conressi a yuesti, che possanc entrarc in funzione al verificarsi
dell’emergenza medesima. Relativamente a tali camini, inoltre, sara necessario verificare s¢

csistono proccdure di registrazione dello «sfondamento” e della cuccessiva sostituzione delle

g\:ard%e idranliche.
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4. Quali siano le modalita di monitoraggio c lc relative procedure di gestione in rifcrimento ai camini

di cui al punto 3 ed il grado di gfﬁdabi!ité dei sistemi di rilevazionc installatl.

11, DIRETADRE GENERALE
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Regione Veneto
AZIENDA UNITA' LO(‘A[ E SOCIO SANITARIA 12 VENEZIANA

Servizio di Prevenzxone IUICHCL Sicurezza degli Ambienti di Lavoro

Piazzale San Lorenzo Giustiniani, n° 11/D
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www prevenzioneveneto.com - E- mail: spisal@ulss 12 ve.it it

!

Venezia Zelarino, 02.11.2006

Spettle Societd INEOS VINYLS ITALIA s.p.a.
Via della Chimica 5

Marghera (VE)

c.a. Direttore di stabilimento

ing. Zuliani Stefano

Prot. 06/48166 - 217 Oggetto: — Atto di Prescrizione [art. 20, Digs 758/94]

A seguito dell'evento anomalq verificatosi il giorno 06.07.2006 presso il repartc CV 24
nel stabilimento INEOS di Marghera'in via della Chimica 5, dei sopralluoghi effettuati in data
6,10,27 luglio e 9 agosto presso lo stesso impianto, dallesame della documentazione
acquisita, dai sottoscritti tecnici délla prevenzione Groppoc Michela e Scatto Livio, del
Servizio di Prevenzione Sicurezza negli Ambienti di Lavoro (SPSAL), Azienda Ulss 12
Veneziana, — nellesercizio delle funzioni di Polizia Giudiziaria di cui allart. 55 def cpp —
sono state accertate le contravvenzioni in materia di sicurezza ed igiene del lavoro appresso

indicate, delle quali verra data notizia all'Autorita Giudiziaria ai sensi dell'art. 347 cpp.

1) violazione: art. 354 D.P.R. 547/55 sanzionato dall'art. 389 lettera b) stesso decreto in
quanto non sono state adottate appropriate misure tecniche organizzative per impedire o
ridurre al minimo la possibilita di formazione di concentrazioni pericolose di CVM all'interno
della sala controllo. A seguito dell'evento & stata rilevata dalla campanella n°® 44 alle ore 8,11
una concentrazione di punta di 93.28 ppm di CVM durata fino alle ore 9.54 con
concentrazione residua di 2,49 ppm. L'episodio ha evidenziato l'inadeguatezza della

pressurizzazione della sala controllo necessaria per garantire la salubrita dell'aria ambiente

2) violazione : art. 65 del D.lgs. 626/94 sanzionato dall'art 89 comma 2 lettera a) stesso
decreto in quanto il datore di favoro non ha assicurato la predisposizione di adeguati servizi
igienici assistenziali da utilizzare in caso di investimenti accidentali di CVM liquido. In
occasione dell’evento anomalo il personale di esercizio dell'impianto intervenuto per
Pintercettare il filtro P 24123/B della linea CVM-DCE non aveva a disposizione un lucgo
dedicato per togliersi gli indumenti contaminati da CVM liquido e non ha utilizzato dispositivi
di protezione individuali per la protezione del corpo adeguati alla situazione di rischio
esistente. Tale condizione & stata considerata nel documento “Manuale CVM —-DCE norme
di protezione dei lavoratori” ma non & contemplata nelle procedure di emergenza direparto .

Pertanto con il presente atto si impartiscono al contravventore:

Ing. ZULIANI Stefano :

nato a Camposampiero (PD) il 08.10.1965, residente a Ravenna in via Oberdan,19 in qualita
di datore di lavoro e Direttore dello stabilimento della societa INEOS VINYLS ITALIA s.p.a.
con sede in Marghera (VE) Via della Chimica 5

le prescrizioni appresso indicate:

per quanto riguarda la violazione di cui al punto 1) la ditta dovra procedere
all’adeguamento e miglioramento del sistema di pressurizzazione/condizionamento della
sala controllo dell'impianto CV 24/25 mediante le misure tecniche organizzative di seguito
descritte:

sede legale 30174 Venezia — Mestre tel. 041 260 71 11 via Don Federico Tosatto, 147
C.F. e P IVA 02798850273 — cod. id. 050 - 112 — casella postale 3304 e-mail' az.ulss 12ve@interbusiness.it
Comuni di: Venezi‘a — Marcon - Quarto d’Aitino - Cavallino




Regione Veneto [
AZIENDA UNITA’ LOCALE SOCIO SANITARIA 12 VENEZIANA

Servizio di Prevenzione Igiene e Sicurezza degli Ambienti di Lavoro

Piazzale San Lorenzo Giustiniani,'n® 11/D

30174 Venezia - Zelarino tel. segreteria 041 260 84 03/ 19 ; tecnici 041 260 84 75 fax 041 260 84 45
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a) spostamento della sonda dello spettrometro che attiva la chiusura della serranda di
aspirazione aria dell'impianto dl condizionamento/pressurizzazione della sala controllo
da monte a valle dei filtri a carbone attivo al fine di mantenere la pressurizzazione della
sala quadri piu a lungo in caso di presenza di CVM all'esterno;

b) modifica della logica di funzionamento del sistema di condizionamento -
pressurizzazione con azzeramento del riciclo in caso di superamento della soglia di1,5
ppm di CVM rilevata dalla sonda posta in sala quadri: {I sistema in questo caso
prelevera l'aria totalmente dall'esterno, previo trattamento attraverso il filtro a carboni
attivi.

¢) spostamento della presa dell'aria di reintegro della sala quadri verso il lato “zona
essiccamento” f

d) installazione di sistemi elettronici di controllo automatico della pressione allinterno
della sala quadri che provvedano a compensare rapidamente la variazione del
gradiente di pressione in caso di apertura delle bussole. 1} sistema di controllo sara
costituito da un trasduttore (pressostato) per la misura della pressione e da sensori
anemometrici da collocare in prossimita delle bussole interne per ristabilire la
pressione di 50 PA alfinterno della sala quadri. Tale sistema dovra agire sulla portata
d'aria dei ventilatori e sullapertura e chiusura delle serrande quando la pressione
interna raggiunge i 10 PA.

e) Installazione di bocchette d'immissione dell'aria conformate e posizionate in modo da
evitare sacche di ristagno dell'aria ambiente, da non creare correnti fastidiose per i
lavoratori nelle zone di stazionamento e comungue in modo tale che la velocita
dell'aria misurata a 2 m dal pavimento non superi 0,15 m/s

f) esecuzione di una zona di separazione della sala controlio dalla zona autoprotettori
con realizzazione di nuove bussole e di una parete divisoria interna a tutt'altezza per
limitare I'abbassamento della pressurizzazione

g) installazione di un sistema automatico d'interruzione dell'aria esterna di reintegro
dellimpianto di condizionamento della palazzina servizi in caso di eventi anomli. Il
blocco verra attivato al ragglungxmento della soglia di 1,5 ppm di CVM rilevata dalla
sonda posta in sala mensa campanella n° 45

LA DITTA DOVRA INOLTRE: !

1. aggiornare il registro di manutenznone dell'impianto dove annotera:
- le portate dei ventilatori, le pressnom statiche, pressioni dinamiche rilevate, le velocita
delf'aria ecc
- i controlli ed i risultati consegum dopo il colfaudo e la messa in esercizio dellimpianto
(datr stilati ed attestati dalla ditta installatrice)
- piano di controllo e manutenzione periodica prevista
predisporre opportune procedure operative per le emergenze
3. aggiornare il manuale operativo |imitatamente alla parte relativa it sistema di ventilazione
condizionamento ‘
4. predisporre adeguata informazione e formazione del personale di reparto e del personale
preposto alla manutenzione

n

i
per quanto riguarda la violazione di cui al punto 2) la ditta dovra:

i) revisionare la procedura di emergenza di reparto esplicitando le aree d'intervento, le
misure di prevenzione e protezione da adottare ed i DP! da utilizzare nelle diverse
condizioni di rischio

j} predisporre adeguata informazione e formazione del personale di reparto

sede legale 30174 Venezia -- Mestre tel. 041 260 71 11 via Don Federico Tosatto, 147
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K) individuare e predisporre uno spogliatoio da in caso di investimenti accidentali di

CVM liquido o di aitre sostanze pericolose. Detto spogliatoio sara composto da un

vano in cui poter togliersi i vestiti e riporli in apposito contenitore e da un secondo vano

nel quale poter indossare abiti puliti. L'apertura della porta dello spogliatoio sara

allarmata in sala controllo. Sara definita una procedura per futilizzo e la pulizia dello
Spogliatoio stesso. |

il termine di attuazione della prescrizione di cui al punto 1) é di 180 giorni

il termine di attuazione della prescrizione di cui al punto 2) lettere i) e j) & di 30 giorni per

SE SUSSISTE UNA PARTICOLARE COMPLESSITA OD OGGETTIVA DIFFICOLTA DI ADEMPIMENTO DELLE
SUDDETTE PRESCRIZIONI, | TERMINI CONCESSI" PER LA REGOLARIZZAZIONE SONO PROROGABILI FINO AD UN
MASSIMO DI 6 MESI COMPLESSIVI, SU RICHIESTA MOTIVATA DEL CONTRAWWENTORE ALLO SCRIVENTE
SERVIZIO. SE SPECIFICHE CIRCOSTANZE, NON IMPUTABILI AL CONTRAVVENTORE, DETERMINANO UN
RITARDO NELLA REGOLARIZZAZIONE, IL TERMINE DI 6 MESI PUO ESSERE ULTERIORMENTE PROROGATO A
RICHIESTA DEL CONTRAVVENTORE, PER UNA SOLA VOLTA, PER ALTRI 6 MES!I CON PROWVEDIMENTO
MOTIVATO DELLO SCRIVENTE SERVIZIO CHE LO COMUNICHERA AL PUBBLICO MINISTERO (ART. 20 COMMA 1
D.Lcs. 758/94). ‘

SI RENDE NOTO AL CONTRAVVENTORE CHE ALLA SCADENZA DEI TERMINI SOPRAINDICAT! L'ORGANO DI
VIGILANZA DOVRA VERIFICARE SE SIA IN TUTTO RIPRISTINATA LA SITUAZIONE A NORMA SECONDO LE
MODALITA E NEI TEMPI INDICATI CON IL PRESENTE ATTO.

Risultando I'adempimento alle prescrizioni, rese con il presente atto, il contravventore potra
essere ammesso a corrispondere:

* lasomma di Euro 645, per la contravvenzione dj cui al punto 1)
* lasomma di Euro 1033, per la contravvenzione di cui af punto 2)

e complessivamente la somma di Euro 1678 pari ad un quarto del massimo dell'ammenda
stabilita dalla legge, in tale modo determinando I'estinzione del reato e le condizioni di una
immediata archiviazione del procedimento penale (art. 21, comma 2, e 24, comma 1 e 2, Dlgs
758194).

L'adempimento alle prescrizioni in tempi superiori a quelli fissati o Peliminazione delle
tonseguenze dannose o pericolose delle contravvenzioni con modalita diverse da quelle
impartite saranno valutate dall'Autorita Giuqiziaria ai fini dell'applicazione dellistituto dell'oblazione
dicui all'art. 162 bis del c.p..

le modalita stabﬂite nelc.p.p. \
] /Visto i Dirigente .. . o \ n}»cx della prevenzione
y’ Ing. PM’I ‘Ja_g’:?r (5/,)1/”’ i S -M_-Greppy-
;4};4’; (& N\

N\
U.P.G._L._Scatto
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Prot. 06/ 48166 - 217 — RELATA DI NOTIFICA

L'anno 20086, addi [/6 del mese di novembre alle ore fﬁ. }IO_ presso gii uffici defla societa INEOS VINYLS
ITALIA s.p.a. in via della Chimica,5 il sottoscritto SCATTO Livio Pubblico Ufficiale in servizio presso lo SPISAL della
AULSS 12 Veneziana, rende noto di aver notificato Iatto che precede al sig.1g V'_FI‘il-f\}'lEﬁ Fﬁ&”/’Ef{;‘ﬁnatqa TReliso
I A202- l(j 23 residente a TRE [M}_{,Z__@L_/_ﬁ,{&n via TICINO 23.y che esibisce documento dj
identificazione AH .‘Zl :€t9~72, ri\lasc;iato daébw FREQ!’“@KZ}] 20, Os‘g)cz(mediante consegna fatta
a mani al medesimo in qualita di RSPT. o{plln Ssoe,‘uC)\ INEO S VINYLS iTatip SwE s iMPEs s

”

4 COMSEGNARE 1t PRESENTE Ao ALU INTEITH TARID

La parte Il Tecnico della Prevenzione

5 e / P n »
/;fqm/q e :;*«:z:;a/ 7 7"@""""-" -

a <‘. 7
7 i
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ALLEGATO 2

Regione Veneto

AZIENDA UNITA’ LOCALE SOCIO SANITARIA 12 VENEZIANA

X\ Dipartimento di Prevenzione

Servizio di Prevenzione Igiene e Sicurezza degli Ambienti di Lavoro

Piazzale San Lorenzo Giustiniani, n¢ 11/D

30174 Venezia - Zelarino tel. segretéria 041 260 84 03 /19 ; tecnici 041 260 84 75 fax 041260 84 45
www.prevenzioneveneto.com - E-mail: spisal@ulss12.ve.it

|

Venezia Zelarino,30.11.2007

Spett.le societa INEOS VINYLS ITALIA s.p.a
Via della Chimica, 5 - Marghera (VE)

c.a. del Direttore di stabilimento

ing. ZULIANI Stefano

Prot. 06/48166 - 217 — Invito alla definizio{ne del procedimento penale in via amministrativa
ed alla determinazione delle condizioni di estinzione del reato [art. 24, comma 1, Digs 758/94]

Procedimento penale — n 13225/06 nei confronti di ZULIANI Stefano indagato per
contravvenzioni in materia di prevenzione salute e sicurezza negli ambienti di lavoro.

In seguito alla verifica di adempimento effettuata in data 30.11.2007 presso il reparto CV 24 dello
stabilimento di Marghera , dai sottoscritti operatori, del Servizio di Prevenzione lgiene e Sicurezza
negli Ambienti di Lavoro (SPISAL), Azienda Ulss 12 Veneziana, nell'esercizio delle funzioni di
Polizia Giudiziaria di cui all'art. 55 del cpp — & stato constatato 'adempimento della prescrizione
resa prot. 06/48166 - 217 del 02.11.2006 . ;

Si informa pertanto la S.V. che & ammessa!l a pagare in sede amministrativa, ai sensi dell'art. 21
comma 2 D.Lgs. 758/94, una somma pari al quarto del massimo delfammenda stabilita per
ciascuna contravvenzione contestata, ovvero:

o lasomma di Euro 645, per la contravvenzione di cui al punto 1) dell’Atto di prescrizione
pari ad un quarto del massimo del'ammenda stabilita dalla legge.

Tale somma dovra essere versata, entro 30 giorni dalla comunicazione della presente,
scegliendo tra le due seguenti modalita:

1. tramite bollettino postale sul ccp. N. 10263309 intestato a REGIONE VENETO - CONTRAVVENZIONI
IGIENE E SICUREZZA DEL LAVORO - SERVIZIO TESORERIA, CALLE PRIULI 99 CANNAREGIO - 30121
VENEZIA; i

2. mediante bonifico bancario intestato a Regione del Veneto, Banco Popolare di Verona e
Novara cfc n. 20600 — CAB 2001 — ABI 5188; riportando la stessa causale descritta sui
suddetti bollettini di conto corrente postale;

la relativa quietanza di pagamento o la ricevuta di bonifico dovra essere
immediatamente comunicata a questo SPISAL.

Il verificato adempimento della prescrizione e la comunicazione della quietanza di pagamento o
della ricevuta del bonifico bancario, della predetta somma, determinano per legge l'estinzione del
reato e l'archiviazione del procedimento penale (art. 24 comma 1, Digs 758/94). Diversamente il
procedimento penale seguira il suo ordinarip COorso.

| tecnici della prevenzione

iWROPPO U.P.G. tivio SCATTO

sede legale 30174 Venezia — Mestre tel. 041 260 71 11 via Don Federico Tosatto, 147
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REGIONE VENETO

VIA USSA, 6 ARPA.V. - DIPARTIMENTO PROVINGIALE DI VENEZIA TEL. 041 5445511

30171 MESTRE - VE SERVIZIO TERRITORIALE FAX 041 5445500

Unita Operativa Ingegneria Sorveglianza attrezzature/insiemi a pressione
i
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bad srl

'""":-Pacmotn 2 - 30038 Spinea VE

)97706./ 998178 Fax: 997712 E-mail : mfo@bdsr '
. P.IVA 02815100272 - CF. 02370320240
C.S. € 83.200,00 i.v :

FILTRO P 24123/ A |
DESCRIZIONE INTERVENTO DI RIPRAZIONE

N.F.: 2002

Costruttore : V.R.V.

Matricola : 796702 MI

Disegno di riferimento : 2653 AC/3

A seguito di richiesta da parte della ditta utente, INEOS Vinyls Italia di Porto
Marghera, si é provveduto alla sostituzione del tipo di guarnizione e ad eseguire il
rifacimento della sede di tenuta di tutte le flange e del piatto porta candele del flITr'o
sopra citato installato presso il reparto CVi24 di Porto Marghera .
La configurazione originale prevedeva una rlgaTura del concentrica tipo B dell’ allegato
" Finitura Superfici Appoggio Guarnizioni * e I'impiego di una guarnizione Klinger Bleu
400 Universal avente spessore 2 mm .
Le operazioni eseguite sono state :
a) controllo planarita superficie di tenuta
b) rifacimento della rigatura come evidenziato da tipo A dell’ allegato sopra
richiamato secondo " rigatura fonografica concentric serrated " .
L' intervento & stato eseguito sulla sola sede di tenuta delle flange e non ha in
alcun modo interessato lo spessore utile della flangia ai fini della resistenza che
e rimasto immutato . »
Per quanto riguarda le sedi di tenutad :
- I altezza originaria delle sedi era pari a 1,6 mm ( flange ASA 300 RF )
- le superfici si presentavano in buono stato di conservazione e di planarita
e pertanto si & effettuato’solo un intervento di pulizia che ha comporTaTo un
abbassamento di 0,3 mm circa delle sedi
- il rifacimento delle rigature non ha comportato ulteriori abbassamenti pouche
la profondita delle stesse risulta sempre di 0,4 mm ( vedi allegato pf‘OfllI
rigatura AeB). '
c) Esecuzione controllo con liquidi penetranti al 100% delle sedi di tenuta prima e
dopo I' operazione di barenatura

Yt

1SO 9001 : 2000
Cert.n. 2250



d) prova di pressatura idraulica alla pressmne di 36 bar secondo certificato
n® 0033 allegato. :
La prova é stata eseguita impiegando con le nuove guarnizioni Garlock tipo
Gylon Style 3500 sp. 3.2 mm, fornita da Ineos, ed il serraggio dei tiranti &
stato eseguito mediante chiave dmamome‘rrlca
Il momento torcente di serraggio |mp'egaTo e stato quello rlsuITanTe dalla
Normativa EN 13445 Annex 6.8 (vedere nota di calcolo relativa) e pari a
781 Nm . '
L' esito della prova stessa & positivo.

1SO 9001 : 2000
Cert. n. 2250




 Finitura St perfici Appoggio Guamizioni
Giasket Surface Finishes . |

) - 'vFlN'lTUHE PREFERENZIAL] SUPERFICI DI_APPO_GGJOGUARNIZIQNI.

1 Tipo di Rigatura | AARH Ra

R{‘aggi-é 1Avanzamento |
Utensile | pergiro |

Sigla di
finitura |
| Rigstua Fopogatca| "

Spifal Serrated ~ { =~ 500 o181 R r=1.6

1a=0.8 mm
e i = —— —— . . .

7 Ri'ga_tur'a'!;‘onog'raﬁca 1 e A '
" Spiral Serrated {2507 |-t 3 o gy 16

T

{a=057mm |

{ Rigatura Fohografica | o _
I, Spiral Serrated ] 200 | .50 | R9 TE16

- ...~.._._'_,~_;.____—_—'\‘ —
.| Rigatura Fonografica | - . . _ |
| . -SmothFinish. 125 | - 32 RL | r=1p6

————

1 a=0,5:l mm |

.____.S .

a=0,4 mm s PO o |

| Finituta: Cave R)
i R_Y_grdgVe-_facings K

1,6 S | =08 |a=02mm |

“ FINITURE co_NQENTRIQH‘E SUPERFICI ‘DI APROGGIO GUARNIZIONI

:v»".;bv. - . L .y x ‘- . " Raggio
| »Tlvpogh ngatu(a» '.Profondnta 1 S!gla | Utensite

‘Passo-

e ———

- | Rigatura Fonografica |

. ' a punta
| R = 0,4m -
- |-Concentric Sefrated” i

290 gradi . (0.8 mm

. ;FINITURE CONCENTRICHE SUPERFICI-DI APP'OGGIO TIPO UNL i

‘| Tipo di Rigatura

Profondita Raggio

N Rigatura Concentrica
Tipo UNI

N.B 1DATISOPRA DESCRITTI
SONO PURAMENTE INFORMATIVY . :
. THEDATE ABOVE IS For - B

- INFORMATION ONLY T




b & d CERTIFICATO ESANE CON LIQUIDI PENETRANTI ALL.03-1ST-Q-12/05
s.r.l. Dye Penetrant examination report Rev. 1 DATA
: ’ 02/01/2006
Spinea (VE) CERTIFICATO N° DATA FOGLIO .
Cortificate PT0033 | ., 24/08/2006 |, . 1di1
COMMESSA | Job: CLIENTE / Client: ] @RDINE/ Order: N°® FABBRICA / Work n® P.C.Q.
0033 -06 INEOS VINYLS S.p.A. 616/45036200 2002 V.R.V. -
TIPO APPARECCHIO / App. type: DISEGNO / Drawing: REV:
FILTRO " P 24123/A" 2653 AC/3 V.R.V. K]

OGGETTO DELL' ESAME / Examination object:
PT 100% SUPERFICI DI TENUTA DELLE FLANGE PRINCIPALI

MATERIALE BASE / Base material:

NORMA DI RIFERIMENTO
Reference standard

CONDIZIONI DI ESAME / Test conditions:

CRITERI ACCETTABLITA'

Acceptability criterions

Aq42 UNI 3985 UNI EN 571 UNI EN 25817
CONDIZIONI SUPERFICIALI / SURFACE CONDITIONS
[] comesaLDATO [ ] wmotaTO [X] LAVORATO DI MACCHINA X spazzoLaTo
As welded Grounded ‘ Machined Brushed

FASE DI LAVORAZIONE / FABRICATION PHASE

[]
L]

As welded

DOPO OGNI PASSATA
‘After each pass

PRIMA DELLA SALDATURA [ |

-

DOPO LA PRIMA PASSATA
After the first pass

A SALDATURA COMPLETATA
Upon welding completion

[]
X

PRIMA DELLA RIPRESA AL ROVESCIO
Before back pick-up

PRIMA E DOPO LAVORAZIONI DI MACCHINA

Before and after machined

PRODOTTO APPLICATO NOME DEL PRODOTTO MARCA METODO DI APPLICAZIONE NOTE

APPLIED PRODUCT PRODUCT TYPE ‘ BRAND APPLICATION METHOD NOTES
PULITORE / Cleaner VELNET - SOLNET © C.G.M. Milano SPRAY
PENETRANTE / Penetrant RED W C.G.M. Milano SPRAY
SOLVENTE / Solvent - - -
RIVELATORE / Developer ROTRIVEL U - WHITE W C.G.M. Milano SPRAY

PROCEDURA |/ PROCEDURE

PULITURA SOLVENTE ACQUA ESSICAZIONE ARIA COMPRESSA [  ARIA
Cleaning Solvent Water Drying process Compressed air Still air
APPLICAZIONE PENETRANTE SPRUZZO PENNELLO [J TEMPO DI SVILUPPO 7+200 O 100 X
Penetrant application Spray Brush Developing time
TEMPO DI PENETRAZIONE 5'+20' [ 15' X TEMPO DI LETTURA 7'=20 [J 15'
Penetfration time Cfleck/'ng time
RIMOZIONE PENETRANTE ACQUA PliJLIZIA DOPO CONTROLLO SOLVENTE ACQUA
Removal penetrant Water Cl /fan/hg dfter inspection Solvent Water
APPLICAZIONE SVILUPPATORE ~ SPRUZZO PENNELLO I TE:MPERATURA D' ESAME 16°+ 52°C [ 20°C
Developer application Spray Brush Tetsr/'n_q temperature

RISULTATO DELL'ESAME / RESUL T EXAMINATION

[><] RISULTATO SODDISFACENTE SENZA INDICAZIONI

[] CON INDICAZIONI ACCETTABILI [_] DOPO RIPARZIONE

24/08/2006

Satistactory result Without indications With acceptable indications After repair
OPERATORE / OPERATOR DATA ISPETTORE CLIENTE ISPETTORE AUTORIZZATO DATA
Il Livello CND / IT Level NDE Date Customer Inspector Authorized Inspector Date
b&d S.r.l.




]

N. 05DG00741PO1

t
P

RINALDO ENRICO

VENEZIA (VE) | . Zzomneso

B & D SRL

SPINEA (VE) |

S| CERTIFICA che, a seguito degli esami sostenuti, l'operatore addetto alle prove non distruttive &
qualificato al LIVELLO 2, in conformita alla norma UNI EN 473:2001,

nel metodo:

per ilfi settore/i:

Luglio 2010

Questo certificato & combosto di 1 pagina

Form EN-CER-IT-02/05

j RINA S.p.A.

. Via Corsica 12 - 16128 Genova
R a &
SINCERT

CEETAVETD! ummmm«nmm

PRON" 0028
PRS N"08C
‘SCR N*.003F-
| §S1°N*001G .
Membro degli accordi di Mutuo riconoscimento EA e IAF

Signatory of EA and IAF Mutual Recognition Agreements
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RAPPORTO DI PRO\’/A DI PRESSIONE ALL_01-|ST_Q_1 2/06

b&d s.r.l. PRESSURE Tfisrpfpopr

Spinea (VE) Rev. 1

| P.T.R.NR. 0033 Date 25/08/2006 Pag.N.1 Data 16/05/2005
COMMESSA / JOB: PROGETTOI/ PR(IJ\}lecr: 6 CLIENTE / CLIENT: PCQ:
Filtro Matr. 796697 MI
0033 - 06 NE 2002 V.R.V. INEOS VINYLS S.p.A. -
OGGETTO/ OBJECT: DISEGNO / DRAWING: REV:
FILTRO " P 24123/A ™ 2653 AC/3 V.R.V 3
LINEA: SISTEMA / ITEM: PROCEDURA APPLICABILE / APPLICABLE PROCEDURE:
COLLAUDO FILTRO IST-Q-12/06
MATERIALE BASE E SPESSORE / BASE MATERIAL & THK: STAMPIGLIATURE - MARCATURE / S TAMP:
Fe 42.1 UNI 5869 sp. 15 mm

STRUMENTI DI MISURA /| MEASURING INSTRUMENTS

MANOMETRO (tipo, marca, scala, n.) OTERMAN ; scala 0 + 100 bar ; matr. 0702118 ; ns.1 - 14
PRESSURE GAUGE (type, stamp, scale, n.)

NOTE coppia di serraggio applicata a ~ 780 Nm

RAPPORTO DI PROVA/ TEST REPORT

|
B< IDROSTATICA [] PNEUMATICA DURATA DELLA PROVA 1h

\
HYDRAULIC PNEUMATIC TIME TEST
(] pIPROGETTO | (] DI PROGETTO
PRESSIONE (bar) PROJECT TEMPERATURA (°C) PROJECT
PRESSUR (bar) TEMPERA TURE (°C)
36 > DI PROVA ambiente X bIPROVA
TEST TEST
ESITO non si sono riscontrate perdite, ne deformazioni permanenti
RESULT no losses, no permanent deformations,

SCHIZZO ISOMETTRICO / SKETCH

VEDI! DISEGNO
IDENTIFICAZIONE AREA | PERDITE RISCONTRATE ESITO RIPARAZIONE
IDENTIFICATION AREA VERIFICATION LOSSES RESULT REPAIR
RISULTATO DELL'ESAME | RESULT EXAMINATION
\
< CONFORME : RAPPORTO DI NON C‘OONFORMITA' N.
COMPLY NON CONFORMANCE REPORT
{1 NON CONFORME
NOT COMPLY
B&D S.r.l. ISPETTORI / INSPECTOR
OPERATORE / OPERATOR icQ DATA/ DATE| OPERATORE/ OPERATOR IcQ DATA/ DATE

= |
Z/Lw é 25/08/2006




|

| ClientINEGS ™

|Dst gt &t prcesco

1 Scheda di.processo N. 1
i |.Codice di progefio & specifiche
L Pressione interna dj progetto (MPa)
‘Pressione’ esterna di progetto (MPa)
Pressione prova idraulica_(MPa)
Massima temperatura dj progetto ('C) -
I { Minima temperatura dj progetio (‘C)
Y [Temperatwrad esercizio ('C) -
Tolleranza di corrosions {mm)
‘Contenulo del recipiente. .
Densita spec.del iguido operalivo
Livello normale del liquido NLL (mm)

Ves.‘se'JAIag'No‘.:PZM04»

| Visual Vessel Design by OhhﬁTech?\'/er:Q.S‘l

Vi_a<

dellElettricita 3/d Maeghera VE _

Operatore:

V-Rev._ A

Pagina: 1



| ClenINEGS - 1 VesselTag No.:P 24104 _

= o Visual Vessel Dé's-ign.‘by'(‘.)hmfe.ch Ver:9.61-02 Operator: " Rey.A

ologna/Visenti via dellEletirioita 3/d Maeghera VE

- | EN13445 - TT 5 FLANGE con GUARNIZIONE AD ACCOPPIAMETNO LIMITATO

(B FLGPRINCIPALE ‘20 July 2006 13:47

| BATIDI NPT NN
E ATTACCO'.E'..UBICAZIONEiDEL-CO‘MPCﬁN'ENTE |
'A;Collegamentoi;Altro/scollega R " R
iéthdi”ggmpopgpti.iqenticif55‘;;;.¥?1;.u;..%.;.fEf.;.fQFY-:;,  ;,1~Qq
[ DATIGENERALI DI PROGETTD - .|
.} SCHEDA DATI:-DATI-GENERALI DI .PROGETTO

: Temp= 755C, P= i.14MPa, C= 3mm-"
. {DENSITA' 'SPECIFICA DEL

S LIQUIDO OPERATIVO..... seeev-a:SG L o0 60

"4 BATTENTE DI LIQUIDO... ... . . .. sy 70.00 mm
| B Carichi- ai Pressione: Flangia SOttd pressione interna
;CARICO DEI BULLONI DALLA SECONDA FLANGIA (Cond.oper.):Wml’ ©0.00 kN

.| CARICO DET BULLONI" DALLA SECONDA_FLANGIAf(cond.se;taggio){Wme . ©0.00 kN -
:;CARICHIgESTERNI.sU FLANGIA: No =~ = "+ ST

< HTIPO DI FLANGIA £ SUPERFICE GUARNIZIONE
L

: Flangiaﬁs;ahdard:‘Flange_ANSI_B,lﬁ‘S .

: EC: Tipo'flahgia:-éo Slip on (tibo sciolto, foro a gradino)
D:_Schizzi-rappre

sentativi v/ Accoppiamenti ANSI: 1a RF Superfigie_a gra@ino

_:«DATl‘Dl,F-ASCIAME'/BOCCHELLI» R
] ' MMENTI.FASCIAME/BOCCHELLO:'SCH 80S n . .
, "1.0487 P275NH plate and Strip, HT:N THK<=1 6mm 75'C

| Rm=390 Rp-37s Rpt=258 fs=162.5 £520=162.5 ftest=261.9 E=207874 (N/mm2) ro=7.85

E EL FASCIAME/BOCCHELLO.......... " . :Do 610.00 mm
SPESSORE DI PARETE DEL BOCCHELLO/FASCIAME (non corroso) :si 12.00 ‘mm
1 Flange ANSIB 16.5 - ,
;E:,ClasseAdi.prgssiohe: Classe 300 1lbs
1 DATIFLANGIA T ,
| COLLARE DELLA FLANGIA: Flangid senza collare e
::'FEANGIA“ROVESCIA: No (i bulloni .sono posizionati all}esterno). . .
| PIAMETRO INTERNO FLANGIA corroso...... B S S © 614.00 mm
-| DIAMETRO ESTERNO DELLA FLANGIA. ... ... . ... ... . .. ;& . 914.40 mm
SPESSORE DELLA FLANGIA (non corroso)...,.._., ....... e '168.20 mm
. TOLLERANZA DI CORROSIONE PER Ia SUPERFICE DELLA FLANGIA:cf . 0.00 mm
© I8R-105 (M), "K0350 o

4 Forgings THK<=0mm 75iC
. .| Rm=48S Rp=25¢ Rpt=231.29 SF0=154

| DATIPER COLLARE FLANGIA

-19 SFA=166.67 frest=238.1 (N/mm2)

| LUNGHEZZA DEL CODOLO.. ... .. ... . | e e .:ho- 136.60 mm

| SPESSORE DEL CODOLO AL RETRO DELLA’ FLANGIA corroso. .:gl ' 54.85 mm .
| SPESORE DEL' CODOLO AL~ “ESTREMITA PIU" PICCOLA corroso:go .- ’50.36 mm-

A‘-SA-lOS(M),VK03504-Forgings THK<=0mm 750¢ - : ’ :

‘“»Rm=485'Rp=250 Rpt=231ﬂ23'SHO;154.l$-SH:;l§6.§7iftest;23811 .{N/mmZ)

2 F1 . SO-Flangia LG PRINGIPALE

Daninaen




~1Studio Tec.In

-+ -“Vessel Tag No.P 24104

tfivVI's'ual Vessel Desi'g':ﬁ by OhmTech Ver:9.61-02 Operator: - Rev.A

- EN13445 - 11.5 FLANGE CON-GUARNIZIONE'AD ACCOPPIAMETNO LIMITATO
CFEA 'FL‘G"PR!NQIPALE_ . 20 Jul :
| DATI DI SERRAGGIO . '

- 4 CALCOLO DEL Moy

2006 13:47 :

L MOMENTO 'DI SERRAGGTO: i
| PIMENSIONT NOMINALT DET BULLONI E C
" | BREA EFFETTIVA per bullone .

9.06.45 mm2
38.50 mm
50 .80 mm

. FORATURA DET BULLONI NELLA FLANGIA. rd +41.30 mm
. 1 NumMERO DEI‘-‘-.BULLONI..,...-.'.l.,,.-., ..... E U L, .1 24000
" ] DIAMETRO DEL CERCHIO DET BULLONI.......... . coo- : Vv812v.80_n1.m
W SA-193°(M) Gr.B7, G41400 Bolting THK<=64mm 75'C ) : :
4 Rm=860 Rp=725’ Rpt=690.29 Sh=217% Sa=215 ftest=322.5 CAN/mm2)
" | METODO DT SERRAGGIO: Tiro 2 coppla (misura della coppia) eps = 0:140.5% y
VCOEFFICIENTE. DI ATTRITO: condizioni normali / medie #=0-20 . :

< DATIDELLA GUARNIZIONE
""i Tabella H-1 Fattori m e
-4 Fattori della _guarnizion

y. di aiccoppiarnento delle guarnzioni:

i forniti dall'utente o ‘

§| FATTORE DELLA GUARNIZIONE. ... . ceee soimoc Tt 5 g :

1+ carICO UNITARIO SuLLA ‘BATTUTA DELLA GUARNIZIONE OUNIONE DI .CONTATTO:y e 15‘
N/ mm2 R L ‘

B e e ssz'v.oo‘rr{m
: ‘ | FACCIA DELLA FLANGIA:AL
S 614900 mm L e T o

fﬁ;DATLD}CALCOLO‘

1 Fattore di correzione K dellp sforzo
KAD <1000 mm) = 1 g o :

Y DEMTAGL GUARNIZIONE © -
B

= MIN VALUE.(2.53 7 8qr(bo) ,

o CARICHIFLANGE ‘ _—

JH'=0.785 » g & 5 P (11.5-5)
‘HG‘=2*PI'*.b*G'*m* ' i :
- 1=2*3.14*11.13'*669.74*‘5*3:14= o R . 735.33 kaN
{HD = 0.7g5 = B "2 %p =0.785%614%2%3 14 Sl . 929.26 e
- /HT = H - yp (11.5-17) =1105.65-929.26= R .}76-39‘ _

‘BRACC! DE] MOMENT[
ChG = (¢ - ) ;5 (11

1hD
“{hT

=0.785%669.74%2%3 14- ©'1105.65 kN
- S (11.5-6)

.5-14) ='(812A.8-“669%74)/2= . u71.53mm
-3 v 2 (11.5-13) *=(812;8-614-)‘/2= - 99.40 mm
2fc-B.g ), (11.5-15)‘A.=(2*81»2.-8—614—6.69.74)/4= .+ 85.46 mm

o

| CARICH! DEIBULLON] | ’ |
... | Condizionj operative T . o o c
'-EAWOP.; H + HG,(ll'Sfa) F1105-65+7}5-33=.‘ R S ;t» _ :1840.98 kN -
] Condizioni aj serraggio . - - . _ —
“{Wamb .= pr * b ox g o#

| AREA DI SERRAG

L] Aml =

Y -(11.‘5—7)' -=3.14A*ll.l3*669.74*24.lS: . 565.55 kN

Wop / Sb =1.841E06/215- e © . . 8562.70 mm2 - -
. ' 7 . . . A cor ) T . ~'——*—??*—f_—“—_
ClBm2 = Wamp / Sa =5.6555E05/215. - - © 72630.46 mm2

{Are richiesta aj bulloni Am : S R

. ] Am (Largest value of Ami and Am2}= Am =85¢2 =

.. 8562.70 mm2 -
.{Area di bullonji disponibile apb . T N .
1Ab (num.boltg *root area) = m * Re =24%906.45= : 15?1754'80 mm2

2 F1 so.- Flangia

FLG PRINCIPALE ‘




V-fMa

gna/Visenti

[Studio Tec.In Boha
“{Client:INEOS Vessel TagNo. P24104 _
. Visual:Vessel'DéSIQn by OhmTech Ver9 61-02 Operator

FUBPR”«NPALE 20 Jul 20061347

Via dell Eiettncn a 3/d Maeghera VE

-zENmmﬁ 11SHﬁNGECONGUARMEONEADA@COMWAMEHW)UMHATOa

‘fW=05*(Ab+Am) *Sa (11516) =0.

B MOMENTI DELLE FLANGE ,
|Mop = HD * WD 4 HT * BT § o « HG
1=929.26%99 44176, 39%85.4644735.33%71 53

HK =

. N _\
| Mamb = g * hG (11 5- 17) -3259 13*71 53= - ~ 2,3312E05 Nm -
. TSPAZIATURA BULLONT = - AR Co
7N;Bspc =€ *PL /o =812.8#%3. 14/24_ : 4 106.40 mm
| Fattore, di correzione - ‘del passo dei bullon1 i L . ) .
- JCF = MAX{ Sqr( Bspe / (2 ¥ db + 6 * e / {m + 0.5))) | 1) C {11.5-20)
1 =MAX (Sqr(106.4/ ( (2*39+6%63. 2/45+0.5))),1)= e 1.00 .
Mo ="Mop * CF / B (11.5- 27) =1. 6004E05*1/614=r o .260..65 Nm
= Mamb * CF / B (11. 5- 25) —2.3312Eos*1/61g; A - 379.67 Nm .
~jCOSTANTlDIFORMA oo
i A/ B (11.5- 21) _914 4/614— ) - 1.49 . -
|lo = SOR( B *.go) (11.5-22) =SQR (614 %50 . 36) 175 .84
1h/lo= 0.208 K=A/B= " 1.489 gl/go= 1.089 - :
. 1 VALORT DALLE FIGURE da 11. 5-4 a g o . : oo
BetaT = 1.715 Betaz = 2.642 Beta¥Y = S.047‘IBetaU,=i' 5.546.
} BetaF= 3.631 BetaV = 14, 978 phi = . 1.900 - :
lamda = (e*BetaF+lo)/ (BetaT*10) +e* 3*BetaV/(BetaU*lo*go 2)
. -(68 2%3: 63+175 84)/(1 715*175 84)+68 2‘3*14 98/ (5. 546*175 84*50 . 36 2)
C = 3.33 :
MOMENTOTORCENTED}

= 1.2 » y % dpp (G.8-5) =1. 2%0.2*39=

. 9.36 mm |
‘»Mlnlmo-precarlco totale richiesto. (1Y massimo fro serragglo e CondlZlOnl operatlve)‘
"] FbOnom (Max. .of Wop. and Wamb) = .FbOoreq "=1840.98= 1840 98. kN
epsn.= eps * (1 4 3 / SQR( n)) 7 4 . : o (G.6-16)
1.=0-2*(1+3/S0R (24) ) /4= — o 0806 P
| precarico nominale totale :
| Fbonom = FbOreq / (1 - epsn) (G.6- 21) _1840 98/(1 0. 0806)- '2002 41 kN
~] Precarico nominale totale per bullone - . . .
Fbnom = Fbonom / n =2002. 41/24—. ©83.43 kN :
_ =
B Sollec1ta21one del bullone al precarlco‘nomlnale : . » .
;SlgBolt = FbOnom / (n * Rey =2002. 41/(24%*906.45) = 92 .04 N/mm2

Momento nominale per

bullone
'A Mtnom =

kB * FbOnom / n =5.36%2002. 41/24—

»Venﬂca areadei bulloni Ab=21754.8 >= Am 8562. [mm2]« » (U 39. 3%) OKe«

5*(21754 8+8562 7)*215~

SERRAGGKD ENKM45ANNESSO(38

»Sollecxtazxone del buHone SigBolt=92.04 <= sB= 215[mm] « » (U 42 8%) OK«

3259.13 kN -

- C(11.5- 18)
1, 6004E05 Nm

780 94 Nm

2 F.1 ' FLG PRINCIPALE

* SO - Flangia

CHN

. Pagina: 4
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ALLEGATO 3

Mov 401 VE - Rev 2 Del 11/10/2005

REGIONE VENETO B
VIA LISSA, 6 AR.PAV. - DIPARTIMENTO PROVINCIALE DI VENEZIA TEL. 041 5445511
30171 MESTRE - VE SERVIZIO TERRITORIALE FAX 041 5445500
Unitd Operativa Ingegneria Sorveglianza attrezzature/insiemi a pressione
| -
s e
M1 796107 003 Alae
SIGLA | MATRICOLA _: ANNO NUMERO FABBRICA ASL PROV. COM. CODICIDITTA |- INST. ADDEBITO
A SR, A PRESNING | W R v Dl
TIPO APPARECCHI DITTA COSTRUTTRICE
; i Z 5
32,0 +E0 oS0
| PRESSIONE bar Il PRESSIONE bar | | | TEMPERATURA | 1l TEMPERATURA SUPERFICIE mg. | PRODUCIBILITA th CAPACITA Lt.
o [NEO0S VIRIYLS  (TRULR SPA
NsTaLLaz. G / 5 R i:’ d L, :.’»4 / C.ZONA SCADENZA
. e UA KM A, TS
e G R R M AR Q H '\:\EA CL. ECONOM. | TIPO PRESCRIZ.
DATA ULTIME VERIFICHE:
INTERNA INTEGRITA FUNZIONAMENTO | DATA COSTRUZ. | GRUPPO - CATEGORIA
RIQUALIFICAZIONE PERIODICA - RISULTATO DEGLI ACCERTAMENTI EFFETTUATI
Periodica l:l Straord. Constataz. ,@ M O i Q % \:}‘é

1 D Interna

2[:[ Integrita

4E| Funzionamento I:] Sopralluogo DP

DATA

[] Le varie membrature ispe‘zionate mediante esame visivo,
conversano in condizioni buone

o han

D si
l..’: C“}é

[ non,si

[ internamente, [] esternamente

v N2 m@m«na U 2

\f\bargi\.am !

rnuga?&é‘“i—c mg\\w’ A YRV I Ve

0 dells sede . denuts :*'uﬁ"ﬁé Lo A snop
Q ﬁe‘; D% q porto févﬁﬁ@%? Ael EQ“MU‘”
< ’:x\g YxQ, \« Ah‘ei“ ?.v\ :;‘\ P P AQ}: bl_ “ ﬁrm‘xﬂl—g
AR M AR 3 1V P v T Y (NS
O Lencondlzmr:un.dl.glmplantom ewl‘eﬁeﬁivo ~titilizzo~sono~invariate~=Si-constata-la-funzionalita
dewd»sposrtm*dl*pro’rezrone
lﬁ“p‘artlcolaf‘ 2 e thue t‘\ 301‘)% i }32«1%1 }Lor\ L
LI\/I emetro QA{( -/‘—A\;\ £ - h ),;termor.qe'rro ~ )
Valv a é%srcurezza L ha J? 8 % Y S i \f’)\% ,«f, : f’*‘l\‘s v
<M ervelule  en ca et s Cass
f'ﬁ‘{\\‘iaij‘f} ’Ai“: \i‘\ (‘_EM Q\‘« :X\fvisfid.\ﬂﬁ A Y (?\;,‘2”;4
Shvle 235 s o 1\1? S O A
wdfleotd  1h e3s00h  d Seveba s ;n\'\“p‘ T
[] Vedi seguito allegato bu %e\'- ehvA o ' Qu ’

NOTE PER LU.A.

C?NCLUSlONE. Nelle attu
B, Pud funzionare
7 il R.D. 12/5/1927 n. 824'

ali condizioni di impianto e di esercizio, I'attrezzatura a pressione / insieme

[J Non pud funzionare per quanto concerne gli adempimenti di cui

[1 il Decreto 1/12/2004 n. 329 e successive modifiche ed integrazioni.

PRERICEVJTA e A —— | ] 7
/DIF . Interna entro il MM/AA IL FUNZIONARIO )If}
:f Da eseguirsi A I/ 11‘
4 “% E 4 [2] Integrita entroil MWAA [ f[—i AL"} i !
S gl | . g f
U | Da eseguirsi , | \[/
{i} &I Funzionamento entro il MM/AA |.} ) &m&&xﬁ,ﬁ i m

|
I
i
t
i
i
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‘bad srl

_'via Pacinotti, 2 - 30038 Spinea VE.
97706 / 998178 Fax: 997712 E-mail : in

_P.IVA 02815100272 - C.F. 02370320
S TGS, € 83.20000 Qv

FILTRO P 24123 /B
DESCRIZIONE INTERVENTO DI RIPRAZIONE

N.F.: 2003

Costruttore : V.R.V.

Matricola : 796703 MI

Disegno di riferimento : 2653 AC/3

A sequito di richiesta da parte della ditta utente, INEOS Vinyls Italia di Porto
Marghera, si & provveduto alla sostituzione del tipo di guarnizione e-ad eseguire il
rifacimento della sede di fenuta di tutte le flange e del piatto porta candele del filtro
sopra citato installato presso il reparto CV 24 di Porto Marghera . ,
La configurazione originale prevedeva una rigatura del concentrica tipo B dell’ allegato
" Finitura Superfici Appoggio Guarnizioni e I'impiego di una guarnizione Klinger Bleu
400 Universal avente spessore 2 mm .
Le operazioni eseguite sono state :
a) controllo planarita superficie di tenuta
b) rifacimento della rigatura come evidenziafo da tipo A dell' allegato sopra -
richiamato secondo * rigatura fonografica concentric serrated " .
L' intervento & stato eseguito sulla sola sede di tenuta delle flange e non hain
alcun modo interessato lo spessore utile della flangia ai fini della resistenza che
e rimasto immutato . . ‘
Per quanto riguarda le sedi di tenuta :
- I' altezza originaria delle sedi era pari a 1,6 mm ( flange ASA 300 RF )
- le superfici si presentavano in buono stato di conservazione e di planarita
e pertanto si & effeftuato solo uninfervento di pulizia che ha comportato un
abbassamento di 0,3 mm circa delle sedi '
_il rifacimento delle rigature non ha comportato ulteriori abbassamenti poiché
la profondita delle stesse risulta sempre di 0,4 mm ( vedi allegato profili
rigatura AeB). o :
¢) Esecuzione controllo con liquidi penetranti al 100% della saldatura lato interno.
testa a testa tra il fasciame ed il fondo inferiore e di quella d'angolo frail
fasciame e la flangia principale . Per quest’ ultima posizione sono stafi inoltre
eliminati con molatura alcuni gocciolamenti che non permettevano una corretta
interpretazione del controllo PT . i -

&
qeim:

1S0 9001 32000 - . ) .
Cert.n.2250 : V




d) prova di pressatura idraulica alla pressione di 36 bar secondo certificato
n° 0030 allegato. ' |
La prova & stata eseguita impieganda con le nuove guarnizioni Garlock tipo
Gylon Style 3500 sp. 3.2 mm, fornita da Ineos, ed il serraggio dei tiranti &
stato eseguito mediante chiave dinarinome‘rr'ica : '
I momento torcente di serraggio impiegato & stato quello risultante dalla
Normativa EN 13445 Annex 6.8 (vedere nota di calcolo relativa) e pari a
781 Nm .
L' esito della prova stessa e posi’rivol

&t
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Finitura Superfici Appoggio Guamizioni
Gasket Surface Fimishes |

FIN'ITUR_E PREFERENZIALI SUPERFICI DI APPOGGIO GUARNIZIONI
- AARH Ra Sigla di Raggio  |Avanzamento
T_|p_o di Rigatura yin g mm finitura Utensile per giro
Rigatura Fo,nograﬁcé‘ . : : _
Spiral Serrated 500 12,5 R4 r=1,6 a=0,8 mm
 Rigatura Fonografica N . }
Sp'iral Serrated 250 6,3 ) R4 r=1,6 a=0,57mm
Rigatura Fohografica v '
Spiral Serrated 200 5,0 R9 r=16 a=0,51 mm
‘Rigatura Fonografica
- Smoth Finish 125 3,2 R1 r=16 a=0,4mm
Finitura: Cave R}
R.Y gmo_v‘evfacmgs ] 63 1,6 =08 Q =0,2 mm »

FINITURE CONCENTRICHE SUPERFICI DI APPOGGIO GltJARNIZlONI
T'ipé). di Rigatura Profondita Sigla Uﬁiﬁi‘lfe Passo |
|Uemtoestel osem | w0 | 4% | oem
FINITURE CONGENTRICHE SUPERFICI DI APPOGGIO ';I"IPO UNL
| oongua | pood | sga | oS passo
‘l—?igatu;?p(;o&giantrica 0.4 mm | r=1 » 5 mm

N.B [DATI SOPRA DESCRITTI
SONO PURAMENTE INFORMATIVI
THE DATE ABOVE IS FOR
INFORMATION ORLY
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b &d CERTIFICATO ESAME CON LIQUIDI PENETRANT] |  ALL-03-IST-Q-12/05
s.r.l. Dye Penetrant examination report Rev. 1 . DATA
. o 02/01/2006
Spinea (VE) CERTIFICATO N° DATA FOGLIO .
Certificate mm PT 0030 ate 28/07/2006 |, 1di1
COMMESSA / Job: CLIENTE / Client: ORDINE / Order: N° FABBRICA | Work n° P.C.Q.
0030 -06 INEOS VINYLS S.p.A. 616/45036041 2003 V.R.V. -
TIPO APPARECCHIO / App. type: DISEGNO / Drawing: REV:
FlLTRO "'P24123/B" 2653 AC/3 V.R.V. 3

OGGETTO DELL' ESAME / Examination object:

d' angolo fasciame / flg. principale

PT 100% SALDATURA lato interno fasciame / fondo inf. e saldatura

CONDIZIONI DI ESAME / Test conditions:

NORMA DI RIFERIMENTO CRITERVACCETTABLITA'

MATERIALE BASE / Base material:

Reference standard Acceptability criterions

Developer application

Spra}/ Brush Testing temperature

Fe 42.1 UNI 5869 UNI EN 571 UNI EN 25817
CONDIZIONI SUPERFICIALI | SURFACE CONDITIONS
[] COME SALDATO [] wmowatO [[] LAVORATO DI MACCHINA X] spazzoiaTo
As welded Grounded ’ Machined Brushed
FASE DI LAVORAZIONE / FABRICATION PHASE
[] PRIMADELLASALDATURA [ | DOPO LA PRIMA PASSATA [ ]  PRIMADELLA RIPRESA AL ROVESCIO
As welded After the first pass : Before back pick-up
[] DOPOOGNIPASSATA [X] A SALDATURA COMPLETATA [[] DOPOPROVA IDRAULICA
After each pass Upon welding completion After hydraulic test
PRODOTTO APPLICATO| ‘NOME DEL PRODOTTO MARCA METODO DI APPLICAZIONE NOTE
APPLIED PRODUCT PRODUCT TYPE BRAND APPLICATION METHOD NOTES
PULITORE / Cleaner VELNET - SOLNET C.G.M. Milano SPRAY
PENETRANTE / Penetrant RED W C.G.M. Milano SPRAY
SOLVENTE / Solvent o - : ]
RIVELATORE / Developer ROTRIVEL U - WHITE W C.G.M. Milano SPRAY
PROCEDURA / PROCEDURE
PULITURA SOLVENTE ACQUA [XI  ESSICAZIONE ARIA COMPRESSA [ ARIA
Cleaning Solvent Water Orying process Compressed air Still air
APPLICAZIONE PENETRANTE SPRUZZO IXI PENNELLO [J  TEMPO DI SVILUPPO 7+20 0 10'
Penetrant application Spray Brush Developing time
TEMPO DI PENETRAZIONE 5 +20' [ 15' TEMPO DI LETTURA 7+20 [ 15'
Penetration time ‘C‘E/;eck/‘ng time
RIMOZIONE PENETRANTE ACQUA [X 'PEULIZIA DOPO CONTROLLO SOLVENTE X ACQUA
Removal penetrant Water *Cleaning after inspection Solvent Water
APPLICAZIONE SVILUPPATORE ~ SPRUZZO [X) PENNELLO (] TEMPERATURA D' ESAME 16=+52°C [1  20°C

RISULTATO DELL'ESAME | RESULT EXAMINATION

[X] RISULTATO SODDISFAGENTE  [><] SENZA INDICAZIONI

[] CON INDICAZIONI ACCETTABILI [__] DOPO RIPARZIONE

28/07/2006

Satisfactory result Without indications With acceptable indications After repair
OPERATORE | OPERATOR DATA ISPETTORE CLIENTE ISPETTORE AUTORIZZATO DATA
I Livello CND / IT Level NDE Date Customer Inspector Authorized Inspector Date
b&d S.r.l




S| CERTIFICA che, a seguito degli esami sostenuti, l'operatore addetto alle prove non distruttive &

qualificato al LIVELLO 2, in conformita alla norma UNI EN 473:2001,

nel metodo:

3 d:i'w

TPRAIPL S S

30 Agosto 2005

Questo certificato € composto di 1 pagina

RINA S.p.A.

Form EN-CER-IT-02/05 Via Corsica 12 - 16128 Genova

SINCERT

SGQN° 0024

Membro degli accordi di Mutuo riconoscimento EA e 1AF
Signatory of EA and |AF Mutual Recognition Agreements




RAPPORTO DI PROVA DI PRESSIONE ALL.01-IST-Q-12/06

' b&d s.r.l. PRESSURE TEST REPORT

Spinea (VE) Rev. 1

P.T.R. NR. 0030 Date 31/07/2006 Pag.N.1 Data 16/05/2005

COMMESSA / JOB: PROGETTO / PROJECT: " CLIENTE / CLIENT: PCQ:
0030 - 06 F"'Tﬁg ;V(')zt;\; ?{6\7/03 M INEOS VINYLS S.p.A. PCQ - 0030/06
OGGETTO/ OBJECT: - |DISEGNO ! DRAWING REV:
FILTRO " P 24123/B " 2653 ACI3 V.R.V. 3
LINEA: SISTEMA/ ITEM: ‘ PROCEDURA APPLICABILE / APPLICABLE PROCEDURE:
COLLAUDO FILTRO IST-Q-12/06
MATERIALE BASE E SPESSORE / BASE MATERIAL & THK: : STAMPIGLIATURE - MARCATURE / STAMP:
Fe 42.1 UNI 5869 sp. 15 mm '

STRUMENT! DI MISURA /| MEASURING INS TRUMENTS

MANOMETRO (tipo, marca, scala, n.) ~ OTERMAN ; scala 0 + 100 bar ; matr. 0702118 ; ns.1 - 14

PRESSURE GAUGE (type, stamp, scale, n.)

NOTE coppia di serraggio applicata a ~780 Nm

RAPPORTO DI PROVA / TEST REPORT

< IDROSTATICA [C] PNEUMATICA DURATADELLAPROVA ~ 1h
HYDRAULIC PNEUMATIC TIME TEST
I ] bl PROGETTO " DIPROGETTO
PRESSIONE (bar) | PROJECT TEMPERATURA (°C) ! PROJECT
PRESSUR (bar) | TEMPERATURE (°C) |
36 | X DIPROVA ambiente | X DIPROVA
TEST TEST
| . .
ESITO non si sono riscontrate perdite, ne deformazioni permanenti
RESULT no losses, no permanent deformations
|

SCHIZZO ISOMETRICO /| SKETCH

VED! DISEGNO
IDENTIFICAZIONE AREA PERDITE RISCONTRATE ESITO RIPARAZIONE
IDENTIFICATION AREA VERIFICATION LOSSES | RESULT . REPAIR
RISULTATO DELL'ESAME / RESUL T EXAMINATION
> CONFORME RAPPORTO DI NON CONFORMITA' N.
COMPLY NON CONFORMANCE REPORT
] NON CONFORME
- NOTCOMPLY

B&D S.r.l. ‘ ISPETTORI/INSPECTOR
OPERATORE / OPERATOR IcQ DATA/ DATE| OPERATORE ! OPERATOR IcQ DATA ! DATE

@ k‘\ 31/07/2006
o ) A i

|




Studio Tec.Ing.Bolognal/Visenti Via dell'Elettricita 3/d Maeghera VE

Visual Vessel Design by OhmTech Ver:9.61

Client :INEOS Vessel Tag No.:P 24104

Operatore: Rev._:A_

Dati progetto & info procésso

7 5
Scheda di processo N. 1

General Design Data

Codice di progetto e specifiche EN13445
Pressione interna di progetto (MPa) MPa 3.14
Pressione esterna di progetto (MPa) MPa ;
Pressione prova idraulica (MPa) MPa

Massima temperatura di progetto ('C) 'C 75 1
Minima temperatura di progetto ('C) ‘C 10
Temperatura di esercizio ('C) 'C

Tolleranza di corrosione (mm) mm

Contenuto del recipiente )
Densita spec.del liquido operativo :
Livello normale del liquido NLL (mm) mm

Pagina; 1




|Studio Tec.Ing.Bologna/Visenti Via dellElettricita 3/d Maeghera VE

Client :INEOS ‘ " Vessel Tag No.:P}24104

{ Visual Vessel Design by OhmTech Ver:9.61-02 Operator : Rev.:A
EN13445 - 11.5 FLANGE CON GUARNIZIONE AD ACCOPPIAMETNO LIMITATO
F.1 FLG PRINCIPALE 20 July 2006 13:47

| DATI DI INPUT

’ ATTACCO E UBICAZIONE DEL COMPONENTE

| Collegamento: Altro/scollega
Nr.di componenti identici............. Y 6 | R - 1.00

DATI GENERALI DI PROGETTO

SCHEDA DATI: DATI GENERALI DI PROGETTO ! Temp= 75°C, P= 3.14MPa, c= 3mm

DENSITA' SPECIFICA DEL LIQUIDO OPERATIVO............:SG‘ ‘0.00

BATTENTE DI LIQUIDO. .. ..ttt it i e et e i e L 0.00 mm

B: Carichi di pressione: Flangia sotto pressione interna

CARICO DEI BULLONI DALLA SECONDA FLANGIA (cond. oper.) :Wml' 0.00 kN
| CARICO DEI BULLONI DALLA SECONDA FLANGIA (cond.serraggio) :Wm2' 0.00 kN

CARICHI ESTERNI SU FLANGIA: No

TIPO DI FLANGIA E SUPERIFICE GUARNIZIONE

A: Flangia standard: Flange ANSI B 16.5

oo
T_______J
h o
hﬁ 419 \
t G rog.
E#]E"E. Gt
[@

C: Tipo flangia: SO Slip On (tipo sciolto, foro a gradino) B )
D: Schizzi rappresentativi / Accopplamentl ANSI: la RF Superficie a gradino

DATI DI FASCIAME/BOCCHELL]

DIMENSIONI & COMMENTI.FASCIAME/BOCCHELLO: SCH 80S

EN 10028-3:2003, 1.0487 P275NH plate and strip, HT:N THK<=16mm 75'C

Rm=390 Rp=275 Rpt=258 £s=162.5 £s20=162.5 ftest=261.9 E=207874 (N/mm2) ro=7.85
DIAMETRO ESTERNO DEL FASCIAME/BOCCHELLO,........... . :Do 610.00 mm
SPESSORE DI PARETE DEL BOCCHELLO/FASCIAME (non corroso) :sl 12.00 mm

Flange ANSI B 16.5

E: Classe di pressione: Classe 300 lbs

| DATI FLANGIA
COLLARE DELLA FLANGIA: Flangia senza collare
| FLANGIA® ROVESCIA: No (i bulloni sono posizionati all'esterno)

DIAMETRO INTERNO FLANGIA dorroso....................:B 614.00 mm
DIAMETRO ESTERNO DELLA FLANGIA. .. .... ..o omnoo.. L ..:A 914.40 mm
SPESSORE DELLA FLANGIA (NON COTTOSO) «vovr v vn s :e ©68.20 mm
TOLLERANZA DI CORROSIONE PER LA SUPERFICE DELLA FLANGIA:cf 0.00 mm

SA-105(M), K03504 Forgings THK<=0mm 75'C
Rm=485 Rp=250 Rpt=231.29 SF0=154.19 SFA=166.67 ftest=238.1 (N/mm2)

DATI PER COLLARE FLANGIA

LUNGHEZZA DEL CODOLO. .« it vttt et e e e, :h . 36.60 mm
SPESSORE DEL CODOLO AL, RETRO DELLA FLANGIA COrroso..:gl 54.85 mm
| SPESORE DEL CODOLO ALL “ESTREMITA PIU" PICCOLA COrroso:go 50.36 mm

1 SA-105(M), K03504 Forgings THK<=0mm 75 ¢
Rm=485 Rp=250 Rpt=231. 29 SHO=154.19 SHA£166.67 ftest=238.1 . (N/mm2)

2 F1 8O - Flangia FLG PRINCIPALE ‘ Pagina: 2




Studio Tec.Ing.Bologna/Visenti via dell Elettricita 3/d Maeghera VE

Client : INEOS Vessel Tag No.:P 24104 ‘

| Visual Vessel Design by OhmTech Ver:9.61-02 Operator : Rev.:A

1 EN13445 - 11.5 FLANGE CON-GUARNIZIONE AD ACCOPPIAMETNO L]MITATO
F.A1 FLG PRINCIPALE = . 20 July 2006 13:47

| DATI DI SERRAGGIO

CALCOLO DEL MOMENTO DI SERRAGGIO: Si
DIMENSIONI NOMINALI DEI BULLONI E COMMENTI M39x3

AREA EFFETTIVA per bullone..........................:4e 906.45 mm2
DISTANZA MINIMA RACCOMANDATA DA CENTRO FORI AL BORDO:Bce 38.50 mm
| DISTANZA MINIMA RADIALE DEL CENTRO BULLONI..........:Bcr 50.80 mm
DIAMETRO DELLA FORATURA DEI BULLONI NELLA FLANGIA...:d 41.30 mm
| NUMERO DEI BULLONI . ..t it it tteiine s eiiieeannennnss N _ 24.00
DIAMETRO DEL CERCHIO DEI BULLONI....................:C ©812.80 mm

SA-193(M) Gr.B7, G41400 Bolting THK<=64mm 75'C

Rm=860 Rp=725 Rpt=690.29 Sb=215 Sa=215 ftest=322.5 (N/mm2)

METODO DI SERRAGGIO: Tiro a coppia (misura della coppia) eps = 0.1+0.5% u
COEFFICIENTE DI ATTRITO: condizioni normali / medie u=0.20

| DATI DELLA GUARNIZIONE

Tabella H-1 Fattori m e y di éccoppiamento delle guarnzioni:
Fattori della guarnizioni forniti dall'utente

FATTORE DELLA GUARNIZIONE. . ........vveiiummnneeennnnt :m ' 5.00
1 CARICO UNITARIO SULLA BATTUTA DELLA GUARNIZIONE OUNIONE DI CONTATTO Y 24°.15
1 N/mm2

TIPO DI GUARNIZIONE (annota21one) (Qp21onale): : .
| DIAMETRO ESTERNO DELLA GUARNIZIONE.......eueieuernn.. 1Go 692.00 mm

MAGGIOR VALORE DEL DIAMETRO INTERNO DELLA GUARNIZIONE E FACCIA DELLA FLANGIA:Al
614.00 mm

| DATI DI CALCOLO

Fattore di correzione K dello sforzo sul dlametro largo

k (D < 1000 mm) = 1 =1= R 1.00
” DETTAGLI GUARNIZIONE : o
b = MIN VALUE(2.52 * Sqr{bo), bo ) = == 11.13 mm
CARICHI FLANGE
H'= 0.785 * G * 2 * p (11.5-5) =0.785%669.74"2%3.14= . > 1105.65 kN
HG = 2 * PIL * b * G * m * p ‘ . (11.5-6)
=2%3.14%11.13%669.74*5%3,14= ! 4 735.33 kN
“|HD = 0.785 * B © 2 * p =0.785%614"2*%3.14= 929.26 kN
HT = H - HD (11.5-11) =1105.65-929.26= 176 .39 kN
BRACCI DEI MOMENTI o
1hG = (C - G) / 2 (11.5-14) =(812.8-669.74) /2= ) 71.53 mm
{hD = (C - B) / 2 (11.5-13) =(812.8-614)/2= 99.40 mm

hT = (2 ¥ C - B - G) / 4 (11.5-15) =(2*812.8-614-669.74) /4= 85.46 mm

* { CARICHI DEI BULLONI

Condizioni operative

|Wop = H + HG (11.5-8) =1105.65+735.33= 1840.98 kN
| Condizioni di serraggio :
Wamb = PI * b * G * y (11.5-7) =3.14%11.13%669.74*%24.15= 565.55 kN
: . |
vAml = Wop / Sb =1.841E06/215= , : 8562 .70 mm2
|Am2 = Wamb / Sa =5.6555E05/215= 2630.46 mm2

| Are richiesta di bulloni Am
Am (Largest value of Aml and Am2)= Am =8562.7= 8562 .70 mm2

| Area di bulloni disponibile Ab . : :
Ab (num.bolts*root area) = n * Ae =24*%906.45= - v :i21754 .80 mm2

2 F.1  SO-Flangia FLG PRINC!PALEi - Pagina: 3




Studio Tec Ing.Bolognal/Visenti Via dellElettricitd 3/d Maeghera VE

: Chent INEOS Vessel Tag No.:P 24104
Visual Vessel De3|gn by OhmTech Ver: 9.61-02 Operator Rev.:A
ENT3445 - 11.5 FLANGE CON GUARNIZIONE AD ACCOPPIAMETNO LIMITATO
F.1 FLG PRINCIPALE 20 July 2006 13:47

»Verifica area dei bulloni Ab=21754.8 >= Am=8562.7[mm2] « » (U= 39.3%) OK«

W=10.5* (Ab + Am) * Sa (11.5-16) =0.5%(21754.8+8562.7)*215= 3259.13 kN

MOMENTI DELLE FLANGE

Mop = HD * hD + HT * hT + HG * hG ; : (11.5-18)
=929.26%99.4+176.39%85.464+735.33%71.53= , 1,6004E05 Nm
Mamb = W * hG (11.5-17) =3259.13%71.53= 2,3312E05 Nm
SPAZIATURA BULLONI S
Bspc = C * PI / n =812.8%3.14/24= 106.40 mm
Fattore di correzione del passo dei bulloni
CF = MARX{ Sgr( Bspc / (2 * db + 6 * ¢ / (m + 0.5))) , 1) {11.5-20)
{ =MAX (Sqr (106.4/(2*39+6*68.2/(5+0.5))),1)= 1.00
Mo = Mop * CF / B (11.5-27) =1.6004E05*1/614= 260.65 Nm
{Ma = Mamb * CF / B (11.5-26) =2.3312E05*1/614= 379.67 Nm
COSTANTI DI FORMA
K=A/B (11.5-21) =914.4/614= ’ 1.49
lo = SQR({ B * go) (11.5-22) =SQR(614*50.36)= 175.84

h/lo= 0.208 K=A/B= 1.489 gl/go- 1.089

VALORI DALLE FIGURE da 11.5-4 a 8

BetaT = 1.715 Betaz = 2.642 Beta¥Y = 5.047 BetalU = 5.546
BetaF= 3.631 BetaV = 14.978 phi = 1.000

lamda = (e*BetaF+lo)/(BetaT*1lo)+e”3*BetaV/ (Betal*lo*go™2)
=(68.2*3,63+175.84)/(1.715%175.84)+68.273%14.98/(5.546%175.84*50.367"2)

= 3.33

MOMENTO TORCENTE DI SERRAGGIO - EN13445 ANNESSO G.8

kB.= 1.2 * p * dB0 (G.8-5) =1.2%0.2*39= 9.36 mm

Minimo precarico totale richiesto {il massimo fro serraggio e condizioni operative)

FbOnom (Max. of Wop and Wamb) = FbOreq =1840.98= . 1840.98 kN

epsn = eps * (1 + 3 / SQR{ n)) / 4 ’ (G.6-16)
1=0.2%(1+3/SQR(24)) /4= v ' 0.0806 '

precarico nominale totale

FbOnom = FbOreq / (1 - epsn) (G.6-21) =1840.98/(1-0.0806)= 2002.41 kN
precarico nominale totale per bullone

Fbnom = FbOnom / n =2002.41/24= 83.43 kN

Sollecitazione del bullone al precarico nominale
SigBolt = FbOnom / (n * Ae) =2002.41/(24*906.45)= 92.04 N/mm2

»Sollecitazione del bullone SigBolt=92.04 <= SB=215[mm] « » (U= 42.8%) OK«
Momento nominale per bullone
Mtnom = kB * FbOnom / n =9.36%2002.41/24= 780.94 Nm

2 F1- 80- Flahgia FLG PRINCIPALE Pagina: 4
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REGIONE VENETO
VIA LISGA, 6 AR.PA.. - DIPARTIMENTO PROVINCIALE D! VENEZIA

30171 MESTRE - VE SERVIZIO TERRITORIALE Tk 041 Ba42300

FAX 041 5445500

Unita Operativa Ingegneria Sorveglianza attrezzature/insiemi a pressione

T %795597 0 0o00C01997 |1/12 (27042 | 2556251 4 1
SIGLA ‘? MATRICOLA ANNO NUMERO FABBRICA ASL PROV. COM. - CODICI DITTA INST. ADDEBITO
‘78 ATTREZZATURA A PRESSION V R V SRL
TIPO APPARECCHIO DITTA COéTRUTTRlCE
32 +75 +0 350
| PRESSIONE bar | PRESSIONE bar | TEMPERATURA | || TEMPERATURA SUPERFICIE mq. PRODUCIBILITA th CAPACITA Lt.
oA INEOS VINYLS ITALIA SPA 51 (1106
INSTALLAZ, C/0 REP. CV24 VIA DELLA CHIMICA 5' C.7ZONA | SCADENZA
30175 MARGHERA VE ‘ 0
| CL. ECONOM. [ TIPO PRESCRIZ.
DATA ULTIME VERIFICHE: 06/85| 11/03 11/05} 10/70 o
INTERNA INTEGRITA FUNZIONAMENTO DATA COSTRUZ. | GRUPPO - CATEGORIA

RIQUALIFICAZIONE PERIODICA - RISULTATO DEGLI ACCERTAMENTI EFFETTUATI

D Periodica I:J Straord. B: Constataz. DM /{Q O @O 6

1l:| Interna 2D Integrita 4[:] Funzionamento D Sopralluogo DP

DATA

] Le varie membrature ispezionate mediante esame visivo,

[ si |:|n

[ internamente, [] esternamente

SI cenversal 0 in COndlZlOn buone V\V:
{5 A é& \ h=a QSQSQU\"M (-

\nwvaixay\g C:mam%-m PRIV WA U RIS =
0 SelWla pieofue Kauo g -  aellGh &-«M
A bnu® A Buby Yie *Hi2uae 2 del

Ae \mavz :}\o’h{, el \ulevUeads o Ok\r’a\&
O] LES cond|2|<5?,1;d|—~|mplant0~qg~d';ef¥}tbo*utlI|z:za..§“or{'ilr\varjat‘%'@|—~censtata"l‘-‘3ﬂﬂ?51216nal|tao

¥
A

dei.dispositiviidi-protezione:

In-partniolare@\—\ Q&-’ RAMAY WY Toeahg 6"f ,E 0 A
--Manometroqx'*‘\l 2508 e g—te%\oﬁ"fétrom £

- Valvola- d|~sscu1'ezzé‘r)‘f 1w A ; 2 .20V d
www\m \ollz bu\ﬁ\’»me () ,

T e 9 Ve Con O3 A=

oo (draylhhea 2

Yxoauth

\\ Y Lou.t N 2 tas

(.

NOTE PER L'U.A.

[l Vedi seguito allegato

CONCLUSIONE Nelle attuali condizioni di impianto e di esercizio, I'attrezzatura a pressione / insieme

cﬁ"Puo funzionare O Non pubd funzionare per quanto concerne‘ gli adempimenti di cui
[ il R.D. 12/5/1927 n. 824; [ it Decreto 1/12/2004 n. 329 e successive modifiche ed integrazioni

- PRE RICEVUTA B ot . 320 Da eseguirsi

! Interna entro il MM/AA IL FUNZIONARIO‘
Da eseguirsi

2]/ integrita entro il MWAA /\_H_Q@ v
Da eseguirsi ,&
» . Funzionamento entro il MM/AA /'4 H jl%l Qj"‘t" %—A—

ALLEGATO 3




~bad srl-

ia Pacinotti, 2 - 30038 Spinea V.

7706 1998178 Fax: 997712 E-mail : inf leon
P.IVA 02815100272 - GF. 02370320240" -
- . C.S. €83200,00 iV o

FILTRO P 24104 / B
'DESCRIZIONE INTERVENTO DI RIPRAZIONE

N.F.: 1997

Costruttore : VR.V.

Matricola : 796697 MI _
Disegno di riferimento : 2650 AC/3 :

A sequito di richiesta da parte della ditta utente, INEOS Vinyls Italia di Porto
Marghera, si & provveduto alla sostituzione del tipo di guarnizione e ad esequire il .
rifacimento della sede di tenuta di tutte le flange e del piatto porta candele del fll‘rro'
sopra citato installato presso il reparto CV 24 di Porto Marghera .
La conflgur‘azlone orlglnale prevedeva una rlga’rura del concentrica fipo B dell' allegato
" Finitura-Superfici Appoggio Guarnizioni " e l'impiego di una guar‘nlzlone Khnger‘ Bleu
400 Universal avente spessore 2 mm .
Le operazioni eseguite sono state:
a) controllo planarita superﬁcne di tenuta
b) rifacimento della rigatura come evidenziato da tipo A dell aIlegaTo sopr'a
richiamato secondo " rigatura fonogr‘aflca concentric serrated "
L' intervento & stato eseguito sulla sola sede di tenuta delle flange e non ha in
alcun modo interessato lo spessore utile della flangia ai fini della resistenza che
¢ rimasto immutato . ' |
Per quanto riguarda le sedi di tenuta:
- | altezza originaria delle sedi era paria 1,6 mm ( flange ASA 300 RF)
- le superfici si presentavano in buono stato di conservazione e di planarita
e pertanto si e effettuato solo un'intervento di pulizia che ha comportato un
abbassamento di 0,3 mm circa delle sedi 7
- il rifacimento delle rigature non ha comportato ulteriori abbassamenti poiché
la profondita delle stesse risulta sempre di 0,4 mm ( vedi allegato profili
rigatura AeB). :
c) Esecuzione controllo con liquidi penetranti al 100% delle sedi di fenuta primae
dopo ' operazione di barenatura

§%§
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F?cuﬁ’F

1SO 8001 : 2000 -
Cern. 2250
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d) pr'ova di pressaTur'a idraulica alla pressione di 36 bar secondo certificato
n® 0032 allegato. ' |
La prova & stata eseguita impiegcmdo con le nuove guarnizioni Garlock tipo
Gylon Style 3500 sp. 3.2 mm, form‘ra da Ineos, ed il serr'agglo dei tiranti e

" stato eseguito mediante chiave dmamomeTr'lca '

- Il momento torcente di serraggio |mp|egcn‘o ¢ stato quello risultante dalla

Normativa EN 13445 Annex 6.8 (vedere nota di calcolo r‘elqﬂva) e pari a
781 Nm . : ‘
L' esito della prova stessa & positivo,

St

1SC 9001 : 2000
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FINITURE PREFERENZIALI SUPERFICI DI APPOGGIO GUARNIZIONI
AARH Ra 1 Sigladi Ragglo Avanzamento |
T|po d' ngatura fin pmm o} finitura | _Utensxle { pergiro
_R|gatura Fonografiéa . o . - ’ !
Spital Serrated | . 900 Jo125 R4 . =16 |a=0.8mm
| Rigatura Fonografica | N D S : : S
 Spiral Serrated |- 0 63 ) Re 7S e=05Tmm
—}_?_lgatura Fonograt’ ica | i C , n
Spiral Serrated 2000 - 5,0 q R9 r=1,6 ' a=0,51mm |
R:gatura Fonografica : ’ ’
-Smoth- Fmsh 125 3.2 | ‘R1 [r=16 a=20,4 mm
anmta;'Cave- RJ . '
). RY grogve facings 63 | 18 : r=08 Ja= .9,2 mm

F‘;NiTU'RE CONCENTRICHE SUPERFICI DI A!?P.AOGGIO‘ GUARNIZIONI
Tlpo di Rigatura “ Profondita ' 'Sigla' lﬁ(aaﬁiii?e ‘Passo,: h
| T:'fiéiﬁfﬁ‘éifiiiié‘ s © | W | s
FH;JITURE_ CONCENTRICHE :SllJPERFlCl D'l A!AA’P‘OGGIO TIPO UNIL
 Tipo di Rigatura Profon;ht_a Sigla: Ui:ﬁiii‘l’e Passo
T?igatu?pgol;x[\cfntrica' | “0,4 | ' ‘r=1‘ ' | 5 inm -

N.B 1 DATI SOPRA DESCRITTE :
SONC PURAMENTE INFORMATIVI -
 THE'DATE ABOVE IS FOR =
INFORMATION ONLY



b&d s.r.l.

CERTIFICATO ESAME CON LIQUIDI PENETRANTI

ALL.03-IST-Q-12/05

Dye Penetrant examination report Rev. 1 DATA
‘ ' 02/01/2006
Spinea (VE) CERTIFICATO N° DATA FOGLIO .
Cortificate PT 0032 ate 07/08/2006 |, 1di1
COMMESSA / Job: CLIENTE/ Client: ORDINE/ Order: N° FABBRICA /| Work n® P.C.Q. .
0032 - 06 INEOS VINYLS S.p.A. 616/45036041 1997 V.R.V. -
TIPO APPARECCHIO / App. type: DISEGNO / Drawing: REV:
FILTRO " P 24104/B " . 2650 AC/3 V.R.V. 3

OGGETTO DELL' ESAME / Examination object:
PT 100% SUPERFICI DI TENUTA DELLE FLANGE PRINCIPALI

CONDIZIONI DI ESAME / Test conditions:

NORMA DI RIFERIMENTO

CRITERIACCETTABLITA'

Machined

MATERIALE BASE / Base material Reference standard Acceptability criterions
Ag42 UNI 3985 UNI EN 571 UNI EN 25817
CONDIZIONI SUPERFICIALL / SURFACE CONDITIONS
[] cOMmESALDATO [] mowaTO [] LAVORATO DI MACCHINA X] seazzoLaTO
As welded Grounded Brushed

FASE DI LAVORAZIONE / FABRICATION PHASE

[

PRIMA DELLA SALDATURA ||

DOPO LA PRIMA PASSATA

L]

PRIMA DELLA RIPRESA AL ROVESCIO

As welded After the first pass Before back pick-up
[] DOPOOGNIPASSATA [X] ASALDATURA COMPLETATA [[] DOPOPROVAIDRAULICA

After each pass Upon welding completion After hydraulic test

PRODOTTO APPLICATO NOME DEL PRODOTTO MARCA METODO DI APPLICAZIONE NOTE
APPLIED PRODUCT PRODUCT TYPE BRAND APPLICATION METHOD NOTES
PULITORE / Cleaner VELNET - SOLNET C.G.M. Milano SPRAY
PENETRANTE / Penetrant RED W C.G.M. Milano SPRAY
SOLVENTE / Solvent - - -
RIVELATORE / Developer ROTRIVEL U - WHITEW © C.G.M. Milano SPRAY
PROCEDURA / PROCEDURE

PULITURA SOLVENTE ACQUA ESSICAZIONE ARIA COMPRESSA [1  ARIA [X]
Cleaning Solvent Water Drying process Compressed air Still air
APPLICAZIONE PENETRANTE SPRUZZO PENNELLO (O TEMPO DI SVILUPPO 7-20 0O 10 X
Penetrant application Spray Brush Developing time
TEMPO DI PENETRAZIONE 5 <20 [ 15' X TEMPO DI LETTURA 7+20 3 15' [X]
Penetration time Checking time
RIMOZIONE PENETRANTE ACQUA pULIZIA DOPO CONTROLLO SOLVENTE ACQUA
Removal penetrant Water Cleaning after inspection Solvent Water
APPLICAZ!ONE SVILUPPATORE SPRUZZO PENNELLO [ TEMPERATURA D' ESAME 16>+ 52°C [ 20°C
Developer application Spray Brush Testing temperature

RISULTATO DELL'ESAME / RESULT EXAMINATION

<] RISULTATO SODDISFACENTE SENZA INDICAZIONI

[ ] CON INDICAZIONI ACCETTABILI [ ] DOPO RIPARZIONE

Satisfactory result Without indications With acceptable indications After repair
OPERATORE /! OPERATOR DATA ISPETTORE CLIENTE ISPETTORE AUTORIZZATO DATA
i Livello CND / IT Level NDE Date Customer Inspector Authorized Inspector Date
b&d S.r.l
IVANO FOBIO 07/08/2006
1I° Le
1I° Lev. UNI EN 473:2001




%SANTA MARIA DI SALA (VE

/B & D SRL

S| CERTIFICA che, a seguito degli esami sostenuti, 'operatcre addetto alle prove non dlstruttlve e
qualificato al LIVELLO 2, in conformita alla norma UNI EN 473:2001,

nel metodo:

per il/i settoreli: ;

Luglio 2010

i ARSI R RS L

GENOVA
Questo certificato & composto di 1 pagina 1
RINA S.p.A.
Form EN-CER-IT-02/05 ' Via Corsica 12 - 16128 Genova
- SiN

Membro degli accordi di ‘Mutuo riconoscimento EA e IAF
Signatory of EA and |AF Mutual Recognition Agreements




A RAPPORTO Di PROVA DI PRESSIONE ALL.01-IST-Q-12/06
bad s.r.l. PRESSURE TEST REPORT
Spinea (VE) : Rev. 1
P.T.R. NR. ,0032 Date 07/08/2006 Pag. N.1 Data 16/05/2005
COMMESSA / JOB: PROGETTO / PROJECT: CLIENTE / CLIENT: TPca:
FILTRO Matr. 796697 Mi
0032 - 06 NE 1997 V.R.V. INEOS VINYLS S.p.A. -
OGGETTO/ OBJECT: DISEGNO / DRAWING: REV: .
FILTRO " P 24104/B " 2650 AC/3 V.R.V. 3
LINEA: SISTEMA / ITEM: } PROCEDURA APPLICABILE / APPLICABLE PROCEDURE:
COLLAUDO FILTRO | IST-Q-12/06
MATERIALE BASE E SPESSORE / 84SE MATERIAL & THK: STAMPIGLIATURE - MARCATURE / STAMP:
Fe 42.1 UNI 5869 sp. 12 mm
STRUMENTI DI MISURA | MEASURING INSTRUMENTS
MANOMETRO (tipo, marca, scala, n.) OTERMAN ; scala 0 = 100 bar ; matr. 0702118 ; ns.1-14
PRESSURE GAUGE (type, stamp, scale, n.)
NOTE coppia di serraggio applicata a ~ 780 Nm
RAPPORTO DI PROVA/ TESTREPORT
< IDROSTATICA ] PNEUMATICA DURATA DELLA PROVA 1h
HYDRAULIC PNEUMATIC TIME TEST
(] DIPROGETTO (3 DI PROGETTO
PRESSIONE (bar) PROJECT TEMPERATURA (°C) PROJECT
PRESSUR (bar) : TEMPERA TURE (°C)
36 | X DIPROVA ambiente < DI PROVA
TEST TEST
ESITO non si sono riscontrate perdite, ne deformazioni permanenti
RESULT no losses, no permanent deformations
SCHIZZO ISOMETRICO / SKETCH
VEDI DISEGNO
IDENTIFICAZIONE AREA PERDITE RISCONTRATE ESITO RIPARAZIONE
IDENTIFICATION AREA VERIFICATION LOSSES RESULT REPAIR
RISULTATO DELL'ESAME / RESULT EXAMINATION
B CONFORME RAPPORTO DI NON bONFORMITA' N.
COMPLY NON CONFORMANCE REPORT
1 NON CONFORME
NOT COMPLY
B&D S.r.l. ISPETTORI / INSPECTOR
OPERATORE / OPERATOR IcQ DATA/ DATE| OPERATORE / OPERATOR IcQ DATA/ DATE

Bl

ﬁ 07/08/2006
\




-1 Client INEOS

Studio Tec.Ing.Bologna/Visenti Vvia del Elettricita 3/d Maeghera VE
: Vessel Tag No P 24104 o

V:sual Vessel De5|gn by OhmTech Ver 9. 61

Operatore: Rev._:A

| Dati progetio &.info processo

General Design Data

1 | Codice di progetto e specrf‘che EN13445
1.[ Pressione interna di progetto (MPa) MPa 3.14
‘Pressione esterna di progetto (MPa) MPa
Pressione prova idrauiica (MPa) MPa
Massima temperatura di progetto (C) - 'C 75
Minima temperatura di progetto (C) 'C 10
Temperatura di esercizio ('C) ‘C
Tolleranza di corrosione (mm) mm
1-Contenuto del recipiente.
Densita spec.del liquido operativo
mm

Livello normale del liquido NLL (mm)

Pagina: 1




{Studio Tec.Ing. Bolognal/Visenti Via dell Elettricita 3/d Maeghera VE

| BATTENTE DI LIQUIDO

~ | Client: ANEOS © -+ Vessel Tag No.:P 24104 -
E V|sua! Vessel DeS|gn by OhmTech Ver:9.61 02 Operator ' Rev A :
. 1 EN13445 - 11SHANGECONGUARMEONEADACCOPMAMEH«)UMHATO
_;F1 FLGF#UNCWALE . 2OJMy20061347
| DATI DI INPUT

ATTACCO E UBICAZIONE DEL COMPONENTE
| Collegamento: Altro/scollega e . o L
”fNr .di componentl 1dent1c1.:.w:l;..,x;.,;..»‘r..;L...;QFy._ » : l.QQ

| DATI GENERALI DI PROGETTO

1 SCHEDA DATI: DATI GENERALT DI PROGETTO i: Temp= 75°C, P= 3.14MPa, c= .3mm

| DENSITA' 'SPECIFICA DEL LIQUIDO OPERATIVO............:SGA . '0.00

B: Carichi. di pressione: Flangla Sotto pressione interna

e e “LH - ©0.00 mm

CARICO DEI BULLONI DALLA SECONDA FLANGIA (cond.oper.):Wml' © 0.00 kN
| CARICO DEI BULLONI:DALLA SECONDA FLANGIA: (conq.se:_-‘raggio) sWm2 ! 0.00 kN .

;jCARICHI ESTERNI SU PLANGIA No

| TIPO DI FLANGIA E SUPERIFICE GUARNIZIONE

A Flangla standard Flange ANSTI B 16 5
{ .

;C Tipo'flangla SO Sllp On (tlpO sciolto, foro a gradlno)

| D: Schizzi rappresentat1v1 / Accopplamentl ANSI la RF Superf1c1€ a

| DATI DI FASClAME/BOCCHELLI

:DIMENSIONI -& COMMENTI . FASCIAME/BOCCHELLO SCH 80S ’

| EN 10028-3: 2003, "1.0487 P275NH plate and strip, HT:N THK<=1 6mm 75'C

| Rm=390 Rp=275 Rpt=258 fs5=162.5 fs20= 162.5 ftest=261.9 E= 207874(N/mm2)

{ DIAMETRO ESTERNO DEL FASCIAME/BOCCHELLO..........,..:DO ~ 610.00
SPESSORE DI PARETE DEL BOCCHELLO/FASCIAME (non corroso);sl N 12700

1 Flange ANSI B 16. 5 : ,

| E:. Classe di pressione: Classe 300 1bs

{ DATIFLANGIA ' o

| COLLARE DELLA FLANGIA: Flangla senza collare :

-~ | FLANGIA ROVESCIA: No (i bulloni sono posizionati all' esterno) o
| pAaMETRO INTERNO FLANGIA corroso....................:B 614.00
| DIAMETRO ESTERNO DELLA FLANGIA......................:A . 914.40

{ SPESSORE DELLA FLANGIA (non Corroso)

TOLLERANZA DI CORROSIONE PER LA SUPERFICE DELLA FLANGIA:cf "0.00
1 Sa- 105(M), "K03504 Forgings THK<=0mm 75'C

_'Rm 485 Rp 250 Rpt=231.29 SFO 154 19 SPA 166 67 ftest =238. l (N/mm2)

DATIPER COLLARE FLANGIA _ S
| LUNGHEZZA DEL CODOLO...’.............................:h . - 36.60
| SPESSORE DEL (ODOLO AL RETRO DELLA FLANGIA COrroso. g1 - 54.85
| SPESORE DEL' ‘CODOLO ALIL, “ESTREMITA PIU PICCOLA COrroso: go . 50.36

| SA-105(M), K03504 Forgings THK<=0mm 75'C - ‘
| Rm=4185 Rp 250 Rpt 231.29 SHO= 154 19 SHA—166 67 ftest -238. 1 ,-(_N/mmz)

................. e - 68.20

gradino

IQS7.85

mm

‘mm

mm
mm
mm
mm

mm

mm o

mm -

2 F1 SO-Flangia ° FLG PRINCIPALE
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. {Studio Tec.In g.Bologna/Visenti via dellElettricita 3/d Maeghera VE

+| 614.00 mm

| DATIDI CALCOLO

§ Fattore di correzione ¥ dello sforzo sul diametro largo .

i hT

| Client :INEOS - Vessel Tag No.:P 24104 B _

| Visual Vessel Desivg‘.r) by OhmTech Ver:9.61-02 Operator : Rev.:A

- | EN13445 - 11.5 FLANGE CON GUARNIZIONE AD AC_COPPIAMETNO LIMITATO
CLEA FLG PRINCIPALE - 20 July 2006 13:47 -

| DATI DI SERRAGGIO - :
| CALCOLO DEL MOMENTO ‘DI SERRAGGIO: Si
| DIMENSIONI NOMINALI DEI BULLONI E COMMENTI: M39x3

| AREA EFFETTIVA per bullone..........................:};e - . 906.45 mm2
. | DISTANZA MINIMA RACCOMANDATA DA CENTRO FORI AL BORDO:Bce 38.50 mm
| DISTANZA MINIMA RADIALE DEL CENTRO BULLONI..........:Ber ~ . 50.80 mm
TDIAMETRO‘DELLA_FORATURArDEI'BULLONI NELLA FLANGIA...:d ~-.41.30 mm
NUMERO DEIL BULLONI................ I B S L N T
{ DIAMETRO DEL CERCHIO DEI BULLONI....................:C - © 812.80 mm

 SA-193(M) Gr.B7, G41400 Bolting THK<=64mm 75'C )

| Rm=860 Rp=725 Rpt=690.29 Sb=215 Sa=215 ftest=322.5 (N/mm2)

| METODO DI SERRAGGIO: Tiro a coppia (misura della coppia) eps = 0.1+0.5% p
| COEFFICIENTE DI ATTRITO: condizioni normali / medie p=0.20 . . '

|DATIDELLA GUARNIZIONE | | |

" | Tabélla H-1 Fattori-m e y di accoppiaménto delle quarnzioni: '

- | Fattori della guarnizioni forniti dall'utente - < :

| FATTORE DELLA GUARNIZIONE. ... ... T S 5.00

L N/mm2

" { CARICO UNITARIO SULLA BATTUTA DELLA GUARNIZIONE OUNIONE DI CONTATTO:y 24215
. | TIPO DI GUARNIZIONE {annotazione) (szionale) : E - T s .
'-EDIAMETRO'ESTERNO DELLA GUARNIZIONE......vvuun oo on. .. GO 652.00 mm

MAGGIOR VALORE DEL DIAMETRO INTERNO DELLA GUARNIZIONE EVFACCIA DELLA FLANGIA:Al

"'DETTAGLIGUARNEHONE' , T T e N
;. 4b = MIN VALUE(2.52 .+ Sqr(bo), bo ) = == . a e 1113 mm
‘_CARKHHFLANGE'_ S L S S
|H'=0.785 * ¢ * 2 x p (11.5-5)-=o.785*669.74*2*3.14; - +1105.65 kN
|HG = 2 * PI'* b » G * n * p 3 ST : {11.5-6)
1=2%3.14%11.13%669.74%5%3 14~ - o (735-33 kN
THD = 0.785 * B ~ 2 * p =0.785%614"°2%3.14= A Y. .- . 929.26 kN
HT = H'- HD (11.5-11) =1105.65-929.26-= o : ... 176.39 kN
'.BRACG[EIMOMENH_ S e T
1h6 = (C - 6) / 2 (11.5-14) =(812.8-669.74) /2= . - 71.53 mm
BD = (C - B) / 2 (11.5-13) =(812.8-614)/2= o 99.40 mm
= (2*%C-8-06) /4 (11.5-15) =(2%812.8-614-669.74) /4= . 85.46 mm
1 CARICHI DEI BULLON}
.| Condizioni operative S - o :
WoP = H + HG (11.5-8) =1105.65+4735.33= .. . .1840.98 kN
| Condizioni di serraggio o o :
Wamb = PI * b * G * y (11.5-7) =3.14*%11.13%669.74%24.15=  565.55 kN
| Aml = Wop / Sb =1.841E06/215- S . 8562.70 mm2
|Am2 = Wamb / Sa =5.6555E05/215= . .- .2630.46 nm2
{Are richiesta di bulloni Am - : S .
.| 2m (Largest value of Aml and Am2)= Am =8562.7= . 8562.70 mm2
{Area di bulloni disponibile Ab , e .
| Ab (num.bolts*root area) = N * Ae =24%906.45= :21754 .80 mm2

2 F1° SO-Flangia FLG PRINCIPALE R R - Pagina: 3




| Studio Tec lng Bolognaleentl Via dell Elettricita 3/d Maeghera VE

" Cllent INEOS . Vessel TagNo. P 24104
Vlsual Vessel Desngn by OhmTech Ver: 9.61-02 Operator Rev. A
EN13445 - 11.5 FLANGE CON GUARNIZIONE AD ACCOPPIAMETNO LIMITATO
{F.1 FLG PRINCIPALE 20 July 2006 13:47

| »Verifica area dei bulloni Ab=21754.8 >= Am=8562. TImm2]« » (U= 39.3%) OK«

W = 0.5 * (Ab + Am) * Sa (11. 5 16) =0. 5*(21754 8+8562 7)*215— 3259.13 kN

| MOMENTI DELLE FLANGE

Mop = HD * hD + HT * hT + HG * HG R : (11.5-18)

] =929.26%99.4+176.39%85.464+735.33%71 ,53= _ o 1,6004E05 Nm ,
Mamb = W * hG (11.5-17) =3259.13+71. 53= - - 2,3312E05 Nm

{ SPAZIATURA BULLONT : I

-Bspc ‘€ * PL / n =812.8%3.14/24= v 106.40 mm

Fattore di correzione del passo dei bulloni

CF = MAX( Sqr( Bspc / (2 * db + 6 * e /{m+ 0.5))) , 1) _ (11.5-20)
1 =MAX(Sqr(106.4/(2%39+6%68.2/(5+0.5))), 1)i= . 1h00 o
Mo ="Mop * CF / B (11.5-27) =1. 6004E05*1/614= o 260.65 Nm
Ma = Mamb * CF / B (11. 5 -26) =2.3312E05*1/614= . 379.67 Nm
COSTANTIDIFORMA : . S
1K =2/ B (11.5-21) =914.4/614= : S 1.49
lo = SQR( B * go) (11.5-22). =SQR(614%50. 36) ... 175.84
h/lo= 0.208 K=A/B= 1.489 gl/go= 1.089 , T :
VALORI DALLE FIGURE da 11.5-4 a 8 B . : ' :
BetaT = 1.715 BetaZ =  2.642 BetaY = 5.047 " BetaU_:i' 5.546

1 BetaF= 3.631 BetaV = 14.978 phi = . 1.000
lamda = (e*BetaF+lo)/( (BetaT*1lo) +e* B*Betav/(BetaU*lo*go 2)

=(68.2*%3.63+175.84)/(1.715*175. 84)+68.273*14. 98/(5 546*175.84*50.36" 2)
| = 3.33

| MOMENTO TORGENTE DI SERRAGGIO EN13445 ANNESSO G.8

|XB.= 1.2 * y * dBO (G.B-5) =1.2%0.2%39=. . 9.36 mm
Minimo precarico totale richiesto. (il massimo fro serragglo e condizioni operative)
FbOnom (Max. .of Wop and Wamb) = Fboreq =1840.98= . 1840.98 kN
epsn.= eps * (L + 3 / SQR{ n)) / 4 : Sl _ (G.6-16)
=0.2*(1+3/SQR(24))./4= : ' o .- 0.0806 . o

| precarico nominale totale : ) . :

- FbOnom = FbOreq / (1 - epsn) (G.6-21) =1840.98/(1-0.0806)= 2002.41 kN
precarico nominale totale per bullone . S 3
Fbnom = FbOnom / n =2002.41/24= ° : ) ] ‘ 83.43 kN

| Sollecitazicne del bullone al precarico nominale =
| SigBolt = FbOnom / (n * Bey =2002.41/(24%906.45)= 92.04 N/mm2

»Sollecntaznone del bullone SigBolt=92.04 <= SB= =215[mm] « » (U 42 8%) OK«

Momento nominale per bullone .
Mtnom = kB * FbOnom / n =9.36+%2002.41/24= _ ) 780 .94 Nm

2 F1° SO-Flangia  FLG PRINGIPALE | L . Pagina: 4
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Mov 401 VE - Rev 2 Del 11/10/2005

ALLEGATQ &

] REGIONE VENETO ] ! :
g:)ﬁ;':st\%é?rne VE i ARPA.V. - DIPARTIMENTO PROVINCIALE DI VENEZIA TEL 041 5445511
) SERVIZIO TERRITORIALE FAX 041 5445500

Unita Operativa Ingegneria Sorveglianza attrezzature/insiemi a pressione

Jel 56 o3| Sex a2

SIGLA MATRICOLA ANNO . NUMERO FABBRICA ASL PROV. COM. CQDICI DITTA INST. ' ADDEBITO
& REIP . PRISNIGO NS | COOP . NUSVA TuBi TAL
TIPO APPARECCHIO DITTA COSTRUTTRICE
3i,4 | B0
| PRESSIONE bar Ii PRESSIONE bar { TEMPERATURA | | TEMPERATURA SUPERFICIE ma. PRODUCIBIUTA th CAPACITA Lt.
o | NEOS VIidYLS FTALLA %’PA
INSTALLAZ. C. /o RSP <V 2« : C.ZONA_ | SCADENZA
\/ - D< SUA CH Ry A il S - MARGMIRA <\}C -)cu ECONOM. | TIPO PRESCRIZ,

DATA ULTIME VERIFICHE: ' |

' s
INTERNA INTEGRITA FUNZIONAMENTO | DATA COSTRUZ. |[GRUPPQ - CATEGORIA

RIQUALIFICAZIONE PERIODICA - RISULTATO DEGL! ACCERTAMENTI EFFETTUATI

[:I Periodica D Straord. E Constataz. [EM A O O 8 O 6
1D Interna 2D Integrita 4El .Funzionamento D Sopralluogo DP DATA

[J Le varie membrature ispezionate mediante esame visivo, [ internamente, [] esternamente

Osi

Fienme. ¢ AA R, i -

0 ae\la r\%l'\un iﬁuqo\v»}a\\(&/d dollz wde A
denutee A Rtk Ve W¥oute o« del avathss
Qor{k (&Méi\e,. <. G llele 12 ch el va
&u\\u. dell' tukvveundts Td vy parlmm?

0 AT augmk\ afm_. . huous
r«’m w2 Y VR \e ‘hgrw (é\}hw sty gf&

3\

“TSo Y <52 2 eam. 1o
\\Aé«\,t)’b\/‘ 2 Coporz, SN g‘arre\g%&g
dg‘\g hh\\@‘v\«avlbw o <
cee i, Con  fotw Nz usrwdoale (= 3
2vwou> 1S yvac e o\ Yisuyr\dy peue &
\‘,7‘4.‘;\1 } i ES &
3

[ Vedi seguito allegato

CONCLUSIONE: Nelle attuali condizioni di impianto e di esercizio, 'attrezzatura a pressione / insieme

WPuo funzionare {1 Non pud funzionare per quanto concerne gli adempimenti di cui
[J il R.D. 12/5/1927 n. 824; [ il Decreto 1/12/2004 n. 329 e successive modifiche ed integrazioni
P IZEVUTA i’:";‘g’g&iﬂ’fzzf‘a’;"n. a9 Da eseguirst I
ITTA Interna entro il MM/AA iL FUNZIONARIO
Daleseguirsi

4 glntegn’w entjo il MWAA w \f
Da eseguirsi "t\./‘? m
\ Funzionamento entro il MWAA -J"”’\ ‘ODJ' Q‘Lt("




bad srl

via Pacinotti, 2 - 30038 Spinea V.

97706/998178 Fax: 997712 E-mail : info
©. P.VA 02815100272 - C.F. 0237032024
C.S. € 83.200,00 i.v g

FILTRO P 24104/C
DESCRIZIONE IN TER VEN TO DI RIPARAZIONE

N.F.: 967

Costruttore : Nuova Tubital

Matricola : VE 58/93

Disegno di riferimento : 0805.00 rev.1

A seguito di richiesta da parte della ditta utente, INEOS Vinyls Italia di Porto Marghera, si
¢ provveduto alla sostituzione del tipo di guarnizione e ad eseguire il rifacimento della sede di
tenuta di tutte le flange e del piatto porta candele del filtro sopra citato installato presso il
reparto CV 24 di Porto Marghera . - |
La configurazione originale prevedeva una rigatura del concentrica tipo B dell’ allegaTo
Finitura Superfici Appoggio Guarnizioni * e I'impiego di una guarnizione Klinger Bleu 400
‘Universal avente spessore 3 mm . - "
Le operazioni eseguite sono state :
a) controllo planarita superficie di tenuta :
b) rifacimento della rigatura come evidenziato da tipo A dell’ allegato sopra richiamato
secondo " rigatura fonografica concentric serrated " \
L' intervento e stato eseguito sulla sola/sede di ‘renuTa delle flange e non ha in
alcun modo interessato lo spessore u‘rll?T della flangia ai fini della resistenza che &
rimasto immutato .
Per quanto riguarda le sedl di tenuta :
- I' altezza originaria delle sedi era pari a 1,6 mm ( flange ASA 300 RF )
- le superfici si presentavano in buono stato di conservazione e di planaritd e
pertanto si & effettuato solo un intervento di pulizia che ha comportato un
abbassamento di 0,3 mm circa della altezza della sede ’
- il rifacimento delle rigature non ha comportato ulteriori abbassamenti poiché la
profondita delle stesse risulta sempre di 0,4 mm (vedi allegato profili rigaTura A e B).
c) prova di pressatura |draul|ca alla pressione di 36 bar secondo cerﬂfnccn‘o n® 0028
allegato. : '
La prova & stata eseguita impiegando con le nuove guarnizioni Garlock tipo Gylon Style 3500
sp. 3.2 mm, fornita da Ineos, ed il serraggio dei tiranti & stato eseguito mediante chiave
dinamomeftrica .

Il momento torcente di serraggio impiegato & stato quello risultante dalla Normativa EN
13445 Annex 6.8 (vedere nota di cqlcolo relativa) e paria 781 Nm .
L' esito della prova stessa & positivo.

=

1SO 9001 :.2000 - . . Lo
Cert.n.2250 . : |
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 Finitura Superfici Appoggio Guamizioni
Gasket Surface Finishes .

FINITURE PREFERENZIALI SUPERFICI DI APPOGGIO GUARNIZIONI
Tipo di Rigatura AAl_?H Ra Slgla di Rag_gl'o Avanzamento
yin u mm finitura Utensile per gira
Rigatura Fonografica | | S
Spiral Serrated 500 12,5 R4 | r=16 a=0,8 mm
_Rigatura Fonografica - o 3 .
Spiral Serrated 250 6,3 ) R4 r=1,6 a=0,57mm |
Rigatura Fonografica
Spiral Serrated 200 50 | R9 r=16 |a=051mm
‘Rigatura-Fonografica
* Smoth Finish 125 3,2 R1 r=1,6 a= 0,4 mm
Finitura' Cave R)
RY groove facings | 63 1.6 r=08 |a=02mm

FINITURE CONCENTRICHE SUPERFICI DI APPOGGIO GUARNIZIONI
A Tlpo diRigatura | Profondita Sigla Uthiiii?e Passo |
e LT | g | e
FINITURE CONCENTRICHE SUPERFICI DI APPOGGIO TIPO UN)
—Rigatu;?p(;ol?;;amrica 0,4 mm i 5 mm

N.B | DATI SOPRA DESCRITTI
SONO PURAMENTE INFORMATIVI
THE DATE ABOVE IS FOR
INFORMATION ONLY



" RAPPORTO DI PROVA DI PRESSIONE ALL.01-IST-Q-12/06
bad s.rl PRESSURE TEST REPORT -
Spinea (VE) Rev. 1
P.T.R.NR. 0028 Date 21/07/2006 Pag. N.1 : Data 16/05/2005
COMMESSA / JOB: PROGETTO / PROJECT: 3 CLIENTE / CLIENT: pCcQ:
FILTRO Matr. VE 58/93
0028 - 06 NF 967 Nuova Tubital INEOS VINYLS S.p.A. PCQ - 0028/06
OGGETTO/ OBJECT: DISEGNO / DRAWING: , REV:
FILTRO " P 24104/C " 0805.00 Nuova Tubital 1
LINEA: SISTEMA / ITTEM: PROCEDURA APPLICABILE / APPLICABLE PROCEDURE:
COLLAUDO FILTRO IST-Q-12/06
MATERIALE BASE E SPESSORE / BASE MATERIAL & THK: ‘ STAMPIGLIATURE - MARCATURE / STAMP:
Fe 410.2 UNI 5869 sp. 12 mm |
STRUMENTI DI MISURA /| MEASURING INSTRUMENTS
MANOMETRO (tipo, marca, scala,n.)  OTERMAN ; scala 0 + 100 bar ; matr. 0702118 ; ns.1 - 14
PRESSURE GAUGE (type, stamp, scale, n.)
NOTE coppia di serraggio applicataa ~/0Nm
RAPPORTO DI PROVA/ TEST REPORT
B IDROSTATICA [C] PNEUMATICA DURATADELLAPROVA  1h
HYDRAULIC PNEUMATIC TIME TEST
[ DI PROGETTO “[C] DIPROGETTO
PRESSIONE (bar) PROJECT TEMPERATURA (°C) PROJECT
PRESSUR (bar) TEMPERA TURE (°C)
36 L_ < DI PROVA ambiente ~ X biPROVA
TEST TEST
ESITO non si sono riscontrate perdite, ne deformazioni permanenti
RESULT no losses, no permanent deformations
SCHIZZO ISOMETRICO / SKETCH
VEDI| DISEGNO
IDENTIFICAZIONE AREA PERDITE RISCONTRATE ESITO RIPARAZIONE
IDENTIFICATION AREA VERIFICATION LOSSES RESULT REPAIR
RISULTATO DELL'ESAME / RESUL T EXAMINATION
< CONFORME RAPPORTO DI NON CONFORMITA' N.
COMPLY NON CONFORMANCE REPORT
] NON CONFORME
NOT COMPLY _ ,
B&D S.r.l. ' ISPETTORI/ INSPECTOR
OPERATORE / OPERATOR 1cQ DATA/ DATE| OPERATORE / OPERATOR IcaQ DATA/ DATE
21/07/2006




Studio Tec.Ing.BolognalVisenti Via dellElettricita 3/d Maeghera VE

Client :INEOS

Visual Vessel Design by OhmTech Ver:9.61

Vessel Tag No.:P 24104

Operatore:

Rev.:A_

Dati progetto & info processo

Scheda di processo N. 1

General Design Data

Codice di progetto e specifiche

EN13445

Pressione interna di progetto (MPa) MPa 3.14
Pressione esterna di progetto (MPa) MPa B
Pressione prova idraulica (MPa) MPa

Massima temperatura di progetto ('C) 'C 75
Minima temperatura di progetto ('C) 'C 10
Temperatura di esercizio ('C) ‘C

Tolleranza di corrosione {(mm) mm

Contenuto del recipiente

Densita spec.del liquido operativo

Livello normale det liquido NLL (mm) mm

Pagina: 1




Studio Tec.Ing. BOIO@a/Vlsentl Via dellElettricita 3/d_Maeghera VE

Client :INEOS I Vessel Tag No.:P 24104
{ Visual Vessel Design by'OhmTech Ver:9‘61-02 Operator: Rev.:A

EN13445 - 11.5 FLANGE CON GUARNIZIONE AD ACCOPPIAMETNO LIMITATO
| FA FLG PRINCIPALE 20 July 2006 13:47

DATI Dl INPUT

ATTACCO E UBlCAZlONE DEL COMPONENTE
Collegamento: Altro/scollega
Nr.di‘compongnti identici........ ... ... 7..;:...:QFy. - 1.00

DATI GENERALI DI PROGETTO

SCHEDA DATI: DATI GENERALI DI PROGETTO :| Temp= 75°C, P= 3.14MPa, c= 3mm
DENSITA' SPECIFICA DEL LIQUIDO OPERATIVO ............. :SG ‘0.00
BATTENTE DI LIQUIDO. .. .ttt o e, :LH 0.00 mm
B: Carichi di pressione: Flangia sotto pressione interna

CARICO DEI BULLONI DALLA SECONDA FLANGIA (cond.oper.):Wml' 0.00 kN
CARICO DEI BULLONI. DALLA SECONDA FLANGIA (cond.serraggio) :Wm2' 0.00 kN
CARICHI ESTERNI SU FLANGIA: No :

TIPO DI FLANGIA E SUPERIFICE GUARNIZIONE

A: Flangia standard: Flange ANSI B 16. 5

1l 9o
h
o1
t he, ¥ &,
Lgl o1
C

C: Tipo flangia: SO Slip On (tipo sciolto, foro a gradino) ' )
D: Schizzi rappresentativi / Accoppiamenti ANSI: la RF Superficie a gradino

DATI'DI FASCIAME/BOCCHELLI

DIMENSIONI & COMMENTI. FASCIAME/BOCCHELLO: SCH 80S

EN 10028-3:2003, 1.0487 P275NH plate and strip, HT:N THK<=1l6émm 75'C

Rm=390 Rp=275 Rpt=258 £5=162.5 £s20=162.5 ftest=261.9 E=207874 (N/mm2) ro=7.85
DIAMETRO ESTERNO DEL FASCIAME/BOCCHELLO............ .:Do 610.00 mm
SPESSORE DI PARETE DEL BOCCHELLO/FASCIAME (non corroso) :sl 12.00 ‘mm

Flange ANSIB 16.5

E: Classe di pressione: Classe 300 lbs

{ DATI FLANGIA
COLLARE DELLA FLANGIA: Flangia senza collare
FLANGIA ROVESCIA: No (i bullonl sono pOSlZlonatl all'esterno)

DIAMETRO INTERNO FLANGIA COTTOSO. v ewmvues venneennn. s :B 614.00 mm
DIAMETRO ESTERNO DELLA FLANGIA. ... .. viitunrnnnennnnn A 914.40 mm
SPESSORE DELLA FLANGIA (NON COYTOSO) «vvvvvvenvenrnn s e - 68.20 mm
TOLLERANZA DI CORROSIONE PER LA SUPERFICE DELLA FLANGIA:cf 0.00 mm

SA-105(M), K03504 Forgings THK<=0mm 75'C
Rm=485 Rp=250 Rpt=231.29 SF0=154.19 SFA=166.67 ftest=238.1 (N/mm2)

DATI PER COLLARE FLANGIA

LUNGHEZZA DEL CODOLO. - - e v e e et e e e e e e e e e :h © 36.60 mm

SPESSORE DEL CODOLO AL RETRO DELLA FLANGIA corroso..:gl © 54.85 mm -
SPESORE DEL CODOLO ALL “ESTREMITa PIU™ PICCOLA corroso:go . 50.36 mm

SA-105(M), K03504 Forgings THK<=0mm 75'C :
Rm=485 Rp=250 Rpt=231.29 SHO=154.19 SHA=166.67 ftest=238.1 (N/mm2)

2 F1 SO - Flangia FLG PRINCIPALE . Pagina: 2




Studio Tec.Ing.Bologna/Visénti Via dell Elettricita 3/d Maeghera VE

Client : INEOS Vessel Tag No.:P 24104
| Visual Vessel Design by OhmTech Ver:9.61-02 Operator : Rev.:A

| EN13445 - 11.5 FLANGE CON-GUARNIZIONE AD ACCOPPIAMETNO LIMITATO
F.1 FLG PRINCIPALE . 20 July 2006 13:47

{ DATI DI SERRAGGIO

{ CALCOLO DEL MOMENTO DI SERRAGGIO: Si
DIMENSIONI NOMINALI DEI BULLONI E COMMENTI: M39x3

AREA EFFETTIVA per bullone.............. [ L 906.45 mm2
| DISTANZA MINIMA RACCOMANDATA DA CENTRO FORI AL BORDO:Bce 38.50 mm
| DISTANZA MINIMA RADIALE DEL CENTRO BULLONI..........:Bcr 50.80 mm
DIAMETRO DELLA FORATURA DEI BULLONI NELLA FLANGIA...:d 41.30 mm
I NUMERO DEI BULLONTI . . ot v ittt et it mesemmceeaaenaneend N - 24.00

DIAMETRO DEL CERCHIO DEI BULLONI.......0cvveeeenn...:C 812.80 mm
| SA-193(M) Gr.B7, 341400 Bolting THK<=64mm 75'C

Rm=860 Rp=725 Rpt=690.29 Sb=215 Sa=215 ftest=322.5 (N/mm2)

| METODO DI SERRAGGIO: Tiro -a coppia (misura della coppia) eps = 0.1+0.5% pu
COEFFICIENTE DI ATTRITO: condizioni normali / medie p=0.20

| DATI DELLA GUARNIZIONE

Tabella H-1 Fattori m e y di accoppiamento delle guarnzioni:
Fattori della guarnizioni forniti dall'utente

FATTORE DELLA GUARNIZIONE. . .. .. .t intunonenronnennsi :m ’ 5.00

CARICO UNITARIO SULLA BATTUTA DELLA GUARNIZIONE OUNIONE DI CONTATTO Y 24°.15
N/mm2

TIPO DI GUARNIZIONE (annotaZLOne) (Qp21onale): : .

DIAMETRO ESTERNO DELLA GUARNIZIONE...... e e e : GO 692.00 mm

MAGGIOR VALORE DEL DIAMETRO INTERNO DELLA GUARNIZIONE E FACCIA DELLA FLANGIA:Al
614.00 mm '

Fattore di correzione K dello sforzo sul dlametro largo .
k (D < 1000 mm) = 1 =1= . ‘ 1.00
_ DETTAGLI GUARNIZIONE . , o
|b = MIN VALUE(2.52 * Sqr{bo), bo ) = == 11.13 mm
CARICHI FLANGE '
H'=0.785 * G * 2 * p (11.5-5) =0.785%669.74"2%3.14= " 1105.65 kN
HG =2 *PI *b * G*m*p ! {11.5-6)
T =2%3.14%11.13%669.74*5%3.14= . 735.33 kN
“|HD = 0.785 * B ™~ 2 * p =0.785%614"2%3.14= _ 929.26 kN
HT = H - HD (11.5-11) =1105.65-929.26= : : . 176.39 kN
BRACCI DEI MOMENTI L
hG = (C - G) / 2 (11.5-14) =(812.8-669.74)/2= _ 71.53 mm
{hD = (C - B) / 2 (11.5-13) =(812.8-614)/2= 99.40 mm

{hT = (2 ¥ C - B - G) / 4 (11.5-15) =(2%812.8-614-669. 74)/4= 85.46 mm

| CARICHI DEI BULLONI

Condizioni operative

'»WOp = H + HG_(ll.S-B) =1105.65+735.33= . 1840.98 kN
1 Condizioni di serraggio
Wamb = PT * b * G * vy (11.5-7) =3.14%11.13%669.74%24.15= ~ 565.55 kN
Aml = Wop / Sb =1.841E06/215= ] 8562 .70 mm2
{Am2 = Wamb / Sa =5.6555E05/215= 2630.46 mm2

{Are richiesta di bulloni Am ' .
| Am (Largest value of Aml and Am2)= Am =8562.7= 8562.70 mm2

Area di bulloni disponibile Ab . )
Ab (num.bolts*root area) = n * Ae =24%906.45= ) ~.21754.80 mm2

2 F.1 SO -Flangia FLG PRINCIPALé ' Pagina: 3




Studio Tec.Ing.Bologna/Visenti Via dellElettricita 3/d Maeghera VE

. Client :INEOS Vessel Tag 'No.:P 24104
V\sua\ Vessel Design by OhmTech Ver:9.61-02 Operator : Rev.:A
EN13445 - 11.5 FLANGE CON GUARNIZIONE AD ACCOPPIAMETNO LIMITATO
F.1 FLG PRINCIPALE 20 July 2006 13:47

| »Verifica area dei bulloni Ab=21754.8 >= Am=8562.7[mm2] « » (U= 39.3%) OK« |

W=20.5* (Ab + Am) * Sa (11.5-16) =0.5%(21754.8+8562.7)*215= 3259.13 kN

MOMENTI DELLE FLANGE

Mop = HD * hD + HT * hT + HG * hG : (11.5-18)
=929.26%99.4+176.39%85.464+735.33%71.53= 1,6004E05 Nm

Mamb = W * hG (11.5-17) =3259.13%71.53= 2,3312E05 Nm
SPAZIATURA BULLONI '

Bspc = C * PI / n =812.8%3.14/24= 106.40 mm

Fattore di correzione del passo dei bullonl

CF = MAX( Sqr( Bspc / (2 * db + 6 * e / (m + 0.5))) , 1) . (11.5-20)
=MAX (Sqr (106.4/(2*39+6%68.2/(5+0.5))),1)= 1.00
Mo = Mop * CF / B (11.5-27) =1.6004E05*1/614= 260.65 Nm
{Ma = Mamb * CF / B (11.5-26) =2.3312E05*1/614= 379.67 Nm
COSTANTI DI FORMA
K=A/ B (11.5-21) =914.4/614= i 1.49
lo = SQR( B * go) (11.5-22) =SQR(614%50.36)= 175.84
h/lo= 0.208 K=A/B= 1.489 gl/go= 1.089
VALORI DALLE FIGURE da 11.5-4 a 8 :
BetaT = 1.715 BetaZ = 2.642 BetaY = 5.047 BetaU = 5.546

BetaF= 3.631 BetaV = 14.978 phi = 1.000
lamda = (e*BetaF+lo)/(BetaT*lo)+e"3*BetaV/ (BetaU*lo*go™2)
=(68.2%3.63+175.84)/(1.715%175.84)+68.273%14.98/(5.546*175.84*50.36"2)

= 3.33

MOMENTO TORCENTE DI SERRAGGIO - EN13445 ANNESSO G.8

kB = 1.2 * p * dB0 (G.8-5) =1.2*0.2*39= : 9.36 mm

Minimo precarico totale richiesto (il massimo fro serraggio e condizioni operative)
FbOnom (Max. of Wop and Wamb) = FbOreqg =1840.98= . 1840.98 kN

epsn = eps * (1 + 3 / SQR{ n)) / 4 : ' (G.6-16)
=0.2%(1+3/SQR(24)) /4= ' ' 0.0806

precarico nominale totale

FbOnom = FbOreq / (1 - epsn) (G.6-21) =1840.98/(1-0.0806)= 2002.41 kN
precarico nominale totale per bullone

Fbnom = FbOnom / n =2002.41/24= 83.43 kN

Sollecitazione del bullone al precarico nominale
SigBolt = FbOnom / (n * Ae) =2002.41/(24%*906.45)= 92.04 N/mm2

»Sollecitazione del bullone SigBolt=92.04 <= SB=215[mm] « » (U= 42.8%) OK«
Momento nominale per bullone
Mtnom = kB * FbOnom / n =9.36%*2002.41/24= 780.94 Nm

2 F1- 8O- Flahgia FLG PRINCIPALE ‘ Pagina: 4



ALLEGATO 4

bad sri

via Pacinotti, 2 - 30038 Spinea VE

Tel: 041 997706 / 998178 Fax: 997712 E-mail : info@bdsrl.com
| P.IVA 02815100272 - C.F. 02370320240
C.S. € 83.200,00 i.v

DETERMINAZIONE COPPIE DI SERRAGGIO
FLANGE PRINCIPALI FILTRI CVM

La seguente relazione ha lo scopo di illustrare le modalita sequite per
determinare i valori delle coppie di serraggio da applicare ai tiranti delle
flange principali dei filtri CVM di INEOS Vinyls Italia di Porto Marghera,
a sequito dell' intervento di rifacimento della rigatura e della sostituzione
contemporanea delle guarnizioni.
T| calcolo del momento torcente di serraggio & stato eseguito secondo la
normative EN 13445 Allegato 6.8 utilizzando i seguenti dati di input:
- flange : tipo SO RF DN 24" ASA 300 in ASTM A 105
- guarnizioni : Gylon Style 3500 sp. 3.2 mm aventi
m=5
Y = 24.15 N/mm”~2
( valori dei coefficienti ricavati dal catalogo Garlock ).
_ tiranti: M 39 in ASTM A 193 6r B7 / A 194 2H

T valori di pressione e temperatura utilizzati coincidono con quelli di
progetto ricavati dai libretti matricolari dei filtri e, pit precisamente :
pressione di progetto : 31.4 bar
temperatura di progetto : 75° C
Il calcolo & stato eseguito considerando i seguenti quattro metodi di
serraggio che sono stati ritenuti quelli pit utilizzati e/o utilizzabili :
a) chiave fissa con operatore manuale
b) avvitatrice ad impulsi
¢) chiave dinamometrica
d) tensionatore idraulico

Dott. Ing. \ %
FABRIZIO |21

Cert. n. 2250



"bad sri

Per ognuno di questi metodi si sono inoltre considerati quattro valori dei
coefficienti di attrito, corrispondenti alle seguenti tipologie delle
superfici di contatto fra tirante e dado

a) dolce e lubrificata (p=015)

b) normale media (p=0,20)

c) superfici asciutte rugose (p=0,25)

d) superfici molto rugose (p=0,30)
I risultati dei calcoli sopra citati sono riassunti nella tabella di seguito
riportata : nel caso in oggetto i valori dei momenti di serraggio che pit si
avvicinano allo stato effettivo dei giunti, sono quelli ricavati con i
coefficienti di attrito nelle condizioni b (p=0,20)ec(p=0,25).
Nella tabella & inoltre riportato il valore della coppia massima di serraggio
ottenuto considerando la sollecitazione indotta nel tirante pari alla
ammissibile dalla normativa ( Sb = 215 N/mm~2) .

Note : la pressatura idraulica, dopo aver eseguito le operazioni di
rifacimento sede di tenuta e sostituzione guarnizione, & stata eseguita
alla pressione di 36 bar ; il valore della coppia di serraggio, applicata ai
tiranti con I impiego di chiave dinamometria, e stato di circa 800 Nm,
coincidente con il valore ricavabile dalla tabella in presenza di superfici
medie / normali (781 Nm ).

180 9001 : 2000
Cert. n. 2250
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I N E (A) S . Scheda n® 25 CV24
et SCHEDA LAVORI
| Vinyls Edizione Gennaio 2007
APPARECCHIATURA : Filtro CVM P24123 A
DESCRIZIONE LAVORO : Manutenzione interna

B Controlli di legge

MEZZI DI PROTEZIONE : Maschera a facciale completo per gas e vapori organici

elmetto,occhiali, guanti di cuoio
|

|

i

MEZZI DI LAVORO : Chiavi, Dispositivi di serraggio a coppia controllata
PERSONE IMPIEGATE : n° 2
CIECATURA SERBATOIO : Vedi scheda r[novimento cieche
RIFERIMENTO : Schema apparecchiatura
SCHEMA APPARECCHIATURA

FILTRI P24123/A-B

GASOMETRO

o
o

P

i @ TERMOCOMBUSTORE

P24104/B~C
@ P24123/A~B @ /

HH—
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Schedan® 25 CV24

1) MANOVRE PREPARATORIE (a cura esercizio)

1) Chiudere i rubinetti n° 1 e 2 di ingresso € uscita filtro

2) Aprire il rubinetto n° 3 per degasare il CVM a gasometro.
Lasciare in degasaggio per circa 2 giorni.

3) Per favorire il degasaggio, riscaldare con vapore la parte inferiore del filtro.
4) Chiudere il rubinetto n° 3.

5) 'Collegare all'attacco rapido in posizione 5 la manichetta dell'azoto ed aprire i rubinetti
n° 4 e 5 per spurgare il filtro a termocombustore.

6) Dopo circa 48 h chiudere i rubinetti n°4 e 5 e procedere all'apertura del filtro verificando,
tramite analizzatore portatile, 'avvenuta bonifica.

o U b

7) Procedere all'apertura del filtro.

Pag.2di4




+ Data inizio 1avori ..o | Datafinelavor ..o

Schedan® 25 CV24

PROCEDURA OPERATIVA

2) ESECUZIONE LAVORI

L'Operatore esterno rimane per tutta la durata dei lavori alla costante sorveglianza a vista
Allentare i bulloni del coperchio con pistola ad imp;ulsi e rimuoverli

Sollevare il coperchio con paranco e posizionarlo a terra

Sollevare il supporto candele filtranti con paranco e posizionarlo a terra

Sostituire le candele o utilizzare un nuovo pacco filtrante

000

Rimuovere la guarnizione fra flangia inferiore del filtro e piastra di supporto, pulire dalle impurita
le facce delle flange a contatto con la guarnizione. Controllare il buono stato di conservazione
delle superfici (finitura e planarita)

Verificare che sulla guarnizione sia stampigliata la dicitura " GYLON 3500 sp. 3,2 mm "

Sollevare il supporto candele filtranti con paranco e alloggiarlo nel filtro avendo cura di
centrare la guarnizione fra flangia inferiore del filtro e piastra di supporto

L]

Rimuovere la guarnizione fra flangia inferiore del filtro ¢ piastra di supporto, pulire dalle impurita
le facce delle flange a contatto con la guarnizione. Controllare il buono stato di
conservazione delle superfici (finitura ¢ planarita)

[]

Verificare che sulla guarnizione sia stampigliata la dicitura " GYLON 3500 sp. 3,2 mm "
Sostituire la guarnizione fra piastra di supporto e coperchio del filtro

Sollevare il coperchio con paranco e posizionarlo sul supporto avendo cura di
centrare la guarnizione fra piastra di supporto e coperchio

Rimettere i bulloni del coperchio, verificando che siano lubrificati con lubrificante a base di grafite.
Per il serraggio dei bulloni usare un dispositivo a coppia controllata (ad es. chiave dinamometrica)

Serrare i bulloni uniformemente. Procedere nel serraggio passando da un bullone ad un altro
in posizione diametralmente opposta come rappresentato nell'esempio di fig. 1

O oo o U

11 valore della coppia di serraggio deve essere raggiunto dopo almeno 3 giri di serraggio
dei bulloni applicando nel primo giro una coppia pari a 300 Nm, nel secondo giro una coppia
_pari a 600 Nm ed il terzo giro una coppia pari a 1000 Nm.

Controllare il serraggio dopo 24 ore di esercizio sempre mediante dispositivo di serraggio a
coppia controllata.

[]
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Scheda n® 25 CV24

3) RIPRISTINO APPARECCHIATURA

D 1) Pressare il filtro collegando all'attacco rapido 11° 5 una manichetta di ADL,
verificando che non ci siano perdite. Scaricare l'acqua dal fondo del filtro

D 2) Collegare una manichetta di azoto all'attacco r‘gpido n° 5 ed asciugare I'apparecchiatura
D 3) Scollegare la manichetta e chiudere tutti 1 rubinetti di intercetto

{:l 4) Secondo necessita inserire il filtro nel processo produttivo, aprendo i rubinetti 1 e 2

Pag.4di4
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ALLEGATO 6 R

. ALLEGATO 1
o |

PROPOSTA DI MODIFICA DI IMPIANTO

H EUROPEAN VIRYLS CORPORATION
i . Stabilimento di Porto Marghera

|

MODIFICA ALLA SEQUENZA DI CARICO CVM Al REATTORI PER EVITARE COLP! DI ARIETE
‘iVlODIFICA DELLE PROCEDURE DI EMERGENZA RIGUARDANTI IL CVM LIQUIDO, LE QUALI DEVONO

ﬁREVEDERE LA CHIUSURA DELL'XV900

N,

)

fPERMANENTE M. DI IMPIANTO MAGGIORE 1

TEMPORANEA A M. DI IMPIANTO MINORE
l SRONSABILE'DEL> PROGETTO/(NOMEE:EUNZIO| ; ; :

OSIEGUOIITER MODIEIG

{31
RESPONSABILE DEL PROGETTO PLANT{MANAGER/ RESP. FUNZ. | DATA NOMINA RESPONSABILE DEL PROGETTO

iéffGRAPPIOLA Py = 18 Of. of
o E H

N EANORMATIVA:'PREVENZIONEINCIDENTI

REVISIONE E/O AGGIORN. RdS PER NULLA OSTA DI FATT.
NOTA DI NON AGGRAVIO DI RISCHIO
NESSUNA IMPLICAZIONE

1- TEAM LEADER 2 . !

PN ING S TNV M. e
i —iE‘ ) ’:gm | (Firma e data)

INTERVENTO:DI SHE.CORRORATEINELIANALISEDENRISCHI%

£ OSSERVAZIONI (1)

e s SHE CORPORATE VALUTERA' L'ANALISI DI RISCHIO E LA CHECK LIST EFFETTUATA DAL TEAM
INTERVENTO SHE CORP.

S X _no

(i) SHE CORP. FORNISCE INDICAZIONT PER LANALIS| DET RISCHI E DECIDE SE PARTECIPARE AL TEAM
DESIGNAZIONE GAROCOMMESSA(NOME EEUN 7 o

CAPOCOMMESSA N° CEP (PER MODIFICHE MAGGiORI) DATA NOMINA CAPOCOMMESSA

RIASIM] i 1. 000




ALLEGATO 3

ACCETTAZIONE PER MODIFICA IMPIANTO

| EUROPEAN VINYLS CORPORATION
[ ’ Stabilimento di Porto Marghera

TITOLO'MODIFICA: = -

ACCETTAZIONE MODIFICA™Z

NOME

(Firma) DATA

PUATIGER T Repo ‘ 7,01//0/ ok

RESPONSASILE DEL PROGETTO G-RAPP (0 LA S.

-V/W[LA(YE\Q 20 1o -0 (

&/t of

MAINTENANCE MANAGER T-éSSAfL 1 AL

SHE MANAGER £ \{pu St i %zm( olio/ecé

S

CHIUSU OMMESSA/ LAVORI -
DATA CHIUSURA COMMESSA

PER MODIFICA MINORE QUESTO CAMPO NON DEVE ESSERE COMPILATO




ALLEGATO 2

VERIFICHE DI SICUREZZA PER MODIFICA IMPIANTO

o di Porto Murgheru

v

APPROVAZIONE ANALISI DEI RISCHI & . ; e
TIPO DI ANALISI SVOLTA X____|ANALIS! “CHECK LIST" IN TEAM [ lHAZARD STUDY 1 [ IHAzArRD STUDY2
|HAZARD STUDY 3 [ TTIWHATIF
- RICHIESTA DI ANALIS| DEI RISCHI COMPLETA (A) 1w
APPROVAZIONE f O RIVISITAZIONE ANALISI SICUREZZA SVOLTA (B)
: 8)

PLANT MANAGER/ RESP. FUNZ.
(Firma)

VERIFICAINGEGNERIA Di DETTAGLIO. ~\ % : T
ESITO/ OSSERVAZIONI DA COMUNICARE AL\CAPOCOMMESSA PER GLI EVENTUAL! DATA AVVENUTA VERIFICA
AGGIORNAMENTI

NEL CASO IN CUI SIA NECESSARIA L'ANALISI DEl RISCHI GOMPLETA Ow:{ﬂ Q’LAMF’O DEVE ESSERE COMP!LATO DOPO L ESECUZIONE DELLANALISI

&

APPROVAZIONE:INGEGNERIA DI DETTAGLIO : A RS 3 S

RESP. DEL PROGHTTO ZS" Og Dé IPLANT MGR} R
|

(Firma e data) |(Fu ma ¢ datd)
i
JQ[\AO&) |
i

APPROVAZIONE DA EFFETTUARE DOF’O AVER CONTROLLATO L'ESITO DELLA VERIFICA
65/7/01 DELLINGEGNERIA DI DETTAGLIO E L'ESECUZIONE DI EVENTUALI AGGIORNAMENTI

VERIFICAZAS BUILT 3% i - ey s
ESITO/ OSSERVAZIONI DA COMUNICARE AL CAPOCOMMESSA PER LE EVENTUALI DATA AVVENUTA VERIFICA Z 0 Q
CORREZIONI 5.“ Oé

COMMISSIONING: R
AGGIORNAMENTO DOCUMENTAZIONE

&

RESP. DEll PROGETTO iMAINTENANCE MGR DATA AVVENUTO AGGIORNAMENTQ DOC.
(Firma) . ! (Firma) 9
Lol ; - 4R-10-04
PREAVVIAMENTO
OSSERVAZIONI AL PREAVVIAMENTO DATA AVVENUTO PREAVVIAMENTO
2%~ 0Q~¢

ADDESTRAMENTO
OSSERVAZIONI DATA AVVENUTO ADDESTRAMENTO
U8 « 4O~}
AVVIAMENTO
OSSERVAZIONI ALL'AVVIAMENTO D/féA_ VVENUTO AVWIAMENTO
_ 5
¥ O Lz

VERIFICA' DI SICUREZZA CON MODIFICA IN ESERCIZIO
SONO NECESSARI LAVORI DI CHECK LIST DATA AVVENUTA VERIFICA

OSSERVAZIONI: L (Z} -0 Q" Oé
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ELROPEAN VINVIS COMPORAIKY

ALLEGATO 6
Stabilimento di Porto Marghera
RELAZIONE CONCLUSIVA Data:
' 20/09/06
ANALISI DI SICUREZZA per Relatore:
”Modifica alla sequenza di carico CVM liquido e relativa | M. Tognon
procedura di emergenza”

Partecipanti: M . Tognon, F. Berto, S. Grapplola D. Passadore, G. Trolese
Distribuito ai presenti

PREMESSA

In data 20/09/06 si & svolto, presso la sala riunioni del CV24/25, T'incontro per I'analisi dei
rischi relativo a “Modifica alla sequenza di carico CVM liquido e relativa procedura di

emergenza”.

COSTITUENTI IL TEAM

M. Tognon (Team Leader)
F. Berto

S. Grappiola,

D. Passadore

G. Trolese

DESCRIZIONE

Si rende necessario modificare la sequenza dl carico CVM alle autoclavi da 45 mc per
evitare eventuali repentini incrementi di pressione nelle linee di carico.

La procedura esistente prevede di:

carico CVM recupero:

aprire il rubinetto XV24101 e XV112 dell’ autoclave in carico;

chiude XV900;

avvia G24104 A/R (pompa CVM/R), apre XV128 e FV900;

raggiunto il set ferma G24104 A/R, chiude FV900 e XV128.

Carico CVM fresco

apre XVO00

apre FV900, raggiunto il preset chiude al 15% FV900

raggiunto il set chiude FV900, il DCS effettua acquisizione dati caricati del CVM e poi
chiude XV24101 e XV112

Le modifiche apportate sono le seguenti:

carico CVM/R

chiude XV900;

apre XV24101 e XV112;

avvia G24104 A/R (pompa CVM/R), apre XV128 e FV900;

apre FV900, raggiunto il preset chiude al 15% FV900
Pagina 1 di 4



ELROPEAN VINVLE COMROIATCY

ferma G24104 A/R

raggiunto il set chiude FV900, XV128, XV112.

Carico CVM fresco

apre XV112

apre XV900

apre FV900

raggiunto il preset chiude progressivamente secondo rampa I'FV900 al 15%
raggiunto il set chiude FV900 e XV112, quindi il DCS effettua le letture del CVM
totalizzato.

In grassetto sono riportate le modifiche da effettuare.

SCELTA DEL TIPO DI APPROFONDIMENTO.

Per la valutazione e I'analisi dei rischi relativi alla modifica in oggetto & stata impiegata la
check list Allegato 1.1 della procedura n°16 del SGS.

Successivamente all’esposizione da parte del responsabile della modifica ing. Grappiola,
si & passati all'esame critico delle variazioni da essa introdotte e alle conseguenti azioni da
intraprendere; I'analisi dei rischi & stata effettuata in team, discutendo la check-list che
aveva presentato lo stesso responsabile del progetto. E’ stata valutata, discussa ed infine
accettata con alcune lievi modifiche, introducendo alcune azioni che sono descritte nella
sezione delle “azioni da effettuare”.

CONCLUSIONI
Si é ritenuto sufficiente provvedere alla analisi dei rischi in team a partire dal’esame della
check-list presentata dal responsabile del progetto.

AZIONI

Si veda il riepilogo azioni.

ALLEGATI

Check-list in team
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ALLEGATO 6

REPARTO:
TIPO MODIFICA:

TITOLO MODIFICA:

EUROPEAN VINVIZ CORPOAANIOY

Stabilimento di Porto Marghera

RIEPILOGO AZIONI

CVv24/25
Impianto minore

Modifica alla sequenza di carico CVM liquido e relative
procedura di eme}genza

AZIONE FIRMA DEL DATA FIRMA DEL DATA
RESPONSABILE PER PREVISTA RESP. A COMPL."
PRESA VISIONE COMPL. CGOMPL.
A S /Grappiola 2. %@
...... Fonda | Bt pto | A&0-06
B S. Grappiola (&Q
........ Gty | 3-10-00 il | 20
C S. Grappipla
ot | neweor | Qg | 8-t0s
FIRMA PER COMPLETAMENTO AZIONI: DATA:

(PLANT MANAG

|
|
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AZIONE A |
Aggiornare il Manuale Operativo con la nuova procedura di carico CVM e la procedura di
emergenza relativa. :

AZIONE B
Aggiornare le sequenze del DCS e al PLC;

AZIONE C
Addestramento del personale a completamento progetto;

Pagina 4 di 4



ALLEGATO T

Cv24

PROCEDURE DI EMERGENZA DI REPARTO EMER4B14
EMERGENZA DI REPARTO CAUSATA DA CAPITOLO 2
EVENTI INTERNI - CASI ANOMALI fgn°l di2

Titolo LINEA CVM LIQUIDO DA B.L. AFV900

Premessa La preseﬁte procedura si rifierisce al punto R3 degli eventi incidentali analizzati (Top
Event) contenuti nel nuovo Rapporto di Sicurezza.

Descrizione 11 caso preso come riferimento consiste nel rilascio di CVM per perdita significativa
della linea di alimentazione|CVM/F in un punto compreso tra il limite di batteria e le
valvole FV900. :

Conseguenze L’ eventuale fuoriuscita di CVM provoca un inquinamento atmosferico nella zona

con pericolo di incendio e/o esplosione.

Azioni e manovre da effettuare

Operatore quadrista Venuto a conoscenza dell'emergenza procede come segue:
reazione
1) Avvisa 1'Assistente in Turno.

2) Richiama il grafico n° 12 ed agendo sui rispettivi punti di controllo chiude I
rubinetti XV122/1 (B.L.), XV900, XV900/A,le valvole FV900 e FV900/A.

3) Avvisa l'operatore esterno servizi di predisporsi per degasare la linea a gasometro o

a termocombustore.

Operatore esterno 1) Indossa l'autorespiratore
Servizi

2) Se la perdita ¢ localizzata tra i rubinetti XV122/1 e XV900-XV900/A procede
al degasaggio controllato della linea a gasometro utilizzando i rubinetti manuali in
loco. (In caso venga proclamato lo stato di emergenza prima di abbandonare

I’impianto richiude i rubinetti precedentemente aperti )

3) Se la perdita ¢ localizzata tra i rubinetti XV900 e la valvola FV900 o
XV900/A e FV900/A, apre i rubinetti per il degasaggio a gasometro della linea
posti sui filtri P24104/B-C e P24123/A-B e sui massici FT900, FT900/A, FT901 ed
FT901/A. Se non ¢ possibile degasare a gasometro, apre i rubinetti per I’invio
controllato a termocombustore del reparto CV22-23. (In caso venga proclamato lo
stato di emergenza prima di abbandonare I’impianto richiude i rubinetti

precedentemente aperti).

N,B. Il personale di impianto non ¢ autorizzato ad intervenire nella zona dove é localizzata la

perdita se sussiste la possibilita di essere investiti da spruzzi di CVM liquido

Assistente in turno  In concomitanza con le operazioni in corso se la gravita della situazione lo consiglia:

1) Proclama lo stato di emergenza di reparto

2) Telefona al centralino C.O. “ 3333 ”, specificando chiaramente:

- NOME, COGNOME E MANSIONE.

Novembre '97 | Ottobre 2000 Ottobre 2005
CV 24-25 Settembre 2001 Novembre 2006

Tognon

Berto
Venanzi



Coordinatori di
piano

Esecutori delle
manovre

Addetti alla lotta
antincendio

Note:

CV 24-25

Cv24

PROCEDURE DI EMER(E}ENZA DI REPARTO EMER4B14
EMERGENZA DI REPARTO CAUSATA DA CAPITOLO 2
EVENTI INTERNI - CASI ANOMALI fgn°2 di 2
- TIPOLOGIA DELL'EVENTO ( INCENDIO, SPANTO, FUGA
DI GAS, ECC.)
- LOCALIZZAZIONE DELL’EVENTO (REPARTO, STRADA,
AREA, ECC.)

- APPARECCHIATURE/TUBAZIONI/MACCHINE INTERES _
SATE EALL’EVENTO

-QUOTA

- PRESENZA DI INFORTUNATT;

“ Per praticita seguire la check list allegata ricavata dal Piano
di Emergenza di Sito - Procedura di Sicurezza 001 “

3) Avvisa il Plant Manager o I’Assistente Operativo se presenti e il Reperibile di
Societa.

|
4) Fa allontanare tutto il personale non interessato alle operazioni di emergenza
dando indicazioni sul punto di raccolta da raggiungere.
5) Fa indossare l'autorespiratore al personale addetto alle manovre di emergenza.

6) Fornisce al responsabile del Servizio Pronto Intervento ed Emergenza, giunto in
loco, le informazioni necessarie per un piu efficace intervento.

7) Se I’evento richiede la felf'mata generale dell’impianto, attua e fa attuare le proce_
dure EMER3 indicate nei fogli 3 + 8

Coordinano l'evacuazione controllando che tutti abbandonino la zona con i
mezzi protettivi indossati.

- Assistente in Turno |

- Quadrista linea A :

- Quadrista linea B

- Quadrista essiccamento

- Operatore esterno autoclavi
- Operatore esterno servizi

Gli addetti alla lotta antincendio di reparto, non interessati alle manovre di emergenza,
si mettono a disposizione della squadra A.I. giunta sul posto.

Durante gli interventi la zona viene tenuta sotto controllo con lo spettrometro di massa
che controlla l'impianto attraverso 61 stream indipendenti.

Verificato il disinquinamento, gli Operatori potranno togliersi I'autorespiratore.
|
Novembre '97 ¢ Ottobre 2000 Ottobre 2005 Berto

"Settembre 2001 Novembre 2006 . Venanzi

Tognon



ALLECATO &

‘Gestione delle
AZIONI CORRETTIVE - PREVENTIVE

CORPORATION

Stabilimento di Porto Marghera

Allegato n. 3

‘)g\

n. registrazione Indagine 420% Sezione /()oé/ n. 5

Azione correttiva-preventiva da attuare

Revisione delle procedure di emergenza di reparto relative al caso speciﬁco‘
dell’incidente del 6.7.2006, e di situazioni simili e successivo addestramento di tutto il
personale di reparto, con riguardo alle modalita di intercettazione della linea e ai
comportamenti da adottare in caso di fuoriuscita di cloruro di vinile liquido.

Persona designata all’attuazione

Data entro cui I & g ;
completare ’azione 5« 4 Q - Qgéé Nome & Firmd”

Eventuali osservazioni

Firma Persona designata all’attuazione

Osservazioni e verifica dell’efficacia

Firma Responsabile di Funzione (\LQ/\ Data /
‘ \) (t\ ; Z/ C%";

NB.
Compilare una singola scheda Per ciascuna azione indicata nelle sezioni 7 -9 - 10c - 11 -
12 - 13 del “Rapporto d’Indagine su Infortuni, Incidenti, Near-miss e Non-conformita”




Data

Titolo

Principali argomenti

Allegato n. 1

Scheda di partecipazione a Corso/Seminario
ore corso

o1/ - 5/12 - 20086

!FORMAZIONE SU AGGIORNAMENTO PROCEDURE DI EMERGENZA

! f
IDISCUSSIONE SULL'AGGIORNAMENTO DELLE PROCEDURE EMERB14-15-16-17

trattati |
Relatori [TOGNONM. =~ ~ i} B
Documentazione T o T
consegnata o B e e S
: , ! Centro
. Ruolo Aziendale . Cognome e Nome Reparto @ Costo Firma
i o //’/
S V24 1310 < “A
1 4[\3(3“9 CARRAROM. o ) LT "(il)z/‘_&/
) R I\‘ /’/\ .or
<0 cv24 1310 jq o
2 edhyrEs 'FANTON E. ‘ pass /b\@ O
A ! cv24 1310 ‘
A cv24 1310 o ] ,
4 :61 ()4 // 'SACRATO A. A Flf/ﬁuq{;/
= Cv24 1310 AN
5 [0t seanoc o
o : cv24 1310
6 - £aL%AA SURBINATIF. ) o
8
9 - — A — — P
; E
10 i :
‘ K |
11 1 :
12 ‘ :
13 | ! : i
! | i
14 | | |
! 1
15 | |




INEOS ITALIA LIMITED |

Fo g | INEOS

SchedadiTraining onthe Job "/ jnyls

Reparto / Funzione _»C[LZA____

DATA 04 //_7_[/; L DURATAh, 1

ARGOMENTO AGGIORNAMENTO PROCEDURE DI EMERGENZA
TRATTATO EMER4B14-15-16-17

Manuale Operativo Procedure di Gesticne Altro
Modifiche Tecnclogiche .}( DM 16/03/88 Formazicre

Reiatore / Istruttore i Cognome e Nome Firma

,/” / [
FANTON E. N b e T
Partecipanti

Ruoclo Aziendale Cognome e Nome: Firma

P :,/?:/3/{ :_\ L VO
s AL 4 AN NALNT

o T e e
s 15 2ARE L e An N2

»
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1 ~
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[ INEOS ITALIA LIMITED
Porto Marghera

- Scheda di Training on the Job

Reparto / Funzione (': //,a

INEQS
" Vinyls

DATA 22/12 /06 | owratan 1
ARGOMENTO AGGIORNAMENTO PROCEDURE DI EMERGENZA
TRATTATO ENIER4B14-15-16-17

Procedure di Gesticne

Manuale Operativo Aitro
Modifiche Tecnoltogiche /\(’ CM 16/03/98 Formazione
Relatore / Istruttore Cognome e Nome Firma
) - / Q\ K’
. & s
FANTON E. i -V
Partecipanti /
Ruolo Aziendale Cognome e Nome
-~ ~p o AL .
y q6cAg ONCL Ao LUl
P BN - -4/
2 142256 Nicochr VALK O
3
B e _ - ! S — ;
A e
5 -
S ) i
7 !
8 S —_ v amamman —— ——— — ———— ——
.9 L o i

10 ;




Porto Marghera

INEOS ITALIA LIMITED

INEOS
Vinyls

Scheda di Training an the Job

Cl1/2Y
!OL,— -0 6 ﬁ DURATAh. t 1 l

Reparto / Funzione

DATA
|
ARGOMENTO [ AGGIORNAMENTO PROCEDURE DI EMERGENZA
TRATTATO i | EMER4B14-15-16-17
|
|
|
]; Manuale Operativo ] Procedure di Gestione i Altro
Lt Meaodifiche Tecnologiche )Z DM 16/03/98 Formazione
Relatore / Istruttore i. Cognome e Nome Firma
« SANC cHR SR e |
1 . -
Partecipanti
; |
Ruolo Aziendale Cognome e Nome Firma
B — N N
12 | Seas IR TR T T h e
1 (j ' /”CS‘ ; - in o . i ! l Do ‘ >
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-
INEOS ITALIA LIMITED _
Porto Marghera : I ’ \l E( )S
| U

Scheda di Training on the Job Vi nyls
Reparto / Funzione f V/4
r ) - T ,
DATA 06 /42 ]2co6_ | DURATAN. |
ARGOMENTO AGGIORNAMENTO PROCEDURE DI EMERGENZA ]
TRATTATO ' EMER4B14-15-16-17
Manuale Operativo : Procedure di Gestione V Altro
Modifiche Tecnologiche )_q DM 16/03/98 Formazione
Relatore / Istruttore - Cognome e Nome Firma
URBINATIF. //é ﬁz ?
Partecipanti
o ! ! :
Ruolo Aziendale Cognome e Nome Firma
1 FL53AD C\J\ﬁQ;ZLO»‘lA\ &‘\A\“j
. ’]
zasgé% &uthl [ Q : X% \
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Porto Marghera

DATA

ARGOMENTO
TRATTATO

Manuale Operativo

By

INEOS ITALIA LIMITED

0447196

Modifiche Tecnologiche

Relatore / Istruttore

INEQCS
Vinyls

Scheda di Training‘von the Job

Reparto / Funzione ; ( {/ZA

DURATAN. 1

AGGIORNAMENTO PROCEDURE DI EMERGENZA
EMER4B14-15-16-17

Procedure di Gestione

Altro
X DM'16/03/98 Formazione
. Cognome e Nome - Firma
( v 1' o
SACRATO A. _ el ’“ﬁ"w\(j/ .

Partécipanti

Ruolo Aziendale Cognome e Nome, Firma
(2l 2R Poys SALTER e io s L
g AP BCVe SAetEL (e A
o P AT T = L '
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INEOS ITALIA LIMITED . )
Porto Marghera I ’ \‘ E (v)s

Scheda di Training on the Job Vi nyls
Reparto / Funzione C [/24
P I [ ,
DATA KO/ 06 | buratan | 1|
1 {
f 1
ARGOMENTO : AGGIORNAMENTO PROCEDURE DI EMERGENZA |
TRATTATO I EMER4B14-15-16-17 '
Manuale Operativo Procedure di Gestione Altro

DM 16/03/98 Formazione

X

Madifiche Tecnologiche

Relatore / Istruttore ~__ Cognome e Nome )
: !
) OPIF. B
Partecipanti |
: ‘ Ruolo Aziendale Cognome e Nome Firma l

o HSQI0 | CABANCA DANEL @é,z (o
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INEOS ITALIA LIMITED
Porto Marghera

Scheda di Trainingién the Job

Reparto / Funzione (J {/’ZA/
|

DURATAK. 1

DATA 23.A2- 2006

INEQOS
Vinyls

ARGOMENTO

TRATTATO EMiER4B14-15—16-17

Proczacure di Gestione
>< DM 16,023/98 Formazicne

Manuale Gperativo
Modifiche Tecnologiche

Relatore / Istruttore Cognome e Nome

CARRARO M.

Parteéipanti

Ruolo Aziendale Cognome e Nome .

. #45190) SHAINETD ZJ 28

AGGIORNAMENTO PROCEDURE DI EMERGENZA

Altro
Firma
el '
T el
Firma
D e
S 2
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ALLEGATO &

Gestione delle
AZIONI CORRETTIVE - PREVENTIVE

Stabilimento di Porto Marghera

Allegato n. 3

Azione correttiva-preventiva da attuare

Studio di fattibilita per ’installazione di un sistema a tenuta doppia delle flange sul
coperchio dei filtri P24123/A-B e P24104/B-C.

_ Persona designata all ’attua?'{ne //

Data entro cui /O / A ,
completare I’azion 2 /g g’ of Nome Firma / /“/
r \ LA, JESSemn , /\/ -

Eventuali osservazioni

Firma Persona designata all’attuazione

Osservazioni e verifica dell’efficacia

'\ !
Firma Responsabile di Funzione (< g@:t | Data / / .
5 o2 fp]0F—
\ | 7

NB.
Compilare una singola scheda Per ciascuna azione indicata nelle sezioni7-9-10c-11 -

12 - 13 del “Rapporto d’Indagine su Infortuni, Incidenti, Near-miss e Non-conformita”




Almoro To %Fabrizio Berto/PMA/V-SPVC/EVC@EVC

Bottoni/PMA/V-SPVC/EVC
otiont cc -Alarico Tessari/lPMA/N-SPVC/EVC@EVC
02/04/2007 16.57 bec

Subject Re: Studio di fattibilita modifica sede di tenuta filtri cvmiB

Ti confermo che le flange esistenti, se modificate per ottenere 'incameratura semplice, non risuitano
stabili. :
L'ipotesi di intervento migliore, sia intermini economici che tecnici, & la sostituzione delle flange con
altre ad incameratura semplice. Di conseguenza escludo, al fine di ottenere l'incameratura,
linserimento di un anello saldato.

In ogni caso |'utilizzo di flange ad incameratura comporta la riqualificazione dell'apparecchio.

|
i

Saluti

Almord



MANUALE OPERATIVO A L LEGATO 410
VOLUME 2

2-17 FERMATA PROGRAMMATA TERMOCOMBUSTORE

La fermata programmata del termocombusfore viene effettuata solo previa fermata
generale dell’impianto CV22/23; in sostanza avverranno nell’ordine

m vuotamento stoccaggio acido cloridrico D501 (a ultimo reattore oxy in marcia)

m fermata forni di cracking e reattori di ossiclorurazione

A seconda della tipologia di intervento da eseguire potra essere necessario procedere
‘anche ad effettuare le seguenti operazioni:

m vuotamento impianto (forni, colonne distillazione, reattori) dal DCE e CVM verso
lo stoccaggio intermedio o a Parco Serbatoi ﬁSS e PSO

= bonifica apparecchiature (lavaggi, bolliture colonne, bonifiche a flusso di azoto)

m ciecatura delle apparecchiature

Una volta terminate le previste operazioni si provvedera alla fermata del

termocombustore iniziando la rampa di discesa carico reflui e temperatura.

E' importante considerare che la sezi‘one calda dell'impianto, con particolare
riguardo alla camera di combustione, subisce gli effetti negativi derivanti da shock
termici che si ripercuotono sul refrattario, sulle piastre tubiere del generatore di
vapore e sugli accoppiamenti flangiati della colonna di neutralizzazione

La fermata deve essere pertanto graduale evitando bruschi raffreddamenti.

Se ¢ previsto un riavviamento a breve termine & importante considerare il
procedimento inverso di riscaldamento che c}eve essere anch'esso graduale, pertanto
ove possibile ¢ preferibile mantenere i livelli termici a valori piu elevati per ridurre sia
il tempo di fermata che di riavviamento.

La fermata dell'impianto si articola nelle seguenti fasi:

e Riduzione graduale della carica dei reflui e fermata carica reflui
e Raffreddamento camera combustione
e Fermata produzione vapore

e Fermata circolazione soluzione a C-601
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|
Riduzione portata reflui e fermata icarica reflui

La riduzione dei reflui va fatta seguéndo la procedura inversa a quella di
inserimento, riducendo una corrente per volta in maniera graduale per non creare
squilibri alla combustione evitando l'intervento dei blocchi.

Durante la fase di riduzione carica si debbono mantenere invariate le
condizioni di temperatura e pressione nella camera di combustione rispetto alle
condizioni normali.

Durante la fase di riduzione l'operatc?re da sala controllo attua la sequenza di
riduzione carica, coordinando 1'azione con i’operatore che localmente provvede alla
gestione delle valvole manuali.

Si completa quindi la chiusura dei reflui alla camera di combustione.

Di seguito ¢ riportata la sequenza delle operazioni.

Q Aprire lentamente la FFA 201, agendo sul regolatore HIC FFA201,
verificando a quadro la segnalazione di fine corsa che indica la totale apertura.

O Chiudere lentamente la FFA‘ 601 agendo sul regolatore HIC 601,
verificando a quadro la segnalazione di ﬁné corsa che indica la totale chiusura.

O Chiudere XV 603 (collettore sfiati umidi) agendo sul pulsante di blocco
PBC FFA 603. '

O Fermare la soffiante P709.

Q Chiudere XV 604 (collettore sfiati secchi, D 709 B) agendo sul pulsante di
blocco PBC FFA 604.

U Fermare la soffiante P708.
O Chiudere XV 602 (collettore Pf300) agendo sul pulsante di blocco PBC
FFA 602. -

A Chiudere XV 605 (collettore DL) agendo sul pulsante di blocco PBC FFA

605. .
Q Chiudere XV 606 (collettore D205) agendo sul pulsante di blocco FFA
606.
O Chiudere XV 607 (serbatoi D710 C/D) agendo sul pulsante di blocco FFA
607 i
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VOLUME 2

Fermare le soffianti P219 A/S.

O Chiudere XV 607 (polmonazione :serbatoi D710/C-D) agendo sul pulsante

di blocco PBC FFA 607.
O Chiudere totalmente XV 638 tramite regolatore HIC 638 verificando a

quadro la segnalazione di fine corsa che indica la totale chiusura.

O Escludere manualmente tutte le XV relative ai singoli collettori

Q Procedere alla ciecatura come da manuale operativo sezione bonifiche e

ciecatura
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Raffreddamento camera combustione

Durante la fermata e il successivo riavviamento dell'impianto € necessario
rispettare 1 seguenti gradienti termici:

Tra 0°C° a 450°C° (e viceversa) mass‘ima variazione di temperatura 50°C/h.

Tra 450°C° a 1150°C® (e viceversa) massima variazione di temperatura
150°C/h.

Conseguentemente la durata di una fase di riscaldamento o raffreddamento & di
circa 9+5 ore, in caso di completo raffreddamento del refrattario.

Si raccomanda pertanto, se non espressamente richiesto, di mantenere la
camera di combustione ad una temperatura di 450°C® evitando la fase di pil lunga
durata per il raffreddamento totale.

Per mantenere la temperatura di 45 0°¢° ¢ necessario mantenere in servizio il
bruciatore a carico ridotto; ¢ richiesto inoltre che le seguenti apparecchiature siano in
servizio:

- Ventilatore aria di combustione, P-6()1 A/S

- Estrattore fumi P-602

- Caldaia a recupero calore, E-601

- Corpo cilindrico caldaia D-603

- Pompa riciclo soluzione acida a C-601, G-603 A/S.

Nel caso in cui si debba fermare il brubiatore principale si pud mantenere
acceso 1 bruciatori pilota, in questo caso la portata dei fumi ¢é ridotta al minimo e la
temperatura ¢ piu bassa.

Completata la fase di raffreddamento veloce fino a 450°C; si procede nella fase
di raffreddamento lento, a 50°C/h mantenendo acceso un bruciatore fino al valore
minimo consentito per assicurare che la fiamma rimanga stabile.

~ Dopo aver spento il bruciatore principale si pud spegnere anche i bruciatori
pilota e fermare il ventilatore aria P-601 A/S e l'estrattore fumi P-602, lasciando

|
proseguire il raffreddamento naturale del refrattario.

Di seguito ¢ riportata la sequenza delle operazioni
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Q Seguire la rampa di temperatura s%opra citata inserendo la rampa di discesa
con le modalita dopo descritte. Quando la pressione ¢ vicina ai valori di blocco
spegnere un primo bruciatore. A questo puntb la pressione si innalza e si procede alla
sua riduzione per seguire la rampa di temperatura. Quando si raggiunge valori di
pressione prossimi a quelli di blocco, si spegne il secondo bruciatore, ripetendo
I’operazione sopra descritta.

O Quando la pressione del metano ¢ prossima al valore di blocco, escludere la
PIC 632 alimentando metano attraverso la regolatrice PIC632B

0. |

Q Continuare la discesa della temperatura, aumentando o diminuendo la
portata di aria proveniente dai P 601.

O Quando la portata dell’aria ¢ a valori di 22-25000 Kg/h e la temperatura
non scende piu, spegnere 1’ultimo bruciatore.

Q Continuare la rampa di raffreddamento, mantenendo accesi i bruciatori
pilota, alimentando 1’aria necessaria.

O Spegnere gradualmente i bmciétori pilota, mantenendo la rampa di
temperatura con aria, fino a totale raffreddamento della camera.

O Fermare il ventilatore P 601 e I’estrattore P 602.

O Chiudere le valvole del collettore di scarico decoking.

O Aprire la serranda del camino per favorire il tiraggio, agendo sul pulsante
blocco impianto BP 621

Q Procedere alla ciecatura come da manuale operativo sezione bonifiche e
ciecatura :

RAMPA DISCESA TEMPERATURA.

Analogamente alla rampa di salita temperatura, ¢ stata implementata anche la rampa
di discesa. Essa si attiva dalla pagina grafica gestione rampe agendo sul pulsante
logico verde "START _DN". Una volta attivata la rampa apparira il pulsante rosso
"STOP_DN", analogamente al caso della rampa di salita.

Per poter essere attiva la rampa di discesa deve aver attivatele seguenti condizioni:

i
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e PIC632 maggiore di 0.5 kg/cm? _
e Valvole FFA601, FFA602, FFA603, FFA604, FFA605, FFA606, FFA607,
XV638 chiuse
e Valvola FFA201 aperta
Le modalita di funzionamento sono identiche a quella della rampa principale di salita;
l'arresto a 0.5 kg/ecm? ha lo scopo di prevenire il blocco consentendo di spegnere in

sicurezza il bruciatore.

Fermata produzione vapore

Durante la fase di raffreddamento quando la temperatura dei fumi scende a
circa 250°C, & necessario escludere I'invio del vapore alla rete esterna e scaricare
all'atmosfera il vapore prodotto, a pressione piti bassa.

Si cerca comunque, finché possibile, di mantenere la valvola di immissione in

rete PICA 645 A aperta per evitare di scaricare all'atmosfera il vapore prodotto.
La sequenza delle operazioni ¢ di seguito riportata

O Chiudere, se aperto, il vapore di riscaldamento al corpo cilindrico.

U Escludere la regolatrice dell’acqua demi all’attemperatore TIC624 vapore
alla rete. |

Q Escludere la regolatrice di livello iiel corpo cilindrico LIC620, fermare le
pompe G 602 e chiudere i flussaggi.

QO Escludere la regolatrice di livello del degasatore D604 LIC621 e chiudere i
flussaggi.

U Chiudere lentamente la regolatrice di pressione al D 604, PIC646.

U Fermare la pompa G 605/A-S.

O Depressurizzare all’aria la caldai@a e il corpo cilindrico attraverso la
PICA645/B. '

U Escludere la regolatrice di livello LIC 602 del D 602 a D 601 e aprirla in

fogna bianca, previo inserimento dell’acqua di raffreddamento.
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O Quando caldaia, degasatore e icorpo cilindrico sono depressurizzati,
scaricarli aprendo i vent nei punti pi bassi delle apparecchiature.

QO Sezionare elettricamente le pompe, ventilatore ed estrattore.

QO Procedere alla ciecatura come da manuale operativo sezione bonifiche e

ciecatura

i
Fermata circolazione soluzione a C-601
Dopo I'arresto dell'invio della carica reflui e completata la fase di purga,
quando cioé i fumi non contengono pit acido, si interrompe la circolazione di

soluzione attraverso 601 A, fermando le pompe G-603 A/S.
La sequenza delle operazioni ¢ di seguito descritta:

O Escludere la regolatrice di livello colonna e chiudere 1’acqua industriale di
alimentazione dalla valvola di radice vicino a D601.

O Escludere la regolatrice della soda.:

U Fermare le pompe G 603 e chiuder¢ i flussaggi.

U Fermare le pompe G601

Q Escludere le linee dell’acqua di emergenza: acqua antincendio (AI) e acqua
demi da D 703..

U Chiudere tutti i flussaggi alla colonna.

W Scaricare la colonna e le linee dai punti piu bassi.

U Sezionare elettricamente le G 603.

QO Procedere alla ciecatura come da manuale operativo sezione bonifiche e

ciecatura
|
i
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2-16 ANOMALIE DI MARCITA

Si riportano una serie di anomalie sulla base dell’esperienza e sulle possibili

ALLEGATO A4

ipotesi. Le anomalie di parametri considerati critici nel Rapporto di Sicurezza sono

evidenziati in grassetto.

|
|

ANOMALIE MARCIA Sistema di collettamento correnti di processo

ANOMALIA

PROBABILI CAUSE

AZIONI CORRETTIVE

Alta pressione

collettore vent gas

Rompifiamma sporco
Presenza di liquido nei
separatori ‘
Apertura incompleta della
FFA601

Apertura anomala della

PIC207(pressione oxy)

Pulire il rompifiamma

Scaricare i separatori

Ripetere la manovra

Ripristinare il funzionamento

Bassa pressione

collettore vent gas

Chiusura incompleta della
FFA201

Basso carico CV23

Intervento RV delle C201 a
E13 '

Ripetere la manovra

Ripristinare le condizioni

iniziali di pressione

Alto deltaP P300

(continua)

Rompifiamma sporco
Presenza di liquido nella
tubazione a monte HIC638

Eccessiva quantita di sfiati

Apertura incompleta HIC638

Pulire il rompifiamma

Scaricare il liquido

Ridurre la quantita di sfiati e
avvisare PSO e CV24

Ripetere la manovra(J
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separatori a monte della

ANOMALIE PROBABILI CAUSE AZIONI CORRETTIVE
Basso deltaP P300 | e P300 a basso regime di giri e Informare CS28

e Chiusura FFA602 e Aprire FFA602

e Presenzadi liqqido nei e Scaricare il liquido

Presenza di liquido a monte
della HIC638 .
Apertura incompleta HIC638

PIC769 bloccata aperta .

FFA602
Alto delta P da e Rompifiamma sporco ¢ Pulire il rompifiamma
linea DL e Eccessiva quantita di sfiati e Informare DL
Basso delta P da e Chiusura FFA605 e Aprire FFA605
linea DL e Presenza di liquido nei e Scaricare il liquido

separatori a monte FFA605

e BloccoDL o Contattare DL
|

Alto deltaP lineada | ¢ Rompifiamma éporco e Pulire il rompifiamma
P709 e Eccessiva quantita di sfiati e Ridurre la quantita di sfiati

Ripristinare il funzionamento

Scaricare il liquido

Ripristinare il funzionamento

Basso deltaP linea
da P709 °

Chiusura FFA603 °

separatori a monte FFA603

Presenza di liquido nei .

Aprire FFA603

Scaricare il liquido

e PIC769 bloccata chiusa O e Ripristinare il funzionamento
(continua)
Alto deltaP lineada | ¢ Rompifiamma sporco e Pulire il rompifiamma
P708 e Eccessiva quantita di sfiati e Ridurre gli sfiati
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VOLUME 2
e PIC768 bloccata aperta Ripristinare il funzionamento
e Presenza di liquido sul Scaricare il liquido
collettore a monte HIC638
e Apertura incompleta HIC638 Ripristinare il funzionamento
Basso deltaP da e Chiusura FFA604 Ripristinare il funzionamento
linea P708 e Presenza di liquido nei Scaricare il liquido
separatori a monte FFA604
e PIC768 bloccata chiusa Ripristinare il funzionamento
D205: alta e Rompifiamma sporco Pulire il rompifiamma

pressione collettore

Eccessiva quantita di sfiati

Ridurre gli sfiati

pressione collettore

totalmente chiusa

a valle FFA606 e Presenza di liquido a valle Scaricare il liquido
FFA606
D205: bassa o FFA606 parziafmente o Ripristinare il funzionamento

a valle FFA606 e Mandata P219 insufficiente Controllare il sistema di
alimentazione

Alta temperatura e Possibile innesco combustione Chiudere

collettore off gas nel collettore FFA602/603/604/607 e

(T1640) XV638 (per massima

temperatura TSA623 chiude le
valvole sopradette e invia N2
mediante la valvola a

immissione rapida FFA609)
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g
ANOMALIE MARCIA Forno di C(i)mbustione B602-B603

ANOMALIE

PROBABILI CAUSE

AZIONI CORRETTIVE

Aumento consumo
soda, aumento
della temperatura,
diminuzione gas

combustibile

Aumento clorurati da:

CVv22/23

CV24
PSO

Controllare sistema
assorbimento-strippaggio
DCE. Controllare livelli
serbatoi.

Informare CV24

Informare PSO

Aumento della
temperatura,

diminuzione gas

Intervento RV etilene

Intervento sfiato emergenza

Ripristinare le condizioni
normali di marcia

Ripristinare le condizioni

combustibile etilene in TBA durante normali di marcia
avviamento/fermata reattori
oxy i
e Reazione oxy zincompleta e Controllare reazione oxy
e Basso titolo etilene da CR e Avvisare il CR per etilene
(presenza di combustibili) ai valori previsti
Riduzione e Trascinamento di liquido da | e Scaricare il liquido dai
temperatura/riduzi collettore vent gas separatori vent gas
one soda

Oscillazioni della

pressione

(continua)

Malfunzionamento serranda
aspirazione P602
Oscillazione pbrtata aria

combustione da P601
Malfunzionamento PIC207

Malfunzionamento PICA632

Ripristinare il funzionamento

Riportare in manuale ai valori
corretti € poi continuare in
automatico

Controllare tutto il gruppo di
regolazione dell’aria

Ripristinare funzionamento

[
[
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ANOMALIE PROBABILI CAUSE AZIONI CORRETTIVE
Alta pressione e Malfunzionamento estrattore | e Ripristinare il funzionamento
fumi P602
o (o601 intasatai e Decapaggio acido
e [FEccessiva arié di combustione | ® Correggere la portata
Bassa pressione e Malfunzionamento estrattore | e Ripristinare il funzionamento

fumi P602

Fermata compressore aria
P112

Malfunzionamento P601

Vent gas a camino E13

Avviare P112

Sostituzione P601
Ripristnare le condizioni

normali di marcia

Alto O2 in uscita
B603

Blocco reattori

Eccesso di ossigeno da
reazione oxy

Anomalia di funzionamento

regolazione aria da P 601

Ridurre I’aria di combustione
Ridurre O2 (oxy o aria
combustione)

Ripristinare il funzionamento

Basso O2 in uscita

B603

Anomalia di funzionamento

regolazione aria da P601

Ripristinare il funzionamen

Basso O2 in uscita
B603 e aumento

della temperatura

Reazione oxy incompleta

Eccesso sfiati da CV24/PSO

Trascinamento di liquido

Controllare i parametri
operativi dei reattori

Avvisare CV24/PSO

Scaricare il liquido

Aumentare portata aria

Cap. 2-16 Pagina 5 di 9

Ineos Vinyls [Dat2 Emissione

Cv22-23

Aggiornamenti Scritto
Settembre 2000 Febbraio 2008 Colajanni G. Furlan
Agg. generale A. Marconi
‘ Approvato
i Tapparelli




MANUALE OPERATIVO

VOLUME 2

ANOMALIE MARCIA GENERAZIONE VAPORE

ANOMALIA

PROBABILE CAUSA

AZIONI CORRETTIVE

D604: basso livello

e Malfunzionamento
regolatrice di livéello

e G601 ferma

e LineadaD703 ésclusa

e Apertura anomala XV641

e Regolatrice alimentazione

D603 bloccata aperta

Ripristinare il funzionamento

Avviare la pompa di scorta

Inserire la linea
Controllare la XV641
Escluderla, aprire il bypass e

ripristinare il funzionamento

D604: alto livello

e Regolatrice di livello
bloccata aperta

e Mancato intervento
XV641 per max livello

e Regolatrice alinglentazione

a D603 bloccata chiusa

Escluderla, aprire il bypass e
ripristinare il funzionamento

Ripristinare il funzionamento

Escluderla, aprire il bypass e

ripristinare il funzionamento

D603: basso livello

e Regolatrice di livello
bloccata chiusa, 0 non
completamente szerta.

Malfunzionamento G602

Chiusura anomala XV648

Escluderla, aprire il bypass e

ripristinare il funzionamento

Avviare la pompa di scorta in
manuale e ripristinare il
funzionamento

Ripristinare il funzionamento

nel minor tempo possibile

D603: alto livello

Regolatrice di livello
bloccata aperta o non

completamente chiusa

Escluderla, aprire il bypass e

ripristinare il funzionamento

D portata vapore /

acqua alimento

Foratura caldaia e/o

economizzatore

By pass economizzatore

secondo procedura
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ANOMALIE MARCIA Trattamento fumi - Colonna C601

Intasamento ugelli
Colonna vuota e livello,
allarme e blocco fuori
servizio con segnalazione
regolare

Misura di portata fuori
servizio

Rottura linea mandata
G603

Ingresso acqua o vapore al
Combustore

Foratura tubi caldaia

ANOMALIA PROBABILI CAUSE AZIONI CORRETTIVE
Alta e Filtriin e Sostituire il filtro e pulire
temperatura aspirazione /mandata quello sporco
G603 sporchi
e G603 ferme e Avviare la pompa di scorta e

ripristinare il funzionamento
Pulire gli ugelli
Ripristinare il livello

Ripristinare il funzionamento

Controllare separatori e
operazioni di lavaggio rompi
fiamma

Verificare il delta produzione
vapore — alimentazione acqua
e se si arriva al valore di
allarme procedere al by pass
dell’economizzatore come da
procedura. Se non efficace
procedere alla fermata
dell’impianto.
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}
ANOMALIA PROBABILI CAUSE AZIONI CORRETTIVE
Bassa portata e Filtriin _ e Sostituire il filtro e pulire
circolazione aspirazione /mandata G603 quello sporco
sporchi o
e G603 ferme e Avviare la pompa di scorta e
ripristinare il funzionamento
¢ Intasamento ugelli e Pulire gli ugelli
e Colonna vuota e livello, e Ripristinare il livello
allarme e blocco fuori servizio
con segnalazione regolare
e Misura di portata fuori e Ripristinare il funzionamento
servizio
e Rottura linea mandata G603
(continua)
Alto deltaP e Intasamento colonna-alto pH | e Eseguire decapaggio

e Eccessiva quantita di fumi per
alti carichi CV23 e alta portata

aria di combustione

Controllare ’aria di

combustione

Basso/alto livello

e Malfunzionamento

regolatrice di livello

Ripristinare il funzionamento

Bassa Pressione
acqua di

emergenza

e Pressostato fuori servizio

e Linee intercettate nei

collettori Al e Demi da D703

Ripristinare il funzionamento

Controllare e aprire

Bassa Pressione
acqua industriale
alimentazione

C601

Pressostato fuori servizi

. I, .
Intercettata linea in radice

Bassa pressione collettore dal

reparto fornitore

Ripristinare il funzionamento
Aprire valvola
d’intercettazione

Avvisare il reparto fornitore di

alzare la pressione
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MANUALE OPERATIVO

VOLUME 2

ANOMALIA

PROBABILI CAUSE

AZIONI CORRETTIVE

Alto contenuto

Cco

¢ Combustione in%ompleta

e Aumentare aria di
combustione
e Controllare eventuali

trascinamento di liquidi

Alto contenuto
HCl

Arrivo eccessivo di clorurati

Cattiva regolazipne del Ph

e Diminuzione di circolazione

e Scaricare i clorurati dai
separatori

¢ Aumentare la portata
soda,ripristinare la
regolazione

e Aumentare la portata
dcircolazione, se necessario

avviare la pompa di scorta

ANOMALIE MARCIA Camino B604

ANOMALIA

PROBABILI CAUSE

AZIONI CORRETTIVE

Basso pH/

e Malfunzionamento

pHmetro C601
|

e Bassa portata di

circolazione C601

¢ Ripristinare il funzionamento

e Vedi anomalie C601

Presenza CO

e Combustione incompleta

e Controllare i parametri

operativi del forno

Alta temperatura

e Scarsa circolazione C601

e Vedi anomalie C601
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ALLEsATO

MANUALE OPERATIVO
VOLUME 2

2-18 PROCEDURA DA ATTUARE IN CASO DI DIVERSIFICAZIONE
SFIATO VENT GAS

La diversificazione degli sfiati coinyolge i gas derivanti dalla sezione di
ossiclorurazione e la polmonazione del D301, definiti vent gas.

La diversificazione del vent gas avviene in automatico e consiste nell’invio a
camino E13 del vent gas per apertura della valvola di deviazione all’atmosfera
FFA201 e chiusura della valvola al termocombustore FFA601.

La diversificazione del vent gas inteiviene ogni volta che si raggiungono le
condizioni di blocco impianto descritte in tabella.

Inoltre puod avvenire per le seguenti cause:

e massima pressione del collettdre del vent gas a monte della FFA201
e minima temperatura fumi in uscita B603
e Dbasso contenuto ossigeno in uécita B603

Quando interviene la diversificazione occore deviare la polmonazione del D
301 al CS 28 secondo quanto descritto al paragrafo 2-19 e ridurre la quantita di gas
inviata a camino E13, in particolare riducendo al minimo il tenore di DCE nel vent
gas, fino al ripristino delle condizioni normeiﬂi di marcia. Qualora non fosse possibile
ottenere una rapida e significativa riduzione di DCE a vent gas procedere alla chiusura
dell’aria di fluidizzazione al reattore precedentemente fermato.

" Tale riduzione infatti viene ottenuta mediante la fermata dei due forni di
cracking B401D e B401E e un reattore di ossiclorurazione e mediante la segregazione
degli sfiati umidi e secchi evitando la movimentazione di tutti i serbatoi.

Il reattore in marcia dovra essere portato al carico minimo di 2700 kg/h di

Etilene:
|
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MANUALE OPERATIVO
VOLUME 2

Nel caso in cui il blocco non sia dovuto a una semplice anomalia momentanea o
errore di manovra o malfunzionamento strlflmentazione ma a rotture o guasti che
richiedano tempi piu lunghi di diagnostica e manutenzione (almeno 6-8 ore), o se non
¢ possibile riattivare il forno termocombustore si procedera alla fermata degli altri

forni B401 e del reattore R101 fermando anche I’aria di fluidizzazione.

N.B. Nel caso in cui la valvola FFA201 non si apra e quindi la valvola FFA
601 non si chiuda, esiste un temporizzatore che , dopo 20 min interviene chiudendo la
valvola FFA 601 comunque. Se si verificasse questo evento & necessario aprire il by
pass della FFA 201.

In caso di diversificazione sfiati vent gas si attiva automaticamente una

sequenza a DCS che forza ’analizzatore ARA?208 a campionare il camino E13.
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MANUALE OPERATIVO —
VOLUME 2

2-19 PROCEDURA DA ATTUARE PER BLOCCO OFF GAS

Blocco off-gas
Il blocco degli off gas a termocombustore avviene in automatico e consiste
nell’intercettazione dei gas stessi per chiusura delle valvole di blocco FFA602,
FFA603, FFA604, FFA607 e FFA638.
Questo interviene per tutte le cause di blocco impianto descritte in tabella e per
le seguenti cause:
e minima differenza di pressione fra il collettore degli off-gas a valle
dell’FFA638 e la camera di combustione;
e minima temperatura uscita B603
e basso contenuto ossigeno uscita B603
e massima temperatura collettore (contemporaneamente al blocco si apre
la valvola immissione rapida N2 FFA609)
Anche gli sfiati provenienti dal reparto DL (valvola di blocco FFAG605)
vengono bloccati per tutte le cause di blocco impianto riportate in tabella e inoltre per:
e minima differenza di pressione fra il collettore del DL valle rompi
flamma e la camera di combustione
e minima temperatura uscita B603
e basso contenuto ossigeno uscita B603
Gli sfiati provenienti dalla polmonazione della vasca D205 (valvola di blocco
FFA606), vengono bloccati per tutte le cause di blocco impianto riportate in tabella e
inoltre per:
e minima temperatura uscita B603

e basso contenuto ossigeno uscita B603
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Deviazione off gas al termocombustore CS28

Quando interviene un blocco con chiusura degli off gas esiste la possibilita di

inviare gli stessi al termocombustore del reparto CS28. come descritto di seguito:

Q

0o 0 0o -

informare il reparto CS28 e chiedere la deviazione della mandata delle
soffianti P300 al loro termocombustore. L operazione consiste nella
chiusura, da parte del personale CS28 della valvola piombata sulla
mandata delle P300 al nostro termocombustore e I’apertura da parte
nostra del rubinetto posto sopra il D300 sulla linea in aspirazione delle
P300.

Deviare gli sfiati di polmonazione del serbatoio D301 al collettore
P300

informare il reparto DL del blocco

deviare gli sfiati dei serbatoi D203, D709A, D710A, D710B, D701 e il
collettore del vuoto (mandata G217) a valle della C 801

Chiudere azoto di polmonazione al serbatoio D709B, intercettare la
soffiante P708 e fermarla

chiudere le bonifiche in corso al collettore del vuoto alle pompe G217
Interrompere le bonifiche in corso al collettore del vuoto P408
Interrompere eventuali operazioni di decoking forni B401 in corso
Interrompere gli sfitati inviati al collettore bonifica a P601 ossia:
filtropressatura fanghi, ventilatore P233, ventilatore cabina analisi di
reparto, ventilatore box lavaggio, eventuali bonzette

fermare le soffianti P219 della vasca D 205

Accertarsi che i separatori presso le G203 siano privi di liquido e aprire
la linea di comunicazione fra gli sfiati umidi e la linea di mandata delle
P300 posta sul fondo dei separatori vicino alle pompe G203 o vicino
alle XV602/3.

In caso di fuori servizio delle soffianti P300 o del separatore D300, aprire il by pass

delle soffianti stesse.
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Deviazione sfiati di polmonazione del serbatoio D301
Quando la pressione del collettore del vent gas raggiunge valori critici, esiste la
possibilita di deviare la polmonazione del D301 al collettore della zona 800 (P300).
Tale operazione si effettua chiudendo la valvola manuale di invio dello sfiato
in questione al collettore vent gas € aprendo la valvola manuale di immissione nel
collettore proveniente dalla zona 800, in mandata alle P300. E’ opportuno che
'operazione venga condotta con la sequenza indicata per evitare che gli sfiati del

collettore vent gas possano raggiungere il collettore zona 800
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Blocco simultaneo termcombustore INEOS e termocombustore CS28

Qualora per una qualsiasi ragione si verifichi I’indisponibilitd contemporanea
del termocombustore Ineos e dei due forni CS28 occorre procedere alla fermata di un
gruppo di forni di cracking (gruppo B) e di un reattore di ossiclorurazione. Sara
necessario ridurre quanto piu possibile il tenore di DCE a vent gas operando come
descritto al capitolo 2-18 , eventualmente procedendo alla chiusura dell’aria di
fluidizzazione ai reattori fermi.

Gli sfiati provenienti dai collettori TB/TBA verranno alimentati al reattore di
ossiclorurazione in marcia tramite uno dei compressori P113, aspirandoli dal
collettore TBA.

Il vent gas derivante dal reattore in marcia al minimo sard convogliato a
camino E13.

Per procedere alla fermata dei forni del gruppo B e del reattore, seguire quanto
descritto nel manuale operativo alle sezioni interessate.

Quindi attuare le operazioni di seguito descritte:

O Mettere in marcia compressore P113

a Aprire la linea DN50 che collega il collettore TBA con I’aspirazione
dei P113

a Chiudere tutte le bonifiche in corso

0 Chiudere tutte le polmonazioni

a Fermare i ventilatori P708, P709 e P219

o Informare i reparti CS28, DL, PSO e CV24 e chiedere la chiusura di
tutti gli sfiati a termocombustore

0 Interrompere eventuali operazioni di decoking forni B401 in corso
Se il recupero sfiati TB a TBA attraverso le pompe G321 ¢ insufficiente a garantire la

pressione voluta, aprire il collegamento TB/TBA (vedi manuale operativo zona 800) e

chiudere il collegamento TB/TBA tramite G321.
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MANUALE OPERATIVO

VOLUME 2

In questo assetto, ed in assenza di previsioni certe sul riavvio del termocombustore, si

dovranno iniziare le operazioni gid descritte precedentemente propedeutiche alla

fermata in sicurezza dell’intero impianto.
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PROVINCIA DI

' SETTORE POLITICHE AMBIENTALE= }
621 L /04 . 2 3 SET. 2004
" Prot. n. All.n, ‘ Venezia, li :
Risp. a notan. - del

Resp. procedimento : ing. F. Chiosi

vi.

Oggetto: Ditta EUROPEAN VINYLS CORPORATION (ITALIA) S.p.A.
'~ Comune di Venezia - Via della Chimica, 5 - Marghera
Impianti CV22/23 e CV24/25
Camini di emergenza
Modifica e sostituzione del decreto n°® 29149 del 27.04.2004
. Autorizzazione ai sensi del D.P.R. 203/88 — art. 12 — Integrazione.

IL DIRIGENTE DEL SETTORE

Visto c_he:

con prot. n° 46481 del 2.10.1997 & stato rilasciato il decreto del Presidente della Provincia di
Venezia con cui si autorizzava la ditta EUROPEAN VINYLS CORPORATION (Italia) S.p.A., ai sensi del D.P.R.
203/88 — artt. 12 ¢ 15, alla prosecuzione delle emissioni esistenti alla data del 1° Luglio 1988, e nel quale i punti
di emissione denominati E06, E07, E08, E09, E10, Ei2, E13 ed E28 sono stati inclusi tra quelll che non
necessxtano di autorlzzazwne

con prot. n° 19544 dell’11.5.1998 & stato acquisito agli atti di questa Amministrazione il progetto
relativo alla realizzazione di quanto prescritto dal citato decreto autorizzativo;

con prot n° 38541 del 3.9.1998 ¢ stato rilasciato il decreto del Dirigente del-Servizio Ecologla
della Provincia di Venezia con cui si autorizzava la ditta EUROPEAN VINYLS CORPORATION (Italia) S.p.A.,
ai sensi del D.P.R. 203/88, alla realizzazione del progetto di riduzione della quantiti emessa di sostanze' '
inquinanti di monitoraggio in continuo delle stesse nonché di registrazione di eventuali sfondamenti delle guardie
idrauliche di protezione del sistema di sfiati relativi alle emissioni di emergenza convogliate ai punti E07, E08 e
E10, presentato ai sensi dell’art. 3, p.ti b, ¢, h, i del decreto precedentemente citato, relativo agli interventi da
“effettuare all’interno dello stabilimento di Via della Chimica n° 5 — Porto Marghera presso i reparti CV 22/23 e
CVv 24/25 :

con prot. n° 20244 del 19.03.2002 ¢ stato rilasciato il decreto del Dirigente del Settore Politiche
Ambientali della Provincia di Venezia, ad integrazione dei decreti precedentemente rilasciati, nel quale veniva
specificatamente prescritta alla Ditta la presentazione di un progetto per la realizzazione di un sistema di
monitoraggio delle emissioni convogliate agli sfiati di emergenza, finalizzato ad una corretta valutazione quali-
quantitativa delle stesse, con particolare riferimento alle sostanze ritenute cancerogene e/o teratogene e/o
 mutagene e le sostanze di tossicitad e cumulabilita particolarmente elevate, come md1v1duate dai provvedimenti
emanati ai sensi dell’art.'3, comma2 del DPR 24 maggio 1988, n. 203;

con prot 29210 del 24.04.2002 ¢ stato acquisito agli atti di questa amministrazione il documento,
a firma del direttore di stabilimento E.V.C. Italia di Porto Marghera, contenente il sopra citato progetto di
momtoragglo - :

il D.M. 12 luglio 1990 individua nella tabella A1, classe III, all. 1 (sostanze ritenute cancerogene
e/o teratogene e/o mutagene) il cloruro di vinile (CVM) e 'I’1,2 dicloroetano (DCE), sostanze queste
potenzialmente presenti in concentrazioni significative nelle emissioni di emergenza EO6 E07 E08, E09, E10,
E12, E13 dell’impianto CV22/23, ed E28 dell’impianto CV24/25;

Ca’ Comer, 2662 San Marco - 30124 VENEZIA : Settore Politiche Ambientali

Telefono 0412501511 R : Via della Rinascita, 156 — 30175 MARGHERA
Codice fiscale 80008840276 Telefono 0412501211 — Fax 041923318
http://www.provincia. venezia.it . http://www.provincia.venezia.it/proveco

e-mail: proveco@provincia .venezia.it



. : ‘ v . ;
s il punto 3 del D.P.C.M. 21.07.1989, come modificato dal Capo 1, art.1, comma 1, lettera-a) d:el
D.P.R. 25.07.1991, prevede la necessita di autorizzazione aj sens; del DPR 203/88 per gli sfiati ¢ i camini di
emergenza, qualora siano interessati da sostanze “ritenute cancerogene e/o teratogene e/o mutagene ¢ le sostanze
di tossicita e cumulabilita particolarmente elevate, come individuate daj provvedimenti emanati ai sensi dell’art.
3, comma 2, del Decreto de| Presidente della Repubblica 24 maggio 1988, n. 203”;

_ alla luce di quanto sopra r.iport_ato, si € ritenuto di dover autorizzare alle emissioni in aﬁﬁosfera i
punti denominati E06, E07, E08, E09, E10, E12, E13 ed E28 aj sensi del D.P.R.203/88 - Art. 12;.

gli 'impianti CV22/23 e CV24/25, come da verbale prdt. n. 76323 del 26.11.2003, relativo ad un
sopralluogo effettuato congiuntamente da ARPAV e Provincia di Venezia per verificare I’avvenuta ottemperanza

da parte della Ditta alle prescrizioni vigenti contenute nei sopra citati decreti autorizzativi, sono stati oggetto di
una serie di interventi finalizzati alla drastica riduzione della probabilita di accadimento di eventuali sfiati in
.condizioni d’emergenza e della magnitudo degli eventi stessi in termini di durata e pertanto di quantitativi emiessi;

& stata acquisita agli atti idonea documentazione tecnica relativa alle sezio;ii impiantistiche
CV22/23 e CV24/25; ' B : :

: con prot. n°® 29149 del 27.04.2004 ¢ stafo_ rilasciato il decreto del Dirigente del Settore Politiche ,
Ambientali, con cui si autorizzava la ditta EUROPEAN VINYLS CORPORATION (Italia) S.p.A., ai sensi del
D.P.R. 203/88 - art. 12, alla prosecuzione delle emissioni esistenti alla data del 1° Luglio 1988 dai camini E06,

- E07, E08, E09, E10, E12, E13, E28; , _ ‘ !

‘ , conprot. n.'43239 del 29.06.2004 ¢ stata acquisita agli atti di questa Amministrazione la richiesta
della ditta stessa di modifica delle prescrizioni riportate nel decreto 29149/04,

il competente ufficio di questa Provincia ha svolto un’istruttoria su quanto in oggetto;

v Part. 3, comma 9 del DM 12 luglic 1990 prevede che “le regioni, ai fmi»dell’applicazione dei-
valori limite di emissione, possono fissare valori di flusso di massa maggiore di quelli indicati negli allegati1 e 2-
per impianti in funzione per meno di 2200 ore annue, utilizzando criteri di propor;ionalité”; : :

_ ~ laLegge Regionale 16.4.1985,.n°' 33 attribuisce alle Provincie le co’nipetenze relative al rilascio
dell’autorizzazione degli impianti ad uso industriale o dj pubblica utilita, di cui al D.P.R. 24.5.1988, n° 203, ai -
sensi degli articoli 6, 12 e 15; o ' _ '

il D.P.CM. 8 Marzo 2002 disciplina le éaraﬁeristiche merceologicﬁe dei combustibili aventi

rilevanza ai fini dell’inquinamento - atmosferico nonché le caratteristiche tecnologiche degli impianti di
combustione; ' ) ‘

'sono state adottate misure per lo snellimento dell’attivitd amministrativa e dei procedimenti di
decisione ¢ di controllo, ai sensi della L. 15 maggio 1997 n® 127 e successive integrazioni e modifiche;

) con deliberazione della Giunta Provinciale n® 33173/839 di verb. del 31.7.1997 ¢ stato approvato
- il Regolamento sull’ordinamento degli uffici e dei servizi della Provincia che attribuisce al Dirigente il compito di

provvedere al rilascio delle autorizzazioni con contenuto anche di natura discrezionale;

nella seduta del 06.09.2004 la C.T.P.A. ha espresso, pér quanto di competenza, parefe favorevole
a quanto ri¢h’iesto; '

si & ritenuto di fare proprio il parere di cui sopra;
DECRETA

Art. 1 - I decreto del Dirigente del Settore Politiche Ambiental della Provincia di Venezia n° 29149 del
27.04.2004 viene sostituito dal presente; - o g



S

-

s > . A
Art.2- Dalla Tab. 1 del Decreto prot. n° 46481 del 2.10.1997 riportante i “Punti di emissione che non
" necessitano di autorizzazione” vengono esclusi i camini di emergenza elencati nell’Art. 3 del presente
Decreto; ' ' : '

Art. 3- La ditta EUROPEAN VINYLS CORPORATION (Italia) S.p.A. , con sede legale in Porto Marghera
(VE) - Via della Chimica, 5 & autorizzata alla prosecuzione delle emissioni esistenti alla data del 1°
Luglio 1988 provénienti dai camini denominati E06, E07, E08, E09, E10, E12, El13 ed E28 dello
stabilimento citato in oggetto, come modificate dall’avvenuta ottemperanza alle prescrizioni riportante )
nei Decreti autorizzativi citati in premessa;

Art. 4 - L’impianto autorizzato dovra essere condotto nel rispetto delle seguenti prescrizioni:

a) il flusso di massa complessivo di Cloruro di vinile monomero e 1,2 Dicloroetano emesso dai
R camini di emergenza E7, E8, E10, E13, E28 non dovra superare i 350 kg/anno. Tali punti di.
emissione potranno comunque essere eserciti per un monte-ore massimo di attivazione: pari a

30 ore/anno; ‘ o

b) il camino di emergenza E13, funzionante in caso di blocco del termocombustore o di scatto
delle valvole di sicurezza della sezione di ossiclorurazione, dovra.essere esercito nel rispetto
dei limiti previsti al punto a); in via del tutto eccezionale, qualora dovesse -manifestarsi
Pesigenza “di procedere a operazioni di manutenzione straordinaria prolungata del
termocombustore mantenendo [I’'impianto in marcia ad un minimo tecnico, questa

‘ Amministrazione -potra riservarsi di consentire alla ditta, previa tempestiva richiesta da parte
della stessa, un quantitativo maggiore di ore di funzionamento di. E13, ferma restando la
‘necessita di rimanere entro il limite stabilito di 350 kg/anno. In questo’ caso, andranno ad
aggiungersi al monte-ore di attivazione solamente le prime 6;

c) nel verificarsi della condizione di cui al punto b) e comunque in ogni caso di blocco del
- termocombustore, I'impianto dovra essere portato al minimo tecnico nei tempi strettamente
necessari all’operazione. . ' '

d) la tempestiva comunicazione degli interventi di manutenziore straordinaria prolungata del
termocombustore a impianto in marcia dovra essere effettuata, come concordato dalla Ditta con
il personale tecnico di questa Amministrazione e formalizzato con comunicazione prot. n.
37296 del 28.05.2004, mediante fax che’ varra come contestuale richiesta di estensione del

‘numero di ore di attivazione di E13 secondo quanto previsto al punto b); ’

e) eventuali eventi di attivazione dei camini E07, E08, E10 ¢ E28 dovranno essere gestite in modo
tale da non superare un’emissione massima complessiva di CVM e DCE di 10 kg/evento,

fermo restando il rispetto del limite massimo complessivo di 350 kg/anno;

) dovranno essere installati entro 180 giorni dalla data di ricevimento del presente Decreto dei
sistemi di campionamento e analisi in continuo dei valori di CVM e DCE ai camini E13 ¢ E79
secondo il progetto presentato dalla Ditta in data 9 ‘giugno 2004. La ditta dovra inoltre
presentare a questa Amministrazione, entro 30 giorni dalla data di ricevimento del presente
decreto, un progetto per I’installazione di un sistema di campionamento ¢ analisi in continuo
dei valori di CVM e DCE aj camini E07,E08, E10 e E28, ad integrazione dei metodi indiretti
di misura attualmente utilizzati; ' .

g) 1 valori ricavati mediante questi .analizzatori dovranno essere trasmessi con modalita
o informatiche a questa amministrazione in analogia a quanto attualmente effettuato per gli altri
parametri monitorati in continuo al camino E79; : '




Art. 5 -

Art. 6 -

Art. 7 -

Art;s“‘

v

h) dovra essere effettuata un’analisi mensile della composizione dei flussi presenti nei collettori

TB, TBA e nel collettore sfiati dell’impianto CV24. I relativi certificati dovranno essere tenuti

. presso P'impianto ‘a disposizione delle autoriti di controllo per le verifiche che verranno
ritenute necessarie; ' ’ ' o k

i) il camino E09, al quale vengono convogliate in condizioni di emergenza le emissioni
provenienti dalle operazioni di decoking, potra essere attivato per un massimo di 5 ore/anno,
fermo restando il limite complessivo di flusso di massa di cui al punto a);

3 i camini E6 ed E12 dovranno essere gestiti in modo tale da non éomportare emissioni in

atmosfera di sostanze classificate nelle tabelle Al e A2 dell’AlL [ al D.M. 12.07.1990;

k) eventuali fermate dell’impianto a seguito del superamento dei limiti autorizzati dovranno

comunque essere gestite in condizioni di sicurezza secondo le procedure previste nel Manuale - -
Operativo, - o ‘

- Sono fatte salve eventt_iali altre autorizzazioni di competenza di altri enti.

Il presente decreto potra essere sospeso, modificato e anche revocato in dipendenza delle attivita di
ispezione € controllo attribuite a questa Amministrazione dalla normativa vigente.

Avverso il presente provvedimento ¢ ammessa proposizione di ricorso giurisdizionale avanti al
Tribunale Amministrativo Regionale competente per territorio, ovvero & ammesso ricorso straordinario
al Capo dello Stato, rispettivamente entro 60 e 120 giorni dalla data di acquisizione del presente decreto
da parte della ditta interessata. : ' :

Per quanto non espressamente previsto o.prescritto nel presente decreto, si fa riferimento alle
disposizioni normative e regolamentari in materia, :

I1 Dirigente del Settore
" " -ing. Franco Fiorin -
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Porto Marghera, 11 Maggio 2007

Oggetto: Impianto CV22-23 — Manutenzione Ordinariei “

Si comunica che ¢ in corso la fermata programmata per manutenzione dell’impianto. Sono stati
fermati i tre reattori di ossiclorurazione con conseguente azzeramento degli sfiati denominati
vent-gas inviati al termocombustore, ed 1 5 forni di cracking. E’ stato quindi fermato oggi
11/5/2007 il termocombustore.

Gli sfiati denominati off-gas sono stati deviati all’inceneritore del CS28 di Syndial secondo le
procedure previste e tale assetto verra tenuto fino al riavviamento del termocombustore.

Non appena verra riavviato il termocombustore previsto per lunedi 28 maggio 2007, sard nostra
cura comunicare 1’avvenuto riavviamento.

Distinti saluti,

Stefano Tapparelli
(Plant Manager CV22-23)
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Amministrazione della Provincia di Venezia
Settore Politiche Ambientali

Via Forte Marghera, 191

30173 Venezia — Mestre

Porto Marghera, 28 Maggio 2007

Oggetto: Impianto CV22-23 — Ultimazione manutenzione ed avviamento impianto.

Con riferimento al nostro fax inviato in data 11 Maggio 2007, comunichiamo I’avvenuto
riavviamento del termocombustore.

I gas denominati “off gas” sono stati riallineati al termocombustore.

Sono in corso le attivita di avviamento della sezione di ossiclorurazione, ultimate le quali anche gli
sfiati denominati vent-gas verranno allineati al termocombustore.

Distinti saluti,

Stefano Tapparelli
(Plant Manager CV22-23)
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Reparto CV 22-23
Tel 0412913672 — cell. 348 8065610

FAX: 0412912509

Amministrazione della Provincia di Venezia
Settore Politiche Ambientali

Via Forte Marghera, 191

30173 Venezia - Mestre

c.a. Ing. F. Fiorin

Porto Marghera, 07 Aprile 2005

Oggetto: Impianto CV22-23 — Manutenzione Ordinaria

Si comunica che & in corso la fermata programmata per manutenzione dell’impianto. Sono stati
fermatati i tre reattori di ossiclorurazione con conseguente azzeramento degli sfiati denominati
vent-gas inviati al termocombustore, ed i 5 forni di cracking. A partire dalle ore 14:00 del 7/4/2005
sono iniziate le fasi di fermata del termocombustore che verranno ultimate nel corso della giornata

del 8/4/2005.

Gli sfiati denominati off-gas sono stati deviati all’inceneritore del CS28 di Syndial secondo le
procedure previste e tale assetto verra tenuto fino al riavviamento del termocombustore.

Non appena verra riavviato il termocombustore previsto per inizio maggio 2005, sara nostra cura
comunicare I’avvenuto riavviamento.

Distinti saluti,

ol

Francesco Prozzillo
(Plant Manager CV22-23)
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BREpATT0CY 22-23
R0 2913672 — cell. 348 8065610

12912509

Amministrazione della Provincia di Venezia
Settore Politiche Ambientali

Via Forte Marghera, 191

30173 Venezia - Mestre

c.a. Ing. F. Fiorin

Porto Marghera, 28 Aprile 2005

Oggetto: Impianto CV22-23 — Ultimazione manutenzione ed avviamento impianto.

Con riferimento al nostro fax inviato in data 07 Aprlle 2005, comunichiamo P’avvenuto
riavviamento del termocombustore.

I gas denominati “off gas™ sono stati riallineati al termocombustore.

Terminata la manutenzione della sezione di ossiclorurazione, verranno avviati i reattari ed i forni
di cracking. Quindi i gas che verranno prodotti dalla sezione di ossiclorurazione verranno inviati al
termocombustore secondo le procedure previste.

Distinti saluti,

st

Francesco Prozzillo
(Plant Manager CV22-23)
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Remp. preos :wvcz\m dottasa S MEMQOLI - pel B41.2501 305 - sorbus ﬁ?mb,i{ﬂ)?’ﬁv)ﬁt‘)*v'nc.ai[
Resp. Istrunoow: p.i . FIORESE - tat. 641 25123 - gaseppe, fioreselfiprovincia.veneziaic

Oggetto: Ditta SYNDIAL S.p.A. ~ Piazza Boldrim .. 1 San Donato Milanese Ml
- Autorizzazione all’esercizio dell’impianto denominato “CS28” sito in via della Chxrmua n 3
+ Porto Marghera {VE), per lo svolgimento delle ()p&r’?ﬁ(}}'l ii mcenerimento a terra (D10) ¢
(icpoqlm preliminare (D] 5) dell"allegato B dei D .Lgs. § febbraio 1997 n. 22 dei rifiuy perwol(m

0

IL DIRIGENTE
» . Visto che _ _

, con decreto provinciale n. 37198 del 30.06.2000 la societs ENICHEM S.p.A., via della Chimica
r. 5 a Porto Marghera (VE), & stata autorizzata all’esercizio dell’impianto denominato “CS28” sito in via
della Chimica n. 5, Porto Marghera (VE), per lo svolgimento delle operazion: di incencrimento a terra (D10)
e deposito preliminare (D13) dell’aliegato B de! D.Lgs. S febbraio 1997 n. 22 dei rifiutt non pericolosi e dei
rifiuti pericolosi, anche tossici € nocivi;

con decreto provinciale n. 65721 det 15.11.2001 veniva ammessa al trattamento un’ulteriore

tipologia di rifiato, identificata dal codice Cer 130302 “altri oli isolanti ¢ di trasmissione di calore ed altr
liquidi contenenti composti organici clorurati”, risultante dalle operazioni di bonifica dell’ex mpianto di

produzione di Acetato di vinile denominato A(“H
con prot. 1. 12050 del 21.02.2002 ¢ stata acquisita agli atti di questa Amministrazione la richiesta
di modifica ed integrazione dell’autorizzazione della ditta stessa all’esercizio dell’impianto di cui trattast, m
quanto_ la Commissione Europea, con decisione n. 2000/532/CE del 3.05.2000 ha modificato il catalogo
europeo dei rifiuti pericolosi € non pericolosi;
’ 0 . - PPN ) . - -,
I'art.1, comma 15, della legge n. 443 del 21.12.2001 stabilisce che 1 soggetti che effettuano
attivita di gestione dei rifiuti la cui classificazione ¢ stata modificata con la decisione della Commussione

" europea 2001/118/CE del 16.01.2001 inoltmno_rit:hiesta all’ente competente, entro trenta giorfii dall’entrata
. in vigore della stessa, presentando domanda di autorizzazione ai sensi dell’art. 28 del decreto legisiativo

5.02.1997, n. 22, ¢ successive modificazione, o iscrizione ai sensi dell’art. 30 del medesimo decreto
legislativo, indicendo-i nuovi codici dei rifiuti per 1 guali si intende proseguire 1'attivita di gestione des
riffuti, e che Pattivita pud essere proseguita fino all’emanazione del conseguente provvedimento da parte
dell’ente competente al rilascio delle autorizzazioni o iscrizioni di cui al citato decreto legislativo n. 22 del
1997, e che suddette attivita non sono soggette alle procedure per la VIA in quanto le stesse sono attivita gia

In essere;
» la ditta ha presentato, con stesso prot. . 12050 del 21‘02‘2002, 1l modello concernente la
duﬁniﬂone -dei contenuti relativi- all’adempimento di cui all’art. 1, comma 15, della legge n. 442 de!
21.12.2001, cosi come stabilito dalla Deliberazione della Giunta Regionale del Veneto con n. 3876 del
1 12‘20013
-
tali modifiche richieste si configurano come interventi non sostanziali in quanto non interess: N0
né il processo tecnologico né ampliamenti in relav one ai quantitativi di rifiuti trattabili presso U'impianto,

con nota del 30.12.2002, acqu*s‘l ta agli atti con prot. m. 1371 del 2.01.2003, la sotietid ha
comunicato che Pimpianto in oggetto, non superando la capacita massima di frattamento di 100 tonneilate

e
\.

giornaliere di rifiuti non & sottoposto agh adempimenti previsti dail’art. 26, commi 7 ¢ §, della leg

regionale 3/2000, che prevede la pref;eqfamcme dei programmi di controlio;
del 29.05.2003 & statz acquisita la nota della ditta SYNDIAL Sp Al conic
deila Provincia d: Venezia della momma della denominazicne

con prot. n. 38131
s'informa i1 Settore Politiche Ambientali

sociale da ENICHEM S.p.A. in SYNDIAL Sp.A. ~ Attivitd Diversrficate;




oo prol.
TInoVo dei""‘ POTIZEATIONS 7.
63731 del 1511.2001; i scadenya {§ 30, { *6 “)( IS, comfermando le responsabilitd tecnioa dell
capo all'ing. AR*"Y ROSSETTI, nato # Chioggia (VE) il 25.10.1960 ¢ residente in Trevise, via Harbaro &

R ‘XT”QS 2 6. 12 “0{_3» ¢ atam xcquis.-i‘m la richiesta della socie ot HYN"IZHAI, 5 p.A G
198 i e del suecessivo decrgto provinciale € inte

con nota prot. n. 24648 del 7.04.2005 & stata michiesta all ARPAV, }npmm ento Provinciale di

Venesia, ,‘x‘em‘,ﬂ,o Ier*"tuma . una vczrz.x;tc&gi:stmnaka dell’impiants di incenerimerniey,

non € pervempta nessuna nota da parte dell’ AR PAV, Dipartimento Provinwale di \/ene'/*
Servizio Territoriale; '

ROT SONO  pervenuls segnialanon: dr inadempienze al contenuti del provvedimento di
- autorizzazione all'esercizio in scadenza i1 30.06.2005: '

con prot. n. 20238 del 21.03.200% questo’ Settore ha chicsto alla ditta, ai fiml del riesame
deil’amtorizzazions per la codifice dei rifing, documentazmone atiestante e operazorg effetvamente
effetruate presso 1impianto; _

con nota prot. n. 37130 del 23.05.2005 ku societh SYNDIAL SpA. ha trasmesso la
documeniazione richiesty; : ’

la legge regionale 21 gennaio 2000, n 3 che mntegra e modifica la citate legge regionale
attribhasce allé Province le competenze relative al rilascio dell awtorizzazione il esercizio dell'impianto, di
cui al decreto legislativos febbraio 1997, n, 22 ¢ alle successive m{xdzf wazioni ed infegrazioni;

Visti inoltre

: la legge regionsle 16.04.1%85, n. 33 che atribuisce alle vam\,ze Je competenze relative al
rilascio dell antorizzazione degli impianti ad uso indusiriale o di pubblica uitilita, di cwr al PR, 24.5.1988,
n° 203, at sensi degli articoli §, 12 & 15, '

decreto legislative 27 gemnaio 1992, n. 95 “Aftuazione delle direttive 75/43%/CEE e

§7/10V/CEE relative alla eliminazione degh ol usats] _
i1 DM, 25 febbraio 2000 5. 124 “Regolamento recante i valori limiti & emissione e le norme
tecniche riguardanti le carafteristiche e le condizioni di esercizio degli impianti di incenenmiento ¢ di

comeenerimento dei rifiutt pericolosi, in athazione della direttiva 94/67/CE del Consiglio del 16 dicembre
1994 ¢ a1 sens dell” art 3, cornma 2, del decreto del Presidente della Repubblica 24 maggio 1%8 n 203 ¢

deli’art. 18, comumna 2, letters a) del decrews legislanvo 3 febbraio 1997, n. 237 ‘

Viste infine che
sono state adottate misure per lo snellimento dell’attivith ammxmsz:ranm e det pmcedmcnn &
decisione e di controlin, ai sensi della L. 13 maggo 1997 o 127, .

con deliberazione della Giunta Provineiale n® 33173/839 di verb. dei 31.7.1997 ¢ smto approvati
il Regolamento sull’'ordinamento degli uffici e dei serviz della Provincia che atirtbuisce al Dingente i
compito di provvedere al nilascio delle autorzeazion con contenuto :mche di natara discrezionale;

nOI Bussisionn n‘zpﬂdzmum al rilascio dell autorizzazione richiesta

N : ‘ - DECRETA

Art 1y La ditta SYNDIAL, Sp.A., con sede legale in Pragza RBoldriti . 1 in comine. & San Donato
Milanese (MI} & autorizzats a’l"a:wc'mo dellmpianto sito presso lo stabilimento Pewolchinmico

i Porto Marghera, via della Chimita 2. 5 in comune di Venezia, & trattamento di 7ifiut speciali -
“non - pericolosi e riffutt speciali ﬂemco'i st presso 'impianto denomunato “CS287 per o

TRy

Jgimento delle operaziont i incenerimento a terrs (D10) ¢ deposite prebiminare (D13}
Hegato B del DLgs. § febbraio 1997 n 22, nel rispetto delie condizioni € preserizion

VI

S
%

contenute nel presents provvedimentao,

impianto in- ¢




. Il presente decreto ha validita fino al 30.06. 010 ¢ il suo eventuale rinnovo & subordam.u alla

. 2)
presentazione di apposita domanda 180 giorni prma deila relativ a scadenza.

Art. 3) I titolare dell” autcmaa.mme deve possedere 1 requisiti soggettivi stabiliti con deh‘)era@onc de;
Consiglio Provineiale n. 2005/00018 del 24.02.2005. :

Art. 4) Le attivita, 1 procediment] e i metodi di gestione dei rifiuti non devono costituire un pericolo per
ia salute dell’uomo e recare pregiudizio all’ ambiente, € in particolare non devono creare risch
per.1'acqua, 1’aria, il suoio e per-la fauna e la flora, causare inconvenienti da Tumor ¢ odori,
danneggiare 1l paesaggio e 1 siti di particolare interesse.

Art.5)  Devono essere rispettate le norme vigenti in materia di disciplina urbanistica, tutela della salute
dell’'uomo e dell’ambiente, rumore, igiene degli ambienti di Javoro, industrie insalubri, sicurezza,
prevenzione mcendi e rischi di incidenti rilévanti: copia della documentazione necessaria ad
attestare il rispetto delle predette normative, in corso di validita, deve essere conservata presso
Pimprianto ed esibita a richiesta degli incaricati dei controlli. :

Art. 6)  Devono essere rispettate le norme sulla tutela delle acque dall’inquinamento di cui al decreto
legislativo 11 maggio 1999, n. 152 e successive modifiche ¢ integrazioni, le norme in materia di
tutela della qualita dell'aria di cui al decreto del Presidente della chubbbca 24 maggio 1988, n.
203, e successive modifiche ¢ integrazioni, nonché le norme in materia di etichettatura,
xmbalia.ggt:o ¢ manipolazione delle sostanze pericolose, se presenti in impianto.

Art. 73 Sono ammesse al trattamento nei?‘impjamo le seguem* tipologie di nﬁuto individuate dal
numero di cnmcc a sei cifre:

CODICE CSCRT7 g —— — : —

TO . | DESCRIZIONE RIFIUTO v D10 D15

07 RIFIUTY DEI PROCESSI CHIMICI ORGANICI

07 07 . rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di prodotti chimici organici di base _

07.01 07* | fondi ¢ residui di reazione, alogenati X | X

07 02 rifivri della.produzione, formulazione, fornitura ed uso (PFFU) di plastiche, gomme

sintetiche ¢ fibre arnficiali

07 02 07* | fordi e residui di reazione, alogenati X i X

07 67 rifiuti della produzione, formulazione, fornitura-ed uso dz prodotti della chimica f tne e di '
prodotii chimici non specificati altrimenti

07 07 07* | fondi e residui di reazione, alogenati X | x|

13 OLI ESAURITI £ RESIDUL DI COMBUSTIBILI LIQUIDI (tranne oli cnmmeshblh

) i ed oli di cui ai capitoli 05,12 e 19) ’

1303 oli isolanti e termoéconduttori di scarto

1303 01 | oli ssolanti ¢ termocaondutiori, contenenti PCB ' X ’ X

14 SOLVENTI ORGANICI, REFRIGERANTI £ PROPELLENTI DI SCARTO (tranne

07 ¢ 08)

14 06 solventi organici, refrigeranti-e pmpellenn di schiuma/aerosol di scarto

14 06 02* | altri solventi e miscele di solventi, alogenati (ex 140502) - X X

Art. &) - La capacita nominale dell’impianto di incenerimento € di 25.000 tonnellate anno e le quantita
complessive annue di rifiuti trattabili dall’impianto sono ¢i 18.750 toanellate, e rimangono

. nvariate a quanto stabilito dal decreto provinciale n. 37198 del 30.06. 2000. :
Art. 9) La capacitad complessiva del dcpom o prefiminare di rifiuti speciali pemcolom non pud superare le
' 14 03 tonnellate. _
Art. 10) 1 rifiuti di cui al precedente art. 3 possono essere inceneriti nell’impianto denominato “CS28” a

condiziene che:
10:1 la termodistruzione delle miscele di idrocarburi clorurati s,omenant' PCB e P& [ avvenga

solo nella 1“ unité di incenernmento:



Art. 11).

Art. 13

S ;

102 1a portata dei PCB e PCT presenti nella miscela di alimentazione alla sezione
combustione della 1° unita di incenerimenio non superi 1 75 Kg/ora;

10.3 per ogni singola partita della miscela di alimentazione alla 1* unitd di incenerimento,
preparata ner serbato: D704 ¢ D711, deve essere determinata la concentrazione di PCR e
PCT; - .

10.4 1 recipienti mobili utilizzati per il trasporto € lo stoccaggio dei rifiuti devono essere
prov ws’u di:

- idonee chiusure per impedire la fuonusc ta del contenuto;

- accessort e dispositivi atti ad effettuare, in condizioni di sicurezza, le operazioni di
riempimento ¢ di svuotamento; ‘ ’

“ mezzi di presa per rendere sicure ed agevoli le operazioni di movimentazione;

10.5 i recipicnti fissi ¢ mobili destinati a contenere i rifiuti liquidi, devono essere I possesso di

adeguati requisiti di sicurezza ¢ resistenza in relazione alle propneta chimico-fisiche ed

alle caratteristiche di pericolositd dei rifiuti contenuti, nonché opportunamentc_

contrassegmati con etichatte e targhe, apposte sui rec1p}cnt1 stessi o collocate nelle aree di
stoccaggio, allo scope di rendere nota la natura e la pericolositd dei rifiuti; detti
contrassegni, ben visibili per dimensioni e collocazione, dovranno comunque essere
conformi alla normativa vigente in materia di etichettatura delle sostanze e dei preparati
pericolosi, nonché dei rifiuti pericolosi;

10.6 tutte le operazioni di movimentazione dei rifiuti dovranno avvenire con modalitd taki da
non compromettere il successivo trattamento ¢ da evitare spandimenti e pericoli sia per

. I'incolumita degli addetii e della popolazione, che per Iintegrita dell’ambiente naturale;
10.7° dovranno essers effettuate, ad ogni conferimento da parte di terzi, le analisi ritenute

pecessarie, a giudizic e sotto la direta responsabilita el tecmco responsabile
dellimpianto, per I'identificazione e la verifica dell’accettabilitd dei rifiuti, di cui

dovranno essere noti ghi specifici cicli produttivi; le certificazioni di tali analisi dovrarmmo
essere tenute a disposizione dell autorita di controllo, unitamente al certificato delle anaisi

dettagliate, che devono essere effettuate preventivamente all’inizio dei conferimenti e
ripetute periodicamente, con cadenza almeno semestrale, per ogni produttore;

10.8 If: movimentazioni dei liquidi devono avvenire a circinto chiuso.

L impianto di incenerimento deve essere gestito in modo che durante il penodo di effettive

-funzionamento dell’impianto, comprese le fasi di avvio e di spegnimento dei forni-ed esclusi 1

periodi di arresti o guasti di cui al successivo articolo 13, nod. vengano superati i hmiti di
emissioni degli mnquinanti, come valore medio giomaliero e come valore medic semiorario,
contenuti nell’Allegato 1 e 3 al D.M. 25 febbraio 2000 n. 124 “Regolamento recante i valori
Himiti di ernissione e le norme teeniche riguardanti le caratteristiche e le condizioni di esercizio

“degh impianti di mcenerimento e di coincenerimento dei rifiuti pericoloesi, in attuazione della

direttiva 94/67/CE del Consiglio del 16 dicembre 1994 ¢ ai sensi del’art. 3, comma 2,-del
decreto del Presidente della Repubblica 24 maggio 1988, n. 203 e dell’art. 18, comma 2, lettera
a) del decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 227,

I metodi di campionamento, analisi ¢ valutazione delle emussioni sono quelll fissati ¢ aggiornati

a1 sensi dell’articolo 3 cormmma 2 del d.P.R. 24 maggio 1988 n. 203 in accordo alle norme CEN
ove esistenti e nportati nell’ A‘iegato I al citato D.M. 25 02.2000, n. 124, Iettera C, punti 1, 2, 3,
4e5. 4

Qualora dalle misurazion eseguite risulti che a causa di malfunzionament o avarie un valore
limite di emissione ¢ superato, deve cessare immediatamente 'alimentazione dei rifiuti &l forne
ed essere informato il Settore-Politiche Ambientali della Provincia di Venezia specificando 1

“motivi del malfunzionamento o deli’avariz, rimedi e procedure adottate, informazioni su!

ripristino della completa funzionalita dell impianto.

‘
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Olfre a quanto atabilito precedentemente, la precisione ¢ Pacouratezza delle misure in continuo e
delle analisi periodiche, da cseguire sulle emissioni, disvranno essere verificate mediante 1ma
carnpagna analitica di conirolio effeimata, con cadenza almeno semestrale, nel periodn di
furmmonmments dei fornd, da un lsboratorio pwbucu e ::ix un laboratorio acereditato secondo e
norme UNI CEI EN ISOIEC 17028 :

L'ARPAY. di Venenia prmﬂvedcza con cadenza slmene semestrale, all’esecuzions di una
campagna anghitica & controflo sulle emdssioni ¢ sugh effluent hquidi dell'impianto, al fine di

wverificare i nispetto dei Hmiti di oud al precedente art, 11,

L'impianto deve essere gestito in modo da ottenere 1l pilt completo livello di incenerimento
possibile, adottando, se necessario, adegusiz tecniche di fretrattaments det rifiuti. 1 contenuto &
incombust: totali nelle scorie non deve essere superiore al 3% m pesn. Tale valore dovri essere

verificate con frequenza slmeno mensile. Le certificazion: di tali analisi dovranno essere tenute 3

disposizione dell autoritd di controlio

L’ares dell’tmpiantc & incenerimento, 1vi comprese le arer di stoccaggio dei rifiutf pszicqiogi,
deve essere gestita in modo da prevenire P emissione di qualsias sostanza ingquinante nel sucio e
nelle ecque sotterrance, conformemente al decrete legislativo 11 maggn 1999, n. 182
concemente la proteziane delle acque sotterranee dall'inquinamento provocato da certe sastanze
pericolose. Inoltre deve essere predisposta una capacita i deposito delle acque meteoriche

provententi dall’area dell’impuanto i incenerimento o dell’acqua contaminata che si ¢ sparsa a -

causa i rovesciamenti o di operazioni di estinzione di incendl Tale capacitd deve essere

“sufficiente a garantire che tali acque possano essere analizzate e, se necessano, tattate prima

dello scarico.

[ rifiuti prodoty durante il fungionamento dellimpianto di incenerimento sono smaltii in
conformitd al D.hgs. 22/97 ¢ successive mteuazmm ¢ modificazioni. A tal fine pud essere
necessario un trattamento preventive ded rifiut. Tali rifiut! devonn essere tenuti separati fin
quando non vieme valutata la loro possibilita di smai't,i:z.raerz‘t{ts; al fine di facilitarne lo smaltimento
essi devono essere trattati con tecnologie adeguate. Per il trasporto e lo stoccaggio intermedio di

Criftutl secchi, sotte forma di polvere, come ad esempio polvere delle caldaie o riftutt secchi
_prodott dal wattamento delleffluente gassoso, devono sssere uhilizzaty contenitori chiust, Prims

di deferminare le modalitd per To smaltimento dei nifiuti risultant dall incenerimento, devono

essere effettuate opportune prove per stabilive le caratteristiche fisiche ¢ chumiche nonché i

potenziale inguinante dei vari niffun di mc*mm'nmto Lanalizi deve riguardare i particolare la
frazione solubile ¢ mdaii pesant. '
L wapanto autorizzato dovrd comungue nxpmsdese 2 totd 1 requisilt tecnici impiantishicl ¢ &
esercizio ¢ ai limili previstt dal DM, 25.02.2000 n. 124. |

PRESC RILIO'%{{ SENERALY
Dovrd essere garanzzta la preseﬁm fissa, nell'prario di lavore, & personale qualificato per i casi
di emergenza. Doved essers assicurato, inoltre, un sistema di sorveglianza nelle ore di chivsurz
dell’impianto. . : ' - '
Dovrd essere comumients tempestivamente, via fax, a questa amministrazione, nonché al comune
di Venezia ¢ all’ ARP.ANV,, Sezione pmw.,,{,za}& di Venesa, ogni anomalia o incidente ohe

" dovesse verificars: prezzo | immmm

I rifiuti classificati con un codice generico (xx xx 99) che non possono essere identificati con un
stalogo ey opes der rifiuti, pofranno sasere conferi all’ zmp:am,

codice z»,m,mzag,o seconda i ©
T4 essere presentaly preventiva documentata

revio nulla-ostz della Provincia, alia quale do
richiests, che consents & determunare fe carafteristiche chinmco-fisiche del nfiutn, del processo

produttivo d provenienza e della ditta ¢he ha dato origine al rfiuto stesso,
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specificandone dettagliatamente | motvi ed mi;cm do nome o ragione socale del produttore o
detentore ¢ del trasportatore, ponché le eventuali destinazioni alle quall 3 rifiutl stesst sono
mviati, qualora queste ultime nisultassero diverse dal p'oaum ¢ o detentore, unenda fe fotocopie
del formulario di identificazione per il rasparto dei rifiuti.

At A% Y rpa - e o . 5 ; - 5 - . .
Art. 24} Dowvrd essere comumicato tempestivamente Peventale variazone del responsabile tecnico
‘ deil’impianto, ndicands le zzmwazm compiete ¢ titoli e titoll professionali possedutt con lettera
di aceettamone sottoseritta da parte deli mieressato la cud firme s1a stata autentivata ney muodt di

legge. . : .

Rovra essere lenuto, presso Pimpianto, cosi come provisto dall’art, 12 del D.Lgs. 5 febbraio
1997, n. 22, 1 registro di carico e scarico dei mfiutt che sard compilato secondo Je modalita
prc..w&te dal D.M. 1 aprile 1998, n. 148, Deve essere accuratamente e dettagliatamente registrata
ogm singola operazione dt conferimento ed mvio ad altri imprantt riguardante ognid singola partitz
di riftut] avviati allo smaltimerto, in modo tale da consentire I'identificazione dells provenienza,
della classificazione e della destinazione, nonché di tutte le operazioni &i lavorazione a cui & stata
sottoposta, specificando 'unitd di incenerimento cul viene inviata.

e
1
T opa
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Art 20} Presso impianto dovrd essere tenute apposito guaderna i manutenzione, secondo i modularin
B.3 di cur ajla Circaiam Regionale 4 gugno 1986, n. 35, sul quale devono. essere annotal ghi
mierventi di manutenzione ordinaria, straordinaria ¢ programmata dellimpianto df incenerimento '
¢ stoccaggio rifiuti.

Art. 27} In caso di chiusura definitiva dell’impianto dovrd essere attuato lo smaltunento di tutti 1 rifiut
ancora stoccsti, nonché 1 bonifice della struttura edilizia existente.

Art. 28} La gestione di particolant categorie &i rifinti, per la quale stane o saranne emanate speciall

disposizioni legislative, regolamentar! e ammunistrative, resta comumque assoggetiata al loroe
tntegrale rispetto: copia della predetia normativa deve essers conservata presso impianto.

DISPOSIZIONT FINALL

Art. 29y II mancato nispetto delle prasm zioni del presente de reto /o eventuali carenze nella gestione
deil'impianto, comportersnno I applicazione delle sanzioni di Jegge e "adozione deghi opportuni
provvedimenti conseguenti, ivi comprase la diffida, nonché 1z sospensione defla presente
aumn\aam(me, secondo la procedurs prevista dall’are. 28, D Lgs. S febbraio 1997, n. 22.

Art. 307 La validita deila presente aulorzzanone & subordinata all’adeguamento, eniro 60 giomi dal ritiro
del presente provvedimento, delle garanzie Hinanziane in essere, nel mpmo i quanto previsto
dalla DGRV, 1 2528 del 14.7.1999,

Entree 90 giond dalla date del presente decreto, o ditta SYWDIAL S.p.A. dovrd presentwre a
questa Provincia un manuale operativo’ aggiornato, al cul rispettn sard tenuta nell esercizio
dell’amtivitz autorizzate, che dovrd precisare, tenendo conto anche di quanio prescritto con il
presonte decreto: : - .

L
us

,{%.:’t .

a) le procedurs a cui sarannotenuti § soggetti terzi che conferiscono i rifiuti aH Hplanto;

b} le procedure 4 certificazione, analisi, avcettazione & verifios dei rifiuti in MGresso ¢ i useils,
ivi compresa la certificazione dei Jaboratori, intermi o estern, che ai.f-utmemmo i analisg;

¢} le procedure di sicurezia, | plani di emergenza e le iniziative di formazione del pe rsona}c.;
d) 3 Bt di aceettabilitd ded rifitl in ingresso all implanto.

Art. 32) I dati rilevati attraversn il sisterna di misurazione ¢ registrazione in continuo dei parameti di
fun zonamﬂzzm » delle emissiond, nonché attraverso e campagne & analis peoodiche, dovrannn
. essere mesel a disposizione di questa Provineia e delie autorind df controlio mediante tecnuiogis,
informatiche secondo modalith e specifiche tecniche da concordare, entro 60 giorni dalla data del

' i iche Amburentall di questa Provincia.

e proveedimento, o

A { enti
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Avverso il presente provvedimento & armmessa proposr’lone di riscontro grurisdizionale avanti a

~Tribunale Ammunistrativo Regionale competente per territorio, OVVEI0 € amimesso Ticorse
straordinario al Capo dello Stato, rispettivamente entro 60 e 120 giorm dalla data di ac cquisizione

del presente da parte della Drtta inferessata.
II presente decreto viene oonseonato alla ditta interessata e trasmesso alla Regione Veneto, al
“Comune di Venezia, all’ ARPAV sezione provmcmie di Venezia ed all’ Ossf:nator}o Remonalc

sui Rifiuti dx_li ARPAV,

i, DIRIL:ENT . DEL

PROVINCIA DY VENEZIA .
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SETTORE POLITICHE L\MBIENTALI

fod 7 o2 i 0
Prot.n_ 2 ° 732788 ‘ © Venezma, i 7 5 fi50 2008
Classifirzzione: XTE-1 : e @3, ; —
Resp. procrdiments; dotasa S. MEMGLE -+ e 44 A3 203 — sofrmemoiidlprovings.v venEni
Resp. Itourinca pi G, BORESE - ol 6402501233 « gHszppL. fivtexe(@peovincavenriair

Ogﬂetto Ditta SYNDIAL S p. A, - Piazza Boldrini n. I San Donato Milanese MI
- Modifica autorizzazione all’esercizio n. 46982 del 30.06.2005 dell’impianto denominato “CS2§”
sito in via della Chimica n. 5, Porto Marghera (VE), per lo svolgimento delle operazioni di
incenerimento a terra (D10) e deposito preliminare (D15) dell’allegato B del D.Lgs. 5 febbraio
1997 n. 22 der nifiuty pem,olom «
IL DIRIGENTE
Visto che
~ con decreto provineiale n. 46982 del 30.06.2005 la societd SYNDIAL S.p.A. via della Chimican.
5 a Porto Marghera (VE), ¢ stata autorizzata all’esercizio dell’impianto denominato “CS28” sito in via della
Chimica n. 5, Porto Marghera (VE), per lo svolgimento delle operazioni di incenerimento a terra (D10) e
deposito prelimmare (D15) deil’allegato BdelD Lgs § febbraio 1997 n. 22 det rifiuty pericolost;

con nota del 30.08. 2005, acquisita agh atti con prot. n. 62177 del 5.09.2005, la societa
SY’\IDIAL S.p.A. formula alcune osservazioni in merito al decreto di autorizzazione 311 esercizio n. 46982
del 30.06.2005, in particolare: ‘

o il rnichiamo in premessa-al decreto provinciale n. 46982 del 30.06.2005 al D.Lgs. n. 95/92
“Attuazione delle direttive 75/439/CEE e 87/101/CEE relative alla elimmazione degli oli
usati” in quanto gia implicite nell’allegato 3 al D.M. 25 febbraio 2000, n. 124 concernente -
“Norme tecniche e valori limite di emissione per il coincenerimento di oli usati”, :
all’art. 10 risulta erroneamente richiamato ’art. 3 anziché Vart. 7; '
in riferimento agli artt. 16 e 18 viene evidenziato che l'impianto di combustione di
residui/liquidi non origina cenerl e/o scorie; .

o in riferimento all’art. 17 viene precisato che le acque meteoriche ¢ reﬂue del reparto Cs28

- vengono inviate ad un serbatoio di raccolta delle acque provenienti dall’area @’ impianto
{comprensiva del rep. DLI/Z) e da questo inviate a trattamento presso J’adiacente impianto
CS30.

dalla venfica d’ufﬁcio effettuata risultano infatti, per mero errore di trascrizione, richiami ad
articoli del decreto sbagliati nonché prescrizioni non inerenti all’esercizio dell’ impianto;

con prot. n. 74486 del 26.10.2005 questo settore ha chiesto alla ditta di presentare, entro il
30.11.2005 una relazione circa le modalita di adeguamento dell’impianto tecnico e gestionale a tutte le
prescrizioni del decreto provinciale n. 46982 del 30.06.2003, evidenziando se del caso anche le deroghe o le
specifiche prescrizioni, anche temporanee , previste dal decreto che si intenda eventualmente e
motivatamente richiedere, in riferimento al d.Igs. 11 maggio 2005, n. 133; ‘

con stesso prot. n. 74486 del 26.10.2005 ¢ stato chiesto alla ditta di presentare, entro il
31.01.2006; una specifica certificazione, rilasciata da un soggetto abilitato, che attesti analiticamente che
I’impianto dal 28.12.2005 soddisfa tutte le condizioni e prescrizioni disposte dal d.lgs. n. 133/2005;

- con nota del 29.11.2005, pervenuta in data 30.11.2005 ed acquisita agli atti con prot. n. 84406
del 2.12.2005 la relazione richiesta con prot. n. 74486 del 26.10.2005 circa le modalitd di adeguamento
dell'impianto tecnico e gestionale a tutte le prescrizioni del decreto provinciale n. 46982 del 30.06.2005,
richiamando in particolare le modalita di pretrattamento dei rifiuti adottatc al ﬁnc d1 ottenere 11 pm completo
livello di incenerimento possibile;




con prot. n. 4998 del 23.01.2006 & btato comunicato alla dxtta che Part. 22 del D.L. 30.12.2005 n.
273 “Definizione e proroga di termini, nonché conseguenti disposizioni urgenti” ha prorogato 1 termini al.
31.03.2006 della presentazione della richiesta certificazione della soddisfazione, da parte dell’tmpianto, di
tuute le condizioni e prescrizioni disposte dal d.Igs. n. 133/2005; ‘

con successiva nota del 27.03.2006. pervenuta in data 30.03.2006 ed acquisita agli atti con prot.
n. 25155 del 30.03.2006, la societd in oggetto ha presentato la certificazione riguardo la conformitd
dell’impianto CS28 alle prescrizioni de! d.gs. n. 133/2005, redatta dal Dott. Ing. Lucia Frascaroli dello
Studio Clea Ingegneriz di Bologna; : : ’ '

la LR. 21.01.2000, n. 3 integra ¢ modifica la L.R. 16.04.1985 n. 33 attribuisce alle Province le
‘competenze relative all'approvazione dei progetti e al rilascio dell’autorizzazione all'esercizio degli
impianti di recupero dei rifiuti, di cui al D.Lgs. § febbraio 1997, n. 22 e successive modzﬁcamom ed

mtegrazioni;
i1 D.Lgs. 3 aprile ?_006 n. 152 reca “Nbrmq n Materia Ambientale”;
ild.gs. 11 maggio 2003, . 133 reca norme in materia'di incenerimento dei r.iﬁﬁti;
Visto infine che

sono state adottate misure per lo snellimento dell’attivitd amministrativa e det procedimenti di
decisione e di controllo, ai sensi della L. 15 maggio 1997 n° 127; : :

) con deliberazione della Giunta Provinciale n® 33173/839 di verb. del 31.7.1997 ¢ stato approvato
11 Regolamento sull’ordinamento degli uffici ¢ dei servizi della Provincia che attribuisce al Dirigente il
compito di provvedere al rilascio delle autonzzamom con contenuto anche di natura discrezionale;

non sussxstono 1mped1mcnu alla modxﬁca all’autorizzazione provinciale all’esercizio n. 46982

del 30.06.2005;
I)ECRETA

Art. 1) I riferimenti al 11 decreto legislativo 27 gennaio 1992, n. 95 “Attuazione delle direttive
' 75/439/CEE e 87/101/CEE relative alla eliminazione degli oli usati” citati in premessa al decreto
provinciale n. 46982 del 30.06.2005 sono abrogati in quanto le condizioni d’esercizio dei nﬁun

costituiti da oli usati sono gia normate dal d.igs. 11.05.05, n. 133.

Art.2) Il riferimento all’art. 3 dell’art. 10 del decreto provmuale n. 46982 del 30. {)6 2005 & ntentu
all’art. 7 del medesimo decreto provinciale n. 46982 del 30.06.2005.

Art. 3) L’art. 16 del decreto prm'mcaale n. 46982 del 30 06.2005 ¢ abrogato ¢ sostifuito dal prcscntc

articolo: .
“L’impianto deve essere gest:to in modo da ottenere il pili completo livello di incenerimento

possibile, operando url efﬁcace omogeneizzazione dell’alimentazione ¢ minimizzando 1'apporto
di soldi sospesi”.

Art. 4) L’art: 18 del decre:o provinciale n. 46982 del 30.06. 2005 & abrogato e sostxtmto dal presente

-articolo:
“Irifrati prodotti durante il funzionamento dell’impianto di incenerimento devono essere smaltiti
" in conformita al D.Lgs. 03.04.06, n. 152 ed al D:Lgs. 11.05.05, n. 133 . E’ fatto carico alla ditta
df accertare che gli impianti, ai quali sono inviati i rifiuti per il successivo smaltimento, siano
- muniti delle autorizzazioni previste dalla normativa vigente in materia di gestione e di
smaltimento dei rifiuti e siano idonei alla ncemone dei rifiuti confcrztl :

Art. 5) Restano salve tutte le prescriziont contenute nel provvedimenio di autonzmzxone all’esercizio n.
46982 del 30.06.2005.
Art.6) - Avverso il presente provvedimento & ammessa proposizione di riscontro giurisdizionale avanti al

Tribunale Amminisirativo Regionale competente per territorio, Ovvero & ammesso rGOrso
straordinario al Capo dello Stato,.rispettivamente entro 60 ¢ 120 giorni dalla data di acquisizione

del presente da parte della Ditta _imersz:at’*



Art. 7y 1l presente decreto viene consegndto allz ditta interessata e trasmesso alla Resnonc Veneto, al
Comune di Venezia, all’ ARPAY sezione provmcraie di Venena ¢ all'Osservatorio Regionale su
Rifruti dell’ ARPAV

DIRIGENTE
"TTOLIN

N

Pri8uolo\Syndial SpA\Riftutil CS28'2006\rmodifica-esercizio-2006.00C
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ALLEGATO 21 1

INE(A)S Vo I LABORATORIO ANALISI Data emissione 29/02/08
INEWS Vinyls

AM BI ENTA LI Rapporto di prova n° 0144

| Richiedente: ~ PLANT MANAGER CV 22/23

Collettore sfiati CV22-23
Campioni prelevati il 29/02/08

Punto di prelievo CVM ppm DCE ppm
PC1 5194 28365
PC2 8160 6064
PC3 45 3533

Tecnico ambientale S. De Marchi Responsabile del laboratorio A. Cortese




]NE@S Viny| S LABORATORIO ANALISI

AMBIENTALI

Data emissione 29/02/08

Rapporto di prova n® 0145

| Richiedente:  PLANT MANAGER CV 24/25

Collettore sfiati Cv24-25
Campione prelevato il 29/02/08

Punto di prelievo CVM ppm DCE ppmi

E 28/1 14335 <0,02

Tecnico ambientale S. De Marchi Responsabile del laboratorio A. Cortese
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ALLECATO 23 77 L - etulie
PROVINCIA DI VENEZIA

SETTORE ECOLOGIA ED AMBIENTE
SERVIZIO ECOLOGIA

Prot. n. 385 L( { / ?(? All.n. Venezia, li v r\: i 13472

Risp. a nota n. del
Resp. procedimento: dott. A. PAVANATO

Resp. istruttoria:

Oggetto:

e
T
i

i

e, p.C.

ing. 5. AVE2ZZU'

Ditta EUROPEAN VINYLS CORPORATION (Italia) S.p.A.
Comune di Venezia - Via della Chimica, 14 — Porto Marghera
D.P.R 203/88. Decreto prot. n° 46481 del 2.10.1997 — art. 3), p.ti b, ¢, h, i. Autorizzazione.

Spett.le Ditta

P EUROPEAN VINYLS CORPORATION (Italia) S.p.a.
Via della Chimica, 14
30175 PORTO MARGHERA

Al Signor SINDACO
del Comune di
30124 VENEZIA

Al Direttore

del Dipartimento di Prevenzione
dell’UL.S.S.n° 12

Via Cecchini, 5

30173 MESTRE

Al Dirigente Responsabile
del Dipartimento Ambiente
della Regione del Veneto
Calle Priuli, 99 - Cannaregio
30121 VENEZIA .

Con riferimento alla richiesta di codesta Ditta, si comunica che 1’autorizzazione di cui trattasi & stata

rilasciata dal Dirigente del Servizio Ecologia in data odierna, con proprio Decreto, pari numero.

I documento dovra essere ritirato presso il dipendente Ufficio di Via della Rinascita, 156 - MARGHERA

(nei giorni di lunedi, dalle ore 9.00 alle ore 13, e mercoledi, dalle ore 9.00 alle 13.00 e dalle ore 15.00 alle ore 17.00), dal
diretto richiedente o proprio delegato, entro 90 giorni dalla data di ricevimento della presente, previa consegna di tre marche
da bollo da L. 20.000.= (ventimila).

La mancata ottemperanza a detti obblighi entro i suddetti termini comportera I’archiviazione della pratica.

Distinti saluti.

11 Dirigente del Servizio Ecologia
- dott. A,PAVANATO -

Allegati pe} il Comune, la Regione e I’'U.L.S.S.

/sm

CA' CORNER*2662 SAN MARCO*30124 VENEZIA
TELEFONO 041/5290511 * FAX 041/5004332
CODICE FISCALE 80008840276



PROVINCIA DI VENEZIA

pot.n I AL ain ' | ez, 13 SET. 1898

Risp. a nota n. del

Oggetto: Ditta EUROPEAN VINYLS CORPORATION (Italia) S.p.A.
Comune di Venezia - Via della Chimica, 14 — Porto Marghera 'LIRE
D.ER 203/88 ‘Decreto prot. n° 46481 del 2.10.1997 —art. 3), p.ti b, ¢, b, i. Autorizzz

IL DIRIGENTE DEL SERVIZIO ECOLOGIA
Visto che:

con prot. n° 46481 del 2.10.1997 & stato rilasciato il decreto del Presidente della Provincia di Venezia con cui
si autorizzava la ditta EUROPEAN VINYLS CORPORATION (Italia) S.p.A., ai sensi del D.P.R. 203/88 — artt. 12 e 15, alla
prosecuzione delle emissioni esistenti alla data del 1° Luglio 1988, nonché alla modifica sostanziale dell’impianto esistente di
stoccaggio resina di Polivinilcloruro sfusa da realizzare all’interno dello stabilimento di Via della Chimica n° 14 - Porto
Marghera, installato nei reparti CV7 e CV25;

1’autorizzazione citata & subordinata al rispetto di alcune prescrizioni ed in particolare all’art. 3, p.ti b, ¢ h, i,
prevede la presentazione di quanto di seguito riportato:

e un progetto mirato alla riduzione della quantitd emessa di sostanze inquinanti con particolare riguardo al cloruro di
vinile monomero e delle polveri di resina di polivinilcloruro;

e installazione di adeguati sistemi di monitoraggio in continuo della concentrazione di monomero di cloruro di vinile
sulle emissioni provenienti dai camini E 24 ed E 25;

e  un progetto mirato alla realizzazione di un sistema in grado di trasferire via modem i risultati delle analisi alle
emissioni;

e  un sistema di registrazione di eventuali sfondamenti delle guardie idrauliche di protezione del sisterna di sfiati relativi
alle emissioni di emergenza convogliate ai punti E07, E08 ed E10;

con prot. n° 19544 dell’11.5.1998 & stato acquisito agli atti di questa Amministrazione il progetto relativo alla
realizzazione di quanto prescritto dal citato decreto autorizzativo;

con prot. n® 35623 del 19.8.1998 ¢ stata acquisita agli atti di questa Amministrazione la richiesta di modifica
dell’autorizzazione citata in oggetto relativamente ai valori delle emissioni di CO e NOx provenienti dai camini di
essiccamento (E24 ed E25);

il competente ufficio di questa Provincia ha svolto un’istruttoria su quanto richiesto che viene allegata al
presente provvedimento per formarne parte integrante;

la Legge Regionale 16.4.1985, n° 33 atiribuisce alle Provincie le competenze relative al rilascio
dell’autorizzazione degli impianti ad uso industriale o di pubblica utilita, di cui al D.P.R. 24.5.1988, n° 203;

sono state adottate misure per lo snellimento dell’attivitd amministrativa e dei procedimenti di decisione € di
controllo, ai sensi della L. 15 maggio 1997 n® 127;-

con deliberazione della Giunta Provinciale n® 33173/839 di verb. del 31.7.1997 & stato approvato il
Regolamento sull’ordinamento degli uffici e dei servizi della Provincia che attribuisce al Dirigente il compito di provvedere al
rilascio delle autorizzazioni con contenuto anche di natura discrezionale;

nella seduta del 10.6.1998 la C.T.P.A. ha espresso, per quanto di competenza, parere favorevole a quanto
presentato; .
W
si & ritenutd di faré Proprio il parere di cui sopra, che viene allegato al presente provvedimento per formarne
parte integrante;

CACORNER 2002 SAN MARCO=30 2P VENIZEA
TE FFONQ 01125200511 « FAN 0117520332
COPCE FISCALF S00088 10270



SRS S

Art. 1-

Art. 2 -

Art. 3 -

Art. 4 -

Art. S -

Art. 6 -

Art. 7 -

SA/sm
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Ry,

DECRETA

si-L

W

La ditta EUROPEAN VINYLS CORPORATION (Italia) S.p.A., con sede legale in Porto Marghera (VE) - ViE:Q{
della Chimica n° 5 e stabilimento in Via della Chimica n° 14 — Porto Marghera, ¢ autorizzata alla realizzazione del
progetto citato in premessa relativo agli interventi da effettuare presso ireparti CV 22/23 e CV 24/25.

La presente autorizzazione & subordinata al rispetto delle seguenti prescrizioni:

a) gli interventi descritti nel progetto di modifica degli scrubber di abbattimento installati a monte dei punti di
emissione E24 ed E25, dovranno essere realizzati entro il 31.12.1998;

b) la realizzazione del sistema di monitoraggio del CVM presente nelle emissioni dei camini E24 ed E25 dovra
essere completata, come descritto nel progetto approvato, entro il 31.12.1998. L'intero sistema di ricircolo
della torbida, nel caso venga superato un valore di soglia di concentrazione del CVM, dovra essere
completato entro il 30.4.1999; al raggiungimento di un valore di concentrazione di CVM nelle emissioni,
pari a 2,8 mg/Nt’, si dovra procedere al ricircolo della torbida nelle colonne di strippaggio, al fine di ridurre
il contenuto di monomero presente nella torbida stessa. Tale valore di concentrazione, determinato in prima
approssimazione, sara oggetto di successive valutazioni e verifiche sperimentali, che ne potranno comportare
’eventuale riduzione; '

¢) la registrazione degli sfondamenti delle guardie idrauliche a protezione del circuito di sfiato di emergenza
installate presso il reparto CV 22/23, dovra essere effettuata utilizzando i sensori gid presenti nonché
mettendo a punto una corretta metodologia di valutazione dei volumi interessati secondo le ipotesi seguenti:
X D qualora non sia possibile individuare la reale composizione del flusso emesso, questo deve essere
valutato come se fosse composto totalmente da CVM;
2) l'emissione al camino termini nel momento in cui la pressione del collettore discenda al di sotto del
valore di sfondamento delle guardie idrauliche e il battente delle stesse sia ricostituito.
La strumentazione dedicata a queste registrazioni dovra essere opportunamente isolata da quella
normalmente usata per la conduzione dell'impianto. Gli eventi accidentali saranno registrati e riportati con le
stesse modalita previste per la raccolta delle analisi in discontinuo. La realizzazione completa del sisterna
dovra avvenire entro 31.12.1998;

d) la realizzazione del sistema di raccolta e trasmissione dei dati relativi alle concentrazione degli inquinanti
presenti nelle emissioni, cosi come descritto nel progetto approvato, dovra avvenire: per il primo step entro
31.12.1998 e per il secondo entro il 30.4.1999.

Le Tabelle 2 e 3 del decreto autorizzativo prot. n° 46481 del 2.10.1997 vengono modificate relativamente ai valori
delle emissioni di CO e NOx provenienti dai camini di essiccamento (E24 ed E25). Pertanto, le Tabelle 1 e 2, di
seguito riportate, che formano parte integrante del presente provvedimento, sostituiscono completamente le Tabeljex®
2 e 3 del citato decreto autorizzativo; )

"
.

\fﬁiiin

A%

Sono fatte salve eventuali altre autorizzazioni di competenza di altri enti.
I1 presente decreto potra essere sospeso, modificato e anche revocato in dipendenza delle attivita di ispezione e ~
controllo attribuite a questa Amministrazione dalla normativa vigente.

Avverso il presente provvedimento & ammessa proposizione di ricorso giurisdizionale avanti al Tribunale
Amministrativo Regionale competente per territorio, ovvero ¢ ammesso ricorso straordinario al Capo dello Stato,
rispettivamente entro 60 e 120 giorni dalla data di acquisizione del presente decreto da parte della ditta interessata.

Per quanto non espressamente previsto o prescritto nel presente decreto, si fa riferimento alle disposizioni normative
e regolamentari in materia. g




Tabella 1 *

Punti di emissione autorizzati

| [ .
European Vinyls Corporations (ltalia) S.p.a.
Reparto Sigla Camino| Inquinante lusso di massa in gr/
CV 7 Confez. e stoccaggio PVC E66 A Particelle sospese totali 20
E66B - Particelle sospese totali 20
E66C Particelle sospese totali 20
EG7A Particelle sospese totali 20
E678B Particelle sospese totali 20
EB8A Particells sospese totali 10
E68B Particelle sospese totali 10
E68C Particelle sospese totali 10
E68D Particelle sospese totali 10
N EGBE Particelle sospese totali 10
EBBF Particelle sospese totali 10
E 69 Particelle sospese totali 10
7 ¢ E70 Particelle sospese totali 10
ET1 Particelle sospese totali 10
o/ E74A ] Particelle sospese totali 8
3! E748 Particelle sospese totali 8
E74C Particelle sospese totali 8
CV 22 Produzione Cloruro di Vinil Monomero E 01 Monossido di carbonio 1300
Ossidi di azoto 1950
Ossigeno
Temperatura
E 02 Monossido di carbonio 1300
Ossidi di azoto 1950
Ossigeno
Temperatura
E 03 Monossido di carbonio 1300
Ossidi di azoto 1950
Ossigeno
Temperatura
E 04 Monossido di carbonio 1300
Ossidi di azoto 1950
Ossigeno
Temperatura
E 05 Monossido di carbonio 2000
Ossidi di azoto 3000
Ossigeno
Temperatura
E79 Composti organici volatili 2200
Cloro 550
Ossidi di azoto 33000
Monossido di carbonio 22000
Acido cloridrico 2200
Ossigeno in cam. combustione
w‘j p Ossigeno al camino
/ Temperatura in cam. combustione
N '
U CV 24 Produzione di PVC in sospensione E 23 Clorura di vinile 20
E 85 Acqua Ossigenata 9
E 86 Acido cloridrico 0,4
Alcool Etilico S0
Etilcloraformiato 90
CV 25 Essicamento e stoccaggio PVC E 24 Cloruro di vinile 480
Particelle sospese totali 690
Ossidi di azoto 1150
Monossido di carbonio 3450
E 25 " Cloruro di vinile 460
Particelle saspese totali 890
Ossidi di azoto 1160
Monossido di carbonio 3450
E 26 Particelle sospese totali 40
E27A Particelle sospese totali 30
£278 Particelle sospese totali 30
E27C Particelle sospese totali 30
E 80 Particelle sospese totali 30




Tabella2 °

Piano analitico

i

S.p.a.

- European Vinyls Corporations (ltalia)
Reparto igla Camin Inquinante Freq. analitica| lusso di massa in gr/
CV 7 Confez. e stoccaggio PVC E 66 A Particelle sospese totali Semestrale 20
E66B Particelle sospese totali Semestrale 20
E66C Particelle sospese totali Semestrale 20
EB7A Particelle sospese totall Semestrale 20
E67 8B Particelle sospese totali Semestrale 20
E 68 A Particelle sospese totali Semestrale 10
E688B Particelle sospese totali Semestrale 10
E68C Particelle sospese totali Semestrale 10
E68D Particelle sospese totali Semestrale 10
E68E Particelle sospese totall Semestrale 10
E68F Particelle sospese totali Semestrale 10
E 69 Particelle sospese totall Semestrale 10
E70 Particelle sospese totali Semestrale 10
E71 Particelle sospese totali Semestrale 10
E74A Particelle sospese totall Semestrale 8
E748B Particelle sospese totali - Semestrale 8
E74C Particelle sospese totali Semestrale 8
CV 22 Produzione Cloruro di Vinil Monomero E 01 Monossido di carbonio Semeéstrale 1300
Ossidi di azoto Semestrale 1950
Ossigeno Continuo
Temperatura Continuo
E02 Monossido di carbonio Semestrale 1300
Ossidi di azoto Semestrale 1950
Ossigeno Continuo
Temperatura Continug
E 03 Monassido di carbonio Semestrale 1300
QOssidi di azoto Semestrale 1950
Ossigeno Continuo-
Temperatura Continuo .
E 04 Monossido di carbonio Semestraie 1300
Ossidi di azoto Semestrale 1950
Ossigeno Continuo
Temperatura Continuo o
E 05 Monossida di carbonio Continuo 2000
Ossidi di azoto Semestrale 3000
Qssigeno Continuo
Temperatura Continuo
E79 . Composti organici volatii Trimestrale 2200
Cloro Trimestrale 550
Ossidi di azoto Trimestrale 33000
Monossido di carbonio Continuo 22000
Acido cloridrico Continuo 2200
Micrainquinanti(PCDD;PCDF) Trimestrale
Ossigeno in cam. combustione Continuo
Ossigeno al camino Continuo
Temperatura in cam. combustione Continuo
CV 24 Produzione di PVC in sospensione E23 Cloruro di vinile Mensile 20
E 85 Acqua Ossigenata Semestrale 9
E 86 Acido cloridrico Semestrale 0,4
Alcool Etilica Semestrale 90
Etilcloroformiato Semestrale 90
CV 25 Essicamento e stoccaggio PVC E 24 - Cloruro di vinile -- Mensile- 460
Particelle sospese totali Mensile 690
Ossidi di azoto Semestrale 1150
Monossido di carbonio Semestrale 3450
E 25 . Cloruro di vinile Mensile 460
Particelle sospese totali Mensile . 690
Ossidi di azoto Semestrale 1150
Monossido di carbonio Semestrale 3450
E 26 Particelle sospese totali Semestrale 40
E27A Particelle sospese totali Semestrale 30
E278B Particelle sospese totali Semestrale 30
E27C Particelle sospese totali Semestrale 30
E 80 Particelle sospese totali Semestrale 30
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European Vinyls Corporation (Italia) SpA
Stabilimento di Porto Marghera
Via della Chimica, 5

g
Q

30175 - Porto Marghera (VE) EUROPEAN VINVLS CORPORATION
Tel. 1 041-2912023 (Segreteria)
Fax 041-2912201

Spett.le Servizio Ecologia
Provincia di Venezia
Fax 041 2501212

Ca.: Ing. F. Fiorin

Porto Marghera, 03 Maggio 2005.

Oggetto: Fuori servizio termocombustore EVC.

Si comunica che alle ore 9.45 circa si ¢ verificata 1’interruzione déll’erogazione di energia
elettrica presso lo stabilimento Petrolchimico, area Petrolchimico nuovo. )
Conseguentemente si & avuta la fermata delle apparecchiature alimentate dalla linea
elettrica interessata, tra le quali il termocombustore EVC del reparto CV 22-23.

Al momento del fuori servizio elettrico, il reparto era in fase di riavviamento dalla
manutenzione programmata: al termocombustore erano allineati gli off gas (come da
nostra comunicazione del 28 Aprile 2005) i quali sono stati contenuti nel sistema di
collettamento attraverso 1’attivazione delle procedure di reparto previste.

Relativamente alla sezione di ossiclorurazione, si comunica che i reattori R101/A e
R101/B erano fermi e vuoti; il reattore R101/C era in fase di fluidizzazione con aria
rientrando dalle operazioni di manutenzione, per cui privo di fluidi di processo (vent gas).
Inoltre la mancanza di energia elettrica ha provocato I’immediata fermata del compressore
dell’aria di fluidizzazione in uso ed il conseguente annullamento della relativa portata.

Alle ore 10.00 circa, al ripristino dell’erogazione dell’energia elettrica, si € provveduto a
riavviare il termocombustore. '

Vi comunicheremo 1’avvenuto reinserimento degli sfiati a termocombustore

Cordiali saluti, |
EUROPEAF% VINYLS CORPORATION (ITALIA) S.p.4.
Stabilimento di Port;yMarghera
Production Mapager
Federic/o Bolrdin

No—i_




European Vinyls Corporation (Italia) SpA
Stabilimento di Porto Marghera

Via della Chimica, 5

30175 - Porto Marghera (VE)

EUROPEAN VINYLS CORPORATION

Tel. 041-2912023 (Segreteria)
Fax 041-2912201

Spett.le Sefvizio Ecologia
Provincia di Venezia

Fax 041 2501212

C.a.: Ing. F. Fiorin

Porto Marghera, 04 Maggio 2005.
Oggetto: Fuori servizio termocombustore EVC.

Si comunica che alle ore 10.45 circa si ¢ verificata 1’interruzione dell’erogazione di
energia elettrica presso lo stabilimento Petrolchimico, area Petrolchimico nuovo.

Conseguentemente si ¢ avuta la fermata delle apparecchiature alimentate dalla linea
elettrica interessata, tra le quali il termocombustore EVC del reparto CV 22-23.

Al momento del fuori servizio elettrico, il reparto era nell’assetto descritto di seguito.

Relativamente alla sezione di ossiclorurazione, si comunica che il reattore R101/A era in
fluidizzazione con aria, il reattore R101/B era fermo e vuoto ed il reattore R101/C era in
marcia con gli sfiati (vent gas) alimentati a termocombustore.

La mancanza di energia elettrica ha provocato I’immediata interruzione dei reagenti
(etilene ed acido cloridrico) e la fermata del compressore dell’aria in uso ed il
conseguente annullamento di tutte le portate in ingresso ed in uscita dai reattori.

Relativamente alla sezione di cracking, erano in marcia i due forni B401/C e B401/D,
essendo gli altri tre fermi. Anche i due forni in marcia si sono fermati al momento

dell’interruzione dell’erogazione di energia elettrica. .

Al termocombustore erano alimentati anche gli off gas, i quali sono attualmente contenuti
nel sistema di collettamento attraverso I’attivazione delle procedure di reparto previste.

Al ripristino dell’erogazione dell’energia elettrica, si ¢ provveduto a riavviare il
termocombustore e le altre sezioni d’impianto.

Vi comunicheremo 1’avvenuto reinserimento degli sfiati a termocombustore.

Cordiali saluti, ;

EUROPEAN VINYLS CORPORATION {ITALLA) S.pA,
Stabilimento di Porto Marghera

Rroduction Mahager
. iFederico(Bl in
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European Vinyls Corporation (Italia) SpA
Stabilimento di Porto Marghera

Via della Chimica, 5

30175 - Porto Marghera (VE)

ot ol IR D
EUROPEAN VINYLS CORPORATION

Tel. 041-2912023 (Segreteria)
Fax 041-2912201

Spett.le Servizio Ecologia
_Provincia di Venezia
Fax 041 2501212

C.a.: Ing. F. Fiorin

Porto Marghera, 04 Maggio 2005.

Oggetto: Aggiomamento. Fuori servizio termocombustore EVC.

Con riferimento al nostro precedente fax odierno delle ore 10.34, comunichiamo che il
termocombustore si & fermato durante la fase di riscaldamento, successiva al riavvio
effettuato al ripristino di energia elettrica. ) -

In tale fase il termocombustore non era alimentato né da off gas né da vent gas.

Sono in corso le operazioni di controllo operativo e strumentale per I’identificazione e

rimozione della causa.

.

A seguito di questa fermata, si & provveduto' comunque ad interrompere le operazioni di
riavvio delle sezioni di impianto al fine di annullare ogni necessita di trattamento di
portata sfiati.

Le operazioni di riavvio delle sezioni di impianto riprenderarmo a conclusione del riavvio
del termocombustore.

Cordiali saluti,

EUROPEAN %\NYLS CORPORATION (ITALIA) 3.,
Marghera
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European Vinyls Corporation (Italia) S.p.A. 7
Stabilimento di Porto Marghera v
Via della Chimica, 5 - 30175 — Porto Marghera (VE) SE—

[
Q

Reparto CV 22-23
Tel 0412913672 — cell. 348 8065610
FAX: 0412912509

Amministrazione della Provincia di Venezia
Settore Politiche Ambientali

Via Forte Marghera, 191

30173 Venezia - Mestre

c.a. Ing. F. Fiorin

Porto Marghera, 05 Maggio 2005

Oggetto: Impianto CV22-23 — Avvio Termocombustore

Con riferimento al nostro fax inviato in data 04 Maggio 2005, comunichiamo Pavvenuto

riavviamento del termocombustore.

I gas denominati “off gas” sono stati riallineati al termocombustore.

Relativamente alla sezione di ossiclorurazione che produce i gas denominati “vent gas”, & ferma.

Al riavviamento della sezione i vent gas verranno inviati al termocombustore.

Distinti saluti,

Azl

Francesco Prozzillo
(Plant Manager CV22-23)



European Vinyls Corporation (Italia) S.p.A. T
Stabilimento di Porto Marghera Evc
Via della Chimica, 5 - 30175 ~; Porto Marghera (VE) ————
Reparto CV 22-23 .

Tel 0412913672 —cell. 348 8065610 } ,

FAX: 0412912509 %_/

Amministrazione della Provincia di Venezia
~ Settore Politiche Ambientali

Via Forte Marghera, 191

30173 Venezia - Mestre

c.a. Ing. F. Fiorin

asmissionevialFAX
Porto Marghera, 09 Maggio 2005

Oggetto: Impianto CV22-23 — Avvio Termocombustore

Con riferimento al nostro fax inviato in data 05 Maggio 2005, in cui comunicavamo 1’avvenuto
avvio del termocombustore, con la presente vi informiamo che anche la sezione di
ossiclorurazione & in marcia. Dall’avviamento della sezione anche gli sfiati denominati vent-gas
sono stati allineati al termocombustore.

~.

Distinti saluti,

ot

Francesco Prozzillo
(Plant Manager CV22-23)
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Via defla Chimica 5
30175 Venezia-Marghera
ltalia

Tel. +39041 291 3403 Dir
+39041 291 3962 Segr
Fax +3904193 8145

www ineosvinyls.com

Spettabile Settore Politiche Ambientali
Provincia di Venezia
Fax 0412501212

Porto Marghera, 16 Novembre 2005

Oggetto: Fuori servizio termocombustore INEOS.
Black out elettrico di stabilimento.

Si comunica che alle ore 19.10 circa si & verificata I’interruzione temporanea dell’ el;ogazmne
dell’energia elettrica presso lo stabilimento Petrolchimico di Marghera.

Conseguentemente si & avuta la fermata delle apparécchiature alimentate dalle linee
interessate, tra le quali il termocombustore INEOS del reparto CV 22-23.

Al momento precedente al black out I’impianto era in marcia regolare. Contestualmente alla
mancanza di energia elettrica si & avuto il previsto blocco automatico dell’alimentazione dei
reagenti ai reattori di ossiclorurazione R101/A-B-C, e la conseguente fermata della sezione di
compressione dell’aria di reazione e I’annullamento dell’associata portata dei vent gas al
termocombustore stesso. ’

Sono attualmente in corso le operazioni di ripristino graduale delle apparecchiature e servizi
per il completamento successivo dell’avviamento degli impianti INEOS interessati.

Vi comunicheremo prontamente 1’avvenuto reinserimento degli sfiati a termocombustore.

Cordiali saluti,

erico Bordji

) P.IVAIT 02423610274
. ] , - : CF/CLAA Venezia 03293720821
) Capitale delib €147 63053200
By s int. versato
i Societs soggetta a direzione e
6 )@Dm @U coordinamento di Ineos Vinyls limited

N* 0320

UNL EN IS 14001

SISTEMA ESTIONE -+ e
AMBIENTALE CERTIFICATO BS EN IS0 9001:2000
. 5654 FM 10162
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INEQS Vinyls I

Via delin Ghimlca, 5
30178 venazla-Marghera
el

Tel-  +30 041 201 3400 Dir

+30 041 201 3062 Segr.

Fax +38 041 93 8146
www ingosvinyls com

Spettabile Settore Politiche Ambientali
Provincia di Venezia
Fax 041 2501212

Porto Marghera, 17 Novembre 2005

Oggetto: Ripristino termocambustore INEOS,
Black out elettrico di stabilimento.

Si comunica che alle ore 20,30 circa del 16 Novembre 2005 il termocombustore INEOS &

stato rimesso in marcia, raggiungendo le condizioni usuali di esercizio alle ore 22.55 circa del
giorno stesso.

A tale ora & stato quindi progressivarnente ripristinato I'invio dcgh sfiati al termocombustore.

Cordiali saluti,

INEOS Vinyls alia s. p.A.
Stabilimento di Veneziy-Marghera

P.IVA IT 02428810274

C FJC.LAA. Vanazin
0328372062

Copitals dellh. £147.630.632,00
inl. vorspio

Soclath sogpetta o direzicru
caardinamante dl Ineos Vinyls
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European Vinyls'Corporation (italia) S.p.A.

via della Chimica, § v
30175 Porto Marghera (VE) : :
o ]

ZUROPEAN YINYLS COAPORATION

Tel.  041-2913044 (diretto)
041-2912023 (Segreteria)
041-2912201 (fax)

Amministrazione della
Provincia di Venezia
Settore Politiche Ambientali
Via della Rinascita, 156
30175 Marghera (VE)

c.a.: Dr. Pavanato

TRASMISSIONE VIA FAX

Porto Marghera; 30 Luglio 2004.

Oggetto: Impianto CV 22/23 - manutenzione ordinaria.

Si comunica che a partire dal 31/07 Iimpiato CV22/23 sara sottoposto a fermata programmata
per manutenzione ordinaria; questa comporterd la fermata completa dei tre - reattori di
ossiclorurazione (con conseguente azzeramento degl sfiati denominati vent-gas), dei cinque
forni di cracking e, a partire dalle ore 6.00 del 01/08, del termocombustore degli sfiati gassosi.

Durante il periodo di fermata del termocombustore EVC gli sfiati denominati off-gas saranno-
deviati all’inceneritore CS28 di Syndial secondo le procedure previste.

Sara nosira cura comunicare il riavviamento dell’impianto, che avverra comunque dopo quello
del termocombustore EVC, previsto per il giorno 05/08.

Siamo a disposizione per eventuali chiarimentl.

Cordiali saluti.

Furopean Vinyls Corporation (Italia) S.p.A.
Stabilimento di Poric Marghera
Responsabile Sicurezza, Salute ¢ Ambiente

. Maurizio Buso



I N E (C) S Vi I‘Iyl S | | INEOS Vinyls Italia SpA

Via della Chimica, 5
¢ 30175 Venezia—Marghera
Italia

i Tel: +39 0412913672

+39 348 8065610
Fax: +39 041 291 2509
¢ www.ineosvinyls.com

Spett.le

Amministrazione della Provincia di Venezia
Settore Politiche Ambientali

Via Forte Marghera, 191

30173 Venezia — Mestre

SRR

%‘!‘E«Wﬁ&ww&m&wﬁm&%&g«kﬁéw
Porto Marghera, 17 Gennaio 2007

Oggetto: Impianto CV22-23 — Termocombustore .

Si comunica che alle ore 20.01 circa di oggi mercoledi 17 gennaio 2007, a causa dell’intervento
del sistema di blocco della circolazione dell’acqua di lavaggio fumi, il termocombustore € andato
in blocco con conseguente deviazione del vent gas al camino E13. Gli off-gas sono stati deviati
all’inceneritore del reparto CS28 di Syndial come da procedura.

Rimosse prontamente le cause di blocco, il termocombustore ¢ stato riavviato. Alle ore 20.47 il
termocombustore era in marcia regolare.

Alle ore 20.50 gli off-gas e alle 20.55 il vent gas sono stati riallineati al termocombustore.
Distinti saluti,

Stefano Tapparelli
(Plant Manager CV22-23)

Tyl



INEQS Vinyls [———

Via della Chimica, 5
30175 Venezia—Marghera
ltalia

Tel: +39 041 291 3672
+39 335 7172635

Fax: +39 041 291 2509

www.ineosvinyls.com

Spett.le
Amministrazione della Provincia di Venezia
Settore Politiche Ambientali
Via Forte Marghera, 191
- 30173 Venezia — Mestre

Porto Marghera, 8 Agosto 2007
Oggetto: Impianto CV22-23 — Termocombustore

Si comunica che alle ore 19.30 circa di oggi si ¢ verificata una interruzione temporanea
dell’erogazione dell’energia elettrica presso lo stabilimento petrolchimico di Porto Marghera.
Conseguentemente si ¢ avuta la fermata delle apparecchiature alimentate dalle linee interessate,
tra le quali il termocombustore Ineos dl reparto CV22/23.

Al momento precedente al black out I’impianto era in marcia regolare.

Successivamente al blocco del termocombustore si & proceduto alla fermata del resto
dell’impianto, come da procedure di reparto.

La fermata del termocombustore ha comportato ’attivazione di un camino di emergenza con
fuoriuscita stimabile in circa 50-60 kg di 1,2 Dicloroetano.

Sono in corso le operazioni di riavvio del termocombustore.
Distinti saluti,

Stefano Tapparelli
(Plant Manager CV22-23)

ﬁ%«\)\/]qﬂl«‘



INEQS Vinyls s iy b s

i+ Via della Chimica, 5
30175 Venezia—Marghera
ltalia

Tel: +39 041 291 3672
+39 3357172635

¢ Fax: +39 041 291 2509

i www.ineosvinyls.com

Spett.le

Amministrazione della Provincia di Venezia
Settore Politiche Ambientali

Via Forte Marghera, 191

30173 Venezia — Mestre

Porto Marghera, 9 Agosto 2007

Oggetto: Impianto CV22-23 — Termocombustore.

Con riferimento al nostro fax inviato in data 8 agosto 2007 di pari.- oggetto, comunichiamo
I’avvenuto riavviamento del termocombustore alle ore 1.15 circa

L’operazione di riallineamento di tutti gli sfiati ¢ stata completata alle ore 4.30 circa. ™

Sono in corso le attivita di riavviamento delle altre sezioni di impianto.

Distinti saluti,

Stefano Tapparelli
(Plant Manager CV22-23)

W" Ty
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CV 22/23
~G Vi .. Area: CV22/23 10/08/2007
INECS Vinyls | Emissione E13_08/08/07 | -
- File: calcolo_emissione_E13 Rev. A
Porto Marghera VC Plant Compilato da: S. Tapparelli Page 1of 1
10/08/2007
Calcolo emissione da E13
Evento: mancanza energia del 08/08/2007
ora Portata vent Conc. DCE Portata DCE Quantita Frazione
gas (kg/h) (ppm vol/vol) (kg/h) DCE (kg) ore
19.29 -19.40 26000 632 56,1 10,3 0,18
19.40 - 21.10 26000 421 35,1 52,6 1,50
i 21.10 -21.40 14000 79 3,8 1,9 0,50
(" | TOT DCE 64,8 2,18
o ora Portata vent Conc. CVM Portata Quantita Frazione
gas (kg/h) (ppm vol/vol) | CVM (kg/h) CVM (kg) ore
19.29 -19.40 26000 264 14,8 2,7 0,18
19.40 - 21.10 26000 165 9,2 13,8 1,50
21.10 —21.40 14000 33 1 0,5 0,50
TOT CVM 17 . 2,18
TOT
DCE+CVM 81,8 kg
NOTE: -
1) termocombustore in blocco alle 19.29 per mancanza energia elettrica — diversificazione a
camino E13;
2) la portata vent gas € scesa da 26000 kg/h a 14000 kg/h alle 21.10;
3) le concentrazioni di DCE e CVM nel vent gas nella mezz’ora precedente e nei primi 10
( minuti successivi al blocco sono state rispettivamente di 632 ppm e 264 ppm(v/v) per poi
: diminuire progressivamente dal momento in cui sono stati fermati i reattori (ore 20.40);
4) si ¢ assunto conservativamente che I’emissione si sia annullata in 2 ore, cio¢ il doppio del

Portata oraria DCE (kg/h) =

Portata oraria CVM (kg/h) =

tempo necessario a strippare dal catalizzatore tutti i reagenti (dopo un’ora 1’acidita colonna
C201 & nulla). : '

(Portata V.G. kg/h) * (ppm DCE)*99

1000000 * 29

(Portata V.G. kg/h) * (ppm CYM)*62,5

1000000 * 29

Stefano Tapparelli 'ﬂj}f T’M

Cordiali saluti

Maurizio Buso
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Spett.le

Provincia di Venezia
Settore Politiche Ambientali
Via della Rinascita, 156
30175 Marghera (VE)

Porto Marghera, 18.10.04
i c.a.: Ing F. Fiorin
Prot. 089/04/MB

Oggetto: Decreto del Dirigente del Settore Politiche Ambientali della Provincia di Venezia
' prot n° 62164/04 del 23 settembre 2004.

i

II Dirigente del Settore Politiche Ambientali della Provincia di Venezia, ai punti f) e g)
dell’art. 4 del decreto in oggetto prescrive alla scrivente societd la presentazione di un
progetto per I’installazione di un sistema di campionamento e analisi in continuo dei valori di

CVM e DCE ai camini E07, E08, E10 ed E28 ¢ la successiva trasmissione informatica dei-

valori ricavati con il predetto sistema.

Si trasmette in allegato alla presente il progetto per ottemperare alle suddette prescrizioni.

Siamo a disposizione per eventuali chiarimenti.

Distinti saluti

Eunropean Vinyls Corperation (Italis) S.p.A.
Responsabile Sicurezza, Salute ¢ Ambients

L VA 02423810274

Dr. Maurizio Buso |

Wiz daiiz Chimica &
nz £ coordinamanic di EVC Intemigtionz! NV
jeliberats € 147.630.532 int. Verseto

=8 pn

iscele & numero Ciiscrizions imprese Veneziz Socist 03238720821

85 EN 150 9t.2000
Far 0182




Oggetto: Sistema di campionamento e analisi in continuo dei valori di CVM e DCE ai
camini E07, E08, £10 ed E28

I camini E07, E08, E10 ed E28 convogliano all’atmosfera le emissioni discontinue di
emergenza derivanti dallo sfondamento delle guardie idrauliche.

In particolare i camini E07, E08, E10 sono dedicati all’impianto CV22/23 mentre il camino
E28 al solo impianto CV24.

Punto di emissione E07

Riceve gli sfiati contenenti acido cloridrico ed organici clorurati, qualora in caso dj apertura
di valvole di sicurezza, questi ultimi sfondino la guardia idrualica D803 che in condizioni di
normale esercizio obbliga il loro flusso verso Pimpianto di assorbimento con soda (zona 800

del reparto CV22/23).
Onde evitare lo sfondamento della D803 sono messe in atto procedure di reparto che inviano

tali sfiati all’inceneritore dell’impianto CS28.

Punto di emissione E08

Riceve gli sfiati che provengono dall’impianto di assorbimento con soda (zona 800 del
reparto CV22/23) quando in caso di fermata del termocombustore, cui normalmente sono

diretti, sfondano la guardia idraulica D729.
Onde evitare lo sfondamento della D729 sono messe in atto procedure di reparto che inviano

tali sfiati all’inceneritore dell’impianto CS28.

Punto di emissione E10

Riceve gli sfiati contenenti acido cloridrico ed organici clorurati provenienti da operazioni di
bonifica o apertura di valvole di sicurezza, qualora in caso di fermata del termocombustore,
cui normalmente sono inviati, sfondano la guardia idraulica P705/B.

Onde evitare lo sfondamento della P705/B sono messe in atto procedure di reparto che
inviano tali sfiati all’inceneritore dell’impianto CS28.

Punto di emissione E28

Riceve gli sfiati contenenti organici clorurati provenienti da operazioni di bonifica e scatto di
valvole di sicurezza del reparto CV24, qualora in caso di fermata del termocombustore, cui
normalmente sono inviati, sfondano la guardia idraulica D24143,

Onde evitare lo sfondamento della D24143 sono messe in atto procedure di reparto che
inviano tali sfiati all’inceneritore dell’impianto CS28.

Per analizzare il contenuto di CVM e DCE nell’emissione di ciascun camino si utilizzera un
nuovo cromatografo multistream. :
L’emissione di ciascun camino & inviata al cromatografo mediante ’apertura di una valvola
del tipo ON/OFF azionata ad aria (si veda lo schema semplificato in calce alla presente).

1




-,

L’analisi & condotta in sequenza a partire dal camino E07 fino al camino E28: I’apertura di

una valvola, comandata dallo stesso cromatografo, determina la chiusura della precedente €
’inizio del ciclo di analisi di quello sfiato.

11 flusso verso il cromatografo & garantito da una pompa, sempre in marci
camino corrispondente alla singola valvola aperta, manda gli sfiati verso il cromatografo.

[ dati ottenuti, espressi in ppm (v/v) e riferiti ad una media oraria, saranno inviati direttamente
dall’analizzaotre al server esistente, tramite collegamento con la rete LAN di stabilimento €
saranno messi a disposizione di codesta Amministrazione e di ARPAV, con le modalita gia 1
essere per gli altri parametri monitorati.

a, che aspirando dal

Quanto descritto & stato sottoposto ad una verifica di fattibilita con risultati positivi.

Qualora in fase di ingegneria di dettaglio dovessero insorgere fattori che ci costringono 2
modificare il progetto, ve ne sara data immediata comunicazione. .

Si prevede un tempo di realizzazione di dodici mesi a partire dalla data di emissione di questo
documento.

SCHEMA SEMPLIFICATO DEL SISTEMA DI CAMPIONAMENTO

gl

— e

Sfiatl ca
camino E28

Sfiotl do

canmino E07 V-E7

SFiati do @ Ei

canino E£08 v-E8

Sfiati da E Ad atmosfero
camino E)0 V-E10 Cromatografo
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Autorita Portuale di Venezia

MESTRE 3

ALL

ZONA COMMERCIALE

~_ZONA INDUSTRIALE

ZONA CANTIERISTICA

CI40 Horo g

s,
_ nels L Ertezy 20,

INFRASTRUTTURE VIARIE E FERROVIARIE

| AREE DI RIQUALIFICAZIONE AMBIENTALE DISCIPLINATE
) DIRETTAMENTE DAL PRG DI PORTO MARGHERA

PIANO REGOLATORE PORTUALE
PORTO DI VENEZIA
SEZIONE DI PORTO MARGHERA

TAVOLA

ZONIZZAZIONE

Adottato con delibera del Comitato Portuale n.1/2000 nella seduta del 17.02.2000
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