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/k SFIATI IN
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ZOLFO Fusot(x ) FUSIONE + STOCCAGGIO Cg'gggggé?{gﬁ 1° STADIO PRODUZIONE STOCCAGGIO / ) LABS 97%
SOLIDO / O FILTRAZIONE ZOLFO FUSO TERMICO CONVERSIONE LABS CARICO AUTOBOTTI O °
EMlAs%AONE ) ABBATTIMENTO RECUPERO ASPIRAZIONE IN
CAMINO 1 N SFIATI TERMICO o CIRCUITO CHIUSO
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2 =369 - -
CONVERSIONE PROD. OLEUM 21-36% CARICO AUTOBOTTI OLEUM 21.25%
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RECUPERO
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CONVERSIONE PROD PPA 96% CARICO AUTOBOTTI 22 PPA 96%
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RECUPERO SFIATIIN EMISSIONE
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1° ASSORBIMENTO STOCCAGGIO / soﬁg(l)?i?co
PROD. H2S04 96-99% CARICO AUTOBOTTI vV 96-99%
-99%
DILUIZIONE E soﬁg(l)?a?co
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CONVERSIONE
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ACQUA DEMI (3) DEGASATORE ECONOMIZZATORE ACIDO TANICHE
) G TERMOFISICO
CAPPE MOBILI 2° ASSORBIMENTO EMISSIONE
CAPTAZIONE PROD. H2504 99% @ CATM
EMISSIONI CAMINO 2
FUGGITIVE
NaGH N\ ()— TRATTAMENTO () PRODUZIONE
a / O/ GAS DI CODA \J NaHS03
N\ EMISSIONE
ACQUA (4) (25) ATM
OSMOTIZZATA / O h CAMINO 3
() VAPORE
< PER SERVIZI
TURBOALTERNATORE @ EE
N\ RAFFREDDAMENTI
ACQUA @ IN CIRCUITO @ AL RECETTORE
GREZZA / N APERTO g
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IN CIRCUITO U’ze\ AL
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LEGENDA

Linee Aria e Gas

Linee Acqua e Vapore

Linee Liquidi

Ciclo Produttivo Principale

STREAM 1 2 3 4 5 6
ZOLFO ACQUA DEMI ACQUA
DESCRIZIONE ARIA AMBIENTE SOLIDO O REINTEGRO LAB NaOH base 100%
OSMOTIZZATA
FUSO CALDAIA
Portata nominale Nm3/h 25000
Portata nominale kg/h 32500 3713,29 4106,13 21723 4608,00 5,01
Composizione
Kw
T°C amb 0-140,00 20,00 20,00 20,00 25,00
P Bar (g) amb 0-2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
Note
STREAM 7 7() 8 20 21 22
VAPORE PER
Hz80: PRODOTTO
DESCRIZIONE EE consumata EE consumata Acqua grezza SERVIZI DI EE PRODOTTADA - Fz50s

STABILIMENTO

RECUPERI TERMICI

(BASE MH 100%)

Portata nominale Nm3/h
Portata nominale kg/h 59000 3000 11333
Composizione
kw 896 1238 1883
T°C 20,00 134,00 45,00
P Bar (g) 2,00 2,00 2,00
Note Consumo senza (*) consumo con Produzione totale nelle
produzione di LABS | produzione di LABS varie concentrazioni
(H2S0x, oleum)
senza produzione di
LABS
STREAM 22 (%) 23 24 25 26 27
DESCRIZIONE H2S04 PRODOTTO  |LABS PRODOTTO AL PRODUZIONE EMISSIONE IN ATM Ss::__lclz /(\D?RQCUU/TT[())A Sé::;’__lclz g(I:RC(’ZliJAITE())A
o o o . .
(BASE MH 100%) 97% NaHSO3 base 100% CAMINON. 3 CHIUSO APERTO
Portata nominale Nm3/h 21108
Portata nominale kg/h 9436 6186 13 5000 59000
Composizione
kW
T°C 45,00 45,00 20,00 20,00 30,00 30,00
P Bar (g) 2,00 3,00 1,00 0,00 0,00 0,00
Note (*) Prod. totale nelle
varie concentrazioni
(H2S0s, oleum)
con produzione di
LABS
STREAM 9 10 I ™0 m
DESCRIZIONE EMISSIONE IN ATM | REFLUI ALL'IMP. EMISSIONE IN ATM | EMISSIONE IN ATM | EMISSIONE IN ATM
CAMINO N. 1 DI TRATTAMENTO CAMINO N. 2 CAMINON. 2 CAMINO N. 32
Portata nominale Nm3/h 1500 0 20000 3500
Portata nominale kg/h 4.6
Composizione
kw
T°C 25 25 60 25
P Bar (g) 0,00 0,00 0,00 0,00
Note
Camino chiuso in (h)' con camino n.3
condizioni normali C_ iuso per mar.1u(.
sistema abbattim.
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