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FIG.

A25.1

Rich gas Idrogeno
DA RETE
2.3 t/h Rich 0.5 t/h
45°C - 57 bar gas 30°C - 17 bar
1.8 t/h
45°C - 48 bar
REATTORI DI IDROGENAZIONE
Acqua
Carica 45,8 t/h A
ISOLA 8 N\ _carca 458y 2307 h 1 3307 R .1 poLMONE V3 V8 s
40°C-1b R1 R2
- 1 bar

| q _

| 43 t/12 anni | 43 t/12 anni

_ _ . .

_I I_l Catalizzatore Mm:n_w .

esausto esolforata
—_—— —_—— SMALTIMENTO 46.2 t/h Acqua
45°C - 5 bar
Off gas FOGNA
0.1t/h
45°C - 5 bar
Calore
A.25.11 Off gas Acqua
RETE OFF GAS o.10h FOIMENE b
45°C - 5 bar
Acqua POLMONE
V9
A.25.11
FORNO 5307 F1 Off gas —
0.1t/h 5307 F1 e F2
30°C - 1bar
A.25.11 )
V6 Benzinetta POLIMERI
FORNO 5307 F2 o
1t/h
30°C - 3bar
Carica desolforata
46.1 t/h Benzinetta pesante (C<9) V74 ISOLA 8
100°C - 1bar 2,5t/h
30°C - 3bar
Cal .
alore ci Carica desolforata A.25.2
42.5 t/h
180°C - 26bar
COLONNA DI
DISTILLAZIONE
5307 C1
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SCHEMA A BLOCCHI DELLA SEZIONE MOLEX FIG.
A25.2
|
VALVOLA ME1
Cl |<= V4 C2
A |
Acqua
FOGNA
Carica
desolforata 42.5 t/h Desorbente
A25.1 T=180° C 63 Uh MD1
P= 26 barg T= 180° C P= 26 barg
D bent make up desorbente
e V2 - \ ISOLA 28
- (Quando richiesto)
21 t/h Desorbente
Raffinato T= 30° C P= 1barg 16t/ T= 30° CP= 1 barg
40 uh T=30° C P= 1barg
T= 80° C P= 1barg
5634 Desorbente
C3 26 t/h
T= 30° C P= 1barg -
C5
A.25.11 / Calore ' Iso Paraffine o ISOLA 8
FORNO 5307 F1 70 t/h 19 th -
T= 80° C P= 1barg Desorbente Desorbente T= wm_vuo C
P=
Estratto _ 49 t/h 23 t/h arg
T= 30° C P= l1barg T= 60° C P= lbarg
Flussaggi E634
7 t/h C4
A.25.11 / Calore T=180° CP=26barg
FORNO 5307 F2

n Paraffine C10-20

= A.25.3

21 t/h
T= 260° C P= 52 barg
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G.
A25.3
N\ . 3 t/h
POLIMERI EUROPA)—LI2ke up idrogeno - e A.25.11
0.1 t/h ichgas 7=
T=30°C -
P= 17 bar Rich gas MMM_
3.1t/h
T=260°C am.Hmw\o:n
P= 52 bar P= 5 bar Off gas - A.25.11
. 1 . 0.1t/h T
Carica Carica T= 119° C
desolforata dearomatizzata V4 _
A25.2 slade Vi V3 - _ P= 1 bar
21 t/h 21.1 t/h Ci
T=260°C [ T=52°C - Dearomatizzato
P= 52 bar _ P= 5 bar 1 oh A25.4
T=119°C
_ RICEVITORE DI P= 1 bar
_ TESTA
_ .
L Cotelizzatore esausto. | SMALTIMENTO/ COLONNA DI
A.25.11 / Calore ca. 10ton ogni 15anni RECUPERO DISTILLAZIONE

FORNO 5635 F1

A.25.11
FORNO 5635 F2

N\

Calore
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FIG.
A25.4

A.25.11 /

FORNO 6505 F1

A.25.11 /

FORNO 6505 F2

A.25.11 /

ISOLA 28

FORNO 6505 F3

10-1
Deoaromatizzato C10-13
= 15 t/h
21 t/h T=50°C
= e P=1 bar
C1 6 t/h
T=54°C
7 P= 1 bar
Calore Ci14
3t/h
- T=50°C
cisc0 oL PAr
6505 -
Cc2 3t/h
T=54°C
| =
Calore P= 0,3 bar
C15-17
2 t/h
T=30°C
o P= 0,3 bar
Calore
~ 6505 C18-20
C103 Ton
T=30°C
P= 0,3 bar

SERBATOI
605A e 605B
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DA RETE /

N\

Rich gas Rich gas
0,1t/h 0.8 t/h
T=30°C T=20°C
P= 17 bar P= 37 bar

Deparaffinato
R70 —

A25.2

A.25.11 /

5,5t/h
T=30°C
P= 1 bar

O. Diatermico

FORNO 7606 F70

V72

2,6t/2-3anni

Catalizzatore esausto

SASOL ITALY S.p.A. SARROCH (CA)

10508441090/8396

SCHEMA A BLOCCHI DELLA SEZIONE DH

FIG.

A25.5

A.25.11
DHR 180
ISOLA 28
2t/h
T=30°C
P= 3 bar
off gas
off gas 0L A.25.11
0,02 t/h .ﬂw 30° C
T=30°C P= 0,6 bar
P= 1 bar
riflusso leggeri
. STOCCAGGIO
Deparaffinato/ 0,3 t/h 0,5t/h
V74 dearomatizzato ._v.w\ MO_M C WM woﬁmm
5,61 t/h -
T=70°C
P= 0,1 bar Cc70
C71
||||||||||| SMALTIMENTO DHR 200
ISOLA 28
2.1t/h
T=30°C
P= 3 bar
DHR 230/255
ISOLA 28
1t/h
| T=30°C
| P= 3 bar
I
|
DHR 255
L - ___ A.25.9
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A.25.11 /

Calore

SASOL ITALY S.p.A.

SCHEMA A BLOCCHI DELLA SEZIONE REAZIONE FI

SARROCH (CA) |0508441090,/8396

G.
A25.6

ORNO 2155 F801

Blow Down Acido
|

Riciclo BF3

T=40°C P=0.2 barg

olefine 2t/h R201
ISOLA 8 -
T= 50 °C |
1 barg
H,PO,
FUSTI
10 kg/h
T=90°C P=2 barg
SFERE - V101
P=100 barg

BF, 20 kg/h

R203

—— STRIPPAGGIO
= E 207

oligomero + complesso
catalitico 2 t/h

T=120°C P=2barg

P= 1barg T= 50° C

A25.7
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oligomero + complesso
catalitico 2 t/h

A25.6 /

DA RETE /

T=120°C P=2barg

Acqua demi 100Kg/h

T=30°C P=2barg

Idrossido di sodio

5102

AUTOBOTTI

N\

— Idrossido di sodio

48 % — 48 %
P=2barg P=2barg

Acqua di lavaggio

A25.10 /
/

DA RETE /

~ 800 kg/h

P=2barg
T=40°C

Acqua demi 100Kg/h

T=30°C P=2barg

MISCELATORE 1

Oligomero
—e

SASOL ITALY S.p.A.

SCHEMA A BLOCCHI DELLA SEZIONE
NEUTRALIZZAZIONE -

SARROCH (CA)

10508441090/8396

LAVAGGIO

FIG.

A25.7

MISCELATORE 2 —

_ Oligomero

MISCELATORE 3

Soluzione acquosa

S301 “
Oligomero lavato
2 t/h
P=1barg A25.8
T=50°C
S302 ——
Oligomero grezzo
CENTRIFUGA —
Oligomero lavato
2 t/h
P=2barg
T=30°C
S703 I T A25.10
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G.
A25.8
A.25.11 / Calore
FORNO 2155 F801
Oligomero
2t/h
T= 180 - 220°C |
P=2 barg
\
/ Oligomero

A25.7 RISCALDAMENTO

2t/h T= 25°C R401A R401B

2 t/h
T=180 - 240 °C
P=23 barg |
5t/h
- . T=180 - 240 °C
Riciclo Oligomero P=23 barg
| Oligomero R402B Oligomero R402C POLMONE Oligomero idrogenato A25.9
) Oligomero 2 t/h
T=180 °C
T=180 - 240°C P=1 barg
P=22 barg
/ Rich gas Riciclo H2

A25.11 ——

0.7 t/h 0,1 t/h

T=60 °C Cian °
P=22 barg T=180 - 240 °C

P=23 barg

Golder Associates

off gas A.25.11

05 FORNO F 801
T=40 °C
P=2 barg
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STOCCAGGIO |—=

A25.5

A25.8

SASOL ITALY S.p.A.

SARROCH (CA) |0509441090,/8396

SCHEMA A BLOCCHI DELLA SEZIONE DISTILLAZIONE |Fic.
A25.9
Pi04
DHR 230
.................. , 0.2 t/h

' o Alchisor

m 30%¢ 0,3/ 0,4 t/h

“ T amb

“ P=1 barg

PIO finito ‘
1,6 t/h 4
DHR 255 Alchisor S - Pi08 ) Tamb SERBATOI DI
.............. = T= 110°C P= -0.9 barg 0.2 t/h | P=1 barg SUOECACEHO,
DISTILLATORE
501 BUSS
Oligomero )
Olio idrogenato -
2 t/h
T= 180° P=2 barg PIO finito PIO 6
........ . 1.6 t/h 1.2 t/h
T= 280° P=-0.9b
COLONNA DI e
DISTILLAZIONE

A.25.11 /

Calore

A

Isoparaffine
pesanti

|||||| =| STOCCAGGIO

FORNO 2155 F801
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A25.7

Residuo acquoso

Acqua distillata

SASOL ITALY S.p.A. SARROCH (CA)

SCHEMA A BLOCCHI DELLA SEZIONE
TRATTAMENTO ACQUE REFLUE

10508441090/8396

FIG.
A25.10

0.8 t/h, T=40 °C
- A25.7

1 t/h, T=35-40 °C

EVAPORATORE
LED

Fanghi PIO

0.2 t/h, T=30 °C P=1 barg

SERBATOIO SMALTIMENTO

Y
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POLIMERI Fuel gas

EUROPA 30/40 t/g
P= 3/4 barg

T=amb

A.25.1 IMPIANTI / Off gas

A.25.1
5307 F1

SASOL ITALY S.p.A.
SCHEMA A BLOCCHI DELLA SEZIONE FORNI

SARROCH (CA)
DI PROCESSO

10508441090/8396

FIG.
A25.11

A.25.3 n-PARAFFINE

A.25.5 E PIO 3/5t/g
P= 1 barg
T=100° C

DA POLIMERI Fuel oil
EUROPA 10/15 t/g

P= 3/4 barg

T= 100° C

7606 F70

ES
25000 Nm3/h
T= 150°C
Fumi
Aria preriscaldata
T=280°C
A.25.1 Fumi
 ———
5307 F2

A.25.2 [+——— Fumi
5634 F1

A.25.2 | Fumi
5634 F2

A.25.3 D ——— Fumi
5635 F1

A.25.3 ||=———---i Fumi
5635 F2

A.25.4 By Fumi
6505 F1

A.25.4 e —— Fumi
6505 F2

A.25.4 e Fumi

6505 F103
A.25.5 —I Fumi

1100 Nm3/h
T=170°C
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