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1 - soda caustica, T= 25°C,
Q= 40366 ton; S0%
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PRODUZIONE ' —
3 - onlolr‘lclelcor‘loonlco ambiente, T= amb., @= 347 ton 4
' : " IPOCLORITH
2 3
&
g ™ 2
_ = p7e - kel ST Rossettl
3 - Acqua mare, T= 27°C, Q= 1920000 ton o = - - - _ _ _ _ _ _— _ _ 1| 310007 [EMESSD FER DIMANDA DI AUTORIZZAZIONE. INTEGRATA osse:
c 5 N | DATA DESCRIZIONE ) orseNTD sePnouTo
g° S 1 - EE FM, G= 511 Mwh DATE DESCRIPTION i o
Lo Nc - L REVISIONI
SN <0
U, o
s S 2in
S - 1 - 06,0404 fanghl da cunicoli S
_9 mercurosl, T= amb.,, @= 15 ton £
= %& - -
g)cs it 2.,.’"“"“ deegno .'.:'»ﬁmmﬁw.tma SYNDIAL S.p.A U.E. | N* PROGRESSIVO | N° Fgl.
<|CEIE g-g SYlNlD“A\L camz:n:e 'ut’IIzzqto.per Iaqeow:zlm?:dr;%nqgm: rﬁ:pmr;—"PM 1 001
3% 29 STAB. di P.MARGHERA prbprhtar:l.a vh‘.l"t':a 1 propri dl:ttl aergw- di IeggL: socletol REV. REPARTO -~
g8 S 01 | cs23:25| SK
de% i TTOLO U.D. DATA S.C.T.
S¢ SCHEMA A BLOCCHI CS23+25 PM| 30.01.07
1y REPARTO CS$23:25
- Y PRODUZIONE CLORO SODA E IPOCLORITO DI SODIO
Y FLUSSI: IN—OUT ALLA MASSIMA CAPACITA’ PRODUTTIVA
SCALA: SOSTITUITO DA: SOSTITUISCE IL: DISEGNATO | APPROVATO
non in scala Rossetti

1 2 | 3 A | 5 | 6 T 8 | 9 10 11 12




