
 

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE 

ALLEGATO A25 REV.1: SCHEMA A 

BLOCCHI 
IMPIANTO CLORO SODA DI PRIOLO GARGALLO 

 



Syndial S.p.A Allegato A.25 rev 1 Anno di rifierimento 2007

13.200 t/a 13.200             t/a

36 MWh

FASE 1: 

Lavaggio con acqua, per ragioni di 
igiene ambientale, delle aree di 

impianto  

H2O  pozzo H2O di lavaggio a fase 3

Energia Elettrica da ERG



Syndial S.p.A Allegato A.25 rev 1 Anno di rifierimento 2007

81.361 t/a
101.361 t/a

2.923 t/a
2.923  t/a

703 MWh
0,0536 kg/a

36.480 t/a 36.480 t/a

20.000 t/a

FASE 2:
Stoccaggio e Movimentazione NaOH 

e di HCl

NaOH da altri siti Syndial

HCl da altri siti Syndial

H2O pozzo abbattimento sfiati

NaOH  a terzi

HCl a terzi

Emissioni di HCl in atmosfera
Energia Elettrica da ERG

H2O abbattimento a scarico 309

H2O  pozzo make up soda



Syndial S.p.A Allegato A.25 rev 1 Anno di rifierimento 2007

350 MWh
129 t/a

13.200 t/a

48 t/a 27.098  t/a

13.850 t/a 0  t/a

14 t/a
0,0020  kg/a

115 t/a

* si tratta dei reflui liquidi trattati nell'impianto di demercurizzazione acque. Prima dello scarico 309 si immetteno anche acque meteo non d'impianto.

Chemicals

FASE 3:
Trattamento Reflui

Energia Elettrica da ERG

Emissioni di Polveri in atmosfera

H2O trattate a scarico 309* 

Rifiuti a fase 4

H2O di lavaggio  da fase 1

H2O meteoriche d'impianto

Emissioni di HCl in atmosfera
Filtri/Carboni attivi

H2O pozzo abbattimento sfiati



Syndial S.p.A Allegato A.25 rev 1 Anno di rifierimento 2007

129 t/a 34  t/a

957 t/a 1.052  t/a

* I rifiuti di manutenzione sono variabili in funzione delle attività che vengono effettate

FASE 4:
Gestione Rifiuti

Rifiuti di manutenzione*

Rifiuti da fase 3 Rifiuti a recupero

Rifiuti a smaltimento



Syndial S.p.A Allegato A.25 rev 1 Configurazione 1

13.200 t/a 13.200             t/a

36 MWh

FASE 1: 

Lavaggio con acqua, per ragioni di 
igiene ambientale, delle aree di 

impianto  

H2O  pozzo
H2O di lavaggio a fase 3

Energia Elettrica da ERG



Syndial S.p.A Allegato A.25 rev 1 Configurazione 1

81.361 t/a
101.361 t/a

3.000 t/a
3.000  t/a

703 MWh 0,000055 t/a

33.600 t/a
36.480 t/a

2.880 t/a
20.000 t/a

FASE 2:
Stoccaggio e Movimentazione NaOH 

e di HCl

NaOH da altri siti Syndial

HCl da altri siti Syndial

NaOH  a terzi

HCl a terzi

Emissioni di HCl in atmosferaEnergia Elettrica da ERG

H2O abbattimento a scarico 309

H2O abbattimento a Fase 3

H2O pozzo abbattimento sfiati

H2O  pozzo make up soda



Syndial S.p.A Allegato A.25 rev 1 Configurazione 1

350 MWh
131 t/a

13.200 t/a

2.880 t/a 32.928  t/a

48 t/a
0  t/a

16.800 t/a

14 t/a 0,000002  t/a

117 t/a

* si tratta dei reflui liquidi trattati nell'impianto di demercurizzazione acque. Prima dello scarico 309 si immetteno anche acque meteo non d'impianto.

Chemicals

FASE 3:
Trattamento Reflui

Energia Elettrica da ERG

Emissioni di Polveri in atmosfera

H2O trattate a scarico 309*

Rifiuti a fase 4

H2O di lavaggio  da fase 1

H2O meteoriche d'impianto

Emissioni di HCl in atmosferaFiltri/Carboni attivi

H2O abbattimento  da fase 2

H2O pozzo abbattimento sfiati



Syndial S.p.A Allegato A.25 rev 1 Configurazione 1

131 t/a 34  t/a

955 t/a 1.052  t/a

* I rifiuti di manutenzione sono variabili in funzione delle attività che vengono effettate

FASE 4:
Gestione Rifiuti

Rifiuti di manutenzione*

Rifiuti da fase 3 Rifiuti a recupero

Rifiuti a smaltimento



20.000 t/a 20.000 t/a

13.200 t/a

36.528 t/a
66.528  t/a 146.528 t/a

16.800 t/a

H2O  lavaggio a scopo 
igienico/ambientale

H2O abbattimento sfiati 

H2O meteoriche d'impianto

H2O trattate a scarico 309*

H
2O

 m
et

eo
ric

he
 n

on
 d

'im
pi

an
to

Bilancio idrico -  Configurazione 1 

H2O  make up soda FASE 2 H2O nella soda a terzi
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