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B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato 
 

N° totale camini19 

n° camino
 
1 (E7.6) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

35 0.3 FASE 1 – Essiccamento linea A Ciclone e filtro a maniche 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300092.0             y: 4925976.9 

n° camino
 
2 (E7.7) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

35 0.25 FASE 1 – Essiccamento linea B Ciclone e filtro a maniche 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300090.1             y: 4925967.8 

n° camino
 
3 (E7.8) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

12 0.24 FASE 1 – Essiccamento linea C Ciclone e filtro a maniche 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300048.3             y: 4925911.4 
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n° camino
 
4 (E7.9) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

12 0.24 FASE 1 – Essiccamento linea D Ciclone e filtro a maniche 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300052.9             y: 4925924.2 

n° camino
 
5 (E7.10) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

16 0.38 FASE 1 – Essiccamento linea E Ciclone e filtro a maniche 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300044.8             y: 4925897.0 

n° camino
 
6 (E7.11) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

15 0.87 FASE 1 – Essiccamento linea F Ciclone e filtro a maniche 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300068.4             y: 4925932.5 
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n° camino
 
7 (E7.12) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

30 0.79 
FASE 1 – Essiccamento linea D 

(I° stadio) 
Ciclone e scrubber 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300057.8             y: 4925926.2 

n° camino
 
8 (E7.13) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

35 0.08 
FASE 1 – Essiccamento trasporto 

pneumatico linea E 
Ciclone e filtro a maniche 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300068.0             y: 4925905.8 

n° camino
 
9 (E7.14) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

30 1,54 FASE 1 – Essiccamento linea G Ciclone e scrubber 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300075.8             y: 4925957.3 
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n° camino
 
10 (E7.15) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

20 0.95 
FASE 1 – Essiccamento linea B 

(I° stadio) 
Ciclone e scrubber 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300076.0             y: 4925965.9 

n° camino
 
11 (E7.16) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

50 0.13 FASE 1 – Colonna di sfiati di bonifica 

Filtri a carboni attivi e 

Colonna di lavaggio ad 

acqua C1009 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:      ⌧ si(*)                   no 

(*) Monitoraggio con GasCromatografo (in sostituzione del THM precedentemente installato) 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300035.0             y: 4925837.5 

n° camino
 
12 (Torcia spenta impianto PVC V330) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

50 0.13 FASE 1 – Camino di emergenza - - - 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300036.8             y: 4925838.3 
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n° camino
 
13 Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

13 0.074 
FASE 1 – Cappa aspirante relativa alla 

filtrazione dello slurry 
- - - 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: Nelle emissioni di tale camino può essere presente CVM, ma con flusso di massa inferiore a 

25 g/ora (parte V del D.Lgs. 152/06 – Allegato 1, parte 2, tabella A1). 

 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2299998.4             y: 4925924.5 

n° camino
 
14 Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di provenienza 
Sistemi di 

trattamento 

9 0.031 
FASE 1 – Cappa aspirante relativa ad analisi 

campioni per monitoraggio personale 
- - - 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: Nelle emissioni di tale camino può essere presente CVM, ma con flusso di massa inferiore a 

25 g/ora (parte V del D.Lgs. 152/06 – Allegato 1, parte 2, tabella A1). 

 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300002.2             y: 4925907.4 

n° camino
 
15 Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

9 0.031 
FASE 1 – Cappa aspirante relativa 

ad operazioni di travaso campioni 
- - - 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: Nelle emissioni di tale camino può essere presente CVM, ma con flusso di massa inferiore a 

25 g/ora (parte V del D.Lgs. 152/06 – Allegato 1, parte 2, tabella A1). 

 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2299995.8             y: 4925915.7 
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n° camino
 
16 Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

9 0.031 
FASE 1 – Cappa aspirante relativa 

ad analisi chimiche e cromatografiche 
- - - 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: Nelle emissioni di tale camino può essere presente CVM, ma con flusso di massa inferiore a 

25 g/ora (parte V del D.Lgs. 152/06 – Allegato 1, parte 2, tabella A1). 

 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2299999.3             y: 4925909.5 

n° camino
 
17 Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di 
trattamento 

13 0.074 
FASE 1 – Cappa aspirante relativa ad 

analisi sul PVC (sala peso specifico) 
- - - 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: Nelle emissioni di tale camino può essere presente CVM, ma con flusso di massa inferiore a 

25 g/ora (parte V del D.Lgs. 152/06 – Allegato 1, parte 2, tabella A1). 

 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300005.1             y: 4925927.4 

n° camino
 
18 Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

13 0,183 
FASE 1 – Cappa aspirante relativa 

ad analisi sul PVC 
- - - 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: Nelle emissioni di tale camino può essere presente CVM, ma con flusso di massa inferiore a 

25 g/ora (parte V del D.Lgs. 152/06 – Allegato 1, parte 2, tabella A1). 

 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300006.2             y: 4925915.8 

 



 

Novembre 2010 8 

 

 

 

 

 

 

n° camino
 
19 (Torcia spenta impianto PVC V219) Posizione amministrativa Esistente 

Caratteristiche del camino 

Altezza dal 
suolo (m) 

Area sez. di 
uscita (m

2
) 

Fasi e dispositivi  tecnici di 
provenienza 

Sistemi di trattamento 

50 0.13 FASE 1 – Camino di emergenza - - - 

Monitoraggio in continuo delle emissioni:       si                   ⌧no 

NOTA: 

Ubicazione del punto di emissione 

Coordinate Gauss Boaga              x: 2300035.6             y: 4925967.5 



 

Novembre 2010 9 

 

B.7.2 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato (alla capacità produttiva) 
 

Camino 
Portata 
Nm

3
/h 

Inquinanti 
Flusso di 
massa, 

kg/h 

Flusso di 
massa, 
kg/anno 

Concentrazione, 
mg/Nm

3
 

% O2 

CVM 0.044 369.6 2 
E7.6 22000 

PVC 0.110 924 5 
n.d. 

CVM 0.044 369.6 2 
E7.7 22000 

PVC 0.110 924 5 
n.d. 

CVM 0.022 184.8 1 
E7.8 22000 

PVC 0.110 924 5 
n.d. 

CVM 0.022 184.8 1 
E7.9 22000 

PVC 0.110 924 5 
n.d. 

CVM 0.042 352.8 1 
E7.10 42000 

PVC 0.210 1764 5 
n.d. 

CVM 0.063 529.2 1 
E7.11 63000 

PVC 0.315 2646 5 
n.d. 

CVM 0.063 529.2 1 

PVC 0.315 2646 5 

SOx 2.205 18522 35 
E7.12 63000 

NOx 22.05 185220 350 

n.d. 

E7.13 1500 PVC 0.0075 63 5 n.d. 

CVM 0.045 378 1 
E7.14 45000 

PVC 0.225 1890 5 
n.d. 

CVM 0.09 756 2 

PVC 0.225 1890 5 

SOx 1.58 13230 35 
E7.15 45000 

NOx 15.75 132300 350 

n.d. 

E7.16 

(Marcia normale) 
12000 CVM 0.06 504 5 n.d. 

E7.16 

(Bonifica reattori A-B) 
12000 CVM 0.15 52.5 12.5 n.d. 

E7.16 

(Bonifica reattori C-G) 
12000 CVM 0.18 252 15 n.d. 
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B.12 Aree di stoccaggio di rifiuti 

 Il complesso intende avvalersi delle disposizioni sul deposito temporaneo previste dall’art. 6 del D.Lgs. 

22/97 (abrogato e sostituito dal vigente D.Lgs. 152/06)? 

 

� no         

⌧ si 

  

 

Di seguito si riportano le principali caratteristiche dei depositi temporanei di rifiuti da Vinyls Italia nel proprio stabilimento 

di Ravenna. 

 

N° area 
Identificazione 

area 
Capacità di 
stoccaggio 

Superficie Caratteristiche 
Tipologia rifiuti 

stoccati 

Deposito 

temporaneo 1 
15 m

2 
circa 

Area pavimentata 

con adeguata 

compartimentazione 

070103*, 150104, 

160305*, 150110, 

160601* 

Deposito 

temporaneo 2 
15 m

2
 circa 

Area pavimentata 

con adeguata 

compartimentazione 

150106, 150202*, 

070299 

Deposito 

temporaneo 3 
20 m

2
 circa 

Area pavimentata 

con adeguata 

compartimentazione 

170411, 170402, 

170405, 170405, 

070299 

Deposito 

temporaneo 4 
30 m

2
 circa 

Area pavimentata 

con adeguata 

compartimentazione 

070107* 

Vedi 

Allegato 

B.22a 

Deposito 

temporaneo 5 

100 m
3
 

30 m
2
 circa 

Area parzialmente 

pavimentata 

con adeguata 

compartimentazione 

150103 
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PREMESSA 
 
Il presente documento è stato predisposto in risposta alle richieste di integrazione alla 
documentazione presentata da INEOS Vinyls nel marzo 2007 formulate dalla 
Commissione AIA-IPPC (prot. DVA-2010-0026093 del 28/10/2010) nell’ambito della fase 
istruttoria per il rilascio dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale. 

 
Il documento è organizzato sviluppando in ogni paragrafo le varie richieste formulate dalla 
Commissione AIA-IPPC a cui fanno seguito le relative risposte e gli eventuali allegati 
(documentazione di dettaglio o aggiornamenti di schede / allegati della domanda AIA 
presentata in marzo 2007). 
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RICHIESTA N. 1 
 
Con riferimento al numero di addetti, si precisa che nel corso dell’anno solare 2009 hanno 
mediamente operato n° 52 addetti.  
 
 
RICHIESTA N. 2 
 
In Allegato 1 si riporta il Provvedimento n. 161, rilasciato dalla Provincia di Ravenna il 
26/01/2010, “RINNOVO AUTORIZZAZIONE ALLO SCARICO DI ACQUE REFLUE INDUSTRIALI 

INORGANICHE CONTENENTI SOSTANZE PERICOLOSE, UNITE AD ACQUE METEORICHE E 

DILAVAMENTO E ACQUE REFLUE DOMESTICHE, TRAMITE TUBAZIONE DIRETTA ALL’IMPIANTO DI 
TRATTAMENTO DELLA SOCIETÀ HERAMBIENTE S.R.L., IN COMUNE DI RAVENNA. DECRETO 

LEGISLATIVO 03 APRILE 2006, N. 152. LEGGE REGIONALE N. 05/06 E LEGGE REGIONALE 21 
APRILE 1999 N. 3 MODIFICATA DALLA LEGGE REGIONALE 24 MARZO 2000 N. 22. SOCIETÀ: 
ACOMON S.R.L. - BORREGAARD ITALIA S.P.A. - CARBURANTI CANDIANO S.P.A. - CEMENTERIE 

ALDO BARBETTI S.P.A. - CRAY VALLEY ITALIA S.R.L. - ENDURA S.P.A. - ENI S.P.A. DIVISIONE 

REFINING & MARKETING - ENIPOWER S.P.A. - VINYLS ITALIA S.P.A. - POLIMERI EUROPA S.P.A. - 
RAVENNA SERVIZI INDUSTRIALI S.C.P.A. - RIVOIRA S.P.A. - SYNDIAL S.P.A. - VINAVIL S.P.A. - 
YARA ITALIA S.P.A. – COINSEDIATE NEL SITO MULTISOCIETARIO DEL PETROLCHIMICO SITO IN 
RAVENNA, VIA BAIONA N 107”. 
 
Con riferimento alla volturazione del precedente provvedimento autorizzativo N. 63, si 
precisa che essa non era necessaria, dal momento che è stata variata solo la 
denominazione sociale (da INEOS Vinyls Italia S.p.A. a Vinyls Italia S.p.A.), come 
comunicato in data 31/03/2009.  
 
 
RICHIESTA N. 3 
 
Con riferimento al provvedimento autorizzativo N. 222, rilasciato dalla Provincia di 
Ravenna il 20/03/2006, si precisa che la volturazione non era necessaria (vedi precedente 
punto 2). 
In data 19 marzo 2009 Vinyls Italia ha richiesto rinnovo dell’autorizzazione citata (riportato 
in Allegato 2), che, per quanto comunicatoci dal competente ufficio della Provincia di 
Ravenna, è in fase di emissione. 
 
Con riferimento al progetto di separazione delle acque di prima pioggia e sulla base della 
comunicazione inviata alla Provincia di Ravenna in data 6 settembre 2010 da parte di RSI, 
che cura il progetto per conto delle società insediate, si prevede che il progetto sarà 
completato entro il 31 dicembre 2010.  
 
 
RICHIESTA N. 4 
 
Si conferma che il catalizzatore denominato “Lauroil perossido” è legato alla produzione di 
copolimero, cessata nel luglio 2006. Per lo stesso motivo non è stato riportato alcun dato 
di consumo di “Acetato di vinile monomero (AVM)” alla capacità produttiva. 
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RICHIESTA N. 5 
 
Con riferimento alla presenza di contatori per la misura del consumo di risorse idriche, di 
cui alla scheda B.2.2, si conferma che essi sono stati installati successivamente al 2004. 
 
 
RICHIESTA N. 6 
 
Con riferimento ai dati relativi alla portata dello scarico idrico parziale S5, che raccoglie le 
acque inorganiche di tutte le società coinsediate, si precisa che la differenza tra quanto 
riportato nella scheda B.9.1 del Marzo 2007 e nel suo aggiornamento del Maggio 2010 è 
legata alla riduzione dei flussi dovuta in parte alla cessazione di alcune attività produttive 
ed in parte alla razionalizzazione di alcuni reflui delle società coinsediate. 
 
 
RICHIESTA N. 7 
 
Con riferimento al provvedimento autorizzativo N. 515, rilasciato dalla Provincia di 
Ravenna il 20/09/2005, si precisa che la volturazione non era necessaria (vedi precedente 
punto 2). 
 
 
RICHIESTA N. 8 
 
In Allegato 3 si riporta il Provvedimento n. 232, rilasciato dalla Provincia di Ravenna il 
09/05/2008. 
 
Si precisa inoltre che con provvedimento N. 488 del 12/09/2008 (riportato in Allegato 4) la 
Provincia di Ravenna ha autorizzato la “MODIFICA NON SOSTANZIALE DELL’IMPIANTO DI 
PRODUZIONE PVC, A SEGUITO DELL’INSTALLAZIONE DI UN SISTEMA DI 

TRATTAMENTO/ABBATTIMENTO DEGLI SFIATI, ATTUALMENTE INVIATI AL FORNO F2 DELLA SOCIETÀ 
ECOLOGIA AMBIENTE IN CONFORMITÀ AL PROGETTO PRESENTATO DALLA DITTA STESSA E NELLE 
DEL RILASCIO DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE DA PARTE DEL MINISTERO 

DELL’AMBIENTE E DELLA TUTELA DEL TERRITORIO”. 
 
Si segnala tuttavia che la realizzazione del progetto è temporaneamente sospesa, così 
come comunicato alla Provincia di Ravenna in data 13/07/2009 (Allegato 5).    
 
 
 
RICHIESTA N. 9 
 
Con riferimento all’insacco e stoccaggio del PVC, si precisa che tali attività vengono svolte 
unicamente nel magazzino dell’isola 22. 
 
I silos di stoccaggio di PVC ubicati nell’isola 23, ceduti ad altra società ma per i quali 
Vinyls Italia aveva mantenuto il comodato d’uso, non sono più nella disponibilità di Vinyls 
Italia.  
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RICHIESTA N. 10 
 
Con riferimento alle differenze riscontrate dal confronto tra la tabella riportata 
nell’autorizzazione N. 515 del 20/09/2005 e la tabella riportata a pag. 13 delle integrazioni 
di Maggio 2010, si precisa che nella prima sono indicate le linee di produzione e, solo in 
qualche caso, anche il punto di emissione, mentre nella seconda sono riportati 
esclusivamente i punti di emissione.   
 
 
RICHIESTA N. 11 
 
Con riferimento alla richiesta di chiarimenti sul numero di sili e delle relative emissioni 
presenti in impianto, si precisa quanto segue. 
 
I sili complessivamente installati sono 65; di questi, 20 sono utilizzati come accumulatori 
nel processo di essiccamento e le relative emissioni sono convogliate ai punti di emissione 
delle linee di essiccamento a cui sono asserviti; i restanti 45 sono invece utilizzati per lo 
stoccaggio del prodotto finito e le relative emissioni sono quelle indicate nella tabella a 
pag. 13 delle Integrazioni di Maggio 2010. 
 
Si riporta di seguito la descrizione aggiornata delle 7 linee di essiccamento    
 
La linea di essiccamento “A” è costituita da: 
 

• n° 1 centrifuga 
• n° 1 sistema di essiccamento a tamburo rotante 
• n° 1 vibrovaglio 
• n° 4 sili da 60 m3 utilizzati come accumulatori di processo, le cui emissioni 

confluiscono al camino 1 (E7.6) 
• n° 4 sili da 25 m3 utilizzati come accumulatori di processo, le cui emissioni 

confluiscono al camino 1 (E7.6) 
• n° 8 sili da 70 m3 per lo stoccaggio del prodotto finito  

 
La linea di essiccamento “B” dispone di: 
 

• n° 2 centrifughe 
• n° 1 sistema di essiccamento a due stadi (flash e tamburo rotante) 
• n° 2 vibrovagli 
• n° 4 sili da 60 m3 utilizzati come accumulatori di processo, le cui emissioni 

confluiscono al camino 2 (E7.7) 
• n° 4 sili da 25 m3 utilizzati come accumulatori di processo, le cui emissioni 

confluiscono al camino 2 (E7.7)  
• n° 2 sili da 300 m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 
• n° 2 sili da 120 m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 
• n° 1 silo da 480 m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 
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La linea di essiccamento “C” dispone di: 
 

• n° 1 centrifuga 
• n° 1 sistema di essiccamento a tamburo rotante 
• n° 1 vibrovaglio 
• n° 2 sili da 29 m3 utilizzati come accumulatori di processo, le cui emissioni 

confluiscono al camino 3 (E7.8) 
• n° 4 sili da 42 m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 

 
La linea di essiccamento “D” dispone di: 
 

• n° 2 centrifughe 
• n° 1 sistema di essiccamento a due stadi (flash e tamburo rotante) 
• n° 2 vibrovagli 
• n° 2 sili da 29 m3 utilizzati come accumulatori di processo, le cui emissioni 

confluiscono al camino 4 (E7.9) 
• n° 4 sili da 320  m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 
• n° 1 silo da 480  m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 
• n° 2 sili da 120  m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 

 
La linea di essiccamento “E”, attualmente fuori servizio, dispone di: 
 

• n° 4 sili da 29 m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 
• n° 5 sili da 9  m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 

 
La linea di essiccamento “F” dispone di: 
 

• n° 2 centrifughe 
• n° 1 sistema di essiccamento a "letto fluido" 
• n° 2 vibrovagli 
• n° 3 sili da 320  m3 per lo stoccaggio del prodotto finito  
• n° 1 silo da 300  m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 

 
La linea di essiccamento “G” dispone di: 
 

• n° 3 centrifughe 
• n° 1 sistema di essiccamento a "letto fluido" 
• n° 4 vibrovagli 
• n° 1 silo da 9  m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 
• n° 3 sili da 320  m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 
• n° 2 sili da 120  m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 
• n° 2 sili da 1000  m3 per lo stoccaggio del prodotto finito 
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RICHIESTA N. 12 
 
a) relativamente alla scheda B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato, si 

conferma che il il punto di emissione n°19 - torcia spenta V219 – non era stato 
indicato per mero errore materiale. 

 
b) relativamente alle differenze evidenziate per alcune portate e altezze dei camini, si 

confermano i dati riportati nel provvedimento autorizzativo della Provincia di Ravenna 
e si riportano in Allegato 6 le versioni corrette delle schede B.6 Fonti di emissioni in 
atmosfera di tipo convogliato e B.7.2 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato alla 
capacità produttiva. 

 
c) analogamente al punto precedente, si confermano i dati riportati nel provvedimento 

autorizzativo della Provincia di Ravenna e si rimanda alla versione corretta della 
scheda B.7.2 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato alla capacità produttiva.  

 
 
RICHIESTA N. 13 
 
Con riferimento alle emissioni fuggitive, si ritiene che non possa esserci una sostanziale 
differenza tra il dato riportato per l’anno storico 2004, in cui tutte le linee di produzione 
erano in servizio, e la produzione a piena capacità, in quanto tali emissioni dipendono 
principalmente dal numero degli organi di tenuta. 
 
 
RICHIESTA N. 14 
 
Si riportano di seguito le apparecchiature afferenti alle torce spente. 
 
Torcia spenta V330 (camino n° 12) 
 

N° Apparecchiatura Descrizione 

1 V1001 Serbatoio stoccaggio CVM da sfere 
2 V1002 Serbatoio stoccaggio CVM di recupero 
3 R11 Polmone separatore per bonifica reattori 
4 R12 Autoclave di polimerizzazione Linea C 
5 R13 Autoclave di polimerizzazione Linea C 
6 R14 Autoclave di polimerizzazione Linea C 
7 R15 Autoclave di polimerizzazione Linea C 
8 R16 Autoclave di polimerizzazione Linea D 
9 R17 Autoclave di polimerizzazione Linea D 
10 R18 Autoclave di polimerizzazione Linea D 
11 R19 Autoclave di polimerizzazione Linea D 
12 R20 Autoclave di polimerizzazione Linea D 
13 R21 Autoclave di polimerizzazione Linea E 
14 R23 Autoclave di polimerizzazione Linea E 
15 R24 Autoclave di polimerizzazione Linea E 
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16 R25 Autoclave di polimerizzazione Linea E 
17 R28 Autoclave di polimerizzazione Linea F 
18 R29 Autoclave di polimerizzazione Linea F 
19 R30 Autoclave di polimerizzazione Linea F 
20 R31 Autoclave di polimerizzazione Linea F 
21 R1001 Autoclave di polimerizzazione Linea G 
22 R1002 Autoclave di polimerizzazione Linea G 
23 R1003 Autoclave di polimerizzazione Linea G 
24 R1004 Autoclave di polimerizzazione Linea G 
25 R1005 Autoclave di polimerizzazione Linea G 
26 V801 Serbatoio fluido inibitore AMS 
27 V801_1 Serbatoio fluido inibitore AMS 
28 V801_2 Serbatoio fluido inibitore AMS 
29 V801_3 Serbatoio fluido inibitore AMS 
30 V801_4 Serbatoio fluido inibitore AMS 
31 V801_5 Serbatoio fluido inibitore AMS 
32 MS1007A Filtro scarico reattori linea F  
33 MS1007B Filtro scarico reattori linea C 
34 MS1007C Filtro scarico reattori linea E 
35 MS1007D Filtro scarico reattori linea D 
36 MS1005 Filtro scarico reattori linea G 
37 V324 Stripper linea D 
38 V424 Stripper linea E 
39 V524 Stripper linea C 
40 V624 Stripper linea F 
41 V1009 Stripper linea G 
42 C1003 Colonna strippaggio linee C-D-E-F 
43 C1004 Colonna strippaggio linee C-D-E-F 
44 C1006A Colonna strippaggio linea G 
45 V1012 Separatore aspirazione pompe ad anello liquido 
46 V1015 Separatore aspirazione compressori ad anello liquido 
47 V1013A Separatore pompa ad anello liquido P1012A 
48 V1013B Separatore pompa ad anello liquido P1012B 
49 V1013C Separatore pompa ad anello liquido P1012C 
50 V1013D Separatore pompa ad anello liquido P1012D 
51 V1016A Separatore compressore ad anello liquido K1001A 
52 V1016B Separatore compressore ad anello liquido K1001B 
53 V1016C Separatore compressore ad anello liquido K1001C 
54 V1016D Separatore compressore ad anello liquido K1001D 
55 E1003A Scambiatore raffredd. pompa anello liq. P1012A 
56 E1003B Scambiatore raffredd. pompa anello liq. P1012B 
57 E1003C Scambiatore raffredd. pompa anello liq. P1012C 
58 E1003D Scambiatore raffredd. pompa anello liq. P1012D 
59 E1004A Scambiatore raffredd. Compress.anello liq. K1001A 
60 E1004B Scambiatore raffredd. Compress.anello liq. K1001B 
61 E1004C Scambiatore raffredd. Compress.anello liq. K1001C 
62 E1004D Scambiatore raffredd. Compress.anello liq. K1001D 
63 C1006 Colonna strippaggio acque di processo 
64 C1007 Colonna assorbimento CVM da sfiati 
65 C1008 Colonna strippaggio e recupero CVM 
66 V1080 Serbatoio acque di processo 
67 V1014 Serbatoio acque di processo 
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68 V1088/A Serbatoio acque di processo 
69 E1101 Scambiatore per colonne di abbattimento sfiati (C1007-C1008) 
70 E1102 Scambiatore per colonne di abbattimento sfiati (C1007-C1008) 
71 E1103 Scambiatore per colonne di abbattimento sfiati (C1007-C1008) 
72 E1006A Condensatore CVM 
73 E1006B Condensatore CVM 
74 E1006C Condensatore CVM 
75 E1008A Scambiatore aspirazione pompe ad anello liq. 
76 E1008B Scambiatore aspirazione pompe ad anello liq. 
77 E1100 Condensatore recupero CVM 
78 P511/B Pompa per vuoto autoclavi 
79 V324/1 Serbatoio ingredienti 
80 V424/1 Serbatoio ingredienti 
81 V1069 Serbatoio Anidride Propionica 

 
 
Torcia spenta V219 (camino n° 19) 
 

N° Apparecchiatura Descrizione 

1 MS1073A Filtro CVM da sfere a impianto PVC 
2 MS1073B Filtro CVM da sfere a impianto PVC 
3 MS1074A Filtro CVM da sfere a impianto PVC 
4 MS1074B Filtro CVM da sfere a impianto PVC 
5 V1063 Serbatoio ECF 
6 V172 Abbattitore sfiati da V1063 
7 V1062 Serbatoio stoccaggio Soda Caustica 
8 R2 Soluzionatore ingredienti 
9 R3 Autoclave di polimerizzazione Linea A 
10 R4 Autoclave di polimerizzazione Linea A 
11 R5 Autoclave di polimerizzazione Linea A 
12 R6 Autoclave di polimerizzazione Linea A 
13 R7 Autoclave di polimerizzazione Linea B 
14 R8 Autoclave di polimerizzazione Linea B 
15 R9 Autoclave di polimerizzazione Linea B 
16 R10 Autoclave di polimerizzazione Linea B 
17 MS1010A Filtro scarico reattori linea A 
18 MS1010B Filtro scarico reattori linea B 
19 V1010A Stripper linee A-B 
20 V1010B Stripper linee A-B 
21 V1010C Stripper linee A-B 
22 V237 Serbatoio ingredienti 
23 V1019A Serbatoio ingredienti 
24 V1019B Serbatoio ingredienti 
25 V1019C Serbatoio ingredienti 
26 V1011 Serbatoio ingredienti 
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RICHIESTA N. 15 
 
Con riferimento ai sistemi di trattamento delle emissioni di polveri, si precisa che è corretto 
quanto riportato nell’allegato D15; nella scheda B.6 era stato indicato solo il sistema di 
trattamento finale. In Allegato 6 si riporta la versione aggiornata della scheda citata. 
 
 
RICHIESTA N. 16 
 
Con riferimento alla produzione e stoccaggio di rifiuti, si precisa che, a seguito della 
cessione dell’area in cui era ubicato il deposito temporaneo, sono state individuate le 
nuove aree adibite allo stoccaggio. Inoltre successivamente alla presentazione dell’istanza 
di Autorizzazione Integrata Ambientale del marzo 2007 sono stati ridefiniti alcuni codici 
rifiuto. 
   
Nella tabella di pagina seguente si riporta l’aggiornamento delle informazioni richieste 
relative alla produzione ed allo stoccaggio di rifiuti.  
 
In Allegato 6 si riporta l’aggiornamento della Scheda B.12 – Aree di stoccaggio rifiuti. 
 
In Allegato 7 si riporta l’aggiornamento dell’Allegato B.22b - Planimetria con l’ubicazione 
dei depositi temporanei. 
 
Con riferimento al rifiuto codice CER 150202*, si conferma che esso non è stato prodotto 
nell’anno 2004; la sua produzione è occasionale, ma ne è stata comunque prevista la 
presenza nel deposito preliminare. 
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RICHIESTA N. 17 
 
Con riferimento alle emissioni dei sili di stoccaggio PVC, la stima del flusso di massa in 
uscita dai filtri a maniche può essere fatta sulla base delle portate delle ventole dei singoli 
punti di emissione e delle concentrazioni misurate in atri impianti del gruppo dove sono 
installate apparecchiature di stessa tecnologia e fornitore. La concentrazione media è pari 
a circa 2 mg/Nm3. 
Nella tabella sottostante sono quindi riportati, per ciascun punto di emissione, i flussi di 
massa stimati e le ore di funzionamento annue, rapportate alla capacità produttiva. Non è 
pertinente parlare di ore di funzionamento nell’arco della giornata in quanto si tratta di 
emissioni discontinue la cui attivazione è legata al silo effettivamente in fase di 
riempimento, dal momento che una singola linea di essiccamento è collegata a più sili. 
 

n° Silo 
Punto di 
emissione 

Portata 
ventola 
(Nm3/ora) 

Flusso di 
massa 
(g/ora) 

Ore di 
attivazione 
annue 

17 
18 
21 
23 
24 
27 
28 
30 
32 

FA657 300 0,6 2628 

31 FA1208 1000 2,0 7884 
37 
38 
39 
40 
33 
34 
35 
36 

FA141 1500 3,0 7884 

43 FA1112 2260 4,5 717 
51 
52 
53 
54 

FA484 1500 3,0 7884 

1010 K1110 2300 4,6 1274 
1011 K1111 2300 4,6 1274 
1012 K1090 2300 4,6 1274 
1003 FA1007 2260 4,5 1911 
1004 FA1008 2100 4,2 2867 
47 
48 
49 

FA656 2260 4,5 1672 

1005 FA1065 2260 4,5 1195 
1006 FA1066 2260 4,5 1877 
1007 K1106 3000 6,0 2002 
1008 K1107 3000 6,0 2002 
1009 K1088 3000 6,0 2002 
1013 K1108 3000 6,0 788 
1014 K1109 3000 6,0 788 
1015 K1089 3000 6,0 788 
41 FA1074 2270 4,5 1792 
42 FA1075 2270 4,5 1792 
44 FA1113 3520 7,0 296 
45 FA1114 3520 7,0 296 
1016 FA1016 3520 7,0 2464 
1017 FA1017 3520 7,0 2464 
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Si precisa che i punti di emissione sopra riportati rientrano in un piano di controlli visivi, 
svolti con frequenza mensile a cura degli operatori di impianto. 
 
 
RICHIESTA N. 18 
 
Con riferimento a quanto descritto nel punto 1 del § 13.4 del BREF Polymers, 
relativamente alle BAT applicate per la produzione di PVC si precisa quanto segue. 
 
Il CVM proviene via mare da altri stabilimenti e viene scaricato, in fase liquida, in due sfere 
di stoccaggio da 2500 m3 l’una (C3 e C4), entrambe pressurizzate a temperatura ambiente 
e dotate di idonei bacini di contenimento. Le sfere sono situate presso il Parco Generale 
Serbatoi (PGS), gestito dalla società Polimeri Europa. Queste ultime alimentano l’impianto 
PVC, per mezzo di pompe centrifughe, attraverso un serbatoio intermedio da 35 m3 
(V1001). Il serbatoio V1001, anch’esso pressurizzato a temperatura ambiente e dotato di 
idoneo bacino di contenimento, è situato presso il reparto PVC e a sua volta alimenta le 
autoclavi di polimerizzazione.  
Al termine di ogni ciclo di polimerizzazione, il monomero che non ha reagito viene 
convogliato nella apposita sezione “Recupero CVM”. In questa sezione, il CVM viene 
recuperato, in fase gas,  per mezzo di macchine ad anello liquido, liquefatto per mezzo di 
scambiatori di calore ad acqua di torre e successivamente stoccato in un serbatoio di 
reparto da 25 m3 (V1002). Anche il serbatoio V1002, sul quale è installato un ulteriore 
condensatore a riflusso ad acqua refrigerata, è pressurizzato a temperatura ambiente e 
dotato di idoneo bacino di contenimento. 
Durante il recupero del monomero non reagito si accumula, nel serbatoio V1002, una 
certa quantità di incondensabili (aria e CO2). Tali incondensabili vengono sfiatati 
continuamente dalla testa del serbatoio e convogliati alle colonne di assorbimento-
stripping (C1007-1008) per il recupero del CVM trascinato. Gli sfiati incondensabili così 
separati dal CVM sono inviati al termocombustore F2 della Società Herambiente. 
Nel caso in cui si renda necessario degasare o bonificare apparecchiature e linee 
contenenti CVM o gas incondensabili (azoto), sia presso il Reparto PGS che presso il 
Reparto PVC, è possibile allinearle alla sezione “Recupero CVM” dell’impianto PVC, in 
maniera tale da convogliare i gas verso il termocombustore F2. 
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