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DOCUMENTO DI RISPOSTA ALLE RICHIESTE DI

APPROFONDIMENTO DI CUI AGLI ESITI DELLA RIUNIONE GI DEL
02/07/2010

RICHIESTA DEL GIN.1

Stato di avanzamento dell'installazione di un nuovo Serbatoio di stoccaggio per un
huovo tensioattivo che si affianca al tensioa ttivo attualmente in uso (NaDBS).

Si conferma che I'attivita di installazione del nuovo serbatoio & stata completata.

A valle dell'ottenimento del parere relativo alla procedura di screening (Delibera Regionale
n.442 del 3/4/2007) & stata effettuata alla Provincia di Ravenna, comunicazione di modifica
non sostanziale ai sensi dell’art. 269, comma 8, parte V del D.Lgs. 3 aprile 2008, n. 152, in
quanto gli interventi a progetto non comportavano variazioni al quadro emissivo autorizzato
(vedi prot. n. DIRS/153/SR/sb del 12/07/2007)

RICHIESTA DEL GIN.2

Serbatoi di proprieta YARA, INEOS VINYLS e VINAVIL, verifica ai fini dell’individuazione
come attivita tecnicamente connesse.

Si conferma che i seguenti 4 serbatoi:
o  serbatoio criogenico del'ammoniaca S1 (da 26.000 m? di proprieta Yara;
o sfere C3 e C4 (della capacita complessiva di 5.000 m®) di proprieta Vinyls,
contenente cloruro di vinile monomero (CVM);
o serbatoio F1 (da 1.500 m®) di proprieta Vinavil, contenente acetato di vinile
monomero (AVM);
insistono su terreni di proprieta di societa terze e non sono tecnicamente connessi né con i
cicli produttivi né con i cicli depurativi di Polimeri Europa, pertanto tali serbatoi non sono
oggetto della presente domanda di autorizzazione.
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RICHIESTA DEL GI N.3

Elenco .aggiornato dei serbatoi, delle attivits svolte e dei sistemij di abbattimento; criteri
adottati nella scelta degli sfiati da collegare al sistema dj abbattimento.

A rettifica di quanto riportato al paragrafo 3.1 della relazione tecnica AT-PGS - allegato
B.18_07 del documento di Marzo 2007, si precisa che Polimeri Europa gestisce presso il
Parco Generale Serbatoi (PGS) 90 serbatoi di stoccaggio, atmosferici e a pressione, di
proprieta Polimeri Europa, Ecofuel, ENI R&M e che tali serbatoi sono oggetto della presente
autorizzazione,

I 4 serbatoi di proprieta Yara, Vinyls, Vinavil citati al punto precedente si vanno ad aggiungere
al suddetti 90 serbatoi; essi fanno parte dell’elenco, ma non sono oggetto della presente
richiesta di autorizzazione.

Come richiesto si allega un elenco esplicativo dei serbatoi del PGS, in aggiunta alla
modulistica prescritta {vedi Allegato#1).

Nell'elenco sono riportati i seguenti dati:

o  caratteristiche principali dei serbatoi (sigla, capacita, stoccaggio utile, diametro,
altezza, tipo di serbatoio);

o tipo di tetto (TF tetto fisso, TG tetto galleggiante);
colore (As: Alluminio speculare, B bianco);

o sistema di recupero dei vapori (recupero mediante sistema criogenico ad azoto
liquido, invio dello sfiato a Forno Incenerimento Sfiati (FIS), raffreddamento diretto
del serbatoio utile per limitare Iemissione);

o proprietario;

o indicazione in merito alla connessione con il ciclo di produzione della gomma;

o indicazione se il serbatoio & a pressione oppure no.

Si ribadisce che i serbatoi dichiarati attualmente vuoti sono di norma utilizzati in sostituzione di
altri serbatoi, quando questi uliimi sono messi fuori servizio per manutenzione, senza
modificare quindi il quadro emissivo generale.

In tutti i 90 serbatoi & applicata almeno una tecnica BAT, il convogliamento degli sfiati a
impianti di abbattimento (Forno Incenerimento Sfiati » Criocondensatore) & stato effettuato per i
serbatoi che contengono materie classificate R45 o materie con presenza di sostanze R45 in
tracce.

Infine per maggiori dettagii si faccia riferimento al capitolo 8 da pag. 93 a pag. 109 della
“Relazione sullapplicazione delle MTD” riportata in allegato D15 al documento di domanda di
AlA di Marzo 2007.

Pagina 2 di 13




polimeri europa

RICHIESTA DEL GI N.4

Verifica del bilancio dj materia, con riferimento alfo schema a blocchi generale.

Ir_l Allegato#2 viene riportato il bilancio di materia generale (allegato A25_01 della modulistica
di domanda AlA), da intendersi alla capacita produttiva. B
Rispetto alle precedenti versioni sono state apportate le seguenti variazioni:

o & stato corretto il bilancio indicando il solo quantitativo di butadiene proveniente da
esterno e non quello derivante dalla distillazione estrattiva delia miscela C4 presso
limpianto Butadiene (AT-BTDE), & stato inoltre indicato il quantitativo di
Sottoprodotto raffinato 1 in uscita dal suddetto impianto:

o & stata evidenziata sulle emissioni convogliate a Forno Incenerimento Sfiati la stima
del contenuto di SOV: Ia portata & di circa 22.000 tonnellate/anno totali
(SOV-+azoto), con un contenuto di SOV di circa 6.400 tonnellate/anno:;

Si precisa inoltre che i rifiuti riportati nello schema sono solo quelli derivanti dai processi
produttivi, e quindi sono stati esclusi quelli non direttamente connessi alle attivita produttive,
quali ad esempio le terre e rocce da scavo.

RICHIESTA DEL GI N.5

Quadro aggiornato delle modifiche migliorative dellimpianto rispetto all’assetio
produttivo presentato in sede d’istanza di AlA

Si conferma la tabella C5 presentata con l'Integrazione Volontaria alla Domanda di AlA di
febbraio 2010, riportata al capitolo 6 da pag. 76 a pag. 80, quale aggiornamento al luglio
2010.
Si evidenzia che tale tabella presentata a Marzo 2007 non & maj stata sostanzialmente
meodificata rispetio a quella originale di Marzo 2007:; le uniche variazioni effettuate sono:
c  aggiornamento dello stato di avanzamento dei lavori:
o eliminazione della voce 1, convogliamento a FIS del serbatoio D11, essendo stato
interrotto 'utilizzo del serbatoio per lo stoccaggio del toluene:
o aggiunta della voce n° 33 relativa al progetto di miglioramento delle prestazioni
dell'ossidatore termico catalitico 1233R1 presso il punto di carico delle ferrocisterne
e autocisterne dellMTBE/ETBE;
o aggiunta della voce n°34 relativa al progetto di installazione del sistema di
monitoraggio in continuo del COT emesso dal suddetto ossidatore.

Si ribadisce che le voci sono state tutte realizzate, escluso le ultime due (N33 e n<34),

oggetto dell'integrazione volontaria di Febbraio 201 0, per le quali si conferma la realizzazione
entro dicembra 2012,
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RICHTESTA DEL GI N.6

Emissioni di NOx dagli ossidatori termici

Gli ossidatori termici di tipo rigenerativo a masse ceramiche lavorano in forte eccesso dij aria,
in gquanto il loro scopo € la rimozione degli inquinanti. Gli NOx si formano principalmente sul
bruciatore, di conseguenza il valore di concentrazione di NOx & modesto. Sull'attuale
ossidatore termico F1800 sono disponibili dati che confermano un range di NOx compreso tra
10 e 30 mg/Nm3, tenendo conto dell'incertezza analitica.

La stima dellimmissione degli NOx da parte dej processi produttivi Polimeri Europa &

Stima delle Ricadute di NOx
Dall'esame delia Tavola D6_03 si evidenzia che:

o Il valore massimo di ricaduta media annua di NOx & intorno a 0.6 ug/ms3,
interessando aree prossime alio stabilimento. Le aree dj maggior ricaduta hanno
direzione Est-Ovest ed interessano prevalentemente zone industrialijportuali;

o il valore massimo del 99.8 percentile di NOx (valore superato 18 volte in un anno) é
Stato stimato intorno a 20,1 Hg/m3. Le ricadute massime sono concentrate in
prossimita dello stabilimento con un asse di distribuzione Est-Ovest.

Dal confronto con i limiti di normativa derivanti dal DM 60/02 (40 ug/m3 di ricaduta media
annua e 200 ug/m3 da non Superare pit: di 18 volte in un anno) si evince che le ricadute dj
NOx sono di almeno un ordine df grandezza inferiori rispetto a quanto previsto dal Decreto.
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RICHIESTA DEL GI N.7

Quadro aggiornato dej consumi di combustibili

: B.5.1 Combustlblll_utlhzzat_l (parte storica) ]E’m Anno di riferimento: 2008 f
[ T N i !
| ae | . Consumo |; j . 5
‘ Combustibile | %S )g annuo | PC! | Energia FI
T . 0 _[1120,8kSm® T T T T Zoeemn i
;Metano !m 0 ul?;_2§,25 I'_(Sm:i(z) ]i 35.320 MJ/kSm? P 927150 MJ F
; |0 |i641,8ksm3® | 22.668.376 MJ

Fuel Gas |0 [110550t@ | woessmur | assrmrseonn I

Note:

(1} Quantita riferite alf Attivita Tecnicamente Connessa AT-PGSB (Parco Generale Serbatoi e Banchina);

(2) Quantita riferite all'Attivits Tecnicamente Connessa AT-BTDE {Impianio Butadiene);

(3) Quantita riferite al consumo dell Ossidatore Termico dei SOV F-1800 provenienti dalla Fase F-SOL (Impianto
Polidiene)

_ B.5.2 Combustibili utilizzati (Alla Capacita Produting) = J
aa g . Consumo || i : i
i Combustibile % S ; annuo % PCI f Energia |
L i i H .;
[* T e Eiokemt T ¢ { _7417200MJ ||
| | 0_]i51,20kSm* @ | | 1808.3487MJ |
| Metano |0 |j777.12ksm ™ [ 35.320 Mdksmo | oraersosms |
; _ 0 [[197,60ksm® @ | | 6.979.932 MJ |
9 0 _|[613,2kSm*® | 21658224 M) |
{Fuel Gas 0 “15.417,61(2) ] 40.829,7 MJA || 629.485.190,4 MJ |

Note:

(1) Quantita rferite alt Attivita Tecnicamente Connessa AT-PGSB (Parco Generale Serbatoi € Banchina);

(2) Quantita riferite all Attivita Tecricamente Connessa AT-BTDE (Impianto Butadiene);

(3) Quantita riferite al consumo del'Ossidatore Termico dei SOV F-1800 provenienti daila Fase F-SOL. (Impianto

Polidiene;

{4) Quantiti riferite al consumo delOssidatore Termico dei SOV F-7600 provenienti dalla Fase F -sSBR (Impianto

Produzione Gomme in soluzione).

(5} Quantita riferite al consumo del'Ossidatore Termico dei SOV F-2800 provenienti dafia Fase F-NEOCIS (Impianto Gomme
Sintetiche e Polibutadiene);
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RICHIESTA DEL GIN.8

Specificazione delle sorgenti di emissioni in atmosfera di CFC/HCFC;in merito il Gl
chiede una proposta per Ia riduzione di tali emissioni diffuse.

I cicli frigoriferi che possono emettere in ambiente HCFC/HFC (in totale 19 installazioni) che
sono collegati ai cicli produttivi, sono i seguenti:

AT-PGSB macchine Kg, K7

* F-LCBX macchine K208A, K208B, K209A, K209B, X1002A, X1002B
= F-NCIs macchine K1702A, K1702B, K1 702C, GENCOLD1, GENCOLD?
* F-SOL macchine K701A, K701B, K7001A, K7001B

AT-CREL macchine 2001 ME 702, YORK

Sono inoltre instafiati impianti frigoriferi semi-industriali per il raffreddamento di cabine
elettriche e retroquadri (145 instaliazioni) e impianti per il condizionamento di capannoni
industriali ed uffici (324 installazioni di cui 236 di ridotte dimensioni).

Per minimizzare le perdite di HCFC/HFC & gia in atto un sistema di controlli periodici, cosi
come previsto dalle normative attualmente in vigore, esequiti da ditta specializzata; tali
controlli vengono eseguiti in ogni impianto, con frequenza dipendente dal contenuto di fluido
frigorifero.

Durante i controlli eventuali perdite di HCFC/HFC vengono rilevate mediante un analizzatore
di tipo manuale e quindi se necessario vengono eseguiti gli interventi per la loro eliminazione.
Per ogni impianto con capacita superiore a 3 kg di fluido frigorifero & presente un registro degli
interventi eseguiti con Findicazione delle perdite rilevate.

I censumi riportati sono cumulativi e comprendono anche le macchine per condizionamento di
uffici, sale tecniche, sale controllo, retroquadri, cabine elettriche.

FLUIDO TiPO REINTEGRO EFFETTUATO
R134A HFC kg 961
R417A HFC k 79
R407¢ HFC kg 400
R410A HFC kg 1
R22 HCFC kg 254
Totale kg 1695
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RICHIESTA DEL GIN,9

Emissioni fuggiti ve, quali misure s’intende adottare per 'abbattimento.

I avore per Ia riduzione delle emissioni fuggitive & un processo iniziato pid di 15 annj fa, che
ha comportato Finvestimento di ingenti risorse finanziarie (dell'ordine di diversi mitioni di euro)
diluite negli anni, che hanno comportato una serie di interventi sy tutti gli impianti, come
indicato nelle schede D.3 delia documentazione tecnica allegata alla domanda di AIA. Si
riportano gli accorgimenti costruttivi adottati negli interventi realizzati:

0

valvole di regolazione con soffietto di tenuta o doppio anelflo di tenuta,

©  pompe centrifughe con tenute doppie o con sistemi ermetici (pompa a rotore
immerso o a frascinamento magnetico),

o  sistemi di campionamento e di dreno in ciclo chiuso o g spillamento diretto dalla
tubazione per le sostanze inguinanti,

o Uulilizzo sistematico di specifiche restrittive per gli elementi delle tubazioni con

adozione della certificazione a bassa emissione per i fluidi contenenti sostanze R45;

questo ha riguardato le valvole (certificazione TA-LUFT) e le guarnizioni sugh

accoppiamenti flangiati (certificazione VD).

Inoltre tra i progetti di adeguamento, scheda C5, & stata inserito Fintervento n°14 relativo alla
soslituzione di valvole manuali e automatiche con valvole certificate per bassa emissione per
fiuidi contenenti sostanze R45 presso la fase LCBX, progetto gia completato.

Ulteriori miglioramenti verranno ottenuti mediante I'applicazione del metodo LDAR (Leak
Detection and Repair), che comportera il monitoraggio delia piena efficienza degli attuali
sistemi di tenuta. Questo sistema permette di focalizzare I'attenzione sui punti critici,
permettendo di ottenere un miglior rapporto costibenefici.

Di seguito si riporta il bilancio 2009 delle emissioni di COVNM in atmosfera

Emissioni di COVNM riferite all'attivita di produzione delle gomme

ANNO 2009
PUNTUALI t 185
DIFFUSE t 34
FUGGITIVE t 38
TOTALE COVNM [t 257
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RICHIESTA DEL GIN,10

E.missioni diffuse da vasche API (per ia fase F-eSBR Ia principale fonte di emissione
diffusa - 1,_5 Va - é rappresentata dallz vasca API che raccoglie gli scarichi liquidi di
processo), interventi previsti per I'abbattimento dj tali emissioni

Si conferma che Ie emissioni diffuse dichiarate dalle vasche e fosse API S0no originate da
stime, utizzando il metodo CONCAWE (1 987) "Cost-effectiveness of hydrocarbon emission
controls in refineries from crude ojl receipt to product dispatch” - Report No. 87/52” cosi come
gia specificato a pg. 3 dell'Appendice D del documento di integrazione dell’AlA di Ottobre
2008.
I'valori ottenuti sono da ritenersi conservativi.
In particolare si precisa che Ia vasca API della fase eSBR non viene utilizzata ne! normale
selto operativo e va quindi considerata come un volume a disposizione per la gestione di
anomalie di marcia d'impianto. || calcolo eseguito considera if perdurare di condizioni anomale
€ pertanto la quantitd dichiarata di 1,5 tonnellate/anno non & da titenersi il reale valore di
emissione.

In generale si puo affermare che a meno di ipotesi incidentali non si originano dalle vasche
quantitativi significativi di emissioni diffuse.

RICHIESTA DEL GIN.11

Specificare Ia sorgente delle emissioni fuggitive di NH;

in alcuni scambi termici.@ presente un ciclo di compressione e raffreddamento delllammoniaca
composto da compressori alternativi, separatori/gas liquido, da scambiatori gi calore,
accumulatori del’ammoniaca liquida.

Le emissioni fuggitive provengono in maggior parte dalle tenute dej compressori alle quali si
aggiungono le emissioni provenienti dalle valvole e dalle flangie.

La fase LCBX utilizza 'ammoniaca per la preparazione del nitrato di ammonio, ingrediente
utilizzato nella reazione. Questa fase non ha serbatoi 0 accumulatori d'impi

essere presente 'ammoniaca, ma solo la linea da cui si preleva il prodotto. Le sorgenti di
emissione fuggitiva sono relative alle valvole e alle flangie presenti sulla linea.

E stato eseguito presso la fase e-SBR un investimento significativo con un importo superiore
ai due milioni di euro per il revamping del compressore alternativo 76K14 e 1Ia
razionalizzazione dei circuiti dellammoniaca con riduzione del numero di accoppiamenti
flangiati ed interventi migliorativi sia sulle valvole manuali che su quelle automatiche

La disponibilita del compressore 76K14 ha consentito di mantenere un diverso assetto di
marcia per la sezione di compressione dell'ammoniaca con una riduzione significativa delle
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emissioni fuggitive pari a circa il 60% rispetto al 2007 come evidenziato nella seguente
tabella.

Eventuali interventi ulteriori di revamping di compressori di minor capacita installati in
impianto con uso discontinuo non si giustificherebbero in termini di costi/benefici in quanto a
fronte di un esborso economico di parecchi milioni di euro determinerebbero un'ulteriore
riduzione non significativa di emissione.

en

Emissioni fuggitive di AMMONIACA

ANNO 2007 | 2008 | 2009
AMMONIACA ]t 38,5| 13,7] 121

RICHIESTA DEL GIN.12

Finalita dei nuovi camini 97 e 101 (ossidatori termici)

Il camino 97 & relativo alla nuova linea di produzione di SBR in soluzione (F-sSBR) , che &
oggetto di richiesta di autorizzazione, presentata in sede di istanza in marzo 2007.

I camino 101 & invece annesso al nuovo ossidatore termico rigenerativo F2800, per il quale &
stata inoltrata domanda di autorizzazione allinterno dell'integrazione volontaria alla domanda
di AJA di Febbraio 2010.

Le finalita dell'installazione del nuovo ossidatore F2800 e quindi della nuova emissione n. 101
annessa, sono riportate alle pagg. 98 e 99 del capitolo 10 della suddetta integrazione
volontaria,

Inoltre da pag. 100 a pag. 107 del capitolo 11 della suddetta integrazione & stata inserita Ia
valutazione sullimpatto acustico determinato dal nuovo ossidatore F2800.
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Le singole fasi di produzione sono sostanzialmente allineate con I Range Europa.

La valutazione rispetto al Range Europa & stata effettuata anche per le fasi F-LCBX e F-
PLSP, nonostante il BREF “Polymers — August 2007” specifichi che le performance degli
impianti che producono come prodotto finito lattice ad alto solido non possono essere
propriamente confrontate con | range relativi ai processi eSBR che producono gomma in balle.

Per tutte le fasi la quantita di emissioni in atmosfera si colloca sulla fascia bassa del Range
Europa, se non addirittura al di sotto del valare minimo del range stesso.

Per la fase F-eSBR, gli scostamenti relativi al consumo di vapore e alla produzione di rifiuti si
giustificano con I'attenzione rivolta al contenimento delle emissioni in atmosfera e alla qualita
delle acque di scarico.

Autorizzazione per I'attivita di deposito prefiminare (d15) e messa in riserva (r13) di
rifiuti speciali pericolosi e non pericolosi prodotti in conto proprio

Si conferma quanto segue;

al momento, l'attivity di Deposito Preliminare (D15) e Messa in Riserva (R13} di rifiuti speciali
pericolosi e non pericolosi, & autorizzata con Provvedimento No. 688 del 12/12/2008,

La modifica richiesta a tale provvedimento e quindi da ricomprendere nel documento
autorizzativo di AlA, implica un teggero aumento dello stoccaggio di rifiuti pericolosi (+69t) e
una speculare riduzione dello stoccaggio di rifiuti non pericolosi - 69 1 (per maggiori dettagli si
veda quanto riportato al puntc 3.5 da pag. 52 a pag. 58 dellintegrazione volontaria alla
domanda di AlA presentata in Febbraio 2010).
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imprese che effettuano attivita dj recupero rifiuti non pericolos; sottoposti a procedura
semplificata attualmente autorizzata con provvedimento No. 657 gel 25/11/2008 rilasciato
dalla Provincia di Ravenna con scadenza 24/11/2013 per un totale di 2,900 t.
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Allegato#1: Elenco serbatoi del PGS

Pagina 12 di 13




polimeri europa

Aliegatoso- Schema a blocchi generale
(allegato A25 01 della modulistica dj domanda AlA)

Pagina 13 di 13

o e



[ ) AR P TULK cwedal 1B Giawu oNopoId {€)
TLOW-L0L60 - ot e o oA B |p ENpaocud EER BSTEISe EIEIT § EANRIZIL 821 Z00ZIFNED ISP By "ON PUBBWOY Bl euniBay efep BISGEQ UG
oz o o) (10T oizuuet U O1EULEY) 51 SUAPEINGHO DAmnpAId OpID Xl Ruaoé opepsad 8 pucizeuugse) 1P olleBd 12 Mpepl v (HESE-S 06R4) YE-H 10 FURI0D Ellep eudiznpald e {z)
[T T ——— e — pe—— ‘slusiquiy Bjbopog Reves exep P ALE BIUISIUD2 e in cssaotud |p enboe sjRp euCERMR [ ByBOPWE a)|su JELIOCY ILISSEW UOJEA [B 58 U] OTH00IED E_szw_mﬂ
FIVHINTD EIE] FOS RGBT ST (¢ GIUBLIENEN &
WrzE TH+AOS QESE0AI (P NBLE
IHOO019 ¥ VIWIHOS ™ soer nCs saiGond
TS BRNEEI0u] eboY 4598 Ao8 g
_ ot [ omopsaoon] PR SEAURBIO ooy h_._ ki H3A0d megBoauon
6209 1Pojpauag 92089 ACS
L0 SEV CLvOaTIV (Eru]
leal nuen eifojodi)
Tuuon iBojed)t anuend [en] emuenty| sueambu; eiBojdiL
Fuenc {ouewenen & pejau}
IV I YONYNOd ¥V 1LLOJ0Hd LN FONAl IHOEYOS VHIJSONLY NI INOISSING
YINVINOTICOA SNQIZYHDZLN! . 3 4
YNNIAYY G OLNININEVLS PLL: et B T 7 00 05T T
rousonzonss | 0L TOE 010 BT+ X¥i BPLS LPE OLO 6C% THE Tel
WIVL NAOKDD SIS~ BL 0NN NS T
FIuenD SWoN -+
e A Bt LLLOQOH40LLI0S 5 auanaL
. VENG BRIV — — o i
AN @ @auardaing eunken Q00D PO 5592044
000 57 05 @3UaIdang BLIWOY 08 SvoPo L
AgzuEI0 wve axu 20008 " > it
39 ®Auudaing Bwwos 000°00% 2 RB%IN
i la Broittiny 0 L) DOU'FE YENX -HESX Q00°2E Buaidos]
ol LU
QUIGIVNLIIDOY W34 BNOITRNE woazany 3 GoonI SN e —— CoL'L QUESZ-N
oo'EE HENHES 5L U
CURSENTOON B3d INOISENT nom ¢ @evaudoing eamie 0T SO
000071 [485 @suaudany ewweon 000 ¥Z1 eUapeIng £ )
cn — Ten]
FIRUeAt N 2IIUBND) auoN
V128N NI 1L0a0ud OSSIUON! NI ANYILYN
sg-sm..ﬁaé-ﬁs * TR ML GG _!Sn..wi_ut.._.e.iu -iqn.-._ﬂ-a-: 1 _iuu.u_n_ﬂi?d -_.aal_.é-_._
YO¥TIY L Loy T LY OFITLY S3CTIY FMLYLY

TITUaT ] (BS0puod miodeh) Gnv]
L SumILEg GOUaD) 6rboy]
WE602 | cnslEppoyey b enboy]
ferumai] YIDUANS 10 OWNSNOS _ Jeieis 055003 [P SrEoY

[ew] ¥NOOV.0 OWNSNOD

FIVYINID
IH20078 ¥V YWIHOS




Illlll!l.lu..lullrlltll.rn...ﬂil..l " A Sea—, - L

polimerd europa

ELENCO SERBATOI PRESENTI PRESSO IL PARCO GENERALE SERBATO! (PGS)

e |
s

-
| T TR m
opesmninen | Wi |
Ut ,_
e
| e | b | |
| i | S |
AR iR | § o R | o T

1dil

Eag.




