Allegato A25

Schema a Blocchi



Fase 1.1 -Impianto Reforming

Rich Gas a SARAS + Rete Fuel Gas Fuel Gas (a Rete Fuel Gas)

Antipolimerizzante
13 H: 14 Filmante
Unifinig

A L i
R ! Colonna di Assorbimento 950-C1 ) Reattore di Desolforazione 950-C1 3 Colonna di Strippaggio 950-C2 i
Virgin Nafta : > > '
! Forno 950-F1 Forno 950-F2 |
1 i |
TCE
_ Acqua 4
Platforming
< : P=17,5 barg i
| Reattore < Reattore < Reattore < Reattore T=307C i
| Forno950-F7 | p, Forno950-F6  |* 1, Forno950-/5  |* p, Forno9s0-F4 [
5
| —» Etano, Metano, H.S (a Fuel Gas 950-C5 > GPL astoccaggio H. per
! 950-C3 v 950-C4 S ) 1 ! rigenerazione
i Taglio C»-Cs Acqua, Soda catalizzatori
i 7 950-C5 A/B Taglio Cs-Cs i
| 0 i
i Taglio C+-Cs > i Frazionamento
—— Forno 950-F3 9 g .
3 > Riformata Ce- L Reflui di lavaggio 5 » Pentani (a pool benzine)
Corrente 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Portata (t/9) (M) 2050 2777 2777 2595 0 2335 260 485 1882 485 485 0 239 246 0 133 150
Temperatura (°C) (M) 21 40 300 248 38 33 240 60 135 38 43 38 40 3
Pressione (barg) (M) 20 9 144 17 175 16 284 6 11 | 105 10,2 6 159 55
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Fase 2 -Impianto Pseudocumene

Condense  ——
y
o Condensazione/ 2 Code leggere a
Vapori di produzione vapore pool benzina
Testa
Vapore B.P.
Taglio Cs- C12 (da BTX) . P
—_—> 2150-C1 A/B Condense -
(20-25% Pseudocumene)
y
i 4
Conde_nsazmne/ Pseudocumene (> 99%)
produzione vapore
Fondo colonna
3 — Vapore B.P.
2150-C2

—» Code pesanti (a pool benzina)

5
Corrente 1 2 3 4 5
Portata (t/g) (M) 329 140 189 73 116
Temperatura (°C) (M) 38 38 210 38 38
Pressione (barg) (M) 6 6 1,5 6 6
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Fase 3 - Impianto Cumene — Sezione Cumene

Sezione Reazione

P.Os/Farina fossile

Sezione Distillazione

i - I E
: o 954-C2 » Propano
i 954 -R1 A o 4
E Propano/propilene 954-C1 , 5 Propano
: Propano/propilene |
: p p p 1 ) 954 _ Rl B K C5/C15 : : Benzene Benzene
! ) [ g L
E Benzene . i E Benzene
! g 954 -R1C B L.
1 2 1 1
: - 954-C3 | — »  Benzene (spurgo) al Formex
! - / | -
: 3 | | Cumene Cumene 954-C4 7 Cumene
: . 1 Polialchilati Polialchilati (a stoccaggio)
E o 954-F1 6 8 _ Polialchilati
! o 954-F2 " (abenzina)
> El1
Corrente 1 2 3 4 5 6 7 8
Portata (t/g) (M) 326 441 685 82 3 682 650 32
Temperatura (°C) (M) 38 38 38 38 38 38
Pressione (barg) (M) 12 12 12 5 5 5
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Fase 3 - Impianto Cumene — Sezione Splitter

Propano/propilene
(30/70)

 Frazionamento Essiccamento________ Purificazione ___________
i Propilene PG E I : i
i 3 E E E i C201 i
i c101 o ‘ L |
! P! C151-A/B : : :
: b | : C202 :
1 b b !
e b L C203 |
| C100 | ! i | |
! Lo b I :
i ! i 4 ! ! P=19 barg i
R o T T=35°C |
L » Propano (a stoccaggio)
2
Corrente 1 3 4 5
Portata (t/g) (M) 397 110 260 260 260
Temperatura (°C) (M) 27 35 35 35
Pressione (barg) (M) 18,2 19 18 17

Propilene PG
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Fase 4 - Impianto Formex

Raffinato

P

<

Acqua demi (per lavaggio)

Estratto aromatico

A
H,0 + HC 951-G5
Formilmorfolina |
Tadlio 951-Cl 951-C2 951-C3 va
aglio Ce P=2,8 barg P=1,3 barg P=13barg | >
1 T=38°C T:lSSOC T:15SOC
Raffinato 500 .
8 B >
2 < —» Refluo
951-C4 — - V(@ Impianto TAS)
3 4
| Acqua 6 Benzene
Lavaggio 5 (a stoccaggio)
Acqua da Lavaggio ‘
‘ 951
952-C4 A/B
Solvente Povero i C500
3
Filmante ——» P=19 barg > B
T=190°C P=1 barg
T=1.960°C
V1B
7, Xileni
l (a distillazione)
Refluo (a Impianto BIO)
Corrente 1 2 4 6 7 8
Portata (t/g) (M) 696 674 10135 9048 209 626 535
Temperatura (°C) (M) 38 38 155 38 38 38
Pressione (barg) (M) 6,2 6,2 1,3 5 5 54
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Fase 5 - Impianto BTX

952-C2 ———»  Taglio Cs ( Penteni)
952 - C1 2 Taglio Cs-Cr . ————» Taglio Cs (nOn aromatici + Benzene)
Riformata 1 (Non aromatici + Benzene +toluene)
A
—» Taglio C; (non aromatici + Toluene)
- 952 -C3
miformat Taglio Cs - Co 3 fg’é ?gv\ig
formata (Non aromatici + Xileni + Cy+) g y >
(da SARAS)
052-F1 | | @
—— Terre Esauste —»
n 952 F2 @
Corrente 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Portata (t/g) (M) 3178 1572 1606 728 570 274 1606 800 806
Temperatura (°C) (M) 110 100 172 141 66 45 172 195 232
Pressione (barg) (M) 6 1,5 12 1,5 1,3 1 8 2,5 3,5

8
—— Taglio Cs (Xileni grezzi)

9, Taglio Co (Aromatici Co+)
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Fase 6 - Impianto Xiloli - Zona Acida

N: (da Distribuzione Azoto)

y

Torcia

i

L

!

Acque Madri 2 Disidratazione SEEZIONE e DECOM?(E;:(Z)I';ZiOPOARZIALE
(da Sezione 1100) /deossigenazione STRAZIONE 7
(Setacci molecolari) g g
1 P=2,4 barg P=9,2 barg
T=-5°C T=100°C
Xileni misti L, Acqua (a BIO) x o
Acqua + Soda
O-xil HF ‘L i . L
-xilene
| SEZIONE 400/1400 SEZIONE 250/260 SEEZ'ONE 100
Code Leggere M-xilene 4 = [AS1401] 9 STRAZIONE
(da Sezione 1250) grezzo 3 ) )
6 Refluo ® <« 10 y
Pseudocumene Isomerizzato
‘ BF Acido
vy 3 a Sezione 700
SEZIONE 300 (da apparecchiature varie) Acqua +Soda ( )
ISOMERIZZAZIONE ! T j
E14 _ SEZIONE 800
Raffinato 800 5 § [AS801/AS-802]
4 (alla Zona Distillazione) > )
Latte di
Xileni misti calce Reflui © @ © [ 5 Refluo @
(riciclo) i Acido
\4 \ 4 A \ .
a Sezione 700
SEZIONE 600 Acqua + g.-d-a-— ( )
SERVIZI ZONA ACIDA Scrubber AS-651 —__» Torcia y T J
SEZIONE 500
Xileni misti AS-652 Raffinato 500 3 % [AS-501/AS-502]
(all’lmpianto Formex) 2 )
L Solido
Complesso
(a Sezioni di Estrazione) ' > Refluoa BIO L, Refluo @
Complesso
Corrente 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Portata (t/g) (M) 1000 132 696 411 126 61 1445 0 1029 14 HF/BF;
Temperatura (°C) (M) 38 38 38 40 38 38 0 0 0 0
Pressione (barg) (M) 3 3 4,5 1,5 3 4 4 4 4 4 Esano
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Fase 6 - Impianto Xiloli - Zona Distillazione

—— Vapore

6 ate (Uso interno)

Xileni 1 SEZIONE 500 2 R SEZIONE 900 Condensazione/Produz. Vapore 3 Etilbenzene
(da Impianto Formex) > (AS-503) SUPERFRAZIONAMENTO EB grezzo
17 T .
Code Toluene < Condense interne
4
——» Vapore 15 ate (Uso interno)
Raffinato 800 8 SE(ig'\éi)g)oo 3  SEZIONE 1000 oroduzi v SEZIONE 1100 9
i > - , roduzione Vapore |
(da Zona Acida) SPLITTER OX/PX CRISTALLIZZAZIONE — P-xilene
(AF1001)
P=575 barg T _ 10 Acque madri
T=234°C Condense interne (alla Zona Acida)
16 ) )
— > O-xilene (a Sezione 300)
5
» O-xilene (a Stoccaggio)
6
» Code
HF01
7 .
» Code Toluene (A pool benzine)
11 .
Acqua DEMI _ 12 SEZIONE 400/1250 »  M-xilene
M-xilene grezzo > RETTIFICA MX
15
A » Code leggere (a Sezione 300)
SEZIONE 1500 Acqua mare IN
RAFFREDDAMENTO iti
) 13 SEZIONE 14 Mesitilene
(Tutte le utenze di (a vendita)
. 450/1200
impianto) \ >
Acqua mare OUT > Code
(a pool benzine)

Corrente 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

Portata (t/g) 635 632 134 498 195 8 7 110 249 122 342 441 8 4 62 41 3

Temp. (°C) 38 150 38 217 38 38 38 15 38 30 30 38 40 210 38 38 38

Press. (barg) 5 12 5 5 5 5 5 4,5 5 5 5 5 5 5 4 4 5
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Fase 1.2 - Centrale Termoelettrica

Emissioni gassose

Dosaggio chemicals @

CENTRALE | bustibil
Olio combustibile
TERMOELETTRICA ® Stabilimento
.
Fuel gas ® > Caldaie )
Turboalternatori L = Energia GRTN
Aria elettrica @
®
Acqua demineraliz. (O] Pompaggio -—— _ Sasol
da Trattamento acque —— = acquaalimento Dosaggio chemicals
Vapore a Vapore a Condensato
® ® 30 ate 6 ate arecupero
Dosaggio chemicals
Spurgo
continuo
IMPIANTO RAFFREDDAMENTO A
CICLO CHIUSO
Rete Stabilimento Sasol  Stabilimento Sasol
fognaria
Acqua Ingresso Uscita
IMPIANTO demineralizzata acquamare acqua mare
COMPRESSIONE ARIA @ @
Aria servizi Scambiatore di calore rete di
Stazione &) raffreddamento a ciclo chiuso
compressione aria EEE— Rete distribuzione aria
L= Aria strumenti
Turbo Compressione Utenze Pompaggio
alternatori aria azoto acqua
DISTRIBUZIONE
AZOTO
)] Stazione di pompaggio
Stoccaggio azoto F——— Rete distribuzione azoto ———— = Azoto stabilimento dell'acqua di raffreddamento
Corrente Portata Composizione °C Corrente Portata Composizione °C
1 400 mc/h lacqua demi. 250 9 4 mc/h acqua demi. 310
2 25t/h olio combustibile | 110 10 52 MW energia elettrica -
3 4000 Nmc/h fuel gas amb. 11 550 mc/h acqua demi. 20/30
4 400 t/h aria amb. 12 2000 mc/h acqua mare amb.
5 1t/mese disincrostante amb. 13 10000 Nmc/h |aria compressa amb.
6 1kg/h deossigenante amb, 14 1200 Nmc/h  |azoto amb. Le portate dei vari tratti di impianto riportate
sono state stimate in funzione dei limiti tecnici
7 1t/h trifosf. disodio amb. delle tubazioni, dei mezzi di pompaggio e delle
capacita di trattamento degli impianti

8 400 t/h \vapore 500 considerati
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ATC - Ciclo delle Acque

Acqua DEMI - ®
a/da SARAS
B ) @
Dosaggiochemicals  ——m  pretrattamento acqua @ Produzione acqua DEMI | Ret DEMI @ Trattamento condense di recupero ©
(decarbonatazione) (con resine cationiche, anioniche e letti misti) = ete acqua |_» (filtri a carbone attivo e letti misti)
®
Fanghi a discarica | 0 @ )
@ Dosaggio chemicals Vasca di
p nNeutralizzazione

&)

D io chemical . .. ..
0sagglo chemicals P Produzione acqua usi igienici

(con filtri a sabbia e carboni attivi)

Scarico

Vasca acqua
grezza

CASIC —»

®
Q

Rete acqua per reintegro torri
di evaporazione

Vasca acqua &)
Recupero | €2 .
grezza ? Scarico Impianto | €
3 @ ® - acque da biologico Canale

Dosaggio chemicals biO'OC]iCO @ Nord

——' Rete acqua servizi |

Dosaggio chemicals @

Scarico Trattamento scarichi
@ L
- Rete acqua antincendio | ; ;
" a Idrocarburi Trattamento fanghi
a Stoccaggio (societa esterna)
| Rete fognaria l—
1 __[Scarico
E—' Rete raffreddamento CTE | c1
A . Dosaggio chemicals
cqua mare Filtro (societa esterna)
E>| Rete raffreddamento Imp. Xiloli I
N° Portata Composizione °C N° Portata Composizione °C N° Portata Composizione °C N° Portata Composizione °C N° Portata Composizione °C
1 1000 mc/h lacqua industr. amb. 9 7 mc/h acqua neutraliz. | amb. 17 300 mc/h acqua industr. amb. 25 160 mc/h acqua per biolog| amb. 32 2100 kg/giorn. | acido sofforico amb.
2 8400 mc/h acqua mare amb. 10 7 mc/h acqua neutraliz. amb. 18 300 mc/h scarichi industr. amb. 26 140 mc/h lacqua industr. amb. 3500 kg/giorn. | idrossido di sodio amb.
3 100 mc/h lacqua demi. amb. 11 14 mc/h acqua neutraliz. amb. 19 300 mc/h acqua industr. amb. 27 160 mc/h lacqua per biolog| amb. 2000 kg/anno | policrilammide an. amb.
4 700 mc/h lacqua industr. amb. 12 300 mc/h acqua industr. amb. 20 300 mc/h scarichi industr. amb. 28 5400 mc/h lacqua mare amb. 2000 kg/anno | policrilammide cat. amb.
5 30 mc/h fanghi carbonati | amb. 13 160 mc/h acqua usi igienici| amb. 21 1000 mc/h acqua industr. amb. 29 3000 mc/h acqua mare amb. 33 301/h ipoclorito di sodio amb.
6 300 mc/h acqua industr. amb. 14 50 mc/h scarichi sanitari | amb. 22 400 mc/h scarichi industr. | amb. 30 50 mc/h lacqua mare amb. 34 251/h ipoclorito di sodio amb. | |Le portate dei vari tratti di impianto riportate
sono state stimate in funzione dei limiti tecnici
7 160 mc/h acqua demi. 120 15 300 mc/h acqua industr. amb. 23 40 mc/mese  |idrocarburi amb. 31 51/h policloruro di alluminio [ gmpy. 35 100 I/h ipoclorito di sodio amb. delle tubazioni, dei mezzi di pompaggio e delle
capacita di trattamento degli impianti
8 160 mc/h lacqua demi. 25 16 300 mc/h acqua industr. amb. 24 25 mc/h fanghi con HC amb. 147 kg/h iore calce amb. considerati
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