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@ Fluorite umida

1

SCHEMA DELLE FASI

MATERIE PRIME - PRODOTTI

2

Zolfo fuso @

FASE 1 FASE 2 IPPC FASE 3
Energia elettrica
ESSICAMENTO FLUORITE PRODUZIONE PRODUZIONE @
ACIDO SOLFORICO ENERGIA ELETTRICA
Acido Solforico H Acido Solforico acquistato @
FASE 4 IPPC FASE 10 FASE 11
PRODUZIONE ACIDO PRODUZIONE VAPORE PRODUZIONE ARIA
@ Fluorite essiccata - FLUORIDRICO AUSILIARIO COMPRESSA
Acido fluoridrico gas H Solfato di calcio neutralizzato
@ Idrato d'alluminio H
FASE 5 HF soluzione 40% | FASE 6 FASE 7 ﬂ
a Anidrite macinata @
PRODUZIONE FLUORURO > PRODUZIONE CRIOLITE TRATTAMENTO SOLFATO a

DALLUMINIO Acido fluoridrico (code) DICALCIO Gesso granulato @
. Cloruro di sodio @

FASE 8 FASE 9

STOCCAGGIO E
\..'
Fluoruro d'alluminio CONFEZIONAMENTO Criolite sintetica TRATTAMENTO ACQUE
FLUORURO D'ALLUMINIO E REFLUE
CRIOLITE

Fluoruro d'alluminio insaccato o alla rinfusa in

-

autosilo

@ Criolite sintetica insaccata

19

Biscotti fluoritici @

N° | Tipo Stream Portata ._.msu. Press.| Composizione
(kg/h) (°C) |(mmCA (%)

1 Fluorite umida 20.280 Amb Atm CaF2=91;H20=9

2 Zolfo fuso 6.843 132 Atm S=100

3 Acido Solforico 20.238 132 Atm H2504=98,5;H20=1,5

4 Acido Solforico 21.154 40 Atm H2504=98,5;H20=1,5

5 Fluorite essicc. 17.647 160 Atm CaF2=100

6 Fluorite essicc. 16.596 90 Atm CaF2=100

7 Solfato di calcio 29.653 80 Atm CaS04=96;CaF2=2;Altro=2
8 HF gas 8.122 120 -100 HF=88;Aria=12

9 HF gas 7.627 120 -100 HF=88;Aria=12

10 | HF soluz. 40% 3.039 45 Atm HF=40;H20=59;Altro=1
11 |drato d'alluminio 8.643 Amb Atm Al(OH)3=95; H20=5
12 | ldrato d'alluminio 1.695 Amb Atm Al(OH)3=95; H20=5
13 | HF soluz. (code) 6.357 45 Atm HF=17;H20=76;Altro=7
14 | Fluoruro d'alluminio 8.235 550 | Am AlFs=91;A205=9

15 | Criolite sintetica 3.529 400 Atm NasAlFs=100

16 | Cloruro di sodio 18.017 Amb Atm NaCl=25;H20=75

17 | Anidrite macinata 7.415 60 Atm CaS04=96;CaF2=2;Altro=2
18 | Gesso granulato 22.238 60 Atm CaS04=96;CaF2=2;Altro=2
19 Fluorite sintetica 3.665 Amb Atm | CaF2=50;CaS04=20;Altro=30
20 | Energia elettrica Produzione Totale = 5 MW




SCHEMA DELLE FASI

UTILITIES

@ Olio Combustibile BTZ

i

12

13

19

Acqua industriale @

FASE 1 FASE 2 ﬁ FASE 3
P oy s g
ESSICAMENTO FLUORITE PRODUZIONE Pressione PRODUZIONE 9 e
ACIDO SOLFORICO ENERGIA ELETTRICA
- T
* |
@ Acqua industriale % < a Vapore Bassa Pressione |
16 | « 6 | |
| y | |
7 N FASE 4 7 FASE 10 FASE 11
@ Olio Combustibile BTZ > 7 E
7 E PRODUZIONE ACIDO <— — — | PRODUZIONE VAPORE PRODUZIONE ARIA E
@ Aria > FLUORIDRICO | AUSILIARIO COMPRESSA
| |
| | |
Aria servizi e strumenti a tutto lo stabilimento 'y
. . <« - = = = = S e I
@ Acqua industriale | | |
7 7 Vapore BP 7 |
Y 1 Y * Y
1" |
FASE 5 FASE 6 | FASE7
| Acqua industrial
< < cqua industriale @
PRODUZIONE FLUORURO PRODUZIONE CRIOLITE TRATTAMENTO SOLFATO
DALLUMINIO 17 18 7 DI CALCIO 14
|
A A A |
|
¢ O Combustisie B7Z |
|
. E FASE 8 7 FASE 9
@ Aria |
Acqua industriale
STOCCAGGIOE H < q @
23 CONFEZIONAMENTO |- — — — — — — — _ | TRATTAMENTO ACQUE
FLUORURO D'ALLUMINIO E REFLUE 15
CRIOLITE

Olio Combustibile BTZ

-

3

N° | Tipo Utiities ﬂmmﬂw Aﬂﬂw\w ﬂw%. ﬂﬁw
1 Olio Comb BTZ 210 50 2
2 | OlioCombBTZ | 1.053 50 2
3 | Olio Comb BTZ 240 50 2
4 | Olio Comb BTZ 520 50 2
5 | Vapore Alta P. 25.000 400 41
6 | Vapore BassP. 610 165 6
7 Vapore Bass P. 295 165 6
8 Vapore Bass P. 0 - -
9 Vapore Bass P. 125 165 6
10 | Vapore Bass P. 950 135 3
11 | Vapore Bass P. 135 165 6
12 | Acquaind. 2.200 30 Atm
13 | Acquaind. 2.600 30 Atm
14 | Acquaind. 2.000 30 Atm
15 | Acquaind. 16.000 30 Atm
16 | Acquaind. 15.300 30 Atm
17 | Acquaind. 26.700 30 Atm
18 | Acquaind. 64.000 30 Atm
19 | Acquaind. 37.000 30 Atm
20 | Aria compressa 8.000 Amb 6
21 | Aria comburente 10.000 | Amb | Atm
22 | Aria comburente 17.000 | Amb | Atm
23 | Aria comburente 8.000 Amb | Atm
24 | Aria comburente 12.000 | Amb | Atm




SCHEMA DELLE FASI

SCARICHI IDRICI
FASE1 FASE 2 IPPC FASE 3
ESSICAMENTO FLUORITE PRODUZIONE PRODUZIONE
ACIDO SOLFORICO ENERGIA ELETTRICA
FASE 4 IPPC FASE 10 FASE 11
PRODUZIONE ACIDO PRODUZIONE VAPORE PRODUZIONE ARIA
FLUORIDRICO AUSILIARIO COMPRESSA
SP1 SP2
Y |
SP4
FASE § FASE 6 FASE 7
SP6
PRODUZIONE FLUORURO PRODUZIONE CRIOLITE TRATTAMENTO SOLFATO

D'ALLUMINIO DI CALCIO
v S
FASE 8 SP3 FASE 9

STOCCAGGIO E -
CONFEZIONAMENTO TRATTAMENTO ACQUE
FLUORURO D'ALLUMINIO E - REFLUE
CRIOLITE -
 J Acqua depurata

|
SP5

al Casic

SF1

>

Fase Flusso ﬂm%% ._.Amﬁwy pH
- SF1 3.256 25 7-8
1 SP1 59 50 2
4 SP2 129 50 <1
6 SP3 840 35 <1
4 SP4 200 50 2
5 SP5 421 50 2
6 SP6 853 50 2
7 SP7 48 25 10
9 SP8 384 25 7
- Varie di servizio 200 25 7
- Meteoriche 122 25 7




SCHEMA DELLE FASI

-

FLUSSI AUSILIARI
@ Aria di processo
FASE 1 FASE 2 IPPC FASE 3
ESSICAMENTO FLUORITE PRODUZIONE PRODUZIONE
ACIDO SOLFORICO ENERGIA ELETTRICA
@ Idrossido di calcio
FASE 4 IPPC FASE 10 FASE 11
@ Idrossido di sodio PRODUZIONE ACIDO PRODUZIONE VAPORE PRODUZIONE ARIA
! FLUORIDRICO AUSILIARIO COMPRESSA
Idrossido di sodio 1 Idrossido di sodio
FASE 5 FASE 6 FASE 7
PRODUZIONE FLUORURO PRODUZIONE CRIOLITE TRATTAMENTO SOLFATO
D'ALLUMINIO DI CALCIO
@ Idrossido di calcio Carbonato di calcio granulare
FASE 8 FASE 9
STOCCAGGIO E
CONFEZIONAMENTO TRATTAMENTO ACQUE
FLUORURO D'ALLUMINIO E REFLUE
CRIOLITE

7

-

Carbonato di calcio micronizzato

-

N° Tipo Stream Portata ._.mav. Press. | Composizione
(kg/h) (°C) | (bar) (%)

1 Avria processo 40.301 (Nm3/h) | Amb | Atm N2=79;02=21

2 | ldrossido di calcio 600 Amb | Atm Ca(OH)2=100

3 | Idrossido di sodio 10 Amb 2 NaOH=100

4 | ldrossido di sodio 12 Amb 2 NaOH=100

5 Idrossido di calcio 800 Amb Atm Ca(OH)2=100

6 | ldrossido di sodio 7 Amb 2 NaOH=100

7 | Carbonato di calcio 444 Amb | Am CaC03=100

8 Carbonato di calcio 3.520 Amb Atm CaC03=89; Altro=11




FASE1

ESSICAMENTO FLUORITE

SCHEMA DELLE FASI

FASE 5

PRODUZIONE FLUORURO
D'ALLUMINIO

EMISSIONI
FASE 2 IPPC FASE 3
PRODUZIONE PRODUZIONE
ACIDO SOLFORICO ENERGIA ELETTRICA
FASE 4 IPPC FASE 10 FASE 11
PRODUZIONE ACIDO PRODUZIONE VAPORE PRODUZIONE ARIA
FLUORIDRICO AUSILIARIO COMPRESSA
FASE 6 FASE 7
PRODUZIONE CRIOLITE TRATTAMENTO SOLFATO
DI CALCIO
FASE 8 FASE 9
STOCCAGGIOE
CONFEZIONAMENTO TRATTAMENTO ACQUE
FLUORURO D'ALLUMINIO E REFLUE
CRIOLITE

Per la caratterizzazione delle emissioni alla capacita produttiva si rimanda agli allegati B.6.1 e B.6.2.




Capacita massima
150.000 T/anno

FASE 1 - PRODUZIONE FLUORITE ESSICCATA

—, OLIOC.BTZ MH
=

3]

PRODUZIONE GAS CALDI PER

Kl
] FLUORITE UMIDA

>/

c YAPORE RISCALDAMENTO DIRETTO > 10]
DELL'ESSICCATORE ROTATIVO < ; ACQUA INDUSTRIALE
A
14]
VENTILATORE DI CODA > DEPOLVERAZIONEAUMDO <
- \ Y
@ I mo>zw__mw _%_u__mﬂmmw __m@%zwzm%o%umzqm @ DECANTATORE :
S rRRERE I'n > DEPOLVERAZIONE A SECCO %
12]
ﬂ \
FILTRO PRESSA
« FLUORITE UMIDA RECUPERATA
Fabbisogno di Energia Elettrica | Ky 200 1
COMPOSIZIONE U.M. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
FLUORITE kg/h 18.301 13.840 4.461 654 3.807 17.647 273 381 654
H20 kg/h 1.979 1.980 1.980 2.200 2.200 25.000 165 1.980
ARIA Nm3/h 10.000
OLIO COMB. BTZ kg/h 210
FUMI Nm3/h 10.000 10.000 10.000
VAPORE kg/h 125
PORTATATOT kg/h 20.280 210 125 13.840 6.441 2.633 3.807 17.647 2.200 2473 25.000 546 2.633
PORTATATOT Nm3/h 10.000 10.000 10.000 10.000
PRESSIONE mmCA Atm 2bara | 6bara Atm Atm -100 -500 Atm Atm 2 bara Atm 2 bara Atm +500
TEMPERATURA °C Amb 50 165 Amb 160 200 200 180 160 30 30 36 Amb 200




Capacita Massima

FASE 2 - PRODUZIONE ACIDO SOLFORICO

170.000 ton/anno
E ACQUA DEMINERALIZZATA =
- :
2 ;, @
A
o 13
Y B S B .| o w | i
ZOLFO AP S e R <
SISTEMA DI RECUPERO
)y [5H »| _ ENERGETICO _ >
o Mn\z\m o t
' LI . ] :
SURRISCALDATORE Sozs08 E T
(- BLOWDOMN 2° STRATO CATACISI
4 Mxx \x E COLONNADI ﬂ COLONNADI A_HM_ EV
_mw_ _||Wl_ %o% ESSICCANTE
\4 y
y 4
n” ACIDO SOLFORICO E 7 _wwmmquw__w < E ACQUA DI PROCESSO HM
A 3 B '
Fabbisogno di Energia Elettrica | Ky 1.425
COMPOSIZIONE | U.M. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
SOz Nm3/h 4545 | 4545 1.707 | 1.707 | 580 | 580 | 218 | 218 | 218 | 13
S0s Nm3/h 90 90 | 2.928 | 2.928 | 4.054 | 4.054 | 4416 | O 0 206
02 Nm3/h 8.442 | 8.442 | 3.762 | 3.762 | 2.344 | 2.344 | 1.780 | 1.780 | 1.599 | 1.599 | 1.599 1.497
N2 Nm3/h 31.85931.859 31.859|31.859 | 31.859|31.859 | 31.859 | 31.859 | 31.859 | 31.859 |31.859 | 31.859
H20 Nm3/h 1.346
Hz0 kg/h 2.621 | 3.101 | 3.917 | 5627 | 102 |25.300 25.300
H2S04 kg/h 203.793/257.067|369.360| 20.136
ZOLFO kg/h | 6.843
VAPORE kg/h 25.000 | 25.000
PORTATATOT | Nm3/h 41.647 41.647 40.257|40.257 |38.838|38.838 | 38.273 | 38.273 | 38.093 | 33.677 | 33.677 | 33.576
PORTATA TOT kg/h | 6.843 2.621 |206.894/260.984(374.987| 20.238 | 25.300 | 25.300  25.000 | 25.000
PRESSIONE (relativa) | mmCA | Atm | Atm | -341 | 4489 | 4158 | 3.315 | 3.086 | 2.940 | 2.729 | 2.088 | 1.344 | 1.022 | 5.18
PRESSIONE (relativa) | barg 0.4 43 43 41
TEMPERATURA °C 132 25 66 | 1.133 | 422 | 621 | 440 | 519 | 440 166 82 | 425 | 135 30 82 66 82 76 109 | 256 | 256 | 400




Capacita massima

FASE 3 - PRODUZIONE ENERGIA ELETTRICA

42.500 MWh/anno
. VAPORE BASSA PRESSIONE i POMPE ACQUA DEMI ALLA CALDAIA (FASE 2) -
&/ A y ALTA PRESSIONE =
ﬂ 10]
i ACQUA DI REINTEGRO /U
Y Y @
wu VAPORE ALTA PRESSIONE SURRISCALDATO UNITA'DI @
! A\ Umg_zmgh.“EN_ozm
- I A
3] 1
Y
i CONDENSATORE CIRCUITO ACQUA
o INDUSTRIALE
A
i \/ ACQUA INDUSTRIALE
E
Produzione di Energia Elettrica | kW 5.000
COMPOSIZIONE U.M. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
ACQUA PROCESSO |  kg/h 21.681 2.065 21.798
ACQUA RAFFR. kg/h 35.000 970.000 970.000 935.000
VAPORE A.P. kag/h 25.000
VAPORE B.P. kg/h 21.681 1.950 1.254
PORTATATOT kg/h 25.000 21.681 21.681 35.000 970.000 970.000 1.950 1.254 2.065 21.798 935.000
PRESSIONE (relativa) barg 41 -0.9 -0.9 Atm Atm Atm 5 0,7 Atm 45,5 Atm
TEMPERATURA °C 400 50 50 30 30 41 160 119 30 109 30




Capacita Massima

FASE 4 - PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO

65.000 T/anno
/., ACQUAINDUSTRIALE a > < @ @ G @
18 Y
NEUTRALIZZAZIONE
» FINALE OFFeAS > | CAMINO CAMINO
17
Q ACQUA INDUSTRIALE . p| SEZIONE DI ASSORBIMENTO E _ a SOLUZIONE HF PER PRODUZIONE CRIOLITE (FASE 6)
= LAVAGGIO GAS HF > S
A
\ J E SCARICO ACQUA DI LAVAGGIO <,
12 S
HF ALL'ASSORBIMENTO Wﬂﬂ g HF ALLA FLUORURAZIONE (Fase 5)
ase v
a A ACQUA INDUSTRIALE m\
., FLUORITE ESSICCATA . ﬂ 5| SEPARAZIONE NEBBIE ﬁ
> SOLFORICHE v
ACIDO SOLFORICO omzmMMW__Wum M_>m HF a ABBATTIMENTO POLVERI E SOLUZIONE LAVAGGIO POLVERI
= > e > GESSO =
y A
~, OLOC.B1Z H E « E
- DILUIZIONE CONDENSE a
VAPORE m_m_%mmm,mmm wmwmxﬁmw_wﬂmm%m_. . @ @ > szx>_.wNmeNo__,n_.ﬂ  cesso GESSO NEUTRALIZZATO S
y Elg ?
v N ¥ CONDENSE ACIDE ANEUTRALIZZAZIONE - E CALCE
Fabbisogno di Energia Elettrica | K\ 913 g - —
COMPOSIZIONE U.M. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
Fluorite kag/h | 16.596 576 576
HeSO4 kg/h 20.837 480 432 48 42 6 480 6
HF kg/h 7633 | 24 | 7609 6.652 | 957 957 2 1.100 | 5.100 | 2.200 | 2.200 | 4.600 | 1.100
H20 kg/h 317 456 | 4.984 | T2 67 5 1.446 | 1.441
FUMI Nm3/h 74.000 | 57.000
ARIA Nm3/h 17.000
Ca(OH) kg/h 600 | 288 12
CaS0s kg/h 28.189 28.789 36
H2SiFe kg/h 393 393 343 50 50
NaOH kg/h 10 5 2
SO2 kg/h 18 15 3 3
Incondensabili Nm3/h 4.300 3.200 | 1.100 1.100
VAPORE kg/h 610
OLIO COMB. BTZ kg/h 1.053
PORTATA TOT ka/h 116.596 21.154 | 1.053 | 610 8.962 | 5440 | 8.122 | 7.627 | 1.018 |29.245| 600 |29.653 | 2.448 @ 1.441 1.100 | 5.244 | 2.200 | 2.248 | 4.600 | 1.100
PRESSIONE bar Atm | Atm | 2bar | 6bar | Atm | Atm | Atm -8 Atm | -100 | -120 | -120 | Atm | Atm | Atm | Atm | 2bar | -150 | 2bar | 2bar | 2bar | Atm | 2bar | Atm
TEMPERATURA °C 90 40 50 165 | Amb | 750 420 120 110 120 120 120 230 | Amb | 160 45 31 40 35 40 40 3 31 31




Capacita Massima
70.000 ton/anno

FASE 5 - PRODUZIONE FLUORURO D'ALLUMINIO

= IDRATO D'ALLUMINIO i > ” ACQUA INDUSTRIALE E E
OLIO COMB. BTZ -
- ARIA E PRODUZIONE GAS CALDI - FLASH DRYER > SEPARATORE ALLUMINA | SCRUBBER E SEPARATORE -
‘ 23]
~ VAPORE E - Y
a a ACQUA INDUSTRIALE y
\@ Umncm%m__uvaMmm_zb,_.m <
\ 4
@ a E A
> SEZIONE GICLONATURA > NN v
\ \ E
y : E > mmN_OZ%m_w_m.»WSmm_o > o_m__.m@.._.._WW_,_o
ﬂ « y [19]
H ACIDO FLUORIDRICO > REATTORE FLUORURAZIONE <t E
S ACQUA INDUSTRIALE CIRCUITO DI RAFFREDDAMENTO Y
- %V RAFFREDDAMENTO E
A
\
. . . . A‘
Fabbisogno di Energia Elettrica | kW 964 v ﬂ FLoRURO DAL~ SOLUZONE 1 CO0A
COMPOSIZIONE U.M. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Al(OH)3 kg/h | 8.213 59 59 | 8.154 592
HF kg/h 6.652 1.238 | 37.657 36.539 | 1.117 | 121 121 754
H2S04 kg/h 42
H20 kglh | 430 2.200 67 4.827 |162.695/650.000 9.000 [162.695 4.827 | 223 | 3.523 | 3.300 | 20.000 2.200 | 2.200 | 20.000 | 5.000 2.200
AlFs kg/h 7.494 | 56 | 1.884 1.884 | 56
H2SiFs kg/h 343 343 | 11.912 11.912| 343
Al203 kg/h 741 13 451 451 13
NaOH kg/h 12 5 2
VAPORE kg/h 135
oLiocomB.BTZ | kg/h 240
ARIA Nm3/h 8.000
FUMI COMBUSTIONE | Nm3/h 8.000
INCONDENSABILI | Nm3/h 3.200 3.200 3.200 3.200
SOz kg/h 15 3 12 5 7
PORTATA TOT kg/h | 8.643 | 240 2259 | 59 | 8154 | 7.104 | 8.235 | 6.478 [219.926/650.000 9.000 213.481| 6.357 | 344 | 3.644 | 3.300 | 20.754 2.200 | 2.200 | 20.592 | 3.000 | 135 | 2.200
PORTATATOT | Nm3/h 8.000 8.000 3.200 3.200 3.200 3.200
PRESSIONE (relativa) | mmCA | Atm | 2bar | -100 | Atm Atm Atm -250 | Atm | -1200 | -1600 | 2bar | 2bar | 2bar | Atm | -1700 | Atm 2 bar Atm -1900 | 2bar | 2bar | 2bar | 2bar | 6bar Atm
TEMPERATURA °C | Amb | 50 | 1.000 | 40 250 | 250 | 120 | 550 | 500 74 31 37 45 45 60 33 31 33 Amb | Amb 31 50 Amb | 160 31




Capacita massima

30.000 ton/anno

CLORURO DI SODIO H

FASE 6 - PRODUZIONE CRIOLITE SINTETICA

E ACQUA INDUSTRIALE

a ACQUADILAVAGGIO

% N N
~ HF (da code) H | Y Y
- - DEPURAZIONE HF DALL E
T ACIDO FLUOSILICICO > omﬂmﬁ%zmm '
5
Q SOLUZIONE CLORURO DI SODIO I \/
ACIDO FLUORIDRICO DEPURATO 7 \ SCRUBBER E
: E SEPARATORE F
SOLUZIONE DISODA .
PN IDRATO D'ALLUMINIO N
= @ A
18]
\/ SEZIONE REAZIONE \/ Y
5] 1 14 17
] T SOLUTORE ALLUMINA || REATTORE CRIOLITE ﬂ > FILTRAZIONE »-| NEUTRALIZZAZIONE I > CENTRIFUGAZIONE . > CALCINAZIONE . M\w
f i
y P H ACQUA INDUSTRIALE AHU a
POMPEDI [ >
7 \ wore \L a OLIOC.B1Z .
E &/
> ACQUAINDUSTRIALE > SCRUBBER Y PRODUZIONE GAS CALDI PER E VAPORE —,
DECANTAZIONE ACQUE MADRI RO (G ETEE o) =
) l i i a a ARIA
Fabbisogno di Energia Elettrica | kW 913 Q
COMPOSIZIONE U.M. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 23 24
HF kglh | 1.117 | 1.188 51 | 2.305 339 5 339
H:SiFs kg/hh | 343 | 64 20
AlF3+A1203 kg/h 69 69
H2S04 kg/h 4 4 4 4
H20 _6\: 4.827 | 1.783 | 1.856 | 9.412 |10.129| 246 [11.656|22.787| 1.176 |34.552| 6.200 | 6.200 | 4.400 | 1.800 18.700 [18.700 |10.000 |12.500 | 1.250
NaCl _6\_._ 619 170 3.885 | 1.115 1.010 105 85 20 20
Na:SiFs kg/h 705 20 20
HCl kg/h 273 2.119 2.119
Al(OH)3 kg/h 1.449
Criolite kg/h 3.526 3.526 3.526 3.509 | 17 17
NaOH kg/h 77
Olio Combustibile kg/h 520
Aria di Combustione | Nm3/h 12.000
Vapore kg/h 295
Fumi di Combustione | Nm3/h 12.000
PORTATATOT _6\: 6.332 | 3.039 | 2.475 |10.237 |12.900| 1.695 |15.542|29.911| 1.181 |38.043| 6.277 | 9.831 | 4.485 | 5.346 | 520 3.529 18.700 [18.717 |10.000 |12.500 | 1.250 295
PRESSIONE (relativa) | mmCA | Atm | Atm | Atm | Atm | Atm | Atm | Atm | Atm | Atm | Atm | Atm | Atm | Atm | Atm | 2bar | Atm Atm Atm Atm Atm Atm Atm Atm 6 bar
TEMPERATURA °C 40 45 30 30 40 Amb 30 65 40 35 40 40 40 40 50 Amb 400 450 30 45 30 40 160




FASE 7 - TRATTAMENTO SOLFATO DI CALCIO

FILTRI

H ACQUA DI LAVAGGIO

N

> A SECCO %

7

SCRUBBER
ABBATTIMENTO POLVERI

N

H p| IMPIANTO DI MACINAZIONE A4 H S . %
ANIDRITE
E ACQUA DI SCARICO
., SOLFATO DI CALCIO NEUTRO E
B > GRANULAZIONE
ACQUA INDUSTRIALE > GESSO
3
Consumo di Energia Elettrica kW 163
COMPOSIZIONE U.M. 1 2 3 4 5 6 7 8
ACQUA PROCESSO kg/h 2.050 2.000 2.000
CaS04 kg/h 28.789 21.551 7.238 7.238 21.540 11
CaF2 kg/h 576 431 145 145 431
Ca(OH)2 kag/h 288 216 72 72 216
PORTATATOT kg/h 29.653 22.238 2.050 7.415 7.415 22.238 2.000 2.011
PRESSIONE (relativa) = barg Atm Atm Atm Atm Atm Atm Atm Atm
TEMPERATURA °C 80 80 Amb 80 60 40 30 30




FASE 9 - TRATTAMENTO ACQUE

<=, CARBONATO DI CALCIO GRANULARE

v

g

IDROSSIDO DI CALCIO .

! N
> D_O__m_mo.__.om_ % ﬂwm_o_»o LIMPIDO AL CONSORZIO DELLA Z.I. /\
10|
I I ACQUA DI LAVAGGIO FILTRI N
(S SAREONATO DICALCIO MICRONIZATO NEUTRALIZZAZIONE > SEDIMENTAZIONE -
I NEUTRALIZZATORI @
- mmmm_v.wwm__,_om_.__mm > > FILTRAZIONE FLUORITE SINTETICA m/
~ ACQUE DI PROCESSO VARIE (Vedi Tabella) I
< POZZETTO DI
mz\ ACQUE DI SERVIZIO VARIE RACCOLTA ACQUE
7
Consumo di Energia Elettrica kW 125
COMPOSIZIONE U.M. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Hz0 kgh |34.552| 4.984 | 49.111 16.000 120.647 16.000 RIPARTIZIONE DEGLI AFFLUSSI ACQUE DI PROCESSO AL POZZETTO DI RACCOLTA ACQUE (CORRENTE 3)
HF ka/h | 339 | 24 | 177 FASE di PROVENIENZA 1 4 4 5 5 5 6 6 6 6 7
AlF3 kg/h 56 56 NUMERO FLUSSO 11 22 24 4 16 25 4 9 13 20 8
Al203 kg/h 13 13 COMPOSIZIONE
NazSiFs kg/h 20 705 H20 kg/h | 2.200 | 2.200 | 1.100 | 2.200 | 3.523 | 2.200 | 9.412 | 1.176 | 4.400 |18.700 | 2.000
H2804 kg/h 4 432 HF kg/h 121 51 5
NaCl kg/h | 1.100 85 1.185 AlF3 kg/h 56
HCl kg/h | 2.119 Al2O3 kg/h 13
Criolite kg/h 17 17 Na:SiFs kg/h 705
CaF2 kg/h 273 12 | 2.224 H2S04 kg/h
Ca(OH): kg/h 12 800 NaCl kg/h 85
Al(OH)s kg/h 59 59 Criolite kg/h 17
CaSOs kg/h 47 10 605 CaF2 kglh | 273
Si02 kg/h 231 Al(OH)s kg/h 59
Frazione inerte kg/h 360 360 CaS04 kg/h 36 11
CaCla kg/h 3.220 Ca(OH): kg/h 12
CaC0s kg/h 444 | 3.160 NaOH kg/h 2 2
PORTATA TOT kg/h |38.134 5.440 |50.555| 444 | 3.520 | 800 |16.000 [125.074 3.665 16.000 PORTATA TOT kg/h | 2.473 | 2.238 | 1.102 | 2.259 | 3.308 | 2.000 [10.237 | 1.181 | 4.485 |18.717 | 2.011






