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Oggetto: D. Lvo 17 agosto 1999 n° 334 - Attiviti a rischio di incidente rilevante: Societd
FLUGRSID — Stabilimento di Assemini (CA) — Esame scheda di informazione sui rischi

di incidente rilevante per cittadini e lavoratori - Trasmissione determinazioni del Comi-
tato Tecnico Regionale per la Prevenzione Incendi,

Il Comitato Tecnico Regionale per la Prevenzione Incendi delia Regione Sar-
degna, nella seduta del 19 Gennaio 2006, relativamente a quanto in oggetto indicato,

ha verbalizzato quanto riportato in a.llﬂgam A che si trasmette completo dello specifice

allegato.-
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Aliegato A allanotanr. 524 del 2 B GER. 2008

so¢. Fluorsid — Assemini —
Esame Scheda di informazione sui rischi di incidente rilevante per cittadini e laveratori;

Con riferimento a quanto stabilito nella precedente seduta del C.T.R. del 24.1 1.2005, nelia quale &
stato costituito il gruppo di lavorc, composto ... omissis, al fine di procedere all’esame Scheda di
informazione sui rischi di incidente rilevante per cittadini e lavoratori, ... omissis, componente il
predetto gruppo di lavoro, illusira la relazione ... omissis al riguardo prodotta.

Il C TR, dopo ampia discussione, concordando con quanto rappresentato dal relatore, ne dispone
la trasmissione delle risultanze (allegato n° 1a) alla Societa, Ministeri, Enti ed Autorita interessate
per 1 successivi adempimenti specifici di competenza inerenti gli ulterioni sviluppi della questione per
quanto stabilito dal D.Lgs. 334/1999, dalla legge 626/1994 ed altri disposti normativi.



Allegato n"_,{q al verbale del C.T.R. dal 19 gennaio 2006

‘SOCIETA Fluorsid
Stabilimento di Assemini
Esame notifica ai sensi del D.Lvo 334/°99

Omiissis.......” si & proceduto all’esame dell’ aggiornamento qumque'maie della
notifica inviata dalla societa Fluorsid relativa allo stabilimento.di Assemini.

Detta notifica, riporta sostanzialmente le informazioni di cui al comma 2 dell’
34/°99 ed allega altresi le informazioni di‘cui all’ allegato V al

art. 6 del D.Lvo 3
D.Lvo 334/°99 che sono congruenti con quanto riportato nal a Sc-cmta nel rappc-"t(} di

sicurezza inviato contestualmente al CTR.
- Le variazioni normative nel frattempo introdotte dal D. Lvo 238 del 21 settam-

bre 2005 prevedono:
a) la necessita di corredare la notifica de.ile informazioni d1 cui all’allegatc- V.al

. D.Lvo 334/°99;
b) I'implementazione delle informazioni da includere nel citato allegato V;
c) I'inclusione tra 1 destinatari della succitata docum&nfazmne delia Provincia, del

CTR e del Comando Provinciale VV.F. competenti p er territorio

Ci0 stante. si ritiene opportuno,.ad ogni buon 'ﬂne che la Societa riformuli con-
seguentemente la notifica e l’allegatn V e provveda ad inviarli anche al destmatan

previsti al puntcﬁ ).
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Allegati ..........
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Minisiero dell'Interno

Dipartimento dei Vigili del Fuoco

del Soccorso Pubblico e della Difesa Civile
Direzione Centraie per Ia Prevenzione ¢ la
Sicurezza Tecnica

Area [V Rischi Industriali

WVia Cavour ROMA

D. Lvo 17 agosto 1999 n® 334 - Attivita a rischio di incidente rilevante: Societd

FLUORSID - Stabilimento di Assemini (CA) — Esame notifica - Trasmissione determi-
nazioni del Comitato Tecnico Regionale per la Prevenzione Incendi.

1] Comitato Tecnico Regionale per la Prevenzione Incendi della Regione Sar-
degna, nella seduta del 19 Gennalo 2006, relativamente a quanto in oggetto indicato,
ha verbalizzato quanio riportato in ailegato A che si trasmette completo dello specifico

allegato .-
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Allegato A allanota nr. 535 del 9 6 BER. 2008
Wi £

soc. Fluorsid — Assemini —
Esame Notifica;

Con riferimento a quanto stabilito neila precedente seduta del C.T.R. del 24.11.2005, nella quale &
stato costituito il gruppo di lavoro, composto ... omissis, al fine di procedere all’esame della

Notifica, ... omissis, componente il predetto gruppo di lavoro, illustra la relazione ... omissis al
riguardo predotta.

I C.T.R., dopo ampia discussione, concordando con quanto rappresentato dal relatore, ne dispone
la trasmissione delle risultanze (allegato n° 1a) alla Societd, Ministeri, Enti ed Autorita interessate
alla Notifica per i successivi adempimenti specifici di competenza inerenti gl ulteriori sviluppi della
questione per quanto stabilito dal D.Lgs. 334/1999, dalla legge 626/1994 ed altri disposti normativi.



Allegato n® | g al verbale del C.T.R. dzl 19 gennaio 2006

SOCIETA Fluorsid 1
Stabilimento di Assemini

Esame notifica ai sensi del D.Lvo 334/°69

Omissis....... ” si € proceduio all’esame ::ae‘l -aggiornamento quinquennale ddl

notifica inviata dalla societa Fluorsid relativa allo stabilimento di Assemini.

Detta notifica, riporta sostanzialmente le informazioni di cui al comma 2 dell’
art. 6 del D.Lvo 334/°99 ed allega altresi le informazioni &i cui all’allegato V al

D.Lvo 334/°99 che sono congruenti con quanto npar‘ate dalla Smmeta nel rapporto di
sicurezza inviato contestualmente al CTR.

Le variazioni normative nel frattempo mtmdntte: dal D. Lvo 238 del 21 settem-
bre 2005 prevedono:

a) la necessita di corredare la notifica delle informazioni di cui all’allegato V al
D.Lvo 334/°99;

b) I'implementazione delle informazioni da includere nel citato allegato V; :

c) Pinclusione tra i destinatari della succitata documentazione, della Provincia, del
CTR e del Comando Provinciale VV.F. competenti. per territorio.

Cio stante. si ritiene opportuno,.ad ogni buon fine, che la Societa riformuli con-

seguentemente la notifica e I’ allegato V e provveda’ acl mviarli ancl'-e. ai destmatan
previsti al punto el s
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Amminismezionse Provinciale & CA

Amministrazions Comunale

Lifficio Tesnico del Comuna di ASSEMINI
Frefettura CACLIATI
Capitaneria di Poria CAGLIAR!

Oggette: D. Lvo 17 agosto 1999 n° 334 - Atiivita a rischio di incidente rilevante: Societh Fluersid —
slabillimento di Assemini (CA)- Esame dichizrazicns df pon sggravio i rischio per: “ Amplia-

mento Iropianto di produzione acido fluoridrico e fluoruro di alluminio.” - Trasmissione deter-

sinazioni Gel Comitato Teenico Regionale per la Prevenzione Incendi.-

i} Comitato Tecnico Regionale per la Prevenzione Incendi della Regione Sardegna,
nelia seduta dell’8 febbraio 2007, relativaments a quanto in ogeetio indicato, ha verbaliz-
zato quanto ripostato in allegato A che si trasmstte completo deilo specifico ailegato.-
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Allegato A allanotanr. /034 del % § FEg 2037

soc. Fluorsid — Assemini (CA) -

Esame dichiarazione di non aggravio di rischio per: “Ampliamento Impianto di produzione acido
fluoridrico e fluoruro di alluminio.”;

In data 22.12.2006 & pervenuta, da parte della societd Fluorsid di Assemini (CA), la nota datata
20.12.2006 avente oggetto: “Dichiarazione di modifiche di impianti assoggettati al D.Lgs. 334/99 non
costituenti aggravio del rischio preesistente.” con la quale viene inviata dichiarazione di non aggravio di
rischio inerente I’ampliamento dell’impianto di produzione acido fluoridrico e fluoruro di alluminio.

Per quanto sopra, il presidente del C.T.R. ha incaricato, per le vie brevi, ....omissis di effettuare
I'istruttoria relativa alla dichiarazione inviata dalla Societa e relazionare nella presente seduta.

A riguardo il C. T R. ratifica.

.....0missis, nel precisare che la questione & stata esaminata in base alla direttiva stabilita dal Ministero
dell’Interno con lettera circolare, prot. n® 3677/4192 sott. 1 del 10.06.1999, illustra la relazione
.-...omissis prodotta a seguito dell’esame della dichiarazione presentata dalla societa Fluorsid.

I'C.T.R. dopo ampia discussione, concordando con quanto rappresentato dal relatore, ne dispone la
trasmissione (allegato n® 4a), secondo le direttive stabilite dal Ministero dell’Intemo D.G.P.C. e S.A. con
lettera circolare, prot. N. NS 3664/4192 sott. 1 del 30.05.2001, e precisamente alla societd Fluorsid, al
Comando Prov.le VV.F. di Cagliari, al Ministero dell’ Ambiente, al Ministero dell’Interno, al Ministero
delle Attivitd Produttive, al Ministero delle Finanze, al Ministero delle Infrastrutture e dei Trasporti,
al’ISPESL ed all’ Autorita marittima competenti per territorio, ed a quant’altri territorialmente interessati.



Alzgato n® 4z al verbals del CTR dal 8 fsbbraio 2007
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Progetto di potenziamento deglh impianti di produzions di IiF e & AIF

[ 1i'1

DLC-....;E‘FE‘Z}."‘JT‘ Gl nen agar ravio ¢i rischio

Omissis ...."2 slata esaminata la dichisrezione, inviata della socista Fluorsid ai sznsi del DM
Ambiznte @ agosto EG{F}, relativa al propetic di potenziamento degli esistent impianti di preduzions
di acido fluoridiico e thiflucrurs di alluminio.

L’esome in parola & stato effettugto in applicazione -"If:.l DI 19 marzo 2801 ed in Gase glin

LM
lettera ciroolare cel Minisiero dell’lnterno - DGECe8A - STOC - Izpeticiato Attivith e Normative
Speciail i Prevenzione Incendi, prot. 3664/4152 sottl L-lf'rf’.\.i‘l 50 magaio zwl, con la cuals il sud-

Lt

detto Minisiero stabilisce diretiive per la traftazions delle modifiche alle etiivitd indusis cizli esistent

21T EdLl [T
chie non comportano eggravio dal preesisients Hveilo di rischio ai sensi del DM Ambieniz 9 agesio

2006.
Melia relazione tecnica allzgais la societd precisa:

1. Ampliamento impianto di produzicne AlF;

Il processo di flucrurazions, wna volta innescato, 3¢ autosestiene gravie alla sua esotermicita. I reatiore di
fua'um?fmre (R40G1-4) ha due et fluidi che permetisno di ofiencre una reso di conversione di cireo i 95
% e, allo stesso tempo, un recupero termico iramite aitivazione dell'idvato nel leito superiore a spese del ca-
lors gencraio dalla fluorurazione. In condizioni no: r::f* gii umici scarichi dell'lpionto sono | jusal emessi
dai camini B207-3, in comune con il generatore di
planto produzicns HF).

Le jasi principali c:'ef processo consistono neil'alimentare alle griglie del reattore R4C1-4, idratato di allu-
minio essiccato in opporfune quantitd, tramit2 tramoggia D44i-4 e bilancia K401-4, acido fluoridrico gas-
saso (proveniente dal generatore HF R204-3) per produrre fluoruro di alluminio. Il flucruro prodotio é =-

stratto dalla griglia inferiore del rzattore e raffreddaio nelle scambiatcre E404-4. La reczione chimica
complessiva é:

T BZ04-5 di finura realizzazions(potenzinmento in-

H{C}H}g + 3 HF— AIF; + 3 H:0O

IT calore necessario alla deidratazione dell'idrossido i alliminio viene gerercio dulla stessa reazionz di
Sfluorurazione. Visto che la reozione pud overe lvogo solo a temperature supeviori ai 400°C § reaitors &
mamiio di un sistema di riscaldamento (B435-4 e 8401-4) con eppertuie diluizioni def firni caldi, in modo
da raggivngere temperaiura compresa tra 1 660 - 650°C (wax 2,008 Nin3/kh).

I riscaldamento del reaiiore viene conirollato dal DCS aitraverse il loop 74044 e T4043, mumiti di ellarsid
e plocchi per alic tzmperatura che intervengeno sul bruciatora,

2 li

A?’{p.!&!’?ﬂa”ﬂ .I.HTJ‘J anio di genarazi iohe H‘Lr.‘.‘ﬂfHJl idico

If processo di ganerazions deli'acido fluoricrice & endotermicy; il calore & cedutn &

cuto dai fami &f combustiona
che creolono r e:fa canricia el forrio rotarivo (E,Jué -3} I processe & pausato Der oideneie una resc ai circa
il $7% e, allo rtzsso rempo, un recupers fermico (viciclo dei fumi &1 combustionz come aria Ji difvizicnz).

in condizion! normsil, gl wnict scarichi deliinpianto sono | finni emess! dat comini B266-3 (i ea:Zi),
"‘E‘F—j’ ’.rcr-;-# ai ,'mr:bg'o finalz), B203-3 ﬁf'-‘e-gw-a: elevatore gesso).
e fosi prinsipali del ‘,Jm*‘*s*a consistone net miscelore iramiiz lo coela dappio T204-3, In cproriune
queniiid, ;:1-'%:*:! grgdo azido (stocemra nel sivo D203-3 e pesata riedicawe biloncia g perdita & pese K201-
5) 2 acido soiforico {a cui poricta é regolata del lo f‘p FI0 .,J’* St
coso € corresivo, cfiz con lepporio di celore svilvnpa azida

e ety
Pl Woe f,'." ._li'.r LT DMAFI0SC
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Alleratn n® 42 2 verbale del CTR del B febbreio 2087

generatere B204-5 (attraverso wa ccliettore in acelgio al carbonio teflonats), e solfato &l calcio fn fasz se-
lida ¢ polverulenia, che viene scaricato dalla ceda del genzratora.
La reaxzione cabmica principale & ;

Cal; + H:50, — 2HF + CuS0y

Ii calore necessario alla reazione di generazione HF viene grodotio brucianda BTZ nella camera di combi-
stione E2G2-35.

Neila dichiarazions di che traitasi i! Gestore dichiara chs la modifica:
o & siaia progetiata a regola d’avte;
0 non comporia incremento delle quentita della sosionza superiore al 23%, ovvero supediore al
20% sulla singola apparecchiatura o serbatoin;
¢ non comporia il cambio di destinazione di slcun serbatoio di stoceagzgio;
¢ ncn comparta alcuna vadazione della fanzionalith dei sistemi di siewrezza esistenti, che ven-
gono incrementati;
o non costituisce aggravio del pressistente livello di rischio ai sensi deli’at. 2, comuna d, ds
DM 9 agosto 2000;
La dichiarazione prodotia risponde nel merito al disposte del DM Ambiente 9 agosto 2000, slle di-

Wl Sasis
reitive stabilite dal Ministero dell’Interno DGPCeSA - 8TC Ispettorato Altiviid e tonuative Specis-

1i di Prevenzione Incendi, con la lefiera circolare prot.2664/4152 soitl detata 30 masgio 2001, ed ¢
resa el modi previsti della legee 4 gernaio 1963, n° 135.

Al sensi del DM 9 agosto 2000 il Gesiore, conizstuslmenis alla realizzazione delie modil-
che, ha I’ebbligo di agpiomsie ove occorra la ssheda 4 informazione di cul all’allegato V el Dlvo
334/69 e di tener conto delle modifiche in cccasione:

v" dell’aggicrnzmento guinquennale del rapporio di sicurszzs;
v dell’aggiomamento biennale del documiento che definizee la politica di prevenzione degli inci-
denti rilevanu.

Si rappresenta infine che, sempre ai sensi del DM Ambiente 9 agesto 2000, il gestore dovid,
a realizzazione avvenuta, produrre la dichiarazione che attesti ’avvenuta esecuzions dell’impianio a
regola d’arte e conservare e rendere disponibile ad ogni richiesta deil’auioriti compztente la docu-
mentazicne comprovante il non aggravio.”.
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Amministrazions Provincisle di CAGLIAT]

Amministrazions Comunale

Ufiicio Tecnica dzl Comune di ASEEMING
Prefeitura CAGLIAR]
Capitaneria di Porlo CAGLIART

Ogzetta: D, Lvo 17 agosto 1999 ° 334 - Attivita a rischio di incidente rilevants: Societd Fluorsid —

Stabilimento di Assemini (CA)- Esame dichiarazione di nen aggravio di rischio per:
“Costruziore di un impianto per la produzione del sale deli’acido S-solfoisoftalicn.” - Trasmis-

sione determinazioni det Comitato Tecnico Regionale per la Prevenzione Incendi.-

Il Comitato Tecnico Regionale per la Prevenzione Incendi della Regione Sardegnz,

nella seduta dell’8 febbraio 2007, relativamente a quanto in oggetto indicato, ha verbaliz-
zato quanto riportato in ailegato A che si trasmette compieto dello specifico alle

&
Egatd.-

IL FRESIDENTEDEL C.T.R.
rAigtrattn
. f_._'___,_,..—-'—'__ 11,55_1 -E-:-.:’&L“h
e VI N L e
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Allegato A allanotanr.4029 del 7 1 FER, "537%

soc. Fluorsid — Assemini (CA) —

Esame dichiarazione di non aggravio di rischio per: “Costruzione di un impianto per la produzione
del sale dell’acido 5-solfoisoftalico.”;

In data 8.11.2006 ¢ pervenuta, da parte della societd Fluorsid di Assemini (CA), la nota datata 7.11.2006
avente oggetto: “Dichiarazione di modifiche di impianti assoggettati al D.Lgs. 334/99 non costituenti
aggravio del rischio preesistente.” con la quale viene inviata dichiarazione di non aggravio di rischio
inerente la costruzione di un impianto per la produzione del sale dell’acido 5-solfoisoftalico.

Per quanto sopra, il presidente del C.T.R. ha incaricato, per le vie brevi, .....omissis di effettuare
Iistruttoria relativa alla dichiarazione inviata dalla Societa e relazionare nella presente seduta.

A riguardo il C.T.R. ratifica.

.....omissis, nel precisare che la questione & stata esaminata in base alla direttiva stabilita dal Ministero
dell’Interno con lettera circolare, prot. n® 3677/4192 sott. 1 del 10.06.1999, illustra la relazione
.....omissis prodotta a seguito dell’esame della dichiarazione presentata dalla societa Fluorsid.

Il C.T.R. dopo ampia discussione, concordando con quanto rappresentato dal relatore, ne dispone la
trasmissione (allegato n® 2a), secondo le direttive stabilite dal Ministero dell’Interno D.G.P.C. e S.A. con
lettera circolare, prot. N. NS 3664/4192 sott. 1 del 30.05.2001, e precisamente alla societd Fluorsid, al
Comando Prov.le VV.F. di Cagliari, al Ministero dell’ Ambiente, al Ministero dell’Interno, al Ministero
delle Attivita Produttive, al Ministero delle Finanze, al Ministero delle Infrastrutture e dei Trasporti,
all'ISPESL ed all’ Autorita marittima competenti per territorio, ed a quant’altri territorialmente interessati.
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i rischio
Reglizzazione imy; 1“3’1 dl pro. h.f*ﬂa (h dﬂil acido sclivisclialico

Orinissis...”¢ siata esaminata la dichisrazione, inviata dalla socist? Fluossid ei sensi del DM
Ambiente 9 agosto 2000, relativa ¢l progetio di vealizzazione di un impianto per la produzicne &
seii dell’acido soifoisoitalico.

L’esame in perola & stato effetinato in epplicezions del DM 19 roerzo 2001 ed in basz 2lla
lettera circolare del Ministero dell’iuierno - DGPCeSA - STC - Lipetiorato Attiviid ¢ Mormative
'?1;35:1?"1 di Prevenzions Incendi, prot.3664/4192 sott] datata 30 magpio 2001, con la quale il sud-
detto Ministero siabilisce direitive per la tratinzione deile modifiche aile stiivitd industriali esisten
chie non comportano aggravio del preesistente livello di rischio ai sensi del DM Ambientz 9 :«.gostu
2000.

Nella relazione tecnica alicgata la societd precisa:

“La Fluorsid S.p.A, che & presenie dua piit di treni'anri sl mercato dell'alivminio dove & leadzr
inocidiale nella produzione di prodotii fiuorurail inoreanici necessari al processo elzitrofitico i
produzione dell'alluminio metallico, ritiene cize sia opporiimo e prudente entrare anche su allvi
merceti, ampliando la jiliera delle proprie laverazioni.
La disponibilita di acido soiforico contziente il 25% di anidride solforica libera (sleunmy) prodotia
rel proprio impicnto ha orientato la scelia sulle solfonazioni organiche.
Da accurata ricerca di mercato ha individucto nei sali alealini dell'acido solfoisoftalico, usuti come
ausiliari (coating) nella colorazionz delle fibre sintetiche, la possibilita di sviluppo delia propria
aitivitd industriale.
L'impianto che sara realizzato all'interro del proprio stabilimento industricle, si avwvarra della tec-
nologia che verra jornita dallia societa Baslini Sp.A. che I'ha messa a punto ed esercita per wolti
anni nel proprio stabilimento industriali di Treviglio (EG).
Le materie prime saranno costituite, oltre che dall'oleum di nostra produziore, da acido isofialico
in cristalli, da soda caustica o da idrossido di litio a seconda che si veglia produrre il sale sodico o
ai litio deil'acido organico solforato. Per i due sali il processo e l'impianio sono icentici,
Descrizione del ciclo produttivo
Il processo produttivo sara di tipo balch e le operazioni si svilupperamno sille 24 ore, per 320
giorni/anno dentro un capannone che verra cosiruito ell'internio dello Stabilimento, in zona non oc-
cupa‘a ca alire lavorazioni.
La produzione prevista sara di 1000 Va di sali alealini (360 t d sale sodico e 700 ¢ di sale & litis).
¥ pravisto un consumo di 739 kg di acide iscfialico per tonnellata di prodotto finite (sedio o litio).
il consumo di soda caustica sard ai 250 kg per tonnellata di sclz di sodio e 130 kg per
idrossido di litio.
Per entrambi i prodotti il consumo di oleum sara di circa 2500 rgftor, espressi coime acido solfori-
co ol 100%.
Il processo prevede le szgueni? fusi di lavorazions:

o Sm.rm; ziona deli'acido isofiaiico {IP4) e produzione ¢ acido 5- solfaisciialico (5- SIPA).

bl Ly

tanellata i

o Salificazione dell'ncido solfoisoriclico con soluzioni di idrais di sadio o di litio e produzionz
dei sali i-sodioisofielico (3-55IP4 o 5-LiSiPA)

¢ Ricristallizzazione e seperazione dei sali alealini

e Essiccamento :Ir?-* prodaito firito

e Generazione & jorni caidi ver il rizecidamento J21iclio Sateriic:
Fase di regzione (soljorazione ceil'acido iscjtalize).

demie




Allegato n® 2a al verbale del CTR del 8 febbraio 2007

La solfonazione dell'acido isoftalico (200 Kg) ¢ condotta a pressione atmosferica in reatiore velri-
ficato munito di agitatore, con oleum (690 Kg) al 25% di SO; libera, perfettamente dosato con ap-
posita strumentazione. Il volume del reattore occupato & circa il 60% del reattore. Il gas aspirato
dalla testa del reattore viene convogliato in una torre di abbattimento a umido alimentata con soda.
La fase di riscaldamento impiega circa 2 ore e viene effettuata con olio diatermico circolante nella
camicia del reattore che sale fino a 210°C. Un'apposita strumentazione mantiene la temperatura
interna a 185°C per 4 ore (necessarie per completare la reazione). Ha inizio quindi la fase di raf-
freddamento (condotta sempre con olio diatermico). Raggiunta la temperatura di 80°C la massa
viene scaricata nell'apparecchio di salificazione per la seconda fase. Per esigenze dettate dalla
particolare lavorazione di tipo batch l'impianto é strutturato con due reattori perfettamente identi-
ci. 11 riscaldamento dell'olio diatermico & realizzato mediante una caldaia alimentata ad olio com-
bustibile, avente una potenzialita fino a un milione di keal/ora. Il consumo di olio sara di 30kg/h.
Salificazione e cristallizzazione

La reazione di salificazione & condotta in reatfore cilindrico verticale in acciaio ebanitato munito
di agitatore e di serpentino di raffreddamento in acciaio speciale. Per esigenze dei tempi richiesti
dal sistema di lavorazione batch, l'impianto é strufturato con 5 reattori di neutralizzazione. La mi-
scela proveniente dalla prima fase di lavorazione viene scaricata in uno dei cinque tini disponibili,
nel quale sono state alimentate precedentemente le acque madri sature provenienti dalla fase suc-
cessiva di purificazione e l'idrossido di sodio o di litio, in soluzione al 30% in costante agitazione.
Per effetto della neutralizzazione e della diluizione la temperatura si innalza sino a circa 110 "
La soluzione & raffreddata facendo circolare acqua nei serpentini interni. La neutralizzazione ed il
raffreddamento producono il sale sodico (o di litio) dell'acido solfoisoftalico (5- SSIPA o 5-LiSIPA)
che cristallizzano in acqua madre costituita da una soluzione di acido solforico al 45-50%. Questa
torbida viene inviata ad una centrifuga che separa i cristalli dalle acque acide che non vengono uti-
lizzate nel processo ma vengono raccolte nel serbatoio D 908 (stoccaggio intermedio) e stoccate nel
serbatoio D 909 (stoccaggio finale), prima di venire dosate nell'impianto di trattamento chimico fi-
sico della Fluorsid (FL0), che cosi come é strutturato é in grado di depurare questo refluo senza
alcun aumento di carico inquinante (COD e solfati) nello scarico delle acque reflue che inviamo al-
l'impianto consortile del CASIC.

Gli sfiati dei cristallizzatori, non contengono sostanze inquinanti in quanto la concentrazione mas-
sima dell'acido solforico non supera il valore del 507 alla quale si ha sviluppo del solo vapore
d'acqua.

Seconda cristallizzazione

II prodotto solido ricavato dalla prima centrifugazione é inviato ad uno dei tre cristallizzatori mu-
niti di agitatore e di serpentino di riscaldamento/raffreddamento con hold up di circa 1300 litri di
acqua demineralizzata. La dissoluzione del sale é completata a 70°C. Il successivo raffreddamento
fino a temperatura ambiente delermina la ricristallizzazione del prodotto finito (5 - SSIPA o 5 - Li-

SIPA) che viene separato dall'acqua madre mediante centrifugazione. Le acque madri vengono ri-
ciclate nella fase di salificazione.
Essiccamento

II prodotto solido, in uscita dalla seconda centrifugazione, viene poi essiccato mediante aria calda
a 200 - 205°C in un flash-dryer e convogliato nel silo di reparto, munito di filtro a tessuio lavato. 11

riscaldamento dell'aria viene effettuato con resistenze elettriche e vapore proveniente dalla rete di
distribuzione interna allo Stabilimento.

Impianto di generazione di fumi caldi
11 riscaldamento dell'olio diatermico necessario per la reazione di solfonazione (215 °C), viene ef-

fettuato da un generatore alimentato ad olio combustibile fluido avente la potenzialita fino a un mi-
lione di keal/ora.

Elenco materie prime utilizzate

II processo di produzione dei sali dell'acido solfoisoftalico (5-SSIPA e 5 - LiSIPA) prevede l'utilizzo
di:
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Acido isoftalico

Olewnmr gl 23% di 805 livera
Soda (NaGH)

Idressido i Litio (LiOH)

& oo & 0

L'acido fmﬂa!fm e l'oleum rapmresentono i recgenti nella veczione di solfonazicne. La soda o I

'b-‘-‘:‘ul -
&4"5.5'*‘ ido di Litic sono ugs?:m Hfuﬂ_,.l'a-i"" ai ’?”'"ﬁ‘ﬁ’ ciistallizzazicne per neutralizzare e prginuavers
la formazione dei cristalli di sale.

Elenco dei praodotii finali per ciclo produttivo
I ciclo produtiivo in oggetto porta alla formazione del sale dell'acido solfoisofialico.”.

Mella dichiarazione di che tratiasi il Ge Stﬁfu ichizra che la modifiza:
o & stata progetiata a regola d’arte
o non comporta incremento c’r“La ﬂ-ﬂﬂt : della sostanza seperiore al 25%, ovvero superiare &l
20% sulla singela apparecchiatura o serbatoio;
o non comporta il cambio di destinazione di alcun serbatolo di stoceaggio;
o non comporta alcuna variazione della funzicualita dei sisieny di sicurezza esis .mt;, clie ven-
gono incrementati;

o non costituisce aggravio del preesisiente livello di r1suh10 ai-sensi deli’art. 2, comma d, del
DM 9@ agosto 2000;
La dichiarazione prodotia rlspondﬂ nel mexito al disnosto del DM Ambiente 9 agoste 2600, alle di-
reftive stabilite dal Ministerc deil’Intemo DGPCeSA - STC Ispeticrato Aitivitd e Normative Spesia-
ii di Pravenzicne Incendi, con la lettera circolare prot.3664/4192 sottl dataia 30 meapgio 2001, ed &
resa nei modi provisti delia legge 4 genpaio 1968, n® 15.

Al sensi del DM 9 agosto 2000 il Gestors, coniestualmente alla realizzazione delle modifi-
che, ha I’obbiigo di aggiomare ove occorra la scheda d’informazione di cui all’aliegato V del 2.Lvo
334/99 e di tener conto delle modifiche in cccesione:

v' dell’ageicrnamento quinguennale del rappoito di sicurezza;
v deil’aggioramento biennale del documento che definisce la politica di prevenzione degli inci-
denti rilevanti.

Si rappresenta infine che, sempre ai sensi del XM Ambieate 9 agosto 2000, il gestore dovrd,
e realizzaziope avvenuta, produrre la dichiarazions che stiesti I'avvenuta esecuzions dell’impianto a

regola darte e conservere e rendere disponibiie ad ogai richiesta dell’autorita competeate ia docu-
mentazione comprovante il non aggravio.”.
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Ministero dell’Interno mmnuu_._ﬁ-_ci_

DIREZIONE REGIONALE PER LA SARDEGNA

Alla Prefettura CAGLIARI
DEI VIGILI DEL FUOCOD
DEL SOCCORS0 PUBBLICO E DELLA DIFESA CIVILE Amministrazione Comunale ASSEMINI (CA)
1 FEB. 7008
_ Regione Autonoma della Sardegna
(6071 NG— Assessorato della Difesa dell’ Ambiente
Servizio Affari Generali e Tutela Ambientale
ProiN°® \T-Q/-t ........... Allegati ........... Via Biasi, 7 CAGLIARI
P18
Soc. FLUORSID RACCOMANDATA
L% AArea Industriale di Cagliari
Wﬂﬁ- 2 Strada Macchiareddu
Casella Postale 53 09032 ASSEMINI (CA)
Comando Prov.le VV.F. CAGLIARI

Ministero dell’ Ambiente ¢ della Tutela del Territorio
Direzione per la Salvagnardia Ambientale
Divisione VI* - Rischio Industriale 00147 ROMA

Ministero dell'Interno

Dipartimento dei Vigili del Fuoco

del Soccorso Pubblico e della Difesa Civile

Direzione Centrale per la Prevenzione e la

Sicurezza Tecnica

Area IV Rischi Industriali

WVia Cavour ROMA

Oggetto: D. Lvo 17 agosto 1999 n° 334 - Attivita a rischio di incidente rilevante: Societa Fluorsid —
Stabilimento di Assemini (CA) — Esame Rapporto finale d’ispezione della Commissione no-
minata dal Ministero dell’ Ambiente — Trasmissione determinazioni del Comitato Tecnico Re-
gionale per la Prevenzione Incendi.-

[l Comitato Tecnico Regionale per la Prevenzione Incendi della Regione Sardegna,
nella seduta del 19 Gennaio 2006, relativamente a quanto in oggetto indicato, ha verbaliz-

zato quanto riportato in allegato A che si trasmette completo dello specifico allegato e delle
risultanze dell’analisi.-

ILPR_ES]E‘?hEﬁ‘I‘E EL C.TR.
— Mispe -

/pp

09134 Cagliari - Via S. Tommaso )’ Aquine, 17
tel. O70/528061 - fax 0704521199
1= dirsardegna@@vigilfuoce.it
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soc. Fluorsid — Assemini (CA) -
Esame rapporto finale di ispezione della Commissione nominata dal Ministero dell’ Ambiente;

L’Ing. Porcu, componente della Commissione Ispettiva nominata dal Ministero dell’ Ambiente, per la
verifica del S.g.S. dello stabilimento della societa Fluorsid di Assemini, fa presente che I'ispezione &

stata completata e che nei prossimi giorni verra consegnato al C.T.R. copia del rapporto finale
d’ispezione.

A riguardo il C.T.R., ai fini di abbreviare i tempi di comunicazione alla societa ed agli enti interessati,

incarica .... omissis dell’esame delle risultanze stesse, che saranno poi oggetto di ratifica nel prossi-
mo C.T.R.



SOCIETA FLUORSID S.p.A.
Stabilimento di Assemini
Rapporto finale di ispezione ai sensi del D.M 5 novembre 1997

Omissis ~ “si & proceduto all’esame del rapporto conclusivo di ispezione, ai
sensi del D.M. 5 novembre 1997, inviato dalla commissione ispettiva con nota data-
ta 23 novembre 2005 e relativo alla societa Fluorsid di Assemini.

Tenuto conto di quanto verbalizzato dalla commissione si ritiene che la Societa

debba comunicare con ogni possibile sollecitudine il cronoprogramma di attuazione
degli interventi conseguenti.”.




ATTIVITA ISPETTIVA Al SENSI DEL
D.M. 5 NOVEMBRE 1997

FLUORSID S.P.A.
ASSEMINI (CA)

RAPPORTO CONCLUSIVO

novembre 2005
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RAPPORTO CONCLUSIVO
VISITA ISPETTIVA PRESSO LO STABILIMENTO
FLUORSID S.P.A. DI ASSEMINI (CA),

Al SENSI DEL D.M. 5 NOVEMBRE 1997

0. PREMESSA

La visita i spettiva allo s tabilimento F LUORSID S.p.A. di Assemini (CA) & stata disposta d al
Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio mediante decreto del 27 luglio 2005, prot. n.

DEC/DSA/2005/00810 (Allegato 1), con nomina della Commissione composta dai seguenti dirigenti
e funzionari tecnici:

Ing. Angelo PORCU (Com. Prov. WF Cagliari)
Ing. Sergio ZURRIDA (ISPESL - Dip. di Cagliari)
Per.Ind. Fabrizio VAZZANA (APAT)

E con la partecipazione, in qualita di uditore, su incarico del Ministero dell Ambiente e della

Tutela del Territorio dell'ing Massimo DEPLANO, nominato con decreto del Ministero dell'’Ambiente
n® DEC/RIS/VI/002005.061.

La Commissione ha effettuato la visita is
verbali allegati (Allegato 2) e precisamente:

25 e 26 ottobre 2005
22 e 23 novembre 2005

pettiva richiesta articolata in quattro giorni, come da

Per la Societa, alla visita ispettiva sono stati presenti I'ing. Michele LAVANGA Diretiore di
Stabilimento, I'ing. Giuseppe ERRIU, Responsabile Tecnico e di Produzione, il Sig. Giancarlo

FLORIS, R.S.G.S. e R.S.P.P., il Sig. Sandro COSSU, Responsabile Qualita e Ambiente e il Sig.
Carlo PIRAS, Ottimizzazione Processo.

1. PROCEDURA GENERALE DELLA VISITA ISPETTIVA

La visita ispettiva, come da decreto DEC/DSA/2005/00810 del 27 luglio 2005, é stata condotta
con le seguenti finalita:

- Accertare l'efficacia delle strate

gie e delle misure adottate dall'esercente per la prevenzione
dei rischi di incidente rilevante.

Accertare i rischi per la sicurezza dell'ambiente e delle popolazioni connessi alla ubicazione
dello stabilimento, alla vicinanza di altri impianti a rischio di incidente rilevante, alla
movimentazione di s ostanze p ericolose, anche attraverso | a considerazione del piano di

emergenza esterno.




A tale scopo, lo svolgimento della visita ispettiva & stato effettuato tenendo conto, in
particolare, delle procedure disposte dal Ministero dellambiente con leftera prot. n.
2292/2001/SIAR del 31 luglio 2001 ed integrazione prot.n.3007/2001/SIAR del 1 ottobre 2001.

Operativamente, la visita ispettiva ha proceduto secondo le seguenti fasi:

A. lllustrazione dello spirito della verifica e presa visione dei documenti e degli elementi
necessari all'identificazione degli elementi gestionali critici e richiesta al gestore di
provvedere alla compilazione dei format previsti dalla procedura (analisi dell'esperienza

operativa e lista di riscontro per stabilimenti semplici ed elevato livello di
standardizzazione).

B. Presa visione della fisionomia generale del sito, con particolare riguardo agli elementi
territoriali vulnerabili, alle altre attivitd industriali e ai sistemi di viabilita e trasporto;
considerazione del piano di emergenza esterna.

C. Esame dellesperienza operativa, anche sulla base dei format di cui al punto A, e
predisposizione del programma di riscontri sul Sistema di Gestione della Sicurezza (SGS).

D. Effettuazione dei riscontri a campione, anche con riferimento ai format di cui al punto A e

con particolare attenzione agli elementi gestionali critici, mediante analisi documentale e
_interviste sul campo con gli operatori.

E. Commento dei dati raccolti e delle risultanze della verifica; stesura della relazione finale.

2. DESCRIZIONE DELLO STABILIMENTO E DEL SITO

2.1 DESCRIZIONE DELLO STABILIMENTO

La Fluorsid S.p.A. & una societa chimica con sede legale e stabilimento nel’Area Industriale di
Cagliari. | principali azionisti sono la Minmet Financing Company, societa con sede a Losanna, che

detiene circa il 55% delle azioni, e la Regione Autonoma della Sardegna, che ne possiede il
restante 45%.

La Societa fu fondata nel 1969, con I'obiettivo di sviluppare la produzione di derivati chimici del
fluoro, impiegando principalmente materie prime disponibili in Sardegna. La Fluorsid, infatti, utilizza
la fluorite estratta presso le miniere di Silius (CA), ldrato di alluminio prodotto a Portovesme, il
sale marino ricavato dalle saline di Macchiareddu, lo zolfo ottenuto come residuo delle lavorazioni
della raffineria Saras di Sarroch. La produzione fu avviata nel 1972,

Presso la sede di Assemini - Macchiareddu sono situati gli impianti produttivi e la direzione
tecnica e amministrativa; la direzione commerciale si trova a Milano.

La Societa occupa 120 dipendenti diretti, oltre ai lavoratori delle imprese terze.

L'attivita principale della Fluorsid S.p.A. & la produzione e vendita di derivati inorganici del
fluoro, che trovano impiego nell'industria dell'alluminio. | principali prodotti finiti sono la criolite e il
fluoruro d'alluminio, utilizzati principalmente come componenti del bagno elettrolitico nella
produzione dell"alluminio. La Fluorsid & attualmente uno dei maggiori produttori mondiali di questi
prodotti e le sue esportazioni rappresentano oltre I'85% delle vendite.

La produzione prevista per il 2005 & di 52.000 t di fluoruro di alluminio e 18.000 t di criolite.

S




Gli intermedi principali sono l'acido solforico, che si ottiene dalla combustione dello zolfo
liquido, e I'acido fluoridrico, che si ottiene dalla reazione della fluorite con 'acido solforico. Questi

due prodotti sono in massima parte utilizzati internamente, in misura molto minore Vengono
venduti. | sottoprodotti sono il solfato di calcio e i biscotti fluoritici, anch'essi venduti.

Gli impianti presenti sono:

produzione di acido fluoridrico, mediante reazione endotermica liquido/solido tra fluorina
(solido) e acido solforico (liquido), all'interno di reattori rotanti orizzontali; I'acido fluoridrico &

impiegato come materia prima negli impianti di produzione del fluoruro di alluminio e della
criclite sintetica;

produzione di fluoruro di alluminio (AIF3), mediante reazione esotermica tra l'acido
fluoridrico gassoso e allumina, in reattori a letto fluido:

produzione di criolite sintetica (Na3AIF6), mediante reazione esotermica tra acido
fluoridrico e allumina, ottenendo I'acido fluoroalluminico, che a sua volta reagisce con il

cloruro di sodio per dare alla criolite mediante una seconda reazione anch'essa
leggermente esotermica.

Produzione di acido solforico H2S04 mediante combustione di Zolfo Liquido, proveniente
dalla Societa Saras facente parte d ella zona industriale di S arroch, d ove viene ottenuto
dalla depurazione dei processi di raffinazione del petrolio. L'impianto Solforico in oggetto &

a doppio assorbimento il che permette una altissima resa di trasformazione dell’SO2 in
S03 (99,7%) garantendo bassissime emissioni al camino.

La Societa ha sviluppato un Sistema Qualita certificato 150 9001:2000, un Sistema di Gestione
Ambientale certificato ISO 14001 e un Sistema di Gestione della Sicurezza rispondente alla norma
UNI 10617. | tre sistemi sono stati integrati in un unico Sistema di Gestione nel 2003.

Lo Stabilimento comprendente le seguenti principali installazioni:

Pesatura e portineria

Uffici

Parcheggi

Servizi-mensa-infermeria

Officina meccanica

Stoccaggio ed essiccamento fluorite
Impianto acido fluoridrico-fluoruro di alluminio
Impianto fluosilicato

Serbatoi di stoccaggio

Impianto criclite

Stoccaggio criolite-fluoruro di alluminio
Impianto anidride

Impianto granulazione gesso
Stoccaggio allumina

Soluzione sale

Cabina elettrica

Centrale elettrica

Vasca riserva acqua

Impianto depurazione acque

Impianto insaccamento fluorite

B




¢ Magazzino scorte e ricambi

« Centrale vapore

+ Torri di raffreddamento

« Meulralizzazione acque acide

o Impianto filtrazione residui fluoritici

¢ Stoccaggio gesso

» [mpianto di produzione acido solforico

In Allegato 3 é riportata la planimetria dello stabilimento con I'evidenza della dislocazione delle
principali installazioni.

2.2 DESCRIZIONE DEL SITO

Nell'area delimitata dal raggio di 5 km rientrano numerose attivita a carattere sia artigianale
che industriale, in quanto il Sito & ubicato nella zona industriale di Macchiareddu. Tra le varie
attivita si segnala lo stabilimento Syndial di Assemini ubicato a circa 1 km in direzione SE dallo

stabilimento.
MNelle immediate vicinanze si possono riscontrare i seguenti elementi:
= anord la Nuova Sanac (produzione refrattari).
s ad est la Eurosarda (trasporti).

a sud olire la strada che conduce allo stabilimento la Lisar (lavanderia industriale),
Autocenter (deposito macchine).

» ad ovest la oltre la strada consortile Rustici Industriali, Fontana Sarda e Dal Masso.

I centri abitati piti vicini, che comungue non rientrano nel raggio dei 5 km sono: Capoterra (a
circa 6 km in direzione sud) e Elmas (circa 6 km in direzione nord-est). La citta di Cagliari & ubicata
a circa 8 km in direzione est. L'aeroporto di Cagliari Elmas rimane a circa 6 km in direzione NE.

Per quanto riguarda i corridoi aerei, lo spazio s ovrastante lo stabilimento non & interessato dai
corridoi di atterraggio e decollo.

L'ospedale pil vicino & il Brotzu ubicato a circa 10 km.

Si precisa che non sono presenti entro il raggio di un chilometro dal limite dellimpianto in
esame, zone ad alta densita di popolazione.

Per la descrizione della zona in cui si trova lo stabilimento, si rimanda alla planimetria generale
(Allegato 4).

2.3 POSIZIONE Al SENSI DEL D.LGS. 334/99
In relazione al quantitativo massimo presente nelle attuali condizioni di esercizio, lo

stabilimento & classificato a rischio di incidente rilevante, soggetto a notifica e all'obbligo di
presentazione del Rapporto di Sicurezza per la detenzione delle sequenti sostanze:

QUANTITA LIMITE PER LIMITE PER
CATEGGRPIEE; fgfﬁmz'z =0 ﬁ;;ﬂg DETENUTA | APPLICAZIONE | APPLICAZIONE
(TONNELLATE) | ARTT.6E7 ART. 8
1. MOLTO TOSSICHE
HF IN SOLUZIONE DAL 15% AL 35% | H/QUIDO 460 5 20
HF IM FASE GAS GAS 0.2 3
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2. TOSSICHE

CRIOLITE SINTETICA SoLibo 5000 50 200
9ii. SOSTANZE PERICOLOSE PER

L'AMBIENTE

(in combinazione con la frase R51/53) SOLIDO 5000 _ 500 2000

CRIOLITE SINTETICA

Al fini degli adempimenti previsti dal D.Lgs. 334/99, il gestore ha inoltrato nei termini previsti

dalla legge la Notifica, il Rapporto di Sicurezza e la Scheda di Informazione alla Popolazione sui
rischi di incidenti rilevanti.

L'istruttoria prevista dall'art.21 del D.Lgs. 334/99 & stata conclusa con prescrizioni da parte

dell'Autorita competente (CTR Sardegna) il 10 aprile 2001. Le suddette prescrizioni sono state
ottemperate.

L'ulimo Certificato di Prevenzione Incendi & stato rilasciato nel mese di agosto 2004 dal
Comando provinciale VVF di Cagliari.

In data 7 ottobre 2005, il gestore ha trasmesso I'aggiornamento della Notifica, il Rapporto di
Sicurezza e la Scheda di Informazione alla Popolazione sui rischi di incidenti rilevanti.

3. RISCHI PER L'AMBIENTE E LA POPOLAZIONE
CONNESSI ALL'UBICAZIONE DELLO STABILIMENTO

3.1 PIANO DI EMERGEMZA ESTERNO

Si riscontra il Piano di Emergenza Esterna per l'area industriale di Assemini, edizione gennaio
1998, riferito al solo stabilimento Enichem, ora Syndial.

Presso la Prefettura di Cagliari & in corso la fase di aggiornamento del PEE.

Non risultano al gestore iniziative di informazione alla popolazione sui rischi connessi ai sensi
del D.Lgs. 334/99, I'azienda ha comunque predisposto I'elaborato RIR.

Lo stabilimento non & collocato nell'ambito di un porto industriale e petrolifero, pertanto non é
soggetto alla disciplina del DM 293/01.

3.2 EVENTI! INCIDENTALI

Gli scenari incidentali maggiormente significativi - con le relative distanze di danno - ricavati dal
RdS-edizione 2005, risultano essere:

Scenario incidentale Elevata letalita Lesioni irreversibili
Rilascio tossico LC50 IDLH

Aumento di pressione nel generatore di HF B204
Mon si raggiungono valor pericalosi

2 Rilascio di soluzione contenente acido fluoridrico
per perdita di conlenimento

LINEA D205-D207 21 m 123m
LINEA D207-FL3 20m 111m
Sovrariempimento di un serbatoio contenente HF in

3 | soluzione 18 m 100 m
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3.3 INCIDENTI CON IMPATTO SULL'ESTERNO DELLO STABILIMENTO

Dallesame delle planimetrie allegate al RDS (Allegato 5), risulta che nessun scenario
incidentale individuato presenta conseguenze all'esterno dello stabilimento.

3.4 FLUSS0 DI MERCI PERICOLOSE

Il movimento medio mensile di mezzi in entrata e in uscita dallo stabilimento & riassunto nella
seguente tabella:

Entrata N® automezzi Uscita N® automezzi
Allumina 142 Acido fluoridrico 3
Carbonato 62 Acido solforico 54
Fiore di calce 29 Allumina idrato » 2,6
B Fluorite 333 Biscotti fluoritici 56,8
Gas propano 1,3 Criolite 52
Gasalio 1 Fluorina essiccata 6,5
Latte di calce 10,5 Fluoruro di alluminio 145
Olio combustibile 37,5 Idrossido di alluminio 1
Sale marino 65 Solfato di calcio granulare 597
Soda caustica 3 Solfato di calcio macinato 161
Zolfo fuso 132

4. DOCUMENTO SULLA POLITICA DI PREVENZIONE

La Commissione ha preso visione della Politica di sicurezza redatta dal gestore nel gennaio
2005, inserita nel "Manuale del Sistema di Gestione della Sicurezza” (versione 1 del 10 ottobre

2005), ed identificato come Documento di Politica di Prevenzione degli Incidenti Rilevanti, adottato
ai sensi del D.Lgs. 334/99 e D.M. 9 agosto 2000.

Nel “Manuale” sono riportati gli obiettivi e principi generali assunti dal gestore per la
prevenzione degli incidenti rilevanti, limpegno ad attuare un sistema di gestione della sicurezza, i
principi e criteri di attuazione del SGS.

Il documento & stato affisso in bacheca e consegnato in busta paga a tutti i dipendenti.
L'informazione avviene anche a mezzo informatico, utilizzando la rete intranet dell'azienda, dove
sono presenti tutti | documenti, normative e procedure relative al SGS.
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S. ANALISI DELL'ESPERIENZA OPERATIVA

Il gestore ha effettuato una ricognizione di 6 eventi relativi a incidenti e quasi-incidenti, accaduti
presso il proprio stabilimento e 9 presso altri stabilimenti (Allegato 6).

L'esame di tale esperienza operativa & stata effettuata dalla Commissione, congiuntamente
con i responsabili aziendali.

Elementi ricorrenti nell'analisi storica ;

S T

A

Da tale esame & emerso che le carenze gestionali associate a tali eventi rientrano in massima

parte nelle problematiche connesse con le procedure operative e le attivita di pianificazione degli
adeguamenti impiantistici.

La Commissione, esaminate le schede di analisi dell'esperienza operativa effetiuata dal
gestore secondo il format previsto dalle procedure di verifica ispettiva, ritiene che esse non
contengano elementi sufficienti per l'attribuzione di eventuali criticita agli elementi gestionali;
pertanto si decide di procedere indistintamente alla verifica di tutti i punti della lista di riscontro,
senza differenziazione preventiva rispetto al livello di criticita dei singoli punti.

6. RISULTANZE DA PRECEDENTE VERIFICA ISPETTIVA

L'azienda ha presentato alla C ommissione una nota con I'indicazione d elle a zioni correttive
attuate a fronte delle raccomandazioni riportate nel rapporto conclusivo della precedente verifica

ispettiva effettuata da analoga Commissione incaricata dal Ministero dell’Ambiente nel periodo
luglio-dicembre 2002 (Allegato 7).

La Commissione ha valutato positivamente le azioni correttive adottate dalla Societa.

7. RISCONTRI E RILIEVI

Visto quanto esposto con attinenza all'analisi dell'esperienza operativa, non si sostanzia
lesigenza di compilazione formale della lista di riscontro, pertanto, si riporta di seguito
I'esposizione puntuale dei riscontri effettuati e dei rilievi evidenziati.
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1. D ocumento s ulla p olitica di p revenzione, strutturadel SGS e suai ntegrazione con la
gestione aziendale

1.i Definizione della Politica di prevenzione

Si riscontra il Documento di Politica di Prevenzione deqli Incidenti Rilevanti, identificato nel
"Manuale del Sistema di Gestione della Sicurezza” (revisione 01 del 10 ottobre 2005).

Si riscontra | a diffusione d ella P olitica a ziendale m ediante consegna in busta pagaa tuttii
dipendenti e affissione in bacheca, il RLS & stato consultato per la definizione del SGS.

1.ii Verifica della struttura del SGS adottato ed integrazione con la gestione aziendale

Si riscontra che il SGS include i componenti strutturali indicati nella normativa di riferimento e la
sua integrazione con il sistema di gestione aziendale.

Nell'azienda e adottato un sistema integrato qualita-ambiente-sicurezza, con relative procedure
strutturate secondo lo schema seguente:

PR Procedure del Sistema di Gestione comuni per la Qualita, 'Ambiente e la Sicurezza
PR Q Procedure del Sistema di Gestione specifiche per la Qualita

PR A Procedure del Sistema di Gestione specifiche per I'Ambiente
* PR SIC Procedure del Sistema di Gestione specifiche per la Sicurezza.

A supporto delle procedure generali esistono delle Procedure Specifiche (PR S) e un manuale
operativo nel quale sono descritte le istruzioni operative (10) di riferimento.

In merito la Commissione rileva unincoerenza nel collegamento tra le PR, PR S e Istruzioni
operalive.

1.iii Contenuti del Documento di Politica
Siriscontra la congruenza dei contenuti del Documento a quanto disposto nel DM 9/08/2000.
Le norme citate sono tutte disponibili in stabilimento, sia in forma cartacea sia informatica.
Si riscontra il programma di miglioramento del SGS per I'anno 2005-2007

2. Organizzazione e personale

2.1 Definizione delle responsabilita, delle risorse e della pianificazione delle attivita
Si riscontra la procedura PR 11 “Responsabilita della Direzione”.

Si riscontra I'organigramma aziendale, dal quale si deduce la dipendenza gerarchica funzionale
del Servizio RADS (Rappresentante della Direzione per la Sicurezza e Prevenzione) dal gestore,
identificato nella persona dell'ing. Michele Lavanga.

2.1i -2.iii Attivita di informazione - Attivita di formazione ed addestramento

Si riscontra la procedura PR 09 “Gestione delle risorse”. che regola le attivita di informazione,
formazione ed addestramento (IFA).

Annualmente i Responsabili di funzione, individuano le esigenze formative di tutti i componenti
l'organizzazione.

RADS, RAD (responsabile qualita e ambiente)) e PRO (responsabile produzione),

predispongono il “Piano di formazione”, di cui archiviano la copia cartacea, in cui vengono
evidenziali i sequenti elementi:

« numero di matricola del dipendente

Vo
S




* numero della “Scheda curriculum formativo®
» nominativo

o settore di formazione

* periodo e durata in ore

+ argomenti da trattare.

L'attivita formativa pud essere interna o esterna, svolta rispettivamente da personale interno
qualificato o attraverso la partecipazione del personale a corsi, convegni, seminari, conferenze,
ecc., organizzati da Organismi preposti a tale $copo, da professionisti e da esperti.

La commissione ha preso atto dell'attivita svolta, anche nel rispetto di quanto previsto dal DM
16/03/1998, attraverso la consultazione dei programmi di formazione per I'anno 2005.

Per il personale di Ditte esterne, linformazione sui rischi specifici & fornita dall'Azienda.

L'informazione, formazione e addestramento per quanto inerente alle attivita, oggetto di appalto da
svolgere nello Stabilimento, & totalmente a carico dei rispettivi datori di lavoro.

L'Azienda attraverso il servizio RADS si
formazione ed addestramento impartiti.

Si riscontra la procedura PR SIC 31 “Procedura di ingresso in stabilimento”.
2.iv Fattori umani, interfacce operatore ed impianto

assicura l'acquisizione dei contenuti dell'attivita di

Per quanto attiene alle verifiche psicofisiche, si & constatato che il personale & periodicamente
sottoposto ai controlli sanitari prescritti dal medico competente dello stabilimento, secondo quanto

stabilito dal Protocollo Sanitario. Si riscontrano inoltre i documenti di valutazione dei rischi ai sensi
del D.Lgs. 626/94.

In azienda e attuato un sistema di suddivisione d

ei carichi di lavoro, con conseguente controllo
del lavoro straordinario.

3. Identificazione e valutazione dei pericoli rilevanti

3.i Identificazione delle pericolosita delle sostanze e definizione di criteri e requisiti di
sicurezza

Si riscontrano le schede di sicurezza aggiornate disponibili in stabilimento in formato sia

informatico che cartaceo. Siriscontra inoltre |a procedura PR SIC 33 “Gestione d elle s ostanze
pericolose” che si propone di assicurare che siano disponibili e aggiornate tutte le informazioni

sulle sostanze pericolose in uso, sia svolta una corretta gestione delle sostanze pericolose e sia
assicurato lo svolgimento di una valutazione dei rischi in caso di utilizzo di nuove sostanze

Si riscontra la procedura PR 10 “Progettazione e sviluppo” che definisce i criteri progettuali per
la realizzazione degli impianti, attraverso la costituzione di un apposito gruppo di lavoro, che
individua i requisiti di sicurezza da rispettare per lo sviluppo della progettazione. L'attivita viene
svolta con l'ausilio di check list e la produzione di documenti di supporto, quali schemi, P&,
disegni, diagrammi di flusso, specifiche di acquisto materiali, istruzioni operative

Si riscontra la presenza di specifiche procedure e istruzioni operative (PR SIC 29, 10 22) che
individuano la strumentazione e le apparecchiature critiche.

3.ii Identificazione dei possibili eventi incidentali ed analisi di sicurezza

Si riscontra il Rapporto di Sicurezza, edizione ottobre 2005, nel quale sono definiti i criteri di
valutazione degli eventi incidentali, attraverso sistemi analitici, quali HAZOP e modelli matematici.
Si riscontra inoltre la procedura PR SIC 29 “Analisi dei pericoli e valutazione dei rischi® che regola
tale attivita, prevedendo la costituzione di un gruppo di lavoro. | criteri di valutazione sono di volta
in volta definiti, in base allinput fornito dal documento ‘Norme di riferimento”. Le aftivita si
concludono con la redazione di un documento sintetico in cui sono identificati e descritti gli

10
r“""?f‘d”t‘-\—-—




elementi di impianti, le procedure e le attivita critiche, e sono fornite indicazioni sulle eventuali,

ulteriori misure preventive o di limitazione delle conseguenze da attuare e sulla loro priorita di
realizzazione.

Siriscontra la procedura PR 10 “Progettazione e sviluppo”.

Si riscontra la predisposizione dell'elaborato RIR per la pianificazione territoriale ai sensi del
DM 9 maggio 2001. Alla data odierna non & pervenuta nessuna richiesta dall'Autorita competente.

Si riscontra la procedura PR SIC 35 "Segnalazione, registrazione e analisi degli eventi
incidentali”, che definisce le modalita da seguire per l'identificazione, la segnalazione, I'analisie la
registrazione di un evento incidentale e quindi i ndividuare | e a zion correttive e di prevenzione,
attraverso il coinvolgimento del personale nella segnalazione e analisi dell'incidente.

3.iii Pianificazione degli adeguamenti impiantistici e gestionali per la riduzione dei rischi ed
aggiornamento

Si riscontra che sono pianificate attivita di riduzione dei rischi di tipo impiantistico a seguito di
analisi di incidenti e quasi-incidenti, in merito & stata visionata |a documentazione a supporto

dell'intervento di automatizzazione del reparto confezionamento criolite, resasi necessaria per
I'eliminazione del rischio chimico per gli operatori.

L'utilizzo degli indicatori di prestazione & regolato dalla procedura PR 17 "Misurazioni e analisi”

Siriscontra la procedura PR SIC 28 “Controllo dei requisiti di legge”. L'attivita di aggiornamento
sull'evoluzione normativa e delle conoscenze tecniche in materia di sicurezza, avviene via e-mail,
abbonamenti a pubblicazioni specializzate e banche dati dj associazioni di categoria
(Federchimica). La diffusione delle notizie sull'evoluzione normativa avviene tramite rete intranet.

4. Controllo operativo

4.1 Identificazione degli impianti e delle apparecchiature soggette ai piani di verifica

Si riscontra 'esistenza e I'adozione di specifiche procedure (PR SIC 10) ed istruzioni operative
(10 22 "Manutenzione meccanica ed elettrostrumentale”) sulla base della quale é stato previsto un
piano di manutenzione.

Gli elementi critici dell'impianto sono stati individuati utilizzando gli indici definiti dall'analisi dei
rischi.

Si riscontrano a campione:

* registri relativi a manutenzioni di componenti elettrici e strumentali;
* registri di manutenzione di componenti critici:

« verbali di intervento e permessi di lavoro

Al riguardo la Commissione rileva che potrebbe mancare il controllo sulla gestione degli
interventi manutentivi a lungo termine sugli elementi critici,

Sirileva, inoltre, una non corretta individuazione delle criticita collegabili all'utilizzo dei serbatoi

in “Moplen’, in relazione alla durabilita, alla tipologia dei controlli, alle specifiche del cosiruttore e a
guant aliro applicabile.

Si riscontra la presenza di un programma informatico di gestione della manutenzione, compresi
gli elementi critici.

4.ii Gestione della documentazione




Le procedure PR 01 “Tenuta sotto controllo dei documenti” e PR 02 *Tenuta sotto controllo

delle registrazioni” definiscono i criteri di aggiornamento, distribuzione e custodia della
documentazione inerente tutte le attivita di stabilimento.

4.iii Procedure operative e istruzioni nelle condizioni normali, anomale e di emergenza

Si riscontra la procedura generale PR A 23 “Individuazione e gestione delle procedure di
controllo operativo”,

Le Istruzioni Operative specificano i criteri per la gestione delle condizioni normali, anomale e
di emergenza. Si riscontra la 10 22 “Manutenzione meccanica ed elettrostrumentale” e a campione

IO 01 "Reparto FL. 1: Essiccamento fluorite”, nonché la check-list di marcia per i reparti FL 1 e FL
2.

Siriscontra la presenza della documentazione specifica in reparto.

La Commissione rileva un'insufficiente segnaletica connessa alla percorribilita stradale interna
allo stabilimento.

4.iv Le procedure di manutenzione

Si riscontra, attraverso la documentazione fornita, I'esistenza e I'attuazione di un sistema di
permessi di lavoro regolato dalla 10 22.

Si & presa visione di permessi di lavoro (a caldo e a freddo).

L'attivita di manutenzione é gestita da un programma informatico che controlla tutta I'attivita
dell'intervento.

Si riscontra la presenza dei registri di manutenzione.

Si riscontra I'esistenza di specifiche istruzioni operative per le azioni di messa in sicurezza,
fuori servizio, ecc. Siriscontra, a campione, la procedura PR S 25 e la relativa istruzione operativa
10 54 “Carico acido solforico autocisterna” e la 10 02 “Reparto produzione acido fluoridrico”.

4.v Approvvigionamento di beni e servizi

Si riscontra I'esistenza di una specifica procedura (PR.07 “Approvvigionamento”) che stabilisce
I criteri e requisiti di sicurezza per I'approwvigionamento, attraverso un processo di valutazione e
qualificazione dei fornitori, i quali in caso di esito positivo sono inseriti in un albo specifico.

La Societa dichiara che non & prevista un'attivita di riqualificazione delle apparecchiature
dimesse.

5. Gestione delle modifiche

Si riscontra la procedura PR 10 “Progettazione e sviluppo”. L'attivita di modifica avviene
principalmente seguendo questi criteri:

« Sviluppo della progettazione

+ ldentificazione dei documenti di progetto

* Elementi in uscita dalla progettazione e dallo sviluppo

* Riesame della progettazione e dello sviluppo

+ \Verifica della progettazione e dello sviluppo

* Gestione delle interfacce di progetto

* Verifica ed approvazione di documenti di progettazione emessi da studi esterni
* Validazione della progettazione e dello sviluppo.

* Collaudi di processo con relativi obiettivi e intervalli di accettabilita dei risultati
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« Formazione preliminare specifica degli addetti da svolgersi secondo le modalita previste dal
Sislema di Gestione Aziendale

« Muove misure di sicurezza da adottare,

In merito si riscontra lo studio di realizzazione di una stazione di caricamento di acido solforico.

Le attivita di manutenzione e le modifiche temporanee, apportate agli impianti per esigenze
transitorie e definite riconducibili ad interventi di manutenzione terminati i quali viene ripristinata la
situazione preesistente, sono disciplinati dalla procedura di 10 22 e gestita con permesso di lavoro.

La Commissione rileva una non corretta classificazione delle modifiche temporanee.

6. Pianificazione di emergenza
6.i Analisi delle conseguenze, pianificazione e documentazione

La societd ha predisposto il Piano di Emergenza Interno (ottobre 2004) che contiene le

principali informazioni richieste dalla lista di riscontro, compresi gli scenari incidentali indicati nel
Rapporto di Sicurezza.

Le schede di sicurezza, dato I'elevato numero delle sostanze, non sono integralmente allegate
al documento. Nel PEI sono comunque citate tutte le sostanze presenti.

6.ii Ruoli e responsabilita

Nel Piano di Emergenza Interno & descritta la conformazione della squadra antincendio. Per
ogni inizio turno sono definiti, in funzione del personale in servizio, i componenti della squadra. E
istituita inoltre una squadra di secondo intervento a supporto nelle ore normali di lavoro

6.iii Controlli e verifiche per la gestione delle situazioni di emergenza

Si riscontrano i moduli e i registri di i spezione e manutenzione delle attrezzature e impianti
antincendio, si rileva peraltro una genericita nella attivita di reporting dei controlli, senza I'adozione

di specifiche check-list opportunamente dettagliate e conirofirmate dall'operatore e dal suo
supervisore.

Si riscontrano i verbali di simulazione emergenza generale del 13/01/2005, 11/04/2005,

2/06/2005, 9/08/2005 e 10/10/2005. Le osservazioni sono comunicate ad un gruppo di lavoro che
valuta i risultati.

Si riscontra la procedura PR SIC 34 sulla gestione dei DPI.

6.iv Sistemi di allarme e comunicazione e supporto all’intervento esterno

Sono state visionate le schede di informazione per la popolazione ed i lavoralori, trasmessa
alle Autorita contestualmente al RDS.

Nel Piano di Emergenza Interno sono indicate le modalita di collaborazione e supporto con le
autorita esterne.

Il gestore ha dichiarato che & stata inviata alla Prefettura I'informativa per la predisposizione
del PEE.

Si riscontra la procedura PR SIC 35 che descrive inolire le azioni di ripristino del sito e
registrazione degli eventi incidentali.

7. Controllo delle prestazioni
7.i Valutazione delle prestazioni




Si riscontra la procedura PR 17 “Misurazioni e analisi” che prevede il monitoraggio di una serie

di indicatori tra i quali infortuni, non conformita riscontrate da audit interne, mancati incidenti,
incidenti ecc.

Si riscontra il rapporto 2004/2005 sugli infortuni occorsi in stabilimento.
7.ii Analisi degli incidenti e dei quasi-incidenti

Si riscontra I'esistenza di una specifica procedura (PR.SIC 33), per l'indagine di questi eventi,
finalizzata a valutarne le cause e definire le azioni correttive per evitarne il ripetersi.

La Commissione riscontra la completezza delle modalita di indagine definite nella procedura,
sebbene non siano presenti risultati documentali,

In ambito aziendale sono costituiti gruppi di lavoro specifici per I'analisi degli eventi accaduti.

La societd dichiara che fino ad 0ggi non si sono verificate condizioni tali da richiedere la
costituzione di tali gruppi.

La Commissione ha preso visione del rapporto di incidente efo infortunio riferito ad un evento
verificatosi il 29/04/2004.

8. Controllo e revisione

8.i Verifiche ispettive
L'attivita di verifica del SGS & gestita dalle seguenti procedure:
PR 02 “Tenuta sotto controllo delle registrazioni”
PR 03 “Verifiche ispettive interne”

PR 12 "Riesame della Direzione" che prevede come elemento di valutazione del Sistema
anche le verifiche ispettive di legge, comprese quelle ai sensi del D.Lgs 334/99.

PR 17 *Misurazioni e analisi”

Si riscontra infine che le non conformita emerse dalle attivitd di verifica determinano azioni
correttive incluse nei piani di adeguamento,

8.ii Riesame della politica di prevenzione del SGS

La revisione periodica dell'efficacia della politica di prevenzione degli incidenti rilevanti e del
SGS é effettuata con scadenza annuale dalia Direzione ed & regolamentato dalla PR 12,

Si riscontra che nellambito di tale procedura vengono presi in considerazione gli esiti
dell'analisi degli indicatori di prestazione e delle verifiche ispettive.

Si riscontra il documento di “Riesame del Sistema di gestione della Sicurezza” del 10 ottobre
2005.

8. SOPRALLUOGO IN CAMPO

La Commissione ha effettuato alcune interviste sul campo agli operatori; in particolare sono
stati sentiti i Sigg. OttavianoTronci, Responsabile dell'esercizio, Eugenio Cocco, quadrista Luca

Meloni , quadrista e Giancarlo Lecis, RLS che hanno dimostrato di conoscere le procedure
operative nelle varie fasi, ordinarie, anomale e dj emergenza.

9. CONCLUSIONI

La Commissione ha verificato che lo stabilimento FLUORSID S.p.A. di Assemini (CA) ha
predisposto il Documento di Politica di Prevenzione degli Incidenti Rilevanti, identificato nel
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"Manuale del Sistema di Gestione della Sicurezza”, secondo quanto previsto dalla normativa
vigente e che ha adottato un Sistema di Gestione della Sicurezza per il raggiungimento degli

obiettivi previsti nella Politica di sicurezza. L'articolazione del SGS appare conforme alle linee
guida riportate nel DM ambiente 9 agosto 2000.

L'articolazione del SGS & stata realizzata secondo gli elementi fondamentali delle linee guida
riportate nel DM 9 agosto 2000.

Il SGS, cosi come attualmente riscontrato, risulta sostanzialmente adeguato e rispondente nei
suoi elementi essenziali, sia in termini strutturali, sia di contenuto, a quanto previsto dalla

normativa e dal Documento di Politica, pur potendosi evidenziare possibili aree di miglioramento,
in relazione a quanto evidenziato nel capitolo 7.

La Commissione ritiene di dover formulare alcune raccomandazioni specifiche al gestore, ai fini
del miglioramento del livello di adeguatezza del SGS, volto al pieno raggiungimento degli obiettivi
e principi generali di sicurezza enunciati, dallo stesso gestore, nel proprio Documento di Politica.

1.ii Verifica della struttura del SGS adottato ed integrazione con la gestione aziendale

La Commissione, considerato che é attuato in Azienda un Sistema integrato, rileva la necessita

di provvedere ad attuare una organica rivisitazione della classificazione delle procedure e delle
correlate istruzioni operative,

4.i Identificazione degli impianti e delle apparecchiature soggette ai piani di verifica

La Commissione rileva la necessita di atfuare un sistema di controllo sulla cadenza degli

intervalli delle verifiche e manutenzioni con riferimento alle apparecchiature soggette a verifica a
medio/lungo termine.

Si rileva la necessita, inoltre di predisporre un piano di controlli dedicato ai serbatoi in “Moplen”
a seguito di specifiche analisi.

4.iii Procedure operative e istruzioni nelle condizioni normali, anomale e di emergenza

La Commissione raccomanda la realizzazione di un'idonea segnaletica orizzontale e verficale
connessa alla percorribilita stradale interna allo stabilimento.

5. Gestione delle modifiche

La Commissione, nel prendere alto che I'Azienda sta predisponendo una revisione della

procedura PR 10 nella quale saranno definite e classificate anche le modifiche temporanee,
raccomanda la rapida adozione della procedura revisionata.

6.iii Controlli e verifiche per la gestione delle situazioni di emergenza

La Commissione rileva la necessita che I'attivita di reporting dei controlli, preveda I'adozione di
specifiche check-list opportunamente detfagliate e controfirmate dall'operatore e dal suo

supervisore.
Rapporto tra stabilimento e territorio circostante

Per quanto concerne il rapporto tra stabilimento e territorio circostante, la Commissione ha
constatato quanto segue:

- L'attivita si inserisce in una zona caratterizzata dalla presenza di attivitd industriali e
commerciali,

- Gli scenari incidentali individuati nel Rapporto di Sicurezza non comportano consequenze
all'esterno dello stabilimento.
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ELENCO ALLEGATI

1. Decreto di nomina della Commissione ispettiva.
2. Verbale di visita ispettiva del 25 e 26 ottobre 2005
Verbale di visita ispettiva del 22 e 23 novembre 2005
3. Planimetria dello stabilimento.
Stralcio planimetria della zona industriale con ubicazione dello stabilimento

9. Planimetrie dello stabilimento con riportate le aree di danno relative agli scenari incidentali
individuati.

Schede di analisi dell'esperienza operativa.
Nota dell'azienda sulle azioni correttive attuate.
Lista di riscontro compilata dal gestore.

Letto, approvato e sottoscritto

Assemini, 23 novembre 2005

Ing. Angelo PORCU

Ing. Sergio ZURRIDA

Per.Ind. Fabrizio VAZZANA






