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FASE 1

ESSICAMENTO FLUORITE

SCHEMA DELLE FASI

i FASE 4
Olio Combustibile BTZ
@ i ustibi >
PRODUZIONE ACIDO
FLUORIDRICO
FASE 5
PRODUZIONE FLUORURO
D'ALLUMINIO
@ Olio Combustibile BTZ
! FASE 8
STOCCAGGIOE
CONFEZIONAMENTO
FLUORURO D'ALLUMINIO E

CRIOLITE

FASE 2 FASE 3 FASE 12
Olio comb. Fluido
- -
PRODUZIONE PRODUZIONE PRODUZIONE SALI !
ACIDO SOLFORICO ENERGIA ELETTRICA ISOF v BP
apore
< } ’ -
Vapore BP @
FASE 10 FASE 11 i
PRODUZIONE VAPORE PRODUZIONE ARIA
AUSILIARIO COMPRESSA
R . - Portata | Portata | Temp. | Press.
N® | TipoUtilties "y | (Nmam) | (°C) | (bar)
1 Olio Comb BTZ 200 50 2
2 | Olio Comb BTZ 1.025 50 2
3 | OlioComb Fluidg 25 50 2
4 Vapore BP 31 160 6
FASE 6 FASE 7 5 | Acquaind. 2,5 25 | Amb
Nel presente schema sono riportate solo le variazioni rispetto
PRODUZIONE CRIOLITE TRATTAMENTO SOLFATO allo schema analogo gia allegato in A25
DI CALCIO
FASE 9
TRATTAMENTO ACQUE
REFLUE




FASE 1

ESSICAMENTO FLUORITE

SCHEMA DELLE FASI
MATERIE PRIME - PRODOTTI

3

FASE 4 IPPC

PRODUZIONE ACIDO
FLUORIDRICO

FASE 5

PRODUZIONE FLUORURO
D'ALLUMINIO

Oleum

FASE 8

STOCCAGGIO E
CONFEZIONAMENTO
FLUORURO D'ALLUMINIO E
CRIOLITE

FASE2  IPPC FASE 3
PRODUZIONE PRODUZIONE
ACIDO SOLFORICO ENERGIA ELETTRICA
FASE 10 FASE 11
PRODUZIONE VAPORE PRODUZIONE ARIA
AUSILIARIO COMPRESSA
FASE 6 FASE 7
PRODUZIONE CRIOLITE TRATTAMENTO SOLFATO
DI CALCIO
FASE 9
TRATTAMENTO ACQUE
REFLUE

4

E Soda

FASE 12
Idrossido di litio @
PRODUZIONE SALI @
ISOF Acido isofta
cido isoftalico @
I NaSIPA @
@ LiSIPA @
o ) Portata Temp. | Press. |  Composizione
N Tipo Stream (kgh) (°C) |(mmCA) (%)
1 Acido isoftalico 9% Amb Atm IPA=100
2 Soda caustica 16 Amb Atm NaOH=100
3 Oleum 325 Amb Atm H2804=105,3%
4 Idrossido di litio 10 Amb Atm LiOH=100
5 NaSIPA 62,5 Amb Atm NaSIPA=100
6 LiSIPA 62,5 Amb Atm LiSIPA=100

Nel presente schema sono riportate solo le variazioni rispetto agli schemi gia allegati

in A25




FASE 1

ESSICAMENTO FLUORITE

SCHEMA DELLE FASI

FASE 4 IPPC

PRODUZIONE ACIDO
FLUORIDRICO

FASE §

PRODUZIONE FLUORURO
D'ALLUMINIO

FASE 8

STOCCAGGIOE
CONFEZIONAMENTO
FLUORURO D'ALLUMINIO E
CRIOLITE

SCARICHI IDRICI
FASE 2 IPPC FASE 3 FASE 12
PRODUZIONE PRODUZIONE PRODUZIONE SALI
ACIDO SOLFORICO ENERGIA ELETTRICA ISOF
FASE 10 FASE 11
PRODUZIONE VAPORE PRODUZIONE ARIA
AUSILIARIO COMPRESSA
FASE 6 FASE 7
Nel presente schema sono riportate solo le variazioni rispetto
PRODUZIONE CRIOLITE TRATTAMENTO SOLFATO agli schemi gia allegati in A25
DI CALCIO
SP9
FASE 9
TRATTAMENTO ACQUE -

REFLUE

Acqua depurata
al Casic @




FASE 1

ESSICAMENTO FLUORITE

o

SCHEMA DELLE FASI

FASE 4 IPPC

PRODUZIONE ACIDO
FLUORIDRICO

FASE §

PRODUZIONE FLUORURO
D'ALLUMINIO

FASE 8

STOCCAGGIOE
CONFEZIONAMENTO
FLUORURO D'ALLUMINIO E
CRIOLITE

EMISSIONI
FASE 2 IPPC FASE 3 FASE 12
PRODUZIONE PRODUZIONE PRODUZIONE SALI
ACIDO SOLFORICO ENERGIA ELETTRICA ISOF
FASE 10 FASE 11
PRODUZIONE VAPORE PRODUZIONE ARIA
AUSILIARIO COMPRESSA
FASE 6 FASE 7
Nel presente schema sono riportate solo le variazioni rispetto
PRODUZIONE CRIOLITE TRATTAMENTO SOLFATO allo schema analogo gia allegato in A25
DI CALCIO
FASE 9
TRATTAMENTO ACQUE
REFLUE

Per la caratterizzazione delle nuove emissioni alla capacita produttiva si rimanda all'allegato C.14






