Monomero
1022 kg/t prodotto

Catalizzatore
0.074 kg/t prodotto

Materie prime ausiliarie tra le
quali:
Azoto 52m3/t prodotto
ldrogeno 3 Nm3/t prodotto

Risorse Idriche:
Acqua Deminerallizzata
0,26 m3/t prodotto
Acqua Chiarificata
2.75 m3/t prodotto

Stabilimento Basell Poliolefine Italia

S.r.l

Fase 4: Circuito di

Fase 1:
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Fase 3: Stoccaggio,
movimentazione,
purificazione e distillazione
monomeri

96 MC / t — >

Polimeri Europa:

Acqua di raffreddamento per

Fase 2:
Impianto produzione
polimeri F-XXIV

Rifiuti
Pericolosi: 0.816 kg/tNon
pericolosi: 1.215 kg/t

Scarichi idrici ad IFM Scarl
Acque bianche: 1.38 m3/t
Acque oleose: 0.68 m3/t
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Emissioni gassose:
Polveri: 1.47 g/t
VOC: 287 g/t




Monomero da Fase 3
1036 kg/t prodotto

Fase 1: Impianto MPX

Catalizzatore
0,106 kg/t prodotto

POLIMERIZZAZIONE |— Polimero sferico

Idrogeno 3.6 Nm3/t prodotto

Materie prime ausiliarie tra le quali:

Materie prime ausiliarie tra le quali:
Azoto 55 m3/t prodotto
Polimerizzazione: 86%

Estrusione: 14%

Risorse Idriche:

Acqua Deminerallizzata 0,1 m3/t prodotto
Polimerizzazione: 34%

Estrusione: 53%

Sileria e Conf: 13%

Acqua Chiarificata 0,75 m3/t prodotto
Polimerizzazione: 48%

Estrusione: 26%

Sileria e Conf.: 26%

—»

ESTRUSIONE

Polimero granulo
(estruso)

l

CONFEZIONAMENTO

SILERIA
E

Vapore a 4,5 atm da SEF
1.13 GJ/t prodotto
Polimerizzazione: 97.5%
Estrusione: 0.8%

Sileria e Conf.: 1.7%

Elettricita da SEF 2.16 GJ/t
Polimerizzazione: 50%
Estrusione: 38%

Sileria e Conf.: 12%

Emissioni gassose

Polveri: 1.1 g/t
VOC: impianti esistenti: 334 g/t

Nota: la suddivisione percentuale di consumi, emissioni, rifiuti e scarichi nelle varie unita dell'impianto é stimata.

Rifiuti
Pericolosi: 1.08 kg/t prodotto
Polimerizzazione: 0.95 kg/t prodotto
Estrusione: 0.13 kg/t prodotto
Sileria: 0.00 kg/t prodotto
Non pericolosi: 0.17 kg/t prodotto
Polimerizzazione:0.08 kg/t prodotto
Estrusione: 0.07 kg/t prodotto
Sileria:0.02 kg/t prodotto

Scarichi idrici ad IFM Scarl
Acque bianche: 2.39 m3/t prodotto
Polimerizzazione: 0.80 m3/t prodotto
Estrusione: 0.80 m3/t prodotto
Sileria e Conf.: 0.80 m3/t prodotto

Acque oleose: 0.21 m3/t prodotto
Polimerizzazione: 0.07 m3/t prodotto
Estrusione: 0.07 m3/t prodotto
Sileria e Conf.: 0.07 m3/t prodotto

Prodotto
finito 1t




Monomero da Fase 3
1014 kg/t prodotto

Fase 2: Impianto F-XXIV

Catalizzatore
0,05 kg/t prodotto

POLIMERIZZAZIONE |— Polimerosferico  —pf

Idrogeno 3 Nm?3/t prodotto

Materie prime ausiliarie tra le quali:

Materie prime ausiliarie tra le quali:
Azoto 50 m3/t prodotto
Polimerizzazione: 93%

Estrusione: 7%

Risorse Idriche:

Acqua Deminerallizzata 0,35 m3/t prodotto
Polimerizzazione: 53%
Estrusione: 47%

Acqua Chiarificata 0,170 m3/t prodotto
Polimerizzazione: 65%
Estrusione: 4%

Sileria e Conf.: 31%

Vapore a 4,5 atm da SEF
1.16 GJ/t prodotto
Polimerizzazione: 98%
Estrusione: 1.5%

Sileria e Conf.: 0.5%

ESTRUSIONE

Elettricita da SEF 1,26 GJ/t
Polimerizzazione: 52%
Estrusione: 44%

Sileria e Conf.: 4%

(estruso)
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E
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Emissioni gassose

Polveri: 0.9 g/t
VOC: impianti esistenti: 258 g/t

Rifiuti

Pericolosi: 0,176 kg/t prodotto
Polimerizzazione:0.158 kg/t prodotto
Estrusione: 0.018 kg/t prodotto
Sileria e Conf.: 0.000 kg/t prodotto

Non pericolosi: 0.079 kg/t prodotto
Polimerizzazione: 0.011 kg/t prodotto
Estrusione: 0.065 kg/t prodotto
Sileria e Conf.: 0.007 kg/t prodotto

Scarichi idrici ad IFM Scarl
Acque bianche: 0,042 m3/t prodotto
Polimerizzazione: 0.014 m3/t prodotto
Estrusione: 0.014 m3/t prodotto
Sileria e Conf.: 0.014 m3/t prodotto

Acque oleose: 0,90 m3/t prodotto
Polimerizzazione: 0.30 m3/t prodotto
Estrusione: 0.30 m3/t prodotto
Sileria e Conf.: 0.30 m3/t prodotto

Nota: la suddivisione percentuale di consumi, emissioni, rifiuti e scarichi nelle varie unita dell'impianto é stimata.

Prodotto
finito 1t




Elettricita da SEF
0.26 GJ/t prodotto in Manufacturing
Parco GPL: 23%
Depurazione e Distillazione: 77%

Vapore a 4,5 atm da SEF
0.23 GJ/t prodotto in Manufacturing
Parco GPL : 1%
Depurazione e distillazione: 99%

Monomero per impianti

FASE 3: STOCCAGGIO, MOVIMENTAZIONE,
PURIFICAZIONE E DISTILLAZIONE MONOMERI

Manufacturing Basell
1022 kg/t prodotto

Parco GPL

A 4

Monomeri a Fase 1
(Impianto MPX)
1036 kg/t prodotto in MPX

y Depurazione e
e T Distillazione : >
Monomeri
—

Monomeri a Fase 2
(Impianto FXXIV)
1014 kg/t prodotto in
FXXIV

Propano ceduto a terzi
4161t

Propilene ceduto a terzi
37t

Emissioni gassose

VOC: impianti esistenti: 493 g/t

Rifiuti
Pericolosi: 0 kg
Non pericolosi: 9,2 m3/y

Parco GPL: 4.6 m3/y
Depurazione e distillazione: 4.6 m3/y

Scarichi idrici ad IFM Scarl

Acque bianche: 16.7 m3/h
Parco GPL: 8.37 m3/h
Depurazione e Distillazione: 8.37 m3/h

Acque oleose: 1.46 m3/h
Parco GPL: 0.73 m3/h
Depurazione e Distillazione: 0.73 m3/h

Nota: La suddivisione percentuale di consumi, emissioni, rifiuti e scarichi nelle varie unita dell’a fase é stimata. | consumi di idrogeno, azoto,acqua demineralizzata e acqua

chiarificata sono trascurabili.




Elettricita da SEF
0.1 GJ/t prodotto in
Manufacturing

FASE 4: CIRCUITO DI RAFFREDDAMENTO

Risorse Idriche: Acqua Chiarificata
2.41 m3/t prodotto in Manufacturing

A 4

A 4

Fase 4

Circuito di raffreddamento

Cooling Water Supply

T

Cooling Water Return

4350000 MC / anno 4350000 MC / anno

l

Fase 3
Stoccaggio,
movimentazione,
purificazione e
distillazione
monomeri

Cooling Water Supply
11950000 MC / anno

Cooling Water Return
11950000 MC / anno

Fase 1
Impianto MPX




Collettore
Fuel Gas

Collettore
Torcia Emergenza
Bassa Pressione

Collettore
Torcia Emergenza
Alta Pressione

Fase 1:
Impianto produzione
polimeri MPX

}

Monomeri e Azoto

TORCE E SISTEMA RECUPERO GAS BASELL

Fase 2:

Impianto produzione polimeri

F-XXIV

movimentazione, purificazione e
distillazione monomeri

Fase 3: Stoccaggio,

Monomeri e Azoto

}

Monomeri e Azoto

}

Fuel Gas Basell: 15600 t

> Fase 1: 25%
Fase 2 + Sistema Recupero Gas: 71%
Fase 3: 4%

Sistema Recupero Gas:
Gasometro D801

Torcia Emergenza

> Bassa Pressione B7E
(Smokeless)

Torcia Emergenza
Bassa Pressione B7D
(Stack)

Torcia Emergenza

> Alta Pressione B7G
(Ground Flare)



