Appendice 6

Allegato A.25



Allegato A25 (Rev. 1/2010)

Schema a blocchi

Contenuti dell’Allegato

Schema a blocchi stabilimento Basell Brindisi Srl con la quantificazione dei flussi specifici
delle produzioni e dei consumi, riferiti ad una tonnellata di prodotto.

I dati sono stati riportati dall’istanza originale dell’AIA, fatta eccezione del valore delle
VOC che, come richiesto dal MATTM, é stato aggiornato al 2008 (vedi allegato B.8.1.).

A pag. 3 e4 siriportano gli schemi a blocchi degli impianti PP2 e P9T (Fasi 1 e 2), le sole
fasi considerate significative ai fini della quantificazione dei flussi di materia e di energia.
I dati sono stati riportati dall’istanza originale dell’AIA, fatta eccezione del valore delle
VOC che, come richiesto dal MATTM, é stato aggiornato al 2008 (vedi allegato B.8.1.).
La suddivisione percentuale di consumi, emissioni, rifiuti e scarichi nelle varie unita di
ogni impianto e stimata.
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SCHEMA A BLOCCHI DELLO STABILIMENTO BASELL BRINDISI SRL CON QUANTIFICAZIONE DEI FLUSSI SPECIFICI DELLE PRODUZIONI E DEI CONSUMI, RIFERITI
AD UNA TONNELLATA DI PRODOTTO.

P i
: Stabilimento Basell Brindisi S.r.l. : 170 i prodotta
1 I > Polimeri Europa
1 1 3 Acyua di raffreddamento
: [ e 1 70 it prodotio impianti PST & PP2
MP: 1 1 1 I
Polimeri ! : : : : 3: PPS (Torcia, Stoccaggio ed : :
Europa hanarmeri (propilene + etilene) 1 | alimentarions Teal 1o
In totale 1010 kg#it prodotto 1 | tratt to oli ; ' 1
G | rattarnento oli esausti) Lo
o ! ! | 1Ekettricita
| ] 1 ] ] 1 10.36 MvWhit prodotto
MPA: 1 1 . . . 1 1 4: Confezionamento 1 |+
1 1 1: Implantn _dl _ 1 | 1 1 Enipower
Catalizzatare : : produzione polimeri : : : :Vapore
0.036 Kt pradotto _p: : pp2 : : : :01_'.25 kit prodotto
1 | 1 | 1 1
[ M 5: Stoccaggio [
1 | 1 | 24 1 1
. . | 1 | 1 1 1
Altre MPA: T 1 I [ ., PRODOTTO FINITO
In totale 5.5 Kg/t prodotto. 1 | 1 | 1 1 >
Tra le quali, in particolare: : : : : : : 1t
Id 100 % FPoli iz. 1 1 1 | | |
1 :Jgrq\]ensﬁ( dott olimerz) 1 1 2: Impianto di 1 1 1 1
Chemgas < A pronotlo o ! produzione polimeri ! ! 6: Laboratorio ! !
Azoto (in totale) : : poT : : : :
10.8 Mrr/t prodotto 1 1 1 1 1 1
1 | 1 | 1 1
. L : e ! : : :Ana compressa Chemgas
Risorse idriche: 1 1 1 11825 M4 pradotto
1 | 1 g
Polimeri Acdua demineralizzata : : 7+ Manutenzi . : :
Europa Acqua chiarificata / di pozzo — | rr;ate?ir;ll-: f:czr:iucnie B Magazzing 11
In totale 0.30 m®t prodotto : : : :
1 1 1 1
1 e I 1
1 1
L o o o o e e e e e e e e e e e e — — ————————— <
Rifiuti Scarichi idrici Emissioni gassose
Achée reflue di prodcess_o Palver= 1.5 g/t di prodotto (valore
. ) . . (con En=a, acqua tem, medio ponderato  desunto dall'All
Pericolosi e non pericolosi acqgua di pozzo, ecc.) B.7.2)
= 3 e
In tgtﬂe < 0.9 Kght 03 ”lﬁ WOC= 100 g/t prodotto (valore medio
procotio COD0= 11 gt prodotto ponderato riferito al 2008, desunto
dall'All. B.B.1)
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SCHEMA A BLOCCHI IMPIANTO PP2

Fase 1: Impianto PP2

POLIMERIZZAZIONE

Monormeri non reagiti

170 it prodotto (in Totale)
.

1
I
I
I
I
: 170 mt prodatta (in Totale)

Polimeri Europa
Acqua di raffreddamento

impianti FP2
Risorse idriche: b
IPolimetizzazione: 95%
Polimeri Acqua demineralizzata |Estrusione: 5%
Europa Acgua chiarificata / di pozzo i {‘9/' Condensazione :
I totale 0.30 mt prodotto | - 1
i ' |
: IElettricita: 0.34 Wihit
i | Ciclone |pradotta
: ] IPalimerizzazione: 30%
| Flagh |Estrusione: 70%
MPA: 1 l— i
Catalizzatore : I : Enipower
0.036 I/t prodotto I _ :\/apure. 0.26 Myhit prodotto
| - Filtro 4 Polimero sferico I1Polirmerizzazione: 85%
: T g |Estrusione: 15%
| = o m 1
| =} 3 a l—
1 @ 3 = 1
Altre MPA: | o = In} 1
Intotale 5.5 Kg/t prodotto. : 8 o % : PRODOTTO FINITO
Tra le guali, in particolare: | = g ] . ] o
| 3 = = Polimero granulato (estrusao) | T 1t
ldrogena {100 % Palimeriz) : %_ 2 o :
1.4 Nm¥it prodotto > I ]
Chemgas Azoto (in totale) I = @ i
10.8 Mm*# prodotto I = :
S o Enw T
Ezler:i!ize??g;e' 30% I :Ana compressa; 182.5 Nra’it
: :prodotto
MP: | |Polimerizzazione: 7%
Polimeri ) . ) : :Estrusione: 937 Chemgas
Europa \h:Utro]tuarln::Io(:]l;uﬁlglin;r;dinls " : 4 . ‘Yapore Azato Estrusione —t»| Stoccaggio :4—
i |
| 1
| e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e o o e e o o e e o o o o o A
Rifiuti Scarichi idrici Emissioni gassose
Pericolosi e non pericolosi Acgue reflue di processo
In totale= < 0.9 Kgi (zondensa, acqua demi, Poleri= 2.1 gt di prodotio
prodotto acqua di pozzo, ece) fralore desunto dall&ll. B.7.2)
0.3 rit Estrusione: 100 %
COD= 11 g/t prodotto
W0OC= 68 gt prodotto (valore
medio ponderato riferito al 2008,
desunto dall'All. B.B.1)
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SCHEMA A BLOCCHI IMPIANTO PI9T

|
| |
1 Fase 2: Impianto P9T POLIMERIZZAZIONE I 170 m#t prodotto (in Totale) . .
: : Polimeri Europa
- - —— .
| Acqua di raffreddamento
I P I 170 m¥t prodatta (in Totale) irpianti P9T
+—
Risorse idriche: : | Parti di impianto oggetto di modifica | I
1 | e ==ty b e ereinds | - 1 |Palimerizzazione: 90%
Polimeri . . | |MZCR (Multi  Zone  Circulating, - em mm e Em o Em o Em e IEstrusione: 10%
olimen Acqua demineralizzata I IReactor) / jEstrusione: 10%
Europa Acqua chiarificata / di pozzo | 1 > 1 T / |
! 3 h _— 1 1 ’ I
In totale 0.30 m*/t prodotto | | | / |
N : tE: / |
L——
bl — {)"I NERs ) I Elettricita: 0.38 Myhit
: : : =3 ’ \pradotto
1 1 1 v IPalimerizzazione: 45%
: : : :Estrusione: 35%
MPA: I I I o e oy .
Catalizzatore —_— 1 1 1 3 - m 1 | Enipower
0.036 Kyt prodatto o z ! 1 ol s @ 1 }V 0.23 MW eradet
= o = o apare: 0. prodotto
: : 3 : I 1§_ é § % I Polimero Sferico :Po\imerizzazione 80%
: : £ : 1 z 2 32 z 1 :Estrusione: 20%
= = =
[ El 1 1 - E 1 I
o = ] 2 @ [
[ z ] LI S 1 I
Altre MPA: 1 =3 1 1 El 1 [
In totale 5._5 Kgft prodotto. : : - : | ; I Polimero granulato (estrusa) : PRODOTTO FINITO
Tra le guali, in particolare: | 1 1 y - Azato | . 1t
o | 1 1 1 | p 1 i I
Idrogeno {100 % Polirmeriz.) | 1 1 1 1 |
) 1.4 Mre#t prodotto _’: : : _———————————— :
Chemgas Azoto (in totale) | 1 — 1 |
10.8 MNm*# prodotto I : : Estrusione Stoccaggio I
-3
F'ohme_nzzamﬂe. 30% : : ) : :Aria compressa: 182.5 Mm'it
Estrusione: 70% i 1 1 Iprodotto
MP: : : 1 : IPalimerizzazione: 50% a )
Polimeri | TTeTesss— e |Estrusione: 50% emgas
Europa honomeri (propilene + etilene) |
In tatale 1010 kgt prodotta | :4—
| |
| e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e o o o |
Rifiuti Scarichi idrici Emissioni gassose
Pericolosi e non pericolosi Acgue reflue di processo _
In totale= < 0.9 Kg#t prodotto {condensa, acqua demi, acqua di dPUIver:— du.ﬁ'illgg ?dlz)prodottu (valare
esunto dallAll B.7.
ED;;DS‘;CC') Polimerizzazione: 7%
P Estrusione: 93%
COD= 11 gt prodotto
WOC= 146 gft prodotto (valore medio
ponderato riferito al 2003, desunto
dall’All B.8.1)
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