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DESCRIZIONE:

SCHEMA A BLOCCH]

MOVIMENTAZIONE PRODOTTI / SOSTANZE

CODICE DI IDENTIFICAZIONE

COMMESSA

FILE:

Sch.Blocchi.Movim.Stab. 01

FOGLIO 1 |
TOTALE FOGLI 1
Revisione 0 1 2 3 5 6 DIS. RIF. —
Data: 06.10.2005 - -
SALE Marino o SODA 100%
278000 T 152000|0
IMPIANTO CLORO CLORO IPOCLORITO IPOCLORITO Spedizioni via Terra
ELETTROLISI 137000] 0 1400[0 8000 T
En. Elettrica conv. IDROGENO NaOH e
380000 300010 -— 2000 o Spedizioni via Terro‘
SODA SOLUZIONE [18000] 0
ACIDO SOLFORICO 72300010 —
edizioni via Pontile
2300 Spedizioni via Pontile
Consumi interni di Stab. 1250000 o
70000 T
1286000
IDROGENO CLORO
200]o Y Y [7000] 0 Y Code o
880 o
HCI 33% da IMPIANTO |NCEFSERF§|(TDORE HCI 24% Consumi interni__
SINTESI DICLOROETANO CLORURATI 5500
Sfiati
T—
HCI [13700]
HClI 3% consumi interni
—
HCI Soluzione 31% -
| 20000|o
ldrogeno o Vapore 12 ATE o
14000 o | 22000 o
Vapore 4 ATE
CTE —
165200
187000 |
Olio Comb. - En. Elettrica autopr. -
10000 | [0]
Solfato ammonico da DeCo o
H,SOs+ da .. )
IDROGENO 2 H,SO4 Usi interni
— SOLFATO —
[1400] AMMONICO 5800
da ISGAS Gas Propano -

a DeCo >

Plot Scale 1:1




