


























N2 da e a compressori
(7010B02A-B)

E23

CER 15.01.02 CER 16.03.06
SEAL POT
1026T02

7,4 T/g
SACCHI IPA

IPA Silo IPA
7010T05

T = Amb
P = atm

T = Amb
P = atm

N2 da e a compressori
(7010B01A-B-C) E23 E23 E23

E23

CER 16.03.06
T = 70 ÷ 75 °C ;
P = atm

T = 280 ÷ 285 °C
P = 0,3 bar

T = 280 ÷ 285 °C
P = vuoto

T = 280 ÷ 285 °C
P = vuoto

T = 30 °C ;
P = atm

310,8 T/g
SILI TPA

7010T03 A-B

TPA PREP. TPA/IPA/EG
1013T01 - 1014T01

SLURRY ESTERIFICAZIONE
1022H01 - 1022R01

OLIGOMERO PREPOLIMERIZZAZIONE
1032T01-1032T04

PREPOLIMERO POLIMERIZ.CONTINUA
1033R01

POLIMERO  PET PRODUZ. GRANULI
1232 A-B-C

T = Amb
P = atm

CER 07.02.08 1032T05 - 1032T02
1031R01

CER 07.02.08 

CER 07.02.08 

EG EG

H20 da Torri - H 2O a WWT DWT A DWT A

E01

     EG CONDENSATORE SPRAY
1032S01-1034S01

EG SEPAR. EG/ACQUA
1026S01

SCRUBBER 
EG

DWT

EG

122,0 T/g
EG

6601T01 - 6601T03

EG EG
DWT A

T = Amb
P = atm E46

vapore

vapore GRUPPO VUOTO
1037J01A

2,44 T/g
DEG

6601T05
CALDAIE OLIO

DIATERMICO (DWT)

OFF - GAS COLONNA 
 STRIPPAGGIO

T = Amb
P = atm

5163W01A-B 1026R01

E04   E05   E25 ACQUE LAVAGGIO FILTRI
METANO

DWT A E60

Stoccaggio DWT A
6604T01-5166T01 DWT A

vapore

5164T01-5154T02
5165T01 FLOTTATORE 

CER 07.02.12

CALDAIE PER 
PRODUZIONE 

VAPORE

CER 15.10.01 METANO

0,122 T/g
CATALIZZATORE

Sb2O3 (con 3%EG)

CAT PREP. CATALIZ.
1181T01 - 1025T01

CAT WASTE WATER TANK
WWT ACQUA DI POZZO

T = Amb
P = atm

T = 160 °C
P = atm

DEPURATORE
BIOLOGICO

6601T02

CER 15.01.02

CER 07.02.12

E47 Condense
OSMOSI INVERSA

0,0137 T/g
ACIDO FOSFORICO
Soluz. 85% in acqua

ADD PREP. ADDITIVI
1181T04 - 1025T03

ADD

CONCENTRATO ACQUA OSMOTIZZATA

T = Amb
P = atm

T = 20 °C
P = atm DWT A

TORRI
RAFFREDDAMENTO

CER 15.01.02

0,00033
0,00063 T/g

TONER (Rosso + Blu)
ADD PREP. ADDITIVI

1025T05 - 1025T04

ADD ACQUA DI POZZO

T = Amb
P = atm

T = 120 °C
P = atm

TRASPORTI

T = Amb
P = atm

PET AMORFO 

Stoccaggio 
Amorfo

5 T/giorno
    Vendita

Aria da compressori

7020T01A-B-C
T020T02

E32 E33 E34
E27 E51 E52

7020T05A-B
7020T04 - 7020T03

E36
E50 DWT HT DWT HT

365 T/giorno

impianto SSP

E41 AZOTO

DWT HT

AZOTO Aria da compressori

SILO ALIMENT.
1021T01

PET CRISTALLIZZAZIONE
2111S01-2112S01-S02

PET POSTPOLICONDENS.
2113R01

PET RAFFREDDAMENTO
2114S01-S02

PET
TRASPORTI

T = Amb
P = atm

T = 210 ÷ 213 °C
P = 110 mbar

P = 50 mbar
T = 210 ÷ 213 °C

T = Amb
P = atm

PURIFICAZIONE
AZOTO

Stoccaggio 
Rigradato

165 T/g vendite

AZOTO P = 50 mbar
T = 300 ÷ 315 °C

AZOTO 7030T01A-B-C
 T030T02

E29
E28

7040T05A-B
7030T04 - 7040T04

E35
E49 E48

7030T03

200 T/giorno IMPIANTO FRIGO

   

SILETTI PRESSE
PET

ESSICATORI
PET

PRESSE AD INIEZIONE

METANO

E61 E62 E63 E64 E65 E66
E67 E68 E69 E70 E71 E72
E73 E74 E75

SCAMBIATORE 
DOWTHERM A - 
DOWTHERM HT

2118H01

                                       SCHEMA a BLO CCHI con T e P PLASTIPAK ITALIA PREFORME S.r.l.

C
A

T

A
D

D

Preparaz. catalizzatore;
Tracciature impianto;
Colonna strippaggio

Acqua raffreddamento:
Esterificatore; Colonna Separazione
Prepolimerizzazione; Polimerizzazione
Produzione granuli; Raffreddamento SSP
Compressori trasporti
Acqua Frigo; Presse; Scrubber





 
_________________________________________________________________________ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PLASTIPAK ITALIA PREFORME S.r.l. 
 

STABILIMENTO  DI VERBANIA 
 
 
 

PROCEDURA PER L’OTTENIMENTO  DELLA 
AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE AIA 

 
 

CHIARIMENTI RELATIVI ALLE EMISSIONI ACUSTICHE  A SE GUITO 
DELLE RICHIESTE EMERSE DURANTE L’INCONTRO PRESSO IL  

MINISTERO AMBIENTE IN DATA 26/12/2013 
 
 
 
 
 
 

Dott. Alberto Ventura 
Tecnico Esperto Regione Piemonte L. 
447/95 
D.D. N°360/99 - Settore 22,4 

 

 
 
 
4 dicembre 2013 



 
_________________________________________________________________________ 

Pagina 1 di 3 

1 - Premessa 
 
Durante l’incontro presso il Ministero Ambiente in data 26/11/2013 è emersa la 
richiesta di meglio circonstanziare le motivazioni ed il significato della variazione 
introdotta nella nomenclatura delle sorgenti emissive presenti presso lo stabilimento 
PLASTIPAK Italia Preforme S.r.l. di Verbania così come descritte nelle relazioni 
tecniche del Marzo 2007 (scheda B 2009) e del Gennaio 2013. 
In particolare il riferimento è alle tabelle riportate nelle rispettive sezioni delle 
Schede B, così come esplicitato nella figura che segue. 
 
                  Scheda B – 2009                                                 Scheda B - 2013 
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2 – Motivazione delle variazioni 
 
Le motivazioni alla base della scelta tecnica di variare la nomenclatura delle sorgenti 
emissive sono sostanzialmente riconducibili all’evoluzione positiva degli strumenti 
modellistici utilizzati allo scopo di effettuare le valutazioni previsionali. 
Il codice Modellistico SOUND PLAIN utilizzato per gli studi previsionali in oggetto 
si è evoluto in modo importante e sistematico negli ultimi 10 anni divenendo via via 
sempre più preciso ed in grado di meglio rappresentare la realtà acustica. 
Queste migliori prestazioni sono state raggiunte anche grazie ad una maggiore 
capacità di gestire dati in ingresso ed ad un maggiore affinamento nella capacità di 
caratterizzare a livello tipologico ed acustico le sorgenti emissive.  
Si è ritenuto necessario quindi procedere con una nuova caratterizzazione generale 
delle emissioni acustiche dell’impianto in grado di essere totalmente recepita ed 
utilizzata dalle più recenti tecniche modellistiche sopra descritte. 
Poiché questa caratterizzazione differisce dalla precedente, non per quanto attiene le 
sorgenti caratterizzate bensì nelle tecniche di caratterizzazione e nella precisione 
della stessa, si è ritenuto opportuno evidenziare uno stacco temporale e qualitativo 
utilizzando una nomenclatura differente per le sorgenti, che permettesse di non 
confondere accidentalmente quanto individuato nella vecchia caratterizzazione 
rispetto a quella nuova. 
Nulla o quasi è cambiato nella identificazione e ubicazione delle sorgenti come può 
essere facilmente osservato nella tabella di confronto che segue al prossimo 
paragrafo 3, con la sola esclusione dell’area S8 che è stata più correttamente 
riubicata nell’area Silos (S7) ed all’area S5 che non è più stata elencata in quanto non 
più caratterizzata in considerazione delle nuove procedure che ne prevedono l’arresto 
in periodo notturno (unico periodo che generava eventuali criticità di tipo acustico). 
Cambiamenti qualitativi sui livelli emissivi delle sorgenti nel senso di un generale 
miglioramento sono invece stati conseguiti attraverso il processo di mitigazione 
attuato con la realizzazione degli importanti interventi previsti nel Piano di 
Mitigazione Acustica aziendale oltre che nell’ambito nei normali processi di 
adeguamento ed aggiornamento dei macchinari. 
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3 – Nomenclatura delle Sorgenti di Emissione 
Nella tabella che segue sono confrontate e raccordate, per ciascuna area 
dell’impianto, le nomenclature utilizzate nella caratterizzazione inserita nella Scheda 
B 2009 e quella inserita nella scheda B 2013. 
Si osserva facilmente come, al di la delle variazioni nel nome, nulla o quasi è 
cambiato nella identificazione e ubicazione delle sorgenti. 
Uniche eccezioni l’esclusione dell’area S8 che è stata più correttamente riubicata 
nell’area Silos (S7) e l’esclusione dell’area S5 che non è più stata elencata in quanto 
non più caratterizzata in considerazione delle nuove procedure che ne prevedono 
l’arresto in periodo notturno (unico periodo che generava eventuali criticità di tipo 
acustico). 
 

Localizzazione Codice 
Identificativo 

Scheda B 
2009 

Codice 
Identificativo 

Scheda B 
2013 

Note 

 
Torri di Raffreddamento 

 
S1 

 
P7/P8/P9 

- 

Unità HTM S2 P10 - 
Unità Azoto S3 P12 - 

Serbatoi Glicole S4 P13 - 
Area Carico S5  - Elencata ma non  considerata già 

dal 2009 e definitivamente non 
elencata nel 2013 in 
considerazione delle nuove 
procedure che ne prevedono 
l’arresto in periodo notturno 
(unico periodo che generava 
eventuali criticità di tipo 
acustico).  

Compressori ATLAS Copco  - TPA S6 P4 - 
Silos S7 P1/P2 - 

Cooling Unit S8 P1/P2 Riubicata nell’area S7 (Silos) 
Scarico TPA S9 P5/P6 - 
Ventilatori S10 P11/P14/P16/

P17 
- 

Depuratore S18 P19 - 
Capannone Italpet Preforme - PPK S14 P15/P18 - 
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