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edio oraria mg (mg/1) fotalitma/IFotali(ma/1] P04 (ma/) {ma/1}
catalizzatore Pd kg/h 0.17-0.35
ZOOIA._OONV xm\j 10—-20
H2 kg/h 205—265
Chinene kg/h 35
Solv. aromatice SV150
(sclvesso 150) kg/h 6-12
Solv. polare—DBC
(Diisobutilearbinolo) ka/h 3-8
o ] . # 5
9 Pirofosfoto acide di sodio kg /b 0.8—1.5
T
Acido solforico(100%) kg/h 17-20
HNO3 (100%) kg/h 10-18
acqua demineralizzata kg/h | BOOD—14000
acqua doice kg/h {18000—-30000
Na2c03 kg/n | 5000-7000
H202 (100%) ka/h | 3000—4500
Nacl ka/h 300-500
m Esametafosfato di sodie kg/h 30-35
Poliacrilato 4i ammonio ka/h g8-~14
Silicato di seodio XD\: 300—400
Borax kg/h 30—-60
PRCDOTTI
H202 sintesi 100% t/h 3.3-4.8
Percarbonate di Sodio t/h 5-8
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CARATTERISTICHE CHIMICHE
QUANTITA
]
UNITA'| FORTATA [URITA
MATERIE PRIME Pb | Hg [NaHS| CI | Br |NaCl
SALAMOIA mYh}50:218 |g/Xg 250
H2804 (100%) kg/hj40+12C mg/l | <1
NaHS (32%) kg/hf 5:10
ACQUA DEMINERALIZZATA myh}13+15
ACQUA GREGGIA BHM\: 10+25 | (NB.|Le torri di raffreddamento sono alimentate dall'impianto ARETUSA)
HCl (100%) continuo kg,/ h{750+100(
Vapore {10 ata) T/hf 2:14
PRODOTTI
CLORO T/h{4£17.8 |mg/kg
SODA CAUSTICA (100%) T/h {4.5+20 Img/fkg <80
IDROGENO T/h P-1+0.5[mg/m3
{POCLORITO DI SODIO ﬂ\j 9 AWU (NB. Corrispende allc marcie nominale max.)
SALAMOIA RICOMCENTRATA miyh|0+100
ACIDO CLORIDRICO D] SINTESI T/h[3.5:18.5
SCARICHI LiQuUiD!
(1) LIQUIDI USCITA DeHg m¥h Smo mg/! <0,005 o
5
(2) UQUIDI ACIDI mih| 225
40 e .
3) LIQUIDI ALCALINI DECLORAT)  [md 0 (NB. 2 o 3 scarichi ol giorno;
ﬁ v ] 3\@ 60 3@\_ 4 Portata oraria allo scerico 60 me/h)
4) LIQUID ION
(4) CL a _mew__n_wc_wz_mx\yN | :._u\: g &5 o) o {NB. La portata media & circa 10-15 me/h)
(5) PLATEE esenti da Hg mh 0 B & (NB. Max portata per ccque prima pioggia)
e CI2 attivo 80
(6) PLATEE LIQ. NON ALCALINI Bu\: C 9 B (NB. Max portata per ccque prima pieggia)
caon potenziale Cl2 attive 85 (NB. in coso di presenza di CI2 attive i

liquidi sono inviati clla demercurizzazione)




