Con  riferimento alla richiesta di integrazioni 10, si riporta 'elenco della
documentazione di archivie (di cui si fornisce copia) afferente il “filone normativo”

deille autorizzazioni concernenti e emissioni in atmosfera dei fre impianti

SOCIETA™: SOLVAY S.A. (Sede secondaria per I'Italia), poi SOLVAY CHIMICA ITALIA S.P.A,
(dopo il conferimento dei rami d’azienda con effetto dal 1° maggio 1999)

PERIODO/DATA SOCIETA'/DOCUMENTO NOTE
31 luglic 1989 SOLVAY S.A, Domanda
Domanda artt, 12 e 13 Allegato 7 (CLM)
Fonte: Volume I e Volume 11 Allegato 8 (UE)
16 luglio 1990 SOLVAY S.A. Progetto
Progetio di adeguamento
27/07/1992 SOLVAY S.A. Documento
Presentazicne progetto
definitivo adeguamento CLM
28/11/94 SOLVAY S.A. Elettrolisi
Comunicazione a Provincia Clorometani
L.R. n. 33/1994
28/01/2002 Comunicazione a Provincla Lettera +2 Schede
(UE + Ricerche}
14/03/2007 Comunicazione a Provincia e Documento

Regione

SOCIETA': INTEROX CHIMICA S.P.A., poi SOLVAY INTEROX $.P.A., poi SOLVAY CHIMICA

ITALIA S.P.A {con acquisizione rami d'azienda dal 1° maggio 1999).

PERIODO/DATA SQCIETA/DOCUMENTO NOTE
31 luglio 1989 INTEROX CHIMICA S.P.A. Domanda
Domanda artt. 12 e 13 Allegato 1 (Acgua
Ossigenata)
Allegato 2 (Perborato di
sodio)
16 luglio 1990 INTEROX CHIMICA S5.P.A. Progetto
Progetto di adeguamento
28/09/1990 INTEROX CHIMICA 5.P.A, Documento
Acqua Ossigenata
Documentazione presentata
al sensi DL n.215/1990
24/04/1991 INTEROX CHIMICA S.P.A. Documento
Acgua Ossigenata
Progetto di adeguamento
definitivo
20/08/1992 INTEROX CHIMICA S.P.A. Documento
Acqua Ossigenata
19/08/1993 INTEROX CHIMICA S.P.A. Documento + Lettera Regione
Perborato di sodic ¢ Toscana IV.A/21307 {'93) del
Percarbonato di sodio 1 SET 1993
28/11/94 SOLVAY INTEROX S.P.A, Acgua ossigenata
Comunicazione a Provincia Perborato di Sodio e
L.R. n. 33/1994 Percarbonato di sodio
21/05/1996 SOLVAY INTEROX S.P.A. Documento
Comunicazione a Provincia
14/05/1997 SOLVAY INTEROX 5.P.A, Documento

Comunicazione a Provincia
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in Rosygnano solvay, v:.a PJ.ave: By :x.scritt;a neii Reg;,stro e%lle

Soca,eta presso 711 Tribunalexdi. L.worno al ne. 51?0 codxce

5

Rosignano.:golvay, via Piave 10,. Direttore ‘dello, ,Stabil__,;i:mnﬁ?;

© di Rosignano,

; - .ch i_‘.e\:.de

+
H

-1l rilasecio _de;;ll-‘,.§}1,t;og;-:i,‘z_zaz;ioné;ggrowisotia alla prosecuziéfge
. jdelle emissioni”in atmosfera, ai séngirGgli'art. 12 del..DPR

L0203 del 24 ivaggio »1988, . -singb}&m%nte'f;pe: ciascun impianto

Gi sequito deseritto :

~ Acqua -pssigenata (allegato-1)

.~ Perborato di Sodio (aklegatd 2)

- . Allega aila présente” doanda

'~ Relazioni teoniche 're;tex:tive_.--a, Q??La#é.‘i?? Gegli inpiantis so-
_pmindiq@ .-,_,(a}::geggpi 1 e 2}, gon indicazichi per contenere

’ -*Nle_.aniésioni amferichE--

(IT)

i Planimetria:. generale; Rs 29765/6 (sca),a 1*5000) nella

~ v guale . s’ evidenziati;oltre al Jga@lég;:so- d;a_llo:_Stabi;iw

-1 mento di’_Rg}éignano, gli' edifici cori-le 1(5ro..§_3gtezze in un

raggio di 7500 m.(allegato 3).
Al -solo scopoadi: meglio descriverg il fﬁnzmnamentedeg»ll

impianti sopra illustrati,- s:;-,a;]glgga -_.;‘;saolt;fél-una rpldzions "

La sottosétitta Spé;ﬂA.fimxléd;ch%s;paA. ' f‘;cpn sede ..

fiscale 001043440492, in' persona del, _.,s.}xd- legale ;rappre_s__gszfgan;?;e_u 1.

- l¥ng.Alegsandro $ilva natd a Perugia ily6i7,33,% residente ik |
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“_dettl mplantn., e dalla quale comingue rfon si orlgmano

emissioni inquinanti (allegato 4).
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EM‘SIMMMDEM%IWEW - FPITRENZE
: La sottoscritta Societa Solvay & C.ie 8.A,;, con sede per
i

"1'Italia in Rosignanc Solvay, Via Piave 6, iscritta nel Re-

gistro delle Societa presso il Tribunale di Livorno al n®

i ~ ""“} .
11535, codice fiscale 00089900492, in persona delf suc legale

;ra.ppresentante Ing. Alessandro Silva nato a Perugia il

T

'6.7.1333 residente in Rosignano Solvay, Via Piave 10, in

‘qualita di Direttore degli Stabilimenti di Rosignano
chiede

il rilascio dell'autorizzazione alla prosecuzione delle

emissioni in atmosfera, ai sensi dell'art. 12 del DPR no°203

del 24 maggio 1988, singolarmente per cilascun impianto di
sequito descritto :
- Carbonato di Sodio (allegato 1)

- Blcarbeonato di Scdio (allegato 2)
t

rd

- Cloruro &i Calcio (allegato 3)
= Concentrazione Soda caustica (allegato 4)

~ Vapore d'accua ed energia elettrica (allegato 5)

g

Pelietilene (allegato 6)

Cloraretani e Acido cloridrice (allegato 7)

{-

Cloro, Idrogenco, Lisciva caustica e Ipoclorito di Sodio

N I

{allegato 8)

Stoccaggio Etilene {(allegato 9)

B

- Movinentazione del Calcare {(allegato 10)

Clarene (allegato 11)
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I;rplanto spermentale Poln.olefs.ne (allegato 12)

Implanto spermentale Elettrohs:. (allegato 13)

Aliega alla presente domanda

Relazioni tecniche relative a ciascuno degli u@ianta. 50~

pramdlcat:t. (allegatx. da 1l a 13), con mdlca_z%opn_ _per

contenere 1e emssmm atmsfermhe.

Planmetrla generale R. 29765/6(11)

quale sono evidenziati, oltre al cofiplesso degli Stebili

menti di Rosignano, gli edifici con le lorg sltezze in wn

raggio di 500 m (allegato 14) L
Planiretria generale R.4932(II1) (scala 122000} nella goale
& evidenziato il Cantiere 4i S.Carlo e gli ed:tfm; con 1e

loro altezze per un raggio di 500 m {alledato 15).

Al solo.scopo di meglio descrivere il funzionamento degli

impienti sopra illustrati, si allega ;quiﬁ;re una u___xg,é_:.la}z_étoné_

-
-

' tecnica dell'unita di servizios “produzioné di azoto, aria

' compressa, aria strumenti' i cui fluidi sono utilizzati in

Cdetti inplanti, e dalla quale comungue non si 5riginano

emissioni inguinanti (allegato 16},

i

Con ossequi.

:Bllegati": n® 16 cu.s.d.
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Pomondp 885

Allegato 7

IMPIANTO : FABBRICAZIONE DEI CLOROMETANI E ACIDO CLORIDRICO

RELAZIONE TECNICA : Indice degli elaborati

1. Descrizione dell'ubicazione dell'impiantc industriale

1,1, Per lo stralcio della mappa topografica {(1:5000) vedasi
Allegato n. 14 2lla DOMANDA DI AUTORIZZAZIONE
(V. dis. R. 29765/6 11 )

1.2. Planimetriz generale dell'impianto (in scala 1: 500 )

nella guale sono indicati i punti di emissione
{(V.dis. R. 28765/16 }

2. Descrizione del ciclo produttivo

2.1, Descrizione dettagliata del ciclo produttivo

2.2. Bchema a blocchi

2.3. Elenco delle materie prime

2.4, Elenco dei prodotti finali

2.5. Elenco dei combustibili

2.6, Descrizione degli impianti termici adibiti a riscalda-

mento indiretto

3, Descrizione delle tecnologie adottate per prevenire
1'inguinamento

3.1. Indicazioni sulle tecnologie adottate

3.2, Informazioni relative agli impianti di abbattimento



4, Qualificazione, quantificazione e caratteristiche delle
emissioni in atmosfera

4.1. Informazioni relative ad ogni emissione : 5/D; 5/H;
5/1: 5/L; 5/7; 5/U.

4,2, Quadro riassuntivo delle emissioni

5. Prescrizioni alle guali sono gid soggette le emissioni
gell'impianto (ex, D,P.R. n. 322/1971)

5.1. Prescrizioni gia ricevute
5,2, Dichiarazione che le emissioni dell'impianto non sono

soggette a prescrizioni

6. Indicazioni sul tipo di intervento per contenere le
emissioni,




Allegato 7

TMPIANTO : FABBRICAZIONE DEX CLOROMETANI E ACIDO CLORIDRICO

RELAZIONE TECNICA :-Indice degli elaborati

1. Descrizione dell'ubicazione delli'impianto industriale

1.1. Per lo stralcio della mappa topografica {1:5000) vedasi
Allegato n. 14 alla DOMANDA DI AUTORIZZAZIONE
(v. dis. R. 29765/6 I1 )

1.2. Planimetria generale dell'impiantc (in gscala 1l: 500 )
nella guale sono indicati i punti di emigsione
(v.dis. R, 29765/16 }

2. Descrizione del ciclo produttivo

. Descrizione dettagliata del ciclo produttivo

. Schema a blocchi

. Blenco delle materie prime

. Elenco dei prodotti finali

. Elenco dei combustibili

 Descrizione degli impianti termici adibiti a riscalda-
mento indiretto

2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6

3. Descrizione delle tecnologie adottate per prevenire
itinguinamento

3.1. Indicazioni sulle tecnologie adottate
3.2, Informazioni relative agli impianti 4i abbattimento

4, gualificazione, quantificazione e caratteristiche dells
emissioni in atmosfera

4.1, Informazioni relative ad ogni ewmissione : 53/D; 5/H;
5/1: 5/Ly 5/7; 5/U.

4,2, Quadro riassuntivo delle emissioni

6, Indicazioni sul tipo di intervento per contenere le
emissiondi. '




FABBRICAZIONE DEI CLOROMETANI

1. DESCRIZIONE DELL'UBICAZIONE DELL‘IMPIANTO INDUSTRIALE

1.1, STRALCIO MAPPA TOPOGRAFICA (v. disegno R.29765/6 ')

1.2. PLANIMETRIA GENERALE DELL'IMPIANTO (V. dis. R.29765/16)

DESCRIZIONE DEL CICLO PRODUTTIVO

L'impianto Prodotti Clorati dello stabilimento d¢i Rosi-
gnano produce le seguenti sostanze

Cloruro di metile  (CH_C)
Cloruro di metilene (CH_C1.)

Cloroformio (CHC1 %
Tetracloruro di carbonio (CCL1,)
Acido cloridrico (HCL}

Nell'ambito della fabbricazione si possono distinguere
due cicli produttivi distinti ed indipendenti

2.1. Ciclo produttive deli clorometani {(con acido cloridrico

come sottoprodotto)

2.1.1. Ciclo produttive dell'acide cloridrico per sintesi

diretta clorop-idrogenc.

Nel seguito descriveremo separatamente i due ¢icli
oroduttivi.,

1)



2.1.2. CICLO PRODUTTIVO DEI CLOROMETANI

T clorometani (corurc di metile, cloruro di metilene,
cloroformioc e tetraclorurc di carbonio) vengono otte-
nuti per sintesi diretta ad alta temperatura di metano
{CHQ) e cloro (Cl y, secondo le seguenti reazioni che
avvengono contemooraneamente :

CH4 + Clz —we-» CH_Cl 4 HCl 4+ 23,8 kcal/mole
CHBCl + C12 - CH2<312 + HCL + 23,6 "
CH Cl + Ci -=-=w>» CHC1 + HC1 + 23,5 "
2 3
CHéi + Cl2 ————> CCl4 + HC1 + 23,3 "

oltre ai clorometani nelle reazioni si produce anche
cloruro d4di idrogeno.

Esiste anche una reazione secondaria per la quale si ha
formazione di molecole d&i etano che vengono a 1oro
volta clorurate; guesti prodotti secondari {Gerivati
clorurati dell'etanc) veéngono separati ed inviati per
1a loro lavorazione ad un altro stabilimento del Gruppo
Solvay. ‘

La sintesi e condotta in eccesso 4&i metano che, a rea-
zione avvenuta, dopo condensazione di gran parte dei
clorometani e assorbimento del cloruro di idrogeno,
viene riciclate alla sintesi, con aggiunta di reagenti
puri.

I clorometani estratti, vengono separati, trattati e
purificati per ottenere i prodotti finiti secondo le
specifiche di mercato.

Si opera in ciclo continuo per 24 ore/giorne, wedia-

- mente per 350 glorni/anno; generalmente non si effet-
tuano fermate annuali programmate (le fermate sono
dovubte essenzalmente a disservizi).

Dopo lfestensione di aprile/maggio 1989 (aggiunta di un
reattore in serie ai gquattro esmstentl modifica d&i
alcune apparecchiature} la capaczta delltimpianto
clorometani & passata da 30 a 38 kt/anno di CLM (da
notare che le modifiche apportate non comportano
variazioni sulle emissioni gassose dell'impianto).

La ripartizione deil vari CLM nrodotti dipende dalle
condizioni di marcia che possono variare in un largo

2}



campo, in funzione delle esigenze commerciali: 1 datd
riportati nella presente relazione corrispondono ai
valori di marcia standard oviu probabile dopo l'esten-
sione di cPacita,

4 3 Pl . L) r —~ £ i
5i descrivono adesso piu in dettaglio le varie fasi dal
nrocesso con riferimento agli schemi 2.2.1. )

Elemento fondamentale del processo e una navetta gas-
sosa: l'energia necessaria alla circolazione viene for-
nita per mezzo Ai un compressore. Tl gas {costituito
prevalentemente da metano e cloruro di netile ed in
misura minore dagli altri clorometani e inerti) com-
presso, umido, viene essiccato mediante un lavaggio con
NaOH e uno con H_ SO0, quindi, prima di andare alla
sintesi, viene deviato in un circuite secondario
{"condensazione 5econ@aria o neutra") dove, con un
assorbimente con tetraclorure di carbonio, viene
estratto parte del clorurc di metile; questo, dopo
essere stato separato in colonna a piatti dal CLM, -di
assorhimento, viene purificato per rettifica  ed
inviato, come gas liguefatto softo pressiore, © al
magazzini di stoccaggio.

per evitare accumulo di gas inerte (proveniente assieme
al cloro) nella navetta gassosa, in gquesta sez%ﬁne dai
impianto, viene effettuato uno spurgo (qualche m™/h) di
gas: guesto, dopo essere passato in una colonna a
riempiemento, in controcorrente con CClQ, avente lo
scopo di assorbire 1 clorometani presenti, viene man-
dato in aria.,

Al gas uscente dalla "Condensazione Secondaria" viene
prima aggiunto metanc puro e viene guindi miscelato con
cloro.

T1 metanc "chimico" usato per la sintesi, provenlente
da metanodotto SNAM, in pressione, viene depurato dagll
inerti e dalle impurezze organiche e inorganiche {CO }
presenti, con lavaggio alcalinc e per rettifica; il
freddo necessario viene ottenuto tramite salti di presg
sione successivi sfruttando l'effetto Joule~Thomson.
I1 gas &i scarto viene inviato, sul collettore del
metano termico, al servizio Termo-Elettrico dove viene
usato cowe combustibile nelle caldaile.

3}



Le apparecchiature nrincipali dell'impilanto di purifi-
cazione del metano, operanti a temperature molto basse,
sono situate in un contenitore frigorifugo ("Cold~

Box"): il sistema e pressurizzato con una piccola por-
tata di azoto al fine di evitare ingressi di umidita e
per diluire eventuali perdite dl gas naturale.

11 cloro impiegato viene prodotto per elettrolisi nello
stabilimento di Rosignano (Servizio UE).

11 gas, niscelato secondo opportuni rapporti, & inviato
alla sintesi termica.

Per avere un buon controllo termico (il processc e for-
remente esotermico) la reazione e fatta avvenire in 3
stadl (reattori) in serie. I primi due sono costituiti
da reattori a fascio tubiero a tubl concentrici in modo
da avere un'intercapedine dove circolano i gas in rea-
zione. Per il controllo e la stabilita della reazicdne’
el richiede di riscaldare i1 gas miscelati alla tempera
tura Ai innesco ~300°C e, successivamente, 4di raffred-
darli in wmodo da contenere la temperatura entro I
500°C.

11 preriscaldamento avviene recuperande il calore -del
gas reagliti (che vengono quindi raffreddati) o mediante
una navetta dei prodotti della combustione di forni a
metanoc.

T gas uscenti dai primi due stadl vengono miscelati con
altro clorc e reagiscono uleriormente nel terzo stadio
costituito da un reattore tubolare; il calore sviluppa
to vwiene ricuperato generando vapore a bassa pressione.

I gas &i sintesi, contenenti clorometani, c¢loruro di
idrogeno, metano, inerti ed impurezze, vengono raffred
dati ulteriormente ed inviati alla "Condensazione Prin
cipale o Acida" dove i clorometani pid pesanti (CH cl,,
CHCl3, ccl,), vengono estratti per condensazione, per
essefe poi separati fra loro e purificati.

Il gas residuo & sottoposte al'assorbimento del cloruro
di idrogeno con acqua e, successivamente, prima di
tornare all'aspirazione del compressore, viene trattatc
son NaOH per abbattere i residui di cloro sfuggito ail
reattori.
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L'aspirazione del compressore resplra verso un gasomd-
tro avente lo scopo di compensare eventuai sguilibri coi
pressione.

2.1.3.

Separazione e durificazione dei clorometani

(CH2C12, CHCl3, CC14)

Cloruroe di metilene, cloroformioc e tetracloruro Gl
carbonio, liguidi, estratti dalla navetta gassosa pelr
condensazione, sublscono una prima separazione {(co-
itonna a pilatti) in due frazioni, rispettivamenta
"ileggeri® e “"pesanti”

cuesti ultimi, dopo essere stati separati dalle im-

surezze pesanti per evaporazione, Vengono sottoposti

ad un processo di fotoclorazione {reazione con cloro
innescata dalla radiaziones luminosa); con €s580 si
possono in parte variare i rapporti fra 1 prodotti
ottenuti per sintesi termica, inoltre permette di
trasformare alcdune impurezze leggere gifficilmente
separabili in composti pesanti. I1 prodotto (CCIL, )
viene strippato, neutralizzato con lavaggio alcalino,

esslocato, nurificato ed inviato alle riserva
magazzino.

I "leggeri' subiscono un analogo processo di foto-
clorazione, stripping, neutralizzazione ed éssic-
canento. Nue successive rettifiche permettono i
ottenere di testa il cloruro di metilene ed 11 clo-
roformio purificati. I due prodotti vengono aGul -
zionati di stabilizzanti {in particolare alcool etl
lico e amilene ed inviati alle riserve magazzino}.

possibilitad di collegamenti e ricicli fra i due cir-
cuiti ("leggerei® e "pesanti") permettono di wvariare
ulteriormente (entro certi limiti la ripartizione fra

i elorometani a seconda delle esigenze di produzione.

Per guanto riguarda gli sfiati delle varie apparec-
chiature appartenenti al due cireuiti, parte vengono
rieciclati nella navetta gassosa, parte {compresi
guelli provenienti dalle RS magazzino, dall’imbal-
laggio e dall'infustaggle) vengono convogliati ad un
filtro a carbone, per trattenere i prodotti organici,

e pol sono inviati in aria {gli sfiati delle appa-
recchiature del circuito del cloruro di metilene,

prima di andare al filtro guddetto, passano in un
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2.1.5.

condensatore dove gran arte del CH2C12 condensa &
viene recuperato).

Assorbimentoe e produzione delllacido cloridrico.

I1 cloruro c&'idrogeno formatosi per reazlone viene
estratto dalla navetta gassosa »er assorblmento con
acqua in assorbitori a film disposti in serie.
Regolando la portata di acqua si cttiene: l'acido
cloridrico alle concentrazioni volute (20% e 33%).

Ltacido ottenuto, saturo di clorometani, viene strip
pato con metano (che torna sulla navetta gassosa e
inviato nelle riserve magazzino.

Gli sfiati 4&i queste, prima di essere inviati in
aria, subiscono un lavaggio con acgua per abpbatterne
1'acidita.

CICLO PRODUTTIVO DELL'ACIDO CLORIDRICO PER SINTESI
DIRETTA CLORO-IDROGENO

L'acido cloridrico (vedere schema a blocchi .dis.
R.142365/3 viene prodotto per sintesi diretta bru-
ciando cloro in eccesso di idrogeno (proveniente dal
Reparto Elettrolisi dello stabilimento &i Rosignano);
i1 calore dai reazione viene recuperato producendao
vapore a bassa pressione.

11 cleruro di idrogeno formatosi, viene raffreddato,
assorbito con acqua, in assorbitore a film, e la
soluzione di acido cloridrico viene inviata nelle
riserve magazzino.

L'eccesso di idrogeno, dopo essere stato lavato in
uno scrubber ad acgua, va in aria.

guesto ciclo produttivo marcia in discontinuo (perio
dicamente) per integrare, a seconda delle richieste
8i mercato o del fabbisogno internc dello stablili~
mento, l'acido cloridrico ottenuto nel ciclo produt-
tivo dei clorometani.

()]
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Eienco materie prime utilizzate in ogni fase del CICLO
FROOUTTIVO CLOROMETANI

;
Materia prima } kgih ktonnfanng
i
|
}
§
Metano depurato 1080 6.5
Clore 8057 67.7
Stabitizzantl 1.8 - 3 §.01% - 0.025
NalH 22% 178 1.5 - ¢
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2.3.1

Elienco materie prime utitizzate in ogni fase del CICLO
PRODUTTIVO ACIOD CLORIDRICG DR SINTEST DIRETTA CLORC/IDROGEND

Materia prima Kgih ktonn! anna
Ctorn 805 3.4
Idrogeno 24 0.11
ficqua demineratizzata 1680 7.01
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NOTR: dati riferiti alt'anno 1888 ¢ 174 giorai di marcis)
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Elenco prodotti finali CICLO PRODUTTIVO CLORGMETRNI

] | } H
} Prodotte Tinsle ] Kgih i ktonnfanno {
i i | |
} ! i !
| Ctoruro di metile ! 497 i 4.2 t
] } { |
b Cloruro di metilene i 12386 { 10,4 }
| | ! i
| Cloraformin | 2156 | 18.1 !
| ! i i
i Tetracloruro di carbonio | 862 {1 5.5 |
| ' H { f
| Cloryrn di igrogens ! 4144 ! 34.8 i
} ! } o
| Clorometani greggl i 108 i 0.9 }
1 1 } |
} | { t
} } } I
{ i } !
| i } }
} ! l !
} i | i
! i ! {
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Etenco prodotti finali CICLD PRODUTTIVO RCIDO CLORIBRICO DA
SINTESI DIRETTR CLORD/IDROGENG

Prodotic finale Kgrh ktonn/anno
Claruro di idrogeno 828 3.5
di cui
per HCL 33% 662 2.9
per HCL 37% 188 0.7
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NOTA: dati riferiti ail’snno 1988 ( 174 giorni di marcia)
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2.5

Elepco combustibiti utitizzati nei cicli produttivi del

seryizio PRODGTTI CLORATI

Combustibite

Nm3 fora

MNm3/anno

Metano

! i
! }
] !
! !
! ]
! ]
! {
! {
! !
i {
! !
! i
! |
i t
l |
! i

110

0.93

Nota: marcia di 350 giorni/anno
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1.2.1989 — BOLLETTING UFFICIALE DELLA REGIONE TOSCANA - N. 7

2.6,

[KPIANTO DI COMBUSTEOHE

FORNO A METANO {Rifer. 307) (5/T)
Tempao necessario per iaterrompére {'esercizior h immediato
Tempo necessario per rageiungere il regime: h 2
Certificate preventione Incendi pe 176/2-1059  del 8.,4.1884 (%)
Auterizzazione all'installazions AN.C.C. 0% - del =

CARATTERISTICHE GENERALI DELL'EMESSIORE

CARATTERISTICHE DEL CARING

Altezea da terra m_ 17,5 Sezione in uscita: wq G,048
rats media n/p 24 vateriale di truzione: acciaio
mortats Hac/h 600 usteriale 4i costruzione:
remparatura o0 410 Coibentazione: e
CCARATTERISTICHE vELL®IRPIANTE TERKICO

Costruttore: FONDERIE & OFFECINE DI SARON

@prasloraazivai:

Tioo dell'impianto: GENERATORE

ARIA CALD T
g Potenziztity massieat keallh

lodello: FOS 6/10 (Special

g)

Pressione di bollo: kg/esg

{gas naturale)

 anno di [abbricszione: 1962
BRUCIATORE
Potervialith messira: ko/h, o/ perivdo 4i t‘unzionamcntoﬂﬁ 24
Cores o medio kg/h_tmefn afa 380
COMRUSTIBILE
Contenuto in peso di coneriik

Tipo! METANO

Yigcositi & S0 -of,

intenuto in peso di zollo %

Teeidati:

COOCENTRAZIONT DELLE SOSTRTE (XSTETUENTT LYEMISSIONE IN NORALL

CONDIZIGNT Of ESERCIZI0 TELL! IMPLANTO

PRELIEVE

SOSTANIE

eatrarnione pueatadeloreiievo
iagﬁﬁuc) ) (:inut{? ev

stati effuettunti

Ouaidi A1 woife (come $021

Oasida di cacbonio

tinusido di garbonic

1isi.

Ouu b geno
(Ringetmann)

nel L
apnel LA { pachasaeh |

nsigi Gl huoto (gome HOp)

Faleert inertl senpeie

Per le sctodiche
di analisi e le cop
diziont in cui sono

prelievi, allegare
gertificato di ana-

i

Al Lo sugtined inguinanati

cungizioni di riferimento:

s

Lt ow O*CH p = 1013 millibor

in corso rimmovo N.G.P.

)

presentato il 18.6.85
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1.2,1989 - BOLLETTINO UFFICIALE DELLA REGIONE TOSCANA - N. 7

2.6,

IHPIANTO DI COMBUSTIONE

FORNO A METANO (Rifer, 337) {(5/U0)

Tempo necessario per interroapere 1'esercizio: B immediato
Teape necessario per raggiungere il regime: f 2
Certificsto Prevenzione Incendl ne 176/2-1059 del 8.4,1984 (*)
Autorizzarione all'ingtaliazions A H.C.C. 0° - del - d

CARATTERISTICHE GENERALI DELL'EMISSIOHE CARRTTERISTICHE DEL CAMING
Altezzs da terra | @ 17,5 Sezione In uscita: g 0,049
purata sedia  hfy 24 “ . acclaio
hortats tme /b 600 Haterlale di costruzione:
Tomperaturs *¢ 410 Coibentazione: : e

CARATTERISTICHE piLL-IRPIANTO TERHICO
Costruttore: FONDERIE & OFFECINE DI smgn}xa;asfom,,;m: :
Tipo dell'impiznto: GENERATORE ARIA CALD : .
ello:  FOS _6/10 (Speciale) Potenzlatith sassies: keal/h
Aan pbriczzione: 1962 pressione di bolle: kg/ceg
BRUCLATORE

Poterviialith massbma: ke/h, te/h periodo di funzionanento L8 24
Corminto medio: ke/h tre/h afa 350

COHNUSTIBILE

[ripo: METANO  (gas naturale)

Contenuto in pesodi conori®

Viseositd a S0°C V€

Contenute in peso di zollo %!
Alteidati:

CCNCENTRAZIONT OELLE SCSTRCE QOSTITENT U

EXISSIONE T NORALL GIOIZIQHT DE ESERCTALO 0ELLL JHPLANTO

PRELIEVE Per le ectodiche
di analisi e le con
SOSTANZE Concentrarnione i Li =
{ag/Hreg Our'a"%;?:é?{'f 1e¥014izioni in cui sono
Dsaidi di wollo (come 5031 stati effettusti i
Heside di carbonio prefievi, atlegare
ffinusido di_carbonio gertifigate Ji ana-
Qs igeno tisi.
_ . (Ringelnannl
Opacili s enarnen )
isiai Gi anmoto (gome NOBI
Falewr] InErLi suapene
ALLen suutoanze inguinanti
Cundizioni di riferimente: t ¢ O°C # = 1013 mijlibar =
{#) In corso rinnovo N.0.P. presentato il 18.6.85%

-
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3. DESCRIZIONE DELLE TECNOLOGIE ADOTTATE PER PREVENIRE
L' INQUINAMENTO

3.1. Le emissioni gassose relative ai due cicli di DrocGuzio-
ne del Servizio Prodotti Clorati, che non contengonoc
clorometani o acido cloridrico, vengono inviate diret-
tamente in atmosfera, con opportuni condotti, senza
alcun trattamento.

Trattamenti atti a prevenire o ridurre 1l'inguinamento
vengono effettuati su tutti gli effluenti gassosi che
per loro natura contengono O possSoOno contenere cloro-
metani o acido cloridrico.

Llacidita contenuta negli gfiati delle riserve magaz—
zino e dell! imballaggic dell‘'acido cloridrico, ed i
prodotti acidk sfuggiti al'assorbimento del cloruro
a'idrogenc ottenuto per sintesi diretta, vengono abﬁat
ruti mediante lavagylio in controcorrente con acqua “in
scrubber a riempimento.

Le emissioni costituite da sfiati diversi di apparec-
chiature di riserve intermedie e riserve nagazzino,. qa
sfiati prowvenienti dall’ imballaggio e dcall'infustaggio
del ciclo produttive del clorometani, vengono trattate
con un filtro a carhone attive, per trattenere 1 pro-
dotti organici clorurati presenti.

Per guanto riguarda infine lo spurgo della navetta gag
sosa, questo, prima di essere inviate in aria, viene
trattato in una torre di assorbimento con tetragloruro
di carbonio a -16°C.

Nei paragrafi successivi vengono Gescritti plu in det-
taglio i vari trattamenti e sistemi di abbattimento.

3.2. INFORMAZIONI RELATIVE AGLIT IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

3.2.1) Abbattimento acidita sflatl riserve e imballaggio HC1
{5/H}

Gli sfiati provenienti dalle riserve e dalltimbal lag-
gio dell'acido cloridrico, a temperatura ambiente,

1a6)



3.2.2.

aspirati da un ventilatore, vengoeno fatti passare in
una torre a riempimento dove sublscono un lavaggio in

controcorrente con acgua, e guindl inviati in aria
(éis, R.142365/4).

La torre ci lavaggio (dis. R.142365/5) & costituita
da involucro in PVC rinforzato, di diametro 6060 mi;
i1 riempimento & costituito da strati &i anelli
Raschig (in PVC) e Pall {in PE}. Tre d&istributori
intermedi ripartiscono il flusso di liquido in modo
omogenec sul riempimento in modo da evitare percorsi
preferenziali con bagnablllta non uniforme.

L'acqgua del trattamento (circa 2 mB/h} viene iaviata
nella fogna "acaue acide" del Servizio Prodotti Clo-

rati..

Tl sistema opera a temperatura ambiente {(10230°C)
Efficienza abbattimento acidita »29,8%.

71l sistema di abbattimento marcia in continuo.
I,'emissione & convogliata in atmosfera mediante unp

condotto di 200 mm di diametro; la sezione di sbocco
& situata a gquota 14,5 m dal suolo.

Trattamento messa in  aria da  sintesi diretta

delltacido cloridriceo (5/I)

L'eccesso di idrogenc impiegato nella sintesl diretta
Ccl. /H. dell'acido cloridrico, prima di essere inviato
in“atfiosfera viene fatto passare in uno scrubber (tor
re a riempimento) dove subisce un lavaggico in contro-
corrente per abbattere trascinamenti e aciditd pro-
venlentl dall'assorbltore a film; 1l'acgua 4ai lavaggio
3 1a stessa che viene poi inviata nell' assorbitore
dove si ha l'assorbimento vero e propric del cloruxo
dtidrogeno e la formazione delltacido cloridrico alla
concentrazione voluta (in base alla quantita di acgua
inviata) - dis. 142365/6.

Lo scrubber @i lavaggio e costituito da unae torre
(dis. 142365/7) in grafite, diametro = 500 wm.

T1 riempimento & costituito da anelli Raschig in PE,
2" per un'altezza di circa 5,2 m.
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2.3

Ta portata dell’enissione gaszosa & funzione della
marcia dellfimpianto &i sintesi ¢ dell'cecasss Gl
idrogeno.

A marcia massims (produzione = 33 t/glorno HCI O 100%
01 = 4104420 Mm~/h e H, = 4504460 im “/n) si ha un
so¥tata all'smissione &1~ 30440 Hm3/n.

v
@ o~

Generalmente si opera su guesti valori e non si
scepnde cvasi wmal a marce inferiori a _18+20 t/giorno
(con portata alllemissione d4i 15425 Ha"/h

Il gas esce dal gistena a temperatura amblente, e
viene convogliato in atmosfera con tubazione da 100
mm (sezione @i sbocce a cuota 36 o).

Abbattimento compostl organici cloruratl su  spurgag
navetta gassosa (5/D)

ra navetta gassosa oltre al metano &1 riciclo con-
tiene dei cloreme&anl {in particolare CH_CL ~ 20%, ed
in ﬂuantlta molto piut basse gli altri o orometani) e
inerti (ﬂ o.) orovmnleﬁtl con le wmaterie orime.

Per ev1tare 1%accumulo di inerti, occorre erdfettuare
un oiccoleo spurge di gas.

Tale spurgo viene effettuato sul gas uscente dal-
1'assorbimento della “coadensazxone secondaria o nau

tra". In questo punto il ggs & freddo (-12 =+ -16°C)
a2d in Dressione (2,8 hg/om’ ) per cui 1! asscrhincnto
risulta bvid facile; inoltre 1l gas & gia stato

privato di gran Q&ILE dei clorometani presenti.

La mortata da spurgare { Qa2 Fhn /h) viene fatita pas-
sare in un assorbltovc in controcorraente con 'Cl a
-16°Cc. Il ges cos] trattato viene inviato in arla,
mentre 1l CC l riunitosi a cuello orOUEWLente dal-
1'assorhitors ﬁella voondensazione secondaria viene
trattakto per recujperare i eclorometani assorbkiti e
torna in cgleclo.

3ia la nortata del liguido di agsorbimente sia la
portata del gas di spurgo sono regolate dalltope-
ratore (con FC Dis, 142365/81}).



Sistema di assorbimento (Dis. 142365/9) =

golonna 168 mm dliametro
Riempimento selle metalox porcellane i
altezza riempimento : 3,6 m
Demister : 1 w
fluido di assorbimento : CCl T = ~-16°¢C
gas da trattare : Q= 0,5+ 2 ﬁms/h
(gas secco) o= 12 ¢+ -16°C
P =2,6 + 2,8 Ata

Questa emissione e discontinua, periodica, con
nortata variabile in relazione al tenore éi _inerti
presenti nella navetta gassosa (0 = 6,5 : 2 Nm"/h).

3.2.4, Impianto abbattimento efiati diversi clorometani
{5/1)

¢1i sfiati provenienti da varie apparecchiature, dail
magazzini, ¢dall'imballaggio e gall'infustaggio,
vengono trattati in un filtrc a carpone attivo,
avente lo scopo &i trattenere 1 prodotti clorurati
presenti. ‘

caratteristiche del filtro (vedere fig. 3.2.d4.~-11)

Diametro : 1210 mm
h riempimento ¢ 2000 mm
riempimento s  oarbone attivo NORIT-R3

volume utile 2,2 m
Le correnti gassose da trattare entranc dal basso Gel
filtro ed escono dali'altoe, dopo aver attraversato il
letto di carbone attivo, asplirate da un ventilatore,
quindi vengono enesse in atmosfera (vedere ais.
R.142365/10 e R.,142365/11).

E' predisposto un elettore in caso &i avaria aqel
ventilatore.

Periodicamente (2 volte/settimana) viene effettuatsa

la rigenerazione del filtro: questa si esegue facendco
nassare vapore {pit una piccola quantxta ai ammoniaca

19)



ner neutralizzare l'acidita presente) dall'alto cel
filtro.

All'uscita, 11 vapore, con i clorometani strippati,
passa in un condensatore; il condensato va in 'un se~
paratore decantatore, dove si ricupera la fase pesan
te {clorometani) che viene inviata nel ciclo di fapn-
bricazione. La fase acquosa, contenente clorometani
(in relazione alla lorc solubilitd) viene inviata al
sistems dl trattamento degli effluenti liguidi.

L.a rigenerazione ¢ seguita da una fase di raffredda-
mento in modo da riportare a 20£30°C la temperatura
del carbone: si effettua facendo passare aria {spinta
dal ventilatore) attraverso il filtro..

Durante le fasi di .rigenerazione e ratfreddamentd,
della durata complessiva di circa 4+5 ore 1 gas da
trattare (cosl come gli sfiati del condensatore e del
decantatore durante la fase i rigenerazicne) vengono
aspirati dal wventilatore ed inviati direttamente in
aria. Per limitare i1 piu possibile la guantita  &i
clorometani emesei, la rigenerazione del filtro viene
effettuata &i notte (la temperatura & piu bassa, per
cui le riserve e le apparecchiature sfiatanc poco,
inoltre non si hanno gli sfiati dell'imballaggio e
dell'infustaggio, operazioni gueste che si effettuanc
solo di glorno).

per i prelievi {analisl) sonc previste due prese
campione da 15 mm, rispettivamente a monte ed a valle
del filtro.
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4, QUALIFICAZIONE, QUANTIFICRZIONE E CARATTERISTICHE DELLE
EMISSIONI IN ATMOSFERM

§ .},  mmm e e o S s
l } H
{ Cicto produttivo | Sintesi diretta HCL i
| ! !
| ! | 5fiati assorbimento 1
! Emissione } 5f1 b OHCL 1
| i 1 !
§,1.1  mm e S Sl
| Altezza da terra dells | } !
| sezione di sbocco del { m } 30 |
{ tondotto di emissione i i }
| Superficie delia sezione ! { !
i di sbocco | maq i 0.00785 1
| Fosizione deile bacchette I l-
i di prelievo l ‘Accessibili : b
{ Temperatura di emissione | ‘L { 26 - 30 }
} Portata i Nmc/h secchi ! max.40 f min.S !
! vetocita’ allo sbocco { mis | omax.1.51 / min.D, 19 |

-.-........-..,.‘.-m-..--.-...nua»-———-muumu------.—n..--.--...n--....-..--....--..-—.._-...-............‘...-.-...

._m-.—_..-----...-u.-‘—_....-.n—--——-uu—----..--—-..—......«-.u..................—......-........n-ppumu.......—.——...u-...

} Composto j mg/Nme secco |
v Acido cloridrico T e T
1 Cloro § < 3.1 {
i Idrogeno i 83186 i
% Mercurio i 3.3 {%) z

§.1.2 0Oati di analisi o metodologia di calcoio della
composizione delta emissione:

. et aa o b e s o . 4 A e e L S S e W W WA B T e S S

. et ke e e A2 e AN e e e S R M e P b A o G M U M M e T A A L R e e U e e s

(*) valore medio su amalisi 1988 ldrogeno proveniente dall'lmpianto
Elettrolisi
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4. QUALIFICAZIONE, QUANTIFICAZIONE E CARATTERISTICHE DELLE
EMISSIONI IN RTMOSFERR

G, memmemem e eSS m S eWm RS GC LS m s S TS S S R Ty
i 1 !
| Cicto produttivo | sintesi diretta HC1 / Clorometani }
{ i i
{ | | sfiati riserve ed imballaggio !
{ Emissione | 5IH I HCL {
| } t }

§6.1.1 rmemmmemmmme—smmmmmo oo m s s s C e S S e S S T T RS
| Altezza da terra dells § | ;
{ sezione di sbocco del I ] i 15 l
| condotto di emissiane ! I i
| superficie detta sezione | ! . ]
} di sbocco { ing 1 0.0314 H
| Posizione dgelle bocchette | A thild
| di prelievo ! cCessibiil i
i Temperatura di emissione | 'C i gmbiente i
| Portats ! Nmcéh secchi 156 !
| yetgeita' atto sbocco | mis ! 1.42 !

——-l-pu-n--—nﬂu—ﬁ—n-“w—«—n--m.-n—-——-—-aau-nﬂo———-—-—-nm”——ﬂ-n-nn*ﬂu————wn—.‘o--.o-l-n“

nn“—y—-cu_n——-——‘unu-”——tmmmn-hﬂﬂmu&-—nw—t“mwu—---—u-llll‘uww-——ﬁ—‘---ww———t—oulﬂn—h-

1 Composto ! my/NmC 58CC0 !
____________________________________ g_-_........_...._........_._..........._.._.._..............
i Acido cloridrico l 1.52 ]
! I H
] Clare i < 3.17 !
| i |
i Metano { 975 }
} i \ !
| i t
| l i

...-.-..-....-...-4--.-.‘---.-_----.—-—..-.-.,...—....A-...---.-.-.--_-,—,—--wn«-‘-n-u-u--.o.«nw—-—----uuu---—

4.1.2 Dati di analisi o metodotogia di calcolo deltd
composizione delia emissione:

...o.-q.-..----..-..-.-..—---...‘---..n»———-m»u»‘u.-----..--—-.—-----—.._.- ------------------

_.._--—_,............-_-___u......._.._--——u----.-w...-.--—-—..w-uc—---_---..;-..... nnnnnnnnnnnn
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4, QUALIFICAZIONE, QUANTIFICAZIONE E CARATTERISTICHE DELLE
EMISSIONI IN ATMOSFERR

4.1, mememememmmesascannemooeeee R Rttty
! ! i
| Ciclo produttivo | Clorometant {
l i !
] { ! _ !
| Emissione ! si0 H Spurgo navetta gassoss |
! | ! !

49,1 mmmmmmeeme e e e S ST T T
1 Aliezza da terra dells i ! i
{ sezione di shocco del ! m | 42 |
i condotto di emissione i ! |
{ syperficie della sezione | i i
1 di sbotco t mq | $.002 {
i Pgsiziupe delle bocchette | Accessibile
i 41 prelieva }
| temperatura di emissione ! 'C } - 16
| Portata | Nmcfh secchi | 06 ¢ 2 (%) |
{ velocita' alle sboced I mis i 0,28 {

,_...._.....,....,,..-........,..,.‘..__.,...............~........,..,........-.....-......_........-_.......,..,,—..__-....m“-—_--..u-n

a...—..--.---.....n---unu-----n.—mumu-_-.,.un—-ano.—-—--_-p.a-—-_uo..-----amww-—--—u

-

! Compaste I mQ/Nme secco !
T Corare of metile T e
} Ciorurs di metitlene i 378 ;
i CLoroformio 1 | 12218 i
i Tetraclorure ¢i carbonie i 33000 i
: Metano ! 632857 {

nnmaau—-.na—uu-u-u-.-uum-—--wm——-..--u-.-u-a.n---—nmw.-wu---..-...»-—-.q--—...-.uu-....---..

§.4.2 Dati di analisi o metodologia di calcolo delisa
composizione della emissione:

—.——---.-.-.-n--.w....._--_..-.a.a..—--wu---.-,—-..u...........—...—--- -------------------

.--.-..--..n..---_.--.....-..-...-n---_-...-uu---.—-...-....-.--—_.—----........-..--....-..... uuuuuuuu

(¥) Emissione discontinua, periodica.
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4, GUALIFICAZIONE, QUANTIFICAZIONE E CARATTERISTICHE OELLE
EMISSIONTI IN ATMOSFERA

§ .1, mmemmmm e e e = S e
! ] !
[ Ciclo preduttivo i {lorometani }
§ i H
: | { Messa in aria sfiati diversi |
| Emissione f 5/L { Cloremetani !
| ! | i
§.1.] e e
| Attezza da terra della i } |
| sezione di sbocco del ! m ! 42 i
| condotto di emissione [ ) | ]
i Superficip della sexione | ] I
{ ¢i shocto } my ! 0.00785 {
| Posizione delte bocchette | A hild i
| di pretieve ! coessiblil !
i Temperatura di emissione | e ! ambiente i
| Portatas ! Nmclh secchi max, 420 }
| veiocita’ ailo sbecco } mis | max. 186.5 |

e e e A 45 oy T e a e o B A G i b A e B e L T P e S e T

w-¢u‘amuuuu-———-ﬂ—u—--.'-———uun—_mwmm”ﬂﬂlu—v———-nhﬂlbdn!lﬂ“Iﬂl‘u-c——l———lﬂﬁ--ﬂmh‘»-ﬂ‘uﬂ“

| Composto { mg/Nme secco !
v Cloruro df metile ;T 2380
i Cloruro. di mefitena i 33835 i
i Cleraformio i 7568 i
E | Tetractoruro di carbonic % 2608 Z

--n»uam——------uuuu—_--_a-u_--...-,..-..au-uuu-....--....-.——.-.-au--—-—...-..----.....,.uu»»u

§.1.2 Dati di analisi o metodotogia di calcolp delta
composizione della emissione:

o . e kS o B e L AL IR b M S e S S e

---------------------------------------------------------------------
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4. QUALIFICAZIONE, QUANTIFICAZIONE E CARATTERISTICHE DELLE
EMISSIONI IN ATMOSFERA

.9, mmmmmmmmm o mm e el Lmmmees e ees S S mmmT s sSTnenes
! 1 !
] Cicto produttivo i Clorometani !
| ! !
| ! ] |
| Emissiong BT | Forno a CH4 (307) |
] ! | |

§.1,] meeomm o A RS e e
| Attezza da terra dells i | |
! sezione di shocco det I m | 47.5 i
| condotto df emissione } } |
| superficie della sezione | ! : ’ }
{ di sboceo I omq | 0.048 o
| Posizione delle bocchette | ¢ = 25 mm !
{ di prelieveo | uyscita forne b e
{ Temperatura di emissione 1 'C i 410 !
| portata i Nme/h secchi | 500 1
! yelocita' allo gbacca I mls ! 7.1 }

0-—-‘mm*Nu--dh’wun——'—-ﬂ_—nnmu—l&“uun--——a---m”“ﬂ—‘—-nﬁm“uﬂuu—'--—nl—-"w-nuu-ur-—‘-

—-.._-..m--_'---—--wn..wua.—u..--...-...--........n---..-.-.w---—....o-q.-u-----—...uw—-.—u--‘ uuuuu

{ Composto 1 mg/Nme SECLo |
.................................... t...,............,.................-.......................-......-.,..
{ Anidride carbonica i 196420 !
l | i
! | !
i | !
i ] i
] i !
{ | !
! | ]
} i |
6.1.2 Dati di analisi o metodologia di calcolo detla
composizione detla emissione:
i
| S$i allegano i risultati di calcolo i

--ﬁh\uwr—n-l-b--«--w“w-uu--——--nmw“nn-‘——----mh‘uu--—v-‘t— uuuuuuuuuuuuuuuuuuuu
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4, QURLIFICAZIONE, QUANTIFICRZIONE E CARATTERISTICHE DELLE
EMISSIONI IN RTMOSFERR

.0, e e e e e e o
t | |
} Ciclo produttive | Clorometani |
t !
! i | |
! Emissiane s/U | Forno a CH4 (337) 1
| | i !

L T B T iy
| Rliezza da terra della } { j
{ sezigne di sbocco del | m | 17.5% !
| ¢condotto di emissione { , | ' i
{ Syperficie della sezione | § i
{ di sbocco H mg | 0,048 |
| Posizione delle bocchetie | d =z 25 mm P
| di prelievo | uscita forno o
| Temperatura di emissione | e | 410 i
| Portata | Nmcth secehi 500 }
| velocita® allo sbocco I mis t 7.4 i

b e e S Al A Ae L B A e B A CL WA N AL M e r U e e e e A M e M A e ML e e T e e e e A L L D L A s e e o e

o o v e o m vve n e Th e A W M NS M B b e e iy ek T AR A WD W W A W e R e R e A s L e e e m e N A e

! Composto | mg/Nme secco !
.................................... Jom oo v o 4t e e
i Rnidride carbonica ! 186428 i
| i : |
| ! !
i ! i
] | !
! | !
| | !
l | !
] i !
§,1.2 0ati di analisi o metodologia di calcolo delta
composizione delta emissione:
| i

e e e e e e e e W o A W R Y e e b M A e e NS e b e B MM o e e e W W e e e
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Portata gas secco. uscita = 500 Em3/h

C02 nel gas secco in usita

0,1
22,4

co

2 156426 mg/NmQ

% 44 x 1000G0O0

23)



A.1.2. HNOTA 1
DETERHINAZIONE COHPOSIZIONE BISIS3IONI 5/1T e 5/0
i determina la composizione delle snissioni 5/% e
5/U »er calcolo su reazione stechlometrica.
Alinentazione forni

Aria 550 NmB/h
CHt1 50 ¥m”/h

zaeazione {stechiometrica)

c, + 20, = Co, + 2H,0

[ | © | o el | 5.0 |

T T P T P
l l l | E | l |
| TIngressol Mm3/h [434,5 | 115,5{ 50 | . - | -
i | kmoli/h | 19,4 | 5,16] 2,23} - -
| — i m e R | —mmmmm |--mmme R [ = | -mmmm i
| | krnoli/nh | 19,4 | 0,7 | 9 ] 2,23 | 4,45 |
| | mm3/h [434,5 | 15,5 ] e | 30 } 100 |
I Uscita | —w=w—mme- o e [~ e | - = l
I | Compos.sul | l | l l
! | gas seccol I | | % l
i | 2 | 86,9 | 3,2 | =~ | 10 | !
l l i I | | l

28)
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| abbattirento
b Composiziene emissi
¢ corrente 41 nasse d
! inquinanti emessi
i {lerure di metd
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|
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|
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.....................

I Bliierza 43 ferra g¢
{ shocco det tandetlo
{ detl'emissione {B)
t Syperficie delia se
}oshoces (mg)

.....................

t posizione deile bac
| prelieve

---------------------
---------------------

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuu

(43 Ltinpiante mafd
(16} Erissitne disce

......
..............................

{lorometani |

! L3 |

! |

| Forng & CHE {337) i

| !

! % {
........ foeemremm e s tnmane ]
] 350 I

! i

! ;

i I f

/b | agim i gih |
I oseechi j

.....................................

| 1.5 i
' ]
| $.048 !
| ]
b |
i ACCESSIRILE f
| E
! 110 |
! 500 }
1 3.5 |

....................................
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5. PRESCRIZIONI ALLE QUALI SONO GIA' SOGGETTE LE EMISSTIONT
DELL'IMPIANTO (ex. D.P.R. n. 322/1871)

5.1, Prescrizioni gia ricevute

Cieclo produttive : 8intesi diretta HC1

Punto di emissione {sigla) : 5/I

Origine e provenienza : sfiati assorbimento HCL
Tipo e data dell'atto nota del Comune di Rosignano
M.,mo n. 408 &ell1'11,1,1977

(2]

seduta del 7.12,.1976 (lettera
CRIAT prot. N 28704/21/F
i6/1/LT del 14.12.1876)

Estremi parere CRIAT

(23

Limite fissato per l'inguinante emesso :
L'emissione, discontinua, di cloro e acido cloridrico
deve essere rispettivamente, inferiore a :

10 mg/Nme e
1 mg/Nme per una portata di 400 Nmc/h
{(dati Solvay)

Periodicitad rilevamenti s ---

Presgrizioni aggiuntive : nessuna

p— [,

N.B. : A seguito del parere CRIAT espresso nella seduta del
19,12.1684 (e notificato il 23,1.1985) che prescriveva alla
Soc. Solvay 1l'invio al CRIAT di una relazione tecnica
concernente la situazione "attuale" delle emissioni in
atmosfera dello stabilimento, la stessa 8Soc. BSolvay,
presentd, in data 20.3.1985 al Comune di Rosignano M.mo ed
al CRIAT, la "denuncia delle emissioni gassose’.

Le caratteristiche dell'emissione risultarono al punto
2.5.2. della "denuncia" del 20.3.1985.

Non ne segul alcuna prescrizione,

30}



5.1. Prescrizioni gia ricevute

Ciclo produttivo : Sintesi HCl/Clorometani

punto di emissione (sigla) : 5/H
Origine e provenienza : Sfiati riserve ed imbal~
laggio HC1

Tipo e data dellfatto : nota del Comune di Rosignano
M.mo n, 408 dellfll,1.1877

Estremi parere CRIAT : seduta del 7.12.1976 (lettera
CRIAT prot. . 28704/2L/F
16/31/LI del 14/12/1976)

Nel prosieguo, a seguito del parere CRIAT espresso
nella seduta del 19.12.1984 (e notificato il 23.1.1985)
che prescriveva alla Boc. Bolvay l1'invio al CRIAT di
una relazione tecnica concernente la situazione “at-
tuale" delle emissioni in atmosfera dello stabilimento,
1a stessa Soc. Solvay, presento, in data 20.3.1985 al
Comune di Rosignano M.mo ed al CRIAT?, la "denuncia
delle emissioni gassose".

Le caratteristiche dell'emissione risultaronc ai punti
2.5.1. @ 2.5.2. della “"denuncia” del 20.3.1985.

Non ne segul alcuna prescrizione.
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5.1,

5.2,

Prescrizioni gia ricevuate

Ciclo produttivo : Fabbricazione dei Clorometani

Punto di emissione (sigla) : 5/D
Origine e provenienza ¢ Spurgo navetta gassosa

Tipce @ data dell'atto : nota del Comune &1 Rosignano
Mmoo n. 408 Gell'l1l.1.1977

ax

Estremi parere CRIAT seduta del 7.12.1976 (lettera
: CRIAT prot. ., 28704/21/%

16/1/LT del 14/12/1976)

Nel prosieguo, a seguito del parere CRIAT espresso
nella seduta del 19.12.19%84 (e notificato i1 23.1.1985)
che prescriveva alla Soc. Solvay l'invio al CRIAT di
una relazione tecnica concernente la situazione “at-
tuale” delle emissioni in atmosfera delle stabilimento,
la stessa Soc. Solvay, presento, in data 20.3.1985 al
Comune d&i Rosignano M.mo ed al CRIAT, la "denuncia
delle emissioni gassose®™. ‘

Le caratteriatichg dell'emissione risultarono al punto
2.5.1. dellia "denuncia" del 20,3.1985.

Non ne segul alcuna prescrizione.

Dichiarazione di assenza di prescrigzioni

Le emissioni 5/L , 5/T .e 5/0 non hanno ricevuto
prescrizioni specifiche.
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6. INDICAZIONI SUL TIPO DI INTERVENTO PER CONTENERE LE
EMISSIONIT

6.1. Per contenere ulteriormente i valori dell'emissione 5/L
si pensa di intervenire sostituendo 1'attuale tratta-
mento mediante filtro a carbone attivo con sistema di
assorbimento con olioc pesante con successivo strippag-
gio a vapore per il recupero nel ciclo produttivo degli
inguinantl assorbiti.
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TABELLA DELLE

1} Flange aventi tutti i fori dei butloni fuort asse

9} Distanza dalla faccia piana alt'asie dell’apparecchio

CONDIZION| DI SERVIZIO CORPQ

] L ATURE . Natura del Auida
TUBO Eventualmente le tubolature DR =40 saranng rinforzate con 2 nervature ra e
: FLANGE (1} Lunghezza ‘
Posiz. . PO T;‘; UTILIZZAZIONE Pressione effettiva kg/em?
Temperatura effettiva - °C
Apparecchio esposta al vepto i~ no

CONDIZION] D'ESECUZIONE
Codice utilizzato:

| Pressione di calcolo  kg/em?

Pressione di prova  kg/em?

Temperatura min./max. Q[
{per ralcolo deile pareti}

Sopraspes. per corrosione mm e

Coefficiente di ssidatura

Coeficiente di sicurezza SN SO

1 Distensions $i~nO

Pittura

J Rivestimente

Isolamento termico si-ne

PARTICOLARY

MATERIALI

CONDIZION! D1 CONTROLLO

fiGlires  FOeE TR BIETEE T 1 By
GRIGLIE ..

Pressicne di bollo PO T £ 2L Al N
Temperatura di bollo °C
Prova di tenuta si-na

.1 Contrelle

DOCUMENT! DA CONSULTARE PER  DETTAGLI

Controtlo radiografico - %

a) dei materiali RN T T S——
b} dell’apparecchic| si-ne

legale

| Tubolature tubi !
L FT Lo a————
L LSUBFTHZION oot s sirmssresessssim s st ety s s sssons
Bulloni - SOV

1 Flange piane

Passe d'vomo

A Flange deil’apparecchic

1 Materia definite seconde

Saldatura

Sopporti dell'apparecchio ..
1 Disegnd di detiaglt

Tolleranza desecuzione corrente seconde SLY 409.20
CAPACITA' PESI STIMAT!

MNominale: e M | Yuoto:

(3lf spessori, indicati a titolo indicativo, sono da definjre dal costrutsore,

Utite:

a3 ] in servizio:

) Questo disegno & dl nostra proprietd, dovrd essert ritornato dopo Puso. | Tetale: e 2 | Pleno diacqua: e
Senza nostra autorizzaz, non pud essere riprodotto ne comunicato a terzi. T . '
' SOLVAY & C" N—\géiﬁche: {N° d'ord) |..... . . B Dlsegnatg“c&gﬂmﬁ Scala
Soctsth Anonima Mumero ot verifieats: g . 4150
, Data . ] . -
ROSIGNANO Sigla . ol pata: _ ISER].
Classifica_:_codlce | EcSh W ML RISERIE B IMBALL ACIBQ- CLORIDICO ‘ O
A . . - 142365/5
oo |- |SCRUBBER _ABBATTIMENTO
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TA%ELLA pewe | 1) Flange av;nlt; n;m 1 fori dei ‘tlmllcni;;ori asse . CONDIZIONI Bl SERVIZIO CORPO
; 2} Distanza dalla faccia piana all'asse de ‘apparecchio : .
BOLATURE . Natura del fluide
TLE OLATUR Eventualmente le tubolature DN=40 saranna rinforzale con 2 nervature
o FLANGE (1) Lunghezza ;
Posiz, DN oN PO r{";; UTILIZZAZIONE Pressione effettiva 70T L0112 S—— -
Temperatura effettiva |- I - -
Apparecchio esposta al vento st~ no
CONMZION! D'ESECUZIONE
........................ ] Codice utilizzato
Pressione di caleole  kg/em?
- .| Pressions di prova kg /em? {emmmmmond s
........ ] Temperatura min./max.  °C1{
..... {per calcolo delle pareti)
Sopraspes. per corroslone mm
Coefficiente di saldatura e "
Coefficiente di sicurezza
--------------- Distensione 5k- 10
................ Plitura
Rivestimento :
............................ e 180l@mento  termico PYN o FO—
PARTICOLARI MATER%AL! CONDIZION]I DI CONTROLLO
........................ Prassione di bollo RESEM? Tormrrrwennire f st
YN\IDLHC?_ED: ‘F‘-MGEJUED‘LMWE ) R L 1 1 e < e Temperatura di bolle i O T »
GRIGUE SR , T .
oo e et septe e re s e b g s 1 Prova di tenuta si-no si-no
| Controilo radiografico % %
Controllo } a) dei materiali st~ nO
legale {b) dell’apparecchio] si-no

Tubolature tubi

flangs

.| Guarnizioni

4 Buljoni
.. Flange piane

Passe QUGG o

 Disegni di dettagli ..

.} Flange deli'apparecchio ...
1 Sopporti dell‘apparecchio .

Saidatura

Tolleranza d'esecuzione corrente secondo SLY 409.20

'Gii‘s;sessori, indicati a titolo indicativo, song da definire dal costruttore.

Questa disegno & di nostra proprietd, dovra asserci ritornato dopo {'use,
Senza nostra autorizzaz, non pud essers riprodotto ne corhunicato & terzl.

CAPACITA'
Nominale: v m3
Utile: et PO
Totale: e m?

PESI STIMATL .
Yuoto: ’{@OQ kg

In servizio: S 7.

Pieno d'acgqua: 260Q ka

SOLVAY. & C*

Modifiche: {N°d'ard}
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TABELLA DELLE

1} Flange aventi tutti i fori dei bulleni fuori asse
23 Distanza dalla faccia piana all’asse dell’apparecchin

CONDIZIONI DI SERVIZIO | CORPO

| Temperatura min.fmax. "C

TUBGLATURE Eventualmente le ubolature DN=40 saranne rinforzate con 2 nervature Natura del fluido A
. FLANGE (1) Lunghezza A -
Posiz, T _— r(r%{r)\ UTILIZZAZIONE Dressione effettiva  KO/em? [uemnd mie s
A 150 1.50 USCITA.. GAS :
--------------- Temperatura effetiiva (2 o0 PR IR

8180146 N—

cj’) a1 o INS.RE;SD &%S . Apparecchio espasto al vento si-no

50.1.40 NSCITA . CCEL CONDIZION] DY ESECUZIONE

E- 150 ‘16 ..... Codice utilizzato f—

£ QS ‘Q‘O INGRESD (Clh Pressione di calcolo  ka/em?

Pressione di prova

1 Distensione

1 Rivestimento
1| tsolamente termico

(per caleolo delie pareti)

i Sopraspes. per corrosiong mim foe.

Cosfficiente di saldatura
Coefficiente di sicurezza

Pitturs

CONDIZION! DI CONTROLLO

.| Pressione di holle kg/cm?
1 Temperatura di bollo B ol FT—
| frova di tenuta si-no st - no
Contralio radiografico % %

Comrolioga} dei materiali

legale (b} deli’apparecchio

.| DOCUMENT! DA CONSULTARE PER | DETTAGLI
| Tubelature % tubi

SRS flange .

-{ Guarnizioni
.1 Bulloni ..

| Flange deli‘apparecchio
.| Sopporti dell’apparecchio
| Disegni di dettagti

Flange piane e

1 Passo d'uomo s

TFHL. 4R3504)

3

Materie definite 58CONd0 i e
Saldatura . -
Totieranza d'esecuzions corrente secondo SLV 4G9.20
CAPACITA' PESE STIMATI
{ Nominale: Vuoto: ’HQ ke
Gl spessort, indicati a titolo indicative, sono da definire dal costruttore. Utile : In servizio: N
Questo disegno & di nostra propeietd, dovrd esserci ritornato dopo Fuso, : . d s
Senza nqstr'a autorizzaz. non pub sssere riprodotto he comunicatg a terzi, Totale: . Pieac d aeavas 695 kg
SOLVAY & C* |Modifiche: (N d'ord) . nise§nato: ﬁﬁgﬂim. Scala
Saciath Anonima Numero Verlficatas » {/2()
Data — i 1/’10
ROSIGMNANO Sigla : .| Data: "(:QIgja?
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TUBOLATURE

TABELLA DELLE

1) Flange aventi tutti [ fori del bulloni fuori asse

2) Distanza dalls faccia piana ali'asse dell'apparecchio
Eventualmente le tubolature DN:24Q saranno rinforzate con 2 nervature

CONDIZIONI DI SERVIZIO CORPO

MNatura del fluido ORI IR —

FLANGE (1} Lunghezza
mm

Posiz,

DN | PN

TIPG (2)

UTILIZZAZIONE

Pressione effettiva LT Lol PRI S———

A....2 0.3

LSS - INGRESSO

B | 4pD ] 4

o 1 i 2049

£S5 1 HIOTA

Temperatura effettiva (O SO P——

é..1.480] 4

VT T 2 — o

Apparecchio esposto al vento

TNRENAGEND e

.| Sopraspes. per cerrosione mm

| Coefliciente di sicurezza

CONDIZION! DESECUZIONE
Codice vtilizzato

Pressione di calcolo  Kg/em? | armscsrnes
Pressione di prova  Kgfem? e
Temperatura min/max. °C
{per calcglo delle pareti}

Coefficiente di saldatura

Distensione

Pittura
Rivestimanto
{solamento termico

CONDIZION! DI CONTROLLO
Pressione dl hollo kafem? Yo B
Temperatura di bollo o
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Controlia
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a) dei materiali
b)) deil'apparecchio
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Jsullont e
| FIange Plane oot s

-4 Tubolature
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I Disegni di dettagh ..
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FABBRICAZIONE DI CLORO, IDROGENO, LISCIVA CAUSTICA E
IPOCLORITO SODICO

1. DESCRIZIONE DELL'UBICAZIONE DELL‘®IMPIANTO INDUSTRIALE

1.1. Stralcio mappa topografica (v.dis. R.29765/16 II}

1.2. Planimetria generale dell'impianto (v.dis.R.29765/16 I)

2. DESCRIZIONE DEL CICLO PRODUTTIVO

2.1. Descrizione dettagliata del ciclo produttivo gon
specificazione della durata (ore/giorno e giorni/anno)
delle singole fasi di processo

Principio 4i fabbricazione

- Elettrolisi di una soluzione di cloruro sedico.

Preparazione sgluzione NaCl

- Dopo essere stata epurata nei settore SO, la salamoia
contenente ~ 300 g/l di NaCl viene filtrata e
acidificata.

Elettrolisi

- Questa operazione viene eseguita mediante celle a
mercurio e celle a membrana {(celle pilotal.

Calle a maercurio

T prodotti di reazione di questa sala sono @

- Idxrogeno : che, dopc le fasi di raffredda-
mento, compressione e demercuriz-
zazione, viene usato come linter-
medio o combustibile nello stabi-
limento.
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Lisciva caustica !

]

i

Soluzione esausta:

ivoglorite sodico:

H
L2

Cloro

Celle a membrana

dopo demercurizzazione, viene in-
viata allo stoccagygio.

dopo l'eliminazione delle tracce
&1 clorc e di mercurio presenti,
la salamola viene scaricata verso
i1 mare,

si forma per addizione di c¢lero
"C", cioce di cloro residuo della
liquefazione, alla soda caustica.

dovo filtrazione viene cssliccato,
compresso e liquefatto,

I prodeotti di reazione di questa sala sono 3

-

- ILdrogeno

- Lisciva caustica :

- SBoluzione esausta:

- Cloro

2.1.1. Elettrolisi

viene emesso in aria a pressione
atmosferica in quanto non possiede
impurezze di mercurio.

inviata allo stoccaggio in guanto
non possiede impurezze dl mercu-~
rio,

dopo trattamento di purificazione
viene saturata con MaCl e torna in
ciclo.

viene unito a guello proveniente
dalle celle a mercurio subendo gli
stessi trattamenti.

La cella per la produzicne di cloro, soda caustica ed

idrogeno consiste

di due parti: la cella di

elettrolisi & i1 disamalgamatore.



2.1.2.

l.a salamoia concentrata & alimentata alla testata di
entrata della cella & viene elettrolizzata tra una
serie di anodi in titanio e 11 catodo di mercurio che
scorre lungo il fondo della cella.

11 cloro viene liberato alltanodo e trasferito al
sistema trattamento cloro. Lo ione metallico sodio si
searica sul ecatode formando una amalgama con @ il
mercurio, Ltamalgama fluisce vper gravita dalla cella
al disamalgamatore dove reagisce c¢on l'acgua ivi
immessa, producendo soda caustica e ldrogeno, mentre
il mercurio viene riciclatc alla cella mediante una
oompa di particolare costruzicne. L'eventuale man-
canza di mercurio nella cella dovuta ad arresto della
pompa o ad altro inconveniente viene segnalato da un
avposito allarme, con messa in sicurezza dell'in-
oianto,

ta soda caustica o raccolta in due serbatol
ricevitori installati sotto le c¢elle. L'idrogeno
nrodotto & raffreddato in uno scambiatore di calore
installate sulla testata wuscita cella e guindl
fluisce per essere coMpPresso.

Tl disamalgamatcore si sud considerare come una pila
in corto cirecuito in cui ltamalgama e l'anodo mentre
il riempimento di grafite & il catodo.

La soda caustica e 1'idrogeno sono scaricati nella
parte supericre del disamalgamatore mentre il
mercurio & scaricato dal fondo dello stesso, 1La
regelazione della concentrazione della soda caustica
viene effettuata regolando la portata dell'acqua di
reazione.

Sistema preparazione salamoia

La salamoia che alimenta le celle di elettrolisi ¢
costituita da una soluzione di cloruro di sodlo ad
una concentrazione di ~ 300 g/l, ciog vieina al punto
di saturazione a temperatura ambiente.



La circolazione della salamoia attraversc le celle
di elettrolisi & mantenuta a un valore tale da
assicurare un impoverimente di c¢irca 100 g/1 d&i
clorurce di sodio gquando le celle funzionanc alla
capacita nominale.

Le impurezze normalmente presenti nella salamoia
(Caleio - Magnesio - Ferre - Solfati) sono eliminate
per mezzo d&i un trattamento chimico al fine di
mantenere la loro concentrazione entro 1 wvalori
desiderati.

La salamoia proviene da sondaggi ubicati a
ponteginori (proprieta SOLVAY) e viene trasportata
via tubazione a Rosignano dove subisce un trattamento
di depurazione.

La preparazione della salamoia avviene nelle seguenti
fasli :

a) Depurazione della salamoia

b) Fiitrazione della salamocia

c) Deammoniazione della salamoia

d) Regolazione del pH della salamola.

a)} Depurazione della salamcia

La depurazione della salamoia €& effettuata nel
reparto Sodiera allo scopo di eliminare dalla
salameoia le impurszze fastidiose per la produzione
della sodiera e nocive al funzionamento delle
celle di elettrolisi.

Talil impurezze sono  »nrincipalmente calcio,
Magnesio e Solfati. 11 trattamentc avviene
mediante aggiunta dei reagenti chimici (Carbonato
di sodio e Idrossido di calcio); 1 prodotti d4i
reazione sono : Ca804, CaC03 e Mg{OH)2 sotto forma
ai precivitatil che vangono separati in
decantatori.

b) Filtrazione della salamoia

La salamoia decantata, che arriva dal reparto
Sodiera, contiene ancora un po' di solidi in
sospensione; questi vengonao eliminati in una
patteria di filtri a sabbia.



2.1.3.

c) Deammonlazione della salamoia

I'eliminazione dell'ammoniaca nella salamoia si
effettna in una colonna di desorbimento nella
quale si immette del cloro gas diluito (<10%).
Questa opérazione & importante al fine di evitare
la formazione nella cella di tricloruro d4i azoto
(composto esplosivo) per reazione del composti di
ammonio col cloro.

d) Regolaziong del PH della salanoila

La salamoia deammoniata e alimentata per mezzo di
pompe ai serbatoi di carico delle celle, Il pH
della salamoia di alimentazione alle celle e
controllate automaticamente mediante un'iniezlone:
di HCL in modo da avere un pH di 3 - 3,5.

Trattamento della szlamola esausta

L.a salamoia esausta in uscita dalle celle contiene
cloro e mercurio disciolti. L'eliminazlone del cloro
si effettua in una colonna di declorazione previa
aggiunta di acido cloridrico necessario per portare
il pH a circa 2.5 riducendo cosl la solubilita del
cloro,

Sul fondo della colonna si raccoglie la salamola
declorata che viene mandata alla sezione demercuriz-
zazione.

Quest'ultima owerazione si realizza iniettando
solfidrato 41 sodic {NaHSs) che permette la
nrecipitazione del wercurio scilolto, sotto forma di
solfuro di mercurio (HgS).

Ta filtrazione del solfure di mercurio avviene
tramite filtri a sabbia dopo digestione in un
sarhatoio,

Sistema di raffreddamento ed essiccamento del cloro
I1 cloro umido uscita celle viene lavate @
raffreddato in due stadl disposti in serie. Il primo
stadio s'effettua 1n uno scrubber utilizzando una
navetta d'acqua, mentre 1l secondo in uno scamblatore
a fascio tubiero in titanio con acgua
sottoraffreddata.




I1 cloro raffreddato fluisce gquindli attraverso un
filtro a candele nel quale avviene lfeliminazicne
delle nebble trascinate dal gas.

L'eliminazione di queste nebbie 2 importante al fine
di ridurre lo sporcamento delle torri di essiccamento
cloro e del successivo implanto di cowmpressione e
liguefazione cloro.

I'essiceamente del cloro avviene in un sistema di tre
torri a riempimento nelle quali il cloro gas wuido
vosto in contatto con un flusso in controcorrente <&i
acido solforico.

[n¥)

Mella orima torre di essiccamento la concentrazione
dell'acide solforico '@ mantenuta ad un valore minimo
del 50-55%.

Nella seconda torre di essicramento la concentrazione
Ai H2804 & posta a 78-80%.

tella terza torre di essiccamento viene alimentata la
guantita di acido solforico al ©98% necessaria a
mantenere nalla nrima torre la sopraddetta
concentrazione minima di acido solforico.

L'acido solforico diluito (50 - 55%) effluente della
orima torre di essiccamento viene utlilizzato per
acidificare le acgue mercuriali da demercurizzare.

Ciascuna torre di essiccamento € completa di pompa di
ricircolazione dell'acido solforico e relativo
refrigerante atto a rimuovere il calore di conden-
sazione del vapore d'acqua e 1l conseguente calore di
diluizione dell'acido solforico.

Il clorc secco prima di esser compressc € liquefatto,
passa attraverso due demister (1 di riserva) in
parallele, i quali trattengono le eventuali nebbie d4i
H2804 trascinate dal gas.

Compressione del cloro

L'impianto di compressione cloro e dimensionato per
la capacita nominale dell'impianto (330 t/giorno) ed
3 costituito da due compressori centrifughi in serie
azionati da motore elettrico e completi di



2.1.6.

201@7'

refrigeranti interfase, Il cloro viene compresso fino
a una pressione massima di 12 kg/cm2, suceessivanente
nassa attraverso un filtro che elimina eventuall
tracce di triclorureo ¢&éi azoto (v. Paragr. 2.1.3.
punto C).

rRettifica del ¢loro

Questa overazione si rende necessaria a causa &l
esigenze di processo a valle del ciclo produttivo
(utenza prodotti clorati} che non tolleranc coltre un
serto limite la nresenza di bromo. '

La rettifica avviene tramite una coclonna & piatti per
la separazione del bromo dal clore. Il bollitore di
questa colonna & alimentato con vapore dlacqua
saturata, e la condensazione in testa @ realizzata
con condensatori ad acqua. Il cloro & trasferito ‘al
settore liguefazione ed il bromo, miscalato con il
cloro (60-70% C12), viene abbattuto con una soluzione
A} soda caustica (il liguido risultante sara trattato
ulteriormente nell'impianto di dismutazicne).

Licuefazione del cloro

La liguefazione del cloro avviene per condensazione
mediante scambio termico con fluidi di Processo
intermedi raffreddati mediante acqua di torre nella
sezione alta pressione e con 1l'ausilio di un impianto
frigorifero ad ammoniaca nella sezione hassa pres-
sione.

L'impianto di liguefazione cloro & dimensionato per
liquefare 17 t/h di cloro con un rendimento di
ligquefazione non inferiore al 95%.

11 cloro liquefatto & mantenuto nel serbatol in
condizioni di pressione corrispondente alltequilibrio
con la temperatura.

©1i incondensabili della liquefazione e 1l cloro gas
residuo, sono Iinviati normalmente all'implanto di
abbattimento del cloro {soluzione acquosa di soda
caustica mantenuta costantemente in circolazione
nelle colonne di lavaggio sfiati).



2.1.8.

Il cloro liguido viene raccclto in diversi serbatol
di stoccaggio, aventi una capacita totale di 1100 t e
da cuil trasferito alle utenze (impianti utilizzatori,
unitd d4i evaporazione, rampe di carico imballl
mobili} utilizzande la differenza 4i pressione tra
serbatol ed utenze (serbatoi montaliquidi}.

L'evanorazione del cloro liquido avviene per scamblo
termico con f£luidi di processo intermedi riscaldatl
con vapore,

Ipoclorito 4i sodio

-

Ltimpianto e progettato per produrre fino a 60
kt/anno di ipoclorito di sodio a 135 - 160 g/kg di
cloro attivo.

Ltimpianto & a funzionamento discontinuo; infatti si
hanno due torri in- marallelo e due serbatol di
circolazione della soluzione di assorbimento di cui
alternativamente uno e in inizio clorazione uentre
1'altro e in fine clorazione.

I1 ecloro viene assorbito in una torre a riempimento
di anelli in polietilene nella gquale circola in
sontrocorrente la soluzione di ipoclorito fino alla
concentrazione desiderata.

L.'ipoclorito in circolazicone viene raffreddato in un
refrigerante a plastre alimentato, d'estate, con
acqua sotto- raffreddata prodotta in un impianto
frigoriferc a freon e, d'inverno, con acqua delle
torri di raffreddamento.

Quando si & raggiunta la concentrazicne desliderata in
cloro attivo, l'ipoclorito viene trasferito dal
serbatoio di circolazione ai serbatol di stoccagygio,
e pol il serbatoio di circolazione, viens alimentato
di nuovo da soluzione caustica fresca.

La soluzione caustica, alla concentrazione
desiderata, & prevarata miscelando soda caustica al
50% ed acqua in un diluitore e guindi raccolta, dopo
raffreddamento, in un serbatolo.



2.1.10.

Da questo serbatoio la soluzione viene pompata al
serbatol di circolazione,

Capacitd stoccaggio ipoclorito : 560 m3.

Raffreddamento e filltrazione soda caustica

s

La soda caustica proveniente dal disamalgamatori
racaolta in due serbatol ricevitori in acciaio
rivestito di gomma sintetica 1 cui livelle &
regolats automaticamente, e che fanno una primna
separazione del mercurio trascinato dal
disamalgamatore {decantazione); da questi la soda
caustica viene pompata al sistema di raffreddamentc e
filtrazione,

11 raffreddamento viene effettuato in un refrigerante
del tipo 2 piastre mentre la filtrazicne avviene in
filtri del tipo a carbone. Questfultima operazione
nermette di ridurre drasticamente il Hg trascinato.

l.a soda caustica filtrata & inviata allo stoccaggio
avente una capacita di 2000 m3.

La cavacita nominale dell'impianto & di 530 m3/giorno

di NaODH al 50%.

Raffreddamento, compressione e demercurizzazione
dell'idrogenoc

L'idrogeno proveniente dal disamalgamatori viene
raffreddato dapprima con l'ausilio di scambiatori a
piastre e successivamente in una torre dove viene
messo in contatto con l'acqua che alimentera i
disamalgamatori.

In sequito l'idrogenc viene compresso a 1,5 kg/on2 e
poi raffreddato in due scambiatori.

Ii primo scambiatore utilizza come fluido
refrigerante acgua di torre, 1l secondo utilizza un
ciclo frigo che porta la temperatura dell'idrogeno a
+5°C, In tal modo si abbassa drasticamente 1l
contenuto 4i mercuric nell'idrogeno.



2.1.11.

L'idrogeno demercurizzato viene mandato ail vari
utenti ubicati alltinterno dello stabilimento. dna
varte viene stoccata in 2 sfere aventi clascuna una
capacita di 1000 m3 e una o»ressione wassiama &1 4
ka/em2. La “produzione nominale di  idrogeno & di
116.000 ¥m3/giorno. '

Durata delle singole fasi di nrogesso

Putte le fasi del processo ciltate precedentemente
sono a ciclo continuo.

Problemi &1 manutenzione impongono una fermata
programmata annuale di circa una settimana, <guindi
1'impianto funziona per 358 giorni/anno.

2.2. Schema a blocchi del oprogesso con l1'indicazione del

flussi e deil singoli ounti di emissione contassegnati

con numero progressive o sigle

81

allega schema a Dblocchi delle unita - che

aostituiscono ltimpianto (Dis. R. 173786).



2.3. Elenco materie prime utilizzate in ogni fase del
CICLO PRODUTTIVO :

T g s vt e TR T T R e e e o T e

Pase del ciclo |

I l
| | | t/ammo o cduttivo (1) |
p— SN (R P— . (R— B
Igalamoia depuratal| 142(°°)} 1192800(°")| (1)
[Acqua demineral. | 16,6 | 139605 | (5)+(10)+(16)
|Acido solforico | 0,058 | 506 | {3}
Isolfidrato sodico| 0,057 | 499 | (2)+(13}
| cloro | 0,068 | 588 i (6)
lacido cloridrico | | | '
| 208 | 0,55 | 4910 | (7)
[Acqua greggia 10,18(°%) | 1560(°°) | (8)
|acido cloridrico | ! ]
; 20% | 0,12 | 1048 I (9)+(14)+(15)
|soda caustica 50%|0,68(°°)] 5900(°°) ] (11)
| Ipoclorito sodicel| G, 017 | 150 i (12)
|Cloruro sodico | o, f 3850 | (17)
|8oda caustica 5% | 2, | 21000 | {18}
| | | i
(1) Tndicare il solo numero riferito a Dis. R.173786

{*®y m3/h, m3/anno
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2.4. BElenco prodotti £inali CICLO PRODUTTIVO :

e s e o e e v S S S S T e S I SR MR NI DO 0 O SRR R R R S R IS TR I I A S B e e f=t—to

Fase del ciclo |

I i I
i l e/h | t/anno | produttive (1) |
[ o o o s e e f e |- - -1 e o [
{Cloro | 14,6 | 122,500 | (19) i
l I l l |
|Soda caustica 50%} 22(°°)| 185.500(°°%)] (20) |
| | i | |
| Ipoclorito di i ] | t
| sodio | 4,3 | 35.500 { (21) |
{ | | i |
| Tdrogeno | 0,4 | 3.430 i (22} [
{ | l { i
|Salamoia esausta | 142(°°)11.192.800(°") (23) |
| I | | l
|Soda caustica 30%]0,625(°°)  5.250(°°)] (24) i
[ | I | i
IProdotto [ 10(°°%)] 84.600(°%)] (25) !
| dismutato | | l |
i | [ l [
| Mercurio (2) |1,45(°) | 12.500 (")} (4) i
| { | % I

(1) iIndicare il solo numero riferito a Dis. R.173786
(%) kg/h, kg/anno

(°°} m3/h, m3/anno

{2) prevalentemente sotto forma di HgS

2.5, COMBUSTIBILI

Nel ciclo di fabbricazione non € implegato alcun tipo
di combustibile.

- 12 -



3. DESCRIZIONE TECHNOLOGIE ADOTTATE PER PREVENIRE
L' INQUINAMENTO

3.1. Descrizione Ai interventi basati sulla adozione della
migliore tecnologia disponibile

G1i impianti 4i sbbattimento relativi agli elementi &g
e C12 sono descritti al ounto 3.2. Attualmente per il
Hg, sono in fase di studio interventi che utilizzano la
migliore tecnologia disponibile (v,Punto 6.).

3.2. Informazioni relative agli impianti di apbbattimento

3.2,1. Descrizione dettagliata dell'impianto e indicazioni
in meritc al rendimento dell'’impianto stesso in
rolazione alle caratteristiche chimico-fisiche degli
inguinanti da abbattere.

Di seguitc verranno presi in considerazione g¢gli im-
pianti di abbattimento relativi aglli elementi nen-
zionati al punto 3.l.

@ _: ABBATTIMENTO CLORO

Dimensionamento

Lt'installazione & dimensionata per assorbire nel caso
pil grave (blocco della sala elettrolisi), tutta la
produzione corrispondente a cingue minuti di marcia.

Descrizione e funzionamento dalltinstallazione

L'installazione di abbattimento degli effluenti
gassosi contenenti c¢loro comprende 2 sistemi di
scrubbers attraversati in serie dal gas, il guale &
successivamente messo in aria con ventilatori.

I1 sistema del primo scrubber & alimentato in
discontinuc con una soluzicne di MaOH a 70 = 100 g/l.
La vuotatura del serbatoio relativo a questo sistema
3 fatta quando il titolo della lisciva raggiunge il
valore limite di 5 g MaOH/l. Il liguido scaricato e
immesso in un serbatoio di accumulo.

- 13 -



I1 sistema del secondo scrubber, che e bagnato con un
ricircolo di lisciva fresca a 108 g NaOH/l, ha una
funzione di sicurezza e di riserva al primo sistema
in caso di manutenzione,

Quando 1l primo sistema viene scaricato, (concentra-
zione C »5 g/NaQH/1), il suo successivo rifornimento
e effettuato, trasferendovi il contenuto  del
serbatoio del secondo sistema che, a sua volta, viene
rifornito con una soluzione fresca di NaOH a 100 g/1,
formata a partire da acqua e lisciva al 20%. ‘

Un serbatoio di lisciva al 20% installato sopra gli
scrubber assicura l'abbattimento del cloro in caso di
emergenza (pompe di circolazicne ferme).

@ : DEGASAGGIO ESTREMITA' CELLE~PILE

Questa operazione ¢ effettuata con 1'ausilio di
ventilatori allo scopo di mantenere una depressione
prefissata nelle celle (~50 mm H20) per evitare
eventuali fuoriuscite di gas. '

Descrlizione e funzionamento dell'installazione

A tutt'oggi l'abbattimento del mercurio contenutc nel
gas emesso dalle casse pompe e dai filtri di
demercurizzazione della lisciva, e affidato a uno
scambiatore che utilizza come fluido refrigerante
acgua proveniente dalle torri 4l raffreddamento.

Questo procedimento consente una condensazione del
Hyg.

I.'agglomerarsi delle goccioline di mercurio formatesi
per condensazione e la loro separazione é favorita da
un filtro posizionato a valle dello scambiatore.

Tale filtro consente di abbattere le nebbie di
mercurioc condensato. 11 ventilatore provvede a
mantenere il grado di vuoto ottimale nelle casse
pompe e a smaltire all'atmosfera 1 gas. Questa
soluzione consente una concentrazione di Hg che va
all'atmosfera da un minimo di 10 myg Hg/Nm3 aria
(condizione invernale), ad un massimo di 35 mg Hg/Nm3
aria {condizione estiva).

- 14 -



Infatti ecuesto intervalle & influenzato Galla
temperatura dell'acoua di raffraddanento utllizzata
nello scambiztore,

Attualmente e In corso un nrogetto {v.munto

3.1 atte
a migliorare sensibilmente il sistema i aboattimento
Hy con l'ausilio dalla migliore rocacloria

attualmente disononibile.

aig . MESSA IN ARTA IDROGENO CELLE A HERCURIO

Tale messa in aria wiene utilizzata solo nelle rasi
di avviamento del e¢iclo DHroduttivo per un  tempo
limitato e +uttavia sufficiente a portare la
notenzialitd ¢elllimplanto al ¢i sopra ¢i un valore
i soclia (80 UA), L'idrogeno ‘nrima  di essere
scaricato all'atm. viene raffreddato a cilrca $°C in.
nno scambiatora che utilizza un cicleo frigo. In tall
confizionil la concentrazione di wmercuric ha un valore

¢l 2.5 mog/NMm3 2.

@ . EMISSIONE IDROGENO DA CELLE PILOTA
(CELLE A MEMBRANA)

no in

Tale emissione & costituita solo ¢a icroga
logia cane

quanto le celle pilota utilizmano una tecno
sfrutta celle a membrana,

La produzione media totale di idrogeno & 20 Hdn3d/n ol

cui 60 Nm3/h dal nunto déi emissione 5/m e 20 .m3/h
dal punto di emissione 5/R.

Disegno auotato

nDi  seguito vengeono riportate le dimensioni delle
spnarecchiature costituenti 1'implanto ol apoatti-
~ante rispettivamente del Cl2 e del iig con i relacvivi
schemi semplificati. (v. DBisegnli allegati N.161858/1;
R.141707/1; R.141650/1; R.140866/1; 2.140065/1;
R,31016/5: 2.140806/12).



3.2.3.

3.2.4.

3.2.5.

3.2.6.

Relazione svi wmetodi &1 iadagine e sugli  stuad
egequitl nor acoertare la cavacita 1 abwattinento =2
il rendimento in tutte leo sendlzionl @i esercizic
dell'implanto industriale

10

Attuslnente | L nekodl &l indagine ubtilizzatl,
relativanente agli  imoianti  di  abbattinento dells
erigsionl 5/P e 5/0 31 bhasano sulltausilic dJi

analisl »rima 2 dono la sezions di abbattinmentao,

lel waso dall'imoianto &1 ahbattimento dell'emissione

5/ sl sono utilizeszti calgoll sulla base Jdi datl
¢l letterstura (es., tesnsione &1 wvapors del .dg alle
varie termeratural.

Tarn
ordi

fracusnza G2lle owerazioni di manutenzione
- -

i e
naria straordinaria

Gli impianti d&i abbattimenteo descritti precedente-
nente, non avendo riserva, 1 templi = la freguenza
delle operazionl di manutenzione coincidono ceon la
fermata programmata annuale descritta al punto 2.1.

In caso &i necessita viene organizzata una

manutenzione straordinarias con fermata dell'impianto.

Esistenza nei condotti del forl per 1 wnrelisvi di
‘analisi a monte & a valle

Attualmente i fori per 1 prelievi di analisi esistono
e sono posizionatl in punti idonei e accessibili.

Esistenza dei condotti di scarico in atnosfera degll
aariformi nel caso che 1'impianto di abbattimento sila
collocato all'interno dell'ambiente di lavoro

Non esistono scarichi di asriformi nell'ambiente di
lavoro.



3.207‘

Indicazione del rigwnettc dslla normabiva sugll

scarichi licuidi (per immianti ad umido)

Il e¢loro abbattuto nel sistema @i abbattimento
dell'emissionse 5/ (v.Punto 3.2.Ll.) contiene clero
attive sotte forma J&i ispoclorito di sodio. jJuesta
soluzione orima di essere scaricata sublsce un
srocesso &l dismutazione (mediante aggiunta di acido
cloridrice) seguito da neutralizzazione dall'even-
tuale cloro libero rimanente, con solfidrato di
sedio.

fta soluzione risultante confluisce nello scarico
generale dil Stabilimento, che rispetta i limiti della
tab., "A" (L. 319/76 ¢ succ. nodificazioni).



§.7.1

QURLIFICAZIONE , QUANTIFICRZIONE E CRRATTERISTICHE DELLE
EMISSIONI IN ATMOSFERH

o am e b ek b e U W e ha W e vh bR o A R B WS kb mhoam w P RN Ak e e b e W R e e A R e kS A M W W e R e e R W MR e

i | FABRRICAZIONE DI CLORO, IDROGENG, LISCIVA i
| Ciclo produttive | CAUSTICA E IPOCLORITO DI SODIQ PER ELETTRO- !
; | LISI DI CLORURO SODICO *

, { MESSA IN ARIA !
| Emissione I (::) | IDROGENO CELLE A MERCURIO, 1
i ' ] | !
| Bltezza da terra deila ! ¢ ) !
! sezione di sbocco del } o t 30 |
! condotto di emissione ! ! !
| Superficie della sezigne | ! ]
! ¢i sbocco { mg ! 0.07 !
| posizione delle bocchetie | o |
t di prelievo | Accessibile !
| "Temperatura di emissione | °C | 5 |
| Portata ! Nmclh osecchi | 1200 (°) !
I Velocita' atio sbocco o omis ! 5 l
Composizione degli inquinanti presenti nella emissione

§ {omposto t mQ/NmC 58CL0 |
............................ .....-....---I.........,....-_....-..-...,,..............--..................-.....
! i i
| MERCURIO | 3.5 |
i ! !
! ! !
! | I
i } I
! i !
! ) | !
Dati di analisi o metodologia di calcelo della

composizione detla emissione:

! . i
! MERCURIO ¢ LA CONCRTRAZIONE RIPORTATA CORRISPONDE i
b ... LA TENSIONE DI VAPORE A SSC_

(o) EMISSIONE IN DISCONTINUO (100% IDROGENO) *v 30 h/anno
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4,11

4.%.2

QUALIFICAZIONE, QUANTIFICAZIONE € CARATTERISTICHE
EMISSIONI IN ATMOSFERI

} i FABBRICAZIONE 534 CLORO IDROGENC, LISCIVA

DELLE

¢ Ciclo produttive | CAUSTICA E IPOCLORITQ DI SODIO PER ELETTROLISI |

! ! DI CLORURO SODICO

Mmoo Pe wr e A G WE VA e WE A w  H ME WA KE LR e dmt e AR A NS R R MG W R T AN D a3 e R e B R NS e W AR e e W =

| Ritezza da terra deils

{
{ sezibne di sbocco del I om ! 17 }
| candotto di emissione P i }
| Superficie detla sezione | ] I
I 91 sbhoceo - . { ma I 0.07 f
| Posizione delie bocchette | |
{ d¢i prelieve | ACCESSIBILE !
Temperaturs di emissione | °C ! 40 I
! Portata i Kmc/h secchi 8700 §
| velocita' alls sbocco i mis | 40 |
Composizione degti inguinanti presenti nella emissione
! chpasto ! mg/Nme secco }
........................... B R L il
! } |
] ! !
! | !
| CLORC l £6 i
! o | i
i AZQTO ! { {
| OSSIGENO I B 1
i ! i
pDati di analisi o metodologia ¢i calcole detla
composizione delia emissione:
1

L L

A e b Bl



§.1.¢

GURLIFICAZIONE, QUANTIFICAZIONE E CARATTERISTICHE DELLE
EMISSTIONI IN RTMOSFERE

e AR A A W MM MR W R S ey o W W R R W W SR D e m e e W R W e i A e e R W W B e e e T Y

P .| FABBRICAZIONE DI CLORO, IDROGENO, LISCIVA !
{ Cicle preduttiveo CAUSTICA E IPOCLORITO DI SODIO PER ELETTROLISi
DI CLORURO SODICO

T T L L R

| ! | DEGASAGGIO ESTREMITA' !
{  Emissione ! | CELLE-PILE . !
} I

| Rltezza da terra dells § I |
| sezione di sbocco del | i | 26 i
| condotto di emissione ! | ]
| Superficie della sezione ! | i
| di sbocco { my i C. 008 g
| Posiziane delte bocchette 1 pcnessivile’ I
} di prelievo ! {
{"Temperatura di emissione |  ¢C i 30 }
| Portata ] Nmc/h secchi | 500 |
| velocita' allo sbocco I mis i 2 b

Composizione degli inquinanti presenti netla emissione

L . 2 o b R e e ok mh Ve B SR e A A A KR SN MR M M R T e o R W WKW W L e e

! Eamposta | mgINmME secco !
---------------------------- l““'.-'l’---nt---‘"--—".'ﬂ""Dﬂﬂl’*“""-ﬂﬂ-—---iﬁ!‘hﬁlﬁ
| ! ]
! § l
i MERCURIO i 35 i
i AZbTO : g aria i
; OSSIGENO t |
! | !

Dati di analisi o metodologia di calcolo dells
composizione della emissione:

| }
! MERCURIO : LA CONCENTRAZIONE RIPORTATA CORRI!
! SPONDE ALLA TENSIONE DI VAPORE A 30°C, !
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4.1.1

QUALIFICAZIONE, QUANTIFICAZIONE £ CARATTERISTICHE DELLE
EMISSIONI IN STHMOSFER:

e e me e WA e G e W e R A W M B S T M AL AL e e O R e e e e e e

! FABRRICAZIONE DI CLORG, IDROGENO, LISCIVA CAU- E

Ciclo tiv
f clo produttive i STICA § IPOCLORITO DI SODIO PER ELETTROLIST DI
CLORURC SODICO

. A e W e S e TR E wm o b M MR W B R LN AN m e M A R M W A R ey mm e b el W e W e e e e e kU Y W W W M e T L e e

§ Emissione : é£:> : MESSA IN ARIA |
| CELLE A MEMBRANA (CELLE ?iLGTA)i

ke me Ne e e W e A Ee e e A G M A NP BL e e e e e W e b W D A W RN W M R e e W W TR T T T e AR Ao v e s e ke o e

e 3 e R S S WG W M R e = A WS W e RV e S M W M M SR e e b L e e 0 e e T e AL 4 B e e ek e e L A e e

| Altezza da terra detls . ! ' ! j

| sezione di sbocco del ! m ! 8.465 i
! condotto di emissione | ! |
| Superficie delta sezione | | |
| ¢i sbocco i my | 0.07 : |
| Posizione delle bocchette | . ‘ |
. R Accessibi
| di prelievo | Accessibile |
| Temperatura di emissione | °C ! 40 |
! Portsia ! Nmcih secchi ! 80 !
| velocita’ allo sbocco I mis ] 0.2 |

v v e i Y A B e A T S e e ek U e N N W A R B L e AR e e

- . . n b O o S SR L R e e o K MM e e o L L e s e ey e

o o e L A Aa e . S Um e ) N U e o T e R [ N M e i S G e e e e

IDROGEND {100%)

e S A L S M i n o A0 A M W e R e e S G W AN e T S L T L8 e S S S S R

Dati di analisi o metodoiogia di caicolo detla
composizione detla emissione:

e om0 T U A A e 0 e e ARk A e S S S

——n-.&mu----nn-wnn_—---n—--u——-n---———-‘tma---—--mmunwu——---vﬁmwwnun--‘

- 97 -
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4

L

1.2

QUALIFICAZIONE, QUANTIFICAZIONE € CARATTERISTICHE DELLE
EMISSIONI IN RTMOSFERN

MR TR S L M N WY RE SR MR MM TN R RORT WM MN3 e om0 AT e M e mr b mr m e o o W A e e A R S AL M e R A R

| { FABBRICAZIONE DI CLORO, IDROGENO, LISCIVa |
! Ciclo produttivo | cAUSTICA E IPOCLORITO DI SODIC PER ELETTRO- |
! ! LISI DI CLORURQ SODICO !
i | IMESSA IN ARIA CELLE A MEMBRANA |

| Emissione | . | (CELLE PILOTA) . |
! L6

AR W OWE W WS M A UM UM W N R KK M BN R R e O Ay Wk A M M e e el e T P TP R e W TR e e e e o e mr e e A AR R R R W e s an

T L Me R WA U G A N N L ML U RS SR RA B L M W AW R G 4 SRl w0 e R e W W W N R e e e W e o e T T e e e

| Altezza da terra della ! { !

| sezione di sbocto del ! f ! 12.75 I
{ condotto di emissione ; i H
| Superficie detls sezione | i I
| di sbocco - } mq { 0.008 |
| Posizione delle bocchette | |
{ di pretievo ! Accessibile i
! Jemperature di emissiens | °f } 40 i
| Pertata | Nmeih secchi | 20 i
P velocita' alio sbocce I mis i 0.7 !

ek Wk e o = ok e e S e e Al A A A e AR N WL RG MR R R MG A R A RE R Y B v AN A A K ke He W e W W e e om am mh e oAb i e S e e 4 e e

oAy Uk W A AN GG 4G LA S A B MR W N e T W e e M G MM M A A6 AU 4R M AG SN TR T R N R A K N W v W A e e N W R AL A R WA M A

ke bk b e AR e M A A A R B W WS e o R R M Y N UL WG B D A0 e R e e e M W N G R AR W UG W A AR B R S B W TR R b e A e A W A W e e

IDROGENG {100%)

L L T R I R T e e L T

Dati di analisi o metodologia di calcolo della
composizione della emissione:

T T PR e e A kg mp i e A e e e e U R UR LML LA WM e M W W W W T S M e M M L B S B AR R WY W W R MR L W A W M e e S W e W e

e e e v e e A e B A AR A e Ak EA BB R U S NN MG M AR G e R AR M ED ON OV O TH ek R A W Ul el e e e e me e e w wr v W b W R ek b A R e

....28_.



4.2, SEQVHH

............

..................................................

......................
...........................

! Pyplo gi { |
b OpuzIonE | ;
EOrigine tpinno oRLLE 1
.............. EMBRANA e ceremmernccnm e nes

! 24 - '

T 1 frsmrmeamnansanamna s nee]

! {
SR .- U vrememmaamesamnn
! I:glgrm SA IN ARIA | |
DM A weweRaNa
! cuzpnsizior } 5 ! ] }
! torrente divmd i ¢/h | egfied | gin |
{ inquinanti %schi ! i osecchi | !
! { ! ! {
| IDROGENGo,y | I ! !
| | | | !
' cLoro ! ‘ ! ’
] i i L i
i t { ! !
! MERCURI( t | i |
! 1 ! | }
i ] | } i
I | ! f {
! i ! { !
! { { | {
f Alterza da & ! |
! shocto del ¢ 12,75 | .
| gel!‘emissie } !
i SIpEl‘fiti! i 0,008 H }
{ sbocco (mq) i
! ! |
| Pesizigne ‘et‘zcessibile § H
i opretieve ! !
! i s
Plemprritora 6 49 l ;
kel T N -
Pvelocite’ iy o7 { ]

{¢) EMIS

{°e°} PRO
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5, PRESCRIZIONI ALLE QUALI SONC GIA' SOGGETTE LE EMISSIONI

DELL ' IMPIANTO (&X. D.P.R. N. 322/719871)

5.1.

13 3 L] P *
prescrizioni gia ricevute

Ciclo produtiivo : Fabbricazione di Cloro, Idrogeno,

Lisciva caustica e Ipoclorito di
Sodio per elettrolisi di Cloruro
sodico.

Punto di emissione (sigla) 3 5/P
Origine e provenlenza : abbattimento Cloro

mipo e data dell'atto : nota del Comune di Rosignano
M.no n. 408 dell*1l.,1.1977

mstremi parere CRIAT : seduta del 7.12.1976 (lettera
CRIAT prot. T 28704/21/F
16/I/LI del 14.12.19786)

Limite fissato per l'inguinante emesso 3
- Gas residuo abbattimento Cloro residuo.
L'emissione di Cloxo deve essere inferiore a:
6,4 ng/Nmc per una corrente di massa di 38 g/h

periodicita dei rilevamenti : —=-

Prescrizioni aggiuntive : nessuna

*® o

N.B. : A seguito del parere CRIAT espresso nella seduta
del  19.12.1984 (e notificato il 23.1.1985) che
prescriveva alla 8oc. Solvay 1'invio al CRIAT di una
relazione tecnica concernente la situazione Yattuale”
delle emissioni in atmosfera dello stabilimento, la
stessa Soc. Solvay, presentd, in data 20.3.1985 al
Comuhe @i Rosignano M.mo ed al CRIAT, la "denuncia
delle emissioni gassose". :

f,e caratteristiche dellfemissione risultarono al punto
2.5.3.3 della "denuncia® del 20.3.1985.

Non ne sequi alcuna prescrizlone.
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5'3‘.

Prescrizioni gia ricevute

Ciclo produttivo : Fabbricazione di Cloro, Idrogeno,
Lisciva caustica e Ipoclorite di
Sodio per elettrolisi d4di Cloruro
sodico.

punto di emissione (sigla) : 5/Q

Origine e provenienza : Celle (degasagglio estremita
celle/pile)
Tipo e data dell*atto : nota del Comune di Rosignano

M.mo n. 408 dell1?11,.1,1977

Estremi parere CRIAT : seduta del 7.12.1976 {lettera
CRIAT prot. n. 28704/21/F
16/I/LI del 14.12.1976)

Limite fissato per l'incuinante emesso 3
~ L'emissione di mercuric deve essere inferiore a:
5 mg/Nme per una corrente di massa di 2 g/h

- » 3 g L3 - >
Periodicita dei rilevamentli t: -—--

preserizioni aggiuntive : nessuna

N.B., : A& seguito del parere CRIAT espresso nella seduta
del 19.12,1984 (e notificato il 23.1.1985) che
prescriveva alla Soc. Solvay l'invic al CRIAT di una
relazione tecnica concernente la situazione "attuale"
delle emissioni in atmosfera dello stabilimento, la
stessa Soc. Solvay, presento, in data 20.3.1985 al
comune di Rosignano M.mo ed al CRIAT, 1a “denuncia
delle emissioni gassose".

Le caratteristiche dell'emissione risultarono al punto
2.5.3.3. della "denuncia" del 20.3.1985.

Non ne segul alcuna prescrizione.
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5.1. Prescrizioni gia ricevute

Ciclo produttive ¢ Fabbricazione di Clore, Idro-
geno, Lisciva caustica e Ipo-
clorito di Sodio per elettro-
lisi di Clorurc sodico.

Punto di emissione (sigla) : 5/8

Origine e provenienza :+ produzione di idrogeno
(messa in aria idrogeno
ceélle & mercurio)

Tipo e data dell'atto : nota del Comune di Rosignano
’ M.mo n. 408 6211'11.1.1877

Estremi parere CRIAT : seduta del 7.12.1876 {lettera
CRIAT prot. N 28704/21/F
16/1/L1 del 14.12.1976)

Nel prosieguo, a seguito del parere CRIAT espresso
nella seduta del 19.12.1984 (e notificato il 23.1.1985)
che prescriveva alla Soc. Solvay 1'invio al CRIAT di
una relazione Lecnica concernente la situazione
"attuale® delle emissioni in atmosfera dallo
stabilimento, la stessa Soc. Solvay, presento, in data
20.3.1985 al Comune di Rosignano M.mo ed al CRIAT, la
"denuncia delle emissioni gassose".

Le caratteristiche dell'emissione risultarono al punto
2,.5.3.3. della “denuncia" del 20.3.1985.

Mon ne segul alcuna prescrizione.
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5.1. Prescrizioni gia ricevute

Ciclo produttivo : Fabbricazione di Cloro, Idrogeno,
Lisciva caustica e Ipoclorito di
Sodic per elettrolisi di Cloruro
sodico,

Punto di emissione {sigla) : 5/M

Origine e provenlenza : produzione idrogenc celle
pilota a membrana (messa
in aria)

L'emissione non € interessata da precedenti prescri-
zioni CRIAT. Tuttavia, a seguito del parere CRIAT
espresso nella seduta del 19.12.1984 ({e notificato il
23.1.1985) che prescriveva alla Soc. Solvay l'invio al
CRIAT di una relazione tecnica concernente la situa-
zione Tattuale" delle enissioni in atmosfera dello
stabilimento, la stessa Soc, Solvay, presento, in data
20.3.1985% al Comune di Rosignano M.mo ed al CRIAT, 1la
"denuncia delle emissionl gassocse®.

Le caratterjistiche delllemissione risultarono al punto
2.5.3.3. della Pdenuncia® del 20.3.1985.

Non ne segui alcuna prescrizione,
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5.1,

Prescrizioni gia ricevute

Ciclo produttivo : Fabbricazione di Cloro, Idrogeno,
Lisciva caustica e "Ipoclorito di
Sodic per elettrolisi di Cloruro
sodico,

Punto di emissione (sigla) : 5/R

Qrigine e provenienza : produzione idrogeno celle
pilota a membrana {messa
in aria)

L'emissione non e interessata da precedenti prescri-
zioni CRIAT. Tuttavia, a seguito del parere CRIAT
espresso nells seduta del 19.12.1984 (e notificato il
23.1.1985) che prescriveva alla Soc. Seclvay l'invieo al
CRIAT di una relazione tecnica concernente la situa-
zione Mattuale" delle emissioni 1in atmosfera dello
stabilimento, la stessa Soc. Solvay, presento, in data
20.3.1985 al Comune di Rosignano M.mo ed al CRIAT, la
"denuncia delle emissioni gassose®.

Le caratteristiche dell'emissione risultarono al punto
2.5.3.3. della “denuncia" del 20.3.1985.

Mon ne seqgul alcuna prescrizione,



6. INDICAZIONI SUL TIPO DI INTERVENTO PER CONTENERE LE
BEMISSTONL -

Al fine di oontenere ulterioremente le emissioni @i
mercuric all'atomosfera (EBmissioni 5/0Q e 5/8) e in corso
uno studio per un progetto di assorbimento su opportuni
lettl assorbenti ad elevata efficienza.
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