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Allegato A25 
 
SCHEMI A BLOCCHI 
 
Si aggiungono gli schemi a blocchi derivanti dall’avvio di nuovi prodotti (AGM e 
Metilato di Sodio), del prodotto Cloruro di Iodio, modificato in seguito alla costruzione 
del nuovo deposito dedicato, del prodotto TKC 94 per il quale è stato effettuato un 
revamping che ha dato luogo ad una accresciuta efficienza produttiva, e dell’impanto 
CAOR, omesso per errore nell’Integrazione all’Istanza AIA di luglio 2008. 
 



CAFFARO CHIMICA SRL IN LIQUIDAZIONE
IN AMMINISTRAZIONE STRAORDINARIA
Stabilimento di Torviscosa

SCHEMA A BLOCCHI PROCESSI ACETILAZIONE "AGM" FASE 22 b - codice attività IPPC 4.1(b) - prodotti 3.3.1÷3.3.3

Si ricorda che per le produzioni del settore chimica fine gli schemi a blocchi sono quantificati su base giornaliera. Permane la validità dello schema a blocchi generale di raggruppamento, quantificato su base annua.

Olio  4,2 t/g

Idrossido di calcio  6,4 kg/g

Glicerina  0,8 t/g

Acido fosforico  11 kg/g

Acqua  12000 mc/g
Fase pesante  0,2 t/g

Vapore  200 t/g

Azoto  1500 mc/g

Energia elettrica  10 MWh/g

Anidride acetica  2,9 t/g

Emissione generale 300000 Nmc/g

Acido Acetico  1,6 t/g

Solidi da filtrazione  22 kg/g

AGM 6 t/g

REAZIONE
Temp. 170 - 230 °C  Press. atm

NEUTRALIZZAZIONE
Temp. 110 °C  Press. atm

DECANTAZIONE
Temp. 110°C  Press. atm

DISTILLAZIONE 
GLICERINA

Temp. 155°C  Press. 8 mbar

ACETILAZIONE
I fase:  T emp. 60°C  Press. atm

II fase:  Temp. 110 °C  Press. atm

DITILLAZIONE 
ACIDO ACETICO

I fase

Temp. 180 °C  Press. Atm
II fase

Temp. 158 °C  Press. 380 mbar

FILTRAZIONE
Temp. 30 °C  Press 1,5 bar



CAFFARO CHIMICA SRL IN LIQUIDAZIONE
IN AMMINISTRAZIONE STRAORDINARIA
Stabilimento di Torviscosa

SCHEMA A BLOCCHI PROCESSO METILATO DI SODIO - FASE 27 - codice attività IPPC 4.1(b) - prodotto 3.7

Si ricorda che per le produzioni del settore chimica fine gli schemi a blocchi sono quantificati su base giornaliera. Permane la validità dello schema a blocchi generale di 
raggruppamento, quantificato su base annua.

Sodio 3.6 t/g

Metanolo 36 t/g H2 ad altri utlizzi 0.14 t/g

Vapore 80 t/g

Azoto 800 mc/g

Energia elettrica 3 MWh/g

Acqua a smaltimento 25 t/g

Sodio Metilato @ 25% in Metanolo 33 t/g

Acqua di raffreddamento 500 t/g

Acqua di processo  24 t/g

REAZIONE

Temp 85°C  P atmosferica

LAVAGGIO GAS DI REAZIONE

Temp 85°C  P atmosferica



CAFFARO CHIMICA SRL IN LIQUIDAZIONE 
IN AMMINISTRAZIONE STRAORDINARIA
Stabilimento di Torviscosa

Iodio 2.284 t/anno

Cloro 1.000 t/anno

Soda caustica ≤ 100 t/anno

Sodio bisolfito 120 t/anno

Nota:
Il prodotto è espresso al netto dell'acqua di soluzione

Emissione generale E68.2 1.000 m3/h

E 73.01 2.000 m3/h

SCHEMA A BLOCCHI PROCESSO CLORURO DI IODIO - FASE 3 - codice attività IPPC 4.2(d) - prodotto 2.2.1

Acido cloridrico soluzione                   
≤ 5.000 t/anno

A trattamento reflui ≤ 18.000 t/anno assieme 
a CloroParaffine, per un totale di 218.000 
t/anno

Da CloroSoda Acqua 
demineralizzata 600 m3/anno

Ioduro di sodio soluzione               
366 t/anno (1-2%)

Energia Elettrica                                 
8.000 MWh/anno                  assieme 
a Cloroparaffine

Cloruro di iodio soluzione 2.650 t/anno

FASE 3.2
REAZIONE E 

CRISTALLIZZAZIONE

Temp. 30°C   Press. atmosf.

               
FASE 3.3

FILTRAZIONE

Temp. 30°C Press. 2,4 atm

FASE 3.4
Trattamento acque

T amb P atmosf

FASE 3.1
REAZIONE

Temp. 30°C  Press atmosf.



CAFFARO CHIMICA SRL
Stabilimento di Torviscosa

2-Etossi-etil-ammina 1,95 t/g

Isobutirrofenone 2,34 t/g

Acido p-toluensolfonico 0,003 t

Residuo distillazione 0,01 kg

Soda caustica 0,9 t/g

Base di Schiff 2,4 t/g

Cloroacetilcloruro 1,56 t/g

Toluene 0,3 t/g

Emissione generale 24000 mc/g
Acqua demi 10 mc/g

Azoto 1450 mc/g Acqua a smaltimento 300 mc/g

Acqua demineralizzata  80  mc/g

Acqua raffreddamento 720 mc/g

Acqua processo  300  mc/g

Energia elettrica  10 MWh/g

Vapore  80 t/g

TKC94 4,35 t/g

SCHEMA A BLOCCHI PROCESSO TKC94 - FASE 7 - codice attività IPPC 4.1(b) - prodotto 3.1.4

Si ricorda che per le produzioni del settore chimica fine gli schemi a blocchi sono quantificati su base giornaliera. Permane la validità dello schema a blocchi generale di raggruppamento, 
quantificato su base annua.

FASE 7.1
REAZIONE

Temp. 130°C  Press. atmosf.

FASE 7.2
DISTILLAZIONE

Temp.  160°C  Press. 5 mbar

FASE 7.3
REAZIONE

Temp. 60°C  Press. atmosf.

FASE 7.5
DISIDRATAZIONE AMMINA

Temp  20°C   Press atmosf.

FASE 7.4
DISTILLAZIONE

Temp 65°C Press 300 mbar

 

FASE 7.6
ABBATTIMENTO

Temp  20°C   Press  atmosf.



CAFFARO CHIMICA SRL IN LIQUIDAZIONE
IN AMMINISTRAZIONE STRAORDINARIA
Stabilimento di Torviscosa

SCHEMA A BLOCCHI PROCESSO CARBONATI ORGANICI - RAVECARB - FASE 26 - codice attività IPPC 4.1(b) - prodotto 3.6.x

Si ricorda che per le produzioni del settore chimica fine gli schemi a blocchi sono quantificati su base giornaliera. Permane la validità dello schema a blocchi generale di 
raggruppamento, quantificato su base annua.

Acido O-fosforico 0,32 kg/g
3,4848 Azeotropo 3 t/g Esandiolo 184 kg/g

Esandiolo 6 t/g
6

(Titaniotetraisopropilato) Alkanox 240 0,28 kg/g

Metano 571 Nmc/g

DMC 4 t/g Vapore 24 t/g

Azoto 174 Nmc/g
Filtrato a smaltimento 0,72 kg/g

Energia Elettrica 10 MWh/g

0,7196 Acqua di raffreddamento 7500 mc/

RAVECARB 6 t/g

Catalizzatore 0,4 kg/g REAZIONE E RECUPERO 
LEGGERI

T 160°C  P atm/0,066 bara

POLIMERIZZAZIONE

T 190°C  P 0 bara

NEUTRALIZZAZIONE E 
STABILIZZAZIONE

T 160°C  P atm

FILTRAZIONE E 
INFUSTAMENTO

T 130°C  P atm



CAFFARO CHIMICA SRL IN LIQUIDAZIONE
IN AMMINISTRAZIONE STRAORDINARIA
Stabilimento di Torviscosa

SCHEMA A BLOCCHI PROCESSO CARBONATI ORGANICI - SR 1000 - FASE 26 - codice attività IPPC 4.1(b) - prodotto 3.6.x

Si ricorda che per le produzioni del settore chimica fine gli schemi a blocchi sono quantificati su base giornaliera. Permane la validità dello schema a blocchi generale di 
raggruppamento, quantificato su base annua.

3,4848 Azeotropo 1 t/g
1

Metano 467 Nmc/h

DMC 2 t/g Vapore 13 t/g

Azoto 166 Nmc/g

Energia Elettrica 10 MWh/g

0,7196 Acqua di raffreddamento 7500 mc

MIX di alcoli 6 t/g
(Lial125, Exxal 13) 

Catalizzatore 0,2 kg/g
(Titaniotetraisopropilato)

SR1000 6 t/g

MIX di alcoli 422 kg/gFiltrato a smaltimento 0,2 kg/g
(Lial125, Exxal 13) 

REAZIONE E RECUPERO 
LEGGERI

T 180°C  P atm

RAFFREDDAMENTO E 
FILTRAZIONE

Tmax 180°C  P atm

PURIFICAZIONE

T 190°C  P atm

INFUSTAMENTO

Tmax 130°C  P atm
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