IDROGENAZIONE BENZINE

ESTRAZIONE AROMATICI

DEALCHILAZIONE AROMATICI

Benzina PIROLITICA o
25.000 Kg/h = REAZIONFE
R-3\R-2
IDROGENO o
300 Kg/h
P= 30 Bar
= 155 °C
=
K]
S Cas 400 kg/h
e}
ay
|
BOTTOMS BFN
1000 Kg/h FRAZIONAMENTO 10000 Kgh
PIROLITICA esterna
15.000 Kg/n | P= 1.5 Bar
T= 200 °C
. [C 5+
tagho | prx
30.000 K
o Cas 210 kg/h
20.000 C 6 Kg/h - REAZIONE
R-1\R-§
IDROGENO |  P=30 Bar @
210 Kg/h - T= 300°C
BB.TX
idrogenata
50.000 Kg/h

E1: Effluente da Camino Forno F1 Dealchilazione

E2: Effluente da Camino Forno F1 Idrogenazione Benzine

E3: Effluente da Camino Forno F2 Rigenerazione Reattfori

E5: Effluente colonna di abbattimento L/V sfiali pompe da vuot Eirazione Aromatici
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