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mpianto di produzione stirene", denominato ST40,
drogenazione e distillazione.

tali sezioni faranno parte di un nuovo impianto
ua completezza si articolerd su 4 sezioni.

one

~ Deidrogenazione

ione :
off-gas (gas di reazione)

zione di alchilaiibne la ditta inoltrera’domanda
+dopo la definizione della tecnologia di proces-

attualmente lo stirolo viene prodotto da due

anto ST20 a partire dallfalchilazione del benze-
tenzialitd di 280.000 Pfanno.

anto ST3, interconnesso con ST20 nella sezione
illazione, a partire dall’etilbenzolo con
itd di 22.000 T/anno. '

il nuovo impianto ST40 andrd ad aggiungersi ai
ti esistenti e che saranno smantellate e rifatte
ccessive la Sezione Distillazione di ST3 e l'at-
one lavaggio off-gas cosl da renderla capace di

gas di  reazione da S§T20, da ST3 (sezione di
ione) e quelli del nuovo impianto ST40 (sezione
nazione}. ) .

in base al progetto trasmesso l’impianto ST40
itd di 150.000 T/anno e che le quantitd di mate-
o sono: : -

rime

~ materie p : benzolo T/anno 99.000
~ : etilene " - 35.000

I prodotto intermedio : etilbenzene " 135.000
I-prodotto printipale : stirene " 150.000
~ sottoprodotti ¢t toluene " 6.500
v : tar altoboll. " 2.500

- benzene a réc¢upero : " " v " 1.500

- E'impianto ST40 si articolerd su 4;$ézioni
}  Alchilazione (di cui verré‘inoltréta richCaspd
rizzazione in seguito - : ‘ Pk
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'~ Deidrogenazione
| - Distillazione

~|401. L'off-gas prodotto dalla sezione mediante due compres-
3s§ri in se;ie‘P471 e P472 & inviato ?Ila sezione di lavag-
go. ! i C

|degli effluenti liguidi.

|La sezione di deidrogenazione & protetta mediante dischi di

~|niche sono convogliati alla torcia. Sono previsti strumenti

WMGDtO» Il | benzolo viene in

— SR 7

- Lavaggio off-gas

Deidrogenazione

v ‘ }
La sezione di deidrogenazione dell’etilbenzene avviene
adiabaticamente a pressione inferiore all’atmosferica in
presenza i vapor d'acqua su letto catalitico a base di

,o§sid§ di ferro. La messa a regime della sezione richiede 4
giorni. I

Dallo sctha ~di  processo non sono segnalati scarichi in
atmosfera, oltre ‘quelli dei gas di combustione del forno B

La fase liquida organica  viene inviata alla sezione di
distillazione, quella quuida acquosa’ va nel tratamento

di regolazione e di blocco.

pistillazione

Serve a frazionare 1la fase organica nei suoi componenti
benzene, stirene, etilbenzene, stirene, tar altobollenti ed
acqua di saturazione. L'acqu$ separata & inviata al tratta-

viato all’alchilazione S$T20. Il
toluene viene venduto. Lo stirene & venduto e/o utilizzato
in fabbrica. L'etilbenzene viene riciclato alla deidrogena-
zione. Gli altobollenti sono inviati a combustione in cen-
trale termica. ‘ i

Tutta la sgzione lavora sotto vuoto, (pressione inferiore a
0,5 Kg/cm® cosl da minimizzare la polimerizzazione, a que-
sto scopo si aggiunge anche dello zolfo allo stato fuso.

La sezione per andare a regime necessita di 48 ore. Dallo

schema di processo non sono segnalati scarichi in atmosfe-
ra. Le colonne che lavorano sotto vuoto sono protette da
una guardia idraulica a polietilbenzolo. La valvola di
sicurezza |della colonna C486 (che lavora a pidi alta pres-
ione) sfiata, in torcia. La sezione & protetta mediante 34
ischi di rottura, valvole di sicurezza e guardia idrauli-

a. Gli carichi che contengono vapor d’acqua sono convo-
liatiall’atmosfera, quelli <contenenti sostanze organiche
lla torcia. Sono previsti sistemi di regolazione, allarme
blocco. | _ g

rottura, valvole di sicurezza e guardia idraulica. R 4300
1 dispositivi che possono scaricdre vapor d‘acqua vengono - ad03
convogliati in atmosfera, quelli contenenti sostanze orga- G )
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|fondo della colonna C407B.

 L'emissione ‘avviene a 25 mt dal xuoloée contiene sos

w

| Lavaggio off-gas

Raccoglie 1'off-gas proveniente da ST3, ST20, ST40, viene
lavato in controcorrente con polietilenbenzolo. La messa a
regime di questa sezione richiede 12 ore.

Effluenti gaEéosi:

§i producono 4 flussi

a) - off-gas di reazione S

b) - fumi di combustione da metano e gas leggeri bruciati
_nel forno B401l della deidrogenazione T

distillazione ,
gella vasca contenente zolfo fuso
b) Il forno E¢01 ha una potenzialitd di 30x10% Kcal/h
I1 combustibile .utilizzato esente da zolfo ed altri
contaminanti ha una composizione media % in volume:

idrogeno: 10-55% :
metano : 86-40% :
idrocarburi leggeri: 3-0,5%
inerti: 0,2-2%

I fumi di  combustione hann& una'pott&ta di 40.000 Nmc/h,
sono scaricati a 40 mt. dal suolo con una temperatura di
120°C. (emissione 131), RU0L ~ EAdoz

c) Gli sfiati provenienti da:

{= condensatori delle colonne di distillazione, aspiranti

da un gruppo da vuoto : . =
- barilotto di raccolta dei condensati D438 e dal relativo
condensatore E439 asserviti alla colonna di lavaggio-
- dell’'off-gas C407/B ; T

- barilotto D439 che raccoglie le condense del gruppo del
- vueto dell’impianto ST40

~ fognature effluenti liquidi

|- sfiato della prevista colbhna'40@7“che‘tratteta i reflui

liquidi degli esistenti impianti sST20 e~§§é§,
Sono trattati nella colonna C408.

{81 tratta di una colonna di lavaggio del tipo a riempimen-
- {to, avente altezza di 6 mt. e diametro di di 0,25 mt.

{11  refluo gassoso da trattare ha una portata massima di 50
[Nmc/h  ad una T° di 30°C e contiene benzolo, etilbenzolo,

toluolo, stirolo.

11 liquido di lavaggio & polietilbenzolo proveniente dal

-

organiche pa:i.gr100‘mg/ch’(bmis§sbhe 130).
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c) -" sfiati del gruppo da vuoto collegato alla sezione di
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d) La vasca VAl contiene zolfo fuso (inibitore di polime-
rizzazio%e) ~ha una capacitd di 77 mc, & ubicata nell’a-
rea del reparto ST20.
La supe#ﬁicie dello zolfo fuso viene lavata con una
portata |di 150 mc/h di aria che @ poi trattata in due
scrubber in serie con soluzione di NaOH al 20%.
La soda esausta, 3-4 mc/h & sversata nella fognatura di

reparto.
. L'aria epurata & scaricata a 20 mt di altezza, il con-
tenuto d

H,S & di 15 mg/Nmc, (emissione 132).

o | VISTO .che al sSindaco & stato richiesto in data 6/12/88
. | tramite fonogramma il parere ai sensi dell'art.7, comma 4,
. D.P.R. 24/5/88 n°203. .

- VISTO che il Comitato Regionale contro 1l'’inquinamento atmo-
8ferico ex art.2 LR. 13/7/84 n°35 nella seduta del 30/1/89
4| ha espresso parere favorevole a quanto riportato in delibe-
rato. : o : : .

RICORDATI gli adempimenti previsti dall’art.8, nonché quan- \
to prescritto éagli’attt.D.loge 15 D.P.R. 24/5/88 n°203.

' fh;gENumo di dgﬁanda:e all'snt;‘resppnsabilc del Servizio di
Rilevamento di Mantova la verifica ed il controllo dell’os-

servanza da parte della ditta di quanto riportato in deli-
bera. H ‘

RITENUTO di richiamare l'attenzione deL Cbmpne.e dell’ussL
sui controlli di competenza in relazione a quanto riportato
- |in delibera. - ' :

‘ RITENUTO di far salve le autorizzazioni e prescrizioni di
& competenza di altri Enti. ' « S :

RITENUTO di ricordare al Sindaco che, prima del rilascio
dell’autorizzazione all’esercizio degli impianti di cui
alla presente delibera, & ‘necessarid controllare che la
ditta sia lin possesso di tutte le autorizzazioni previste
|dalla legge r:ahc sia verificato presso le competenti auto-
‘|rita’ che stano rispettate le norme di prevenzione contro
’inc:ndi, scoppi, esplosioni e propagazione degli elementi
nocivi. > ' ‘ _

VISTA la legge 13/7/66 n°615 ed il D.P.R. 15/4/71 n°322
VISTO 1‘art.101 D.P.R. 24/7/77 n°616 | |

VISTA la LR. 13/7/84 n°35 -

JISTO i1 D.P.R. 24/5/88 n°203
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A voti unanimi espressi nellé forme di legge. ¢

DELIBER}\

'Di autorizzare, ai sensi dell’art.7 DPR 203/88, la ditta

- 'MONTEDIPE S.p.A - Stabilimento di: Mantova alla costruzione
- di  un nuovo impianto di produzione stirene denominato ST40

con capacitd di 150.000 T/anno nelle sezioni di deidrogena-

‘/2ione, distillazione, lavaggio off-gas secondo il progetto
presentato led alle condizion di seguito esposte:

- Deidrogenazlone,;distzilazgone, lavaggio off-gas

N§n~ devono esserci scarichi di processo diretti in atmo-
sfera. ' : :

I dispo§itjvi 'di protezione e/o sicurezza che scaricano
in atmosfera, fatte salve le disposizioni delle competen-
ti autoritd ed il rispetto delle norme di sicurezza, se
contengono sostanaﬁg atgapiche,‘ devono essere avviate a
sistema di combustione. Pud essere ritenuto idoneo un

sistema di torcia cheﬂabbia come minimo i seguenti requi-
siti: : .

. Deve esse e del tipo “smokbless" ciod ad eliminazione di

fumo, con regolazione della pcrtaha dell'agente di elimina-
zione ‘del fumo a vapore; deve essere dotato di almeno 3
piloti per terminale se isolati, con cqatrollo continuo
‘dell’accensione mediante termocoppia, l’'accensione deve
isssere automatica in caso di spegnimento della fiamma.

Lo spegnimento dei piloti deve essere segnalato da oppor-
tuno sistema di allarme luminoso e acustico.

' Deve essere tenuto efficiente un dispositivo di. misurazio-

ne e regi trazione continuatdella pbrtata del gas scarica-
to.

Deve essefe installato un ﬂistema per la regolazione auto-
matica per la portata del vqpore.‘

‘L'alimentazione della fiammma dei piloti di accensione
dovrd in ogni caso essere sempre assicurata; qualora, per
qualunque motivo, sussista ia possibilitd di interruzione

~di detta alimentazione, si dovrd provvedere ad essa me-

diante una adeguata quantitd di c¢mbustibile di riserva.
Per quanto riguarda i criteri di gaikione della torcia si

| ricorda che essa non pud essere considerata sistema di
“abbattimento me solo dispositivo per interventi di emergen-

z4 e/0 sic,:uaan.
Pertanto t madggli scarichi routinari e comunque programma-
bili connessi alla messa in esercizio o all’avviamento o

~ manutenzione .di impianti euc. devono essere avviati a com-

bustione controllata nei forni, cgnpatihilmente con le
condizioni | di esercizio del sistema gas.

e 281 (1401
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alimene: : ﬂ#&m 3
deve .avvehire a
:1 10 mt/sec, i

L’emissione
maggiore

dal suolo con‘velocxta
mi: '

» ﬁ) ! o . : ol |
esseEe installato all’uscita dellacamera di combustio-ﬂ

. ne ‘un a altzzatoro in continuo dell’ossigeno libero e del
istrazione dei dati.

= CO con re
\t‘ - Colonnal di 1avaggxo c408 - Emissione 130 (E/U—qu

portata; 50 Nmc/h

conc. sostanze organiche totali 100 mg/ch di cui benzolo
max 20 mg/Nmc

- Vasca zplfo fuso - Emissione 132 (G’XA,OL>

portata 150 ch/h
conc. Hy§ max 5 mg/Nmc o :

La soluzione di lavaggio deve avere pH>10 e carattere
ossidante.

Gli impiaﬁti devono essere messi a regime entro 60 gg

dall’avviamento. In questa fase & ammessa una variazione
dei limiti del 25%. '

I controlli oltre quelli ptevisti in base all’art.8 D.P.R.
203/88 iulla efficienza degli impianti di abhattimento con
i

~determinazione degli ingquinanti rilevati a "im-
pianto tesso dovranno essere effettuati Oogni 6 uus Jed i

risultat tenuti a dispos&zione delle Autor “preposte al
, controlld '

Devono e sere adottate le metodiche di prelievo e di anali—
si UNICH M.~

Tale doéumenbazione dovra essere ~cdrvedata‘dai seguenti
dati. | , :

. localizzazione dei punti di prelievo (in accordo con i
dettami dell’art.3.6 del D.P.R. n°® 322 del 15/4/71)

tempo frequenza dei prelievi = .

metodologia di prelievo ed analisi

portata dell’'aeriforme al momento del prelievo -

reqime\di lavorazione, qmaliti e quantiti delle materief

‘ * * .




‘mento.

‘quanto pre

- Di demand§:a~allﬂtntn responsabile del Servizio di Rileva-
za da part

"pi richiamare l'attenzione del Comune e dell’USSL sui con-

Di far salve le autorizzazioni e ptésc:izioni di competenza

prime utilizzate _sull’impianto fonte delle
emissioni utilizzate sull’impianto fonte delle emissioni
analizzate durante i prelievi. :

Dovrd essere trasmessa comunicazione 1mmediata'de1 collaudo
avvenuto alle Autoritd competenti ed al Servizio di Rileva-

Di far preﬂgnte gli adempimenti previsti dall’art. 8 nonch?
critto dagli artt. 10,11,15 del D.P.R. 203/88.

mento di Mantova la verifica ed il controllo dell’osservan-

della ditta di quanto riportato in delibera.

trolli di competenza in relazione a quanto riportato in
delibera. .

di altri Enti. ~ .

Di ticordi:c'al sindaco che, prima del rilascio dell’auto-
rizzazione all’esercizid degl impianti di cui alla presente
delibera, & necessario controllare che la ditta sia in
possesso di tutte le autorizzazioni previste dalla legge.
E' necessario inoltre verificare che siano rispettate le
norme -di | prevenzione e sicurezza contro incendi, scoppi,
esplosioni e propagazione dell’elemento nocivo.

Di disporre la notifica del‘presénte atto agli interessati.

' 1L PRESIDENTE . IL SEGRETARIO
F.TO GIOVENZANA F.TO SAKSOWETTI




