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D.G. QUALITA' DELL'AMBIENTE
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Mantova, 11 novembre 2009
Prot. DIR/n, 295/2009

Oggetto: Polimeri Europa S.p.A. — Stabilimento di Mantova
Comunicazione: trattamento alternativo degli sfiati della linea ST14

1I sottoscritto Vito Casadio, Direttore dello Stabilimento Polimeri Europa di Mantova, in attesa del
rilascio dell’Auterizzazione Integrata Ambientale

comunica

che gli sfiati della linea ST14 (produzione EPS), limitatamente ai periodi di fermata della linea
T

ST40, verranno inviati, oltre che all’ossidatore U6 (assetto comunicato con lettera Prot. DIR 286
i

del 01/08/2005), ai forni di $T12-15 e ST16-17-18.
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Tale variazione non costituisce modifica sostanziale in quanto:

. gl sfiati saranno alimentati ai fornj in  parziale sostituzione dell’aria comburente
normalmente aspirata da!l'atmosfera; f

* i forni sono gestiti per assicurare un eccesso di O, nei fumj € a temperatura che
garantiscono la distruzione dej Composti organici volatili.

Inoltre tale convogliamento non rechera variazion%, in termini quantitativi e qualitativi, alle

emissione E602 (forni ST12-15) e E563 (forni ST16-17-18).

Si allega relazione tecnica descrittiva dell'intervento.

Distinti saluti

POUMERI EUROPA s,
Stabi

Allegati:Relazione tecnica “Trattamento Sfiati Linea ST14 aj forni di ST12-15 e dj ST16-17-18"
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Relazione tecnica

Trattamento Sfiati Linea ST 14 ai forni di STI2-15 e dj ST16-17-18
Polimeri Europa
Stabilimento di Mar;\tova
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l. PREMESSA

La flinea STI4 operante nello Stabilimento POLIMEi
polistirolo espandibile (EPS).

RI EUROPA di Mantova produce

Presso tale linea & installato un sistema dj raccolta ed invio degli sfiati composti da aria

atmosferica pitr tracce di pentano provenienti dalle sue varie sezjoni.

Tale sistema si compone di una serie di cappe che confluiscono sull'aspirazione di un

ventilatore che li convogliata al sistema d’aspirazione del'aria comburente del forno B40|

(sezione deidrogenazione del Linea ST40).

S$fiato Trasporti pneumatici
STOCCAGGIO-CONFEZIONAMENTO

SFIATI
22.000 Nm¥/h

|

LS iato Letti post-trattamento

CONFEZIONAMENTO

FORNO B40]

r
'L ST40

Sfiato Miscelatori
CONFEZIONAMENTO _=.|'

Sfiato Sili
STOCCAGGIO

Figura I. Schema semplificato del trattamento sfiati STIl4

L'assetto autorizzato per il trattamento sfiati, come si vede da figura I, prevede ii

convogliamento dei seguenti sfiati:

* Aspirazione dello sfiato emesso daj letti di post-trattamento che a sua voita riceve lo

sfiato dei compressori dei trasporti pneumatici che convogliano il prodotto dalla

sezione stoccaggio temporaneo alla sezione confezionamento;
* Aspirazione dello sfiato emesso dai sili della sezione stoccaggio temporaneo;

® Aspirazione dello sfiato emesso dai miscelatori della sezione confezionamento.
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Trattamento Sfiati Linea $T14 ai fornj diSTI2-15 e di STi6-17-18

Pagina 2 di 4




3 "
!fé-ﬂ'j }p@llmﬁm@ﬁi europa

Stabifimento di Mantova

Tutti questi sfiati, compresa |'aria atmosferica aspirata mediante le cappe, determinano un

flusso massimo pari a circa 22.000 Nm3/h.

L'utilizzo del forno B40l come sistema di trattamento degli sfiati di STI4 & stato

autorizzato con delibera regionale, la n®17229 del | agosto |996.

2 SCENARI ALTERNATIVI AUTORIZZATI

Durante la fermata di ST40, se questa & opportunamente programmata e limitata nel
tempo, & possibile definire una produzione di EPS che non richiede post-trattamento. In tal
modo si operera uné consistente riduzione della portata degli sfiati da trattare, dagli attuali
22000 Nm’/h a circa 6000 Nm’/h.

Tali sfiati, cosi ridotti, possono essere convogliati all'ossidatore termico U6 tramite il
ventilatore dedicato. Tale modifica non sostanziale & stata comunicata con lettera Prot.

DIR 286 del 01/08/2005.

Sfiato Trasporti pneumatici

STOCCAGGIO-»CONFEZIONAMENTO sfiati
6.000 Nm®/h
o Letti post-tratta 0
w - OssSIDATORE U6
Sfiato Sili
STOCCAGGIO -

Sfiato Miscelatori
CONFEZIONAMENTO .

Figura 2. Schema semplificato del trattamento alternativo sfiati ST 14

3 NUOVO SISTEMA ALTERNATIVO

| continui progressi tecnologici dei polimeri dei Polistiroli espandibili, con l'introduzione di

frazioni impiegate in edilizia aventi migliori performance sulle proprieti isolanti, richiedono
£
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Una maggiore integrazione dei sistemi alternatiyi di trattamento sfiati che intervengono

qualora non siaidisponibile il forno B401 dj ST40,

Pitr in dettaglio si vogliono trattare tut gli sfiati prodotto dal’'impianto $T|4 descritei
Precedentemente, in Caso di fermata de| fornol,B4OI (ST40), inviandoli oltre che

all'ossidatore U§ ai forni de| linea ST12-; S e STle/7/ 18. Tali sfiati Saranno alimentati aj

Tale sostituzione non rechera variazioni, in termini quantitativi e qualitativi, alle emissione
E602 (forni ST12-15) e E5¢3 (forni ST16-17-18). | ;‘orni Sono gestiti per assicurare un
eccesso di O, nei fumi a temperatura che garant?scono la distruzione dei Composti
organici volatili a valori nej fumi inferiori a 20 mg/mc, in linea con jf Bref Large Volume

Organic Chemica] Industry, ed. febbraio 2003, tap, 6.1."

Si riporta in figura 3 uno schema semplificato del futuro assetto,

Sfiato Trasporti Prieumatici
STOCCAGGIOCONFEZGNAMENTO

FORNI DI STi6-17-18

16.000
Nms/h

Sfiato Letti Post-trattamento
CONFEZIONAMENTO

FORNI D) STI2-15

t
6.000 [Nm3/h

Sfiato Sili
STOCCAGGIO

OSSIDATORE Us

Sfiato Miscelatori
CONFEZIONAMENTO

Figura 3. Schema semplificato del futuro trattamento alternativo sfiati STi4
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