SCHEDA D

D.3.2 Verifica di conformita dei criteri di soddisfazione

Criteri di soddisfazione

Prevenzione
dell'inquinamento mediante
MTD

Assenza di fenomeni di
inquinamento significativi

Riduzione produzione,
recupero o eliminazione ad
impatto ridotto dei rifiuti

Utilizzo efficiente dell’energia

Adozione di misure per
prevenire gli incidenti e
limitarne le conseguenze

@EDISON

Condizioni di ripristino del sito al momento di cessazione dell'attivita

*: Non é prevista la dismissione dell'impianto per la validita della durata dell’AlIA

febbraio '10

Livelli di soddisfazione Conforme
Adozione di tecniche indicate nelle linee guida di settore o S|
in altre linee guida o documenti comunque pertinenti
Priorita a tecniche di processo Sl
Sistema di gestione ambientale Sl

Emissioni aria: immissioni conseguenti soddisfacenti

- Sl
rispetto SQA

Emissioni acqua: immissioni conseguenti soddisfacenti S|

rispetto SQA

Rumore: immissioni conseguenti soddisfacenti rispetto

Sl

SQA

Produzione specifica di rifiuti confrontabile con prestazioni S|

indicate nelle LG di settore applicabili

Adozione di tecniche indicate nella LG sui rifiuti SI

Consumo energetico confrontabile con prestazioni indicate S|

nelle LG di settore applicabili

Adozione di tecniche indicate nella LG sull'efficienza S|

energetica (se presente)

Adozione di tecniche di energy management Sl
Livello di rischio accettabile per tutti gli incidenti SI

NO*
1
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