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1 Flussi schemi a blocchi

Nei diagrammi a blocchi allegati sono riportate le seguenti informazioni (riferite ai dati
nominali/progettuali):

- flussi di materia/energia correlati al processo principale, con indicazione delle relative
portate, temperature, composizioni, etc.

- consumi idrici, con indicazione delle relative portate

- scarichi idrici generati dal processo, con indicazione delle relative portate

emissioni in atmosfera, con indicazione della concentrazione di inquinanti.

Per quanto riguarda i dati storici relativi al’lanno 2009 si rimanda alla scheda B della domanda di
AlA,; tali dati non vengono riportati sui diagrammi a blocchi.
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®

Gas haturale

®

SISTEMA GAS NATURALE

®

Acquoa calda

O

®

®

Gas naturale

O, ®

da rete Snam SEPARATORE FILTRAZIONE SISTEMA MISURA RISCALDAMENTO RIDUZIONE SISTEMA MISURA SEPARAZIONE SISTEMA BLOCCO
— »| PRINCIPALE »| GCAS FISCALE p| (skid 005) »| PRESSIONE GAS > FINALE > FINALE E > E SFIATO | DIA BLOCCHI
730 MWt (skid 002) (skid 003) (skid 004) (skid 006) (unita 09) FILTRAZIONE AUTOMATICO 2
kid 010)

69.261 Sm3/h s

5-15°C Goasolina 4 Gasolina m_oﬂ so.wc.m,op_m turb
Filtri Fiter) al bruclatori turbogas
Polverl Polveri

Funmi 3.721 Nm3/h (fuml andridd

Gas noaturale

Gas noturale

SISTEMA TELERISCALDAMENTH

©)

©

(skid 012)

RISCALDAMENTO

RIDUZIONE PRESSIONE GAS

> CALDAIA AUX

(skid 007)

€

(skid 008)

RIDUZIONE PRESSIONE GAS

NOx 55,0 mg/Nm3
CO 185,9 mg/Nm3

SOTTOCENTRALI DI
EDIFICIO COLLEGATE

Acqua AD UTENTI

Acqua surriscaldata

VS UTENTI

105-125°C
113 m3/h

N°2 POMPE CIRCOLAZ.
(NDC10, NDC20> <
cda 113 m3/h cad

(dati di progetto 4 bar, 160°C)

ca.9 bar

Vopore

()

* C3

1086 Nm3/h (fuml andrid)y Acque addolcita

02 5.2 %
SISTEMA MISURA CALDAIA
o| FISCALE LINEA »|  AUSILIARIA » Vapore (datl di progetto 10 t/h, 14 bar, 250°C)
"] AUSILIARIA (skid 013) 8,7 MWt per avviamento ciclo combinato e
per teleriscaldamento in caso di indisponibilitd del ciclo combinato
G Fumix Acqua calda
n°2 CALDAIE @
PRERISCALDAMENTO[—)
850 kW A il |
ADDOLCIMENTD | —® fcque avagglo
4 ACQUA — > Resine

NOx 142,5 mg/Nm3
CO 11,9 mg/Nm3
02 52 %

Vapore

@

-

CASSA SPURGHI
NABO1BBO0O1

-

N°3 SCAMBIATORI
(NDA10, NAD20, NAD30>
da 3,3 MW/cad.

Drenaggl

Acqua DA UTENTI

70°C

* C4

Acqua potabile

Sale

1083 Nm3/h (fuml andridi>

NOx 129,2 mg/Nm3
CO 16,9 mg/Nm3
02 51 %

(datl di progettor 4 bar, 270°C
- 3,15 kg/s forniti da GVR Ih condizioni normali
- 2,78 kg/s forniti da caldaia ausiliaria e 0,37 kg/s da Solvay se Indisponibile Il ciclo combinato

-~

a ﬂ Sfiato iIn atm

VASO ESPANSIONE VE1
4 m3, 4 bar, 160°C

Azoto

@

SERBATOIO REINTEGRO VE2

20 m3, 1 atm

}

v

N°2 POMPE PRESSURIZ.
(NDK10, NDK20>
da 4 m3/h cad

e

INIEZIONE
CHIMICA
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RTN

ACCIAIOLO:

380 kV

785.211 Nm3/h (fuml anldri)

b Fuml | NOx 30 m
9/Nm3
@ €0 30 mg/Nn3
INIEZIONE INIEZIONE 02 14% Legenda
° CHIMICA CHIMICA 102 *C
DIAGRAMMA A BLOCCHI N°? o B - o
DEGASATORE .y ko/s [kJ/kg
| | v
Rev. 1 del 31.05.10 o /\<
se4 AP MP BP
660 .
2 L
14.40
Acqua deml el
(700 Utrl/lavagglo off lined 334 | 320 158 e
wvﬁwpmm 14,40 | 3038 mT T
o/
Detergente POMPE
(29 litri/lavagglo off lined [Sistemo ol by-pass | LT =0 e
con riduzione press. H . .
e attemperamento INIEZIONE :
SISTEMA CHIMICA .
Acque oleose | _ PULIZIA AL REFR. H2 GEN 28| [ e |ss 45 |ew e N— @ RAFFREDD. Acqua demineralizzata -
COMPRESSORE T66[o7|  9e0e]asr I —— TENUTE POMPE |— :
ETIRI EERPTER R ) ERTERTLbUSY PYPRURTRRY! v ALIMENTD AP 9 :
: RAFFREDDAMENTD| |16 |53 \ : m
: A gmnmmzn@ 72,99 3452 \ : 9 RAFFREDD. :
“ q : —1 TENUTE POMPE [— SERBATOIO .
: g —— | : RICIRCDLO GVR INIEZIONE :
: Py : CHIMICA ACCUMULO :
. (&3 TurBoGAS () : :
: : : 9 REFRIGERANTI :
: | TURBINA A : |=— BLOW- DOWN — :
: GENERATORE VAPORE FX : GVR :
: ELETTRICO : :
: : [e—| REFR.CICLO POMPE :
. . Aria - | ol boili
H Sezione Sezlone media @ : POMPE rie neendensa H e REFRIGERANTL CHIUSO H
: @ alta presslone e bassa pressione : vuaTo — : CAMPIONAMENTO — :
Gos naturale [nm sLocom E|.mn_ﬂ8 ................................................................................................................ . - :
1 N :
730 M o FIL TRAZIONE %04 |27 0 REFRIGERANTI :
Aria | EE 20 kV T ACQUA DEMI [ | .
< bar o :
Fittrl « T nah A :
> INIEZIONE 82)| RAFFREDD. :
CONDENSATORE CHIMICA =1 BaNCO ANALISI —] :
N X . . CALDAIA AUX .
i} Sottostazione Elettrica s Perdlite SF6& Perdite SF6 ' @ Perdite SF6 : :
: (eventualDd Ceventuall) EE. EE. (eventuall : 17.844 m3/h 35 :
:EE. 380 kv . 380 kV K : 21,6 °C e <+ :
D386 MW TRASFORMATORE INTERRUTTORE |: TRASFORMATORE | 20 KV |1\ oo it ToRE : = - Sistema acqua di raffreddamento :
«———— | aMPEROMETRICO (€| ~ 380 kV S————| ELEVATORE DI MACCHINA : \\J Acqua denineralizzata alle utenze In clelo chluso :
s owmw %Mq&o MT/AT : + POMPE ESTRAZIONE CONDENSATO . .o e e e e e e e e e e e e e e e e e s
: @ . Acquo. demineralizzata per .
AU : reintegro ciclo acqua - vapore : [ SISTEMA SISTEMA SISTEMA
. : Fornitura totale da Solvay : e I : @ CAMPIONAMENTO @ RACCOLTA DRENAGGI g ARIA COMPRESSA
: TRASFORMATORE : 50000 m3/anno : REFR. OLID : FLUSSI DI PROCESSO E SFIATI
. SERVIZI AUSILIARI TRASFORMATORI MT/BT E < DI UNITA' < : © e - le—
. RELATIVA RETE DI DISTRIBUZIONE EE 6,3 kV - Olo da spurghl, . : TENUTE GEN [ e
. MT/MT sversamentl, ecc . : .
6 = Acque di dilavamento Drift 0,36 m3/h @ @ SISTEMA OLID
: : Trascinato 260 m3/h : REFR. OLIO : : IDRAULICO DI COMANDO
: : . e : 16 =~ TV : : TG (Sist, MBX)
. TRASFORMATORE . . . .
: DI EMERGENZA N : : @
: MT/MT : : : : SISTEMA OLIO TENUTE
: _|v_ ACOUE VETECR. @ . TORRI POMPE BACIND |\ : - CUSCINETTI GEN
: Lo RAFFREDDAMENTO CIRCOLAZIONE |[<—|  ToRRI - GEN : : (SIstMKW)
: EE. 30 kV o TORRI : _| : : :
: Aimentasons da ca _ - L L] : : © (BD)|seParaTorRe cENTRIFUGE : <
: limentazione da cabina . o . : MAVID) : -
: elettrica Mondiglio Eventuale olio usato : _ 21,65 : 44 : : :
. conferito come rifluto : : . REFR. CICLO e . : . _u__\_c_o_m_m_nﬂﬁ._n_
: . : L le— . : : e/o0 ldraulicl
Acque dl dilavamento a Implanto : Torrl di raffreddamento : CHIUSD : :
: trattamento oleose (v.DIA BLOCCHI 3) : . @ bacino di raccolta : : e :
” Acqua distilata EE. 220 V cc. T RRRICCRRRELEEEIELELERRERRRN EELTRERRRRREEEERRN SRRREEED : :
: SALA BATTERIE ) o . : CASSA OLIO SISTEMA OLIO
: _n R B r ne motori di er circuiti ctr : g REFR, POMPE |g | (MAV02BB001) LUB E SOLLEVAMENTO
N n:.mn: m\m:\.§m.§o~m~5? sistema . . vuoto . * TG -TV- GEN ¢Sist. MAV)
: ninterrompibile in ¢.a. UPS : RIFlutl da attivitd di manutenzione : : :
: : = Sabkblo. da baclno torrl .
. . - Plastica da celle torri : Sisten! ol
: EE 110 V cc. : : S
. Acqua distillata SALA BATTERIE cc circuiti ctr quadri elettrici e : : Scamblotor! acqua mare .
: SS ELETTRICA " protezioni, sistema ininterrompibile in c.a. UPS di . D
. Sottostazione . INIEZIONE
: : Blow down torrl ¥ CHIMICA Eventuall sversamenti oli RIFlutl da attivitd ol manutenzione
: Funi : a Implanto di trattamento acque oleose - Materlall assorbentl contaminatl da oll
: e CO2 1294 kg/anno : 13396 n3/h RIflutl da attivitd ol manutenzione - OU usatl
. : = Materlall assorbentl
: : POMPE FILTRAZIONE 1
_ Sosle ] ceneraroRe . ol oo : = Anodl zhco MAKE UP FILTREHIONE DEBRIS  [¥
. emergenza e dei quadri dedicato a: . Acqua more Solva)
EMERGENZA - utenze TG, generatore, montante di macchina : Y

utenze TV

1600 m3/h

Riflutl da manutenzione
- Conchiglie,alghe
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SISTEMA ACQUE REFLUE ZONA CHP E SOTTOSTAZIONE METANO

0,26 m3/h 5 m3/h e R PP .
0,76 m3/h 0,92 m3/h 1.339,6 m3/h  (discontinuo> 0,90 m3/h (discontinuo) : :

!

Implanto trattamento acque oleose

- ACQUA
A_ _we _v@ H@ : P POTABILE Implanto dl neutrallzzazlone @

Rete di raccolta acque meteoriche Blow down torri Rete di raccolta Rete di raccolta Rete di raccolta INPUT ACQUE OLEOSE Qnormale = 2,1 m3/h .
acque anm.o:osm mnm Metano evaporative acque acide e acque meteoriche acque oleose @max = 5 .”w\_a :
SS Elettrica o, (AR1) alcaline (Al 1) CHP (AI2) Tmax = 35°C Lo
zona torri S0 (Idrocarburi totald = 150 ppm .

TSS (Solidl sospesl totald= 100 ppm

v @ : SODA CAUSTICA || AC.CLORIDRICD

1@

IMPIANTO VASCA PRIMA | _LP2992_[™ " jMPIANTO : @ SEPARATLRE FANGHI Uq. 20% __ 20% _
NEUTRALIZZAZIONE PIOGGIA TRATTAMENTO :
ACQUE OLEOSE

2° pioggia .
Serbatoio olio :
v v v Punto esausto SEPARATORE OLIO ESTRAZIONE
Pozzetto Pozzetto Punto di campionamento Punto di Punto di campionamento campionamento
Ispezione ispezione (stramazzo blow-down) campionamento (vasca accumulo) INIEZIONE AL SISTEMA
_ . [ CHIMICA AW A4 ACQUE REFLUE CHP
. AN ZiN OUTPUT DATA
: @ SEPARATIRE 4 PACCD POZZETTD OLID SERBATOIN OLID Quomale = 0,26 m3/h
P— : ESAUSTO @mar = 3 n3/h
i max = 35°
ispezione : v v ] pH= 5,5 -9,5
: : : VASCA NEUTRALIZZAZIONE
\J [ 10
— Q SEPARATORE OLID ESTRAZIONE
Fosso Fonte o .
Acquaiola : INPUT DATA
. . Rete di raccolta
. : acque acide e Qnormale = 0,26 m3/h
. alcaline (Al 1) Qmax = 3 m3/h
Punto di @ ALL’EFFLUENTE .
campionamento : ACQUA CHIARIFICATA ——— B> :
interno i continidi impianto Qnormale = 2,1 m3/h .
- - . @Qmax = 5 m3/h :
ahwﬁmﬁuﬂi AF : S0 (Idrocarburl totald = 5 ppm
TSS (solldl sospesl| totald = 30 ppm
SCARICO UNICO SF1 P P T P F PR P PO
a
SCARICO SF2
Fornitura totale da Solvay Fornitura totale da Solvay
1 m3/settinana 50000 m3/anno 8000 m3/anno Perdite
gas refrigerantl
,_w 9 ,_w 9 9 *Am<ms.«c.9=v
SISTEMA SISTEMA SISTEMA
DISTRIBUZIONE DISTRIBUZICINE oh . VENTILAZIONE E SISTEMA SISTEMA DI CONTROLLO AREE DEPOSITO
ACQUA SERVIZI
ACQUA POTABILE ACQUA DEMINERALIZZATA CONDIZILNAMENTD ANTINCENDIO s RIFIUTI

—& al sistema Inlezlone chimica

— alla casea conpenso SISTEMA INIEZIONE
cicto chluso CHIMICA UFFICI
— lavaggio compressore TG %

Prodottl chimicl
per additivazione

— sistema trattomento acque
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