AT1
Gruppi di
emergenza

AT2
Sistema
antincendio

AT3
Gestione
rifiuti

AT4
Monitoraggio
ambientale

ATS5
Laboratorio I

|

| |

| |
sostanze chimiche | |

| |

da laboratorio
|
150 kg/anno |

50 kg
AT6
Manutenzioni

Trisodiofosfato
Pirosolfito di sodio
Ammoniaca

I

|

ubrificanti

Antigelo Antifrogen N 10 m
Antigelo Chem 13,2 Y Toner esausti
Detergente 14,4 t/anno Imballaggi vari -

Batterie esauste

Metalli misti

Oli e scarti di oli esausti vari
Emulsioni oleose

Assorbenti e mate Itranti
Rifitiui metalli contaminati
Limatura e trucioli di materiali ferrosi
Tubi fluorescenti

Altri materiali isolanti contaminati
Soluzioni acquose di lavaggio
Altri solventi e miscele di solventi
R urbani non differenziati

Gasolio 12 t/anno

Rifiuti da infermeria
Apparecchiature fuori uso, diverse da
le voci da 160209 a 160213

quelle di cui
Cavi diversi da quelli di cui alla voce
170410

LEGENDA

Gas naturale

Emissioni in atmosfera

Acqua
S—_ Acqua demi
Acqua reflue
Energia prodotta

— . — . — Rifiuti solidi

— — — — Materie Prime Ausiliarie

FASE 8
Caldaia
ausiliaria

FASE 1
Stazione di
riduzione gas

Gasdotto SNAM

Acque demi per
caldaia ausiliaria
- .

Acqua da Roggia
Acquanera
per uso industriale igienico-sanitari

100.000 m7anno  8.760 m7anno
| |
| |
|

Acqua da pozzo
per usi

65m
12m

Idrossido di sodio
Ammoniaca

I
I
I
I
] f I

Altri usi
FASE 9 | Acqua per usi igienici 8.760 m7anno
— Approvvigionamento — — —| = Acqua grezza per lavaggi
idrico | Acqua per antincendio
Acqua per irrigazione
! |
! I
e FASE 11
e e L - ___ e - — — — _ o _ Trattamento
- - -l - - - - - -+ - - - — - = —- - — - - - - - = acque reflue
| r re----=-"=-"=-"=-"=-—"=-—"=-—"="=-"=-"="+ = = = = .
| | | |
! ! ! A I d
FASE 10 — Resine esaurite :.%Mmmﬂwmomm '
Produzione Carbone attivo esaurito
acqua demi
Acque demi di
reintegro ciclo vapore
FASE 6/1
Generatore elettico1 — — =~~~ T T ~ - _| ||||| - oo T Tt T T T T T T
A N T T T L -
! ﬁ | I
N FASE 3/1 1
FASE 2/1 Gas di scarico TG Generatore di vapore |
Unita Turbogas 11 a recupero 11 i
FASE 4
Vapore

Turbina a vapore

FASE 3/2

FASE 2/2 Gas di scarico TG Generatore di vapore Vapore
Unita Turbogas 12 a recupero 12
» * A Vapore condensato FASE 5
e ——— - - - - - - — — — — — — = Condensatore ad aria
FASE 6/2

Generatore elettrico2 — ~

Acque
meteoriche non
inquinate

FASE 7/1
- === Trasformatore - ————— -_—————— - -

elevatore 1 | _
|
|
.
|
|
|

FASE 6/3 FASE 7/3 |

Generatore elettrico3 — — — = Trasformatore — — —= — = — — = EnergiaElettrica
elevatore 3 I _ 6:475.200 MWh

|
|
|
|
| Rifiuti prodotti
| . Rifiuti pericolosi 22,5 m Janno
| 65.700 kg/anno

FASE 7/2 _ Rifitui non pericolosi 2 m7anno

- - — - Trasformatore —_——_- - - - = _—_ - - - - = — - 66.800 kg/anno
elevatore 2
DATA: JrRev.n. [mopiFica: [aur [conTroL
DATA: _wm<. N.O _ MODIFICA: _ AUT. _noZaxo_.

Scarico finale SF1

96.000 m3/anno

nella Roggia Acquanera

O Via Larga, 6
20122 Milano

ENVIRON

+39 02 86998724 Tel.
+39 02 89011091 Fox

X Via Mentore Maggini, 50

ENVIRON ltaly S.r.

. 00143 Roma

+39 06 4521440 Tel,
+39 06 45214499 Fox

an ENVIRON Holding Company

E.ON Produzione
CLIENTE: centrale di Livorno Ferraris S.p.A.

SITO: CENTRALE TERMOELETTRICA DI
LIVORNO FERRARIS

ALLEGATO A25

SCHEMA A BLOCCHI

Progetto: 83-268

Scala ---

Cartella:




