Emnil

Residuo Atmosferico
da esterno

Greggi medi

b e
by Raffineria di Gela

|IMPIANTI DI CONVERSIONE RAFFINERIA Schemadi Flusso 1/4

(H,) Idrogeno da Steam Reforming

(H2) idrogeno da Texaco

Gas a Recupero Gas

Desalter >

(GOP) Gasolio pesante
da Coking 1 & 2

Benzina a F.Benzine >

TOPPING 11 (G0OL) Gasolio leggero a desolforazione DF/%

(GOP) Gasolio pesante

(LVGO) Gasolio leggero
VACUUM a desolforazione DF/Dg‘a

HVGO) Gasolio pesante

A

Gas a Recupero Gas

H.,S a Claus — Claus 2 —

Acido solforico

GOFINERHDS

Benzina a Reforming M.Fuel >

(desolforazione
gasolio pesante)

Gasolio leggero a Pool Gasoli >

Residuo da Vacuum

DC3 Butano

GPL da BTX.

Isopentani da Fondo Deiso C5

Gas a Rec. Gas

GPL

MEROX 1 Butano saturo a Butamer

MEROX 2 Isopentani a Pool Benzine

T’ropilene

Benzin

Benzin

a leggera

a pesante

MEROX 4 la Pool Benzine

(H2) idrogeno da Texaco

QOlio Ciclico

Olio Ciclico a DF/DG (desolforazione)

MEROX 3 C101 | Butenia MBTE
P —> — P

>

Olio Chiaro (CLO)

Olio Ciclico a vendita

>

Residuo da Vacuum a Olio Combustibile >

Residuo da Vacuum ai COKING 1 e 2

>




IMPIANTI DI CONVERSIONE RAFFINERIA Schema di Flusso 2/4

s,
I Raffineria di Gela
= Fuel gas desolforato a Texaco e
Elﬁlll Gas a Recupero Gas Steam reformer
H,S a Claus — Claus 2 — Acido solforico

Residuo Atmosferico Benzina a Reforming M.Fuel R
da Topping 1 (GOL) Gasolio leggero a desolforazione DF/DG "
e (GOLC) Gasolio Ieggero a desolforazione DF/DG
Residuo Atmosferico VACUUM - GasaTGTU
da altre Raffinerie (GOP) Gasolio pesante a Goflner: (GOPC) Gasolio pesante a Gofiner > 4 H,Sa Claus - Claus 2 — Acido
solforico
Propano a stoccaggio
TAR ad Olio Combustibile RECUPERO A -
—_— ] ) .
TAR) Residuo da Vacuum N COKE Buteni GAS L,

Gas a Rec. Gas

H,S a Claus —
Claus 2 — Acido
solforico

GREGGI PESANTI Virgin Nafta a Reforming M. FUEL
i TOPPING 2

Buteni | MEROX 5 I Buteni a HIB _

A “Nafta a Reforming M.FUELI
i /DG

|(GOL) Gasalio legg. a desolforazione DF/DG

Desalter >

J Residuo da Topping 2 f

COKE >




% IMPIANTI DI RAFFINERIA Schema di Flusso 3/4

Eni Raffineria di Gela

T MTBE a pool e
Buteni da C101 HIB Alkilato a Pool Benzine
»|  vTeE > —P| ALKILAZIONE
Raffinato 1 da esterno Raff. 2 da esterno
Isobutano
Metanolo da esterno
Butano da Merox 1
P>
BUTAMER
Butano da esterno
Benzina leggera da FCC TAME
Benzina eterificata a PGS Stream benzolico a vendita >
Benzina pirolitica da P.Europa > T
PLATEINING | Benzina a pool benzine
Buteni da Merox 5 > > FRAZ BENZOLO |

%utano a Merox 1
>

Idorgeno Puro

) ) ) Platformi l
Benzine da Topping 1-2 & Coking 1 Y > ,\aﬂl,gané:_ng \

Benzina a pool benzine

Idrogeno Idrogeno puro
Benzina da Topping 1-2 Purificazione
& Coking 2 Idrogeno
> Platforming
FRAZ. > B.T.X
BENZINE U
Virgin nafta da esterr% Benzina a pool benzine

\ >

GPL a DC3



fﬁ IMPIANTI DI RAFFINERIA Schema di flusso 4/4
= Raffineriadi Gela
Emnil

(GOL) Gasolio leggero
Topping 2 - Vacuum — Coking 72

DESOLFORAZIONE Gasolio desolforato a vendita
GASOLIO E FLUSSANTI

(H,) ldrogeno da STEAM REFORMING

(H,) ldrogeno da TEXACO

: Zolfo fuso a vendita
L avaggio CO2 —> CLAUS
H,S da Gofiner - Coking % - RGAS Zolife
Acido solforico
TEiACO —>» ACIDO SOLFORICO >
Zolfo

(O,) Ossigeno (CH,) Metano da esterno

Zolfo fuso a vendita

Fuel Gas desolforato da TGTU ] CLAUS?2

STEAM REFORMING

T Fuel Gas desolforato da TGTU



