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Capacita d'impianto
Topping 1 16,710 t/g
Vacuum 13,300 t/g SO2: 1.171,0ta 133,7 kg/h

NOx: 438,0 t/a 50,0 kg/h
PTS: 96,4 tla 11,0 kg/h
CO: 108,8t/a 12,4 kg/h
CO2: 279.853,3 t/a 31.947 kg/h
Portata: 160.549 Nm3/h
Vapore Vapore Energia

Acqua di B.P. M.P. Elettrica Eneraia Eletti
raffreddamento 120450 157.680 27.375 nergia etr:;lca
477.420 t/a ta /a MWh/a T Camino SO01 8.753 MWh/a
\4 A\ 4
> Vapore B.P.
153.300 t/a
; Vacuum P Vapore M.P.
Topplng 1 119.355 t/a
< Acqua di raffreddamento
303.560 t/a
Grezzo . !
5.475.000 t/a Fuel Oil  Fuel Gas Fuel Oil Fuel Gas

22.995 t/a 32.120 t/a 13.255 t/a 22.993 t/a
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RAFFINERIA DI SANNAZZARO DE' BURGONDI

Capacita d'impianto
Pretreater 1,920 t/g

S0O2: 0,9t/a
NOx: 8,8 t/a
PTS: 0,9t/a
CO: 9,6t/a

CO2: 11.563,8 t/a

0,1 kg/h

1,0 kg/h

0,1 kg/h

1,1 kg/h
1.320 kg/h

Portata: 7.657 Nm3/h

2 Camino S02

A

Pretreater

Fuel Gas
4.345 t/a
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Energia Elettrica
1.682 MWh/a
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RAFFINERIA DI SANNAZZARO DE' BURGONDI

Capacita d'impianto

SO2: 31,4t/a 3,6 kg/h
NOx: 30,7t/a 3,5kg/h
PTS: 0,9 t/a 0,1 kg/h
CO: 33,8t/a 3,9 kg/h
CO2: 83.440,3t/a 9.525 kg/h
Portata: 48.606 Nm3/h

RC2 1,750 t/g
Vapore M.P. B
55.480t/a ™
Vapore B.P.
4.205 t/a

Acqua di raffreddamento
202.391 t/a
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Camino S03 2
RC2 <
Fuel Qil Fuel Gas
786 t/a 31.352 t/a

Energia Elettrica
6.307 MWh/a
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RAFFINERIA DI SANNAZZARO DE' BURGONDI

Capacita d'impianto

S0O2:876,0t/a  100,0 kg/h
NOx: 692,0t/a 79 kg/h
PTS: 70,0 t/a 8,0 kg/h
CO: 236,2t/a 27,0 kg/h
CO2: 480.000t/a 54.795 kg/h
Camino S05 Portata: 158.800 Nm3/h

\ 4

v

Camino S05 new

FCC 5,400 t/g
BELCO
Camino S05 old
BELCO
A
*Vapore M.P. P
477.420t/a ™
*Vapore B.P. FCC
148.920 t/a
punto 5

Acqua di raffreddamento
325.242 t/la

v

Vapore M.P.
104.244 t/a

Energia Elettrica

*| dati tengono conto anche dello Split C3/C3-
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A

118.957 MWh/a
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RAFFINERIA DI SANNAZZARO DE' BURGONDI

Capacita d'impianto
Alchilazione 770 t/g

S02: 2,4t/a
NOx: 7,4 t/a
PTS: 1,1t/a
CO: 12,1t/a

CO2: 31.751 t/a 3.625 kg/h

0,3 kg/h
1,0 kgh
0,1 kg/h
1,4 kg/h

Portata: 9.750 Nm3/h

Camino S06

S02: 2,4t/a
NOx: 7,4 t/a
PTS: 1,1t/a
CO: 12,1t/a

0,3 kg/h
0,7 kg/h
0,1 kg/h
1,4 kg/h

CO2: 31.751 t/a 3.625 kg/h
Portata: 9.750 Nm3/h

Camino S07

Energia Elettrica

Vapore M.P. -
70.080 t/a g
Vapore B.P. o
102_200 t/a Alchilazione
Acqua di raffreddamento
181.420 t/a >
Fuel Gas
11.930 t/a

13.432 MWh/a
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Capacita d'impianto

SRU2 115 t/g

SRU3 150 t/g Energia Elettrica

SRU4 100 t/g 110 MWh/a S02:1.611,8 t/a 184 kg/h
Scot 250 t/g NOx: 52t/a 0,6 kg/h
Scot 2 200 t/g

PTS: 30,7t/a  3,5kg/h
CO: 258,2t/a 29,5 kg/h
CO2: 49.670t/a 5.670 kg/h
Portata: 32.900 Nm3/h

Camino S10
Vapore B.P.
28470t ————————— Scot Scot 2
Acqua di raffreddamento
25568t/a ———————»
Energia Elettrica Energia Elettrica
3.292 MWh/a 4.599 MWh/a
Vapore M.P. Vanore M.P Vapore M.P.
.P. _—

Toats  ———— ———— 65320 "l 148.920 t/a
Vapore B.P. Vapore B.P. __  , VaporeB.P.
3504002 ] SRU2 SRU3 EE—— 25_470 va SRU4 25500 t/a

Acqua di raffreddamento
145 tla ————————>| Energia Elettrica
a « Acquadiraffreddamento — 30% MWh/a
88 t/a
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Capacita d'impianto
F50 1,200 t/g

Valori stimati sulla base di un esercizio di 720 ore/anno

S02: 5,0t/a 7,0 kg/h
NOx: 8,2t/a 11,3 kg/h
PTS: 0,4t/a 0,6 kg/h
CO: 54tla 7,5kgh
CO2: 11.432t/a  15.878 kg/h
Portata: 90.000 Nm3/h

Camino S12
A
Vapore A P . .
101.000t/a <« F50 < Energia Elettrica
1.296 MWh/a
A A
Fuel Oil Fuel Gas
693 t/a 3.456 t/a
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RAFFINERIA DI SANNAZZARO DE' BURGONDI

Energia Elettrica
27.156 MWh/a.

Energia Elettrica
15.118 MWh/a

Energia Elettrica
Whia

Energia Elettrica
29.710 MWh/a

Capacita dimpianto

13,600 g
3,800 g
5,100 g
2,400 g
5,200 g
4,800 g

91 tlg
4,000 tg
2,600 t/g
1,200 tig

123,2 kgl
63,8 kg/h
13,8 kgl
15,6 kgl
104.000 kg/h

Portata: 596.862 Nm3/h

Topping 2
Naphta Hyc
Visbreaker
RC3
Vapore M.P. Vapore M.P. Vapore M.P. Vapore M.P. DS2
108.624 t/a 192.720 tla 31646ta +——————————| 236.520 t/a Hydrocrack
idrogeno
Vapore B.P. | ; HDC2
.ffZ[fo va —»  Topping 2 Naphta Hydrobon (¢————————Vapore B.P VaporeBP. ] Visbreaker RC3 — » VaporeBP. e
9.709 tfa 59.568 t/a 920 ta )
Gassificazi
Acqua di raffreddamento
163.389 t/a Acqua di Acqua di Acqua di
—
75.592 t/a 111.504 t/a G176 ta
S02: 1.079,2ta
NOx: 558,9 /a
Fuel G Fuel G PTS: 1209 t/a
Fuel Oil Fuel Gas 15082 va Fuel Gas 39919 va CO: 136,52
16.004ta 362434 ta 982 U2 22.096 t/a -919va CO2: 911.038 tfa
Energia Elettrica Energia Elettrica
19.141 MWh/a 89.425 MWh/a
Camino $13
VaporeMP. — | Vapore M.P.
20.148 t/a * 87.600 t/a
Vapore BP. — 5| HDS2 Hydrocracker f¢——————————— Vapore B.P.
40.296 t/a 17520 t/a
I
-
Acqua di raffreddamento Acqua di raffreddamento
42.924 12
FuelOil  Fuel Gas Fuel Oil Fuel Gas
3901¥a  7.859Ya 8795ta  25.454ta
Energia Elettrica Energia Elettrica Energia Elettrica Energia Elettrica
13.286 MWh/a 104.000 MWh/a 70.080 MWh/a 15.200 MWh/a
Vapore M.P.
166,075 ta +———]
< Vapore M.P. |—————»  Vapore M.P.
164.800 a
96.360 t/a
Vapore B.P. Idrogeno HDC 2 VaporeBP. | SDA
23.251t/a " 262.800 ta Vapore B.P
fe——————————  vaporeBP ) o — 35.040 tia
148.920 tia Acqua diraffreddamento | Gassificazione
Acqua di raffreddamento 66.839 t/a
2.969 ta
Vapore M.P.
569400t
Fuel Gas Fuel Gas Fuel Gas
12344 12 29500 t/a 8.800 ta

Integrazioni volontarie allo Studio di Impatto ealla

Integrata

- Progetto "Impianto EST e Unita associate
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RAFFINERIA DI SANNAZZARO DE' BURGONDI

Capacita d'impianto
CTE 394,200 MWh/a
1,839,600 MWh/a

Vapore M.P.

energia elettrica
energia termica

S02: 109,0t/a
NOx: 788,4 t/a
PTS: 113,9t/a
CO: 1.322,6t/a
CO2: 392.568 t/a

12,4 kg/h
90,0 kg/h
13,0 kg/h
151,0 kg/h
44.814 kg/h

Portata: 759.870 Nm3/h

Camino S14

Questo valore comprende la
produzione del TA7 e delle turbo
Gas sottratto dei consumi interni

di CTE

Acqua Demi

A

97.000 t/a

Vapore B.P.

» ad Eni Power e impianti
3.197.400 t/a

» Energia Elettrica

CTE

A

920.000 t/a

Acqua di raffreddamento

470.317 MWh/a

Acqua Demi

v
y

235.000 t/a

Fuel Oil Fuel Gas
2.506t/a  144.043 t/a

1.182.600 t/a
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RAFFINERIA DI SANNAZZARO DE' BURGONDI

Capacita d'impianto

85502_Allegato B_Rev.00_2 di 2

TIP 1,250 t/g
ISOSIV 290 t/g
HDS1 2,880 t/g
HDS3 2,760 t/g
S0O2: 39t/a 0,4 kgh
NOx: 745ta  85kgh
PTS: 09ta 0,1kg/h
CO: 758t/a 8,7 kglh
CO2: 52.207t/a  5.960 kg/h
Portata: 65.054 Nm3/h
Energia Elettrica Energia Elettrica . Energia Elettrica Energia Elettrica
24.849 MWh/a 2.255 MWh/a Camino S15 22.601 MWh/a 5.238 MWh/a
Vapore M.P. \157");2'8 ‘E;P
B — a
105.120 tla :
e——— VaporeB.P. VaporeBP. — | f—
48.180 t/a 8.410 t/a
TIP ISOSIV HDS1 HDS3
. Acqua di raffreddamento
Acqua di raffreddamento 87.845 t/a
150.122 g Acqua di raffreddamento Acqua di raffreddamento >
63.457 t/a 91.665 t/a DE—
Fuel Gas Fuel Gas Fuel Gas
8.408 tla 6.004 t/a 5.205 tla
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RAFFINERIA DI SANNAZZARO DE' BURGONDI

Capacita d'impianto
CD TECH 3,100 t/g

S02: 1,0t/a 0,1 kg/h
NOx: 17,5t/a 2,0 kg/h
PTS: 2,3t/a 0,3 kg/h
CO: 6,3t/a 0,7 kg/h
CO2: 13.307t/a 1.519 kg/h
Portata: 19.400 Nm3/h

Camino S16
A
Acqua di raffreddamento
82 t/a > <
CD TECH
Fuel Gas
5.000 t/a

Vapore BP
35.040 t/a

Energia Elettrica
14.979 MWh/a

Vapore MP
39.420 t/a

Integrazioni volontarie allo Studio di Impatto Ambientale e alla Autorizzazione Integrata Ambientale - Progetto "Impianto EST e Unita associate
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RAFFINERIA DI SANNAZZARO DE' BURGONDI

Capacita d'impianto

NUOVO VACUUM

Acqua di raffreddamento

S0O2: 16,6 t/a
NOx: 62,2 t/a
PTS: 1,7 t/a
CO: 16,6 t/a
CO2: 71.000 t/a

1,9 kg/h
7,1 kg/h
0,2 kg/h
1,9 kg/h
8.105 kg/h

Portata: 47.400 Nm3/h

Camino S32

1.500 m3/h

A 4

Nuovo
Vacuum

Fuel Gas
23.915 t/a

Vapore BP
64.824 t/a

Vapore MP
47.742 t/a

Energia Elettrica
6.167 MWh/a
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RAFFINERIA DI SANNAZZARO DE' BURGONDI

Capacita dimpianto
BTL 960 tlg
Splitter riformata. 1,400 tlg
Deisopentanizzatrice 1,800 tlg
Idroisomerizzazione 410 tlg
MTBE 130 Ug
MEROX SAT 1,000 tlg
MEROX INS 3880Ug
GAS SAT1 600 tlg
GAS SAT 2 300 tlg
DES GAS 1 96 tlg
DES GAS 2 60 tlg
DES GAS 3 108 tg
Sistema raffreddamento tlg
OFF SITES tlg
BITUMI tlg
SWs2 840 tlg
SWs3 1,080 tlg
TAGAPI 28,800 tlg
Gestione rifiut tlg
Sistema di torcia tlg
Produzione aria compressa 132,000 tlg
demineralizzazione 16,560 tig
TAF 9,600 tg
SWs4 840 tlg
DES GAS 4 134 g
Vapore M.P.
81.760 /a

Energia Elettrica ——————————%|
930 MWh/a

Splitter riformata

Vapore MP.
43g0ta ————*

Vapore B.P. N|

MTBE

131.400 t/a
Acqua di raffreddamento |
45514 va
Energia Elettrica
2.577 MWhla
Vapore M.P.
35040t ——————>
VapoeBP.  ————— DESGAS2

54.750 Va

Acqua di raffreddamento
mento |
88.936 tia

Energia Elettrica

1.272 MWh/a
Vapore B.P.
aoreBP. ——————  MEROX SAT
EnergiaElettrica — |
1.004 MWh/a
Vapore B.P.
Toosova '] GASSAT1
Acqua di raffreddamento R
978710a

Energia Elettrica
1.774 MWhia

Vapore B.P.
56.940 t/a

Acqua di raffreddamento N
491 va

Energia Elettica — |
909 MWh/a

SwWs 2

Vapore M.P.
17520 ta

Energia Elettica — |
7.477 MWhia

Bitumi

Vapore M.P. N
219.000 ta

Acqua di raffreddamento R
963

6 t/a

Produzione aria
compressa

Vapore B.P.
8760 /a

Energia Elettrica
3 MWhia

Acqua di raffreddamento

Vapore B.P. Dei
175.200 tia

Acqua di raffreddamento
4,008 ta

Vapore B.P. > DES GAS 1

69.029 t/a

Acquadiraffreddamento |
38194va

Energia Elettrica
4.601 MWh/a

VaporeBP.  ——————  DES GAS 3

56.940 t/a

Acqua di raffreddamento
44072t

Energia Elettrica

540 MWh/a

VaporeBP.  —————— MEROX INS

8760 Ua

Energia Elettrica —_|
7,647 MWh/a

Vapore M.P.
700808 ————————>|

VaporeBP.  ————————  GAS SAT 2

35.040 Va

Acqua di raffreddamento
80.565 tia

Energia Elettrica

—

1.150 MWh/a
vaporeBP. ]
70.080 ta Sws3
Energia Eletica — |
434 MWh/a
Energia Elettrica N
1.402 MWh/a TAZAPI
Energia Elettrica Vapore B.P.
14.454 MWh/a 4.000 t/a
[
Acqua di raffreddamento
-

Integrazioni volontarie allo Studio di Impatto Ambientale e alla Autorizzazione Integrata Ambientale - Progetto “Impianto EST e Unita associate

Energia Elettrica
2.713 MWhia

Acqua di raffreddamefto Vapore BP
119.723va 154.680 Ua
DESGAS4 [
Energia Elettrica
14.669 MWhia
Vapore B.P.

s2560va___ |

SWS 4

Demineralizzazione

Energia Elettrica
325 MWhia

Energia Elettrica

—————— 7.858MWhia
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