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ALLEGATO A25 SCHEMI A BLOCCHI DELL’ATTIVITÀ PRODUTTIVA – SCHEMA GENERALE (1/9) 

 
 

Energia Ceduta alla Rete 

Chemicals 

Note: 
I consuntivi riportati in questo allegato sono annuali e fanno riferimento alla capacità produttiva della Centrale (8.000 ore/anno) e sono tutti stimati da progetto. 

Emissioni in Atmosfera 

Fase 1 
Approvvigionamento e 
pretrattamento del gas naturale 

Fase 4 
Approvvigionamento acqua 
di pozzo  

Gas Naturale 565.032.000 Sm3/anno 
 

Deossigenante acque 
di caldaia 

4.000 kg/anno 

Trattamento acque di 
caldaia 

10.000 kg/anno 

Anticorrosivo circuiti 
di raffreddamento 

2.000 kg/anno 

Acido cloridrico al 
35% 

25.000 kg/anno 

Ipoclorito di sodio al 
14-15% 

400.000 kg/anno 

Idrossido di Sodio 25.000 kg/anno 
Ammine 20.000 kg/anno 

Oli lubrificanti 2.500 kg/anno 
Idrogeno 25.200 Nm3/anno 

Disemulsionante 1.000 kg/anno 
Gasolio 1.000 l/anno 

 

Combustibili 

Prelievi Idrici 

Acqua Mare 219.800.000 m3/anno 

 

Fase 2 
Combustione e produzione di 
energia elettrica 

Energia Elettrica 3.134.640 MWh 
 

Rifiuti 

Acque reflue 220.150.000 m3/anno 
 

Scarico Idrico 

Fase 6 
Sistema di Trattamento e 
Scarico Acque Reflue 

Fase 3 
Raffreddamento a Circuito 
Aperto con Acqua di Mare 

Fase 7 
Trasporto energia elettrica 
prodotta in Centrale 

Prelievi Idrici 

Acqua di  Pozzo 200.000 m3/anno 

 

Fase 8 
Stoccaggio Sostanze Chimiche e 
Rifiuti 

Fase 5 
Produzione di acqua 
demineralizzata 

NOx 596,6 t/anno 
CO 447,4 t/anno 

 

Acquedotto 150.000 m3/anno 

 

Prelievi Idrici 
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ALLEGATO A25 SCHEMI A BLOCCHI DELL’ATTIVITÀ PRODUTTIVA – FASE 1 - APPROVVIGIONAMENTO E PRETRATTAMENTO DEL GAS NATURALE (2/9) 

 

SNAM Rete Gas 
Fase 2 
Combustione e 
produzione di energia 
elettrica 

Adduzione, misura e 
filtrazione gas naturale 

Fase 1: Approvvigionamento e pretrattamento del gas naturale 

Dati Numerici 
Rif. Descrizione Dati quantitativi 
1 Gas Naturale dalla Rete 565.032.000 Sm3/anno, circa 10 bar 
2 Gas Naturale trattato per Fase 2 565.032.000 Sm3/anno, circa 30 bar, 

 

1 
 
Compressione 

2 
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ALLEGATO A25 SCHEMI A BLOCCHI DELL’ATTIVITÀ PRODUTTIVA – FASE 2 - COMBUSTIONE E PRODUZIONE DI ENERGIA ELETTRICA (3/9) 

 

Dati Numerici 
Rif. Descrizione Dati quantitativi 
1 Gas Naturale da Fase 1 565.032.000 Sm3/anno 30 bar, t 30°C 
2 Fumi a GVR 1.864.510 Nm3/h, fumi secchi riferiti al 15% di O2 

3 Fumi a Camino NOx 74, 6kg/h pari a 596,6 t/anno, concentrazione media oraria 40 mg/Nm3 
CO 55,9 kg/h pari a 447,4 t/anno, concentrazione media oraria 30 mg/Nm3 
temperatura 99,7 °C 

4 Vapore a turbina a vapore Vapore ad alta pressione (102 bar, 533 °C) : 317 t/h 
Vapore a media pressine (32,6 bar, 534 °C): 347,3 t/h 
Vapore a bassa pressione (4,3 bar, 280 °C): 381 t/h 

5 Acqua Demineralizzata di reintegro Circa 6 m3/h, circa 48.000 m3/anno 
6 Acqua di spurgo Circa 6 m3/h, 48.000 m3/anno  
7 Energia Elettrica Prodotta Lorda 3.208.000 MWh/anno 
8 • Deossigenante acque di caldaia; 

• Trattamento acque di caldaia; 
• Anticorrosivo circuiti di raffreddamento; 
• Idrogeno; 
• Ammine 

• 4.000 kg/anno; 
• 10.000 kg/anno; 
• 2.000 kg/anno; 
• 25.200 Nm3/anno; 
• 20.000 kg/anno 

 

Fase 1 
Approvvigionamento e pretrattamento 
del gas naturale 

Fase 6 
Sistema di Trattamento Acque 
Reflue 

 
Turbogas 

Generatore di Vapore 
 a Recupero 

 
Turbina a Vapore 

Generatore Elettrico 

1 

2 

3 

4 

7 

Fase 2: Combustione e produzione di energia elettrica 

Generatore Elettrico 

5 

Fase 5 
Produzione Acqua Demineralizzata 

6 

8 

Fase 3 
Raffreddamento a Circuito 
Aperto con Acqua di Mare 
 

Fase 7 
Trasporto energia elettrica 
prodotta in Centrale 
 

Fase 8 
Stoccaggio Sostanze Chimiche e 
Rifiuti 



TIRRENO POWER S.P.A. – CENTRALE  NAPOLI LEVANTE                        ALLEGATO A25 

4 

ALLEGATO A25 SCHEMI A BLOCCHI DELL’ATTIVITÀ PRODUTTIVA – FASE 3 - RAFFREDDAMENTO A CIRCUITO APERTO CON ACQUA DI MARE (4/9) 

Fase 2 
Combustione e 
produzione di energia 
elettrica 

Condensatore 

Fase 3: Raffreddamento a Circuito Aperto con Acqua di Mare 

Dati Numerici 
Rif. Descrizione Dati quantitativi 
1 Acqua di mare prelevata 219.800.000 m3/anno, pari a 25..200 m3/h 
2 Acqua di mare scaricata 219.800.000 m3/anno, pari a 15.000 m3/h 
3 Ipoclorito di Sodio al 14-15% (come 

biocida) 
400.000  kg/anno 

4 Condense 341 t/h 
5 Vapore da condensare  347 t/h 

 

1 2 SF1 

3 

5 
4 

Fase 8 
Stoccaggio Sostanze Chimiche e 
Rifiuti 
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ALLEGATO A25 SCHEMI A BLOCCHI DELL’ATTIVITÀ PRODUTTIVA – FASE 4 - APPROVVIGIONAMENTO ACQUA DI POZZO (5/9) 

Dati Numerici 
Rif. Descrizione Dati quantitativi 
1 Acqua di pozzo approvvigionata da 6 pozzi 200.000 m3/anno 
2 Acqua industriale al demineralizzatore 25  m3/h  
3 Acqua per altri servizi dato non stimabile 
4 Acqua industriale all’antincendio  dato non stimabile 

 

Fase 4: Approvvigionamento Acqua di Pozzo 

Acqua di pozzo 

Antincendio 

2 1 

4 

3 

Altri servizi 

Serbatoio 
acqua grezza 

Fase 5 
Produzione di acqua 
demineralizzata 
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ALLEGATO A25 SCHEMI A BLOCCHI DELL’ATTIVITÀ PRODUTTIVA – FASE 5 – PRODUZIONE ACQUA DEMINERALIZZATA (6/9) 

 

Demineralizzatore 

Fase 2 
Combustione e 
produzione di energia 
elettrica 

Dati Numerici 
Rif. Descrizione Dati quantitativi 
1 Acqua di pozzo da demineralizzare 25 m3/h 
2 Acqua demineralizzata per la Fase 2 6 m3/h 
3 Acqua demineralizzata ad altri usi Dato non stimabile 
4 Reflui a trattamento 4 m3/h 
5 • Soda Caustica; 

• Acido Cloridrico. 
• 25.000 kg/anno, complessivamente con la fase 6; 
• 25.000 kg/anno complessivamente con la fase 6; 

 

Fase 5: Produzione Acqua Demineralizzata 

Serbatoio 
Acqua Demi 

3 

2 

Fase 6 
Sistema di Trattamento e Scarico 
Acque Reflue 

4 

Fase 4 
Approvvigionamento acqua 
di pozzo  

Fase 8 
Stoccaggio Sostanze Chimiche e 
Rifiuti 

1 

5 
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ALLEGATO A25 SCHEMI A BLOCCHI DELL’ATTIVITÀ PRODUTTIVA – FASE 6 - SISTEMA DI TRATTAMENTO E  SCARICO ACQUE REFLUE (7/9) 

 
 

Fase 2 
Combustione e produzione di 
energia elettrica 

Neutralizzazione 

Trattamento acque 
oleose 

Dati Numerici 
Rif. Descrizione Dati quantitativi 
1 Acque igienico sanitarie  150.000  m3/anno 
2 Acque igienico sanitarie  allo Scarico da Collettore acque 

Sanitarie 
150.000  m3/anno 

3 Acque a trattamento di neutralizzazione 4 m3/h 
4 Acque a trattamento di neutralizzazione 1 m3/h 
5 Acque a trattamento di disoleazione 4 m3/h 
6 Acque trattate a scarico finale  9 m3/h 
7 Acque Meteoriche allo scarico da Collettore acque Meteoriche dato non stimabile 
8 Soda Caustica 

Acido Cloridrico 
25.000 kg/anno, complessivamente con la fase 5 
25.000 kg/anno complessivamente con la fase 5 

9 Disemulsionante 1.000 kg/anno 
 

Fase 6: Sistema di Trattamento e Scarico Acque Reflue 

Acque meteoriche potenzialmente inquinate 

Acque meteoriche non inquinate 

Scarichi igienico sanitari 1 

4 

5 

6 

8 

9 

7 

Fase 5 
Produzione Acqua Demineralizzata 

3 

SF1 

SF2 2 
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ALLEGATO A25 SCHEMI A BLOCCHI DELL’ATTIVITÀ PRODUTTIVA – FASE 7 - TRASPORTO ENERGIA ELETTRICA PRODOTTA IN CENTRALE (8/9) 

 

Rete Elettrica Nazionale Sottostazione Elettrica 
(proprietà Terna) 

Fase 7: Trasporto energia elettrica prodotta in Centrale 

Dati Numerici 
Rif. Descrizione Dati quantitativi 
1 Energia Elettrica prodotta al netto 

degli autoconsumi 
3.134.640 MWh/anno 

2 Energia Elettrica a rete nazionale 3.134.640 MWh/anno 
 

1 

Fase 2 
Combustione e produzione di 
energia elettrica 

2 
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ALLEGATO A25 SCHEMI A BLOCCHI DELL’ATTIVITÀ PRODUTTIVA – FASE 8 - STOCCAGGIO SOSTANZE CHIMICHE E RIFIUTI E (9/9) 

 
 

Fase 8: Stoccaggio Sostanze Chimiche e Rifiuti 

Dati Numerici 
Rif. Descrizione Dati quantitativi 
1 Deossigenante acque di caldaia 

Trattamento acque di caldaia 
Anticorrosivo circuiti di 
raffreddamento 
Acido cloridrico al 35% 
Ipoclorito di sodio al 14-15% 
Idrossido di Sodio 
Ammine 
Oli lubrificanti 
Idrogeno 
Disemulsionante 
Gasolio 

4.000 kg/anno 
10.000 kg/anno 
2.000 kg/anno 
 
25.000 kg/anno 
400.000 kg/anno 
25.000 kg/anno 
20.000 kg/anno 
2.500 kg/anno 
25.200 Nm3/anno 
1.000 kg/anno 
1.000 l/anno 

2 Deossigenante acque di caldaia 
Trattamento acque di caldaia 
Anticorrosivo circuiti di 
raffreddamento 
Ammine 

4.000 kg/anno 
10.000 kg/anno 
2.000 kg/anno 
 
20.000 kg/anno 

 

1 
Stoccaggio Sostanze Chimiche e 
Rifiuti 

Fase 2 
Combustione e produzione di 
energia elettrica 

Fase 6 
Sistema di Trattamento e 
Scarico Acque Reflue 

Fase 3 
Raffreddamento a Circuito 
Aperto con Acqua di Mare 

Fase 5 
Produzione di acqua 
demineralizzata 

2 

3 

4 

5 

6 

Rif. Descrizione Dati quantitativi 
3 Acido cloridrico al 35% 

Idrossido di Sodio 
Disemulsionante 

25.000 kg/anno, complessivamente con la fase 5; 
25.000 kg/anno complessivamente con la fase 5; 
1.000 kg/anno 

4 Acido cloridrico al 35% 
Idrossido di Sodio 

25.000 kg/anno, complessivamente con la fase 6; 
25.000 kg/anno complessivamente con la fase 6; 

5 Ipoclorito di sodio al 14-15% 400.000 kg/anno 
6 Rifiuti provenienti dalle fasi e 

dalla Manutenzione 
Non stimabile 

 


