Allegato C7

Nuovo Schema a Blocchi dell’Attivita
Produttiva
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1 SCHEMA A BLOCCHI DELL’ATTIVITA PRODUTTIVA — SCHEMA GENERALE — (1 DI 5)

LEGENDA

ATCn: Attivita
Tecnicamente Connessa;

IMPIANTO Fn: Fasi dell'attivita
An: Attivita
Deossigenante 25 t/anno ATC6 :
Condizionante 25 tanno o ATC3 : —
(Fosfato Tipo Nalco 77215) Materie Prime ) : : ATCA4 Gruppi Elettrogeni di
Alcalinizzante 12 tfanno Ausiliarie Sistema di Regolazione e Emergenza e Caldaia [
(Ammine Tipo Nalco 73210) Controllo Sistema Antincendio E Ausiliaria =
Acido Cloridrico (Soluzione) 250 t/anno |
Soda Caustica (Soluzione) 150 t/anno
v Soluzione e Fanghi di
__________________________________________________________________ . . . 10.620
! ! Rigenerazione Resine a Yanno
AL i Rifiuti Scambio lonico
! E Filtri‘ Aria Turboggs _ 16 t/anno
| | | Resine a Scambio lonico
1 | . 0,5 t/anno
I | Esaurite
: : Refl_uo Biologico da Pozzi 200 tanno
i | Neri
| F2 ! Acque Lavaggio Turbogas 140 t/anno
Rl .
ATC1 | : 1 ATCS
Je——— .| Produzione Energia [-—| ProduzioneAcquae | sistoma di
Gas Naturale 1.209.160.000 Sm*/anno Approvvigionamento e ! Elettrica SR stoccaggio acqua ! Distribuzione Energia
(148.000 Sm°/h) Decompressione del [~ - DEMI i Elettrica mediante . .
Gas Naturale : \ / : Elettrodotto _-—> Energia Elettrica
: : Prodotta 6.503 GWh
ATC2 5 i
Sistema di i |
Acqua industriale da 65.360 m3/anno . Approwigio_namento g ! :
Rete Industriale di Maida (8 m*/h) e Stoccaggio Acqua | !
| Industriale ! ! | .| Acque meteoriche pulite (12 pioggia
: | — Re.ﬂl.“ trattata e seconda pioggia) a Rete
! | [drici Fognaria Zona Industriale di Maida
Acqua potabile da 4.085 r3n3/anno N ATC7 l T ATCS8 l T ATC9 l T
0,5m“/h . . . . o
acquedotto comunale ( ) Impianto di Impianto di Generatori di
Produzione Aria | Ventilazione e/o Vapore Ausiliari
Compressa = Condizionamento
] |
Emissioni Aria NO, 1.067 t/anno
CO 1.067 t/anno
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2 SCHEMA A BLOCCHI DELL’ATTIVITA PRODUTTIVA — FASE 1 PRODUZIONE VAPORE ED ENERGIA — (2 DI 5)

IMPIANTO
A
Perdite per:Evaporazione
Il
Al ® i
F1 - Produzione di Energia |
Gas Naturale—@ | > Elettrica :
Materie Prime i - |
Ausiliarie _@ ! > :
Acqua ' ATC2 :
. ) ! . G t |
industriale @ : Stoccagglq Acqua A /7\ Eézﬁgirg 1 ............... » Energia Generatore ) !
da Rete | Industriale / Elettrico TV | = » Energia | o
! ! Rifiuti
In_dusFriaIe ! A i !
di Maida ! A : @—>
LY : : _
! Irrigazione, Generatori | Energia
i lavaggi vari Turbinea Gas | —»| diVapore Turbina a Vapore Prodotta
OO ‘ 1 |
: Condensatore
| ad Aria 5
| F2 4 |
1 v 1
i Produzione e Sistema |
e Recupero :
: cqua /2 - . |
| (5) > Drenaggi GVR :
| S |
i V Lavaggi E
: 0,4 m*h :
Emissioni Aria
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3 SCHEMA A BLOCCHI DELL’ATTIVITA PRODUTTIVA — LEGENDA PER LA FASE 1 PRODUZIONE VAPORE ED ENERGIA - (3 DI 5)

1 Gas Naturale 1.209.160.000 Sm*anno (148.000 Sm?/h)
Deossigenante 25 t/anno
2 Materie Prime Ausiliare Condizionante 25 t/anno
Alcalinizzante 12 t/anno

Acqua industriale da Rete 3 3
3 Industriale di Maida 65.360 m*/anno (8 m/h)

Alimentazione impianto 3 3
4 175.655 m*/anno (21,5 m’/h)

DEMI
5 Reintegro acqua DEMIal | o) 266 1313000 (19,8 m¥/h)

ciclo termico
6 Eluati DEMI recuperabili | 817 m*anno (0,1 m%h)
7 Spurgo GVR @ recupero | 114 959 m3anno (13,7 mh)

drenaggi
8 Perdite per evaporazione | 49.837 m%anno (6,1 m°/h)
9 Emissioni in aria NOXx' 1.067 t/anno

CO 1.067 t/anno
10 Rifiuti Filtri aria turbogas 16 t/anno
Acque Lavaggio Turbogas 140 t/anno
11 Energia Prodotta 6.503 GWh
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4 SCHEMA A BLOCCHI DELL'ATTIVITA PRODUTTIVA — FASE 2 PRODUZIONE E STOCCAGGIO ACQUA DEMI- (4 DI 5)

A1 i
F2 — Produzione e Stoccaggio Acqua DEMI |
Materie Prime 1) : > |
Ausiliarie =g | i
: : Rifiuti

! : : (7) i >

Acqua ! ATC2 Produzione e Stoccaggio =i ) : >
industriale ~ | | Approwigionamento e (3) > Acqua DEMI B |
da Rete 2/ ag StOﬁcZggltq /chua ) N = :
Industriale | ndustriale o N |
- i 2 d .
di Maida I Co !
! i lrrigazione, :
! i lavaggi vari !
! Y 0,3m%h !
! F1 !
| Produzione di N\ i
i /6\ Energia \":-’/ !
! pd Elettrica |
6,1 m*h
| Perdite per |
! Evaporazione i
_____________________________________ e
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5 SCHEMA A BLOCCHI DELL’ATTIVITA PRODUTTIVA — LEGENDA PER LA FASE 2 PRODUZIONE E STOCCAGGIO ACQUA DEMI — (5 DI 5)

. . . Acido Cloridrico 250 t/anno
Materie Prime Ausiliare . .
Soda Caustica (Soluzione) 150 t/anno
Acqua Industriale da Rete 3
Industriale di Maida 65.360 t/anno (8 m™/h)
Acquaindustriale a 3 3
IMPIANTO DEMI 175.655 m“/anno (21,5 m’/h)
Eluati recuperabili da 3 3
DEMI 817 m*/anno (0,1 m“/h)
Acqua DEMIdireintegro | g, 766 m3anng (19,8 mh)
ciclo termico
Spurghi GVR e recupero
drenaggi inviati al 111.929 m*/anno (13,7 m%h)
serbatoi stoccaggio
acquaindustriale
o . Spluzmne .e Fanghlldl . 10.620 t/anno
Rifiuti prodotti Rigenerazione Resine a Scambio
lonico
Resine a scambio ionico esaurite 0,5 t/anno
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