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OGGETTO: “ILVA S.P.A. Stabilimento di Taranto — Domanda di ATA (n® prot. DSA-
2007-0006139 del 01/03/2007 ¢ n° pratica DSA-RIS-AIA-00 [2005.0007)) -
Comunicazione modifiche non sostanziali di cui al D. Lgs. 59/05”

Facendo seguito alla Domanda unica di AIA, trasmessa con nota ns. prot. SAE/19 del
28.02.2007 (n° prot. DSA-2007-0006130 del 01.03.2007 e n° pratica DSA-RIS-AIA-00
[2005.0007]), ed atteso il tempo ormai trascorso dalla presentazione della domanda di A.LA,
e la necessita di dover dare attuazione a nuove Iniziative e realizzazioni all’interno dello
stabilimento, che costituiscono integrazioni alla citata domanda, si inoltra ai sensi del D, Lgs.

59/05 documentazione tecnica riguardante le seguenti modifiche:

installazione cabina di rivestimento ed essiccazione motori presso 1’officina elettrica;
installazione impianto robotizzato ARC Spray presso ’officina meccanica

revamping dell’impianto di Ricottura Statica presso I’impianto di Laminazione a F reddo;

BN

realizzazione nuova linea di stoccaggio, macinazione ed essiccazione presso I’impianto
P.CIL;

5. realizzazione impianto di aspirazione scorie di saldatura presso I'impianto saldatrici
esterne TUL/1;

6. realizzazione impianto di depolverazione presso I'impianto CUT-OFF 2 del TUL/2;
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STABILIMENTO DI TARANTO

realizzazione impianto di spianatura lamiere presso PLA/2;
sostituzione impianto di depolverazione presso la granigliatura lamiere;

ammodernamento della sezione di generazione vento caldo dell’altoforno n® 5 con la
realizzazione di un nuovo cowper.

nonché agli interventi di seguito elencati, che costituiscono anch’essi integrazione alla
domanda A LA. ed in particolare al “Piano di interventi per I’adeguamento deilo stabilimento
alle linee guida B.A.T.” trasmesso in Allegato C.13.1 alla citata domanda:

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

realizzazione nuovo impianto di trattamento acque del TUL/2 (codice intervento TB.2);
altri interventi per il contenimento delle emissioni diffuse (codice intervento SM.19);

adozione di misure per convogliare la caduta delle ferroleghe in fase di discarica su
motomezzo ¢ di relativo sistema di captazione e depolverazione al 2° sporgente / calata 3
{codice intervento SM.20);

adozione sistemi di trattamento acque di bagnatura e meteoriche 2° sporgente (codice
intervento SM.21);

adozione sistemi di trattamento acque meteoriche 3° sporgente e calata 3 (codice
intervento SM.22);

adozione sistemi di trattamento acque meteoriche 5° sporgente e Parco Coils Molo Ovest
(codice intervento SM.23);

impianto trattamento percolati di discarica ed effluenti del laminatoio a freddo (codice
intervento VR.7).

Tutti gli interventi succitati, come risulta dalla documentazione specifica allegata:

a)

b)

sono finalizzati alla riduzione dell’impatto ambientale derivante dalle attivita dello
stabilimento;

sono conformi al dettato delle linee guida MTD;
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¢) non costituiscono modifiche sostanzial come definite dall’art. 2, comma 1, lettera n) del
D. Lgs. n° 59/05;

d} non devono essere Sottoposti, ai sensi de] disposto del D, Lgs. n° 152/06, a brocedura di
VIA o di verifica di assoggettabilita a VIA.
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PREMESSA

dello Stabilimento I1,VA S.p.A. di Taranto. Tali interventi, relativi sia g variazioni di
interventi gia previsti che all’inserimento dj ulteriori interventi, rappresentano modifiche
non sostanziali cosi come definite dall’art. 2 lettera n) del D.Lgs. 18 febbraio 2005, n. 59
recante “‘attuazione integrale della direttiva 96/61/CE sulla prevenzione e riduzione
integrate dell'inquinamento™,

Detto elaborato costituisce pertanto integrazione per modifiche alla Domanda Unica di AIA
(ns. rif.: prot n. DSA-2007-0006130 del 01/03/2007 ¢ pratica n. DSA-RIS-AIA-00
[2005.00077). '

Nel presente elaborato vengono inoltre riportate le schede relative ad ulteriori interventi
ecologici, scaturiti da necessita dj razionalizzazione di alcuni impianti, che si vanno ad
aggiungere a quelli gia presenti nel piano di adeguamento alle BAT dello stabilimento
ILVA di Taranto.

Infine si evidenziano 3 variazionj per impianti gia esistenti,

La prima & rappresentata dallo spostamento del punto di emissione E27/ 13, ormai non
utilizzabile per ragioni logistico-operative, dalle coordinate GB (2707004 E; 4486812 N)
alle coordinate GB (2706986 E: 4486983 N).

La seconda riguarda I’attivita di scarico materije prime ed in particolare [a realizzazione del
nuovo scaricatore a benna DMS presso il TV sporgente, il quale sara gia dotato di tutti gli
accorgimenti previsti dalle BAT.

La terza ¢ rappresentata dalle modifiche di altezza e sezione di sbocco dei punti di
emissione di cui ai codici E567/] ed E567/2. riportate nelle schede B.6.2 e B.7.2. scaturite

da attivita di manutenzione/rifacimento dej surriscaldatori vapore ACC1-2.




1. Modifica ciclo Servizi di Stabilimento (Attivita tecnicamente connessa)

L1 Installazione cabina di rivestimento ed essiccazione motori presso Uofficing elettrica

1.1.1. Descrizione del processo

L’officina elettrica, all’interno dello stabilimento ILVA di Taranto, rientra nel ciclo Servizi
di Stabilimento (Fase 18); I'officina, tra le varie attivita, provvede anche al ripristino dei
motori elettrici operanti nei vari impianti del siderurgico.

Una volta giunti in officina, i motori vengono separati nelle parti elettriche e meccaniche.
La parte elettrica viene soltoposta a trattamento termico, prima della realizzazione dei nuovi
avvolgimenti; questi vengono quindi sottoposti a impregnazione con resine epossidiche a
mezzo aerografo e a polimerizzazione (essiccazione) per assumere idonea consistenza.
Contestualmente le parti meccaniche dei motori, come ad esempio gli alberi dei rotori,
vengono ripristinate con lavorazioni alle macchine utensili.

Una volta pronti i vari componenti, elettrici e meccanici, i motori vengono rimontati e la
carpenteria esterna riverniciata.

Ultima fase dell’attivita & la prova dei motori ripristinati che viene effettuata in sala prove

per mezzo di test di funzionalita.

1.1.2. Descrizione dell’intervento e delle attivita previste

‘ L’intervento previsto consiste nella realizzazione di una nuova cabina idonea per trattare i
motori elettrici, che si aggiungera ai forni gia esistenti ¢ dedicati ad attivita simili. La cabina
sara utilizzata per effettuare:

¢ lrattamento termico dei motori elettrici (subito dopo lo smontaggio)
* impregnazione e polimerizzazione delle resine epossidiche sui motori ripristinati

® verniciatura della carpenteria esterna (dopo il rimontaggio)

Il gruppo di riscaldamento & costituito da un bruciatore bistadio a metano e da
motoventilatori per la mandata dell’aria calda.

Siriporta di seguito o schema di flusso correlato alle fasi sopradescritte.

Lh




Legenda:
|__FLv__JFibre lunghe di vetro Motori elettrici da ripristinare

T — T — :

ATivitd 18 - Servizi di $tabilimento
Officina Elettrica

Smontaggio motori

Parte eletirica Parte meccanica
r

Trattamento termico l

I Ripristino avvelgimenti j

Impregnazione avwolgimenti l

|

Polimerizzazione avvolgimenti

!

Filtri esausti

Ripristino parti meceaniche &g alberi
motori

Assemblaggio motori elettrici

{

Rivestimento carpenteria esterna

{

Collaudo metori ripristinati

pom—————e e

Motori elettrici ripristinad

1.1.3. Considerazioni inerenti gli aspetti ambientali

La realizzazione dj questa cabina, determinerad I’installazione di un nuovo sistema di
aspirazione e trattamento degli effluenti aspirati, nel quale si convoglieranno:

¢ I'aria aspirata nelle fasi di impregnazione € verniciatura

* ["aria non messa in ricircolo in fase di essiccazione

* ifumi di combustione dell’impianto termico asservito alla cabina,

L abbattimento delle polveri sara elfettuato con sistema a secco ottenuto in due sezioni

filtranti:

* la prima con filtri a fibra lunga di vetro posti immediatamente sotto le griglie di

aspirazione;




¢ la seconda con doppio filtro posto a monte del ventilatore di aspirazione costituito da

un primo filtro in fibra lunga di vetro, e da un secondo filtro in fibra acrilica.

L’evacuazione avverra mediante apposito camino con sigla emissiva E35, con
concentrazioni di polveri e SOV come indicati alla scheda B.7.2 allegata. Per i dati di
produzione e consumo di energia si rimanda alle schede B.3.2, B.4.2c¢B.5.2 allegate.
Riguardo alla produzione e consumo di energia ¢ combustibili, sara installato un nuovo
bruciatore alimentato a gas naturale.

[ rifiuti prodotti da detto impianto si identificheranno con i filtri esausti destinati a
smaltimento non appena rimossi dall’impianto stesso durante gli interventi di manutenzione.
In termini di tipologie di materie prime da utilizzare, non vi saranno variazioni rispetto a
quanto gia riportato nelle schede allegate all’istanza di AIA presentata per lo stabilimento
ILVA di Taranto.

L’impianto da realizzare non determinera utilizzo di risorse idriche e quindi generazione di
nuovi scarichi idrici. Non saranno previsti nuovi stoccaggi temporanei di rifiuti e nessuna

nuova zona di deposito materie prime.

1.2. Installazione impianto robotizzato ARC Spray presso officina meccanica

L.2.1. Descrizione del processo

L’officina meccanica, all’interno dello stabilimento ILVA di Taranto, si occupa della
manutenzione e del ripristino di specifiche parti meccaniche di diversi impianti presenti
nello stabilimento stesso.

Nell’ambito di tali operazioni, dopo aver preparate le superfici del pezzo da ripristinare,
occorre rivestirlo con opportuni materiali antifrizione. Tale fase, denominata
metallizzazione, consiste nell’applicare sulle superfici del pezzo metallico prima I’ancorante

e quindi il materiale d’apporto, ovvero il cosiddetto metallo bianco.

1.2.2. Descrizione dell’intervento e delle attivita previste

L’intervento previsto consiste nella realizzazione, all’interno del capannone dell’officina
meccanica, di un impianto robotizzato Arc Spray con lo scopo di riportare I'ancorante e il

metallo bianco sui pezzi da ripristinare mediante una metallizzazione ad arco elettrico.




L’impianto sard costituito da una cabina dotata di porte di accesso a tenuta, all’interno della
quale saranno posti un robot del tipo a 6 assi con pistola.

Una volta posizionato il pezzo in posizione opportuna nella cabina dell’Arc Spray,
| operatore aziona il robot dall’esterno € da inizio al ciclo di lavoro.

Come prima fase, il robot provvede alla spruzzatura dell’ancorante per la formazione del
substrato dove verra applicato il materiale d’apporto. Successivamente si passa alla
spruzzatura del materiale di apporto. |

Completata Iattivita, il pezzo viene portato fuori dalla cabina ed inviato alle lavorazioni
successive, quali quelle di finitura e di rimontaggio.

Di seguito si riporta un diagramma di flusso indicante le attivita correlate alla installazione

dell’impianto in oggetto.

Pezzo da ripristinare

: Attivita 18 - Servizi di Stabilimento -

Officina Meccanica Legenda:
CART Cartuccia
c Ciclone

Pulizia del pezzo mediante lavaggio

h 4

Riscaldamento del pezzo in forne per

rimozione del metallo bianco usurato
tramite fusione

v

Lavorazione alla macchina utensile
per la preparazione delle superfici da
rivestire

il P 5 by 27

v

Metallizzazione del pezzo mediante '
Are Spray

C+CART

- Ancorante
- Materiale (metallo bianco)

A

Lavorazioni successive (Niniture,
rimontaggio)

Pezzo Ripristinato




1.2.3. Considerazioni inerenti gli aspetti ambientali

La realizzazione di questo nuovo impianto, determinera I'installazione di un sistema di
aspirazione el abbattimento delle polveri generate in fase di spruzzatura di ancorante e
materiale d’apporto.

Le polveri all’interno della cabina sono captate da una cappa di aspirazione che le convoglia
prima in un ciclone di pre-separazione, dove vengono abbattute le polveri grossolane. e
successivamente vengono immessi nel filtro a cartucce ad alta efficienza (superficie filtrante
totale pari a 1.512 m?), che provvede alla filtrazione delle polveri fini ed all’espulsione in

atmosfera mediante apposito camino con sigla emissiva E36.

ESTERNO
QFFICINA

Filtro a
caltucce
INTERNG |
CFFICINA

;. Cappa
aspirazione

Cabina
Arc¢ Spray

In termini di tipologie e quantitativi di materie prime utilizzate, vi sara I'utilizzo di due
nuovi prodotti, I'ancorante ed il metallo bianco. I consumi di materie prime stimati sono:
- ancorante: SULTZER METCO 8400 Wire in filo metallico al 93% di Nichel, circa
9200 kg/anno;
- metallo bianco: SULTZER METCO Sprababbit A-Wire in filo metallico all’88.5%
di Stagno, circa 69000 kg/anno.




I rifiuti prodotti consistono nelle polveri intercettate dall’impianto di abbattimento, che
saranno raccolte in un cassone metallico chiuso direttamente connesso con I'impianto, e che
verranno periodicamente ed opportunamente smaltite.

Il nuovo impianto non determinera utilizzo di risorse idriche. e di conseguenza non vi sara

gencrazione di nuovi scarichi idrici.

2. Modifiche ad attivita non IPPC

2.1. Modifica ciclo di Produzione Laminati a Freddo - Revamping dell’impianto di Ricottura
Statica

2.1.1. Descrizione del processo

Il processo di laminazione a freddo dei coils, impiegato per ottenere nastri dello spessore
desiderato, allunga e distorce i grani che caratterizzano la struttura dell’acciaio oltre il Limite
clastico (incrudimento). Per far riacquisire la duttilita ed eliminare le tensioni residue
indotte dalla laminazione, si rende necessario uno specifico trattamento termico noto come
“ricottura”, in cui i coils crudi (“Full Hard”) vengono posizionati in pile e protetti con una
campana di acciaio all’interno della quale viene creato un ambiente ad atmosfera controllata
protettiva (non ossidante). )

In un sistema di tipo tradizionale 1’atmosfera protettiva & costituita da una miscela di
idrogeno e azoto (H/N 10/90), mentre in uno ad alta convezione 1’atmosfera protettiva &
formata al 100% da idrogeno (H,). |

Una volta creato I'ambiente controllato all’interno della campana, su di essa viene impilato
~ il forno e viene effettuato il ciclo di riscaldo dei rotoli.

Terminato il ciclo di riscaldo e di permanenza in temperatura (soaking), il forno viene tolto
e sostituito con un’apposita campana di raffreddamento (raffreddamento su base), la quale
tramite un sistema di raffreddamento ad aria, fa scendere la temperatura dei coils fino a
circa 120 °C.

Raggiunta la bassa temperatura delle campane, viene effettuato il lavaggio con azoto, quindi
la campana di raffreddamento e quella di protezione vengono sollevate, la base scaricata e
preparata per la successiva ricottura. Il forno verra spostato su di un'altra base che & gia stata

allestita per una nuova ricottura. Al termine del raffreddamento su base, i coils vengono

10




prelevati mediante carroponte ed inviati sulle stazion; di raffreddamento ad aria
(raffreddamento forzato) per far scendere ulteriormente la lemperatura da 120° g 35°.
L’impianto di ricottura statica dello Stabilimento ILVA di Taranto (Fase 10.4) &
caratterizzato dall’avere Ja maggior parte delle campane di tipo tradizionale (fornitore
Heurtey), e 1a restante parte ad alta convezione (fornitore LOT),
In particolare, oggi I'impianto ¢ costituito da:

® 125 basi,dicui 117 Heurtey e 8 1LOI:

* 123 campane di protezione, di cui 117 Heurtey e 6 LOI;

* 54 fornia metano, di cui 50 Heurtey e 4 LOI,

* 62 cappe di raffreddamento, di cui 56 Heurtey e 6 LOI.

L’aria di raffreddamento & fornita da 6 ventilatori aventi una capacita di 50.000 mc/h
ciascuno, che prelevano aria dall’esterno e la inviano mediante un sistema di cunicoli a due
aree di circa 220 mq, pavimentate da una lamiera cop I8 fori del diametro di circa 600 mm.,
sui quali vengono posizionati i rotoli e raffreddati fino al raggiungimento della temperatura
di 35°,

2.1.2 Descrizione dell ‘intervento e delle attivity Dreviste

Il revamping dell’impianto di ricottura statica consiste nella totale sostituzione di tutt] i
suddetti elementi. 11 nuovo impianto sard costituito esclusivamente da sistemi ad alta
convezione (ad atmosfera dj idrogeno puro). In particolare saranno installati;
® 40 basi (fornitore EBNER), raggruppate in due batterie indipendenti di 20 basi
ciascuna;
* 40 campane di protezione:;
¢ 20 forni;

* 20 cappe di raffreddamento.

Nel nuovo impianto la circolazione dell'atmosfera protettiva fara si che rotoli di nastro
saranno riscaldati in modo molto pitt omogeneo, per cui si riusciranno ad ottenere in tutta la
carica valori eccezionalmente uniformj sia per le proprieta meccaniche sia per le dimensioni

del grano, migliorandone le qualita metallurgiche e la pulizia superficiale.
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Inoltre viene migliorato il rendimento della combustione, in quanto I'aria comburente viene

pretiscaldata fino a ca. 400 °C utilizzando il calore perduto del gas combusto.-

FORNO

R

rivestimento del forno 6 disco conveliore
muratura 7 tubazioni del forno
campana di protezione 8 basi di ricottura
carica 9 venlilatore della base
colonne di guida 0 convetiore di base

1 ricuperatore

TN -

1
1
Il nuovo impianto prevedera infine un sistema di raffreddamento combinato aria/acqua, che

garantira tempi di raffreddamento pit brevi.




CAMPANA DI RAFFREDDAMENTO

9 10

1 carcassa della campana di 6 disco convettore
ratfreddamento

2 ventilatore

3 campana di protezione 8 basi di ricottura

4 carica 9 ventilatore della base

5 colonne di guida 10 convettore di base

1l raffreddamento delle basi assicura I'integrita dei materiali con cui queste sono costruite
mentre I’acqua necessaria alle campane consente it raffreddamento dei coils al termine del
ciclo termico. Per minimizzare il consumo di acqua & stato definito un tmpianto di

raffreddamento a torre evaporativa, reintegrato con acqua a bassa salinitd. Le torri di
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raffreddamento sono a tiraggio forzato di tipo aspirante; per ridurre il consumo di energia
clettrica i ventilatori funzionano solo se la temperatura dell’acqua alimentata supera il
valore stabilito. L*acqua raffreddata viene quindi rilanciata alle utenze; la rimozione dei
solidi sospesi fini & effettuata mediante la filtrazione continua nel filiro in pressione
riempito di granulato di quarzo. Per il mantenimento della qualita dell’acqua di ricircolo
I'impianto dispone di gruppi automatici per lo spurgo e il reintegro, di un misuratore
continuo della conducibilita elettrica e dj tre stazioni di dosaggio per antincrostante,
anticorrosivo ed ipoclorito di sodio. Le acque derivanti dal lavaggio temporizzato dei filtr e
dallo scarico di fondo del bacino delie torri sono trasferite all’impianto di trattamento acdue
del LAF mediante pompe sommergibili.

Di seguito si riporta il diagramma di flusso dei processi e le attivita sopradescritti.

Coils crudi (Full Hard)

—— i —— ———— L —— e —— ——— —

L]
1
| Ricottura 1
Legenda: ] I
Da dismettere 1 :
: Formazione cariche in funzione del ciclo i
| di lavorazione richiesto 1
1 |
| |
I |
I 1
I h 4 I
| I
I Caricamento dei coils crudi sulla :
ll base I
| 1
I I
I 1
| : :
{ET13 7 | £713/bis- I ' ,
LE?B LEL3bi ol : l—de—  Metano, H2, N2
? t T Ricottura 1
| 1
| 1
| e
' b
: 4! I
: Impianto di trattamento e |
[ Raffreddamento su base recupero acque di :
| e raffreddamento |
I .
| 1
_____________ 1
: v i
1 | -
I |
: Raffreddamento su stazione : Acqua indushiale
1
I .
.

y
Scarico acque di spurgo
Coils ricotti (verso il Temper}
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Il nuovo assetto sara realizzato in due fasi ben distinté.

Nella prima fase, dopo la dismissione dj 37 delle 117 basj Heurtey esistenti, che insistono
nell’area destinata alla costruzione del nuovo impianto, sara realizzata e messa in marcia la
prima batteria di 20 basi, con relativo sistema dj trattamento fumi e trattamento acque di
raffreddamento. A seguire, una volta dismesse altre 40 basi esistenti, si fara lo stesso per la
seconda batteria,

Pertanto, dal puntto di vista dell’esercizio, si avra che:

1) durante la costruzione delia prima batteria saranno in marcia al max 80 basi
Heurtey e le 8§ basi LOI, non dismesse;

2) dopo I’avviamento della prima batteria ¢ durante Ia costruzione della seconda,
saranno in marcia oltre alle 20 basi nuove, anche le 40 basi Heurtey residue ¢ le 8§
basi LOI;

3} dopo I'avviamento della seconda batteria, saranno dismesse anche le ultime 40 basi
Heurtey ¢ le 8 basi LOI; pertanto si avranno in marcia solo le due nuove batterie
EBNER.

2.1.3. Considerazioni inerenti gli aspetti ambientali

I revamping dell’impianto determinera dal punto di vista ambientale diverse ricadute
positive, la maggior parte delle quali ¢ legata all’adozione della tecnologia ad alta
convezione (con H; puro), la quale rispetto alla ricottura tradizionale, garantisce una

riduzione dei consumi energetici.

Ciascuna batteria di basi sara dotata di un proprio sistema di aspirazione ¢ trattamento che
convogliera 1 gas e i fumi trattati ad uno specifico camino (rispettivamente E713/bis e
E713/ter). Il vecchio camino E713 verra quindi dimesso.

Ciascun sistema di aspirazione sara in grado di captare non solo le emissioni all’interno
della campana, ma anche, mediante opportune cappe. i fumi di combustione dei bruciatori
dei forni a metano.

I valori delle emissioni di NO | saranno inferiori a 400 mg/Nm’.




Inoltre, attraverso il convogliamento al camino delle emissioni dei bruciatori a metano dei
forni mediante opportune condotte, non si avra il rischio di emissioni diffuse all’interno del
capannone che ospitera I'impianto.

A differenza dell'impianto esistente, il nuovo assetto prevedera inoltre un sistema di
raffreddamento ad acqua industriale tipo Sinni. L’impianto consentira il recupero ed il
riutilizzo dell’acqua per i successivi cicli di raffreddamento. Le perdite di acqua per ogni
ciclo, dovute all’evaporazione ed allo spurgo della stessa, sono stimabili nell’ordine del 5%
sul totale, pertanto la percentuale di recupero rappresenta circa il 95%. La quantita di acqua
evaporata sara tale da contenere e scaricare tutto il calore accumulato per il raffreddamento
delle campane della ricottura. Poiché le utenze fichiedono acqua con bassa concentrazione
di solidi sospesi, tutta la portata ricircolata sara sottoposta a filtrazione. Lo spurgo del
raffreddamento, necessario per mantenere costante la salinita dell’acqua. sara scaricato nel
sistema fognario, mentre le acque di contro lavaggio dei filtri saranno inviate all’impianto di
trattamento chimico-fisico del LAF. Secondo i dati di progetto dell’impianto di trattamento,
la portata di scarico dichiarata per le fasi da 10.1 a 10.5 (scarico parziale 30 AR) nella
scheda B.9.1 allegata all’istanza di AIA (ns. prot. SAE/19 del 28/02/2007) subirebbe una
variazione non significativa, dell’ordine dello 0,01%.

L’impianto da realizzare non determinera produzione di nuovi rifiuti; non saranno previsti

nuovi depositi temporanei di rifiuti, né nuovi stoccaggi di materie prime.

2.2 _Modifica ciclo di Produzione Tubi a Saldatura Longitudinale - Realizzazione impianto di
aspirazione scorie di saldatura presso impianto saldatrici esterne (TUL1)

2.2.1. Descrizione del processo

Il tubificio longitudinale 1 (TUL1), all’interno dello stabilimento ILVA di Taranto, si
occupa della produzione di tubi, partendo dalle lamiere prodotte nel ciclo di produzione dei
laminati piani a caldo. Nell’ambito di tali operazioni, dopo aver formato la lamiera ad “U” e
quindi ad “O”" (Fase 13.1), il tubo ¢ ottenuto per saldatura longitudinale della parte esterna
della lamiera effettuata presso I'impianto denominato “Saldatrici esterne™ (Fase 13.2).

Il processo determina una produzione di scorie di saldatura che necessitano della presenza
di aspirazione onde evitare anomali depositi nei pressi dell’impianto. In condizioni di

normale esercizio I'impianto TUL1 marcia in modo continuo ed & previsto un turno a
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settimana di fermata per la manutenzione e |a pulizia (8 h/settimana). Attualmente

Paspirazione delle scorie di saldatura avviene a mezzo di macchine operatrici mobili.

2.2.2. Descrizione dell’intervento e delle attivita previste

L'intervento previsto consiste nell’installazione di un impianto fisso di aspirazione e
abbattimento delle scorie, che verrd messo in marcia durante una fermata programmata
settimanale,

Il sistema di aspirazione sara costituito da un ventilatore collegato in aspirazione a diverse
tubazioni flessibili che asserviranno Ie postazioni di saldatura. Le scorie cosi aspirate
vengono convogliate, attraverso una tubazione rivestita in materiale antiusura, al sistema di
abbattimento posto all’esterno del capannone,

Siriporta di seguito il diagramma di flusso della presente fase.

Tubi formati (13.1)

N ST B B Sl e S e SN S B e —————-u—_—_q
I Attivitd 13 - Produzione tubi a saldatura
longitudinale 13.2

|
!
I Fasc 13.2 Saldatura Tubi : Legenda:
: i T Filtro a tessufo
| I c Cidlone
|
{ Saldatura Piastrine I
| |
| [
I l
| |
[ N |
| |
| |
ll Saldatura interna Tubo :
I ’ 1
| |
| |
] |
| Y I
i |
: Pulizia Tubo :
| |
| } T — > Scorie leggere
I
I
: Jf i C ————— Scorie pesanti
| |
I
| Saldatura esterna Tubo |
I 1
| |

N —_———————— ]
Tubi saldati
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2.2.3. Considerazioni inerenti gli aspetti ambientali

L’unita di abbattimento sara costituita da un’unita di decantazione delle scorie pesanti e da
un’unita dotata di filtro a tessuto per le polveri leggere. La prima provveders a separare le
scorie pesanti dalle polveri leggere, facendo precipitare le prime in un cassone scarrabile da
20 mc direttamente connesso all’impianto di abbattimento.

Il filtro a tessuto ad alta cfficienza, fabbricato in poliestere filato e con un’area filtrante di
40 m?, provvedera all’abbattimento delle polveri fini, convogliandole in un big-bag. Il
contenuto del cassone e del big bag saranno periodicamente conferiti in discarica. L’aria
depolverata sara espulsa in atmosfera tramite un nuovo camino (E768) per il quale si
prevede la concentrazione di cui alla scheda B.7.2 allegata.

Non sono previsti nuovi depositi temporanei di rifiuti o nuovi stoccaggi materie prime. II
nuovo impianto non determinera ’utilizzo di nuove materie prime ed ulteriori consumi di

risorse idriche. Di conseguenza non vi sara generazione di scarichi idrici.

Staffe di
solleva memo\

Elemento fitrante —_—

Portelto di
aceesso

Telaio di tenuta

Tubo injettore

Uscita dell’aria
pulita fpud
EFSEE SU LMD
dei latt

Ingresso aria
polverosa. ‘ ]
Collegamenti i ™ gopllegamenu

ol (3 ! manometro
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Borchia di messa a——""" |
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Sl 2t sniste
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compressa ed attaceo
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2.3 _Modifica ciclo di_Produzione Tubi a Saldaturg Longitudinale - Realizzazione fmpiante di
depolverazione presso Limpianto CUT-OF 2 (T2

2.3.1 Descrizione del Processo
L’impianto denominato “Cuyt Off 2” provvede a) taglio dei tubi al fine di ottenere le corone
per effettuare i collaudi dj prodotto/processo. Tale processo (Fase 13.3) determina la

generazione di polveri dj ossitaglio.

2.3.2. Descrizione dell ‘intervento e delle attivity DPreviste

L’intervento previsto consiste nell’installazione dj un sistema dj aspirazione e
depolverazione a cartuccia che consentira dj intercettare ed abbattere e polveri determinate
dall’ossitaglio. 11 sistema sara costituito da due cuffie dj aspirazione, aventi forma conica,
idonee per essere inserite alle estremita del tubo da tagliare, in modo da creare depressione
all’interno dello stesso a] momento del taglio. Una tubazione semiinterrata provvede a
connettere le cuffie di aspirazione con ['unitd dj abbattimento posta all’esterno del
Capannone. La creazione dj questo impianto dj captazione ed abbattimento consentira
I"ulteriore riduzione del rischio di generare emissioni a carattere diffuso di polveri di
ossitaglio all’interno del capannone TUL2,

Siriporta di seguito il diagramma di flusso deila presente fase.

Tubi saldati (13.2)

Attivitd 13 - Produzione tubj a saldatura
longitudinale 13.3
Fase 13.3 Finitura Tubi

o
=3
3

Finitura, Controllo, Condizionamento
(Cut-Ofi2)

Legenda:

I
I
o

m———————

T M s ——— i —— R - — ————

Tubi finiti

2.3.3. Considerazioni inerenti gli aspetti ambientali

I sistema di abbattimento sara costituito da moduli, intercettabil singolarmente, di filtrj a

cartucce con area filtrante pari a ca. 320 m’ ad alta efficienza, che provvederanno
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all’abbattimento delle polveri fini ed all’emissione in atmosfera dell’aria filtrata tramite il
nuovo camino E783 con concentrazione di cui alla scheda B.7.2 allegata.

La pulizia delle cartucce sara realizzata mediante aria compressa (di rete o deumidificata) a
6-7 bar in controcorrente al flusso polveroso. Le polveri captate saranno raccolte in appositi
contenitori (big bag) e poi inviate a smaltimento non appena verra rimosso il saccone pieno
dall’impianto di abbattimento.

Non saranno previsti nuovi depositi temporanei di rifiuti, né nuovi stoccaggi di materie
prime. Il nuovo impianto non determinera ["utilizzo di nuove materie prime ed ulteriori

consumi di risorse idriche. Di conseguenza non vi sara generazione di scarichi idrici.

3. Modifica ciclo di Produzione Ghisa e Acciaio (attivita IPPC 2. 2)

La produzione della ghisa viene realizzata in altoforno in cui avviene il processo di
riduzione dei minerali di ferro con la produzione di una lega ferro-carbonio che denominata

ghisa.

PRODUZIONE GHISA
(SCHEMA DI FLUSSO)

INIEZIONE DIRETTA
FERRIFERI DI AGENTI
RIDUCENTI GASD'ALTORORNO
COOKE '

X |

CARICANENTO PROCESSOLT QULAGED P GH5A
MATERIAIL [~ ROUIGQENN |~ GHEAELCEPA
‘_, ALTCFORND

f LOPPA

VENIO CALDO TRATTAWENTO
FONDENTIT LOPPA

GEMNERAZIONE
DELVENTO l

LOPPA GRANULATA

In altoforno si ha il processo di trasformazione in ghisa dei ferriferi della carica in presenza

di coke e fondenti.
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F materiali che devono essere caricati dalla parte aita dell"altoforno, sono stoceati in appositi
sili di polmonazione collocati in stock-house. Dai sili delle stock-house i materiali vengono
inviati, previa vagliatura, alla parte alta deli’altoforno da dove vengono periodicamente
caricati in altoforno tramite hoppers. Durante la lenta discesa della carica avvengono le
reazioni di riduzione degli ossidi di ferro ad opera del gas riducente che attraversa la carica
dal basso verso l'alto. A livello tubiere viene insufflato il vento caldo costituito da aria
preriscaldata nei cowpers, arricchita in ossigeno, il quale reagisce con il carbonio del coke
per dare origine alla suddetta miscela gassosa che esplica la sua azione riducente sui
minerali di ferro.

In particolare subito alla bocca delle tubiere 1’ossigeno dell’aria si combina con il carbonio
del coke e con quello contenuto negli agenti riducenti iniettati a livello tubiere con
formazione di anidride carbonica (CO,). Il principale agente riducente & costituito da carbon
fossile polverizzato secco. '

I’anidride carbonica che si & venuta a formare, trovandosi a contatto con altro carbonio,

reagisce secondo la seguente reazione di equilibrio:

CO+C ¥, 2C0
A livello tubiere, dove vi € una temperatura elevata, tale equilibrio & praticamente spostato
verso destra, cosiccheé a poca distanza dalla bocca delle tubiere sia 1’ossigeno che 1’anidride
carbonica sono totalmente scomparsi e la fase gassosa & costituita prevalentemente da una
miscela di ossido di carbonio e azoto. Questo gas sale verso la bocca dell’altoforno
esercitando un’azione riducente sui materiali con cui viene a contatto. 1l processo di
riduzione si completa con la formazione di ferro metallico che a sua volta in parte reagisce
con I"ossido di carbonio per formare la ghisa che & appunto una lega ferro-carbonio. Nel
suddetto processo di riduzione dei minerali di ferro si ha anche la produzione di scoria
(loppa) che stratifica superiormente al bagno di ghisa fusa.
Nella parte bassa dell'altoforno, dove pi alte sono le temperature, avviene la fusione della
carica con la formazione di ghisa e della ganga dei minerali che, unitamente alle ceneri di

coke ed ai fondenti, genera la scoria, nota come loppa di altoforno.
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3.1. Ammodernamento della sezione di generazione vento caldo dell’alteforno n° 3 con la
realizzazione ex-novo di un cowper

3.1.1. Descrizione del processo

Per produrre le quantita di aria calda, da iniettare mediante le tubiere, I’altoforno dispone di
una sezione di generazione del cosiddetto “vento caldo”. Tale sezione & costituita
-essenzialmente da quattro cowpers che vengono riscaldati attraverso la combustione del gas
di altoforno, prodotto normalmente dallo stesso altoforno, ed arricchito, dato il basso p.c.i.,
con gas di cokeria o gas metano. 1l calore generato dalla combustione determina il
riscaldamento dell’impilaggio di mattoni refrattari. La fase di riscaldamento dell’impilaggio
viene conclusa quando la temperatura nella camera raggiunge circa 1500 °C. Conclusasi la
fase di riscaldo il cowper passa alla fase vento, nella camera viene soffiata aria in
controcorrente che. si riscalda per effetto del passaggio del calore accumulato
dall’tmpilaggio dei mattoni refrattari all’aria che raggiunge una-temperatura di circa 1250
°C.

Un sistema automatico di gestione della sezione generazione vento caldo sovrintende alle
fasi di riscéldo e alle fasi vento dei quattro cowpers, alternandoli ciclicamente in modo tale
che sia assicurata la idonea temperatura del vento caldo da iniettare alle tubiere, nonché al
controlio della ottimale combustione in ciascun cowpers.

Nella marcia normale dell’altoforno due cowpers sono nella fase vento e due nella fase di
riscaldo.

I fumi di combustione dopo il passaggio nelle camere vengono convogliati ad un unico

camino ed emessi in atmosfera.

3.1.2. Descrizione dell’intervento e delle attivita previste

L altoforno n° 5 dispone attualmente di quattro cowpers, denominati con le sigle CW51,
CW52, CW53 e CW54, per i quali € previsto un intervento di ammodernamento strutturale,
che deve essere compatibilizzato con la normale marcia dell’altoforno.

Per I’esecuzione dell’intervento ogni cowper deve essere posto fuort servizio per un periodo
stimato di circa sei mesi. Nell’assetto attuale la marcia normale dell’altoforno non puo

essere assicurata con |esercizio di soli tre cowpers.
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Pertanto per I’esecuzione dell’intera attivita di ammodernamento del]a sezione di
generazione del vento caldo dell*altoforno n° 5 si prevedono le seguenti fasi:

e costruzione ex novo di un cowper, da identificare con la sigla. CWS55, avente
potenzialitd nominale uguale a quella dei cowpers attualmente installati, da
localizzare nei pressi degli attuali, compatibilmente con il lay-out impiantistico;

* messa fuori servizio del cowper da ammodernare con contestuale messa in servizio
del cowper ex novo;

¢ ammodernamento del cowper fuori servizio;

* messa fuori servizo del successivo cowper da ammodernare con contestuale messa in
servizio del cowper ammodernato.

L ultimo dei quattro cowpers esistenti sara posto definitivamente fuori servizio.

Con tale modalita di intervento 1’altoforno avra sempre a disposizione quattro cowpers in
esercizio che ne garantiranno la normale marcia.

I-lavori sui cowpers fuori servizio potranno essere eseguiti senza interferire sulla marcia

dell’altoforno.

3.1.3. Considerazioni inerenti gli aspetti ambientali

Dal punto di vista ambientale, la sezione di generazione del vento caldo dell’altoforno n° 5
non subira variazioni; in ogni fase dell’attivita dell’ammodernamento saranno in esercizio
quattro cowpers, come nelle condizioni attuali.

Le emissioni convogliate in atmosfera dei cowpers in esercizio in ogni fase dellattivita e
alla sua conclusione saranno sempre emesse dal camino di cui al codice emissione E138,

avente le caratteristiche riportate nelle schede B.6 ¢ B.7.2 ¢ che si riportano di seguito per

comodita:

Codice emissione E 138 — Riscaldo aria comburente Cowpers AFO/5
Altezza dal suolo 71 m

Area sezione di uscita: [.3mq

Portata 500000 Nmc/h

Polveri totali 20 mg/Nmc

NOx (espressi come NO2) 350 mg/Nmc




SOx (espressi come SO2) 500 mg/Nmc

Dal punto di vista dei consumi energetici, dopo 1'ammodernamento il sistema di
generazione vento caldo dell’altoforno n® 5 avra una riduzione dei consumi dei combustibili

stimata del I’ 1,5 % circa € conseguentemente una pari riduzione di emissione di CO,.

GENERAZIONE VENTO CALDOC ALTOFORNO N° 5

Camino fumi di combustione

Legenda

Cowper da dismettere

Cowpers da ammodemare

Cowper da costruire 6x novo

MO G

3.2, Realizzazione nuova linea di stoccaggio, macinazione ed essiccazione presso ['impianto
P.C.I

3.2.1. Descrizione del processo

L altoforno & caricato con strati alternati di coke e minerali di ferro. Il coke forma uno
scheletro attraverso cui il gas si distribuisce nell’altoforno e penetra negli strati di ferriferi.
Altra funzione fondamentale del coke & quella di generare, bruciando, monossido di
carbonio, che ¢ richiesto per la reazione di riduzione.

Dal 1991 il consumo di coke nel processo di formazione della ghisa in altoforno ¢
notevolmente diminuito, oltre che per il miglioramento della qualita della carica ferrifera,

per le maggiori temperature del vento, e per il miglioramento del controllo sul processo,
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anche e soprattutto per la quantita sempre crescente di agenti riducenti ausiliari quali il
carbon fossile polverizzato, iniettato nelle tubiere attraverso un processo denominato
“Pulverized Coal Injection” (PCI, Fase 1.4).

Ad oggi la quantita di PCT iniettata per tonnellata di ghisa prodotta & pari a circa 170 kg:
I’obiettivo & di raggiungere i 200 kg/t.

3.2.2. Descrizione dell’intervento e delle attivita previste

Per sopperire alla maggiore richiesta di PCI, & necessaria la realizzazione di una nuova
linea, costituita da un silo di stoccaggio del fossile grezzo e da un impianto di macinazione
ed essiccamento fossile (nuovo mulino), da affiancare alle tre linee esistenti. Le dimensioni
¢ la potenzialita saranno identiche a ciascuna delle suddette tre linee. Non & previsto nessun
silo aggiuntivo per lo stoccaggio del carbon fossile polverizzato, dato che ad oggi ne
esistono 5, di cui i primi tre a disposizione rispettivamente dell’altoforno 1, 2 e 4, mentre gli
ultimi 2 a servizio dell’altoforno 5. |

11 silo di stoccaggio del fossile grezzo avra una capacita di 800 m®. Attraverso un redler, il
fossile grezzo viene caricato nel mulino e, una volta raggiunto il piatto rotante, viene
macinato mediante tre rulli folle che lo riducono ad una granulometria con circa 1’80%
inferiore ai 90 pum. Il fossile macinato viene quindi essiccato dal flusso di aria calda ed
intercettato da un filtro a maniche, ripulite tramite gas inerte (azoto) a impulsi regolari. I
fossile cade dalle maniche nei cont di fondo del filtro, da cui viene evacuato mediante
coclee ¢ trasportato nei 5 sili di stoccaggio attraverso un sistema di redler.

Di seguito viene riportato lo schema di flusso relativo al nuovo assetto previsto per il PCI;
come si pud notare dallo schema, questo nuovo assetto, comprende anche quanto previsto
dal progetto di adeguamento (cosiddetto Piano BAT) contenuto nella domanda di ATA del
Febbraio 2007 presentata da ILVA S.p.A., che prevede, alla scheda AF.16, la realizzazione

di una nuova linea di stoccaggio, macinazione, ed essiccamento del carbon fossile.
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3.2.3. Considerazioni inerenti gii aspetti ambientali

Riguardo alla produzione e consumo di energia e combustibili, sara inétallato un nuovo
bruciatore alimentato a gas AFO che asservira Ia fase dj essiccamento i cui consumj
energetici e livelli di produzione sono riportati nelle schede B32,B4.2eB.5.2 allegate.
In termini di tipologie e quantitativi di materie prime utilizzate, vi sara un incremento
nell’utilizzo di carbon fossile grezzo. La nuova linea di macinazione garantira inoltre un
maggiore tasso d’iniezione di fossile agli altiforni, per il quale si avra anche un maggior
consumo di azoto.
E inolire prevista la realizzazione degli opportuni impianti ecologici di seguito elencati
® aspirazione e abbattimento polveri da nuovo silo di stoccaggio fossile grezzo,
mediante filtro a tessuto (ca. 50 m?) e convogliamento aria depolverata al nuovo
camino E155/c;
® aspirazione e abbattimento polveri da macinazione ed essiccamento carbone
polverizzato, mediante filtro a tessuto (ca. 3.000 m?) e convogliamento fumi

depolverati al nuovo camino E158/c;

1 suddetti filtri comporteranno la concentrazione di polveri di cui alla scheda B.7.2 in
allegato.

Non saranno previsti nuovi depositi temporanei di rifiuti, né nuovi stoccaggi di materie
prime. Le polveri intercettate dal filtro a tessuto della macinazione sono il prodotto finale da
iniettare in altoforno.

Il nuovo impianto non determinera generazione di scarichi idrici.
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4. Modifica ciclo di Produzione Laminati a caldo (attivita IPPC 2.3.a)

4.1. Realizzazione impianto di Spianatura Lamiere presso il PLA

4.1.1. Descrizione del processo

La laminazione a caldo mediante treno lamiere (Fase 4.5), attivita presente all’interno dello
stabilimento ILVA di Taranto, avviene mediante opportune gabbie shozzatrici che
diminuiscono lo spessore della bramma in modo da dare origine alle lamiere. La lamiera

cost prodotta, ¢ soggetta a trattamenti di bordatura e cesoiatura.
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4.1.2. Descrizione del] ‘intervento e delle attivita previste

L’impianto processa Je lamiere sino a 50 mm dj spessore (circa il 90% della produzione)

spianandole, allo scopo di migliorarne la forma.

L'impianto da realizzare sara costituito da un macchinario dotato di una serie di rullj
supertori ed inferiori che esercitano pressioni variabili sulla lamiera processata in modo da

renderla piana.

Si riporta di seguito il diagramma di flusso della presente fase.

Bramme riscaldate (4.4)

Attivita 4 - Laminazione a Caldo
Fase 4.5 Laminazione a caldo Treno 4.5

Lamiere

Laminazione Bramme

L' E 757
Polveri
Finitura Lamiere: Spianatura
Legenda:

Filtro atessuto

Finitura Lamiere: Bordatura,
Cesoiatura

[ e e e e e e e

e e e

amiere Rivestite

4.1.3. Considerazioni inerenti gli aspetti ambientali

Durante il processo si ha la produzione di calamina, (ossido di ferro in polvere) che si stacca
dalla superficie della lamiera. Per evitare emissioni di calamina in ambiente di lavoro, si

dotera I'impianto di opportuno sistema di aspirazione e abbattimento polveri mediante filtri
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a maniche in poliestere, ed emissione in atmosfera mediante nuovo camino E757. Le polveri
intercettate verranno convogliate in un big bag che verra periodicamente rimosso e, dopo
Opportune analisi, sara destinato a recupero ferroso come residuo.

I nuovo impianto non determinera Iutilizzo di nuove naterie prime ed ulteriori consumi dj
risorse idriche. Di conseguenza non vi sara generazione di scarichi idrici.

Non saranno previsti nuovi depositi temporanei dj rifiuti, né nuovi stoccaggi di materie

prime.

3. Modifica ciclo di Rivestimento Lamiere (attivita IPPC 6.7)

3.1, Sostituzione impianto di depolverazione presso la Granigliatura Lamiere

3.11. Descrizione del processo

Il rivestimento lamiere (Fase 8) € un’attivita presente all’interno dello stabilimento ILVA dj
Taranto, ed ¢ mirato alla preparazione ed alla verniciatura delle superfici delle lamiere
grezze in uscita dai treni lamiere. 11 ciclo di rivestimento ¢ costituito dal riscaldo delle
lamiere (8.1), dalla granigliatura (8.2) e dalla primerizzazione (8.3).

In particolare, 'impianto di granigliatura lamiere, & mirato al trattamento superficiale delie
lamiere, al fine di eliminare gli ossidi di ferro e preparare le superfici stesse al successivo
trattamento di primerizzazione .

L’impianto sara costituito da un ambiente confinato, all’interno del quale verra spruzzata
graniglia ferrosa a grande velocita contro le superfici delle lamiere da trattare, ¢ da un
sistema di aspirazione e depolverazione, costituito da diverse prese di aspirazione che
provvedranno a intercettare le polveri di graniglia e ossidi ferrosi ¢ le convogliano verso
I'unita di filtrazione e abbattimento esterna. Le polveri intercettate verranno raccolte in un
big bag che sara, una volta giunto a riempimento, rimosso e smaltito. Detto saccone verra

prelevato direttamente dall’impianto di abbattimento

5.1.2. Descrizione deil’intervento e delle attivita previste

L’mtervento previsto consiste nella sostituzione dell’impianto di depolverazione.




L’attuale sistema di abbattimento & costituito da una batteria di filtri a cartucce che
provvede all’abbattimento delle polveri ed all’espulsione dell’aria in atmosfera trémite il
camino E732.

Il nuovo sistema di filtrazione e abbattimento sara costituito da una batteria di filtri a
cartucce ¢ da un nuovo camino (E732 bis) dotato di una sezione di shocco doppia rispetto
alla precedente; il nuovo sistema garantira la concentrazione di cuj alla scheda B.7.2
allegata. Il vecchio camino E732 verra quindi dismesso.

Si riporta di seguito il diagramma di flusso della presente fase.

Lamiere Grezze (4.5)

Attivita 8 - Rivestimento Lamiere 8.2

Asciugatura Lamiere

!

|
I
|
!
|
|
|
|
I
|
|
|
|
I
Granigliatura Lamiere i
!
|
|
|
I
|
|
|
|
|
|
1

Polvern

Da dismettere
CART Cartuccia

Primerizzazione Lamiere

[ e e

amiere Rivestite
53.1.3. Considerazioni inerenti gli aspetti ambientali

Il nuovo sistema di abbattimento sara caratterizzato dalla stessa tecnologia di depurazione
(filtri a cartucce) e stessa efficienza di quello precedente. La sostituzione & comungue
opportuna perché il nuovo sistema, di ultima generazione, permettera 1’esecuzione degli

interventi di manutenzione con minori difficolta e quindi con tempi pii ristretti.




I nuovo impianto non determiners Iutilizzo di nuove materie prime ed ulteriori consumi di
risorse idriche. Di conscguenza non vi sara generazione di scarichi idrici.

Non saranno previsti nuovi depositi temporanei di rifiuti, né nuovi stoccaggi di materie

prime.

6. Non sostanzialiti delle modifiche

Gli interventi descritti rappresentano un incremento trascurabile rispetto alla situazione

esistente sull’impatto ambientale dello Stabilimento, pertanto sono “modifiche non

sostanziali” per i motivi di seguito elencati.
Per una visione d’insieme, nella tabella seguente sono riportate Ie quantificazioni {pre-
intervento e post-intervento} ¢ le conseguenti variazioni delle emissioni convogliate in

atmosfera alla capacita produttiva a livello di stabilimento determinate da tutti gli interventi

di modifica proposti ¢ successivamente dettagliati:

Polveri 12.658,3 127043 160 0,13
NO, 346729 T 34.830,0 158,0 0.46
50, 39751 193616 886 0,18
SOV 3535 254.0 0.5 0,18

Per le emissioni diffuse in atmosfera , per gli interventi in cui & possibile effettuarne una
stima, le diminuzioni complessive di polveri e di ossidi di azoto risultano essere

rispettivamente pari a circa 37,9 ¢ 215,5 t/a.

La stima della riduzione di emissione annua di CO2 risulta essere pari a ca. 600.000 t/a.




6.1. Installazione cabina di rivestimento ed essiccazione motori presso Dofficina elettrica

L’intervento pur rientrando tra le attivitd elencate in All. 1 del D.Lgs. 59/2005, non
costituisce una modifica sostanziale in quanto non vengono superati i valori di soglia di cui

al punto 6.7 dell’AllL 1, di seguito riportato:

“Impianti per il trattamento di superficie di materie, oggetti o prodotti utilizzando solventi
organici, in particolare per appretiare, stampare, spalmare, sgrassare, impermeabilizzare,
incollare, verniciare, pulire o impregnare, con una capacita di consumo di solvente

superiore a 130 kg all'ora o a 200 tonnellate all'anno”,

Infatti, considerando che I'intervento rientra tra le attivita di servizi (Fase 18) in cui erano
gla comprese operazioni di rivestimento ed essiccazione motori il consumo totale di
solventi, che non subird variazioni in quanto I’intervento in oggetto rappresenta una
razionalizzazione delle attivitd gia esistenti, si attestera comunque al di sotto di 1 t/anno (<
200 t/anno).

Nella tabella seguente sono riportate le quantificazioni (pre-intervento e post-intervento) e

le conseguenti variazioni delle emissioni alla capacita produttiva a livello di stabilimento

dovuti allintervento di modifica in oggetto.

Polveri 12.658,278 T 12658316 0,028 0,0002

Sov 253,5 261.5 0,464 0,18

Le variazioni come evidenziato nella tabella sono molto basse e pertanto la modifica in

oggetto si ritiene non sostanziale.

La
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12.658.3 60, 17 0.013

Le variazioni come cvidenziato nella tabella SOno molto basse e pertanto Ia modifica in

0ggetto si ritiene non sostanziale.

6.3. Revamping dell impianto di Ricottura Statica

L’intervento non rientra tra le attivita elencate in AlL 1 de] D.Lgs. 59/2005, per cui non
esistono valori di soglia il cui Superamento determina la sostanzialita della modifica.

I Decreto 31 gennaio 2005 “Emanazione di linee guida per Pindividuazione e
I'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili, pef le attivita clencate nell’allegato I del
decreto legislativo 4 agosto 1999, n. 372” riporta i forni ad alta convezione come migliore
tecnica disponibile per il processo dj ricottura.

Infatti, considerando che con I'utilizzo di sistemi ad alta convezione in sostituzione dei
sistemi tradizionali si determina una diminuzione di capacita termica installata pari a circa il
45%. V’intervento comportera una riduzione dei consumi di energia derivante da fonti non
rinnovabili.

Nella tabella seguente si riportano le quantificazioni (pre-intervento e post-intervento) e e
conseguenti variazioni delle emissioni convogliate in atmosfera alla capacita produttiva a

livello di stabilimento dovuti all’intervento di modifica in oggetto.




e

Palver; 2.658.3 12.661.0 27 0.02

NO, 34.672,9 34.742.4 69,5 0,2

Questo trascurabile incremento delle emission; convogliate in atmosfera, viene compensato
abbondantemente dalla sostanziale eliminazione delle emissioni diffuse all’interno del
Capannone generate dai forni Heurtey, stimate in difetto rapportando la potenza termica
similmente ai nuovi forni, di circa 215.5 t/a di NO, e di 13,7 t/a di polveri, nonché dalla
riduzione delle emissioni specifiche dovuta dal minor consumo di combustibile per unita di
prodotto.

Complessivamente le emissioni totali in atmosfera diminuiscono di circa 146 t/anno di
NO, e di 11 t/anno di polveri.

Per le ragioni su esposte, la modifica in 0ggetto si ritiene non sostanziale.

6.4. Ammodernamento della sezione di generazione vento caldo dell’altoforno n° 5 con la

realizzazione ex-novo di un cowper

L’intervento non rientra tra le attivita elencate in All. 1 del D.Lgs. 59/2005, per cui non
esistono valori di soglia il cui superamento determina la sostanzialita della modifica,
L'intervento prevede I'ammodernamento strutturale di tre degli attuali cowpers e la
sostituzione del quarto mediante la costruzione di uno ex-novo.

La potenza termica complessiva nominale non subira variazioni .

Le emissioni convogliate in atmosfera alla capacita produttiva saranno sempre emesse dal
camino attuale con le stesse caratteristiche emissive.

Dal punto di vista dei consumi energetici, dopo I'ammodernamento il sistema di
gencrazione vento caldo dell’altoforno n° 5 avra una riduzione dei consumi dei combustibili

stimata del I’ 1,5 % circa e conseguentemente una pari riduzione di emissione di CO,.

Per le considerazioni su esposte la modifica in oggetto si ritiene non sostanziale.

L
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6.5. Realizzazione nuova linea di Stoccaggio, macinazione ed essiccazione presso
Uimpianto P.C.1.

L’intervento non rientra tra le attivita elencate in All. 1 del D.Lgs. 59/2005, per cui non
esistono valori di soglia il cui superamento determina la sostanzialita della modifica.
L’iniezione diretta di carbon fossile in altoforno rappresenta una MTD per la riduzione

dell’impatto ambientale. In particolare le MTD per la siderurgia sono contemplate

nell’ambito del D.M. 31/01/2005 ed in particolare al punto 3 del paragrafo 5.2.3

dell’allegato I1I al suddetto D.M. & previsto per i processi di riduzione in altoforno quanto

segue,

- Iniezicne diretta di agenti riducenti in
altoforno. In particolare  L’iniezione di
idrocarburi, come ad esempio carbon fossile
polverizzato o granulare, olio combustibile,
residul oleosi, catrame, residui plastici o gas
naturale, permette la sostituzione di parte del
coke utilizzato in altoforno, con conseguente
effetto di riduzione delle emissioni e dei
consumi energetici associati alla produzione di
coke.

L’agente riducente maggiormente utilizzato, ed
miettato a livello tubiere, & il carbon fossile
polverizzato, opportunamente preparato
attraverso  processt di  macinazione ed

essiccamento  (P.CI — Powdered Coal

Injection).

Il coke ¢ un componente insostituibile nel |
processo di produzione della ghisa in altoforno
per cui la sua parziale sostituzione con agenti
riducenti non pud essere eccessivamente spinta
€ comunque non pud superare determinati
livelli,

Il livello provato di iniezione di carbon fossile
polverizzato in altoforno ¢ di 180 kg/t ghisa;
tuttavia ¢ da tenere presente che tale livello di
iniezione & strettamente legato alla marcia
dell’altoforno, alla stabilita del processo, alla
qualita dei materiali alimentati, nonché alla

qualita della ghisa e loppa prodotti.




Ad oggi la quantita di carbon fossile iniettato & di 170 kg/t ghisa e con 'intervento in
oggetto € previsto di raggiungere ca. 200 kg/t, quindi oltre i valori prestazionali previsti nel
suddetto D.M. 31/01/2005.

Considerando il sisterna complesso batterie — altoforno, con la modifica qui proposta, si
otterrebbe sia una riduzione dello specifico consumo energetico per la produzione di una
tonnellata di ghisa pari a ca. il 2 % oltre che un risparmio in termini di emissioni totali di

CO?2 pari a ca. 600.000 ton/a.

Nella tabella seguente sono riportate le quantificazioni (pre-intervento e post-intervento) e

le conseguenti variazioni delle emissioni convogliate in atmosfera alla capacita produttive a

livello di stabilimento dovuti all’intervento di modifica in oggetto.

.
Polveri 12.658,3 12.666,1 7.8 . 0,06
NO- 34.672,9 34.761,5 88.6 0,26
50, 49.273,1 49.561,7 88.6 0,18

Per le considerazioni su esposte e per le variazioni del tutto irrilevanti evidenziate nella

tabella precedente la modifica in oggetto si ritiene non sostanziale.

0.6. Realizzazione impianto di aspirazione scorie di saldatura presso impianto saldatrici

esterne (TULI)

L’intervento non rientra tra le attivita elencate in All. 1 del D.Lgs. 59/2005, per cui non
esistono valori di soglia il cui superamento determina la sostanzialita della medifica.

Nella tabella seguente sono riportate le quantificazioni (pre-intervento € post-intervento) e
le conseguenti variazioni delle emissioni convogliate in atmosfera alla capacitd produttiva a

livello di stabilimento dovuti all’intervento di modifica in oggetto.




L&

0,04 0,0003

L- Intervento proposto permette anche una riduzione delle emission] a carattere diffuso, che
S gencrano nelle operazioni di rimozione delle scorie di saldatura, a fronte dell’inserimento
di un unico nuovo punto di emissione avente e caratteristiche sopra riportate. In questo
modo, considerando una resa di abbattimento di almeno il 95 % si otterrebbe una
diminuzione delle emissioni diffuse, provenienti daila presenza delle scorie di saldatura
presso il TULI, pari a ca. 720 Kg/anno.

Complessivamente le emissioni totali in atmosfera diminuiscono di circa 684 Kg/anno.

Per le ragioni su esposte, la modifica in oggetto si ritiene non sostanziale.

6.7. Realizzazione impianto di depolverazione presso I’impianto CUT. -OFF2 (TUL2)

L’intervento non rientra tra le attivita elencate in All 1 del D.Lgs. 59/2005, per cui non
esistono valori di soglia il cui superamento determina la sostanzialita della modifica.

Considerando che I’impianto elimina i rischi di diffusione di polveri all’interno del reparto.

Nella tabella seguente sono riportate le quantificazioni (pre-intervento e post-intervento) e
le conseguenti variazioni delle emissioni convogliate in atmosfera alla capacita produttiva a

livello di stabilimento dovuti all'intervento di modifica in oggetto.

Polveri 58,3

L’intervento proposto permette anche una riduzione delle emissioni a carattere diffuso, che
s1 generano nelle operazioni di rimozione delle scorie di saldatura, a fronte dell’inserimento
di un unico nuove punto di emissione avente le caratteristiche sopra riportate. In questo

modo, considerando una resa di abbattimento di almeno il 95 % sj otterrebbe una




diminuzione delle €missioni diffuse, deri
pariaca. 235 t/anno.

N .

Per | ionj i i
€ ragioni sy cSposte. la modifica ip 0ggetto si ritiene non sostanziale

6.8, Real:zzazione impianto di Spianaturg Lantiere presso il PI 4

L’intervento nop rientra tra Je attivitd elencate in All 1 del D.Lgs. 59/2005 per cui non

Nella tabella Seguente sono riportate e quantificazionj (pre-intervento e post-intervento) e

le conseguenti variazion; delle emission; convogliate in atmosfera alla capacita produttiva a

Polveri

Le variazioni come cvidenziato nella tabella sono trascurabili ¢ pertanto la modifica in

0ggetto si ritiene non sostanziale.

6.9. Sostituzione impianito di depolverazione presso la Granioliaturg Lamiere

L’intervento non rientra tra le attivitd elencate in All. 1 del D.Lgs. 59/2005, per cui non
esistono valori di soglia il cui superamento determina la sostanzialita della modifica.

Poiché I’intervento consiste nella sostituzione del vecchio impianto di depolverazione con
un sistema nuovo e pii efficiente che garantira delle concentrazioni inferjorj (30 mg/m’ )
rispetto al precedente (50 mg/m® ) a parita di portata, con una riduzione di emissioni

convogliata di polveri in atmosfera di circa 3,2 t/anno, pertanto la modifica in questione ¢

“non sostanziale™.




3

tal
12,6351 -3,2

7. Ulteriori interventi ambientali dello Stabilimento 1LV A

Di seguito sono elencati ulteriori interventi ecologici, scaturiti da necessita  di
razionalizzazione di alcuni impianti, che si vanno ad aggiungere a quelli gid presenti nel
piano di adeguamento alle BAT dello stabilimento ILVA dj Taranto, ed in particolare:

* TB.2: Realizzazione nuovo impianto di trattamento acque del TUL/2;

* SM.19: atri interventi per il contenimento delle emissioni diffuse;

e SM.20: adozione di misure per ridurre I'altezza di caduta delle ferroleghe in fase di
discarica su mezzo presso il 2° sporgente ed inserimento di nuovo sistema di
captazione € depolverazione;

* SM.21: realizzazione di un impianto di trattamento per le acque di bagnatura e
meteoriche raccolte sul 2° sporgente;

* SM.22: realizzazione di un impianto di trattamento per le acque meteoriche raccolte
sul 3° sporgente;

¢ SM.23: realizzazione di un impianto di trattamento per le acque meteoriche raccolte
sul 5° sporgente;

® VR.7: Realizzazione impianto di trattamento percolati di discarica ed effluenti del

laminatoio a freddo.

All’interno deile schede B allegate sono riportate tutte le informazioni relative aj nuovi
punti di emissione in atmosfera ed ai nuovi scarichi idrici che verranno ad ottenersi in
relazione ai suddetti interventi ecologici. Sono inolire allegate alla presente relazione
anche le schede C.1, C2, C3 ¢ C4 che mettono in evidenza il nuovo assetto

impiantistico.
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Allegati alla relazione

(Generale:
» Schede A:
e A4 Attivita 9

¢ A 9: Informazioni sui corpi recettori degli scarichi idrici

# Schede B:
e B 3.2: Produzione di energia
o B 4.2: Consumo di energia
¢ B.5.2: Combustibili utilizzati
e B.6: Fonti di emissione convogliata in atmosfera
« B 7.2: Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato
e B.9.2: Scarichi idrici
e B.1.2: Consumo di materie prime - AFO
e B.2.2: Consumo di risorse - AFO
¢ B.1.2: Consumo di materie prime - LAF RIC
e B.2.2: Consumo di risorse - LAF RIC
» B.1.2: Consumo di materie prime - PMA
e B.1.2: Consumo di materie prime - TUB
o B.11.2: Produzione di rifiuti - LAM
e B.11.2: Produzione di rifiuti - TUB

» Valutazione Impatto Acustico

# Schede C:
s C.1: Impianto da autorizzare
o C.2: Sintesi delle variazioni
¢ (C.3: Consumi ed emissioni

o C.4: Benefici ambientali attesi

> Allegato C.9: Planimetria modificata dello stabilimento con individuazicne dei punti di

emissione in atmosfera

41




&

# Schede ulteriori interventi ecologici dello stabilimento ILVA di Taranto:

1B.2: Realizzazione nuovo impianto di trattamento acque del TUL/2;

SM.19: atri interventi per il contenimento delle emissioni diffuse;

SM.20: adozione di misure per ridurre I"altezza di caduta delle ferroleghe in fase
di discarica su mezzo presso il 2° sporgente ed inserimento di nuovo sistema di
captazione e depolverazione;

SM.21: realizzazione di un impianto di trattamento per le accjue di bagnatura e
meteoriche raccolte sul 2° sporgente;

SM.22: realizzazione di un impianto di trattamento per le acque meteoriche
raccolte sul 3° sporgente;

SM.23: realizzazione di un impianto di trattamento per le acque meteoriche
raccolte sul 5° sporgente;

VR.7: Realizzazione impianto di trattamento percolati di discarica ed effluenti

del laminatoio a freddo.

» Schemi a blocchi A.25 ed allegati alla relazione B.18
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Schede A



A - MODULISTICA,

BOZZA — febbraio 2006

A9 Informa;r.ioni sui corpi recettori degli scarichi idrici

1]

Scarico : , Recettore ! Classificazione
finale  Tipologia Nome Riferimento | Eventuale gestore area
; =
SF1 A‘cque marine Mar Jonio n.a.
SF2 AEque marine Mar Joni? i
SF3 Acque marine Mar Jonij: “
SF4 Ajcque marine Mar Jonio VediBAQ:zgato "
SF3 AEque marine Mar Jonio Planimetria “
1 i generale rete
5 I fognaria con
SF6 Af:que marine Mar Joniti: in?:iicazione s
1 f punti di
SF7 Alcque marine Mar Jonio scarico “
I
SF8 Alcque marine Mar Jonitl} “
: 1
SF9 Acque marine Mar Jonici) “
SF10 | Abquemarine | Mar Jonio «“

+




A - MODULISTICA BOZZA - febbraio 2006

9-D|scar|ca, ‘stloccéggio e ripresa materie prime
Rif. | o Fase Rilevante
9.1 ” D-is"cé.lri.éa.ﬁia.t.el-'“ié p_r.ir-ngl e ‘i_ﬁ‘\‘l;élch p.rodotti finiti S|
presso impianti marittimi
9.2 Stoccaggio materie prime sl
9.3 Ripresa materie prime _ sl




Schede B
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[
B - MODULISTICA | BOZZA - febbraio 2006

A I
i |

B.5.2 Combustibili utilizzati (alla capacita produttiva)
T

Consumo
annuo (t)
|

COKE TV AF 0,59 | 4.178.553 | 28.348,0 | 118.453.620.444 |
FOSSILExPCI| 058 | 2.775.670 | 309853 |  B86.004.967.651 |
' COKExAGL | 060 | 617639 | 28.049,6 17.324526.894

Combustibile % S

PCI (kJ/kg) Energia (MJ)

Oi—=—

si a8

....... ¥

‘GAS AFO | 028 | 11.445.364| 2.630,30  30.104.740.929

GASCOKE| | 053 | 813.96

3 | 40.898,00 |  33.289.459.588
GAS OG ! - | 751983 | 519100 |  3.903.607.672
8

GAS |
NATURALE!

GASOUO 0,20 : 118 42.620 5.029.160
risc.to | .
i

GASOLIO 71 005 118 42.620 5.029.160
gruppi socc. | | _

0,022 460.14: 47.245,95 21.740.127.100

e —



Scheda C - impianto da auto‘ia;are
| B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliate
| ' W rotals camin . 2G4
| :
-
\ Caratteristiche del caming N i
bl Riferimant fase o - Moniieragaio In
| i N* camina Posizione emminstativa Areasezanedi| o sthade Fasi e dispasitivi tecnici di Sisterni o tratamenyp | COMtnO delle
| ! SUGID uscita AAAS provenienza emissioni
| {m)
\ - =
o E400 Autorizzato DPR 20282 54 12 21 ‘ CARLAMEQZOS:E)S SUNSH TESSUTD HO
] v B
| E40t Autorizzato DPR 203/65 20 14 FRANTILMAZIONE FRIMARIA
| i : ‘ 21 FOSSILE F1.F3 TESSUTO ho
- } E403 Autonzzalo DPR 203788 a1 CARICAMENTO E RIPRESA
| e 21 FOSSILE DA SIL1 511.830 TESSUTO NO
| E406 Autorizzato DPR 203/85 a7 CARICAMENTO E RIFRESA -
| 10 2 FOSSILE NET SIL $31-950 TESSUTO NO
|
| E4G8 Autorizzalo DPR 203188 24 0% 21 MISCELAZIONE FOSSILE ii5-M& TESSUTO NO T
| E412 Auttrizeato DPR 203488 a5 P FRANTUMAZIONE SECONDARIA
| 5 & 21 FOSSLE FAFs TESSUTO NO
|
b
|
. E422 Autorizzato DPR 202/88 100 139 23 COKEFAZIONE BATTERIE 3-4 3l
|
L
-
! ]
E E4z3 Autorizzato DFR 203438 100 138 23 COKEFAZIONE BATTERIE 5-6 sl
L)
-
i .
|
‘ ' - E424 Autorizzato DPR 203/88 125 204 23 COKEFAZIONE BATTERIE 78 foooe o o S|
i ’
|
i i
| E425 Autorizzato DFR 203/83 125 204 23 COKEFAZIONE BATTERIE 810 | - Bt I '
- .
|
|
|
i
\
| E426 Autorizzate DPR 203/88 125 102 23 COKEFAZIONE BATTERIA 11 sl
bo
|
|
|
[
i E428 Auterizzato DPR 203/38 177 57 23 COKEFAZIONE BATTERIA 12 sl
\
|
1
| ) TRATTAMENTO GAS COKE NO
i E427 Autorizzato DPR 203/85 85 04 24 (Desclforazions)
|
| FRANTUMAZIONE - VAGL, COKE
E431 Autorizzato DPR 203/88 25 EX] 27 e ST A B TESSUTO NO
FRANTUMAZIONE - VAGL, COKE
E433 Autorizzato DPR 203/68 35 3.1 27 LvCi2 I A B TESSUTO NO
E435 Autorizzale DPR 203468 30 84 25 SFORMNAMENTC BATTERIA 11-12 TESSUTO NO
| E436 Autorizzato DPR: 203/48 0 54 25 SFORNAMENTO BATTERIE 7-8 TESSUTO NG
\
|
|
i
E437 Autorizzalo DPR 202/88 30 81 25 SFORMAMENTO BATTERIE 9-10 TESSUTO NO
|
|
|
|
| E438 | Progelto adeguamento [ Lgs. 5905 20 ap 25 SFORNAMENTO BATTERIE 3- 6 TESSUTO NO
|
|
|
|
|
|
|
|
\
|
|
i




Scheda C - impianto da anorizare

B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

IV totals camnin 294

Cargtteristiche del camino

Riferimento fase

Monitoragaio in
continuo defle

. i . Alterza dal |Area sezione di b Fasi @ dispositiv tecoici di -
N* camind Fosizione amministativa uolo Jscita aitw:ihs‘:lede provenisnza Sistemni di traltamento Smissiont
i) (gl 3l NO
. - VAGLIATURA - TRASPORTO
06
E165 Autarizzato DPR 203/85 12 0,7 14 FASSILE POl TESSUTO NO
E166 Autonzzato DPR 203/68 25 0,13 14 TRASPORTO FOSSILE PCI TESSUTO NO
E167 Autorizzato DPR 203182 44 0,13 14 TRASPORTO FOSSILE PCI TESSLTOD O
E168 Autorizzato DFR 203/88 66 03 14 TRASPORTC FOSSILE PCI TESSUTO NO
153 Putonzate DPR 203488 45 009 14 STOCCACSDFOSSLEGREZZD | ressuTo NO
E154 Autonzzeto DFR 203788 a8 0,09 14 STOCCAGEI oS GREZZD|  tessuTo MO
STOCCAGGIO FOSSILE GREZIO
E155 Altorizzato DPR 203168 46 0,09 14 BCINSILO 3 TESSUTO MO
STOCCAGGIO FOSSILE GREZZO
E155/b | Progetto adeguamento D Las 59/08 46 0,04 14 POINSLO A TESSUTO NG
) MACINAZIONESESSICCAMENTO
E156 Autorizzato DPR 203/68 o4 1.8 14 EOSSILE PCINA TESSUTO NO
MACINAZIONE/ESSICCAWENTO
E157 Autarirzato DPR 203/88 84 13 1.4 FOSSLE POINZ TESSUTO NO
. MACINAZIONE/ESSICCAMENTO
E158 Autorizzato DPR 203/88 24 13 14 EDSSLE PCING TESSUTO NO
MACINAZIONEESSICCAMENTO
E158/b | Progetio adeguamento D.Lgs. 59/05 84 13 14 FOSSILE PCINA TESSUTO NG
STOCCAGGIO FOSSILE PCI
E168 Autorizzato DPR 203/88 a4 0,12 14 MACINATO SECCD NA TESSUTO NO
oy STOCCAGGIO FOSSILE PCI
E180 Autorizzato DPR 203/88 44 012 14 MACINATO SECCO N2 TESSUTO NO
STOCCAGGIO FOSSILE PCI
E161 Autonzzato DPR 203/88 a4 012 14 MACINATO SECCO N2 TESSUTO NO
. STOCCAGGIO FOSSILE PCI
E162 Autorizzato DPR 203/88 44 0,12 14 WMAGINATO SECCO N4 TESSUTO NO
. STOCCAGGIO FOSSILE PCI
E163 Autorizzato DPR 203/58 44 012 14 MACINATO SECCO N5 TESSUTO NO
STOCCAGGID FOSSILE PC
E163/b | Progetto adeguamento D.Lgs. 597105 44 G2 14 MACINATO SECCO N6 TESSUTO NO
. SISTEMA DI PULIZIA
E164 Autorizzato DPR 203/88 14 INDUSTRIALE PCI TESSUTO NC
E312 Autorizeto DPR 208/58 210 622 33 AGGLOMERAZIONE LNEED-E | ¢ ermorit | 81
{PRIMARIA)
. AGGLOMERAZIONE LINEA.D
E314 Autorizzato DPR 203/8% a5 196 32-34-38% (SECONDARIA) ELETTROFILTRO NO
AGGLOMERAZIONE LINFAE
E315 Autorizzato DPR 208/88 35 196 32.34-.386 (SECONDARIA} ELETTROFI.TRO NG
X RAFFREDDAMENTO
E324 Autorizzato DPR 203158 40 196 35 AGGLOMERATO LINEA D MULTICICLONE NO
RAFFREDDAMENTO
E325 Autorizzato DPR 203/83 40 196 35 AGGLOMERATG LINEAE MULTICICLONE NG
E326 Autorizzato DFR 203/88 a7 0,05 3z FLUIDIF‘CAZIB:::E::SLCE IDRATA TESSUTO NO
327 Autorizzato DPR 203/88 a7 0,05 32 FLUDIFICAZONE CALCEDRATA| - 7essuTo NO




. S\.had.a C- fmiantoﬂda autoriz
B.6 Fonti di emissione j

ae

Riferimento fase
ativita sehede
Adas

Monitoraggic in
continuo delle
Smission|

Caratieristiche gef canina
Altezza dal | Ares £271one df
sugly

&7 Fast g dispositivi tgcnics a4

uscita rovenienza

T g~

Sistemi ¢y rattamenty

BR’ICCHETTAZIDNE RESIDUI

TESSUTO

ERICCHETTAZIONE RESIDUt
{nuova rate g capiaziona
movimerntazions ma

STOCK—HOUSE AFOSS {parte

Cancamenio!

—
N
h

CAMPO DI COLATA AFO#

Y
=

CAMPG DI COLATA AFOfZ
CAMPO DI COLATA AFO/3
CAMPO DI COLATA, AFO#H

- CAMPO DI COLATA AFOI5 "SUD"

CAMPO DI COLATA AFO/5 "NORD"

RISCALDO ARIA COMBURENTE
COWPERS AFOH

RISCALDO ARIA COMBURENTE
COWPERS AFOPR2

RISCALDO ARIA COMBURENTE
COWPERS AFO#

Autorizzato DPR 203/88

RISCALDO ARIA COMBURENTE
COWPERS AFDI4

Autorizzato DPR 203/58

RISCALDC ARIA COMBURENTE
COWPERS AFQ/S

Autorizzato DPR 203/88




< - mplanto da Auloizare
B.6 Fonti di emissione in at;

Fifenmento fage
amivita schags
AdaS

Fasi o dispostiv tecnici
Drovenienzg

Monitaraggic m
continuo delle
2IMSSIcyii

Sisiemi df tratamsnta

Arizzals DPR 20385 5 1.9-1.10- 1 3¢ | PEPOLYERAZCNE SEConmamis

T e 1) TESSLTG NG
m Allonzzate DFR 205158 “ SCARICO, RIFRESAE NS,
MAT IFE | ECHE Arv. g

TRATTAMENTO ACCIAID RA-
CBCAB(ACC 1

) E Altorizzatn DPR 203188
m Autatfzzato DPR 203158

PRERISCALDC DEGASATORI .
0B (ACC. 1)

PRERISCALLD DESASATORI RH.
O5ACC 1)

Autonzzato DPR 203788 TRATTAMEN‘;];O ACCIAID CAS.OR
Ccc

m Aulorizzato DPR 203/38 FREP FE.LEGHE TRATTAMENTO
“ ACCIAIG "CAB" (ACT1

DEPOLVERAZIONE SECONDARIA
: 9-110-114
283 19-110.11 {ACC.2)

c
Adlonzato DPR 202785 PREP. FELEGHE TRATTAM
ACCIAID "CASIOE (40O 1

DEPOLVERAZFONE SECONDARIA
. 575 19-110. 114 (AcCa
RIPRESA FONDENTI £ MINER DA

Autorizzato DRFR 203/88

PRERISCALDO DEGASATOR RH-
OB (ACC 2

PRERISCALDO DEGASATORI RH-
OB{ACC. 2)

SURRISCALDAMENTO Y ADORE
113 Cet

Aunorizzato DPR 203/88

A
SURRISCALDAMENTO VAPORE

15
295
245

RISCALDO SIVERE POST- NO
Eese Aunorizeto DPR 202455 a8 07 m (MANUTENZIONS REFRATTARA) | COMBUSTORE
RISCALDO SIVIERE POST. NO
Es7 Aunonzzato DPR 203/68 29 o7 11 (MAHUTENZIONE REFRATTARIA) | COMBUSTORE
RISCALLIO SIVIERE FOST . No
E658 Autonzzato ex art 269 DLas 1535 40 07 111 (MANUTENZIONE RERATTARIA) COMBLSTORE
RAFFREDDAMENTC BRAMME ' o
671 Rutorizzato DPR 203/ a8 ’ 16 1145 o
- RAFFREDDAMENTG BRAMMVE l ' WO
E672 ‘ Autorizzato DFR 202/88 48 16 115 oo _
PAFFREDDANVEN O BRAMNE l ( ' N
E673 ’ Adtorizato DPR 203/88 a2 20 115 crom
RAFFREDDAMENTO BRAMIVE l ' ' N
E674 ‘ Autorizare DPR 302158 25 20 115 Coon
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Scheda C - ihoraﬁo.da aulo:'izz.ér;
B.5 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato ;

N* totgle cornin . 204

Caratteristichs def caming

Alterza dal |Area sezione di
suoly uscita
(m)
E878 Autorizzato DPR 203/88

EET6 Autorizzate DFR 202/08 i .

E6T7/b Autorizeto DPR 203/88
E678 Adtorizzato DPR 20288 42

EE79 Autorizzate DPR 203/68

Monitoraggic in
continue delle
SMISSiom

Riferimsnto fase - ’
alvits scheds Fasi & dispositiv 1scnici di

A4S provenieriza

N° camina Posizione amministativa

Ststemi ¢i rattamento

RAFFREDDAMENTO ERAMMVE
(/5]

TAGLIO FOND?

TESSUTO

RAFFREDDAMENTO BRAMVE
l CCois
J RAFFREDDAMENTS BRAMME
CCoss
RAFFREDDAMENTO ERANME ‘
ceoiz
2 Autorizzato DFR 20385 RAFFREDDANENTO BRAIME ’ ’
E683fa Autorizzato DPR 203788 ' e f 15 115 l RAF FREDD’S%%ETO BRAMME J f '
Autorizzato DFR 203/88 ! ) l 15 115 I RAFF REDDE"C‘%%TO BRAMME I l l
h £
Aulorizato DPR 203/83 l 2 [ 25 115 ‘ R“FFREDD““CSEO';‘ST © BRAMME [ [
=] il
Autorizzato DPR 203488 { 41 ‘ 25 115 ' R"‘FFREDD’E'\SEO'/‘;TO BRANME l ' ‘
Autorizzat DPR 203/38 ‘ 8 ' 26 ' 1.5 [ RAFFREDD‘E’S%T:O ERAMME I ! {
Ese7 Autorizzato DPR 203788 ' 2 l 24 J 111 j TAGLIO FONDI ‘ TESSUTS l l
" FON
Altorizzeto DER 20388 l 20 3 l 111 ‘ TAGLID Foggb%ﬂ?m E FONDI ’ TESSUTO ‘ [
AMENTO SCORE DI
Autorizzato DPR 20388 [ 12 04 ‘ 1 ‘ TRATT. :fgl‘LE;‘jo =0 ' TESSUTO ‘
Autorizzato DFR 20383 } 22 0.07 ‘ 111 ’ RIPARAZIONE PAIGLE '
AZIONE FIRSTRE SIVIERE
Autorizzato DFR 203/88 ‘ 16 02 ' 111 ’ MAcH AZIC,?:EUE EMTRETOM l TESSUTO l
FONDI ZLiST)
Acllorizzato DPR 203188 20 570 ’ 111 TAGL'OPENE;EEL SCHE } TESSUTO I NO
TAGLIO FONDI BLOCCATI N ‘ l
3 ‘ TESSUTO NO
E602 Progetto adequamento D gs. 55/05 0.18 I M PAIQLA
. CATURA PAICL ' TESSUTO ‘ NO
E6o3 Progstio adeguamente D.lgs 59105 2 0.20 T SCRIC EA FAET
F MAZIONE E VAGLIATURA
EX4 Pragetto adeguamento D Las, 59/06 25 97 15.2 RANTU CAL(.EARE L ’ TESSUTO ' NO
PRODUZIONE CALCE LINEA-1
E5631a Autorizaro OPR 20368 a7 40 6.1 FORNO (AR TESSUTS NO
PRODUZIONE G ALCE LINEA1
E568/b Autorizzato DER 20388 a7 10 6.1 FORNO.2 (hInRIAS TESSUTO NO
PRODUZIONE CALCE LINEA.1
ES68/c Autenzzato DPR 20358 77 10 6.1 FORNO 3 (FARIAS TESSUTO NO
PRODUZIONE CALCE LINEAZ
ES71/a Autorizzalo DPR 20355 a7 10 6.1 FORNOM (PRIMARIA TESSUTO NO
PRODUZIONE CALCE LIMEA-2
5710 Autorizzato DPR 20368 37 10 81 ORI R, TESSUTO NO
PRODUZIONE CALCE LINEA-2
E571Ic Auorizzato DPR 20355 a7 10 8.1 FORND.3 (PR TESSUTO NO
PRODUZIONE CALGE LNEATT
E586 Autorizato DPR 203768 12 28 61 PORNA 2 5t TESSUTO ’ ‘ NO
- FRODUZIONE CALCE LINEA.2
ESBT bis | Progens adequamento DLgs 59/05 a0 23 B.1 FORNI 1.2.3 (NUOVA SECOND,) TESSUTO ‘ ‘ NO i




T

lanto da autorizrare

B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

" totale camini . 294

Carattonstiche del caming

Rifarimento fase

Menitoraggio in

N camino Fosizione smministativa ARezza dal itd e Fasi e dispositivi toenici i continuo delle
ulo a:tnlr:.:s}‘:gede provenisnza Sistemi ¢ trettamenta emissioni
D
Eseg Autorizzato DER 203433 25 0128 STOCCAGGIO E FREPARAZIONE
\ 6.2 CALCE vIVA, TESSUTD NO
Ese9 Autorizzato DR 203/85 1 0567 62 IDRATAZIONE CALCE l TESSUTO l l )
E590 Autorizzato DPR 20335 20 0.1 6.2 TRATTAMENTS CALCE IDRATA TESSUTO I J NO
N STOCTAGH
681 Autorizzato DFR 20328 16 03 62 DCCAGH ?DEETESA e I l NO
715/ Autorizzato OPR 20388 50 7.4 42 RISCALDO BRAMME FORNO-1 NO
(LINEA 1)
ETs2 Aviorizzato DPR 203182 50 74 42 RISCALDO BRAMVE FORNO-2 NO
{LINEA 1
ETI53 Autonzzato DPR 203/88 50 71 42 RISCALDO ERAMME FORNO-3 NO
{LINEA 1)
E71518 Autorizao DPR 20338 50 71 42 RISCALDO ERAMME FORNO-A NO
{LINEA 1)
B2 Autotizzato DPR 203/68 57 2x102 42 RISCALDO BRAVIME FORNO 1 ND
{LINEA 2}
ET2134 Autorizzats DPR 203/88 57 2x102 a2 RISCALDO BRAMME FORNG 2 NG
{LINEA 2)
E721666 Auiorizzato DR 203/85 57 2% 102 43 R'SCALDO(SE;"“;)E FORNO 3 NO
§7217.8 Autorizzato DPFR 202/88 57 2x53 az FISCALDO ERAMME FORINO-4 HO
(LINEA-2)
Modifica domanda unica di AlA ns RISCALDC BRAMME FORNO-5
Erm prat SAE/S el 2600212007 £ 106 42 {LINEA-2) NG
E725la Autorizzato DPR 203788 72 03 124 FINTURA NASTR! CICLONE HO
7281 Autorizzato DPR 203/ 2 03 124 FINTURA NASTR! CICLONE NG
E701 Autorizzato DPR 203/88 20 0.5 10.1 DECAPAGGIO NASTRI[LINEA 1) | LAV.ANELLI NGO
EToz Autorizzato DPR 203/58 17 11 10.1 DECAPAGGIONASTRI(INEAZ) | LAV ANELLS NO
E703 Autorizzato DPR 20368 2 43 103 OIL CELLAR "TANDEM" NO
ETO41 Autorizzato DPR 20348 23 05 102 R'GENERAZSﬂgAHf' ESAUSTO | av.anELLl NO
ET04 Autorizzato DFR 203/88 2 05 10.2 R'GE“ER"‘Z‘LOH:EAH;‘ ESAUSTO | | v aneLLI NO
E708 Autorizzato DPR 203/83 2 2.0 103 TRENO LAMINAZIONE "TANDEM" | TUNN SEDIVENT. MO
E707 Autorizato DPF: 203/88 25 14 105 TRENG "TEMPER 2" F“—UECT’;SNA NO
E704fc | Autorizzato ex e 15 DPR 203/68 25 18 102 R‘GE“ERAZ'LO”TEEAHSC’ ESAUSTO | | oy e NO
E708/a Auttorizzato DPR 203/88 28 0.07 102 RECUPEROL%“]’E“A‘\%O DIFERRD TESSUTO NO
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Scheda C - implante da autorizzare

B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato

N rotate eamin . 294

Caraltsristicha del caming

Riferimento fase

Monitaraggio in

N camina Fosiziong amministativa M:iﬁoda‘ Area;:jg”e d auiv;:ti S;hsede Fasie gfoiziif‘;;;:cmd di Sistemi di rattaments C°:::::;gs"le
{my (may l Sl NQ
ET0BMD Bulorizzato DPR 20538 % 007 107 RECURERO OSSO DIFERRG TESSUTO HO
E708te Autarizzata ex art 15 DPR 203/88 3 033 102 RECUPERD 09500 DIFERRO TESSUTO NO
ET08fd Autonzao ex art 15 DFR 203/88 3 01 10.2 RECUPERQ G55D0 DIFERRO TESSUTO ND
LINEA 3. Sib B
E708 Autorizzeto DPR 203/6¢ Y 007 102 HEACCHETTAMENTC OSSEO DI TESSUTO NG
E711 Autorizzato DPR 203765 % & 105 OL-CELLAR TRENG "TEMPER 2° NO
E712 Aulorizzato DPR 203/68 2 13 101 SPIANATURA NASTRO TESSUTO MO
E731 Rutorizate DPR 203/68 14 03 8.1 ASCIIGATURA LAMERE NO
E733 Autorizzato DPR 203/88 14 024 93 PREPARAZIONE PRIMER MO
E734 Autorizzato DPR 203/58 14 DA €3 A MERIZIALONEE COMBUSTORE NO
ET14 Auiorizzato DPR 20388 20,1 0,95 104 RV heliesllichy TESSLTO NO
ET43 Autorizato DPR 203/88 28 0,048 103 LS TESSUTO NO
E751 Autonzzato DPR 20388 44 05 51 N AZ?E&’;U‘X{E:F’ED UMDO NO
752 Autorizato DPR 203/88 54 314 52 RICOTTURA E RIVESTIMENTO O
HASTRO
E753 Autorizzato DPR 203/88 13 0.08 54 PASSIVAZIONE UMD MO
E754 32 04 54 PULIZIA NASTRO (CLEANING) NO
E785 Modmcasggr]lznggl gﬁ;’éﬁ? ns prot 38 55 50 PRERJSCA;E?TERS\COTMRA NO
ET56 32 0. 54 PASSIVAZIONE NASTRO UMD Ho
E1 Autorizzato DFR 203/68 12 007 18 OFFICINA CARTUCCIA NO
E2 Autorizzato DPR 204/88 14 0.18 18 OFFICINA CARTUCCIA NO
E3 Autorizzato DPR 203/88 13 0.a7 18 OFFICINA CARTUCCIA WO
E4 Autorizato DFR 203/88 13 007 i OFFICINA, CARTUCCIA NG
Es Autonzato DPR 202/68 15 0.07 18 OFFICINA CARTUCCIA NO
6 Autorizzato DPR 202/88 15 028 18 OFFICINA ASSORBTORE NO
[ Aulorizzato DPR 203/83 8 0 18 OFFICINA NO
=) Alnorizato DPR 203/88 12 005 18 CFFICINA CARTUCTIA NE
E131 Autorizato DPR 203/88 » 033 18 OFFICINA TESSUTO NO
E13r2 Aworizzato DFR 202/68 n 033 18 OFFICINA TESSUTO NG
E14 Autorizzato DPR 203/8 18 0:24 15 OFFICINA CARTUCCIA NG
E19 Autorizato DPR 203/86 14 02 18 CFFICINA CARTUICCIA NO
E20 Autonizzato DPR 203/88 24 01 18 CFFICINA COMBUSTORE NO
E28 Autorizaro DPR 203/58 2 029 15 OFFICINA TESSUTO NO
E26M1 Autorizzato DPR 202/88 5 007 18 OFFICINA NG
E2612 Autorizato DPR 202/68 5 007 18 OEFICINA NG
E2613 Audtarizzato DPR 203/88 B ooy i8 OFFICINA MO




o by
[ 3
5 . B .
'\3’ Seheda C -»imn_arantci da .aurori?are
 |B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato
I totale camini : 264
Caraneristiche del camina terime, . Monitoraggio in
N* caming Posiziens amministativa Ra‘fi%%i&? Fasie gﬁ?{:?&ﬁgcmd i Sistemi di trattamento co:;:nggigiﬂeil\e
NG
E2614 Aterizzato DPR 20388 5 007 18 OFFICINA, MO
E265 Autorizzato DPR 203/88 6 0.07 18 OFFICINA NO
E28/6 Autorizzato DPR 203/85 17 0.07 15 OFFICINA RO
E267 Autorizato DPR 202/88 17 007 18 OFFICIA NO
E26/ Aultorizzato DPR 20388 17 007 1% GFFICINA NO
E27TH Auterizzata DPR 203/85 6 Qo7 18 OFFICINA, N[el
E27i2 Autorizato DPR 203768 & 007 18 OFFICINA NG
E27i3 Autorizzato DPR 203/86 6 007 18 OFFICINA NO
; " E2rm Autorizato DPR 203/88 6 007 18 OFFICINA MO
. 2715 Aulorizzato DFR 20358 6 0,07 18 OFFICINA NO
I’. . E276 Auterizato DPR 203/85 6 007 18 OFFICINA NO
E27i7 Autorizzalo DPR 203/68 & 007 18 OFFICINA NO
| | E2m Autorizzalo DPR 203/88 6 007 8 OFFICINA O
\ E271% Autorizzato DPR 203/58 5 007 18 OFFICINA NO
E2TN0 Autorizzato DPR 203/88 é 007 18 OFFICINA NO
E27M1 Autonzzato DPR 203/88 6 007 18 OFFICINA NO
E27TM2 Autorizzato DPR 203/85 6 007 18 OFFICINA NO
E27H3 Autorizzato DPR 203/88 6 007 18 OFFICINA NO
E28M Autorizzato DPR 203/88 5 003 18 OFFICINA NO
E202 Autorizzato DPR 20365 6 003 18 OFFICINA NO
E2813 Autorizzato DPR 20388 6 0.03 13 OFFICINA NG
E26/4 Autorizzalo DPR 203/68 B 003 18 OFFICINA NO
E28/5 Autorizate DPR 203/68 6 003 18 OFFICINA NO
E288 Autorizzato DPR 203/88 6 0,03 18 OFFICINA, NO
¢ E20 | Aworizzato ex art 15 DPR 20368 12 0.54 15 OFF‘C’T:;&Z:?C??"’ pecz NO
1' | e Ayorizzato ex arf 15 DPR 203/88 15 082 18 OFFICINA (Granigliatura) CARTUCCIA NG
E31 Autorizzato ex an 15 DPR 203/68 15 132 18 OFF}E;E;:C(:%’EEELTW E?gggﬁc?% NO
. E32 Autorizzato ex art 15 DPR 203/8% 12 0,24 18 OFFICINA (Saldatura) CARTUCCIA NO
E33 Autorizzato ex art 15 DPR 203/88 8 0.10 18 OFFICINA {Saldatura) CARTUCCIA MO
E34 Autarizato ex art 15 DPR 203/89 18 0.10 "8 OFFICINA (Granigliatura) CARTUCCIA NO
|
| , E7S3N-2 Autorizato DPR 202/88 a4 2x74 a4 RISCALDO B FORNG-1 NO
E753534 Autorizzalo DPR 203188 44 2% 7.1 44 RISCALDO B(?,tr;ﬂ F FORNG-2 NO
| ET835 Autorizzate DPR 20388 41 72 44 RISCALDG SR e NO
|
} E736 Alorizzato DPR 20363 25 05 1N FRE TRATTAMENTO NASTRI UMIDO NO
|
|
i E736/a-b Autonzzato DPR 20388 2% 2X06 111.112 PR!’:E’IE:‘_ES“D"E%%E‘%SNERO' UMIDO N
|
| ET371ab Autorizzato DPR 20%/88 25 %06 Mz ELETTRODEPOSIZIONE UMIDO NO
]
| E738iah Autorizzats DFR 203485 25 2x08 112-114 ELETR?SE;‘;&E?% -POST- UMDO NO
| PREFARAZ. SOLUZIONE
i E739 Autonzzato DPR 20366 25 05 113 (%SEST(;EESZLE% UMD NG
\
|
|
{]
I
|
:
\
‘i
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Scheda C - impianto da autonzere

B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convegliato

I totale carmini - 294

Carattenstichs de! caming

Riferiments fase

Fasi e dispogitivi tecnici di

Monitcraggio in
continuo delle

N camino Posizione amministative aﬂi\itiifhsede provenienza Sistemi di trattamento emission
{m) (mg)

£720 Avtonzzao DPR 203788 25 02 12| STEARA %ﬁg‘g&?&"&lo’ UM hio
E762 Auorizzato DPR 203/68 ] 005 132 SALD?LEE:_‘HE’EE") TUBO TESSUTO MO
E764 Autorizzato DPR 20388 2 0.0% 152 SALDT;;"‘E’:ESLT&TQ? TuBo TESSUTD HO
ijss Aulorizzato DPR 202/58 10 008 182 S"LDATUR’: fg‘Nng“"E (LINEA- NG
E767 Auterizato DR 203/85 10 0.40 132 . A‘L’S%‘L’J‘; gmgﬁi‘%ﬁé J NG
E780 Autorizalo DFR 20388 10 0.25 132 R'P;‘URBAOZ'%’;’\IEE':E Egﬂgm TESSUTO NO
E901 Autorizzato DPR 20388 7 024 182 SMERIGLIATURA TUEO (ERW) | CICL +LANA VETRD NG
EB02 Atorizzato DPR 20365 7 016 135 RAFFREDAMENTO TUBO (ERW)| CAM SEDIMENT ‘ NG
E922 Autorizzato DPR 203668 6 015 85 GRANIGLIATURA TUEB! CARTUCCIA ’ NO
E023 Autorizzato DPR 203/53 10 154 85 ASPIRAZIONE GRANIGLIA CARTUCCIA O
E924 Autorizato DPR 203185 10 013 85 SPOLVERATURA TUB! CARTUCEIA O
E925 Autorizzato DPR 203/88 8 05 8.9 RIVESTIMENTO TUBH NG
E926 Autorizato DPR 203/38 8 05 89 scfp!:éé&i?:;g 'iE'UBI NO
E927 Autorizzato DPR 20368 10 064 8.10 SPAZZOLATURA TUE CARTUCCIA O
Fa28 Autcrizzto DPR 203488 10 154 g1 SABBIATURA TuBI CARTUCCIA NO
E935/a Austorizato DPR 203480 10 024 85 GRANIGLIATURA TUBI TESSUTG NO
E940 Autorizzato DFR 203465 5 018 85 GRANIGLIATURA TUE! CARTUCCIA, NG
Eg42 Autorizzato DPR 20388 8 113 85 GRANIGLIATURA TUR! TESSUTO NO
943 Autorizato DPR 20388 8 118 811 CRANIGLIATURA TUB! GARTUCDIA NO
£9487a Atorizzato DPR 20308 10 0.05 85 SPOLVERATURA TUB! CARTUCEIA NO
EQ51 Altotizzalo DPR 203188 B 050 810 SPAZZOLATURA TUBI CARTUCCIA NO
E956 Autorizzato DPR 203/28 10 0.79 810 RAFFREDDAMENTO TUS! HO
E957 Aulorizato DFR 203/88 19 0.79 810 RAFFREDDAMENTO TUB) NO
E960 Autorizzeto PR 20388 T 0.35 85 GRANIGLIATURA TUBI TESSUTO NO
EQ62/a-b Attorizzato DPR 203788 9 2%064 89 RIVESTIMENTO TUBI NO
E963 Autorizzato DPR 20386 10 0.20 89-810 RAFE::EEDSS LT,,EE'LTT%ETUB‘ NO
£954 Autorizzao DPR 203128 10 064 8.10 SPAZZOLATURA TUEI TESSUTO NO
E066 Autorizzato DPR 20388 10 118 a1 GRANIGLIATURATUS! CARTUCCIA NG
ES80 Autonzzato DPR 20386 2 079 85 BRANIGLIATURA ESTERNATUB|  TESSUTO NO
£981 Autorizzalo DPR 203486 11 0,64 an GRANIGLIATURA INTERNATUSI|  GARTUCDIA NO
E982 Autorizzate DPR 20388 1" 201 8.9 RIVESTIMENTO TUBI NG
E984 Progetto adsguamento D Lgs. 59/05 135 079 812.8.13 RIVEST. !N{R’IE\%F)SSIC TUBl COME?JSS?ORE HNO
E985 | Progetto adeguamente D Lgs. 59/05 15 0.79 g12.812 | RIVEST w{;\gjssm TUE oM e NO
E986 | Pragetto adeguamanto D.Lgs. 59105 15 0.79 B12-513 | RIVEST ‘N&F\%SQC TUBI COMBuaToRE NO
E988 | Progetio adeguamento DLgs 59/05 2 08 849 SCARTOCCIATURA TUBI {(RIVF7) NO
L E989 | Progetto adequamento DLgs. 59405 2 0.38 85 GRANIGLIATURA TUBI (RIV/7) | CARTUCSIA O




: E9gg
! m Progetto aepuamento D Los, 595

! m Progeito adeguamento Dlgs 5905

. Wodifica comunicaz one ns. prot

rizzare
€ in atme

Schéda Cl nmm‘amo- da. ﬁuﬂ:
B.6 Fonti i emission
1" totale camini - 294

sfera di tipo convaogli

N* camina Pesizione anministativa

attivita scheds

Caralteristiche da; CamMina
Altezza dal {Area SeZione o
slolp uscita

22

E990

Progetto adaguaments D Las, 59165 B85

Progatio adaguamento D lLgs. 59105
Progetto adeguamento Dlgs, 535

Progatto adeguamentg GOlas 5905

|

Frogetto adequamento Digs 5005

Frogetto adeguamsnto DLgs, 5905

|

Progette adequamentg DlLgs. 5805

Frogatto adeguamentn Dilgs 50ms

Progatto adequamento D Los. 56105

m Progatio adeguameno D Los. 5305

Propetta adeguamenta Dilos. 5905

Progetto adeguamento D Lgs. 55/05

ECO 28 del 16/06/2008
WModifica comunicazions ns prot

Modifica comunicazione ns prot
ECC.28 del 16/06/2008
Modifica <omunicazione ns. pror
ECQ.28 dal 18/06/2008
Medlifica comunicazione ns prot
ECO.25 del 16/:06/2008
Wodifica comunicazions ns prot

ECO 28 dol 150612008
Wioatfica comunicazione ng, prog
ECQ.28 dei 16/08/2008

l

H

0.07 18

21 0.24

Wodifrca comutiicanone ns. prot
ECO 28 del 16/06/2008
Modifica comunicazions ng prot

ECQ.28 dgl 16/06/2008

Modifica comunicazione ng prot
ECO.28 dal 16062008

Modifica comunicazione ns pro;
QIR 39 del 074052010

Modfica comunicazione ns. prot
DIR.29 del 07/0512010

Iodfica comunicanone ns. prot
DIR.39 del 07/05/2010

Wodifica comunicazione ns. prot
DIR 39 del 07052010

Wodifica comuni cazione ns prot
DIR 39 del 07052010
Modifica comunicazions ns prot

" tradifica comunicazione ns prot -

9 dol 07542010 -
) DIR 36 del 07520 ASPIRAZIONE SCORE
“ SALOATURA (TLLA
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.Scheda C - jmpianto da autorizzare

]ETQ Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogiiato (alla capacita prédﬁftiva)

-1

e . o Flussi di massa c ; Percantuzle
N®camino | Portata (Nmen) Inquinan Concentrazione di ossigeno
Kah ‘ Kafarno ' UM l Valore ( %
E400 20000 POLVER 320 17520 mgiNme |~
Secco
£401 50000 POLVER) 250 12888 maiNme -
SeCCO
E403 85000 POLVERI 24825 mgiNme 0 )
S2cCo
E406 84000 POLVERI 336 24525 | MoMNme ( 0 ‘
Secco
E408 47000 POLVERI ‘ 188 1aasg | MOmme ( 40 ‘
secco
E412 257000 POLVER ' 12,85 112585 | Mofime ( 50 '
Secco
POLVER) ‘ 9.20 25848 mgfme ’ '
Secco
E422 140000 NCZ ‘ 84,00 735840 mg/Mme ' 1 5
52CCQO
so2 ) 112,00 081120 ”"S%TC*EC ‘540 800 7
POLVER 980 35248 ”;géfgi’gc
E423 140000 N2 84,00 725840 “‘;‘j’c\i"gc 8O0 5
502 112.00 981120 ”;%’EJC’QC B40-800
POLVER 13,00 114663 ”;%TC”;C 70
Ed24 187000 NOZ 11220 982872 mggé'g'c"gc 500 5
s02 14 £0 1310496 ”;%’fggc 640-800
POLVERI 13,09 114658 ”;gfc“crgc 70
N
E426 187000 NOZ 112.20 982872 msgefccngc 600 5
S02 149,60 1310496 ”;ge"c“cngc £40-800
POLVERI 658 57641 "2%”23’2‘3 70
N
Ed26 94000 NOZ 5640 494064 mggccrgc 600 5
s02 75,20 658752 ”;%’?crgc 640-800
N
POLVER) 7.52 65875 rl%cc”o‘c 80
]
E4z28 34000 NO2 55 40 494084 ”;%E‘Jggc 606 5
S02 75.20 655752 ”;gi"crgc 640-800
PCLVER! 0.90 7884 rggé”c\gg': 50
mgiNme -
7 &
E427 12000 NO2 8.00 18840 secco 00
Rendimento di
comversions SO % =88
S03
mayMNmc
E431 149000 POLVERI 745 55262 o me 50
fidme
£433 248000 POLVERI 12,40 108524 ”’Sgecc'zc 50
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1 ‘Scheda C - impianto da autorizzere , o S -
| _ [B.?.Z Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita produttiva)
| ) ) ) Flussi di massa Concentrazione I;erceptuale
| N camino Portata (WNmc/h) Inquinanti I 0ssIgeno
‘ Kg]h Kg/anno L M Yalore %
maiNmec
POLVERI 8.00 6128 Joail 20
E435 400000 NO2 160,00 122560 mghme 400
Secco
mg/Mmc
S0 160,00 122560 il 400
- mame
POLVERI 6.76 5178 ol 20
| E436 328000 NOZ 13520 102563 mame | 40
| SeCCo
magiNme
S02 135,20 102563 fodivll 400
mgNme
-
POLVERI 740 5658 ool 20
E437 370000 NOZ 148 00 113388 | MINME | 4ng
Secco
802 148,00 113368 ma/tme 400
S5eCCo
POLVER 5.04 3881 mg/hme 15
SECCo
| E438 336000 NO2 134,40 102050 | TN 1 g
| s02 124,40 102950 malNme | 400
SSCCO
| E165 33000 POLVERI 068 2801 mg/Nme 20
} S2CCo
! /|
| E166 7000 FOLVERI 014 613 mg/Nme 20
i SECCO
| E167 7000 POLVER! 0.4 512 mg/Nme 20
| seCCo
| E168 13000 POLVER 0,26 1139 mg/Mime a0
! S2CCo
| E153 8500 POLVER 0417 745 mg/Mme 20
! 5eCco
| E154 8500 POLVER CA7 745 mg/Nme 20
| secco
| E156 8500 POLVERI 017 745 ma/Nme 20
| secco
E155/b 8500 POLVER 0417 745 ma/Nme -0
| SeCCo
| POLYVER| 0.82 7085 mg/Nm¢ 20
| secco
| mg/Nmce
3 E156 41000 NOZ 10,25 88560 o 350
| 502 10,25 88560 maMme 1 e
| SeCCo
mgiNmec
2
POLVER! 087 7085 o 20
E167 41000 NOZ2 1025 28560 maime 1 ogp
SeCCo
S07 10,25 568560 maime | 5eg
SeCCo
POLVERI 0,82 7085 mg/hme 20
SeCCo
E158 41000 NOZ 10,25 88560 mg/Nme | 550
SeCco
s02 10,25 86560 maNme | 55
SeCco




-

) -4

|

1

| N

|

| . .

| _Scheda C - impianto da autorizzare ) o o ] )
| j |§.7.2 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita produttiva)
i

| ‘ ) ) ) Flussi di massa Concentrazione P_erce_ntuale :
| N°camino | Portata (Nmcth) Incuinianti di ossiganc
% : Kgfﬁ Ka‘anno [WRYH Valore %
|

| POLVERI 0,82 7085 ma/Nme 20
| seCcco

| E1881b 41000 NO2 1025 pason | MOMMC | 55
1 Secco

| maiNme

1 s02 10,25 28560 o 250
| E189 5000 POLVER 012 1051 mg/hme 20
- secco

| E160 5000 POLVERI 012 1051 mg/hme 20
i secco

| E161 5000 POLVERI 012 1051 mg/Nme 20
- . secco

N E162 6000 POLVERI 0,12 1051 mg/Mme 20
; i SeCco

o E163 6000 POLVERI 0,12 1051 mg/Nime -
‘ ; secco

- E1631b 6000 POLVERI 012 1051 ma/hme 20
| SeCCo

- E164 1500 POLVERI 0.03 26 mg/Nme 20
i | Secco

- POLVERI 338,00 208agsp | MoMme 70
| umido

; E312 3400000 NG2Z 108800 9530850 ”:ﬁ:]'i“c';gc 320
L3

| s02 170000 14892000 | MINME | 50
| . umido

. POLVERI 4375 370566 mg/ime 50
[ . » umido

o E314 885000 NOZ 4325 370566 mg/Nme 50
L umido

) s02 4295 370565 mg/Nme 50
} t umide

| FOLVERS 43,25 370566 mg/Nme 50
K umido

| E315 865000 NOZ 43,25 a7oses | MONMe | g,
| , urmnido

E . s02 4325 270568 maiime 50
| i umido

B POLVERI 32,00 27at7g | MMM 50
| E324 120000 + 400000 u n'\l -

) 02 20,00 171380 mome 50
i umido

. POLVERI 32,00 a7ar7g | MMM 80
- E325 120000 ~ 400000 o

n S03 20,00 171380 rgime 50
L umido

o E326 2000 POLVERI 0.10 876 mo/Nme 50
- umido

| E327 2000 POLVERI 0.10 876 maime | 5q
| umido

| POLVERI 560 46603 ”l%?cngc 40
| E340 140000 —

| N2 56,00 466032 merhime 400
! SeCCO

1

i E340/b 100000 POLVER 3.00 24966 mamime -
| secco

& E102 bis 1050000 POLVERI 31,50 arse40 | MINTE L 3g
|

|

|

|

| .




Scheda C - impianto da autorizzare

-

E?Q Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita pfoduttiva)

) ‘ ) Flussi di massa Concentrazione Prercehtuaie
N* camina | Portata (Nme/h) lnquinanti di ossigeno
Kq,‘h Kg,’aﬂno L. Valore %
E103 bis 1050000 POLVERI 31,50 275940 msgeﬁ”;‘: 20
E105 bis 800000 POLVERI 24,00 210240 “;%?C”;C 30
E109 800000 POLVERI 24,00 210240 rl%ﬂ'l’gc 20
E108 1175000 POLVERI 58,75 514650 mo/Mmc 50
Secco
E108/b 370000 POLVERI 11.10 97726 rlge’é‘gc a0
POLVER! 3235 263385 ”;gé'g"crgc 50
E111 647000 i
S0z 97.05 850158 mg 150
SeCCo
POLVERI 48,00 332880 ”chc”;C 50
E112 760000 SERE0
302 114,00 998640 J 150
SECCO
POLVERI 22.80 199726 ”’S%’CNCFSC 30
E113 760000 e
s02 114,00 998640 ol 150
POLVER 32,325 283386 r”g%”;'ggc 50
E114 647000 e
s02 27,05 850158 e 150
POLVER 21,00 271560 ”‘Sgé”c‘lcrgc 50
E115 520000 e
S02 93,00 814680 e 150
POLVERI 21,00 271560 ”’Sg;?c”;c 50
E116 620000 e
S0z 93,00 814880 el 150
mgiNmc
POLVER| 830 72708 sl 20
ma/Nmc
E134 415000 NOZ 145 25 1272390 sl 350
mg™me
s07 207,50 1817700 o en 500
- magMmc
POLVER 8,30 72708 sl 20
- mo/Nme
g 3
E135 415000 NOZ2 145 25 1272380 il 50
maiNme
502 207,50 1817700 il 500
mgfiNmc
POLYER 830 70525 ol 20
~” mg/Nmec
E136 415000 NOZ 145 75 1234189 ol 250
e mgMme
s02 207 .50 1763178 e 500
ma/me
POLVER! 830 72708 e 20
- 5 mg/MNme
E137 415000 NOZ 14525 1272390 el 250
mg/Nme
s02 20750 1817700 S en 500
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:Scheda C - impianto da autorizzare

@.2 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita produttiva)

2l

) ) , Flussi di massa Concentrazions P_ercemuale
N camino | Portata (Nmcfh) IngLinanti di ossigenc
Kath Katanno UM Vaiore %
POLVERI 10,00 87600 A
SeCCo
E13g 500000 NO2 175.00 1532000 msi”c‘i? a5p
[
$02 350,00 2180000 | MONme |0
S5ecco
E151 120000 POLVER) 8,50 44460 mamme | oy
SQCCo
maMmce
POLVER 57.00 439220 e 50
E525 1140000 NO2 22.80 190778 maNme 20
Secco
mafNmc
502 22,80 199728 ol 20
E526 195000 POLVERI 975 47775 maime 50
Secco
E527 164000 FPOLVER) 820 69470 mg/me 50
secco
POLVER! 0.12 1017 ”‘Sﬂ"cngc 5
ES28/1 24000 Se0
NO2 240 20333 9 100
5eCCo
POLVER! 012 1017 rr;%.fcl;\lcrgc 5
ES2812 24000 e
N2 240 20332 o 100
|
POLVER] 0.5 7201 ”}S%EJC“;C 50
E520 17000 e
NOZ 085 7201 o 50
. mg/Nime
E530 7000 POLVERI 035 1950 o 50
matme
ES31 7000 POLVERI 035 1960 ol 50
‘ maiNmc =
POLVER 76,75 672320 ol 50
- mag/Nmc -
ES51/b 1535000 NOZ 30,70 268032 fothill 20
mg/Nmc
2 3 2
S02 070 26893 bl 20
/]
POLVERI 36,00 3153pg | MIMme | o
SEeCcco
maime
ES61/c 2400000 N2 48.00 420480 e 20
mgme -
502 48.00 420480 womm 20
E561 20000 POLVERI 450 sgzap | MENMe gy
. mgiNmc 2
E563 40000 POLVER 120 7043 il 20
POLVER! 0.12 518 ”;gel*'crgc 5
E566/1 24000 e
NOZ 240 10363 it 100




?
1
b

iSchedac

- Impiario da autarizzare

MN* camino

Portata (Nmc/m)

Parcentusle

Inquinant di 05sigeno
Kafanno
POLVER 0,12 maiNme
ES6612 24000 > secco °
NOZ 240 10268 matlmc 100
S&Cco
ES6711 12000 NO2 3.64 31386 motime |
secco = 3
ES6712 12000 NO2 364 21886 mame [
Secco 3
E655 182000 POLVER! 9,15 3783 | MIMme |
52CCo
POLVER) 128 10092 maMNme 40
Sacco
E656 32000 NOZ 12,80 100815 | mOMmE [
Secco
IPA z 02 maNmce
@ 0.0028 2 secca 0.08
POLVER) 128 10092 mg/Nrae 40
SeCco
E657 22000 NOZ 12,80 10015 | M@MNme o
S58CCo
=A (2) 0,0025 20 n;%/:;\fj;ngc 0,08
POLVER 128 10092 ”“S%T‘cngc 40
E658 33000 NO2 12,80 100015 | M9Nme
SeCco
PA  (2) 0.0026 20 ”;%’L\‘C”gc 005
E671 74000 POLVERI 2,70 21534 msgefg"crgc 56
E672 74000 POLVER 2,70 31524 | MINme g,
E673 115000 POLVER) 575 48390 “;%fg‘cf'gc 50
E674 115000 POLVER) 575 48990 rgge’g"c?c 50
]
E675 140000 POLVER! 7.00 59640 marme | s
E676 140000 POLVER 7.00 59640 n;géﬂc\lclzc 50
i
E677ia 70000 POLVER) 350 20820 ”;%(';"Crgc 50
E677/b 70000 POLVERI 32,50 20520 l ”;%’S;EC ! 50
/|
678 74000 POLVER 2,70 31524 j msge'g\'crgc 50
i
E679 200000 POLVER &,00 49920 ( ”;ge(‘l”;‘: 45 '
N
ESS0 137000 POLVER 6,85 58262 mﬁ%"ccrgc 50
i
E681 137000 POLVERI 655 58362 ’ rr;%i\icnoqc -
E682/a 75000 POLVER| 375 21950 ”;%fé“c”gc 50
/]
EB821b 75000 POLVER) 275 31950 ‘ ”;%";gc 50
/]
E683/a 75000 POLVER) 375 31950 ‘ Q%SCFSC 50




%
| “Scheda C - impianto da autorizzars -
| LB.?.Z Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita produttiva) j
| . ‘ Flussi di massa Concsntrazione Percentuzie
N*camming | Portata (Nmesh) Inclinanti di ossigenc
Kan | kafano | UM | vaore | 4
| 75000 FOLVER] 375 l 31950 ) mgiime 50 ‘
SeCCo
| 130000 POLVERI £.50 ‘ 55380 matime | 5
| - Secco
80000 POLVERI 4,00 34060 migMime . 50
| 5eCcCo
| 80000 POLVER! 4.00 34080 mahme |y j
} SeCCo
| E687 90000 FOLVER] 4,60 22454 ”;ge’r':\’crgc 40 ~
| E688 160000 POLVERI 6,40 395326 ”;%’C'\'C”;C 40
1
| E223 18006 POLVERI 072 5592 mame | 4
- E659 8000 POLVERI 032 1997 matme | 4o
mamime
E690 16000 POLVERI 0,64 3004 ol 40
- E691 200000 POLVERS 4.00 49920 ”;%’?CTC 40
- N
- E692 6500 POLVER| 0.20 1217 | TENTE g
| Nme
. E693 10000 POLVER 0,20 Terz ol 2
: NI
E224 494000 POLVERI 16,76 147133 ”;?accrg 40
POLVERI 225 18900 msif?crgc 50
mgMme
E5681a 45000 NOZ 1125 843500 recco 250
s02 9,00 75600 ”gi”;c 200
ma/Nme -
POLVERI 2,25 18300 smcco 50
ma/Nme
ES681b 45000 NOZ 1125 94500 secco 250
mgfNmec
302 9,00 75600 s%cco 200
. MNmec
| POLVERI 225 18900 vl 50
| mgme =
| E568/c 45000 rNOZ 11.25 94500 ol 250
| /
| S02 900 75800 ”;%Eﬂc 200
| ‘ ma/Mme
| POLVERI 225 18800 eer 50
| - - mg/me
| E571/a 45000 NO2 11,25 94500 secco 250
| magMime
§ S0z 9.00 75500 sgecco 200
| ma/MNme
| POLVER 2.5 18200 hocco o0
i - mosime .
| ES71/b 45000 NOZ 11,25 04500 e 250
| Nme
‘ SOz 9,00 75600 M e 200
|
!
;




[

5Sc_heda C - impianto da auterizzare

[8.7.2 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita produttiva)

) ) ] Flussi di massa Concentrazions Plerce_ntua\e
N’ camino | Portata (Nmc/h) Inguinant di ossigeno
Kah Kafanno I M Valore %
POLVER' 235 18300 malme | g
52CC0
E571/c 45000 NO2 11.25 gas00 | MINMC g,
5eCco
s02 9.00 75600 maMNme | 5gg
S&CC0
E586 210000 POLVER 8.40 70580 ”;%";”;‘3 40
E587 bis 160000 POLVER 4,80 40320 T%’E;”SC 30
E588 000 POLVERI 032 2663 mahime | 4y
SecCco
E583 15000 POLVERI 0,60 4993 mgyNme 40
Sacco
E590 8000 POLVERI 032 2663 ms%"c\'cfgc 40
E591 8000 POLVERI 032 2663 maNme 1 45
S8CCo
maiNme
POLVER 8.65 57456 ool 50
ET15(1 133000 NO2 85,12 735437 ”‘Sge;(tgc 640 5
S0z 106,40 519296 mame | gy
S2Cco
ma/Nmc
POLVERI 6.65 57456 ol 50
E71612 122000 NO?2 85,12 725437 ”;Qé’gfgc 540 5
mgdNme
2]
s02 106 40 919296 vl 500
= ma/Nmc
POLVERI 665 57456 bl 50
S mgNMme
E7T1513 132000 NO? 8512 735437 Il 640 5
ma/MNmec
502 106 40 910296 ol 800
. maNme
POLVERI 450 38880 ol 50
' mgMme
E716/4 c0000 NOZ 5780 497664 vl 640 5
- mg/Nmc
s02 72,00 622080 o 300
ma/Nme -
POLVER! 10,20 88992 ol 50
mafiNmmc
E72111-2 7% 102000 NOZ 12184 1139098 bl 8B40 5
' ) mg/MNme
S02 164 80 1423872 o 00
mg/Mme
POLVERI 10,30 88997 o 50
E721134 2% 103000 NO2 131,84 1120008 ”;%’L\'crgc B840 5
- mgMme
S02 164,80 1423872 ot 800




Scheda C - impianto da autorizzare

|B.7.2 Fonti di emissione in atmosfera di_ tipo convogliate (alla capacita produttiva)

ol

) o Flussi di massa Concentrazione Z’?m’aﬁma‘e
N° camino | Portata (Nmacfh) Inquinanti I ©ssIgena
Ko Kagfanno UM, Valare %o
, mgitime
POLVER 10,20 58932 ol 50
E721156 2% 103000 NOZ 131,84 1139093 ”lge”:':rgc B840 5
s07? 164,80 142372 | MENME 1 gnp
secco
POLVER 750 54800 mg/Nme 50
. SECLCO
ET2178 2 75000 NO2 95,00 s29aa0 | MINTE | ea0 5
02 120,00 1036800 mgime | g
secco
mg/MNme e
| POLVERI 750 B4300 recco 50
E72119 ) 150000 NOZ 96.00 529440 msge’?c”gc 540 5
mg/Nme
072 120,00 1036300 e 800
maMNme -
E728/a 25000 POLVER! 125 10800 ool 50
- mag/MNmc
ET28lb 25000 POLVERI 125 10800 ittoll 50
mg/Mme
E704 27000 e 081 5707 e 20
ma/Nmec
E702 27000 HCI 0.8 G707 s 30
E703 250000 FPOLYERI 10,00 82800 ”]Sge’?crgc 4o ()
NO2 525 44100 ”;%L“ggc 250
E704fa 21000 e
HCI 1.01 8467 ool 48
NOZ 525 44100 “;%"c\'crg“ 250
E704/b 21000 s
HCI 1,01 8467 ol 43
E705 275000 POLVERI 1116 92405 ”;C;’CNC'EC 40 ()
E707 $1000 POLVER 3,64 30576 ma/Nme 40 (1)
SeCC)
- mg/Nme
POLVERI 1728 10752 e en 40
moNme
E704ic 32000 MO?2 5,00 87200 JSol 250
HCI 077 6451 matme | 5y
seCCO
: “mgitNme
E708/a 5000 POLYVERI 030 2520 e 50
mag/Nme
ET08/b 6000 POLVER 030 2520 A e 50
o . N mgfNme
E708Ic 17200 SOLVER 069 5775 s 40
- mgfme
E708Id 17200 POLVERI 0,69 5778 gl 40
E709 4000 POLVERI 0.20 1680 mamme | 5o




| :
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Scheda C - impianto da autorizare o
|B 7.2 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convoghato (alla capamta produttiva)
|
) .
) Flussi di massa Concentrazions P_ercerjtuale
N° carmino | Portata (Nme/h) Inquinan di ossigeno
Kagh I K aianno UM, | Valors %
MQ/NMC y
E711 35000 POLVERI 144 12096 i ECR Y
E712 60000 POLVERI 3.00 24840 mg/Mime 50
secco
| POLVERI 0,55 4400 ”;‘i’?crgc 50
| E731 11000 p—
| NO2 550 44000 gRme 500
! Secco
i
| POLVERI 0,28 2200 ”;gégjcrgc 50
| E733 5500 —
l SOV 041 3300 < “| 715
‘ . SeCCO
POLVERI 050 4000 moMme | 5
SeCCo
| mamc
| E734 10000 NOZ 500 40000 it 500
| SOV 0,50 apgp | MISMME g5y
| - S8CCo
; mahmc
| ET14 50000 POLVERI 2.00 16560 o o 40
E743 2000 POLVERI 0,26 2996 mghime. | 40
| Secco
| maMNme
1 E751 18000 POLVERI 0.27 2247 ool 15
| maffme
E752 90000 NO2 4950 411939 e 550 5
mgm™mc
E753 5000 Cr{in 0,020 166 o 4
E754 ) 15000
E755 () 32000 NOD2 12,80 105677 mANme | 40g 5
| . S5&CCO
| . mgitme
| E756 () 3500 Cr{in 0,01 116 o o 1
marNme
E1 3000 POLVER! 0.06 250 o 20
ma/Nme
E2 000 POLVERI 0,16 BB6 o 20
maitme
E3 3000 POLVER| 0,06 250 cacco 20
mngfme
E4 6000 POLVER 0,12 499 o 20
mgMmec
E5 4000 POLVER Q.08 333 cecco 20
- E6 20000 POLVERI 0,40 1664 mofme - 59
| Secco
| mgmc
‘. E8 4000 POLVERI 0,08 333 e 20
: mgMmc
| ES 3000 POLVER| 0,06 250 Il 20
I mg/Nme
1 E13M 32000 POLVER! 0,64 2662 it 20
i
b
|
!
|
I
E
I
]
1 —_—




‘Scheda C - implanto da autorizzare

_ LB.7.2 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita produttiva)

i di Percentuale
. . Flussi di massa s .
N*camino | Portata (Nmc/h) nauinanti Concentrazione o ossigen
kgh Kgfanno UM Valore o
E13/2 18500 POLVER 037 1539 mahime 21
SeCcco
E14 12000 POLVER| 0,24 993 maNme -
SQCCO
E19 15000 FPOLVER| 0,30 1248 mgitmc 20
SeLco
FOLVERI 0,04 166 mg/Nmc 20
EZz0 20600 secco
E25 11000 - POLVER! 055 2288 ﬂ’;%:’CNcﬂ;C 50
E2611 5000 POLVERI 040 16554 ”:'Sgéfc“c”;c 50
E2612 8000 POLVERI 0.40 1664 r'r;gef(l'lrgc =
E26/3 000 POLVER 040 1564 ”“S%”C"C”;C 50
E26/4 8000 POLVER 040 1664 matie | sg
E26/5 8000 POLVER 040 1664 mamme | g
E2615 8000 POLVERI 0.40 1664 n;%fg:rgc 50
E26/7 8000 POLVERI 0.40 1654 mamme | s
E26i8 8000 POLVER 0,40 1664 manme | so
E27/1 2500 POLVERI 012 520 ”;%’L\’Crgc 50
E2712 2500 POLVER 013 520 matime | 50
E2713 2500 POLVER! 0,13 520 ”;%f;'crgc 50
N
E27/4 2500 POLVERI 013 520 ms%’fccrgc 50
mg/MNmec
E2715 2500 POLVERI 013 520 S%CCO 50
rme
E27/5 2500 POLVER 013 520 ”“S%CCO 50
Mmc
E2717 2500 PCLVER 0,13 520 ”‘Sgecc”; 50
/N
E27/8 2500 POLVERI 013 530 '"”S%CC”;C 50
/T
. E27i9 2500 POLVERI 013 520 msicc'”gc 50
mgMl -
E27/10 2500 POLVER 013 520 e ar 50
/N
E2711 2500 POLVERI 012 520 ”égeccrgc 50
INmc
E2712 2500 FOLVER 0,12 520 "”fecco 50
N h
E27/13 2500 POLVER 0,13 520 ”;%C;gc 50
i
E28 2000 POLVER 0,10 416 rlgéccn;c 50
/N
E2872 2000 POLVER 010 418 M e | 5o
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.Scheda C - impianto da autorizzare o o o L
! |B.7.2 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita produttiva)
o Flussi di massa Concentrazione Percentusle
N camino | Portata (Nmc/h) Inquinanti di ossigeno
Ka/h ‘ Ka/anno UM, | valors - %
o E2813 2000 POLVERI 0.10 415 matime 1 50
| E28/4 2000 POLVERI 0.10 415 matine | 5o
2015 2000 POLVER 0.10 416 momme | s
\
| E28/6 2000 POLVERI 0.10 418 ”‘Sge’?c”;‘: 50
| E29 40000 POLVERI 0,80 3328 ”;%’2":? 20
|
! !
| E30 40000 POLVERI 150 8656 mg/Nme 40
| Secco
| POLVERI 013 549 mone | 24
| E31 7000-55000 N
g SOV 2.20 9152 ol 40
N E32 13000 POLVERI 0.26 1082 n;gefgjcrgc 20
n £33 &000 POLVER 0,18 665 manme 1 20
-
B E34 6000 POLVERI 0,24 998 ”g(':\fgc 40
| POLVERI 520 43056 mﬁ%’?ggc 50
E753/1-2 2 % 52000 e 5
NO2 3744 310003 e 360
| BOLVER 520 43056 ”;%ngc 50
- E763134 2% 52000 sy 5
NOZ 3744 310003 Sgecco | 360
| POLVERI 520 43056 "‘S%’l';‘fg? 50
| E7635 104000 TS 5
NEY2 3744 310003 ool 360
N
E735 20000 POLVERI 0,80 6798 een |40
o
B POLVER| 224 19033 mg%’&”;c 40
» ET36/ab 2% 28000 i
o 502 2240 180322 e 400
E POLVER 224 103z | MM g
| E737/a-b 2% 28000 T
| S02 22,40 190233 e 400
i
POLVERI 2,80 23792 ”‘Sge'cc"gc 40
E738/a-b 2% 35000 aiNmE
502 2800 237918 e 400
POLVERI 150 15205 mg%’&rgc 40
E739 45000 N
S02 18.00 152046 Sl 400
POLVERI 0,32 2718 ”;g'c\fgc 40
E740 2000
502 3,20 27190 manme | a0
'
i _



_iScheda

- impianto da auvtorfzzare

[§.7.2 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita produttiva)

Flussi di massa Concentrazione P_erc:e_ntuaJe
N’ camino | Portats {Nmcth) Inguinanti di ossigeno
Kalh , Kafanno ' UM l Valore %
E762 2000 POLVERI 0,10 788 ”;%’21"2
E764 2000 POLVERI 738 ”;?:fgirgc
E765 8000 ' POLVERI ' 040 3154 ﬂ;%fingc ,
E767 18000 i POLVER ‘ 0,90 7096 fg%/(l;lzrgc '
E780 9000 ' POLVERI ( 045 3548 ”;%’L“Crgc [750
E901 2000 ] POLVERI 0.10 788 rﬂsgef":\:':? [ 50
LEgoz BOQO POLVER] 0,10 788 ”;%’L\I'Crgc 20
| eo22 16000 POLVERI 075 5250 ‘ matme | so
E923 80000 POLVER 400 28000 r"l;géﬂc\lcrgc o
E924 10000 POLVERI 050 3500 ”;%ﬂrgc 50
POLVERI 1,20 8400 ”;%’L“C'EC 20
E925 50000 o py - mgg:)mc —
E926 60000 POLVERI 120 8400 r';ge"':\‘crgc 20
EQ27 35000 POLVER 1.75 12250 mamme 50
E928 80000 POLVERI 400 28000 “;gggc 59
E935/a 22000 POLVERI 1.10 7700 'Z%TCFQC B0
E940 15060 POLVERI 0.75 5250 mg%’(‘;“cngc 50
F942 100000 POLVER 5,00 35000 memime 5O
E943 100000 POLVER £.00 35000 ’T;gé’irgc 50
E948/a 10000 POLVERI 0,50 3500 mytime 50
£951 30000 POLVERI 150 10500 ”;%’Efgc 50
EQ56 40000 POLVER 0,50 5600 ”;%f(’lrgc 20
ES57 40000 POLVERI 0,80 5600 mamme | 29
£960 18000 POLVERI 0.90 6300 mgime 50
: POLVER 1,20 8400 ”?Sgéfc':\'crgc 20
E962/a-b 2 X 30000 oy - —— mg;’?omc —
E963 30000 POLVERI 0.60 a200 matime 20
E964 80000 POLVER 300 21000 ’gifz*i_”gc 50
E966 140000 POLVER 00 49000 ””5%’(';':'2“ 50
E980 20000 POLVERI 0,80 5307 ”ége";irgc 40
| Eosi 10600 POLVERI 1,60 12614 ”;gefgf:rgc 40 J
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‘Scheda C - impiznto da autorizare

]_8.7.2 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita pfoduttiva)

_'l

R Flussi di massa Concenrazion Percentusle
N®camino |  Paortata (Mmeih) Inquinant e di ossigeno
Kaih | Kagfanno LM, { Valore %,

PCLVER! 240 18922 ma/Nme 20
E982 120000 secco

SOV Q.00 70956 ma CINmc 25
SECCO

POLVERI 0.80 5307 ma/Nme 20
SeCco

E984 40000 NO2 16.00 126144 mgiNme |
SECCO

SOV 2,00 15768 | MECMNmE | gy
SECCO

POLVERI 0,80 5600 mg/hme on
Secco

E985 40000 NOZ 18,00 112000 | MOMNME 60
5eCCOo

sov 2,00 14000 | MIEMmE | 55
SEeCCo

POLVERI 0.80 5600 mg/Nme 20
SeCcco

E086 40000 NO2 16,00 112000 | MINME | 400
secco

sov 2,00 14000 | MEMIME ] gy
SeCCo

E988 BO000 POLVER 1,00 7884 maiNme 20
SeCco

E989 13000 POLVERI 039 2075 ma/Nme | 44
Secco

E990 100000 POLVER 3,00 22652 memme | o
Secco

E991 100000 POLVERI 300 23652 mg/Nme 30
SSCCC

E992 13000 POLVERI 039 3075 mhme 30
SeCcco

F983 13000 POLVERI 0,39 3075 mg/Nmc i
Secco

E994 60000 POLVERI 1.80 14191 mg/Nme a0
52CCO

E995 13000 POLVERI 029 2075 Mg/ 20
secCco

E996 60000 POLVERI 180 qq1g1 | MYMme 30
SECCO

F997 10000 POLVER 0.50 3042 mg/Nme o
SeCCco

E998 10000 POLVERI 0.50 2042 mg/Nmc 50
SeCco

POLWERI 1.00 7834 mafime 20
E999 0000 secco

SOV 375 29565 | MECMNMe L o
sSecCo

E1000 40000 POLVER 0,50 6307 mg/MNme 20
Secco

E1001 40000 POLVER 058G 6307 mgfime oo
SeCCco

E1002 30000 POLVERI 090 7008 mgiNme ”
Secco

E1003 30000 POLVER 0.90 7005 mg/MNme 0
SeCCo

E1004 100000 POLVER 3,00 23852 “g{;’ggc 30




™

Scheda C - impianto da autorizzare

|§.7.2 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita produttiva)

. . Percentuaie
‘ ‘ ) Flussi di massa Concenirazione di osei
MN® camino Portata {Nmc/h) Inguinanti I 0ssigenc
Kgfh I Kaianno JM. | Valore %
E1005 106000 POLVER 3,00 73652 e 50
maftmec
E1006 80000 POLVERI 1.80 14191 Ssecco s0
maNme
FOLVERI 0.80 B30T secco 20
mg/Nmc
E1007 40000 NO2 16,00 126144 Secca 400
mag CiNmie
Sov 2.00 15768 sscco 50
E1008 30060 POLVERI 0,90 7038 r'r;%fcl\lcrgc 50
— mame
E81 (™= 32500 POLVERI Q.65 39856 cecco 20
pre. maMNme
E82(~"~) 14000 POLVERI 0.28 1717 smcco 20
s 5 mgiNme
EB3(**) 145¢0 FPOLVERI 0,2a 1778 coeco 20
o mg/MNmc
E84(™*") 11800 POLVERI 0.23 14n@ secco 20
E8G{~=") 22000 POLVERI 084 3924 Meacca =0
ma/MNrmc
POLVERI 0.08 491 secco =0
E36(**™) 4000 Nz (2)
SOz ()
ma/MNmc
POLVER! 0.01 a7 secco 20
NO2 {(3)
E8T(™") 300
SO2 )
IPA (2) (5)
e ma/Nme
E88(™~~=) 12000 POLVERI 0.24 1892 cecca 20
— . maime
E89(**™) 18600 POLVERI 0.32 2522 secco 20
E90(~*") 12000 POLVER 0,24 1882 b 20
e moiNrme
E341( ) 37000 POLVERI 1,11 9237 sacco 8o
mgitme
E155/c (6) 8500 POLVERI 0,17 745 secco 20
matime
FPOLWVERI 0,52 TOE5 s8CCo 29
maihime -
E158/¢ (6} 41000 MNO2 10,25 88560 secen 250
ma/Nmc
sS02 10.25 85560 secco 250
FOLVER 075 6300 ”;?;E"o"c 30
| E7131ibis (7) 25000 m-qchmc "
NG2 16.00 84000 secco 900
POLVER 0.75 5200 mamime 30
E713ter (7) 25000 mgchmc s
NO2 10,00 84un0 secco 400
POLVER 0,001.0,012 28 amne 2.4
E35(®) 4006-50000 mg C MNme
sSov 0.016-0,200 454 coca 40
E757 (9) 36000 FOLVER 1.08 5576 mahime 50
E732/bls (10) 20000 POLVERI 0.50 4800 ";%TCTC 30
E768 (11) 3000 POLVERI 0.09 36 1?;5:”? %0
mg/MNme
E783 (12) 5000 POLVERI 015 1178 cocen 30
magiNme o
E36 (13) 15000 POLVERI 0.45 16586 sBrcn 30
E91ta-b (14) 23 16000 POLVERI 0.98 =606 ";;ge?crgc w0
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B.11.2 Produzione di rifiuti (alla capacith produttiva) * LAMINAZIONE A CALDO.

Quantita - ase di ' Stoccaggio
Codice CER Descrizione Stato fisico annua M.wwmh_q__nm — — A -
prodotta (ton) P N°area || Modalita ! Destinazione
Scaglie di Sclido non . - T ) -
100210 laminazione polverulento 11257.30 4.5 | Recupero esternc {R5)
Altri fanghi e residui Fangoso . 4 i It
100216 di filtrazione palabile 6029.59 3 : : D1
Fanghi metallici W
(fanghi di rettifica, : W
120118 affilatura Fangoso 1524.13 4 23 1 Cassone scarrabile |, D1
palabile 25 H ;
lappatura) W
contenenti olio ‘ :
Polveri da " 'Solido / 3 P D1
120101 materiali ferrosi polverulento 200m 45 BIG BAGS |
100202 Scorie non: Solido / s M D1
corie non trattate 500 m 8.2 ! BIG BAGS ;
polverulento ! !




212B:11.2 w..om_,.mmoua di rifiuti ?:» capacita produttiva) * Produzione tubi

polverulento

Quantita ; St i
Codice CER Descrizione Stato fisico annua _ummo. di onnmmmi -
provenienza o : " ; -
prodotta N® area | Modalita Destinazione
Limalura e trucioli Solido 13.1 47 : L
120101 di materiale ferroso polverulento 3038.11 13.3 52 Cassone scamabile D1
53
Soide | qioenee | 46
120113 Rifiuti di saldatura polverulento 11764,95 13.2 mw . Cassone scarrabile |: D1
- Rifiuti contenenti Fangoso 13.1
160708 . olio palabile 3239 13.3 . b1
e Solido 3 H , L D1
120113 Rifiuti di saldatura polverulento 52m 13.2 Big bags |
120113 Rifiuti di saldatura || _S°lido non 480 m* 13.2 " Cassone scarrabile || D1
, polverulento i :
Polveri e ] :
120102 ‘particolato da Solido / 6m’ 13.3 w Big bags D1

materiali ferrosi
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1.

Premessa

Il presente elaborato, redatto dall’ing. Labile Alessandro, iscritto all’Ordine degli

Ingegneri della Provincia di Taranto al numero 1825 dal 7 gennaio 2003 (tecnico

competente in acustica ambientale per la regione Puglia — Determinazione DIR. n. 199

del 31/05/2004), rappresenta integrazione all’analisi della rumorositi emessa dallo

stabilimento ILVA S.P.A. di Taranto nell’ambiente circostante, in seguito a prossime

modifiche dei seguenti impianti:

2.

Servizi di Stabilimento: installazione cabina di rivestimento ed essiccazione

motori presso 1’officina elettrica, installazione impianto robotizzato ARC Spray

presso I’officina meccanica;

Produzione Laminati a Freddo: revamping dell’impianto di Ricottura Statica;

Produzione Ghisa e Acciaio: realizzazione nuova linea di stoccaggio,

macinazione ed essiccazione presso I’impianto P.C.L;

Produzione Tubi a Saldatura Longitudinale: realizzazione impianto di
aspirazione scorie di saldatura presso saldatrici esterne (TULI) e impianto di

depolverazione presso CUT-OFF2 (TUL2);

Produzione Laminati a Caldo: realizzazione impianto di Spianatura Lamiere

presso il PLA;

Rivestimento Lamiere: sostituzione impianto di depolverazione presso la

Granigliatura Lamiere.

Riferimenti Normativi

D.P.C.M. 1 marzo 1991 - Limiti massimi di esposizione al rumore negli

ambienti abitativi e nell'ambiente esterno: prevede nell’allegato “B” i limiti massimi di

rumorosita ammessa in funzione della destinazione d’uso del territorio. L applicabilita

dei limiti suddetti & subordinata alla zonizzazione del territorio, che compete ai singoli

Comuni. In attesa che essi provvedano a tale incombenza, valgono comunque limiti

provvisori basati sulla zonizzazione urbanistica;

Integrazioni VIA acustico — Relazione Tecnica ' pag 3di 8
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. Legge 447/95 - Legge quadro sull'inquinamento acustico: definisce ¢ delinea le
competenze sia degli enti pubblici che esplicano le azioni di regolamentazione,
pianificazione ¢ controllo, sia dei soggetti pubblici e/o privati, che possono essere

causa diretta o indiretta di inquinamento acustico;

» Decreto Ministeriale 11 dicembre 1996 - Applicazione del criterio
differenziale per gli impianti a ciclo produttivo continuo: questo decreto disciplina
I"applicabilita del criterio differenziale alle industrie a ciclo continuo, il cui rumore
interessi anche zone non classificate come esclusivamente industriali. Gli impianti a
ciclo produttivo continuo esistenti sono soggetti al “criterio differenziale” quando non

sono rispettati i valori assoluti di immissione;

. D.P.C.M. 14 novembre 1997 - Determinazione dei valori limite delle sorgenti
sonore: si definiscono per ciascun tipo di sorgente sonora due diversi limiti, detti di
emissione ¢ di immissione. I limiti di emissione rappresentano il rumore prodotto dalla
sola sorgente in esame misurato nell’area circostante la sorgente stessa ed in
corrispondenza degli spazi utilizzati da persone e comunitd, mentre i limiti di
immissione costituiscono la rumorositd complessiva prodotta da tutte le sorgenti

(quello che nel DPCM 1 marzo 1991 veniva chiamato “rumore ambientale™);

. DM. 16 marzo 1998 - Tecniche di rilevamento e di misurazione

dell'inquinamento acustico;

. D.P.R. n. 142 del 30 marze 2004 - Disposizioni per il contenimento e la
prevenzione dell'inquinamento acustico derivante dal traffico veicolare: all’interno
delle fasce di pertinenza delle infrastrutture stradali, non si applicano i limiti assoluti

di immissione di cui alla tabella C del D.P.C.M 14/11/97. (art.3, comma 2 del DPCM

Integrazioni VIA acustico — Relazione Tecnica pag. 4di 8
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14/11/97). All’interno delle fasce di pertinenza la rumorositad delle infrastrutture
stradali non concorre con la rumorosita prodotta dalle altre sorgenti. All’esterno delle
fasce di pertinenza, le infrastrutture stradali, concorrono al raggiungimento dei limiti

assoluti di immissione di cui alla tabella C del D.P.C:M 14/1 1/97. (art.3, comma 2 del
DPCM 14/11/97);

. D.M. 31 gennaio 2005 - Emanazione di linee guida per l'individuazione e
I"utilizzazione delle migliori tecniche disponibili per le attivita elencate nell’allegato I
del decreto legislativo 4 agosto 1999, n.372: allegato II per la parte che riguarda le

“finalita e caratteristiche del monitoraggio del rumore”.

3. Simulazione diffusione rumore

La determinazione dei livelli sonori di riferimento (Lega) € stata effettuata con I’ausilio

del modello diffusionale (Cadna A 32), il quale ha permesso di quantificare il

contributo delle attivita degli impianti ILVA in normale esercizio comprensivo degli

impianti sopraelencati ¢ al netto di quelli dismessi, sia “in prossimita della sorgente”
che in “spazi utilizzati da persone e comunitd’”.

Alle nuove sorgenti sono state assegnate le seguenti caratteristiche emissive:

- per la cabina di rivestimento ed essiccazione motori presso 1’officina elettrica ¢ stata
considerata una sorgente puntiforme di emissionc sonora con un livello emissivo
pari a 80 dB(A);

- per l'impianto robotizzato ARC Spray presso 1’officina meccanica & stata
considerata una sorgente puntiforme di emissione sonora con un livello emissivo
pari a 80 dB(A);

- per I'impianto di Ricottura Statica si sono considerate 2 sorgenti puntiformi di
emissione sonora con un livello emissivo massimo pari a 85,0 dB(A);

- per la nuova linea di stoccaggio, macinazione ed essiccazione presso I'impianto
P.C.I ¢ stata considerata una sorgente puntiforme di emissione sonora con un livello

emissivo pari a 80 dB(A);

Integrazioni VI4 acustico — Relazione Tecnica pag 3Sdi 8
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- per I’impianto di aspirazione scorie di saldatura presso saldatrici esterne (TULL) &

stata considerata una sorgente puntiforme di emissione sonora con un livello

emissivo pari a 80 dB(A);

- per I'impianto di depolverazione presso CUT-OFF?2 (TUL2) ¢& stata considerata una

sorgente puntiforme di emissione sonora con un livello emissivo pari a 80 dB(A).

- per I’ impianto di Spianatura Lamiere presso il PLA & stata considerata una sorgente

puntiforme di emissione sonora con un livello emissivo pari a 80 dB(A);

- per I'impianto di depolverazione presso la Granigliatura Lamiere & stata considerata

una sorgente puntiforme di emissione sonora con un livello emissivo pari a 80

dB(A).

I livelli emissivi sono garantiti dalle rispettive ditte fornitrici e rispettano le normative

DIN 45365 a 1 m di distanza dal filtro con 6 bar di pressione aria compressa, in

tervallo di impulso di 15 sec, in condizioni di campo semilibero con una tolleranza di

=2 dB.

I risultati della simulazione sono di seguito riportati nella Tabella 1.
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TABELLA — 1
Simulazione | Simulagione | Simulazione
con nuovi con nuovi con nuovi Differenza
PUNTO impianti impianti impianti 06/08-03/10
febbraio 2007 | giugno 2008 | marzo 2010
dB(A) dB(A) dB(A) dB(A)
P.1 57,7 57,9 57,9 0
P2 54,6 54,6 54,6 0
P3 53,8 53,9 53,9 0
P4 56 56 56 0
P.5 56,6 56,7 56,7 0
P.6 56,2 56,3 56,3 0
P.7 55,7 55,7 55,7 0
P8 56,7 56,7 56,7 0
P.9 44,1 44,1 44,1 0
P.10 42,2 42,2 42,2 0
P11 40,7 40,7 40,7 0
P12 52,5 52,5 52,5 0
P13 55,5 55,5 55,5 0
P14 54,5 54,5 54,5 0

4. Conclusioni

Come si pud notare dai risultati sintetizzati in Tabella 1 I’aggiunta delle nuove sorgenti
non fa assolutamente variare la situazione ipotizzata con le modifiche gia previste nelle
integrazioni alla domanda di AIA per lo stabilimento ILVA diTaranto, a fronte di
modifiche non sostanziali, gia trasmesse con ns. prot. ECO.28 del 16 giugno 2008.
Risulta in sintesi che i livelli di rumorosita ricavati con il modello diffusionale al
perimetro dello stabilimento risultano al di sotto del limite di accettabilita previsto per
le zone “esclusivamente industriali” dall'art. 6, comma 1 del D.P.C.M. 1 marzo 1991 e

successive modifiche ¢ integrazioni [70 dB(A) Leq diurno € notturno].
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C.4 Benefici ambientali attesi*
Codice Linee di impatto principali
scheda A A Suol
int t : ; cque cque uolo, - I T I .
Intervento Aria Clima superficiali sotterranee sottosuolo Rumore Vibrazioni Radiazioni non ionizzanti
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C.3 Consumi ed emissioni {alla capacita produttiva) dell'impianto da autorizzare®
aﬁ:‘;ﬁ:‘:ﬂos Variazioni Descrizione delle variazioni
process i :
rispettivamente a3 pe—trol:o & GE n,m : (] oo
‘ B.1.2 Si Variazione dei consumi di materie prime conseguentemente ai
; seguenti interventi:
i « realizzazione della nuova linea di produzione PCI;
l + sostituzione dei forni di ricottura.
k & conssguentemente glia ntroduzions
i + alle MTD e alle mo deif ativita di
i & caldo con inserimenio di un nucvo impiartc di Zincatura a
| B.2.2 st niz a queiio esistente
: e Variazione dei consumi di acqua conseguentemente ai seguenti
: interventi:
! « realizzazione delia nuova linea di produzione PCI;
| * sostituzione dei forni di ricottura,
! ne dm!sa oroduz;or‘e C.'Wﬂt'é;id hiettrica da aftiviia dl recupsr
energ i verdi o cdecu o alle
MTD ealla rnodn‘rce :fzwvtu i m%aiura z calde con inserimeay 1tg < un
nucvo impiznte di zincetura a2 caldo in agg unta a L{U\,,”D seistznic &
' cz deliz fase di laminazione a ca d insetimento di un
‘ - - guinto forno di riscalde braimme &l tr‘u,‘,._
i B.3.2 S Variazione della produzione di energia termica
; conseguentemente ai seguenti interventi:
| e realizzazione della nuova linea di produzione PCI;
1 » sostituzione dei forni di ricottura;
i » realizzazione della nuova cabina di rivestimento ed
] essiccazione motori.
Varizzione  dai ccnqeauerfe
! i"‘*Odlf""C‘ﬂﬂ ueg rio aile MTD &
i s di un nuovo imp
’ zin unta & que!io e&!stema g alia mo
' fas zido con inssriments di un quinte fome di
l 7isC '
1 Variazione dei consumi di energia conseguentemente ai seguenti
E interventi:
; s realizzazione della nuova linea di produzione PCI;
+ sostituzione dei forni di ricoftura;
B.4.2 - e realizzazione della nuova cabina di rivestimento ed
o = essiccazione motori;
s sostituzione impianto di depolverazione c/o rivestimento
lamiere;
e realizzazione di un impianto di spianatura a freddo c¢lo
laminazione a caldo;
| « realizzazione di un impianto di aspirazione scorie di
| saldatura c/o TUL1T;
‘ + realizzazione di un impianto di depolverazwne clo CUT-
i OFF2;
*i + realizzazione di un impianto di metallizzazione Arc
Spray.
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Variazione dei combustibili utilizzati conseguentemente ai
seguenti interventi:
B.5.2 s| * realizzazione della nuova linea di produzione PCI;
e * sostituzione dei forni di ricottura;
» realizzazione della nuova cabina di rivestimento ed
essiccazione motori.
‘fafr?:'mv— de..\ »c; B
ail
a}ia Moy !frc:a :‘i&.€§
I un qgusto i
ione wrvcgilata conssguentemeants slia
reafizzazions di u* mg:.,:mc; ﬁ; vagiaiura bricchetis
Variazione delle fonti di emissione convogliata
conseguentemente ai seguenti interventi:
¢ realizzazione della nuova linea di produzione PCl;
B * sostituzione dei forni di ricottura;
6 st + realizzazione della nuova cabina di rivestimento ed
essiccazione motori;
» sostituzione impianto di depolverazione clo rivestimento
lamiere;
¢ realizzazione di un impianto di spianatura a freddo cfo
laminazione a caldo;
¢ realizzazione di un implanto di aspirazione scorie di
saldatura c/o TUL1;
» realizzazione di un impianto di depolverazione c/o CUT-
OFF2;
+ realizzazione di un impianto di metallizzazione Arc
Spray.
T L:Orwuc!!ata cons-;guentemen ¢ aliz
i di ausguamento sile MTD e alla modifica
- oo insenmento di un nw\m lm;anm G
¥fo =8 @tentz & al i
f i1 inplanto di
Vanazmne delle fonti emissione convogliata
conseguentemente ai seguenti interventi:
* realizzazione della nuova linea di produzione PCI;
. « sostituzione dei forni di ricottura;
B.7.2 ‘\"E * realizzazione della nuova cabina di rivestimento ed
essiccazione motori;
» sostituzione impianto di depolverazione c/o rivestimento
lamiere;
» realizzazione di un impianto di spianatura a freddo cfo
laminazione a caldo;
* realizzazione di un impianto di aspirazione scorie di
saldatura c/o TUL1;
= realizzazione di un impianto di depolverazione c/o CUT-
OFF2;
* realizzazione di un impianto di metallizzazione Arc
Spray.
B.8.2 5i ento
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B.9.2 St gt
Vanazmne degl| scarichi idrici conseguentemente alla
realizzazione nuovo impianto di trattamento acque TUL/2 e dei
sistemi di trattamento acque 2°,3°,4° ¢ §° sporgente
B.10.2 &l
niemente alia introduzione
! e allza modifica aftivita &
gi un nuovo in ’Jlaﬂ{'D di zincaturg 2
i da fase di
o i riscaldo
deﬁa Brod <! 2z
cne di 2 puovi impiant di n'c\i;uamr— di gas tecnict ¢ alla
degil imipl ota di cokefazione e sinterizzazione
B.11.2 Sl Variazione della produzione rifiuti conseguentemente ai seguenti
interventi:
« sostituzione impianto di depolverazione c/o rivestimento
lamiere;
« realizzazione di un impianto di spianatura a freddo clo
laminazione a caldo;
« realizzazione di un impianto di aspirazione scorie di
saldatura c/o TUL1;
e realizzazione di un impianto di depolverazione cio CUT-
OFF2.
B.12 WG
B.13 Sl ;le materle  pri
vipianti di produs
ota di cokefazione @
B.14 RO
B.15 5
B.16 3
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SCHEDA C - DATI E NOTIZIE SULL’IMPIANTO DA AUTORIZZARE

Le schede e gli allegati contrassegnati () riguardano gli impianti esistent conseguentemente agli interventi di
adeguamento alle MTD e le modifiche conseguenti al progetto di inserimento di una nuova linea di zincatura a

caldo e al progetto di inserimento di un quinto forno di riscaldo bramme al TRA/?

C.1 Impianto da autorizzare *

Indicare se I'impianto da autorizzare:

O Coincide con Fassetto attuale = non compilare la scheda C

® Nuovo assetto - compilare tutte le sezioni seguenti

Ripertare sinteticamente le tecniche proposte

Linea d’'impatto

emissioni allo sfornamento
coke delle batterie 7-12

Nuova tecnica proposta Sigla Fase

CO.1 - Adozione di nuove

macchine caricatrici

“smokeless” con RS 29 Emissioni diffuse

adeguamento piano e ' in atmosfera

bocchette di carica, batterie 3-

10

C0.2 - Adeguamento piano e TP 25 Emissioni diffuse

bocchette di carica batteria 11 ' in atmosfera

C0.3 - Adozicne di nuove o
Emissioni diffuse

porte gd elevata tenuta, TP 2.3 in atmosfera

batterie 3-6

C0O.4 - Ripristino murature

refrattarie (testate, bruciatori, Emissioni

rigeneratori) e interventi sulle TP 23 convogliate in

strutture metalliche, batterie atmosfera

3-6

C0.5 - Adozione sistema di

captazione e depolverazione sD 55 Emissioni diffuse

delle emissioni allo ' in atmosfera

sfornamento delle batterie 3-6

CO.6 - Miglioramento sistema

di captazione e o

depolverazione delle MM 25 Emissioni diffuse

in atmosfera
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BOZZA del 18/10/2004

CQ.7 - Rifacimento torri 1 ¢ 3

Emissioni diffuse

condensazione dei vapori per
AFO/1-2-4

di spegnimento ad umido del MM 26 :
coke In atmosfera
CO.8 - Miglioramento sistema Emissioni
di desolforazione gas di TP 24 convogliate in
cokeria atmosfera
C0.9 - Adeguamento o
impianto biologico SD 2.4 Scarichi idrici
CQ.10 - Ripristino murature
refrattarie a caldo (testate, Emissioni
bruciatori, rigeneratori) e TP 2.3 convogliate in
interventi sulle strutture atmosfera
metaliiche, batteria 11
CO.11 - Ripristino murature Emissioni
refrattarie a caldo (testate, P 53 mrs?:c;nl'
bruciatori, rigeneratori), : CO"'t"'Og ';’ € in
batterie 7-10 aimostera
AG.1 - Miglioramento sistemi Emissicni
di captazione e MM 3 convogliate in
depoiverazione secondaria atmosfera
AG.2. - Rifaciménto eIettrofiltri .
: Emissioni

3?1&58:. egi 5%1 de altrll SD 3 convogliate in

erventi a icurre le atmosfera
emissioni convogliate
AG.3 - Miglioramento sistema MM 35 Recupero
di recupero calore ' energetico
AF1 - Migliorarhento sistema
di captazione e SD 11 Emissioni diffuse
depolverazione SH-AFQO/1-2- : in atmosfera
4-5
AF.2 ; Adozione sistema di Consumi
controlle processo di riscaldo CP 1.3 energetici
cowper AFQ/4
AF_3-AF .4 - Adozione di
misure atte a limitare i solidi
sospesi nel sistema di o
trattamento acque ed sSD 1.5 Scarichi idrici
adozione fiitropressa in
sostituzione dei letti di
essiccamento AFQ/1-2-4-5
AF.5 - Miglicramento della Emissioni diffuse
captazione emissioni dal SD 1.6 in atmosfera
campo di cotata AFO/1-2-4-5
AF .6 - Adozione di nuoveo
sistema di granulazicone loppa Emissioni diffuse
con relativo circuito acqua e SD 1.7

in atrosfera




. SCHEDA C - MODULISTICA

BOZZA del 18/10/2004

condensazione vapori su

AF.7 - Adeozione sistema di

Emissioni diffuse

impianti di trattamento acque

impianto granulazione loppa SD 1.7 in atmosfera
AFQ/5
AF .8 - Adozione di sistema
per la limitazione delle T 15 Emissioni diffuse
emissioni diffuse dallo scarico ' in atmosfera
della sacca a polvere
AF.9 - Miglioramento sistema S
di captazione e sD 1.1 ETAS:J;FSSC::S_;%
depolverazione S.H. AFO 3

' AF.10‘— Adozid.ne di sistema .
di controllo processo di cP 1.3 ;‘;‘:Sggl"c'l
riscaldo cowper AFO/3 g
AF.11 - Adozione di misure
atte a limitare i solidi sospesi
nel sistema di t_rattamento sD 19 Scarichi idrici
acque ed adozione
filtropressa in sostituzione dei
letti di essiccamento AFO 3
AF.12 - Migliocramento della Emissioni diffuse
captazione emissioni dal Sb 1.6 in atmosfera
campo di colata AFO 3
AF .13 - Adozione di nuovo
sistema di granulazione loppa Emissioni diffuse
con relativa circuito acqua e SD 17 in atmosfera
condensazione dei vapori per
AFQ 3
AF .14 - Adozicne di sistema
per {a limitazione delfe Emissioni diffuse
emissioni emissioni diffuse TP 1.2 in atmosfera
dalio scarico della sacca a
polvere AFO 3
AF .15 - Recupero energetico Recupero
della energia di pressione del TP 1.2 energf;tico

" gas di altoforno in AFO 3
Consumi
AF.16 - Iniezione diretta di T 19 enelrgelticiA gd
agenti riducenti in AFO 3 ; emissioni in

atmosfera

AC.1- Adeguarﬁento sistema Emissioni diffuse
di depolverazione secondaria SD 1.9-110 inl astlm%sfera
ACC/2
AC .2 - Adozione sistema di
filtrazione agli scarichi sD 113 Scarichi idrici

ACC/M - ACC/2




. SCHEDA G - MODULISTICA

BOZZA del 18/10/2004

AC.3 - Adeguamento sistema
di depolverazicne della

Emissioni diffuse

linee di trasporto via nastro

ripresa di fondenti e minerali SD 1.10 in atmosfera
da bunker ACC/2

AC 4 - Adozione sistema di

captazione e depolverazione o
delle emissioni al taglio dei sD 110 Emissioni diffuse
fondi acciaio bloccati in paiola in atmosfera

e scriccatura paiole

AC .5 — Adeguamento

impianto di trattamento acque sD 1.15 Scarichi idrici
del circuite a spruzzi CCOM

LC.1 - Adeguamento impianto Co
di trattamento acque TNA/1 sb 43 Scarichi idrici
LC.2 - Adeguamento impianto C
di trattamento acque TNA/2 SD 4.3 Scarichi (drici
LC.3 - Adeguamento impianto o
di trattamento acque PLA/2 S 45 Scarichi idrici
LC.4 — Impianto di trattamento o
dello spurgo acque PLA/2 SD 45 Scarichi idrici
TB.1 — Realizzazione nuovo

impianto di trattamento acque SD 13 Scarichi idrici
TUL/M

TB.2 — Realizzazione nuovo

impianto di trattamento SD 13 Scarichi idrici
acque del TUL/2

RV.1 - Adozione sistema di

confinamento/abbattimento Emissioni diffuse
vapori organici e SD 8 in atmosfera
razicnalizzazione linee di

rivestimento tubi

SM.1 - Adozione di sistema di Emissioni diffuse
irroramento a bordo delle SD 9.2 in atmosfera
macchine di ripresa

SM.2 - Adozione di copertura Emissioni diffuse
cumulo di calcare per sD 6.1 in atmosfera
alimentazione FOC/2

SM.3 - Modifica sistemni di

contenimento caduta del Emissioni diffuse
materiale nei cumuli di sD 1.1 in atmosfera
stoccaggio agglomerato lato )

Nord e lato Sud

SM.4 - Installazione di due ) Emissioni diffuse
nuove macchine bivalenti Ll 9.2-9.3 in atmosfera
SM.5 - Adozione di nuove P 93 Emissioni diffuse

in atmosfera
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. SCHEDA C - MODULISTICA

BOZZA del 18/10/2004

SM.6 - Adozione di sistemi dj

Emissioni diffuse

copertura nastri SD 9 in atmosfera

SM.7 - Adozione sistema di

nebulizzazione per sD 31 Emissioni diffuse

labbattimento delle emissioni ’ in atmosfera

OMG/2

SM.8 - Adozione di nuovi

sistemi di depolverazione per sD 152 Emissioni diffuse

la frantumazicne e vagliatura ’ in atmosfera

calcare

SM.$ - Miglioramento del

sistema di captazione e Emissioni diffuse-

depolverazione delle SD 112 in’ atgmsfgrgse

emissioni della fase di

produzione delle bricchette

SM.10 - Pavimentazione

pontile per pulizia con Emissioni diffuse

spazzatrici e adozione sistemi SD 91 in atmosfera —

di raccolta acque 2° Scarichi idrici

sporgente

SM.11 - Pavimentazione con

fondo preparato delle piste di ) Emissioni diffuse |-

transito all'interno del'area MNT 9.2-9.3 in atmosfera |

dei parchi primari

SM.12 - Pavimentazione di o

aree di passaggio mezzi MNT 9 Emissioni diffuse

stradali per consentirne la in atmosfera

pulizia a mezzo di spazzatrici

SM.13 - Migliorare il sistemna

di bagnatura lungo le dorsali e " Emission diffuse

adoziong sisterpa di 1ayaggip sD 93 ir: atlmosfera

ruote dei mezzi in uscita dai

parchi

SM.14 - Adozione di sistemi di o

umidificazione/ SD 9 Emlssmm diffuse

nebulizzazione alle cadute dei in atmosfera

materiali solidi

SM.15 - Adozione di misure

per ridurre I'altezza di caduta o

del materiale e migliorare i sD 91 Emissioni diffuse

sistemi di umidificazione nelle ) in atmosfera

tramogge degli scaricatori del

2° e 4° sporgente

S_M.16 - Adozione di un nuovo Emissioni

Secondaria por 1a vagliatira S 5 comvogliate in
tmosfera

calcare a FOC/2 atm

SM.17 - Nuova macchina S

Chinetti per la filatura dei sp a2 Emissioni diffuse

cumuli stoccati nei parchi
primari

in atmosfera
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SCHEDA C - MODULISTICA

BOZZA del 18/10/2004

SM.18 - Adozione di sistemi
protettivi di barrieramento

Emissioni diffuse

scarico

dall'azione del vento sui sD 9.2 .

cumuli dei parchi materie in atmosfera

prime

SM.19 -l; Atri interventi per il Emissioni

contenimento delle SD 9 diffuse in

emissioni diffuse atmosfera

SM.20 - Adozione di misure

per ridurre l'altezza di

caduta delle ferroleghe in P

fase di discarica su mezzo sD o1 Eif'f';ss'o_"’
“presso il 2° sporgente ed ’ frfuse in

inserimento di nuovo atmosfera

sistema di captazione e

depolverazione

8SM.21 — Realizzazione o Emissioni

impianto trattamento acque SD 9.1 diffuse in

di bagnatura e meteoriche ) atmosfera —

raccolte sul 2° sporgente Scarichi idrici

SM.22 - Realizzazione Emissioni

impianto trattamento acque sD 18 diffuse in

meteoriche raccolte sul 3° atmosfera —

sporgente Scarichi idrici

SM.23 - Realizzazione Emissioni

impianto trattamento acque SD 18 diffuse in

meteoriche raccolte sul 5° atmosfera —

sporgente Scarichi idrici

VR.1 - Dismissione,

smaltimento e sostituzione -

delle apparecchiature MNT Stabilimento |nqunn§lrjréclegto del

elettriche contenenti

PCB/PCT

VR.2 - Rimozicne e

smaltimento dei materiali MNT Stabilimento So§tanze

g ; pericolose

contenenti amianto

VR.3 - Realizzazione

Qiscarica EX 2" _categoria di TP 7 Produzione rifiuti

tipo B Speciale in area Cava

Mater Gratiae

VR .4 - Realizzazione

Discarica ex 2" categoria di : ifiuti

tipo C in area Cava Mater TP 7 Produzione rifiuti

Gratiae

VVR:5 - Realizzazione

Dls'canca. per rifiuti non TP 7 Produzione rifiuti

pericolosi in area Cava Mater

Gratiae

VR.€ - Dragaggio del tratto S

terminale del Primo canale di MM - SD Stabilimento Scarichi idrici
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SCHEDA

C - MODULISTICA

BOZZA del 18/10/2004

VR? - Realizzazione
impianto di trattamento

essiccazione motofri

percolati di discarica ed sD 7-10 i Scarichi idrici
effluenti del laminatoio a {
freddo B |
! -
1. Modifica attivita di zincatura Emissioni
a caldo con inserimento diun convogliate in
nuove impianto di zincatura a TP -SD Attivita n.5 atmosfera -
caldo in aggiunta a guello Scarichi idrici -
esistente B Rifiuti
2. Modifica fése di riscaldo Ermissioni
pram_me treno F‘aSt“ con TP 42 convogliate in
inserimento quinto forno di atmosfera
riscaldo bramme al TNA/2
3. Modifica attivita di Riduzione dei
produzione coke con utilizzo Can_93_24- consumi di
del coke da petrolio nella MP 2.1-22-23-24-9 risorse del
miscela di materie prime | B sottosuolo
4. Modifica attivita di Riduzione dei
produzione ghisa con utilizzo MP 12 consumi di
del catrame di cokeria come ) risorse del
agente riducente B sottosuolo
5. Modifica attivita di Scarichi idrici —
" produzione gas tecnici con ) 141 Consumi
realizzazione di 2 nuovi ) energetici
impianti J g
6. Modifica attivita di
laboratorio con realizzazione MNT 18 Scarichi idrici —
di impianti pilota di Produzione rifiuti |
cokefazione e sinterizzazione
7. Modifica attivita di Emissioni
produzione ghisa e acciaio convogliate in
con realizzazione di un TP 1.12 atmosfera -
impianto di vagliatura Consumi
bricchette energetici
“ ' Emissioni
8. Modifica attivita di convogliate in
laminazione a freddo con atmosfera —
sostituzione di tutti i forni di TP 104 AR
ricottura con sistemi ad alta Scarichi idrici -
convezione :nc:g:?c:i
9. Modifica attivita di cfn"s:fsl‘i‘;:‘; .
produzione ghisa e acciaio diffu%e in
con realizzazione di una TP 1.4 atmosfera -
nuova linea di produzione Consumi
PCI energetici
10. Modifica attivita di Emissioni
manutenzione elettrica con convogliate in
realizzazione di una nuova MM 18 atmosfera -
cabina di rivestimento ed Consumi

j energetici

7
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SCHEDA C - MODULISTICA

BOZZA del 18/10/2004

11. Modifica attivita di e
rivestimento lamiere con SD 8.2 Emlss_lonl_
sostituzione impianto di : convogliate in
depolverazione atmosfera
12. Modifica attivita di Emissioni
laminazione a caldo con TP 45 co?voglflate in
realizzazione di un impianto . acmos era -
di spianatura a freddo onsumi
energetici
13. Modifica attivita di
produzione tubi a saldatura c
longitudinale con SD 13.2 5?#3::’::
realizzazione di un impianto ’ atmosfera
di aspirazione scorie di
saldatura c/o TUL1
14. Modifica attivita di
produzione tubi a saldatura Emissioni
longitudinale con sD 13.3 diffuse in
realizzazione di un impianto atmosfera
di depolverazione ¢/o CUT-
OFF2
15. Modifica attivita di Emissioni
manutenzione meccanica convogliate in
con realizzazione di un TP 18 atmosfera -
impianto di metallizzazione Consumi
Arc Spray energetici

Note:

SD: Sistemi di depurazione o di abbattimento in generale




i

~C.2 Sintesi :gelle variazioni®

: Temi ambientali Variazioni
Consumo di n;waterie prime Sl
Consumo di risorse idriche Sl M
| Produzibné ;memr;t.ergia Si
Qonsumo di energia Sl
| Combustibilirtl;ti.li-.zzati sl “
iul;;)nti dlemlssmnl iﬁ ;atmosfera di tipo convogliato Si
Emissionin;nl_;ﬁtr)sf;ra‘\ c;i‘;;-a;:‘;onvogiiato Sl
| Fonti di emissioni in atmosf;é di tipo ;on convogliato Sl
: Scarichi idrici Sl
Emissioni inTacqua Sl
Produzione di -r-i;—iuti Si
Aree di stoc‘caggio di rifiuti NG
_Aree di stoccaggio di materie prime, prodotti ed intermedi Si
Rumore NO
Odoril Sl
Altre tipologie di inquinamento Si




Schede ulteriori interventi

ecologici dello Stabilimento
ILVA di Taranto




FODICE.- TB.2 \
‘ INTERVENTO: Realizzazione nuovo impianto di trattamento acque del TUL/Z ‘

COMPARTO AMBIENTALE EL’
PRINCIPALE: | |

— ]
SITUAZIONE INIZIALE

Presso il tubificio longitudinale n. 2, Pacqua ¢& utilizzata prevalentemente per esigenze di
lavaggio nelle fasi di formatura e finitura dei tubl. Attualmente & esercito un impianto di
trattamento che consente, mediante decantazione, la rimozione dei solidi (calamina) asportati
con il lavaggio in pressione € degli oli eventualmente apportati dagli impianti oleodinamici.

1 Nel reparto € esercita anche una pressa per la prova idraulica dei tubi prodotti; dopo la
pressatura del tubo, I’acqua defluisce in una delle due vasca di ripresa poste a valle di due
idrocicloni ed a monte dei decantatori. Le acque di scarico sono sottoposte a clorazione,
filtrazione su sabbia e carboni attivi.

Cosi come realizzati, ghi impianti comportano estrazione discontinua dei residui e
‘iroblematiche gestionali dovute all’assenza di sistemni di supervisione dell’Intero processo. J

DESCRIZIONE DELL’INTERVENTO :]

E’ stato programmato il rifacimento totale dell’impianto esistente prevedendo un’isola
funzionale preposta al:

1) trattamento delle acque di scarico (acque di lavaggio in fase formatura ¢ di lavaggio
finale dei tubi mediante acqua a bassa salinita);

2) trattamento delle acque di ricircolo (lavaggi in fase finitura ¢ acque della prova
idraulica);

3) deposito delle miscele oleose generate dal reparto;

4) lavaggio di componenti meccanici da sottoporre ad interventi di manutenzione.

I.a linea principale di trattamento, previsto per le acque destinate allo scarico, sard costituita
dalle seguenti sezioni:

1) sollevamento delle acque da traftare con annessa vasca di emergenza;
2) decantazione;

3) ossidazione chimica e chiariflocculazione;

L 4) disoleazione per flottazione con aria dissolta; J




5) condizionamento chimico;

6) filtrazione su sabbia e carboni attivi;

7) separazione acqua/olio;

8) ispessimcntd fanghi.

I benefici attesi sono:

1 minimizzazione di solidi ed inquinanti questi associati e di oli nell’acqua in circolo €
nell’acqua di scarico, con garanzia del rispetto dei seguenti valori nello spurgo :

a. Solidi sospesi <20 mg/1
b. Idrocarburi totali <3 mg/l

2) conduzione ottimalte degli impianti con miglioramento delle condizioni operative;

3) riduzione dei consumi energetici dovuio all’impiego di pompe al alto rendimento e di
inverter.

STIMA DEI COSTI

1l costo complessivo dell’intervento & di 7.500.000 € .
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CODICE: SM. 19

LINT ERVENTO: | Altri interventi per il contenimento delle emissioni diffuse

| COMPARTO AMBIENTALE PRINCIPALE: | Emissioni in atmosfera

SITUAZIONE INIZIALE

Nella attivita di pulizia industriale della torre di giunzione n. 7, in cui sono presenti i nastri EF4,
DF4, DF15, E24, A2/24, A2/25, DF6, DF7, DF8 che smistano ’agglomerato verso le stock-house
degli altoforni ed i minerali in pezzatura verso ’altoforno n. 5, il materiale viene evacuato mediante
tubazioni che convogliano lo stesso alla base della torre, a piano campagna. II materiale
accumulato, viene successivamente raccolto ed avviato a ricircolo. Nello stazionamento del
materiale, in particolari condizioni meteo-climatiche, si possono verificare fenomeni emissivi a
carattere diffuso in quanto la base della torre risulta aperta sui quattro lati.

[ nastri EF4 e DFY, dedicati al trasporto del materiale “agglomerato” dall’impianto di produzione
alla torre di giunzione n. 7, il nastro MP2, dedicato al trasporto di “agglomerato” verso le shock-
house degli altoforni n. 1 e n. 2, i nastri FI, MP1/1 ed MP3/1, destinati al trasporto di agglomerato
verso le Shock-House n.1 e n. 2 ed i nastri 45-2, 45-3, NT-F2 e A5-16, destinati al trasporto di
minerali fini verso OMO/2, sono chiusi nella parte superiore mediante cappottine; tuttavia da tali
nastri, in seguito ad attrito con i rulli durante la fase di ritorno, si pud verificare la caduta del
materiale rimasto adeso alla superficie dei nastri stessi.

DESCRIZIONE DELL’INTERVENTO

L’intervento previsto consiste nella chiusura mediante lamiere dei quattro lati alla base della torre
n.7, al fine di contenere i fenomeni di spolveramento che potrebbero verificarsi in particolari
condizioni meteo-climatiche.

Per i nastri EF4 e DF4 ¢ prevista la chiusura della via di ritorno mediante I’installazione di lamiere
tronco-piramidali in acciaio inox, poste sulla parte inferiore delle carpenterie dei ponti nastro in
meodo da raccogliere Feventuale polverino staccatosi dai nastri in fase di ritorno. Sfruttando la
pendenza di ciascun nastro, il materiale accumulatosi su tali lamiere viene dilavato a intervalli
definiti per mezzo di un getto d’acqua prodotto da ugelli spruzzatori installati in testata ed in

mezzeria, e convogliato mediante tubazione in una vasca di sedimentazione; da qui il materiale




sedimentato & periodicamente evacuato ed avviato a ricircolo, mentre 1’acqua decantata ¢ rilanciata
ai chiarificatori dell’impianto di trattamento reflui dell’altoforno n. 5.

Per il nastro MP2, essendo orizzontale e quindi non idoneo alla realizzazione del sistema suddetto,
Iintervento previsto consiste nella chiusura a pipe del nastro in fase di ritorno, al fine di evitare la
caduta del materiale sul piano stradale.

Glj interventi suddetti saranno estesi, previa verifica di fattibilita, anche ai nastri F1, MP1/1, MP3/1,
AS5-2, A5-3, NT-F2 e A5-16.

BENEFICI AMBIENTALI ATTESI

Riduzione delle emissioni a carattere diffuso che possono generarsi dalla movimentazione dei
materiali durante il trasporto mediante nastri di convogliamento. .
Non & possibile effettuare la stima quantitativa delle emissioni di polveri che eventualmente
possono generarsi nella fase di trasporto del materiale con nastri e la stima del beneficio ambientale
a seguito della realizzazione dell’intervento in oggetto per la mancanza di fattori di emissione

bibliografici di riferimento.

STIMA DEI COSTI

11 costo complessivo dell’intervento & di ca. 500.000 €.
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CODICE: SM.20

INTERVENTO: | Adozione di misure per convogliare la caduta delle ferroleghe in fase di
discarica su motomezzo e di relativo sistema di captazione e depolverazione al
2° Sporgente/Calata3

| COMPARTO AMBIENTALE PRINCIPALE: [Emissioni in aimosfera
SITUAZIONE INIZIALE

Durante le operazioni di discarica delle ferroleghe su mezzo dalle navi ormeggiate al 2° sporgente,
mediante appositi scaricatori dotati di benne, possono venirsi a determinare fenomeni di
spolveramento in particolari condizioni meteo-climatiche.

In particolare, per la discarica delle ferroleghe da navi, si utilizzano i seguenti scaricatori a benna:
nr. 3 al 2° sporgente ponente (CM2-CM3-CM3bis) e nr. 2 in Calata 3 (CM4-CM5).

DESCRIZIONE DELL’INTERVENTO

L’intervento in oggetto, al fine di mitigare ulteriormente gli eventuali fenomeni di spolveramento
durante la discarica di ferroleghe con scaricatore su motomezzo, ¢ costituito dalle seguenti fasi:

— installazione di una tramoggia semovente, con annesso tubo di scarico telescopico, che avra la
funzione di convogliare la caduta libera delle ferroleghe;

— adozione di un sistema di captazione e depolverazione atto a limitare le eventuali emissioni che
potrebbero generarsi durante la discarica del materiale.

L’utilizzo del sistema tramoggia/impianto di captazione semovente sara asservito allo scaricatore
che sara impegnato nelle operazioni di discarica materiale.

BENEFICI AMBIENTALI ATTESI

Riduzione delle emissioni a carattere diffuso che possono generarsi nella zona della discarica delle
ferroleghe da navi.

La stima delle emissioni diffuse da cadute da carico/scarico mezzi, con I’applicazione dei fattori di
emissione previsti dall’EPA nel documento AP.42 ¢ la seguente:




w

PARAMETRI DI CALCOLO STIMA FATTORE DI STIMA EMISSIONE
FATTORE DI EMISSIONE PROTEZIONE FATTORE DI EMISSIONE DIFFUSA DI POLVERI
Q k M u F1 EXK0,0018 Wi2,2)" Yz E\=E'Fy 2 ]
COSTANTE
) CONTEMUTO W LATIOF
. TPODI | ORIGINE EMISSIONE ept | | Furzione det ; . FATTORE DI EMISSIONE
| WATERIALE DIFFUSA e 2! || dmatra | DIUMIDITA' | VELOGITA' | | PROTEZIONE | L\ yope || EarTORE DI EMISSIONE | CORRETTO CON FATTORE | | STMA EMISSIONE DIFFUSA
WATERLALE o| e |DELvENTG | [TRASVERSALE N AT D! POLVERI
ke | MATERIALE ALVENTO
) (hdmans) | (kbopesc) | gmm 00 |oadmam) || (Ko poteret metarainy (Ko poiverah matariais} )
CARICO SUMEZZO
Fouckgha o 074 3 [} 1

Con I’adozione dei sistemi di protezione al vento e assumendo un incremento dell’'umidificazione
del materiale di ca. il 10%, la suddetta stima di emissione diffusa diventa la seguente:

PARAMETRI DI CALCOLO STIMA FATTORE DI STIMA EMISSIONE
FATTORE DI EMISSIONE PROTEZIONE FATTORE DI EMISSIONE DIFFUSA DI POLVERI
Q k M u F1 E=H0,0016 2.2 i) Ef=EFy EroreEr'@
COSTANTE
) CONTENUTO N LATI DI
| TPODI | ORIGINE EMISSIONE , {Funziane del ; . FATTORE DI EMISSIONE
i MATERIALE DIFFUSA QUANTITA' BI dumero | D/ UMIDITA® | VELOCITA' | | PROTEZIONE | L, e || pATTORE DI EMISSIONE | GORRETTG CON FATTORE | | STMA EMISSIONE DIFFUSA
; MATERIALE ° DEL | DELVENTO | [TRASVERSALE ! POLVERI
werodinamico MATERIALE AL VENTO DI PROTEZIONE
deile particace)|
) (Adimens) | {3 In pess) (mve) ) (Adimens.) {Kg polverel meterise) (Kg poiveret materizia) (Kgh)
CARICO SUMEZZO
Forogte | TRAMITE TRAMOGGIA| 0,74 3 3 025
PRESSO IMA

Con il suddetto intervento la stima della riduzione delle emissioni di polveri ¢ pari a ca. ... Va.

STIMA DEI COSTI

Il costo complessivo dell’int_ervento ¢ di ca. € 600.000
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LCODICE: SM.21 J

INTERVENTO: | Adozione sistem; di trattamento acque di bagnatura e meteoriche 2°
sporgente,

| COMPARTO AMBIENTALE PRINCIPALE- | Emissioni diffuse - Scarichi idric] ]

SITUAZIONE INIZIALE

Per le operazioni di discarica delle materic prime da navi a] 2° Sporgente, sono presenti quattro
scaricatori dotati di benne (DM1 -DM2-DM3-DM4).

Durante la discarica potrebbe verificarsi Ia caduta accidentale di materiale sul fondo banchina del
pontile che potrebbe essere causa di emissioni a carattere diffuso in particolari condizioni meteo-
climatiche.

Per ’adeguamento alle BAT, al fine di rendere pin agevole e immediata 1’azione di pulizia della
banchina e per consentire Ia raccolta delle acque di bagnatura, sono state realizzate le seguenti
opere:

+ pavimentazione del 2° sporgente (zona sottostante i nastri di convogliamento, vie di corsa,
strada di accesso e transito pontile, sotto gli scaricatori)

»  costruzione di apposite vasche di raccolta delle acque, utilizzate per 1’irroramento delle superfici
pavimentate del 2° sporgente. Dette vasche riceveranno le acque di bagnatura, mediante
apposita canalizzazione lungo i pontili;

+ acquisto di moto-spazzatrici e di aspiratori per materiale bagnato per potenziare ’azione di
pulizia e bagnatura delle zone pavimentate.

DESCRIZIONE DELL’INTERVENTO

L’intervento in oggetio prevede:

1. il completamento delle pavimentazioni delle superfici interessate dalle attivitd di sbarco
materie prime;

2. il completamento della cordolatura delle superfici pavimentate per il contenimento delle
acque fino a 150 mm:;

3. la realizzazione di un impianto di trattamento per la decantazione e filtrazione (su sabbia e
carbone attivo) delle acque di bagnatura e delle acque meteoriche, prelevate mediante
stazioni di sollevamento situate nelle vasche di raccolta presenti sul 2° sporgente. Il sistema




di trattamento dell’acqua di bagnatura
d’acqua depurata in mare, dando origin
a preventiva autorizzazione.

potra avere, in particolari condizioni, un’emissione
¢ ad un nuovo punto di scarico in mare da sottoporre

BENEFICI AMBIENTALI ATTEST ]

Riduzione delle emissioni a carattere diffuso che possono generarsi in particolari condizioni nella
zona del 2° sporgente.

Ottimizzazione della gestione acque di bagnatura e meteoriche del 2° sporgente.

STIMA DEI COSTI

Il costo complessivo dell’intervento & di ca. 2.000.000 €.
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! CODICE: } SM.22 J

ENT ERVENTO: | Adozione sistemi di trattamento acque meteoriche 3° sporgente e calata 3. j

| COMPARTO AMBIENTALE PRINCIPALE: | Scarichi idrici ]
'SITUAZIONE INIZIALE ]

Presso il 3° sporgente in concessione all’ILVA di Taranto avvengono le operazioni di spedizione
dei prodotti finiti e quelle di scarico di elementi meccanici e ricambi destinati agli impianti
produttivi,

Presso la calata 3 vengono invece effettuate le operazioni di imbarco della loppa e deposito delle
bramme,

|

| DESCRIZIONE DELL'INTERVENTO ]

Per I’adeguamento alle BAT, al fine di consentire la raccolis ed il trattamento delle acque
meteoriche si prevede la realizzazione delle seguenti opere:

1. completamento delle pavimentazioni della calata 3 per le zone di imbarco e deposito
prodotti;

2. il completamento della cordolatura delle superfici pavimentate per il contenimento delle
acque fino a 150 mm per limitate zone del 3° sporgente e della calata 3;

3. realizzazione di vasche di raccolta e sollevamento delle acque;

4. la realizzazione di un impianto di trattamento delle acque meteoriche, prelevate mediante
stazioni di sollevamento situate nelle vasche di raccolta. Il sistema di trattamento dell’acqua
dara origine ad un nuovo scarico in mare da sottoporre a preventiva autorizzazione.

| BENEFICI AMBIENTALI ATTEST ]

Ottimizzazione della gestione acque meteoriche del 3° sporgente e della calata 3.

STIMA DEI COSTI ]

Il costo complessivo dell’intervento & di ca. 3.000.000 €.
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CODICE: SM.23

INTERVENTO: | Adozione sistemi di trattamento acque meteoriche 5° sporgente e Parco Coils
Molo Ovest.

EOMPAR TO AMBIENTALE PRINCIPALE:

Scarichi idrici H

SITUAZIONE INIZIALE

Presso il 5° sporgente in concessione all’II.VA di Taranto avvengono le operazioni di spedizione
dei prodotti finiti e quelle di scarico di elementi meccanici e ricambi destinati agli impianti
produttivi.

Presso il Parco Coils del Molo Ovest vengono depositati i coils destinati all’imbarco.

DESCRIZIONE DELL’INTERVENTO

Per I’adeguamento alle BAT, al fine di consentire la raccolta ed il trattamento delle acque
meteoriche si prevede la realizzazione delle seguenti opere:

1. completamento delle pavimentazioni della zona di deposito coils del molo ovest;

2. il completamento della cordolatura delle superfici pavimentate per il contenimento delle
acque fino a 150 mm per il 5° sporgente; '

3. realizzazione di vasche di raccolta e sollevamento delle acque;

4. la realizzazione di un impianto di trattamento delle acque meteoriche, prelevate mediante
stazioni di sollevamento situate nelle vasche di raccolta. Il sistema di trattamento dell’acqua
dara origine ad un nuovo scarico in mare da sottoporre a preventiva autorizzazione.

BENEFICI AMBIENTALI ATTESI

Ottimizzazione della gestione acque meteoriche del 5° sporgente e della zona di deposito coils del
molo ovest.

STIMA DEI COSTI

11 costo complessivo dell’intervento & di ca. 5.000.000 €.
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[CODICE- ' VR

’fVTER VENTOQO:; | Impianto di trattamento percolati di discarica ed effluenti del laminatoio a
: . freddo -

COMPARTO AMBIEN TALE Scarichi idrici

PRINCIPALE:

SITUAZIONE INIZIALE ]

Punto 1

A

Con delibere n. 619 e 620 del 4 giugno 1998 la Giunta Provinciale dji Taranto approvava i

progetti esecutivi per la realizzazione della discarica di 2" categoria tipo “C” e della discarica

di 2" categoria tipo “B”.

L’integrazione presente nella delibera n.1386 del 26 novembre 1998 riporta che “ lo stesso
percolato non deve essere reimmesso ed evaporato in discarica, ma deve essere avviato
all’impianto di trattamento previsto nel progetto™.

L’impianto previsto nel progetio approvato era suddiviso in due moduli funzionanti in
paralielo, aventi ciascuno una potenzialita di 4 mc/ora. Il primo modulo doveva essere
realizzato contestualmente alle opere del 2° lotto della discarica 2B1, mentre il secondo
modulo doveva essere realizzato contestualmente al 3° lotto.

Le fasi previste erano le seguenti;

1. accumulo, omogeneizzazione, prearcazione;
chiariflocculazione, disoleatura;
filtrazione su sabbia;
adsorbimento su carboni attivi granulari;
disidratazione fanghi.

Il primo modulo é risultato non sempre in grado di garantire 1’efficienza di rimozione per tutti
i parametri presenti nel percolato, tanto che si & reso necessario sottoporre le acque ad un
trattamento di strippaggio dell’ammoniaca e di ossidazione con fanghi attivi. Tale trattamento
aggiuntivo viene oggi realizzato trasferendo, ove necessario, il percolato al sistema di
trattamento acque della cokeria. .

Dovendo procedere alla realizzazione del secondo modulo della linea di trattamento percolato

st & ritenuto opportuno integrare il trattamento descritto nel progetto originale con le fasi di




percolato ed evitare possibili interferenze col processo di trattamento delle acque della cokeria

& realizzare quindi un nuovo impianto con la potenzialita di 12 mc/h.

Punto 2

del sistema, realizzando nuove sezioni di
pretrattamento dei reflui da inviare all’impianto chimico — fisjco esistente.

@ES CRIZIONE DELL’INTERVENT., (4]

Punto 1
Il programma di intervento, prevede la realizzazione di un nuovo impianto unico articolato in
pit sezioni di depurazione specifiche:

» sezione di equalizzazione, finalizzata ad ottenere un refluo con caratteristiche
omogenee;

» sezione di ossidazione chimica (con perossido di idrogeno), di controlio del pPH per la
precipitazione dei metalli e rimozione degli stessi in una sezione di decantazione;

» sezione di strippaggio e assorbimento dell’ammoniaca, che prevede la Separazione
dell’ammoniaca dall’acqua con vapore e la rimozione della stessa dal gas strippato
mediante formazione di solfato di ammonio;

> sezione di trattamento biologico con stadio di ossidazione per i composti carboniosi e
di nitrificazione — denitrificazione per la rimozione dei composti azotati;

» sezione di filtrazione su sabbia '

> sezione di filtrazione su carbone attivo .

Punto 2

It programma di intervento, prevede la realizzazione di due linee di pretrattamento per i reflui
generati rispettivamente nella laminazione a freddo e nella zincatura.

Ciascuna delle due linee prevede:

» unasezione di equalizzazione dei reflui;
> una sezione di disoleazione e decantazione;

Gli effluenti dei due pretrattamenti confluiscono in una sezione unica di traftamento
biologico. Il refluo cosi pietrattato viene poi inviato all’esistente impianto chimico fisico. ]




Trattamento dej percolato fino ad ottenere un refluo conforme ai limitj per tutti i parametr;
inquinanti prevedibilmente presenti.
Punto 2

STIMA DEI COSTY

H costo complessivo delP’intervento ¢ dj 5.800.000 euro
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