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Ministero del'Ambiente e della Tutela del Territorla ¢
del Mare — Direzione Generale Valutazioni Ambienta

SOLVAY o VA 2013~ 02366 gl 1142201

Spett.le

Gruppo Istruttore Commissione IPPC
FPo - Rosignana, 17 dicembre 2013
Oggetto: Integrazioni documentali

Riferim.: Convocazione riunione Gruppo Istruttore/Gestore — documento
CIPPC-00-2013-0002226 del 03/12/2013 - Gestore SOLVAY
CHIMICA ITALIJIA S.p.A,, Stabilimento Rosignano Marittimo
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. Posizione degli scarichi parziali/finali -
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La posizione degli scarichi parziali uscenti dai vari settori dell’impian
“Sodiera -~ Soda ¢ Derivati” & in corso di rilevazione. In tempi brevi sara
prodotto un disegno con la posizione ¢ le coordinate degli scarichi

arziali del vari settori d’impianto, nonché dello scarico finale
P »

dell’imptanto stesso.

2. Composizione dei flussi, portate e provenienze

I flussi provenienti dai vari settori dell’impianto sono gia stati illustrati

nella documentazione prodotta via PEC in data 19 giugno u.s.

A integrazione della documentazjone prodotta, si specifica che i flussi da
prendersi in considerazione sono quelli rappresentati nella figura

sottostante, ove sono riportati anche gli intervalli di portate.
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Apporti principali al Fosso Bianco

2 - Forni a calce | 1- Depurazione salamoia

3 - Calcio cloruro

1 = 250+300 mcth (max. 800 me)

4 — Bicarbenato 2 = 400+450 mo/h {(max, 850 me)
3 = 1.600+2.400 mc/h
» 4 = 200+300 mc/h (BIR)
5 - Distiltazione § = 800+1,200 mc/h (max. 2.000 mc)
6 - Acido B = 5+20 mcih
7 = 5.000+8.000 meth (max. 10,000 me)

7 — Colonne
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D1 seguito & riportata una tabella che riassume le concentrazioni dei
metalli pesanti in alcuni scarichi parziali, con 1a rispettiva ripartizione in
fase liquida (forma disciolta) e presenti nei solidi sospesi. Si puntualizza
che i seguenti dat) sono rappresentativi di una "foto" puntuale e che delle
variazioni in termini assoluti sono piu che plausibili; comunque 'ordine
di grandezza dei parametri ¢ corretto e le ripartizioni percentuali dei

metalli pesanti sono rappresentative.

Si evidenzia come non siano presenti, in quantita apprezzabili, i metalli
pesanti nella fase liquida, tranne che nell’effluente uscente dal settore
distillazione, in particolare relativamente al piombo, effluente per cui ¢
stato previsto il sistema di trattamento di inertizzazione.
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As Cd [+ Cu
g kgfy: S of iola) gt kgiyr Y 6l lolal ngfl Rgiye % of lora mgrt koiyt % uf toial
FL1 Clarifiad DS Hauid for CaCl? procustorr (7) 0.031 1562 16 4.001 0,54 0.5 0047 44.04 1.8 o.a0¢ L) 05
P2 Cunetta cfflvent foleawr fraction} (8) 0.0008 EAL] n3 £.00% T k] 0.010% 154,50 £.5 LXi k] 370 1.3
PL2 Currelin offiuant {salids racion) (3} 0.E500 [ 198354 wo.7 00187 | 14828 TG 15,2603 | 206367 864 02164 | 171556 02,3
FL 3 Brine putification sludge (rlear raction) (9 0.0004 0,15 o 0.00025 | 004 0.4 0,024 4.00 LY 0.00% 0.R3 0.0
FLJ Brine prirflicafion sudge {sollds iroetion) (9) .82 60,24 2.4 0.035 582 29 G580 Bd.73 2.1 0.383 EXTY 34
Pl CaCi2 sokition (18) 710082 .27 a0 0,002 07 o.h 0073 240 [ta] 0.074 .40 o0
PLs Efftuent fram washers lme-lin gas (11} 0.oiis 85,40 4.4 0.016865 KIA 1) 14,5 U.0278 53,68 2.2 0.0226 43,65 &3
PL 6 Wash water ofactrofilier (12} R 4.07 06,2 £.421 328 1.0 ¢ 114 1,22 0.1 0,23 2.6% 0. !
2187 204 2388 856
Ripartiziona in Hguida/solido del var! motalil nel fluidi o solicly va: 2043772 935 eolids frac 1540738 755 wohth hue 29128336 BE.1  sohds fmc STTU20P 957
process claar frac 143,24 65 dearbkac 501227 PN rlaar her. 256 B30 108 denrfrac 7475503 43
1941 156 2218 1738
. . . . lids hae 9584 99.6  solids ban 148 M9 solils frac 2064 wig  cokds kac 716 08,6
" P liquittisolide de! W et a0
Ipartizione in Hquido/solido del verl matslil el tiquid 03 T0 05 T b6 cemkac 193 5.1 dawfiac 1658 7.0 deshec  23.78 1.4
Ae cd Cr Cu
mgh kniyr % of lolnl ) mgll kgiye % of lalsl mgit kgfyr % olicle i mgl ke'yr % ol lote
Ef Fesgo Blanco (Sollds Froctlon) (13) 0.04357 | 1830,748 o4 0.00224 | 17,9869 ara G,O0248s | 1920301 8.3 0.02185 § 1647149 #5.0
E1 Fasaz Sienco [Gleor Fraction) (13) 0 onais | 1165081 (.0 0,00665 | 3 883037 2.2 0.0057 | 442,748 187 6,00115 | B 32304 5.0
Hg Ni #b n
mgit kgfyr % oltolal gl kgiyr  * ol i ngfl kaiyr % of totd mg/l kpfyr %ol lolo
At Ciwrified DS lguid for CaCl2 productian (T) 0,00069 &5 19 0,021 19,68 1.1 0.309 | 7359 6.3 0224 208,56 17
ALz Cunetta efftuent [clear fraction] (3) 0.O0NT | 135 3.9 0.0015 | 11,89 0.7 0.2505 | 1985.91 [ 336 0015 | 12484 1.0
PL2 Gunetta effluent (aolids lraction) (8) 0,0027 2141 62,4 0,2008 | 1591,90 892 0,2874 | 227845 | 38E 14033 | 112508 60.%
PLD Brine purlfcation sudge {cloor fractian) {8} 0,00022 0,04 [L %] 0,005 0.83 Q.0 0,005 0,08 00 0013 2,16 op
A2 Brine purification sudge (talids frirction) (9] 00213 354 w3 0,686 .51 5.5 0.745 123.97 21 2.502 416.33 34
FL4 CaCiz slution {10} 0,00083 0,03 b8l 0,040 1.61 .1 0,132 4.38 ot 0,027 0.89 oo
PLS Effuant from washers ime-klin gas (11} 0.00375 7.22 211 .03 59,74 33 0.5155 99447 16.8 AL 350,75 18
PLE Wash water efecirofitier (12} 0.0066 0.07 0.2 8,057 0.58 0.0 14,841 144,63 2,5 5817 50,45 0.5
34 1784 5510 12201 i
Ripartiztone in liquido/salido del vorl metatli ned Pl i sohds kac  24,64838 727 sobids bac 1689413 9.7 solids bac 2402413 40,7 solids e 1154181 480
promen clenr st 9.352578 27,3 cdearbac 44, w727 53 rlonskar 3507472 593 cearfac  7H.0ST2 B
23 1604 4264 11252
. oohels fros EX 94,9 sohds Fec 1582 563 achids kac 2278 534  sohds fae 11125 qo.9
Riparilzione in Hquidaroolide del varl metalil nel liguid DS clen e 1.5 5.9 oar kac 1.89 0.7 clenr brac 108591 46,6  claarfrac 12664 1
Hg Ni PE Zn

mgiL kgiyr % oof wial §  mgrl Jyr %5 gl toie mafl, kghtyr % of total | mail kgfyr % ol fols
E1 Foax Blenco (Sollds Fraction) (13) 0.NO0SS | 73, 78309 4,1 0,01808 | 14051 are §,04317 [ 2353132 894 D,:I1812 6174.703 [3X]
E Fosee Blanco [Glear Fraction) {13) 0,90018& -] 13.98108 15,8 09,0028 | 194,1818 12,1 0,00025 | 16.41818 0.6 U028 PB4 81H[ A1

3. Sfiati di emergenza dei forni a calce

Si puntualizza che, in seguito alla realizzazione di intervenii
programmata ¢ a una situvazione estremamente positiva di conduzione dei
forni a calce, I'apertura delle valvole di sovrapressione dei forni a calee
¢ diminuita drasticamente nell’ultimo periodo. come si evince dai dati

introdotti nelle tabelle di seguito riportate.
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[Anno 2011
% apertura valvola Percentuale def tempo
<5 (chiusa} 44
5-25 9
25-50 16
50-75 16
75-100 (aperta) 15

Tab, I Dati emissioni Mea individuali anno 20711

Anno 2012
% apertura vaivola Percentuale del tempo
<5 {chiusa) 40
5-25 11
25-50 17
50-75 13
75-100 (aperta) 19

Tab. 2 Dati emissioni Mea individuadi aono 2012

IAn no 2013 /01/01-14/10)

% apertura valvola Percentuale def tempo
<5 {chiusa) 43
5-25 11
25-50 15
50-75 12
75-100 (aperta) 19

Tab.3 Dari emissioni Mea individuali anno 2013 prime della modifics Mea generale
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[anno 2013 (15/10-10/12) |
% apertura vavola Percentuale del termpo
<5 {chiusa) 83
525 5
25-50 6
50-75 2
75-100 (aperta) 4

Tub 4 Dati emissioni Mea individuali anne 2013 dopo ln madifica Mea generale

Si puntualizza che gli interventi realizzati hanno dato gli effetti positivi
previsti, ma, come specificato preéedentemente. sussiste anche la
concomitanza di una situazione particolarmente favorevole per la
conduzione dei forni a calce, in particolare in relazione alla qualita del

calcare sottoposto a cottura.

Per quanto riguarda la valutazione cautelativa degli inquinanti emessi, la
scrivente fard una proposta entro tempi brevi di una metodologia di

stima, da sottoporre al Gruppo Istruttore.

Distinti saluti.

Il Referente Controlli AIA

dr. Francesco)
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DGEostacertificata

Da: solvay.rosignano@pec.it

Inviato: martedi 17 dicembre 2013 20:36

A: MATTM Div, IV-AIA Posta Certificata

Cc: francesco posar; dva-IV MATTM; roberta nigro; marco mazzoni
Oggetto: Risposte a quesiti per riunione Rema 18 dicembre 2013I
Allegati: Risposte quesiti per riunione 18 dicembre 2013.pdf
Destinatari:

Gruppo Istruttore procedimento ID127/434 (dr. M. Mazzoni)

I! sottoscritto, per conto del Gestore Solvay Chimica Italia S.p.A. di cui ing. Davide Papavero Legale
Rappresentante, invia | chiarimenti richiesti, come da documento in allegato.

Cordiali saluti.

Il Referente Controlli AlA
Francesco Posar

Dr. Francesco Posar

Solvay Essential Chemicals

Responsabile HSE e RSPP di Stabilimento, Cantieri,
Sol.Mare, SOLVAL e SIS - Referente controlli A, LA,

T: +39 0588 721184 - M; +39 345 4887682

Solvay Chimica ltalia S.p.A.

Stabilimento di Rosignano

Via Piave, 6

57018 Rosignano M.mo fraz. Rosignano Sclvay (LI}
ITALY

www .solvay.com
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