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Cordiali saluti / Best regards

Floriano Casadei

Plant Manager Filago | Synthomer
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Oggetto: Integrazione alla richiesta di aggiornamento per modifiche non sostanziali del 03/08/2007

Il sottoscritto, Dott. Floriano Casadei, in qualitd di Gestore dello stabilimento PolymerLatex,
sito all'interno del Polo Produttivo Bayer di Filago in Via delle Industrie n. 9, come richiesto
nell'incontro del 20/11/2007 trasmette relazione tecnica ad integrazione della documentazione
esistente.

La relazione contiene:
INFORMAZIONI GENERALI SULL'ATTIVITA
DESCRIZIONE DELLE MODIFICHE

VALUTAZIONE DEGLI EFFETTI ATTESI SUGLI INDICATORI SPECIFICI

Firmato

il Gestore dell’attivita

Allegato Relazione tecnica
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PolymerLatex - Impianto Produzione Lattici
Stabilimento di Filago (BG)

Richiesta Modifiche non sostanziali al Decreto AIA 7540

A. INFORMAZIONI GENERALI SULL’ATTIVITA
Denominazione: Impianto Produzione Lattici della societa POLYMERLATEX S.r.l.

Ubicazione:

Polo Produttivo BAYER di Filago

Via delle Industrie, 9 - Filago (BG)
Sede legale: Via di Breme 13, Milano

Direttore/i Responsabileli:
. Amministratore PolymerLatex S.r.l.: Sig.ra Ida Ultimare
. Gestore dell’'unita produttiva: Dott. Floriano. Casadei

Autorizzazione integrata ambientale
Decreto 7540 del 17/05/2005

PolymerLatex produce lattici di gomma utilizzati nella produzione di carta, tappeti,
moquette, tessuto non tessuto, articoli in gomma, nastri adesivi.

Il processo si basa sulla reazione chimica di polimerizzazione in emulsione acquosa di
materie prime (monomeri), con l'ausilio di catalizzatori. Le principali materie prime
(butadiene, acrilonitrile, stirene, acido acrilico e metacrilico, acrilammide) sono stoccate in
serbatoi provvisti di sistemi di abbattimento degli sfiati, o, il butadiene, in serbatoi speciali
tumulati muniti di doppia valvola di sicurezza.

A reazione terminata, il lattice € sottoposto a degasaggio per eliminare le tracce residue di
monomeri, e ad un’operazione di finitura con aggiunta di additivi; quindi viene filtrato e
stoccato in serbatoi.

L’impianto e dotato di un sistema di “blow-down” cioé di serbatoi atti a raccogliere e
contenere emissioni accidentali di monomeri dalle valvole di sicurezza (SV) installate sui
reattori di polimerizzazione e sui serbatoi di miscelazione.

| gas di processo che contengono butadiene, acrilonitrile e stirene sono aspirati dai vari
punti dellimpianto a mezzo di ventilatori antiscintilla e dopo opportune separazioni di fase,
attraversano alcuni sistemi di sicurezza costituiti da un serbatoio di gorgogliamento in
acqua e da un rompifiamma e vengono inviati in una camera di post-combustione fissa
(TAREX) ad una velocita di ingresso minima superiore a quella di ritorno di flamma.

Le condizioni di temperatura, turbolenza e tempi di permanenza e tenore di eccesso di
ossigeno sono tali da assicurare la completa distruzione di tutte le sostanze organiche
presenti nei gas; il calore dei fumi viene poi recuperato a mezzo di uno scambiatore ad
olio diatermico che produce vapore poi utilizzato nel processo.

L’emissione corrispondente a tale impianto € controllata in continuo da analizzatori di
carbonio organico totale (FID), NOx, CO.
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Le acque reflue subiscono un trattamento chimico fisico di chiari-flocculazione in una serie
di vasche tramite aggiunta di idonei flocculanti; dopo tale trattamento esse confluiscono in
fognatura chimica previo controllo in continuo del TOC, del pH e della torbidita.

Altri aspetti ambientali significativi di questa attivita sono rappresentati dai consumi idrici e
dalla generazione di un rifiuto liquido costituito da una miscela di stirene, acrilonitrile ed
acqua che viene inviato all'incenerimento esterno e di un coagulato di lattice proveniente
dalla depurazione delle acque che viene inviato in discarica.

| consumi di energia elettrica e di metano sono strettamente riconducibili al mix dei prodotti
fabbricati, per la corrente elettrica questa risulta tanto maggiore quanto maggiore € la

produzione di lattici NBR (prodotti a maggiore fabbisogno energetico); negli ultimi anni si &
avuta una riduzione dei consumi di energia elettrica a seguito di ottimizzazioni di processo.

Non sono stati individuati aspetti ambientali indiretti significativi legati all’attivita di
PolymerLatex.
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PolymerLatex - Impianto Produzione Lattici
Stabilimento di Filago (BG)

Richiesta Modifiche non sostanziali al Decreto AIA 7540

B. MODIFICA: CAMBIO SERBATOIO DI ACRILAMMIDE

La modifica consiste essenzialmente nell'installazione di un nuovo serbatoio cilindrico
verticale da 70 m3, che sara adibito allo stoccaggio di Acrilammide in soluzione acquosa
al 50%.

L’area oggetto di modifica € evidenziata nella pianta chiave di stabilimento riportata in
Figura 1.

Area di =i L |
interesse ' ' \

Figural  Pianta chiave dello stabilimento con I’evidenziazione dell’area di interesse.

Il nuovo serbatoio di stoccaggio Acrilammide al 50% sara alloggiato in bacino di
contenimento gia esistente, dove sono attualmente presenti i seguenti serbatoi:
e BG6, cilindrico verticale da 16 m3, autorizzato per Acrilammide in soluzione acquosa
al 30% ma non utilizzato. Sara smantellato e sostituito con quello nuovo, che verra
anch’esso denominato B6.
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e B9, cilindrico verticale da 50 m3, contenente Dodecilmercaptano (C, Xi)
e B10, B11, cilindrici verticali da 30 m3, contenenti una soluzione emulsionante non
pericolosa

B6 esisteﬁte

Il quantitativo massimo di prodotto stoccato sara sempre di 50 tonnellate. A tal fine sara
installato un apposito sistema di controllo di livello con blocco della pompa di travaso al
raggiungimento del valore massimo ammissibile.

Il serbatoio B6 da 16 m3, attualmente non utilizzato e destinato a Acrilammide al 30%,
come da progetto approvato dal Comando Provinciale VVF e dal CTR, con Parere
favorevole Prot. n. 1526/2294 del 16/07/1992, sara smantellato.

Iy

Cisternette in magazzino

La modifica comporta anche I'eliminazione
dell'attuale stoccaggio di Acrilammide al 30% in
cisternette da 1 m3 nell'area di Magazzino MP, al
guale I'Azienda ricorrera solo in caso di fuori servizio
del nuovo serbatoio per esigenze di manutenzione.
In ogni caso, il quantitativo massimo di
Acrilammide in soluzione acquosa presente in
stabilimento non superera le attuali 50 t, cosi
come dichiarato nell'ultima Notifica presentata alle
Autorita competenti nel mese di marzo 2006 in
seguito all’entrata in vigore del D.Lgs n. 238/05.

Il serbatoio in oggetto sara dotato di strumenti per il
controllo di temperatura, pressione, pH e livello; tutte
le indicazioni e gli allarmi saranno riportati a video in
sala controllo. L’allarme di alto livello attiva anche il
blocco automatico del travaso (chiusura della valvola

di blocco sulla linea e arresto della pompa).

E’ prevista una valvola di respiro per la protezione del serbatoio da sovrapressione e

vuoto, tarata a = 5 mbar.
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Tutte le linee di trasferimento saranno in acciaio inox (AISI 304-316) ed elettrosaldate.

Eventuali sversamenti di Acrilammide saranno interamente raccolti nel bacino di
contenimento di adeguato volume (circa 200 m3). Il bacino € impermeabilizzato e dotato di
pendenza verso una caditoia che scarica nelle vasche di raccolta delle acque chimiche.

Bacino di contenimento esistente

B.1 DESCRIZIONE DEL NUOVO SERBATOIO

Il nuovo serbatoio sara completato dalle seguenti strutture accessorie:

e piping per la fornitura delle utilities (aria reparto a 6 bar per insufflaggio del

serbatoio, aria

e strumenti, acqua tiepida dal serbatoio B62 per la termostatazione, acqua

demineralizzata per il

e lavaggio delle linee contenenti acrilammide, acqua di pozzo per il “quenching” di

emergenza;

e 2 linee (poste su pipe-rack ad almeno 6 m di altezza) per il trasferimento della
materia prima dal punto di travaso al serbatoio e dal serbatoio verso I'impianto di
polimerizzazione (serbatoio di alimentazione RB 18);
una pompa centrifuga per lo scarico delle autocisterne (PA 02)
una linea di sfiato convogliata verso un filtro a carboni attivi
una linea di ricircolo dell’Acrilammide al serbatoio.
anello idrico per il raffreddamento di emergenza in caso di incendio esterno.

Nessuna modifica sara invece apportata agli impianti a valle del serbatoio e alle modalita
di impiego dell’Acrilammide nelle reazioni di polimerizzazione.
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Le caratteristiche del nuovo serbatoio sono riassunte nel prospetto seguente.

Sostanza stoccata

Acrilammide in soluzione acquosa al 50%
(T, R:45-46-20/21/22-25-43-48/23/24/25-62)

Tipo Cilindrico verticale a tetto fisso
Diametro (m) 3,5

Altezza (m) 7,3

Volume (m°) 70

Quantita max. (t) 50 tonnellate

Grado di riempim. % 71

Materiale AlSI 304-316
Coibentazione NO
Riscaldamento/Raffreddament . . ,

o Camicia esterna di termostatazione ad acqua
Dimensioni del bacino di 17x11x1.30
contenimento (m) Volume utile di contenimento ~ 200 m®
Temperatura di esercizio (°C) 18-32°C

Pressione di esercizio (bar)

Atmosferica (valvola di respirazione a + 5 mbar)

Strumentazione

- 2 misuratori di livello indipendenti, di cui uno a radar, con

allarme di alto/basso e blocco del travaso per alto livello;

- 2 misuratori di temperatura indipendenti per la fase liquida

con allarme alta/bassa;

- 1 misuratore di temperatura per la fase vapore con allarme

alta/bassa;

- 1 misuratore di pressione con allarme alta/bassa e blocco

del travaso per alta P;

- 1 misuratore/registratore di pH.

Polmonazione

NO
(il serbatoio sara costantemente insufflato con aria mediante
diffusori sommersi per mantenere stabile il prodotto).

L’Acrilammide in soluzione acquosa al 50% sara impiegata, esattamente come gia oggi
avviene, come materia prima (monomero) per la produzione di lattici tipo “NBR”, previa
diluizione con acqua demineralizzata, attraverso un processo di polimerizzazione

esotermica che restera sostanzialmente invariato.

L’alimentazione dell'acrilammide al reattore di polimerizzazione avverra infatti attraverso
un serbatoio intermedio, gia esistente e denominato R18, che sara direttamente collegato
al nuovo serbatoio di stoccaggio con una linea fissa dedicata.

Le implicazioni di sicurezza associate all'utilizzo di un unico serbatoio di stoccaggio fisso
al posto delle cisternette sono state attentamente valutate nellHazOp i cui risultati sono
riportati nel paragrafo seguente.

B.2 ANALISI DI OPERABILITA (HazOp)

Ai fini dell'analisi, il processo di gestione dell’acrilammide € stato suddiviso nelle seguenti
fasi:
1. Scarico Acrilammide da autocisterna a serbatoio
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2. Stoccaggio Acrilammide
3. Invio Acrilammide agli impianti di utilizzo (serbatoio di dosaggio RB 18).

Di seguito si riassumono in sintesi le misure di sicurezza adottate per evitare quanto piu
possibile rischi di incidenti rilevanti associati alla nuova installazione in progetto:

Il serbatoio sara adeguatamente strumentato mediante:

- 2 misuratori di livello indipendenti, di cui uno a radar, con allarme di alto/basso e
blocco del travaso per alto livello;

- 2 misuratori di temperatura indipendenti per la fase liquida con allarme
alta/bassa;

- 1 misuratore di temperatura per la fase vapore con allarme alta/bassa,;

- 1 misuratore di pressione con allarme alta/bassa e blocco del travaso per alta P;

- 1 misuratore/registratore di pH (controllo stabilita della soluzione).

Tutte le indicazioni e gli allarmi saranno riportati a video in sala controllo

centralizzata e costantemente presidiata.

Procedure operative specifiche per il controllo giornaliero incrociato dei livelli nei

serbatoi e dei consumi, con relativa registrazione dei dati, per evitare il rischio di

sovrariempimento del serbatoio dovuto a errori gestionali in fase di

approvvigionamento.

Linea di sfiato convogliata a un filtro a carboni attivi e gestita con valvola a

contrappeso

Boccaporto (+15 mbar) che sfiata direttamente in atmosfera, come ulteriore

protezione del serbatoio in caso di sovrapressione

Serbatoio termostatato con circolazione d’acqua a 22 — 27 °C nella camicia esterna

e dotato di anello idrico di raffreddamento esterno..

Sistema di insufflaggio di aria direttamente nella soluzione per garantire un livello

adeguato di ossigeno disciolto per preservarne la stabilita, con termostatazione

dell'aria in ingresso.

Compressore di emergenza per I'aria di insufflaggio (10 mc/h; 1,5 bar)

Possibilita di raffreddamento e diluizione in emergenza con acqua di pozzo (il

serbatoio ha un volume utile di 70 m3, ma viene esercito per max 50 m3 per

consentire la diluizione con acqua in caso di necessita)

Registrazione continua dei profili di temperatura, con due misure indipendenti per la

fase liquida e allarme in caso di scostamento > 3 °C.

Lavaggio delle linee con acqua demineralizzata per evitare il rischio di

polimerizzazione

accidentale

Posizionamento del serbatoio a distanza adeguata dal bacino di stoccaggio

dell’Acrilonitrile (T, F+), per evitare effetti domino in caso di incendio.

La modifica & stata approvata dal Comando Provinciale dei VVF con Parere Favorevole n.
2878 del 09/07/2007 e dalla Dir. Gen. Protezione Civile, Prevenzione e Polizia locale della
Regione Lombardia con Parere Favorevole n. 4066 del 08/05/2007
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C. MODIFICA: CAMBIO REATTORE DI POLIMERIZZAZIONE E
REALIZZAZIONE NUOVA STAZIONE DI SCARICO PER IL
BUTADIENE

Le modifiche consistono essenzialmente nelle due seguenti attivita:

1. Installazione di un nuovo reattore di polimerizzazione, in sostituzione dell’attuale reattore
RB11, nel quale si effettueranno i processi di polimerizzazione tipo XSBR e NBR (sia in
modalita batch che pseudo-batch). Il nuovo reattore sara molto simile al reattore esistente
RB13, che in seguito alla realizzazione delle modifiche sara abilitato anche per le reazioni tipo
XSBR, senza necessita di apportare modifiche.

2. Realizzazione di una nuova stazione di scarico per il Butadiene, che sara ubicata in una
posizione piu vicina ai serbatoi, mentre I'attuale punto di scarico del Butaniene sara dedicato a
DDM, DDB e AAM, che attualmente vengono scaricati insieme all’Acrilonitrile, I'acido acrilico e
metacrilico.

Le aree oggetto di modifica sono evidenziata nella pianta chiave di stabilimento riportata in figura
2 e figura 3.

Nuovo punto di e .
scarico Butadiene ) .

LEGENDA FABERICATI
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Figura 2 Pianta chiave dello stabilimento con I'evidenziazione dell’area di interesse.

C.1 NUOVO RB11

L’impianto di produzione lattici di gomma sintetica della PolimerLatex e attualmente dotato
di tre linee di produzione che si identificano con il numero del reattore principale:

e linea RB11 per la produzione di lattici NBR (acrilonitrile / butadiene)

e linea RB13 per la produzione di lattici NBR (acrilonitrile / butadiene)

e linea RB14 per la produzione di lattici XSBR (stirolo / butadiene)

Le linee 13 e 14 sono state installate nel
) =+ T L 1998 e adottano una tecnologia che e
at ex - attualmente considerata allo stato

e
' POlyme ¥ L dell’'arte, mentre le linea 11 é degli anni

'70 e si vuole quindi fare un upgrade per
renderla quasi del tutto simile alla linea
RB13. L'upgrade & possibile solo
cambiando completamente il reattore
RB11.

L’azienda intende quindi sostituire il
reattore RB11 da 66 m3 con un nuovo
reattore da 75 m3 che avra lo stesso
nome e che sara gemello del reattore
esistente RB13, adottando le stesse
soluzioni tecnologiche in fatto di linee di
raffreddamento e di dosaggio monomeri.

Foto Reattore RB11 esistente

Il nuovo RB11 va ad inserirsi in una linea di produzione esistente, per cui manterra i
serbatoi a monte per la preparazione delle miscele da iniettare e il serbatoio a valle per
effettuare il degasaggio di quanto polimerizzato nel reattore.

7 q -
- 7 i f i D
?
= t) PolymerLatex = - [ s
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TR ]
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N === a i . 25 oo

PROGPETTO OVEST

Prospetto fabbricato con nuovo reattore
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C.1.1 PRINCIPALI CAMBIAMENTI DALLA LINE RB11 ATTUALE A QUELLA
FUTURA

Capacita produttiva
La capacita produttiva di progetto ed autorizzata rimangono invariate.

Scambio termico

Il nuovo reattore, oltre ad una camicia di raffreddamento, avra anche una sistema di
scambio interno (pacchetti) quindi si passera dai tre scambiatori esistenti a quattro con
recupero dei tre esistenti e aggiunta di uno nuovo. Cio rendera il nuovo RB11 idoneo per
tutti i tipi di reazioni attualmente condotti nellimpianto PolymerLatex, incluso il processo
“NBR pseudo-batch”.

Le tubazioni del loop di circolazione reattore saranno completamente ricostruite, mentre
guelle dei loop principali di stabilimento necessiteranno solo di piccoli aggiustamenti.

Le 2 pompe di circolazione (PA 11.1 e PA11.2) loop glicole esistenti saranno rilocate per
far spazio al basamento del reattore ed affiancate da una terza (PA11.3). Il vaso di
espansione della camicia sara affiancato da uno nuovo (B69.4) dedicato al sistema
interno.

Dosaggio monomeri

Si passa da una linea di dosaggio da RB9 (serbatoio di premiscelazione dei monomeri,
che sara smantellato o destinato a nuovo utilizzo come iniettore soluzioni diverse ) a 3
linee separate. Le linee saranno derivate da loop di stabilimento esistenti gia per i reattori
RB13 e RB14 (i loop sono a circa 10 m di distanza).

Dosaggio attivatori / regolatori
Al di sopra del reattore saranno installati 4 “barilotti” da 1 - 2 m3 di volume, PN 16, con
relative linee dotate di flussometri di massa per il dosaggio delle soluzioni chimiche.
| barilotti a loro volta saranno collegati a:
e vuoto
azoto di pressurizzazione
arrivo da tre dissolutori di preparazione soluzioni
trasmettitore livello
trasmettitore di pressione

Altre linee

Saranno adattate tutte le altre linee esistenti:
e linea di travaso verso degasatore

linea a pompe da vuoto

linea ingresso vapore

linea ingresso azoto

linea ingresso killer di reazione

linee di arrivo dai dissolutori

Nella attuale linea RB11, le cariche di monomeri ed emulsionanti vengono trasferite
nell’autoclave
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di polimerizzazione da serbatoi intermedi, previa preparazione della carica di monomeri in
un

serbatoio di dosaggio RB9 nella quantita necessaria per ogni reazione, mediante un
sistema di

carica con predeterminatore e controllando i livelli dei serbatoi di prelievo e di
destinazione.

Nel serbatoio di dosaggio RB9 la materia prima subisce un trattamento di miscelazione ed,
in qualche caso, di raffreddamento fino ad una temperatura dell'ordine di 15 °C.

Nella futura linea RB11, il serbatoio intermedio RB9 sara eliminato e destinato a utilizzo
come

iniettore di soluzioni diverse e la carica dei monomeri avverra direttamente dai serbatoi di
stoccaggio, come nelle linee RB13 e RB14.

In pratica, oltre al nuovo reattore, le uniche apparecchiature introdotte in impianto sono
due nuovi
dosatori additivi (B16.1 e B74) e un vaso di espansione.

C.1.2 DOTAZIONI DI SICUREZZA

Le caratteristiche generali della strumentazione di processo sono le seguenti:
e misure di pressione e di vuoto;
e misure di temperatura;
e misure di portata di massa e predeterminatori di carico dei serbatoi di dosaggio a
scatto
e automatico;
e tutti i circuiti di soglia sono elettrici;
e tutti gli strumenti pneumatici, nonché i comandi pneumatici, sono alimentati con
aria, ma con la
possibilita di collegamento alla rete di azoto in caso di indisponibilita dell’aria.

Registratori ed allarmi (con eventuali interventi di blocco) sono previsti nei punti
particolarmente piu critici anche in ridondanza.

L'impianto e inoltre dotato di calcolatore di processo con hardware e software sviluppato
dalla SIEMENS, mediante il quale & possibile mantenere sotto controllo tutto lI'impianto e
preordinare tutte le operazioni relative alle diverse fasi che si susseguono nella
preparazione e nella conduzione delle reazioni di polimerizzazione.

Sono previsti dei necessari controlli e consensi dell'operatore al fine di garantire la corretta
esecuzione di ogni operazione ed il mantenimento di condizioni di sicurezza nell'impianto.
Il nuovo reattore RB11 sara dotato della seguente strumentazione di controllo, allarme e
blocco, che restera sostanzialmente simile a quella esistente anche per le linee RB13 e
RB14:
¢ Indicatore di temperatura ed allarme in sala controllo per alto e basso valore di T
con blocco per temperatura molto alta;
e Indicatore, registratore ed allarme in sala controllo per segnale di alta o bassa
temperatura con blocco per altissima temperatura;
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e NP° 2 valvole di sicurezza che intervengono per alt a pressione nel reattore;

e Allarme fermata albero agitatore;

e Indicatore di assorbimento dell’energia elettrica previsto da parte del motore
dell'agitatore con allarme per valori maggiori;

¢ Indicatore di pressione ed allarme per alto valore di P e blocco per segnale di
pressione molto alta (misura ridondata);

e Indicatore di pressione, registrazione ed allarme per alto livello con blocco per
livello di pressione molto alto;

e Rilevazione di pressione e di flusso con allarmi (basso valore di flusso) sia sul
circuito 1 che 2;

e Rilevazione di flussi e temperature sulle linee del sistema di raffreddamento/
riscaldamento.

Inoltre, in caso di necessita € sempre possibile rallentare o inibire la reazione di
polimerizzazione mediante introduzione di un apposito “stoppante” da un vessel sempre
predisposto. La procedurasi applica nei seguenti casi:
e aumento della temperatura interna in RB11 > 0,1 °C durante il raffreddamento
massimo;
e temperatura polmone glicole > -15 °C (serbatoio B3 6);
e rapido aumento di temperatura in B 36.

L'adeguatezza delle dotazioni di sicurezza e stata attentamente valutata in sede di
revisione dell’HazOp, la cui conclusioni sono di seguito riportate

C.1.3 ANALISI DI OPERABILITA (HazOp)

Le conclusioni della analisi di operabilita svolta portano a ritenere che:

e Le modifiche NON introducono varianti sostanziali: di processo e tecnologia; di
condizioni operative; di natura di sostanze "pericolose" presenti; rispetto a quanto
gia esistente, autorizzato ed esercito.

e Non vi e alcun incremento di quantitativo di sostanze inflammabili o comunque
pericolose rispetto all'esistente

e | criteri progettuali e di prevenzione adottati per le nuove apparecchiature sono i
medesimi utilizzati per le analoghe attualmente esistenti e gia autorizzate ed
esercite senza incidenti dall'inizio dell'attivita,;

e L’analisi di operabilita (HazOp) condotta sul nuovo reattore non ha individuato
nuovi scenari incidentali significativi, diversi da quelli gia individuati nelle precedenti
analisi di rischio. Restano pertanto confermati tutti i Top-event riportati nell’'ultimo
Rapporto di Sicurezza, ad esclusione di quelli riguardanti I'attuale serbatoio di
dosaggio monomeri RB9, che non sara piu utilizzato a tale scopo. Con la modifica
in progetto viene quindi di fatto eliminata una potenziale sorgente di pericolo.

e sono state adottate tutte le misure ritenute utili e/o necessarie (sulla base delle
conoscenze tecniche attuali e della pluriennale esperienza dell’azienda) per
prevenire I'accadimento di eventi incidentali.

Pertanto, si attesta che la modifica in oggetto NON costituisce aggravio del
preesistente livello di rischio.
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C.2 NUOVA STAZIONE DI SCARICO BUTADIENE

Il rifornimento di materie prime avviene attualmente mediante autocisterne in 3 baie di
scarico distinte per il Butadiene, lo Stirolo e per gli altri monomeri liquidi, quali I’Acrilonitrile
(ACN), Ac. Acrilico e metacrilico, il Dodecilmercaptano (DDM), I'Acrilammide (AAM) e le
soluzioni emulsionanti, collocate in corrispondenza dei relativi serbatoi di stoccaggio.

Al fine di evitare un’eccessiva concentrazione di mezzi nei medesimi punti di scarico ed
allontanare la stazione di scarico dalla strada comune interna di Polo, I'Azienda intende
realizzare una nuova baia di travaso del Butadiene, che sara posizionata sul lato sud
dell'impianto

Polymerlatex, davanti ai serbatoi di stoccaggio, come mostrato in Figura 3.

Nuovo scarico AAM, scarico ACN, Ac.
DDM, DDB . Acrilico, ac.
(attualmente usato ' metacrilico

per Butadiene) -

Nuovo scarico
Butadiene

Figura 3 Riconfigurazione dei punti di scarico materie prime

L’attuale punto di scarico del Butadiene sara invece dedicato a DDM, DDB e AAM, che
attualmente vengono scaricati insieme all’Acrilonitrile, I’Acido acrilico e metacrilico.

L'operazione di trasferimento del Butadiene ai serbatoi di stoccaggio segue procedure
rigorose di bloccaggio e messa a terra dell'automezzo, collegamento delle tubazioni
flessibili, verifica di tenuta con azoto, scarico della cisterna in circuito chiuso, a cui fa
seguito una bonifica finale delle tubazioni ad operazione terminata. Tutta I'operazione
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viene eseguita sotto il controllo diretto del personale di Reparto. Tale prassi rimarra

sostanzialmente immutata.

La nuova baia di scarico avra le stesse dotazioni di sicurezza di quella attuale, e pertanto:
e saranno installate valvole a chiusura rapida, tipo "fail safe", comandabili in loco da

posizione protetta o da sala controllo.

e saranno installate valvole di blocco ad intervento automatico su rilevazione di fughe
e di incendio sul lato pompe e sul lato cisterna, in conformita a quanto previsto dal

D.P.R. 13 Ottobre 1994

e ¢ previsto un sistema di allagamento/raffreddamento a diluvio con acqua
nebulizzata, con prestazioni non inferiori a quelle attuali, derivata dall'anello
antincendio ed acqua industriale, comandabile da posizione sicura o da sala

controllo.

Fra le pompe di movimentazione del butadiene e i serbatoi di stoccaggio fuori terra sara

interposto un muro di schermo.

Foto stazione scarico butadiene esistente

Tutte le distanze di
sicurezza interna
previste dal DM
13/10/94 (specifico
per GPL, ma
applicabile anche
al Butadiene) fra |l
nuovo punto di
scarico e le altre
unita pericolose

dell'impianto
saranno rispettate.

Di seguito si riporta la revisione dell’analisi dei rischi di incidenti rilevanti per la baia di

scarico Butadiene.

Ai fini della ipotesi di rilascio di butadiene in fase di scarico da autobotte ai serbatoi di
stoccaggio non viene modificato rispetto a quanto ipotizzato nel rapporto di sicurezza e
consiste nella rottura meccanica di una tenuta o nell’errata connessione del braccio
articolato di scarico lato liquido durante una operazione di travaso di butadiene da

autocisterna al serbatoio di stoccaggio.
Le aree di danno valutate rimangono sostanzialmente invariate.
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D. EFFETTI ATTESI SUGLI INDICATORI SPECIFICI

In allegato 1 viene presentata la tabella degli indicatori specifici degli ultimi 3 anni validati
nel giugno scorso ai fini della certificazione EMAS completa delle valutazioni di impatto
che ogni singola modifica generera sugli stessi indicatori ambientali.

In pratica si vede che la modifica del Serbatoio di Acrilammide avra effetti positivi legati
alla evidente riduzione di imballi, e nessun effetto negativo.

La modifica del reattore e baia di scarico € stata valutata essere neutra in quanto
I'intervento consiste nel cambio di apparecchi senza modificare la tipologia del processo.

D.1 ALLEGATO 1: VALUTAZIONE DEGLI EFFETTI ATTESI SUGLI INDICATORI
SPECIFICI
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ALLEGATO 1: VALUTAZIONE DEGLI EFFETTI ATTESI SUGLI INDICATORI SPECIFICI

Vi mdlca}tpre Vi md|ca}tpre Vi |nd|ca.1t.ore Tendenza dell'indicatore per I'anno Effetti delle modifiche su
assoluto specifico assoluto specifico assoluto specifico 2007 indicatori ambientali
2004 2004 2005 2005 2006 2006
QUANTITA" DI PRODOTTI FINITI (t/a) 76.072 81.456 84.522 in crescita
1. UTILIZZO DI ENERGIE E RISORSE
1.1 materie prime (t/a) 76.610 82.024 85.117
1.2 consumo totale di energia  (tep) 5.521 0,07 5.521 0,07 4.539 0,05 in crescita (vedere EE) Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
L . Le modifiche non influenzano
1.3 prelievi idrici (mc/a) 669.208 8,8 343.479 4,22 332.701 3,94 in calo e e
I'indicatore specifico
In crescita. L'indicatore e fortemente
legato al tipo di prodotto richiesto dal
mercato. Si stima che, con il produkt
mix attuale, alla fine del 2007 si Le modifiche non influenzano
1.4 energia elettrica (kWh/a) 14.404.455 189,35 13.490.536 165,62 13.514.725 159,9 posizionera sui valori del 2004. Sono - e
. R . R I'indicatore specifico
gia definiti per il 2008 obiettivi
specifici di miglioramento
dell'indicatore specifico dei consumi di
EE .
1.5 azoto (mc/a) 1.546.609 20,33 1.565.859 19,22 1.675.154 19,82 in calo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
1.6 metano (mc/a) 2.692.635 35,4 1.745.505 21,43 1.744.462 20,64 in calo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
1.6 ossigeno liquido (mc/a) 0 0] 0 0] 0 0] n.a. n.a.
2. EMISSIONI ATMOSFERICHE
2.1 Emissioni da impianti termici
2.1.1 CO2 (t/a) 5.160 0,07 3.345 0,04 3.343 0,04 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
2.1.2 NOx (t/a) 8,98 0,0001 6,25 0,0001 4,88 0,0001 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
2.1.3 SO2 (t/a) 0,27 0,000004 0,17 0,000002 0,17 0,000002 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
2.1.4 CO (V/a) 0,4 0,000005 0,26 0,000003 0,26 0,000003 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
2.2 Emissioni da impianti produttivi
2.2.1 sost. inorganiche volat. * (kg/a) 0,87 0,00001 0,89 0,00001 0,13 0,00002 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
2.2.2 polveri e aerosol (kg/a) 20,47 0,00027 2,34 0,00003 4,8 0,00006 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
2.2.3s0st. organiche volat. (kg/a) 81,26 0,0011 95,2 0,0012 94,2 0,0001 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
2.2.4 metalli pesanti (kg/a) 0 0] 0 0] 0 0] n.a. n.a.
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ALLEGATO 1: VALUTAZIONE DEGLI EFFETTI ATTESI SUGLI INDICATORI SPECIFICI

Vi mdlca}tpre Vi md|ca}tpre Vi |nd|ca.1t.ore Tendenza dell'indicatore per I'anno Effetti delle modifiche su
assoluto specifico assoluto specifico assoluto specifico 2007 indicatori ambientali
2004 2004 2005 2005 2006 2006

3. ACQUE DI SCARICO

3.1 Quantita scaricate

3.1.1 Quantita totali scaricate (mc/a) 488.675 6,42 250.818 3,08 269.826 3,19 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico

8.1.2 Quantita acque di raffreddamento 370.825 4,87 160.190 1,97 183.700 2,17 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano

(mc/a) I'indicatore specifico

8.1.3 Quantita acque di processo 112.469 1,48 87.639 1,08 82.099 0,97 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano

(mc/a) I'indicatore specifico

3.1.4 Quantita acque biologiche (mc/a) 5.381 0,07 2.989 0,04 4.027 0,05 stabile sui valori del periodo Le m‘qdlf_lche non mﬂ_u_enzano
I'indicatore specifico

3.2 Carichi nelle acque di processo/biologiche

3.2.1 COD (t/a) 7,59 0,0001 12,36 0,0002 6,99 0,0002 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico

3.2.2 BOD (t/a) 1,97 0,00003 3,73 0,00005 3,65 0,00006 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico

3.2.3 SOLIDI SOSPESI (t/a) 0,21 0,000003 0,56 0,000007 0,47 0,000011 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico

3.2.4 AZOTO (t/a) 1,79 0,000024 1,82 0,000022 2,59 0,000024 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico

3.2.5 FOSFORO (t/a) 0,02 0,01 0,0000001 0,02 0,0000002 stabile sui valori del periodo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico

3.2.6 METALLI PESANTI (t/a) 0 0 0 0 0 n.a. n.a.

Pagina 2 di 3




€ ) PolymerLatex

ALLEGATO 1: VALUTAZIONE DEGLI EFFETTI ATTESI SUGLI INDICATORI SPECIFICI

I mdlca_lt.ore VI |nd|ca_1t.ore I |nd|ca_1tf)re Tendenza dell'indicatore per I'anno Effetti delle modifiche su
assoluto specifico assoluto specifico assoluto specifico 2007 indicatori ambientali
2004 2004 2005 2005 2006 2006
4. RIFIUTI PRODOTTI
4. RIFIUTI TOTALI PRODOTTI (t/a) 374,62 0,0049 374,98 0,0046 397,51 0,0047 in leggera crescita Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
4.1.1 pericolosi inviati in discarica (t/a) 0] 0] 0] 0] 0] 0] 0] n.a.
4.1.2 pericolosi inviati al trattamento (t/a) 74,22 0,001 71,71 0,0009 93,29 0,0011 in calo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
4.1.3 Non pericolosi inviati al trattamento 8,78 0,00012 9,37 0,00012 11,5 0,00014 stabile Le m?dlf.lche non |nﬂ.u.enzano
(t/a) I'indicatore specifico
. S . In crescita per prove di produzione e e .
4.1.4 Non pericolosi inviati in discarica 219,41 0,0029 221,68 0,0027 177 0,0021 |pulizia straodinaria di serbatoi Le modifiche non influenzano
(t/a) R . I'indicatore specifico
stoccaggio lattice
4.1 Totale rifiuti pericolosi e non (t/a) 302,41 0,004 302,762 0,0037 281,794 0,0033 in crescita Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
4.2 Rifiuti Assimilabili agli urbani (t/a) 11,36 0,0001 11,155 0,0001 10,45 0,0001 stabile Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
4.3 Rifiuti inviati al riutilizzo (¥/a) 60,85 0,0008 61,06 0,0007 105,27 0,0012 in calo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
4.3.1 carta / cartone (t/a) 0] 0] 0] 0] 0] 0] 0] n.a.
4.3.2 politene (t/a) 0] 0] 0] 0] 0] 0] 0] n.a.
Si attende una riduzione del
4.3.3 fusti e cisternette (t/a) 49,1 0,0006 48,51 0,0006 38,98 0,0005 in calo numero di imballi
(cisternette) avviati al
riutilizzo
4.3.4 ferro (t/a) o o o o 49 o previsto uno smaltimento di rottami Le m‘qdlf_lche non mﬂ_u_enzano
nel corso del 2007 I'indicatore specifico
4.3.5 bancali di legno (t/a) 11,75 0,0002 10,3 0,0001 16,04 0,0002 in calo Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
4.3.6 carbone attivo saturo (t/a) o o 2,25 0,00003 1,15 o stabile Le modifiche non influenzano
I'indicatore specifico
4.3.7 resine termoplastiche (t/a) (0] o [0} (0] (0] (0] n.a. Le m‘c?d|f!che non mﬂ_u_enzano
I'indicatore specifico
5. Altri indicatori
Indicatore di resa calcolato secco su secco [37004/3746 39764/4029 41257/4166 . Le modifiche non influenzano
(PF/MP consumate) (t/a) 4 0,988 7 0,987 9 0,99 stabile I'indicatore specifico
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Alla Provincia di Bergamo
PolymerLatex S.1.L - Socio unico Servizio Emissioni At feriche € S _
1@1&&»;;1m13 Ufficio IPPC
Sl 102} ST (e Via Camozzi 95
Comtagt e s 24121 BERGAMO
Capitale sociale € 2600.000,00 iv.

Cod. Fisc./Part. WA e Regisiro imprese Milano 11966450154

REA delia C.CIAA. di Miano n. 1514844 Per conoscenza:

Direzione e Coordinamentio
PL Gmbit & Co KG
- Comune di Filago
-ABPALomba(fa
Dipartimento di Bergamo
Via C. Maffei - 24121 BERGAMO

OGGETTO: Autorizzazione integrata ambientale Regione Lombardia decreto n® 9639.

INTEGRAZIONE afla comunicazione di modifica NON sostanziale che
non comporta aggiomamento dell’autorizzazione: introduzione nuova materia prima.

Il sottoscritto ... FLORIANO CASADEI ....nato a ... FORLIMPOPOLI (FC)... il 18/06/1958...
Residente nel Comune di........... MAPELLO.......................... Prov...BG...............
Via..o. MBEMCCL .. oo o o5 e spomsve WAzt i - st et e s S s i i
in qualita di gestore del complesso IPPC denominato... POLYMERLATEX ......

sito nel Comune di ..o FILAGO...........c.ccce....... CAP...24040.......... ..

ai sensi dell'art. 10 del D.Lgs 59/2005

TRASMETTE

la relazione tecnica integrativa a descrizione della modifica

Data...08/11/2010.. _—

(il Gestore)
/{"{zh:‘,_&r_)qfftﬂ_’ 7

7 )




) PolymerLatex
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Relazione tecnica

A. INFORMAZIONI GENERALI SULL’ATTIVITA

B. MODIFICA: INTRODUZIONE BUTILACRILATO........ee.

B.1 DESCRIZIONE DEL PROCESSO DI PRODUZIONE ACRILATI

B.2 DESCRIZIONE DEL SERBATOIO PER BUTILACRILATO

C. EFFETTI ATTESI SUGLI INDICATORI SPECIFICI B s R teatmiedbeslrdsasggishos s oogeese

C.1 ALLEGATO 1 - VALUTAZIONE DEGLI EFFETTI ATTESI SUGLI INDICATORI

AMBIENTALLL............ooeceeeccrcrncsiosccsosusssossssssassassesssssssessassassasssassassasesssssssssssssssssssrsresssersasenss

D. CONCLUSIONI

see

A. INFORMAZIONI GENERALI SULL’ATTIVITA
Denominazione: Impianto Produzione Lattici della societd POLYMERLATEX S.r.l.

Ubicazione:

Polo Produttivo Bayer di Filago

Via deffe Industrie, 9 - Filago (BG)
Sede legale: Via di Breme 13, Milano

Direttore/i Responsabile/i:
Amministratore Polymerlatex S.r.l.: Sig.ra Ida Alfimare
Gestore dell unita produttiva: Dott. Floriano Casadei

Autorizzazione integrata ambientale
Decreto n. 7540 del 17/05/2005 aggiomato con decrefo n. 9639 del 08/09/2008
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Polwmdatexpmduoelatha&gonmauhﬁzzahneﬂapmduzsonednmﬂa tappeti,
moquette, tessuto non tessuto, articoli in gomma, nastri adesivi.

Ilproo&ssombasasullareaznonednmmdlpoﬁmnzzazmnemenmbloneaoquosadl
materie prime (monomeri), con 'ausilio di catalizzatori. Le principali materie prime
(butadiene, acrilonitrile, stirene, acido acrilico, metacrilico e butilacrilato) sono stoccate in
serbatoi provvisti di sistemi di abbattimento degli sfiati, o, il butadiene, in serbatoi speciali
tumulati muniti di doppia vaivola di sicurezza.

A reazione terminata, il lattice & sottoposto a degasaggio per eliminare le tracce residue di
monomeri, e ad un’operazione di finitura con aggiunta di additivi; quindi viene filtrato e
stoccato in serbatoi.

L’'impianto & dotato di un sistema di “blow-down” cioé di serbatoi atti a raccogliere e
contenere emissioni accidentali di monomeri dalle valvole di sicurezza (SV) installate sui
reattori di polimerizzazione e sui serbatoi di miscelazione.

| gas di processo che contengono butadiene, acrilonitrile, stirene e butilacrilato sono
aspirati dai vari punti dellimpianto a mezzo di ventilatori antiscintilla e dopo opportune
separazioni di fase, attraversano alcuni sistemi di sicurezza costituiti da un serbatoio di
gorgogliamento in acqua e da un rompifiamma e vengono inviati in una camera di post-
combustione fissa (TAREX) ad una velocita di ingresso minima superiore a quella di
ritomo di fiamma.

Le condizioni di temperatura, turbolenza e tempi di permanenza e tenore di eccesso di
ossigeno sono tali da assicurare la completa distruzione di tutte le sostanze organiche
presenti nei gas; il calore dei fumi viene poi recuperato a mezzo di uno scambiatore ad
olio diatermico che produce vapore poi utilizzato nel processo.

L’emissione corrispondente a tale impianto & controllata in continuo da un sistema SME
basato su analizzatori di carbonio organico totale (FID), NOx, CO.

Le acque reflue provenienti dal processo subiscono un trattamento di stripping e poi
confluiscono in fognatura chimica previo controllo in continuo del TOC, del pH e della
torbidita. La fognatura chimica adduce al depuratore consortile del Comune di Brembate.

Altri aspetti ambientali significativi di questa attivita sono rappresentati dai consumi idrici e
dalia generaznone di un rifiuto liquido costituito da una miscela di stirene, acrilonitrile ed
acqua che viene inviato all'incenerimento esterno e di un coagulato di lattice provemente
dalla flocculazione delle acque di lavaggio del carico cisterne che viene inviato in
discarica.

I consumi di energia elettrica e di metano sono strettamente riconducibili al mix dei prodotti

fabbricati, per la corrente elettrica questa risulta tanto maggiore quanto maggiore é la ‘
produzione di lattici NBR (prodotti a maggiore fabbisogno energetico); negli ultimi anni si & |
avuta una riduzione dei consumi di energia elettrica a seguito di ottimizzazioni di processo. \

Non sono stati individuati aspetti ambientali indiretti significativi legati all’attivita di
PolymerLatex.
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B. MODIFICA: INTRODUZIONE BUTILACRILATO

La modifica consiste essenziaimente nellimpiego nel ciclo produttivo del monomero
Butilacrilato, monomero facente parte della famiglia di monomeri acrilici gia impiegati nel
ciclo produttivo apporovato con il decreto AlA.

B.1 DESCRIZIONE DEL PROCESSO DI PRODUZIONE ACRILATI

Le reazioni di polimerizzazione con Butiliacrilato sono in tutto simili a quelle che gia
avvengono nella sintesi degli altri lattici prodotti, con la differenza che in questo caso
esotermia & minore e non sviluppando pressione, si pud operare a pressione atmosferica.
Nel processo di sintesi inoltre gli altri monomeri di base coninvolti sono stirene e acido
acrilico, sostanze di gran lunga meno pericolose del Butadiene e dell’Acrilonitrile, utilizzate
invece per la produzione dei lattici XSBR e NBR.

In serbatoi dedicati sono effettuate le preparazioni di emulsionanti, acqua, iniziatori.

Nel reattore RB13 sono aggiunte acqua, additivi e poi una volta raggiunta la temperatura
stabilita, vengono dosati iniziatori, emulsionanti e monomeri. Questi ultimi a seconda delle
diverse ricette di produzione possono essere dosati o direttamente da serbatoi di
stoccaggio o da serbatoi intermedi.

Il processo non differisce nella sostanza dalle sintesi XSBR in aggiunta continua: l'acqua e
gli additivi sono preparati nel reattore a una temperatura compresa a seconda dei prodotti
fra 50 e 90 °C. Il raggiungimento e mantenimento delle temperature fissate é assicurato da
sistemi adeguati di riscaldamento/raffreddamento di cui dispone il reattore.
Successivamente si inizia il dosaggio di monomeri, della fase acquosa (inclusi
emulsionanti) e degli iniziatori.

Inizialmente si ha una leggera caduta della temeratura interna del reattore dovuta alla
aggiunta di sostanze fredde, poi la temperatura che ritorna a salire a seguito dell'innesco
della reazione esotermica. La reazione & riconosciuta dal sistema di controlio che
provvede poi a mantenere la temperatura di polimerizzazione all'interno dei valori stabiliti.
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Le forme polimeriche dei lattici tipo NBR e XSBR sono le seguenti:

: o g
: CHy  _C CH._ CH
-
—-CHz/ S T R T \CHQ N cs’ T
cs. catena polimerica di tipo NBR

@ <"/‘_ N
COOH ',_;' CONHz
| B cm O

; CH C CH__ C CH . CH.!
—'CHQ/ e H{' \__\\CH{J( H\k

——

es. catens polimerica di tipo XSBR

Le forme polimeriche dei lattici con butilacrilato sono del tutto simili con la principale
differenza che & presente anche una ramificazione butilica (differenza evidenziata con i

cerchi):

@ oo eu D
I GO0 (,' ?00"C A ONHp
: CH_ € CH CH ,.CH c CH
: o~ -~
—3CH2 CH2 HZ\CH \CHQ/)(\ \CH?)) 2 CHQ/ " o S
: ~— 7
st

es. catena polimerica di tipo stirolo acrilica

Dai disegni si vede come i polimeri siano fondamentalmente costruiti a partire sempre
dagli stessi “mattoni” (i monomeri) e pertanto i gruppi chimici presenti sono sempre gli
stessi.

il butilacrilato rappresenta in pratica due “mattoni” (butilico e acrifico gia in uso per le altre
reazioni) gia assembilati tra di loro e questo spiega anche perché il calore di reazione sia
inferiore (in pratica un legame é gia stato creato a monte durante la produzione di
butilacrilato).
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Per i motivi sopra elencati mnsimmmsoslamekaiptodwi@degrme
non di attendiamo alcuna variazione significativa a valle del processo di polimerizzazione.

Di seguito lo schema logico del processo:

EMISSIONI IN ARIA
SFIATI TERMO-
ﬁconwsmns T
S RIFIUTI LIQUIDI
SleCaerie "
3| STRIPPING « | SCARICON
A ACN >1 FOGNATURA
-
5 s COAGULAZIONE
RIFIUTI SOLIDI
A/ BUTADIENE L)l
A
ACIDO < |
ACRILICO SR
FILTRAZIO CARICO
REATTORI DEGASATORIL M g —3 PRODOTTO
NN POt
BUTILACRILATO ]{
P BEBALLATE \IL
4 — _V 7 N\ v P RN /
STOCCAGGIO TRASFORMAZIONE
FBNTURA DEL POLIMERO STOCCAGGID E
MONOMER! DB MONOMERI N [Pt e

POLBERO {REAZIONE)
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B.2 DESCRIZIONE DEL SERBATOIO PER BUTILACRILATO

Il butilacrilato sara stoccato nel serbatoio B6 ubicato nel parco stoccaggi a servizio
dellimpianto lattici, all'interno di bacino di contenimento dedicato. Le caratteristiche
serbatoio B6, gia esistente ed autorizzato per acrilammide in soluzione acquosa al 50%
(T, R:45-46-20/21/22-25-43-48/23/24/25-62), ma che sara destinato allo stoccaggio del
butilAcrilato (Xi, R10-36/37/38-43), sono riassunte nel prospetto seguente.

Sostanza stoccata Butilacrilato

Tipo Cilindrico verticale con fondi bombati

Diametro (m) 3.5

Altezza (m) 7.3

Volume {m") 66

Quantita max. (t) 55

Grado di riempim. % 90%

Materiale AlISI 321 e carbon steel

Coibentazione Sl

Riscaldamento/Raffreddamento Camicia esterna di termostatazione ad acqua e anello di
raffreddamento antincendio

Dimensioni del bacino di

16,6 x46x h1,30

contenimento (m) Volume utile di contenimento = 85 m*

Temperatura di esercizio (°C) 18-32°C

Pressione di esercizio (bar) Atmosferica (valvole di sicurezza a + 450 mbar/ - 50 mbar)

Strumentazione 2 misuratori di livello indipendenti, di cui uno a radar, con
allarme di alto/basso e blocco del travaso per alto livelio;
2 misuratori di temperatura indipendenti per la fase liquida con
allarme alta/bassa;
1 misuratore di temperatura per la fase vapore con allarme
alta/bassa;
1 misuratore di pressione con allarme alta/bassa e blocco del
travaso per alta P;

Polmonazione S1

Tabella 1 Caratteristiche tecniche del serbatoio di stoccaggio B6

Il serbatoio & gia dotato di strumenti per il controllo di temperatura, pressione e livello; tutte

le indicazioni e gli allarmi sono riportati a video in sala controllo. L’allarme di alto livello
attiva anche il blocco automatico del travaso (chiusura della valvola di blocco sulla linea e

arresto della pompa).

Tutte le linee di trasferimento sono in acciaio inox (AISI 304-316) ed elettrosaldate.
Eventuali sversamenti di prodotto sono interamente raccolti nel bacino di contenimento di
adeguato volume (circa 85 m3). Il bacino & impermmeabilizzato e dotato di pendenza verso
una caditoia che scarica nelle vasche di raccolta delle acque chimiche.
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Lo scarico avviene a circuito chiuso con bilanciamento delfa fase gas che ritorna in
cisterna.

Sul nuovo serbatoio é installata una linea (posta su pipe-rack ad almeno 6 m di altezza)
per il trasferimento della materia prima al miscelatore monomeri RB 9, ubicato nelfarea di
processo deil'impianto di polimerizzazione;

Il serbatoio & stato dotato delle seguenti strutture accessorie:
e piping per la fomnitura delle utilities (aria reparto a 6 bar per insufflaggio del
serbatoio)
e strumenti la termostatazione
valvole di sicurezza con linea di sfiato convogliata verso un filtro a carboni attivi
anello idrico per il raffreddamento di emergenza in caso di incendio esterno.

La modifica & stata approvata dal Comitato tecnico regionale dei VVF con parere
favorevole protocolio n. 0001684 del 28/01/2010 e dal Comando Provinciale dei VVF con
Parere Favorevole n. 5702 del 26/05/2010.

C. EFFETTI ATTESI SUGLI INDICATORI SPECIFICI

In allegato 1 viene presentata la tabella degli indicatori specifici degli ultimi 3 anni validati
nel giugno scorso ai fini della certificazione EMAS, completa delle valutazioni di impatto
che ogni singola modifica generera sugli stessi indicatori ambientali specifici e sui flussi di
massa..
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) PolymerLatex

W-mm ™
Stabiimento di Filago (BG) Lattici

Richiesta Modiiche non sostanziali al =

D. CONCLUSIONI

In base quindi al’Allegato A CRITERI PER L'INDIVIDUAZIONE DELLE MODIFICHE
SOSTANZIALI Al SENSI DEL D.LGS. 592005, lintroduzione del Butilacrilato & da
considerarsi a tutti gli effetti una variazione di materia prima utilizzata neffambito delle
categorie gia dichiarate nell'atto autorizzativo (monomeri acrilici) e pertanto da considerarsi
*Modifica non sostanziale che non comporta aggiomamento del’autorizzazione (ovvero
oggetto di sola comunicazione)”.
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fax 035 993420
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Con hota del 24112011 ogll ofti provinciall al n 114570 del 30112017 SYNTHOMER Srl  { nuova
denominaziones assunia do Polymeriatex 5.l come do verbale di assembleq dal 30.05.2011 n rep 65280 n
raccolta 17643 | ha domunicate l'intenzione diinstallare ur wiferiore sisterna di cobofiiments degli NOx nei
fumni basato sul processe di riduzione seleftiva catalitlca (SCR) o presidic  del'emissions E127, o valle
del'implante di troftamento delle emissioni esistente [post comibustors  fermice TAREXZ gid detato di un
obbotfiments degli NOx frarmite Iniezione di ammoniaca -Selgciive NON catalyfic Keduction).

L'acguisto & pravisto aj termine del 2011, il montaggio & lo star-up avveranno od irigo 2012,

Lo scelta di agriungere la tecnologia SCR ha lo scapa df gorantire il ispetto delimill di emissione df NGxin
il gl assetti roduttiV, compres! quelli con maggiore percentuale o prodotii che generano un gas refluc
ricee o acrlor rile e guindi sorgente di NOx duronte la sua temmnodistruziona,

i sistamc verd posizionato o tera all'esterno dsl fabbricato 3401 dedicofo al postcombustare TAREX 2,
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L'acqua ammonidad

le o 15% verra prelevata dallo stesso sisterna di stoccaggio (cistemetta [BC da 1000 {itr) '

gty attualmente uilizato per I slsterma SNCR. Non vesrarno quindi  introdotfi - nuovi stoccoggl di acdua

ammoniacals tranne

Le emission citrriasier
fratio di tubaione Ch
intgttata 1o souzione
Un rmiscelotore staflc
fra reagente e furml ¢
Indispensabiie per ev
All'uscitq della precar
raccordo divergente
"Honeycomb” o basg

cergmics. A monte

un plecols agoumulo nellPurité SCR (invaso delie pompe di iniezione)

che in usclta dal pesicombustore saranno convogliate al reqitors DeNCx attraverss un
1e svolgerd ta funzione di precamera di dissoluzione.  Alfinterno glella precamerg sard
acquose reagente (Ammaoniaca in scluzicne 15% HZO) framite una iancia dl iniezions |
b o doppio stadio, preceduto da un raddrizzatore dl flusse, pravvederd alia miscelazione
d alta terperatura garantends um'elevata urbolereo ed un elevato tempo di contatto,
1are fenorneni di condensazions e sprechi ne! doscaggio delt armmoniaca.

mera di dissoluzions le errissioni attraverseranng il radttore vero & proprio costituite daun
per Il ralientamento dei fumi seguito da un leffo i catdlizzatore in rnodull ceramici fipo
i biossido di Titanio & pentossido di Yanadio coestrusi in miscela infima in un legante
del reattore DeNOx & previsto un catalizatore ossidonte metalico rivestito con Pi-Pef;

quests stadio ha la fdnzione di convertire i CO presente nel gas di searico in COZ, morginamente, di ndure

eventuaie paticolatg
A valle del reattore D

ossicdabile dovuto alla presenza di iIncombusfi,
aNOx SCR 1 furml saronne reimmessi nel carmino E127 previa interpasizione i undg valvola

di by-pass o tre vie {tiverter] che consente di escludere dalia linea furni il reattore DEMOx stesso, in caso di

manutenzione straarg
modificate nello sug posizione & srumentazione di controllo .

E127 mensard

3

[iate gl N

\—.'-"“_“V’_—' pr e
Extating New SCR unit &
TARIEX 2 Pling fer Nua gum

Per Ii controlle delia nuova sezione SCR saranno installafl fre sonde di temperatura, 1o ptima o monte del

iistemnq, 1o seconda

ailinterno della camera di reazione & g tetza o valle del mocdulo i catalsi, un

fresmettitore ¢ pressione differenzidle collegato corme deprimometro o monte dei rmodulo di cotalizatore ed

un tubo di pite! comp
Nel quadro di cornan
mplementa tutte le f

prsato o vale delia sezione di catalisl.
Ho e controlla la gestione sards affidata ad un sistemna SCADA instaliafo su Panel PC che
Unzloni legate i segnall analogici e dighali e @i dllarmi tramite un PLC dedicato def

quale é possiclie anche voriare alcunl parametn di funzionarmento;
Tutte le grandeze analoglche ed i segnall digitali legati alfo stato di funzionamento dellimpionte vengono

acqulsiti e visualizzotl

su paging grofiche dal sisterna SCADA che permette di memornizzare uno sterico dati

Snoe o 16000 wre dl dsercizio e di salvare | dofi su HD; framite appositc Bus di comunicazione & possibile
ritrasmettare i doh su BC remeto tramite porta Ethermet,

La centraling of iniezione Ammoniaca in soluzione sard premontaia su skid di servizo indipendente . Sora
costituita da un sertlatalo dl servizio (puffer] completo di controll di livello, pressostall arfa ed acqua,

elethravalvole i carle

L, filtr] ¢ii lineq, una batteria di pompe menovite [due pormpe, und ir servizio ed una di

iserva Jolly) can girdnti volumetiche a porfota varicbile ed un quadio eletliico locale per la gestione
autematicd del ciclo dl funzionamento predisposto per la completa remotazione del comand! e degl aliarmi
local su HMI SCADA frarmita Bus di compo:

Le modifica non comporterd

rintroduzione di nuove rxaterie prime, nen varerd 1l ciclo fecnologica di

produzione, non comporterd variazioni di fipologia e quaniité o preduzioni aworizate, non vorierd la
capacltd pracuttiva, Jlintroduzione della nuova unita di irattamento SCR rappresents un migloramento in

quanto introduma un

sisterna pit efficiente di abbatfimento degll NOx, infafti la Riduzione Cotalitica Selettiva

(SCR} che inieta amroniacy in un letto catalizatore conserte un abbattimentc teorica sino l 5% degli

ossidi di azoto.
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a tecnologia scella & considerata una BAT oi fini IFPC
quantitative della emissione E127 non subiranno variazioni sigrificative rispetto o quelle

BE3S 03T 287557

Synthormer .04, . sulilg base defie volutazioni effettuate, riierne 1o modifica non sestanziale,
$i concorda. Lo modifico & non sostanzicle ¢ sersi dell'art 29 nonies del Titolo [I1-07s della parte seconda el
base o criter dell'Alegato A alic dgr 7492 del 20 giugno 2008 CRITERl PER
UINDIVIDUAZ:ONE DELLE MODIFICHE SOSTANZIALL Al SENS! DEL D.LGS. 59/2005, lo medifica & da considerarsi

D.Lgs.152/2006, I

“Madifica non sostd
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la Dita dovris:

+ comunlcare la daty di effetfiva messa in esercizio dell'unitd 3CR ; ,
« frasmettere anailsl complete-effeftuate allemissione £127 successivament
smettere una procedura per la gestione del byposs dellunita SCR In caso di

+ elaborare e fr
manutenzions,
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(Bref waste incinerator), Le
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SYNTHOMER S.r.l. - FILAGO / IMPIANTO PRODUZIONE LATTICI

RELAZIONE TECNICA RELATIVA ALLA INTRODUZIONE DI ABBATTIMENTO NOx
CON TECNICA SCR (Selective Catalytic Reduction) PER L’EMISSIONE E127.

INDICE
L o (=0 0= 7= (U 1
2 Sistema attuale e sistema dopo la MOdifiCa.........oooiiiiiiiiiiiii i 1
3 Sistema SCR (Selective Catalyst ReducCtion)...........cccuuiiiiiiieiieiiiieeeeee e 3
4 Dettagli realizzaziOne ..........ooo i 4
4.1 Layout e uso di acqua ammoniacale esistente ........ccooeeeiiiiiiiiiiiiiie 4
4.2 Precamera di disSOlUZIONE AMMONIACEA. .....ccceeeeieeeieeeeeeeeee e 5
4.3 Reattore di riduzione catalitica selettiva degli NOX [SCR) .......ccooviiiiiiiiiiiiieenieis 6
4.4 Sezione di comando € CONLIONO.....ccoiiiiiiiieieeeeee e 6
4.5 Impianti @ Componenti AUSIHIAN ......coveiiiiiiiiiie e 7
4.6 SChema di fIUSSO .....coeeieieeeee e s 7
4.7 Realizzazione dellinVestimentO .........uuueeiii i 7
I O N[ 1 1] [ ] SRR 8
1. Allegato: CARATTERISTICHE DELLA EMISSIONE E127 ....covvviiiiiiiiiiieeeeeee e 9

1 Premessa

Presso lo stabilimento Synthomer di Filago (BG) € installata un sistema di incenerimento
gas e recupero calore per produzione di vapore denominata Tarex 2 che da origine
all’emissione n. E127

Synthomer intende installare per la suddetta emissione un sistema di abbattimento degli
NOx nei fumi basato sul processo di riduzione selettiva catalitica (SCR-Selective Catalyst
Reduction).

Le modifica descritta NON comporta l'introduzione di nuove materie prime, non varia il
ciclo tecnologico di produzione, non varia la capacita produttiva.

La modifica NON comporta variazioni di tipologia e quantita di produzioni autorizzate.

Questa tecnologia € stata scelta per garantire il rispetto dei limiti di emissione di NOx in
tutti gli assetti produttivi, compresi quelli con maggiore percentuale di prodotti che
generano un gas refluo ricco di acrilonitrile e quindi sorgente di NOx durante la sua
termodistruzione.

2 Sistema attuale e sistema dopo la modifica

Il Tarex 2 € composto di un forno adiabatico connesso a una caldaia che produce vapore
tramite un suo bruciatore e recupera il calore del forno adiabatico.

Il forno adiabatico € dotato di un abbattimento degli NOx tramite iniezione di ammoniaca
(Selective NON catalytic Reduction).

Pagina 1 di 10
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Per migliorare I'abbattimento complessivo degli NOx si introduce il sistema SCR

(Selective Catalytic Reduction) sul camino finale.

Il camino esistente (E127) viene deviato verso il sistema SCR (unita contenente le
bancate di catalizzatore e l'iniezione di acqua ammoniacale)

| fumi trattati tornano poi allo stesso camino E127 che non viene modificato nella sua

posizione e strumentazione SME

iff—
—_—
FJ
S AN A
T N
Existing New SCR unit +

TAREX 2 piping for flue gas
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| vantaggi che si ottengono con questa soluzione sono:

e Ulteriore abbattimento degli NOx tramite supporto di un catalizzatore che
favorisce la reazione tra ammoniaca e ossidi di azoto

e trattamento di tutti gli NOx generati dal sistema (NOx del forno e NOx della
caldaia)

e introduzione di una BAT ai fini IPPC

3 Sistema SCR (Selective Catalyst Reduction)

La riduzione selettiva catalitica (SCR-Selective Catalyst Reduction) € un processo
chimico per I'abbattimento degli NOx presenti nei gas di scarico. | dispositivi SCR sono
comunemente utilizzati sia nella combustione industriale che nelle applicazioni mobili
(come autoveicoli).

Un agente chimico riducente allo stato liquido o gassoso (nel nostro caso ammoniaca in
soluzione acquosa) viene aggiunto ai gas di scarico in presenza di catalizzatore. Il
riducente reagisce con gli NOx all'interno del gas di scarico formando H20O (vapore
acqueo) e N2 (gas azoto).

Le reazioni chimiche che hanno luogo sono le stesse della Riduzione Selettiva Non
Catalitica, ma la presenza di catalizzatore permette che la reazione abbia luogo a
temperature minori (range 180-380°C ) e con rendimenti di riduzione piu elevati (circa
80%).

Il catalizzatore €& costituito da un supporto ceramico, sulla cui superficie porosa é
disperso un metallo in grado di catalizzare la reazione.
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In presenza di ammoniaca le reazioni di riduzione degli NOx saranno le seguenti:
4NO + 4NH3 + O2 ->4N2 + 6H20

4ANO+4NH;+0; —* 4N;+6H,0

NOx

La corrente di fumi contiene una percentuale di NOx inferiore all'1%. Risulta dunque
fondamentale ottenere una corretta miscelazione tra la corrente dei fumi e quella di
ammoniaca, per permettere ai reagenti di entrare a contatto.

La corrente di fumi miscelati ad ammoniaca deve essere equamente distribuita su tutto il
catalizzatore. Se infatti la corrente tendesse a concentrarsi su determinate zone del
catalizzatore piuttosto che su di altre I'efficienza del sistema diminuirebbe sensibilmente

4 Dettagli realizzazione

4.1 Layout e uso di acqua ammoniacale esistente
Il sistema verra posizionato a terra all’esterno del fabbricato 3401 dedicato al Tarex 2.

Vista prospetto

| minEnng
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Vista in pianta del sistema (in rosso il nuovo sistema SCR e la line di adduzione acqua
ammoniacale)
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L’acqua ammoniacale al 15% verra prelevata dallo stesso sistema di stoccaggio
(cisternetta IBC da 1000 litri) gia attualmente utilizzato per il sistema SNCR (vedere
disegno in pianta zona indicata come “BOX NH3”).

Non si introducono quindi nuovi stoccaggi di acqua ammoniacale se non per quanto
riguarda un piccolo accumulo nell’'unita SCR (invaso delle pompe di iniezione)

4.2 Precamera di dissoluzione Ammoniaca

| gas di processo, esausti dallimpianto di termodistruzione VOC TAREX2 vengono
convogliati al reattore DeNOx attraverso un tratto di tubazione che svolge la funzione di
precamera di dissoluzione nella quale viene iniettata la soluzione acquosa reagente
(Ammoniaca in soluzione 15% Hz20) tramite una lancia di iniezione dotata di ugello
atomizzatore bifasico assistito da aria compressa.

Pagina 5 di 10



|

All'interno della precamera, un miscelatore statico a doppio stadio, preceduto da un
raddrizzatore di flusso provvede all'intima miscelazione tra reagente e fumi ad alta
temperatura garantendo un'elevata turbolenza ed un elevato tempo di contatto,
indispensabile per evitare fenomeni di condensazione e sprechi nel dosaggio dell
Ammoniaca.

La temperatura dei fumi e l'aggressivita delle condense impongono |'utilizzo di acciaio
AISI 321 di adeguato spessore, coibentato con un rivestimento multistrato.

Per consentire al piping fumi di dilatarsi in modo controllato, lungo il percorso dovranno
essere integrati dei giunti di dilatazione e/o dei supporti a scorrimento che consentano i
movimenti relativi delle tubazioni previsti in fase di progetto.

4.3 Reattore di riduzione catalitica selettiva degli NOx [SCR)

La sezione di catalisi € il cuore dell'impianto di denitrificazione:

All'uscita della precamera di dissoluzione €& posto il reattore vero e proprio costituito da
un raccordo divergente per il rallentamento dei fumi seguito da un letto di catalizzatore in
moduli ceramici tipo "Honeycomb" a base di biossido di Titanio e pentossido di Vanadio
coestrusi in miscela intima in un legante ceramico.

Ogni modulo presenta decine di canali longitudinali a sezione quadra costituenti la
superficie attiva dei catalizzatore al cui interno, in regime di flusso laminare, avvengono
le reazioni tra ossidi di azoto ed ammoniaca.

A monte del reattore DeNOx, & previsto un catalizzatore ossidante metallico rivestito con
Pt-Pd; questo stadio ha la funzione di convertire il CO presente nei gas di scarico in
CO2, marginalmente, di ridurre eventuale particolato ossidabile dovuto alla presenza di
incombusti.

4.4 Sezione di comando e controllo

L'impianto di denitrificazione fumi € intrinsecamente molto semplice e pertanto richiede
solo pochi elementi per la corretta gestione

La strumentazione in campo prevede tre sonde di temperatura, la prima a monte del
sistema, la seconda all'interno della camera di reazione e la terza a valle del modulo di
catalisi, un trasmettitore di pressione differenziale collegato come deprimometro a monte
dei modulo di catalizzatore ed un tubo di pitot compensato a valle della sezione di
catalisi.

Nel quadro di comando e controllo la gestione & affidata ad un sistema SCADA installato
su Panel PC che implementa tutte le funzioni legate ai segnali analogici e digitali e gli
allarmi tramite un PLC dedicato dai quale & possibile anche variare alcuni parametri di
funzionamento;

Tutte le grandezze analogiche ed i segnali digitali legati allo stato di funzionamento
dell'impianto vengono acquisiti e visualinati su pagine grafiche dal sistema SCADA che
permette di memorizzare uno storico dati sino a 16000 ore di esercizio e di salvare i dati
su HD; tramite apposito Bus di comunicazione €& possibile ritrasmettere i dati su PC
remoto tramite porta Ethernet.
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4.5 Impianti e Componenti Ausiliari

La centralina di iniezione Ammoniaca in soluzione viene premontata su skid di servizio
indipendente ed € costituita da un serbatoio di servizio (buffer) completo di controlli di
livello, pressostati aria ed acqua, elettrovalvole di carico, filtri di linea, una batteria di
pompe monovite (due pompe, una in servizio ed una di riserva Jolly) con giranti
volumetriche a portata variabile ed un quadro elettrico locale per la gestione automatica
del ciclo di funzionamento predisposto per la completa remotazione dei comandi e degli
allarmi locali su HMI SCADA tramite Bus di campo;

4.6 Schema di flusso

| fumi del Tarex 2 contenenti NOx, convogliati tramite un collettore principale, entrano
nella camera di conversione dove un atomizzatore pneumatico alimentato dalle pompe
P-01/02, nebulizza finemente la soluzione di ammoniaca dosata nella centralina di
alimento D-01.

L'ammoniaca in soluzione acquosa 15% viene dosata in quantita inferiore alla
stechiometrica per evitare che vi sia emissione dal camino di ammoniaca non reagita; la
quantita dosata & comunque sufficiente a garantire valori in emissione.

La portata delle pompe dosatrici P-01/02 viene regolata in automatico tramite segnale
analogico con metodo proporzionale in "feed back" in funzione del valore di NOXx
effettivamente presente nei fumi a valle del reattore SCR, ottenendo cosi le migliori
prestazioni di abbattimento ed evitando inutili sprechi di reagente.

All'uscita della camera di miscelazione i fumi vengono avviati al reattore di
denitrificazione catalitico a configurazione orizzontale e costituito da due layers di
catalizzatore Honeycomb.

A valle del reattore DeNOx SCR i fumi vengono ritornati al camino E127 previa
interposizione di una valvola di by-pass a tre vie (diverter) che consente di escludere
dalla linea fumi il reattore DENOXx stesso, in caso di manutenzione straordinaria.

4.7 Realizzazione dell’investimento

Quarto trimestre 2011 per acquisto e consegna dei componenti; inizio 2012 per
montaggio e start-up
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5 CONCLUSIONI

La modifica non comporta alcun peggioramento negli indicatori ambientali, anzi
rappresenta un miglioramento in quanto introduce un sistema piu efficiente di
abbattimento degli NOx, infatti la Riduzione Catalitica Selettiva (SCR) che inietta

ammoniaca in un letto catalizzatore consente un abbattimento teorico sino al 95% degli
ossidi di azoto.

Per questo motivo la tecnologia scelta € considerata una BAT ai fini IPPC ( Bref Waste
incinerator ).

Per quanto sopra si ritiene la modifica non sostanziale.
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1. Allegato: CARATTERISTICHE DELLA EMISSIONE E127

Le caratteristiche quali-quantitative della emissione E127 non subiranno variazioni
significative rispetto a quelle gia dichiarate e autorizzate con Decreto AIA n. 9636.

L’emissione € generata dalla combustione di aria e gas metano per produrre vapore e
dalla combustione di termodistruzione dei gas reflui di impianto.

DESCRIZIONE IMPIANTO A COMBUSTIONE TERMICA-TAREX 2

Temperatura di emissione (1C) : 250 °C
Altezza geometrica di emissione (m) : 10
Portata massima al camino (Nm3/h) : 7.000
Sezione del camino (m2) : 0,3 m2
VALORI LIMITE

Cov : CMA = 10 mg/Nm3

NOx : CMA = 200 mg/Nm3

Acrilonitrile : CMA = 0,1 mg/Nm3
L’emissione € soggetta a SME per i parametri COV, CO, NOx..

CARATTERISTICHE DELLA CORRENTE DA TRATTARE

Portata massima dei gas di processo : 900 Nm3/h

Concentrazione massima di inquinanti nell'aeriforme :

ACN 3 g/Nmc
Butadiene 40 g/Nmc
Stirene 4 g/Nmc
S.0.V. 2 g/Nmc
Carico medio in ingresso :2—-20kg/h di S.O.V.

Sostanze organiche volatili principali presenti in ingresso:
- ACN , Stirene, Butadiene
CARATTERISTICHE DEL COMBUSTORE
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(1

Precamera adiabatica (per termodistruzione gas refluo)

- numero bruciatori

- potenzialita termica bruciatore
- temperatura ingresso °C

- temperatura esercizio °C

- temperatura uscita fumi°C

- tempo di permanenza (sec)

- combustibile

- consumo orario max Nmc/h
- dimensione della camera

lunghezza m.
diametro m.

- materiale di costruzione

Caldaia (per produzione vapore)

- numero bruciatori

- potenzialita termica bruciatore
- temperatura ingresso °C

- temperatura esercizio °C

- temperatura uscita fumi°C

- tempo di permanenza (sec)

- combustibile

- consumo orario max Nmc/h
- dimensione della camera

lunghezza m.
larghezza m.
altezza m.

- materiale di costruzione

1
1400 kW
ambiente
>750
>750
>0,6
metano
150

3,5
1,0
refrattario

1
3900 kW
ambiente
circa 400°C
250

> 0,6
metano
400

4,1
1,55
1,55

refrattario

acciaio C
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DECRETO N° 7540 Del 17/05/2005

ldentificativo Alton. 474

Dirazione generale Qualita' dell'ambiente — Sportello IPPC

|
|

Ogtenc RILASCIO DI AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE {(IPPC), Al SENSI DEL D.
LGE.18 FEBBRAIO 2005, N. 53, A POLYMERLATEX S.R.L., CON SEDE LEGALE IN
MILANG, VIA DI BREME N. 13, PER L''MPIANTO URICATO NELLO STABILIMENTO DI
FILAGO (BG) .

L'arto si compone di —_ pagine
diewi _ pagine di ullegati,
parte integranie.
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IL DIRIGENTE DELILO SPDRTE[.LD‘IPPG

VISTA la direttiva 96/61/CE del Consiglio del 24 settembre 1996 sulla prevenzione e riduzione
integrate dell'inguinamento, come modificata dalle direttive 2003/35/CE e 2003/87/CE.

VISTO # d. igs. 4 agosto 1999 n. 372 "Aftuazione della direttiva 96/61/CE relatwa alla
prevenziong e riduzione |nt6grata dell'inquinamenta”, :

VISTO il d.lgs. 18 febbraio 2005, n. 59 “Attuazione integraie della direttiva 96/61/CE relativa
alla prevenzione e riduzione integrate dellinquinamento”, che all'art. 19 ha disposto
l'abrogazione del D.Lgs. 4 agosto 1999, n, 372, fatto salvo quanto previsto all’art. 4 comma 2 .

VISTI i seguenti leggi @ atti amministrativi regionali :

- Lr. 20 dicembre 2004, n. 36 "Disposizioni legislative per M'attuazione del documento di
programmazione economico-finanziaria regionale, ai sensi defl'art. 8 ter delle legge
regionale 31 marzo 1978, n. 34 ~ Collegato 2005", che all'art. 3 comma 6 dispone
che la Regione, in attuazione della direttiva comunltarna n. 96/61/CE relativa alla
prevenzione & riduziong integrate dellinquinamento, provvede, mediante lo Sportelio
integrato per la prevenzione e il controllo delle emissioni (fPPC), a! rilascio
dell'autorizzazione integrata ambientale anche avvalendosi dell’ Agenzla Regionale
per la Protezione dell’Ambiente (ARPA).

- decreto 4/7/2002, n. 12670 “Darezlone Generale Affari Generali e Personale -
Individuazione dell'autorith competente in materia di prevenzione e riduzione
integrate dellinguinamento, ai sensi della direttiva 98/61/CE e del d.igs. 4 agosto
1989, n. 372 e contestuale attlvazuone dello “Sportello Integrated/Pollution/Prevention
and Control/LP P.C.)".

- dagr 5/8.’2004, n. 18623, come integrata con d.g.r. 26 novembre 2004, n. 19610
“Approvazione della modulistica e del calendario delle scadenze per la presentazione
delle domande da parte dei gestori degli impiant! esistenti soggetti allautorizzazione
integrata ambientale e disposizioni in ordine all'avvio della sperimentazione det
procedimento autorizzatorio “LRP.P.C.".

- d.g.r. 16/12/2004, n. 19902, recante nuove dispasizioni in ordine al calendario e alle
procedure relative al rilascio delle autorizzaziont “IPPC", :

DATO ATTO che l'art. 17 comma 2 del d.lgs. 58/05 dispone che “i procedimenti di rilascio di
autorizzazioni che ricomprendono autorizzazione integrata ambientale, in corso alla data di
antrata in vigore del presente decreto, sono portati a termine dalla medesima autarita Presso
la quale sano stat avviat”.

RILEVATO che:

- la Regione Lombardia ¢ I'autaritd competente al rilascio dell'autarizzazione integrata
ambientale prevista dalla direttiva 96/61/CE, come disposto dal decreto 4/7/2002, n.
12670 e dalla d.g.r.. 5/8/2004, n. 18623 sopra citati, nonché ai sensi della Ir 20
dicembre 2004, n. 36, arl. 3 comma 6 sopra richiamata.

- allo Sportello IPPC, attivato con il decreto regionale 4/7/2002, n. 12670 sopra richiamato
presso la Direzione Generale Qualita del’Ambiente, ai sensi della Lr. 20 dicembra 2004,
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- n 36 e dslla D.G.R. 16/12/2004, n. 19902, aliegato A, fanno capo le atiivita
fondamentali inerenti il procedimento amministrativo teso al rilascio delle autorizzazioni
integrate ambientali, ‘

VISTA la domanda e la relativa documentazione tecnica presentate da Polymerlatex S.r., con
sede legale in Milano, vie di Breme n. 13, per lacguisizione dell'auvtorizzazione integrata
ambientale dellimpianto esistents ubicato nello stabiimento di Filage (BG), & pervenute allo
Sportelio IPPC in data 15/09/2004 prot. n.19872. :

PRESQ ATTO della documentazione acquisita, corrispondente alle disposizioni di legge e alla
modulistica pubblicata sul sito della D.G. Qualita dall'Ambiente.

VISTO che il gestore dellimpiante ha correttamente effettuati gli adempimenti previsti dallz |.
241/90 e daila normativa specifica di settore al fine di garantire la partecipazaone del pubblico
ai procedimanto amministrativo.

FRESO afto che non sono pervenute allo Sporglio IPPC osservazioni scritte nel termine
previsto dalla legge.

PRESO ATTO che in data 21/03/2005, presso gli uffict dellza Regione Lombsrdia — D.G.
Qualita deltAmbienta in via Stresa n. 24 a Milano, ha avuto luogo appasita conferenza di
servizi, e che in tale sede & stato acquisito 'assenso del Comune - come da dichiarazioni rese
& riportate nel verbale relativo alla conferanza stessa - al riascio dellavtorizzazione integrata
ambientale alle condizioni riportate nel documento teenico predisposto, in esito allistruttoria
dell'istanza sopra richiamata, dalla competente D.G. Qualita dellAmbiente in collabarazione
col preposto gruppo di lavoro costituito con d.d.g. 3/3/2004 n. 3261.

PRESQO ATTO che con nota in data 19 aprile 200, pervenuta il successivo 21 aprile 2005, la
Provincia di Bergamo ha espresso “parers favorevole al rilascio dell'avtorizzazione integrata
ambientale in capo alla Societa PolymerLatex, a condizione che siano previsti specifici obiettivi
di contenimento e controllo delle emissionj in acqua, specialmente per guanio riguarda le
acque chimiche”, cosi come indicato nel parere medeasimo.

VISTO il docurnento tecnice riportante 18" descrizione dellimpianto In oggelto & & valutazioni
tecniche relative allo stesso, allegato al verbale relativo alla seduta conclusiva della
conferanza di servizi, in partmolare per guanto concerne:

- la previsione di futte le misure necessarie per soddisfare | requusitl pravistl per il
conseguimento di un livello glevato di protezione dell'ambiente nel suo complesso;

- ladozione delle migliori fecniche disponibili, ienufo pertanto conte, ove emanato, del
BREF (Bat REFerence document) di Settore e delie rispettive BAT;

- il rispetto dei valori limite;
- le modalita di controllo delle emissioni;
- le condizioni di arresto & di avwio dellimpianto, diverse da quelie di normale esercizio.

RITENUTO perianto di rilasciare, ai sensi del D.Lgs. 5905, |'sutorizzazione integrata
ambiantale oggetle dell'istanza sopra specificata, secondo 1 contenuli previsti nel dogumento
tecnico gid menzionato.

L}
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TEN.UTO aftresi conto che si & proceduto allindividuazione di valori limiti pilt rigorosi
relatwgm_enie alle emissioni di sostanze pericolose nei corpi idrici superficiali sulla base delle
previsioni contenute nel D.M. 367/2003, in oftemperanza a quanto previsto all’ art.8 del D.Lgs.
5_9!05 che preveds I'eventuale individuazione, da parte dell'autority competente, di misure it
rigorose per I'adeguamento del funzionamento degli impianti esistenti, laddove questi siano

localizzati in aree per le quali & necessario garantire i rispeltc delle nomme di gualita
ambientale . '

DATO A‘I‘I‘Q che ja suddetta autorizzazione riporta altresi valori limite e prescrizioni stabilii
con provvediment! gid emanati dalle autoritd competenti, che dovranno essere rispettati fino ad
avvenuto adeguamento alle nuove prescrizioni stabilite con la medesima autorizzazione.

DATO ATTO che l'adeguamento del funzionamento dellimpianto esistente in oggetio deve
essere effeftuato, ai sensi dell'art. 5 comma 18 del D.Lgs. 58/08, entro la data del 30 ottobre
2007 e alle condizioni specificate nel documento tecnico sopra richiamato.

VALUTATO che e modifiche di miglioramanto impiantistico proposte dal gestore sono
conformi alle indicazioni riportate nel BREF di settore, & soddisfano i requisiti indicati dal
D.Lgs. 59/05 ai fini della riduzione globale dellinquinamento. '

PRESO ATTO che il presente provvedimento sostituisce ad ogni effetto agni altro visto, nulla
osta, parere o autorizzazione in materia ambientale previsti dalla dispasizioni di legge e daile
relative norme di attuazione, fatte salve le disposizioni di cui al d.Igs. n. 334/1998 (in materia di
controllo dei pericoli di incidenti rilevanti connessi con determinate sostanze pericolose) e le
autorizzazioni ambientali previste dalia normativa di recepimento della direttiva 2003/87/CE.

DATO ATTO che [limpiantc per cui si richiede Pautorizzazione integrata ambientale & in
possesso della dichiarazione ambientale EMAS e che pertanto il rinnovo dellautorizzazione
medesima deve essere effettuato ogni 8 anni.

DATO ATTO che la Polymerlatex effettua attivitd di deposite temporaneo sia di rifiuti speciali
pericolosi che di rifiuti speciali non pericolosi, e che le autorizzazioni per lo svolgimento di
queste attivith sia ai sensi del d.lgs, 22/87 che ai sensi della l.r. 26/03 devono essere
supportate da idonea garanzia finanziaria.

DATO ATTO che la determinazione delle garanzie finanziarie da porre a carico dei soggetti
autorizzati alla realizzazione di impianti ed all'esercizio delle inerenti operazioni di smaltimento
elo recupero di rifivti, ai sensi del d.Igs. 22/97, & prevista dalla d.g.r. 19 novembre 2004 n.
10461 ‘

CONSTATATOQ che 'ammontare totale della garanzia finanziaria che la ditta deve prestare a
favore della Regione Lambardia, a fronte della Certificazione EMAS, @ determinato in
19.331,30 Euro ed & relativo a: ‘
deposito preliminare (D15) di 125 me di rifiuti speciali non pericolosi, pari a € 11.038,75;
deposito preliminare (D15) di 46,95 mc di rifiuti speciali pericolosi, pari a € 8.292,55.

DATO ATTO che, in applicazione dellart. 4, Jettere f) e g), del Protocollo d'Intesa in

. precedenza richiamato, allimpresa pariecipante alla- sperimentazione del procedimento

autarizzatorio IPPC non verranno addebitati i costi previsti all'art. 18, comma 1, del piu volte
citato d.Igs. 58/05. . : :
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RICHIAMATI 'art. 5, comma 15 e l'art. 10, comma 3 del d.igs. 59/05, che dispongono (a
messa a disposizione del pubblico sia dell' autorizzazione che di qualsiasi suo aggiomamento;

VISTO in particolare lart. 17 della legge regionale 23 luglio 1996, n.16: “Ordinamentn della
struttura organizzativa e dellg dirigenza della Giunta regionale”, che individua le competenze & |
poteri def direttori generall, e il combinata degli artt. 3 & 18 della legge medesima, che individuz lz
competenze & i poter della dirigenza.

Tutto cid premessao,

DECRETA

1.di rilasciare a Polymerlatex S.r.l, con sede legale in Milano, via di Breme n. 13, per limpianta
esistente ubicato nello stabilimento di Filago (BG) per te attivita industriali previste dal D Lgs.
38/05, allegato 1. punto 4.1 j) I'autorizzazione integrata ambientale alle condizioni specificate
nell'aliegato al presente dacreto, costituente parte integrante & sostanziale dello stesso.

2.che l'auterizzazione Integrata ambientale rilasciata con il presente prowedimento sostituisce ad
ogni effetto, ai sensi dell'art. 5 comma 14 d. Igs. 59/05: :

interéssa riferimento ="Gompeter gmissjone:,
Aria DPR zoafasﬂREGloNE 2709 26/02/2002)
N ILOMBARDIA L -
[Rifiuti [DLGS 22/97[PROVINCIA - [[1341 19/05/2003) 30/1 1
. , BERGAMO — N 2004
Acqua DLGS COMUNE - [B151 | 12/11/2003(12/11
. 152/99  JFILAGD 2007
Acqua - [oLGs FROVINCIA 537 (rinnovata con - 10/05/2004] 30/05
152/89 - |[BERGAMO rot, 57241) EDQ_SJ

3.che l'allegato al presente provvedimento riporta altres! valor limite e prescrizioni stabiliti con
provvedimenti emanati dalle autoritd competenti che dovranno essere rispettati fino ad avvenuio -
adeguamento alle nuove prescriziani stabilite nell'allegato medesimo.

4.che limpianto di Polymertatex S.rd. di Filago (BG) deve essers adeguato alle prescrizions
contenute nell'allegato entro il 20 ottobre 2007,

5.che il rinnove della presente autorizzazione deve essere effeltuato ogni ofto anni, con
decorrenza dalla data di emissione del prasente atlo.

G.che la présente autorizzazione poira essere oggetto di verifica da parte dell'autorits
competente all'atto dell'emanazione delle Linee guida di cui all'art.4 comma 1 del d.gs. 59/05.

7.di determinare, tanuto conie dellacquisizione della Cerificazions EMAS, in € 18.331,30
l'ammontare totale della garanzia finanziaria che la ditta deve prestare a favore della Regione

Lombardia relativa a;
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depasito preliminare {D15) di 125 m¢ di rifiuti speciali non pericolosi, pari a € 11.038,75;
depaosito preliminare (D15) di'46,95 mc di rifiut speciali paricolosi, pari a € 8.292 55,

Tale garanzia deve essere prestata ed accettata jn conformita con quanto stabilito dalla dg.r n
18461/04; contestualmente al ricevimento da parte della Regione delfaccettazione della
medesima sard comunicato alla Provincia di Bergamo if benestare allo svincolo della garanzia
finanziaria gia prestata dalla dittg ed accettata dalla Provincia stessa,

8.di stabilire che in caso di revoca o decadenza o mancata presentazione delle attestazioni
annuali di vigenza della suddetta certificazione EMAS fa ditta dovrs provvedere entro 30 giorni ad
integrare 'ammontare della garanzia per l'intero vaiore.

9.di disporre che ai fini degli adempimenti di cui al punto 7. il presente atto venga comunicato in
semplice copia a mezzo raccomandata A/R alla ditta interessata, trasmettendone copia confarrme
alla Provincia di Bergamo, al Comune di Filage ed allAR.P.A. — Dipartimento provinciale di
Bergamo.

10.di dare atto che la mancata presentazione della garanzia di cui al punto 7. entro i termine di
30 giorni dalla data di comunicazione alla ditta del presente provvedimento, ovwern la difformita
della stessa dall'allegato B alla d.g.r. n. 19461/04, comporta Ia revoca dell' autorizzazione
integrata ambientale,

11.dl disparre ehe il presente atto sia comunicato in copia conforme & mezzo raccomandata A/R
alla ditta successivamente all'accettazione della garanzia, disponendo che I'efficacia del presente
atto decorra dalla data di ricevimento della copia canforme trasmessa al soggetto interessato
subordinatamente all'accettazione della garanzia finanziaria di cuj al punto 7.

12.di disporre |a messa a disposizione del pubblico della presente autorizzazione integrata
ambientale presso lo Sportello IPPC della Regione Lambardia. '

14.di disporre la pubblicazione del presente atto per estratto sul B.U.R.L.

SPORTELLO IRPC

Al sensi dell'art. 3 della legge n. 241/90, contro il presente provvedimento potra essere
presentato ricorso giurisdizionale al Tribunale Amministrativo Regionale, entro 60 giorni dalla
data di comunicazione delflo stesso, ovvero ricorso straordinario al Presidenie della
Repubblica entro 120 giorni dalla richiamata data di comunicazione.



ALLEGATO TECNICO

Identificazlone del Complessa IPPC

Ragione sociale
Indirizzo

Comune e Provincla
Fresentazione domanda
Protocollo

CAP
Tipo d'implanto
Fasclenlo AA

Codice ¢ ardine attivita IPPC
4.10)-1 attivita principale

Godice ISTAT e ordine attivita
non IPPC

PolymarLatex $.p.A.

Via dejle Industrie, 9

Filago (BG)

15 Settembre 2004
19872

24040

Esistente al sensi d.igs 372/99

3

Tipalogia di attivita

Impianti chimici organici di base.
Gomme sintetiche.

Tipologla di attivita

Nessuna
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE
A Inquadramento dal complesso e del sito

AT fnquadramento del cnmpiesso

If complesso produttive IPPC della F‘alymerLatex & inzediato nel comune di Filago (Bg). La situazione
dimensionale & indicata di seguito.

2002 '|| Non prevista)

Attivitd del Complesso IPPC soggette ad autorizzazione integrata amblentate (AlA):
attivitd IPPC principale n, 1: punto 4.1(1);
denominazione attivita produttiva IPPG: Prodotti chimici organlcl dl base — gomme sintetiche;
- alira attlvitd IPPC: nessuna,
Codice NOSE-P:.105.09
Codice NACE:24.01
Codice Istat: 24.66 4

Tulta ratiivita produttiva & soggatta al'applicazione delle Migliori Tecniche disponibill.



A.1.2 Inquadramento e descrizione del silo
A.1.2.1 Definizione del sito rejativo alla ditta Polymerlatex

L'unita preduttiva in esame & insediata nel territorio del Comune di Filago ed & circondata:
- daun'area produttive confinante;
- daun'area a verde sovracomunale (PLSI Bremba a 250 m);
- daun‘arga residenziale (abitato dl Marne- frazione del comune di Fllago a 500 m);
- daun'area di parcheggi (ferziario per parcheggl ditta Bayer a 120 m); .
- daun‘area di rispetto stradale (SP 183 a'150 m);
- daun'area caratterizzata da attrezzatura tecnoiogithe (cantrale Enel a 350 m).

LU'azlanda & uhlcata all'interno del polo produttive Bayer di Fllago nel quale r|$ultann insediate e seguenii aftivita:
* Bayer 8.p.A. - produzione di bombolette aerosol contenenti insetticidi, insettorepellenti, antiparassitari e
prodotti per [& pullzla e l'giene di piante e animali domestigi:
* LlanXess Sxl - preparazione di prodottl auslliari in hase acquesa. per la finltura del cubio e per fa
nobilitazione del tessuti;
Bayer CropScience S.r.l. - produzione dl agrofarmaci per collure agricole;
Bayer MaterialScience S.r.l, - produzione df tagnapolimeri termoplastic;
Polymetlatex Sr.il. - produzione di latlicl di gomma;
v PEMCO Emails Srl. - produzione di smalfl porcellanati, coloranti inarganici & paste per serigrafia.
Qltre & Polymerlatex S rl., anche PEMCO Emails S.rl. & atiivith soggetta a autarizzazione A.LA..

Il 'territorlo su cui & situato | complesso IPPC & sottoposta a vincali di rispatto della fascia fluviale (PA) vigente
Fiume Brembo a 450 m), a vincoll su aree proteite (Parco locale di interesse sovracomunale a 250 m), a vincoli
pacsistici (legge 431/1985 - legge Galasso e legge 1487/193% m 300), a vincell architettonici (Castello di Mame
450 m) e & vincoli demaniali (Fiume Brembo- Torrente Dordo m 450). Secondo il PRG vigents l'area in esams
© rientra nel’ambito della Zona D4 a destmazlnne esciusiva par attivitd Industriali.

Il Comune di Filago ha gia provveduto alla classificazione acustica del territorio prevista dalla Legge quadro 26
Ottobre 1995, n. 447, con i valori limite fissati dalla steasa norma relativamente a “zona esclusivamente
industriale®, nel quale & inserita lattmté

L'unitd praduitiva FolymerLatex & situata nella zona industriale del comune di Filago (BG), nelle immeadiate
vicinanze del caselio autostradale di Capriate (BG) della autostrada A4. L'impianto di produziona & inserito nel Polo
Produtiivo Bayer, localizzato su un'area malto estesa che garantisce buone distanze di sicurezza tra i fabbricati e
'ambiente circostante. Dalla cartografia della zona circostante lo Stahilimento si nota la presenza di numerosi
insediarment| mdustrlah in un’area can un raggio di circa 5 km attarno al 5Ito produttive in esame. In particolare si
individuana:

A) Insediamenti industriall come: *

BEIERSDORF Froduzione di cosmetici

BORREGARD Prodotti chimici di sintesi

BOZZETTO Produzione di additivi ghimici per industrie tessil
DSM Produzione resine B
FAR/FARCOL Produzione Resine & Formaldeide

FILLATTICE Produziong di filo elastico poliuretanico

UVIGAL ' Produzione mangimi

Altre Aziende di minor Interesse.

B) Insadiamenti di pubblica utilitd come:

ECOLOMBARDIA 4 Inceneritare di rifiut llquldi Industriall ampliamento e sito in Via Rodi
C) altri progettifinsediamenti ‘

Frogetio preliminare per la realizzaziones della dorsate ferroviaria dell'lscla Bergamasca a binario unico, destinata
al trasporto merci a servizio degli insediameanti praduttivi del distretto industriale del'lsola Bergamascs. La linga
origlna dalta ferrovia Bergamo—Ponte san Pietro—Carnate/Usmate e termina presso 'insediamenta Bayer. |l
progetto permettera di sotirarre al ragporto su gomma un traffico stimato in circa 800.000 + 1.000.000 di
tonnellate/anne di marci approvato con DGR 19044 del 15.10.2004



Nan risultano ulteriori \}incoli rispetio é quelll indicati af punto 1,21,
Al.22 Inguadramenta tarritorale

Lo stabilimento s'insedia su una superficie lotale di 22604 mq, di cui 8185 mq caperti, nell'area posta a sud-est del
Camune di Filago.

l.a proprietd & circondata da:
- aree produttive poste 0 m dal perimetro azlendale
- aree residenziali costitufle dall’abitato di Marne poste a 300 m:
- aree 8 verde sovracomunale costituite dal PLIS Brembo posto a 250 m;
- parcheggio terziario della ditta Bayer posto 2150 m dal perimetro aziendale;
- unarea di rispetlo stradale relativa alla Strada Provinciale SP 183 ta quale & posta a m 150;
- aree soggette ad impianti ed attrezzature tecnologiche, poste a 350 dal confine aziendale.

Lo stabillmento rientra in zona di mantenimento del PRQA (Piano Reglonale della Qualitd delWAria della
L.ambardia), come individuata dalla DGR 19 Gttabre 2001, n. 6501, relativa alla zonizzazione delfe aree rilevant ai
Tini del controllo detl'inguinamento da polven sotiili PM10.

A1.2.3 Inguadraments geografico
Il paese di Filago (2400 abitanli):

- & collocato nella parte pressoché planegolante del territorio provinciale bergamasco, iungo’la riva da! fiurme
Brambo;

- fa parie di un terrltario composto da 21 Comuni denummato Isala" delimltato dal Bremba e dall'Adda, che
confiuiscone tra Brembate e Crespi d'Adda,
| centri abitati pid vicini rispetto al confini dello Stabilimenta sono Ia frazione di Grignano, a circa 400 m di distanza,
e la frazione dl Marne, & ¢lrea 300 m; mentre ad una distanza superiore ad 1 km sl trovano gli abitati del Comuni di
Brembate, Filago, Madone € Capriate 5. Gervasio, che hanno una popolazione varlabils da 1500 a 7000 abitanti.

A.1.2.4 Inguadramento topografico, morfologice, geolaglen

La superficle plezometrica della falda della zona §i trova ad una profondita variabile tra | 50 i 30 m sotto il piano
carmnpagna. Nella zona di Filago la superficie piezometrica & regolare e si presenta secondo un piano debolmente
inclinate in direziong nord-est sud-ovest, pertanto lo scorrimento delle acque softerranee avviene da nord-est verso
sud-ovest. Le zoha & caratterizzala dall'esistenza di una coltre superficiale che rappresenta un elemento di
separazione ira la superficie topografica & la falda idrica sotiostante tale da escludere una alimentazione della
falda stessa da parte delle acque meteoriche per percolamento verticale. Quindi gli studi idrogeotecnici riguardanti
la zona di Filaga, grazie alle caratteristiche litologlche, assagnano una bassa vulnerabilits per 'area esaminata da
parte delle sostanze chimiche pericolose. La ecomposiziane chimica delle acque sotterranee nelle diverse falde o (a
loro composizione in una stessa falda pud subire gli effetti di fatfori legat! all'area di alimentazione capaci di
modificare parzialmente o tolalmente Taspetta chimlco. Ad esempio |8 durezza pud essere propria del hacino di .
provenienza dells acque o di falde distinte, oppure pud essere dovuta alle diverse modalitd di infiltrazione e
scorrimenta nel sotiosuola. Si riportano di sequito i risultati di anallsi riguardant! |e caratteristiche delle acque svolte
in momenti diversi a circa dieci anni di distanza, a dimostrazione dell'assenza di variazioni sostanziali nelle
caratteristiche dalle acque sotterranee e guindi della bassa vuinerabilitd dall'area di Filago,

Durgzza totale °F 18+35 24+38
Cloruri ma/l . 14,2+294 11+28
Nitrati mo/l | 14+21 ' 14+29
Coliform] {unitd formantl colonis) Asgsenti Assanti

A.1.2.5 Vincoli Ambientali del Sito

Il territario comunale di Filago:
- non é Inserito in Arge Vulnerablli;



- & collacate in una zona di mantenimento, ai sensi del PRQA regionate, che definisce le zone critiche e di
mantenimento (DGR 19 Ottobre 2001, n, 6501);

- & dotato di zanizzazlone acustics; '

- & soggetto &l rispetto delle fasce fluviali del PAL;

- & soggetto alle Aree Protette della xona teritoriale chlamats MSOLA, comprendente 13 Comuni tra loro
eanfinanti. '

A.1.2.8 Criticltd Ambientali del Sito

Il terrilorio comunale di Filago:
- caratterizzato da insediamenti produttivi con riferimento allindustria chimica, alla produzione di energia,

alla termodisiruzione di rifiuti, ece che incidono in modo pesante sul territorio & sul suo contesto
arnbiantale; '

- & saggetto al rispetto delle fasce fluviali del PAL

- & soggetio al rispetlo dei vincoli previst! per le Aree Protetie d'interesse locale:

- & soggetto ad intensa cancentrazione industriale di impostazione chimica con riferimento ad attivita rischio
diricidente rilevante, con predisposizione del relativi piani di emergenzalevacuazione/allarme.

A.2 Descrizione dell'unitd produitiva

La socletd PolymerLatex S.r.l. 8 & eostituita in data 2/1/87 rilevando l'impianto del reparto Bayer KA a Filago (BG)
per | palimerizzazions in emulsione di elastomerl (latticl); costruito nel 1976. Essa & una delle ire societd presenti
nel Pole Praduttiva Bayer di Filago, in cui operano anche Bayer S.p.A. e Pemeco Emalls Sr.l.. In precedenza la
corrispondente area era destinata ad attivita egricola. La Polymerl.atex & dotata di proprie sirutture di utilities ed &
autonorna per Penergia &d | trattamenti degli scarichi; utilizza infrastrutiure & servizi tecnici comuni, di supaorto e
coordinamenta alle varie attivita, '

A.2.1 Stato autorizzativo attuale

Lo stato autorizzative relativo alle singole norme che verranno sostituite dall'AlA & cosi definito:

; = ; mits .?‘&E’.“% ; 1 . l'\_lOtE s _.' .
taridzaziongr i}ﬁ% G: nsiderazioni- .
: e
REGIONE 25102/2002]
LOMBARDIA
T —— i
DLGS 22/97 PROVINCIA 1341 ' 19/05/20030 30/11/2004 Presentata damanda di
BERGAMD innovo in -
‘ utacertificaziopne
\Gas Togaci RD 147727 ASL RERGAMO . 120171609 1[Custadla ed utillza & Se00]|
: N (5.IP.AT.G.LL) K¢ di ammeniaca anidra
Sisterna di gesdone  ([DLGS 334/99  |IREGIONE : : if|Sistema implementata ma
della siourezza l.OMBARDIA ron ancora verificato da
(attivitd a rlschio di _ Ent| preposti C
incidente rilevante)

ACqua DG6.152/99  ||COMONE FILAGD (18151 12/11;‘2003“ 12/11/2007 LilAcque blaloglehe e di
: . pProcesso, TiolEnd di

‘ Bayer SPA con preccrizion

" I Per Malymerl.atex ‘

Arqua IDLGS 152799 |[PROVINGIA 537 {rinnavata con 10/05/2004| 3070572008 Tf¥itolaria della
BERGAMOD prot. 57241) autorizzazione di Bayer
. SPA
T L=, s —y
CPI per aziende ad DM VWF Bergamo ) 1lTstruttoria RS conclusa,
alto rischio ' In carso b richissta di
rllascla. Disponibile perizia
. lurata
Cancessione [TU 1775 dal Regione DGR n. B15 14/01/2000f 14/01/2060(| 1Autorizzaziane utillzzo
Iderivaziune acque ||i1/12/1933 Lormbardla : pozal di emungiments
Sotterranee : - Titolarits Bayer

Lo stato cartificativo relative all'attivita IPPC & cosi definite;



761/2001 ] Cornitao Emas rr-cmuzu 41112063 "30/11/2007
- ||Italia »
14001 |Cerl:lqualitv - 876/2 31/01/2003 [ 31/01/2006 1 '

Ianm 2000 qu 053003 QM 0170772003 || 30706/2006 1'| : '

r— e m—

L'azienda & certificata 1ISO 14001-1996 e aderisce al Regnlamantu EMAS con i certificati indicati in tabella e

riscontrabile da una nota APAY del 30/11/04, prot. 42298, che convalida la registrazione EMAS del Polo Bayer,
dove sono inserite 6 socleta fra cui anche Ja Polymerl.atex. ‘



* B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO
B.1 Produzioni

Lo Stabitimento di Filago della PolymerLatex produce elastamer]
polimerizzazione in emulsione di elastomeri come satto Indicato:

in emulsioné acquosa attraverso la

LATTICE | 150000
SINTETICO .

B.1.1 Descrizione delle operazioni

Le attivita Individuate allinterno del complessa carrispondono alla fabbricazione di pradotti chimici arganici di base
individuabili come gomme sintetiche. Le operazioni che sl svolgono allinterno delfimplanto sono finalizzate alla
produzione di lattici di gomma sintatica. Tali prodotli trovano | lore campi di applicazione come materie prime
per la praduzione di carts, tappeti (moquette), finitura cuoio, tessuto non tessuto, articall in gomma, nastri-adesivi,
elc. .

Nzl seguito & riportato una schema di flusso semplificato del Brocesso:

SCHEMA DI FLUSSO IMPIANTO POLYMERLATEX

FASE MONOMERL |............._.5081ANZE volatill
ACQUAOSA | sy e matano
: |
\ / o Blow arla
Down |
.,....,,m.,......‘................‘...._.-_.-.......:. v
SINTES! - e SR8EANZE VORI L Post
‘ ‘ Combustora
D\a{\“ ,,.---""“""vd“* TAREX
gosia“"‘e q,,, T
‘ BEGASAGGIO Separazione
Distillazipne
!
FILTRAZIONE ‘
¥
. * Rifiuti liquidi
(soluzlong ACN e Stirena)
STOGCAGGIO '
A 4
SEEDIZIONE
 J
v y _
Acque YL T YA R—
ey rattamenita ey [FOONETUTE
" [—— - p | h
(maﬁifa';'fé%‘?'Iﬁhmi chimico-fiic Ielue { chimica
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B.1.2 Tipologia di reazione

I| progesso adottato dalla societd conslste in una polimertzzazione in emulsione acquosa dei monomeri con
opporiune formulazioni di materie prime, emulsiananti, catallzzator ed additivi (8 seconda del tipo di prodotto e
dells qualita e caratteristiche richigsts), mediante sostanzlaimente tre varlanti di processq:

.~ reazlone batch;
- reazlong pseudo- batch;
- reazionz in aggiunta continua

Tali modalitd sono fra lore simili per tipologia & meccanismo di reazione, ma vengono condotte in mado malto
diverso per cid che riguarda la carica delle malerle prime & la temperatura di polimerizzazione. Fertanto, fa
polimerizzazione effettuala tramite reazione hatch prevede I'immissione della carica di monameri totale allinterno
dell'autoclave di polimerlzzazlione. ' ‘

Le modalitd della reazione in aggiunta continua prevedono una carlca'a porata controllata di monomeri ed altra
materie prime con attuazione del processo di polimerizzazione, che proceds man mane che si continua a caricare |
monameri eon una certa percentuale di monomerl non reagiti,

Le reazioni in modalitd pseudo-bafch, che si effsttuano solo in RB13, sono in pratica una via di mezzo fra le
reazicni batch e guells In agglunta continua. i '
Nonastante le differenze impiantistiche e di precesso, tulte le tipologie di reazione che vengono svelte nellimpianto
si basano sul medesimo principio che vieng descritto nel seguito.

8.2 Materle prime

B.2.1 Consumi di materie prime per le attivita produttive alla massima potenzialit

“Statg. [ Quantita -
igico’: || ‘'specifica tit

] IACQUA o 74340 t/a . Liquida 0,405

DEMINERALIZZATA |

1 LTRI ADDITIVI 880 To |Normaiments non efchettan |lscticle tguicdl] 0,006

1 RENE 36000 [ ta - Jn R10, k20, R36/38 Liquide 0,24

] BUTADIENE [ 2700 ta___ |T.F+ RAS,R12, R46 |lgzs liquido 0,185

1 |IACIDO ACRILIEO 50% [ 1600 Ya |G K10, R35, RED, R2y/2a [Liguida 0,011

1 JALCHILMERCAPTANG 530 ta [N R36/38, R50/53 Cauida T

1 |PERSOLFATO 00 va 1'0, Xn RS, R22, R36/37/38, Ra2/43  |[Gelido 0,004

DAMMONIO L .

1 JEMULSIONANTT 1310 ba letichettatura diversa C, Xi, N.Xn, solido fquide| 0,009
1 S0DA CAUSTICA 720 YA I, ”38 . Solide . o005 |
1200 Ya ' \ R3Z, R43, RAS, 36, RGZ, Liquida T 0008 |

|R4B,f23,{24-{25
450 va Mu—ziﬁa—f ||Liquido 0,003
4500 tia [ﬁw Ra5, RIL, RE1/63 R13/24/25, |fiquido 0,03
S R37/38, R41,
1 PEROSSID! DRGANICT 15 /8 -I O,N R7,RLO,R 20/21122, liquido 0,001
L R23,R34,R37, RAR AS1/53

Come supporio di reazione viene usata acqua demineralizzata,
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B.2.2 Staccaggio delle materie prime

Lo staccaggio delle materie prime awisne come sotto indicato:

R T P I 8 ACaratteristica Tt s OuaRtaIR A e h

“waiansgini 0 g BRI o orcocare
STIRENE _|[tazz8 contenimento sfiato canvagigts 286 T [Serbatais fuor terra
BUTADHENE bunkerizzati in racino dl contenimente | 357 T Serbatel fuor terry q

CIDO ACRILICO 50% tazzs contenimentn shato convogliate | _ 48 Jf T Serbatola fueri terra

CHILMERCAPTAND zza contenimentn cfigto convogliate. ]| 38 || T Serbatoio fuar tera
ACRILONITRILE 32za contenjmento sfista gonvogliato 87 | T |erbatoi hrori tom
mz2a capteniments sfigto convogliate } 27 jf_ T |lSerbatoio fuorl o
5

Isternatte

i)
7

ACRILAMMIDE 309 Magazzina coperto In Enzza contenimenta 0 E.'J
SODA CAUSTICA Magazzine coperto in tazza cnntenlmenhn} 22
21

t
£ Sacchi

PERSOLFATO D'AMMONIO [[Magazsing caperto in tazza contanimen I3 Sacchl

Tazza cantenimento . 50 t ]Serbatal Tuorl terra

mm Magaziing coperts In tazza contenimental] &0 1 t 'Cisteme}ge-Fusti-sacchi

PEROSSID] ORGANIE Casamatta con Temp. Controliata 0,9 [ £ [[Fust!

tazza contanlmento |60 £ [serbatoio fuari terra

Ma0sziino coparts in tazza cnntenlmmr_ Ra . Sk _.]Cis.ternette-Fusti-sacchl

L& aree di magazzino delle materie prims sono le seguenti:

Area A Deposito materiale vatlo ed imballl,

Area B1{ Stoccaggio materie prime liquide, sollde e prodotti finit! che temono il freddo, mon infiammabil

Impianto di riscaldamento con termastatazions.
Area B2 Sloceaggio malerie prime liquide, solids & prodotli finiti che temono if fredde, anchs

infiammabilj

Impianto di riscaldamento con termostatazione, Imptanto antincéndlo con rilevatori di fumo e

impianto sprinkler.

Area C Stoccaggio di sostanze corrosive.
Tettaia con cordalo di contenimento'e pavimentaziane anti-acido,

Area D Stoccaggio df matsrie prime sofide o liquida in sacchf e fusti che non femono la temperatura
ambjiente,

Limitato quantitativo di sostanze comburenti in area appasitamente delimitata.
- Telto aperto con protezione taterale coniro agenti atmosferici sul lato sud.
Area £ Stoccaggio differenziato d! rifiuti in Benne o imballaggi vuoli
Serbataio df stoccaggio acque stiroliche di rifiuto,

Tettola con protezione laterale contro agenti atmosferici sul lato sud ed aree aperte

impermeabilizzate & cordolate,

Sistemi di contenlmento

Il parco serbatol di stoccaggio del monomeri liquidi & racchiuso in bacini di contenimento realizzati a norma & con

capacita di contenimento notevelmente superiore alla quantita massima di prodotto stoccabile.

Par il bacino di stoccaggio di Acrilonitrile & possibite l'allontanamento con pompe da 80 me/h
eventualmenie sversato in una vasca sempre vueta della capacita di 125 mc collocata melto distante ed in
posizione sicure rispetto ai serbatoi di stoccaggio, in case di sversamento dl prodotto net hacing di contenimento &
nell'area della bala di scarico monameri o sotio gli Impianti di processe. |l bacino di stoccaggio Acrilonitrile, g
relativa stazione di' pompaggio monomer! liquidi & la baia di scarico sono pratetti con impianto a schiuma per

soffoeare i vaparl,

Il bacing di stoccaggio di Stirale ha un pavimento posto circa 50 em satto al plano campagna, in modo da poter
coslitvire un adeguato accumule di eventuali sversamenti nella baia. di scarico- Stirolo adiscents, mediante

opportune pendenze di drenaggio con collenameanto dirette al hacino di stotcagglo.

12
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L'area aperta softostante il reparto .di produzione & dotata di pendenza di contenimento di eventuali rlasci e
sversamenti. Lna canalina a cielo dperto consente di drenare §| prodotto sversato verso la vasca di emergenza,

E' possibile lmercettazione a distanza delle linge, dei serbatoi e delle cisterne da scaricare. In particotare, tale
intercettazione & comandata dal rilevatori di fughe o di incendio per quanto attiene tutte le unitd critiche del
Butadiene (scarice, stoccaggio & pompaggio).

Tutte le baie di scarico sono dotate di un sistema a barriara d'acqua frazionata (Butadiene e Stirolo), oppure ad
acqua/schiuma (monomeri liguidi come Acrilanttrile) azionabile manuaimente dalla Sala controllg o da posizione
sicura, allo scopo di facilitare la dispersione di vapori liberatisi 8 geguito di un rlascio di prodotto durante
l'operazione di travaso.

Tuita la Sala produzione, le aree di scarlco e pompaggio, I'area di stoccaggio Butadiene, la vasea di accumulo di
emergenza ed |l bacino di stoccaggio Acrilonitrile sono dotatl di rllevatore di fughe con allarme in reparto (Sala
Controllo) ed in portineria centralizzata. ‘ '

Tutta l'area aperta dall"impiantu & circondata da un implanto fissa ad acqua nebulizzata per la dispersione dei
vapori.

B 2.2.3 Ricarica carrelli elevatari

La.rivarica dei carrelli elevatari viene effetiuata nel’spposita postazione ricavata nel nuove Edificio 3401 del gruppo
frigorifero di raffreddamento a (ato del locale trasformatar, completamenie aperto sul lato di accesso rivolio verso
Ofifcina e Centrale termica & separato dagli aitri locall con muri e scleita REI 120,

B 2.3 Caratteristiche delle materie prime

Acqua demineralizzata: & una materia prima utilizzata come supporto per la reazione, sf presenta allo stato liquido,
senza frasi di rischio specificha. || conaumao specifico medio & pari a 0.495 11 di pradotto finito/intermedio. '

Additivi chimici: sone materie prime usate come coadiuvanti di reazione o agenti specifici per mantenere efo
evidenziare le caratteristiche dsi prodotti reazione, 8l presentane sla in forma liquida che solida & non sono di
norma etichettati. Il consuma specifico medio & pari a 0,006 t/t d prodotto finito/intermedio. C

Stirene: materia prima per la produzione del polimero in emulsione nelle forme pill consone alle richieste def
mercato, Si presenta allo stato liquido ed & identificablle con simboli Xn e simboli R di rischio di vario tipo. i
cansumo specifico medio & pari a 0.24 t/ di prodotts finito/intermedio.

Butadiene: materia prima per la produzione del polimera in emulslone nelle forme pill consone alle richieste del
mercalo. 3i presenta allo stato gasdiguldo ed & identificabile con il simbaolo T (tossico), F+ e simbeli R di rischio di
vario tipo, tra cui R 45 (perlcoloso per 'ambiente). It consumo specifico medlo & pari a 0.185 ¢4 di prodotio
finito/intermedia. -

Acido Acrilico 90%: materia prima per la produzione del pofimero in emulsione nelle forme pill consone alie
nchleste del mercato. Si presenta allo stato llquido ed & identificabile con Il simbolo C (irritanie per la cute), N e
simboll R d) risehio di vario tipo. Il consumo specifico medio & pari a 0.011 ¥t di prodotto finito/intermedio.

Alchimercapana: materia prima per la praduzione del polimero in emulsione nelle forme pid consone alle richieste
del mercato. Si presenta allo stato liquido ed & identificabile can il simbola Xi {infiammabili), N & simholi R di rischio
vario. Il consumo specifico medio & pari a 0.004 t di prodotto finito/intermedio. )

Persolfato Ammionico: materia prima utllizzata come catalizzatore per fa produzione del palimera in emulsione. Si
presenta allo stato solido ed & identlficabile con il simbolo O, Xn & simboll R dl rischio di vario tipa. Il consumo
specifico medio & parl a 0.004 /t dI prodotto finitofintermedio.

Emuisionanti: materie prime per |a produzione dsl polimero in emulsione. Si presentano alto stato liguido/solido e
sono identificabili con il simbolo G (irdtante per la cute), N, Xi e Xn. Il consumo specifico medio é pari a 0.008 t4 di
prodatta finito/intermedio.

Soda caustica materia prima usata come correltore del pH durante la produzione del polimero in emulsione. Si

presenta allo stato solldo ed & identificabile con il simbalo C (irtante per |a cute), e R35. || consumo specifico
medio & parl a 0.005 t/t di prodotio finlta/intermeadio. .
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Acrilammide 30%: materia prima per la produzione del polimera in emulsione nelie forme pit consone alle richieste
del mercato. Si presanta allo stato liquide ed & identificabiie con il simbole T {fossico) & simbeli R di rischie di vario
tipo. ! consurmo specifico medio & parl a 0.008 t/t di prodatto finitosintermedio

Acido metacrilico 90%: materia prima per la produziona del pollmero in emuylsione nelle forme pill consone alle
richieste del mercaio. S| presenta alio stato liguido ed & identificablle con il simbolo C (imitante per la cute) e
simbali R di rischio di vario tipe. Il consuma specifico madlo e pari a 0.003 vt di prodotto finito/intermedio.

Acrllonitrile: materia prima per la produzione del polimero in emulsione nelle forme pil consone alle richieste del
mercato. Si presents allo stato liquido ed & identificablie con il simbaoig T (tossica), F {Infiammabiie), N & simbofi R
di rischio di vario tipo, Il cansumo specifico medio & pari & 0.03 ¥/t dl prodotio finito/intermedio.

Perossidi  organici:  materie  prime  per 2 produzione del polimero in  emulsione  come
catalizzatore/inizistore/attivatore della reazions. 8 presentano allo stato llguido e sano identificabili con il simbalo T

(tossica), O, N e simbali R dl rischio di varlo tino. Il consumo specifico medio & par 8 0.001 t4 di pradotlo
finito/intermedio. ‘ ‘

Pradotti impiegati nel depuratore; coagulante, acldo solforico (per tamponare il pH in caso di necessita),
poliacritammide anionlca (flocculante nel chiariflocculatore ), poliacrilammide cationica (nella fase di disidratazione
dei fanghi ), miscela dl azoto & fosforo (nutriente dalla biomassa 3

Per quanto riguarda il consumo medio di materle prime, I'Aziends, alla massima capacila produtilva auiorizzata, na
utilizza 74.433 Va, a cui sl devono aggiungere 74.240 Va di acqua demineralizzata.

Il consumo specifico per 12 praduzicne di.90.000 ta & di 0,506 t di materie prime pér tonnellata di lattice sintefico
predotto, a cui si deve aggiungere 'acqua demineralizzata pari a 0,494 t/di pradotto.

La societd per le proprie produzioni impiega 12 famiglle di materie prima di cui 11 sono etichetiate aan frasi di
pericolosita, Nella maggioranza dei casi sono frasi di rischio R, mentre 4 famiglie conlengono prodatt etichettat|
tossici (T). .

Il cansumno specifice dl materie ‘prime pericolose, ovvero quelle.classificate con uno o pid simboli di pericolngita, é
pari a 0.486 tt di pradotto finito (96% del totale delle materie prime esclusa I'acqua demineralizzata),

L'approvvigionamento delle materie prime e Ia spedizione del prodoiti finiti utiizza, come mezzo di trasporto,
Mautotreno. : '

Tutti i prodotti chimici sono stoceati in serbatoi dotati di bacini di contanimento detti anche “tazza”, mentrs gli sfiati
sono convegliall a sisteml di disinguinamento; alcuni prodotti sono stoccati in magazzino coperto con tazza di
contenimento o Casamatta con temperatura controflata, '

B.2.4 Consumi di energia ed acqua

B.2.4.1 Consumi di enargia

a) | consumi di energia (termica ed eletirica) per lintero complesso, riferiti al’anno 2003, sono:

Caonsumi di energia elstirica (acquistata) & tarmiéa ‘
impianto o linea di|Energia termica Energia eleitrica Totale energia
produziong | (kWh) (kWh) (kWh)

Produzions lattice
(attvita PPC — 1) 26.931.442 13.656.658 | 40.588.100
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b) i consume energetico specifico, riferito al'anno 2003, & :

Consuma energetico specifico per unitd di prodotio
Temica Elettrica Totale
I3
| Prodotto (KWh) (KWh) (KWh)
Latlice 449 65 121219 661,84

c) # consumo di combistibile per le produzioni di cul 50pra, SSpresso in lep, &

-|.Consumo tatale di combustibile, espresao in tep, per l'intero complesso IPPC

Fonte energetica

Anno 2001 (tep)

Anno 2002 (tep)

Anno 2003 {tep)

Mefano

3454

3244

Energia elettrica

2519

3141

2242

B.2.4.2 Consumo di acqua

2375

a} | consuml di generall di acqua per I'Intero corﬁplesso Polymerl_atex, riferiti all'anno 2003, sono:

Consumo totale di acqua, espresse In mc, per intero complasso IPPEC
Fonte Prailevo annuo
Pozzo Acgue industriali Ugi domestici {mc)
Processo (mc) Raffreddamenta {me)
160,177 606.148 3180
Consumo di acqua specifico per unita di prodatto riferito af datl 2003
Prodotto Acnua Acqua di processo Acqua di| Totale t/a
demineralizzats (meitp) raffreddamento (Kwh)
(meitp) | ‘ (me/'p)
Latlice sintatico 0 495 248 9. 41 11,80 =9 41+2 48

I féibbisogno dl acqua dell'Intero impianto produttive di Fitago @ soddisfatta dal pozzo privato posto allinterno del
Fala Bayer per uso industriale {processo e raffredamento) e dall’acquedotto comunale per usi umani/domestici.

Lo Stabilimento ﬁpera & ciclo cantinug (
straordinarie ¢ le modifiche agli im

contenimento delle emission.

B 3 Prodotii e processi produttivi

8000 orefanna), con fermate'pianiﬁcate per le manutenzioni ordinarie e
pianti produttivi, agli implantl che formiscono le ulilities ed aj sistami di

Per lo svolgimento dei pracessi produttivi, PalymerLatex utilizza sla proprie strutture che infrastrutture e servizi
tecnici comuni del polo produttivo Bayer di Filago.

B3.1 Prodotti

- Le operazioni che si svolgano allinterno dellimpianto sono finalizzate alla produzione di Iattici e di gomma
sintetica, solto farma di sospensioni acquose nan combustibili & non tossiche, né nocive per la salute. Uimpianto

ha una capaclté praduttlva di progetio parl a 150.000 ¥a, mentre |a capacitd produttiva media sttuale & pari &
aD.000 t/a

B 3.1.1 Principio di reazlone

Le polimerizzazioni sono reazioni a catena che procedono secondo un meccanisme in cui s possono distinguere
tre fasi, fase iniziale o attivazione: fase di propagazione della catena polimerica, fase finale o disattivazione.

Fase iniziale o attivazione



La reazione ha inizio con |a formazione di centrl attivi di reazione e ciog le molecole del monomera vengona
altivale ad opera di un catalizzatore che sl dice sitivators o inlziators (si indica genericamente con M una molecala
di monomero & con M la molecola attivata):

M —— M*  (molecola attivala) infziatore
Fase dl propagazione o formazione del polimero
La malécola attivata M*, ora dotata di elevata attivita chimica, ciod di notevole capacitd a reagire, si combina con
un'afra molecola di manemero M formanda un dimero, il quale conserva i) punto di attivazione ed & quindi capace

di cembinarsi con una terza molecofa di monomero M, originanda Il trimero, & cos! via:

3 M- MY dimerb attivo
M- M- M* trimero attive

M*+ M
M-M*+ M

In questa fase si ha dunque la vera e propria formazlone della catena del polimero.
Fage finale o disattlvazione

L'allungamento delle catene non prosegue per sempra, cioé fine all'esaurimento delle molecole di MonoMmero,
perche si hanno sempre alcune cause che annullane | centrl attivi, cioé disattivano le molecele secondo processi
improduttivi: ‘

- M- M -M* — “M-M-M
molecols altiva disattivazione  molecols disatiivata

Lo sviluppo a catena del pracessi di polimerizzazione pracede molte velocemente, per cui nella polimerizzaziane si
verifica una situazione ben diversa da quella della policondensazione. In, questa, infatti, la reazione procede con

tutte le maolecole dei maonomeri; percid, se'ad un certo momento & arresta i processo, si hanno tante molecole
" polimeriche & peso molecolare poco diverso fra laro. Tuttavia, ad ogni momenio della palimerizzazione, sl hanno
alcuni polimerl insieme con una certa quantity di molecole dl monomers che non hanno ancora reagito. Perlanto, &
necessario procedere alla separazione dei monomeri o delie catene a basso peso molecolare dal polimero vero e
proprlo, -

Iniziatori Redox

Sono iniziatori di ossidoriduziong, clod basati su slsteml ossido-riduttivi,; che provocano la decomposizione del
perosside mediante un agente riduttore. Un sistems redox usato nalle polimerizzazioni in emulsione & ad esempio
costituito da perossido di idrogeno e ioni ferrosl che dannao atiging a radicali ~=OH: '

HO:OH +Fe® ——— HO» + ;0H + Fe™
In presenza di un manomera, i radicali *OH danno Inizio alla polimerlzzazione:

HQ» + :M —— HO - M+

HO- M-+ :M—— HO - M - M+

Un altro esempio di Iniziatore redax & costitulto dallo ione persolfate in presenza di un riducente R come tiosolfato
o bisolfito: ' ‘

8.0,7+ R ) SO 450, + R

Il radicale 50, pud a sua volta reagire con l'acqua fornendo radicall *OH ed sHS0,"

S0 + H0 —— +OH + *HSQ,’

Sia il radicale *HSQ,  sla il radicate *OH fungono da iniziatori dl polimerizzazions.

B.2.2 Processi produttivi
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B.3.21 F‘rincipali fasi o sequenze di processo

Nel seguito viene data una descrizione dei processi chimlco - f|sici che vengono utilizzati per le reazioni di
polimerizzazlona; .

« Reazione batch in RB11 ed RB13 (tipo NBR)
+ Reazlone in pseudo-batch in RB13 (tipo NBR) :
» Reaziane in aggiunta continua in RB11 ed RB14 (tipo SBR)

SBR significa Styren'e Butadien Rubber
NBR significa Nitrile Butadien Rubber.

B.3.2.1.a Processo di polimerizzazione BATCH (NBR) In RB11 e RRB13

Catena palimerica di tipo NBR (dipendentemente dalla ricefta possono essere presenti anche aliri monomeri):

CN  COOH <|3N
. CH\ CHp _~CH CHy CHy C CHL
—icry Sen” ers” o Sen”” ~ery | Sews” h
: . CHg ’

Apparecchiature principali {(RB11)

Reattore RB11 di polimerizzazione.

Serbatoio di carica monomeri RBS _

Serbatajo di miscelazione e carica attivatori In fase acquosa RB10
Serbataio di sarcs acqua demi RB40

Degasatore e finitore RB17

Circuito di riscaldamento e raffreddaments primarlo RB11 a glicole
Circuito di raffreddamento secondario a salamols circa - 28 °C o acqua di pozzo
Vapore per riscaldamento e strippaggio

Azoto per inertizzazione

Impianto TAREX di cormbustions raflui gassosi
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Apparecchiature principali (RB13)

Reatiore RB13 di polimerizzazions

Pompe di trasferimento duetio manomeri & strumentazione contrallo portata
Serbatoic dosaggio acqua demi RB7

Vari serbatoi di dosaggio ausiliari e contralle di portata.
Degasatore e finltore RB12 -

Circuito di riscaldamenta e raffreddamento primario glicole
Circuito di raffreddamento secondario a salamoia

Vapore per riscaldamento e strippaggio

Azato per inerlizzaxionsa

Impianto TAREX di combustione refiui gassosi
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B.3.2.1.b Processo di polimerlzzazione NBR PSEUDO-BATCH in RB13

La polimerizzaziona effeltuata in modalitd pseudo-bateh NBR pravede I'immissione della carica di monomeri totale
alinferno dell'autoclave dl polimerizzazions, can portala controllata mediante misuralore rmassico tino Micro-
Mation, mediante pempe & portata varlahile che prelevane dirgttamente dai serbatoi di stoccaggio, senza
passaggio e preparaziona dei manomeri in un saerbatoio intermedic.

Le altra materie prime sono preparate in serbatof di dosaggio e caricate anch’esse con portats controllata mediante
Micro-Motion con spinta di Azoto per vincere la pressione interna al reattore. Il dosaggio di {ali sostanze (athvatorl
ad emulsiananti) 51 pratrae fino alia fine della reaziane.

Apparecchiature princlpaill

« Realtore RB13 di polimerizzazione.

Pompe di-trasferimento duetto monomeri e strumentazione controllo portata.
Serbatoin dosaoqio acqua demi RB7

Var serbatol di dosangio ausliar e controlio dl portata.

Degasatore e finitare RB12
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Circuito di riscaldamento e raffreddamento primario glicole

Circulto di raffreddamento secondario a salamoia e acqua di pozzo
Vapore per riscaldamenio e strippaggio

Azoto per inertizzazione

Impianta TAREX di combustione reflui gassosi
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B.3.2.1.¢c Processo di polimariziaziona XSBR In aggiunta continua in RB11 & RB14

Come; per fa reazione NBR in modalitd pseudo-batch, anche per la XSBR in aggiunta continua si prevede
ltnmissions diretta dei monomerl nell'autoclave di polimerizzazione tramite linge utilizzanti misuratori di portata,
can pompe che prelevano diretiamenta dai serbatoi di stoccaggio (RB14) o dal serhbatoin RBS (RB11).
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Calena polimerica di tipo XSBR:

CH

Apparecchiature principali (RB11)

Reatlore RB11 di polimerizzazione.

Serhatoio di carica monomeri RBY

Serbatoio di miscelazione e carica attivator] In fase acquasa RB'I 0

Serbatoio di carica acqua demi RB40

Degasatore e finitore RE17

Circuite di riscaldamento e rafireddamento primario RB11 a glicole ‘
Cireulto di raffreddameanto secondario a- salamma circa - 28 °C o acqua di ppzzo
Vapare per riscaldamenta e strippaggio

Azoto per inertizzazlons

Impianto TAREX di combustione reﬂm gassosi
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Principali apparecchiature (RB14)

Realtore RB14 di polimerizzaziona

Porpe di trasferimento duetio monomeri & strumentazione controlio partata.
Serbraioio dosagglo acqua demi BGO

Serbatoio di dosaggio attivatori RBA

Vari serbatoi di dosaggio ausiliar @ contrallo di portala
Degasatore e finitore RB50 o RBS1

Circuite di riscaldamento e raffreddamenta primario ad acqua
Gircuite di raffreddamenta secondario ad acqua di pozzo
Vaparg per riscaldamento e strippaggio

Azolo per inertizzazlone

Impianio TAREX di combustione reflui gassos!
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B 3.3 Descrizione dei Processi

B 3.3. Descrizione delle fasi di carlco nel tre process

Carleca monomeri reazione batéh (NBR)

Per la reazione balch in RR11 {NBR), le cariche di monomeri ed emulsionanti vengane trasferite nelle avtoclavi di
polimerizzazione de serbatoi intermedi, previa preparazione della carica di monomeri in un serbatoio di dosaggio
RBO nella guantita necessaria per ogni reazione, medianie un sistema di carica con predeterminatore e
gontrollando i livelli dei seraioi di prelievo e dl destinazione,

Nel serbatoio di dosaggio RBO la materia prima subisce un trattamento dl miscelazione s, in gualche caso, di
raffreddamenta fino alla temperatura pravista dalla ricetla.

Dal serbatoio di dosaggio | monormeri vengona irasferiti allautoclave dl polimerizzazione RB11 per differenza di
pressione, ottenuta mediante pressurizzazione con Azoto del serbatol di dosagglo e realizzazione di una
condizione di vuoto Iniziale nell'autaclave.

Per la reazions batch in RB13, Ia carica dei manomeri avviene dwattamante dai serbatoi di stoccagglu con conkrollo
medlante misuratori di porlata.
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Carica monomeri reazione pseudo-batch (NBR)
Per |a reazione pseudo-batch in RB13, (s carica dei monomeri avviene direttaments dai serbatoi di stoccaggio con
controllo mediante misuratori di partata.

Carica monomeri rezzioni in agalunta conlinua (XSBR)

Per la reazione in agglunta continua in RB11 {XSBR), g cariche di monameri ed emulsionanti vengono trasferite
nelle autociavi di polimerizzazione da serbatoi intermedi, previa preparazione della carica dl monomer in un
serbatolo di dosaggio RBS nslla quantita necessaria par ognl reazione, mediante un sistema di carica can
predeterminatore e controllando i livelli dei serbatoi di preligva & dl destinazione. ,

Nel serbaicio di dosagglo RBY la materia prime subisce un frattamento di miscelazione &, in qualche caso, dl
raffreddamento fino alla temperatura pravista dalla ricetta.

Cal serbatole dl dosapgio i monomeri vengono dosati can controllo di portata nel'autoclave dl polimerizzazione
RB11, mediante pressurizzazione con Azoto dei serbatoi di desaggic e realizzazione di una condizione di vuoto
iniziale nell'autoclave.

Per le reazioni in aggiunta continua (XSBR) in RB14, sl ha un dosaggio diretto dai serbatoi di stoccaggio monameri
allinterno delle autoclavi di palimerizzazione, mediants pompe: a portata controllata da misuratori di massa tipo
Micro Motien, con contemporanea agglunta (sempre a portata controllata) di fase ‘acquesa premiscelata nei
serbatoi di dosagagio.

I monomerl liquidi (Acrllanitrile, Stirolo, Acido Acrilico, Aclde Metacrilico) vengono trasferiti all'impianto direttarnente
dai serbatol di stoccaggio; il Butadiene viene tresferito dai serbatol B1.1, B1.2 e B1.3 nel serbatola verticale B47

della capacith massima di circa 60 me, pravvisto ¢l livello pneumatico con allarme di massima, e da qui trasferlto
all'impianto, ' ‘

In queste condizioni un pericolo potenziale molto temuto & rappresentato da una inversione di flusso che posea
portare Fingresso di prodatto in reazione altinterno dei serbatol di stoccaggic monomeri con effetti inconirallabil,
La prevenzlong & ottenuta con sistemi ed interblocchl automatici sulle misure di portata, pressione & differenza di
pressione fra reatiore & mandata delle pompe e con I'ingerimenta di valvole di non ritorna.

Mediante oppartuni barilotti di carica, nelle autoclavi di polimerizzazinne sono aggiunia, in un'unica soluzione o con
dosagglo conlinua, a seconda del fipe di reazione, le soluzioni emulsionanti, gli attivatori {perossidi catalizzateri) ed
additlvi vari. L'intera carica & comunque composta da almeno Il 50% d'acqua.

Ogni operazione di frasferimento allinterno delie autoclavi di polimerizzazione avviene in ambiente inerte,
medlante preventivo vuoto (carico) e pressurlzzazione con Azolo (scarico).

B 3.3.2 Descrizione delle fasi di contrallo della reazione nei tre processi

Lonfrollo della reazione ' :

Una volta effettuato il carico delle materie prime, medlante trasferimento di massa di tutla fa quaniita necessaria
{reazione baich) o con regolazione in continuo della portata e per la quantita definita dalla ricetta di produzione
{reazioni pseudo-batch o In aggiunta gantinua), llnnesca delta polimerizzazione awiené ¢on l'aggiunia di agenti
radicali (semi). .

Chimicamente i lattici si formano In un unico stadio (copalimeri in emulsione acquosa), per cul non si hanno né
prodotti intermedi, né predotti secondari. | templ di reazione sono compresi nel seguenti intervalli (a seconda del
tipo di prodotio che si vuole ottenare): | -

» da 15 3 40 ore per reazion! NBR batch in R213 ed RB11;
= da10a 20 ore per reazioni NBR pseudo-batch in RB13;
« d&7a16ore per le reazioni XSBR in RB14 ed RB11.

La reazione & fortemente esotermica con élevato sviluppo di catare che pud ragglungera | seguenti valori di picea:
- 04 MW (= 334.600 Kecal/h) NER hateh in RB11

0,8 MW (= 717.000 Keal/h ) NBR batch In RB13
= 1.2 MW (= 1.051.600 Kealft) NBR pseudo-batech RB13
- 1A MW (= 1.242.000 Keal/h) XSBR aggiunta continua RB11
- 3 3MW (= 2.868.000 Kcal/h) X5BR aggiunta continua RB14

Come si pud osservare, in RB14 la quantitd di calore che & necessario estrarre nellunitd di tempo & molto
maggiore (fermo restando | medesimo valore def calore di reazicne per unita di massa) poiché le reaxioni sono pit
rapide.

La produzione di calore pud essere comungue ridotta in ognl momento fiducendo od arrestando la portata di
monomeri (per le reazionl in aggiunta continua o pseudo-batch), mentre per le reazioni batch & sempra possibile
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L'andamento delia polimerizzazione viene controflata in continuo mediante

i]]

reazlone o, secondariamente, introdurre un inibitorelper

rallentare Ia polimerizzazione:
parametri fisici (temperatura,

pressipne, calare estratto) e chimiei (analisi es6guite in produzions). Il calore di gazione viene smajtito dal liquide
di raffreddamento tircolante per mantenere una temperatura prefissata, || m ncato raffreddarmento o l'arresto

dellagitazione pud determinare un innalzarnento di temperatura e pressione (che]si

accelera con la temperatura) e

puc dare otlgine ad una reazione fuggitiva (“run away reaction”). In queste caso tutlavia non & atiesa |a
formazione di sottepradatt] o reazione pericolosi o di sostanze diverse da qyelle previste, ma si verifica una

maggiore produzione di calore can la conseguente sovrapressions nel reattdre

eventualmente sfogata dalle

valvole di sicurezza convogliate al sistema dj abbattimento. In case di mandato controllo della reazione per
fellimento di tutte |g salvaguardia esistenti, esists pur sempre la possiblitd di introdurre nell'autoclave dl
palimerizzazione uno stopper df reazione, che blocea chimicamente 1 bolimerizzazione, interrompandao
istanteneamente I'auments dij temperatura e di pressione indesiderato allinterno q ellautoclave. A tale SCOpo esisle

un’instaliazione figsa o sempre funzionante con bombale d azoto dedicate.
B 3.3.3 Deserizione delle fas| terminall nei tre process;

a) Degasagoio e finlssagagio

A polimerizzazione completata, il prodotioc viene trasferito (per differenza dil pressione) in un serbatoio di
degasaggio dove viene mantenuto un vuoto con pressions residua < 500 mmHg mediante rompe ad anello liguidg,

Per riscaldamento della massa o strippaggio per iniezione interna diretta di vago

monomeri (Butadiene, Acrilonitrile o Stirolo) che non hanne reagite. | vapori passdno ad un condensatore & fasgio

tubiero da cui si récuperano le condense che sono inviate allp "stripping", mentr

smaltli direttamente dali'impianto di recupers e combustione degli sffiuenti gassosidi processo (TAREX)

L'operazione di degasaggio dura da 3 & 15 ore & seconda del tipo di prodotts,”

I gas incondensabilj vetigono

Nel zerbatoio di degasaggio sono aggiunti altri additjvi (emuisionanti, anti-invecclianti battericidi, acidi ed alecali,
sall, ecc.) per completare la finitura del prodotto fino ad ottenere un prodotto finale lattice) che viene inviato, previa

filtrazione, ai sarbatoi dij stoccaggio.

Da qul il prodetto finlte viene prelevato con autocisterne o confezionato in fusti o cisternette per la spedizione ai

clisnti.

B Operazjoni post-polimearizzazions

| gas aspirati dai serbatoj di degasaggio per mezzo delle pompe da vuato attraver
ad acqua e fe relative condenss che si formano vengono raccolte in urn apposi

no dapprima un condensatore
serbatoio (B27/B27.1), | gas
un sistema composto da yn

palmane con pompa di riciclo e un refrigerante ad acqua. In questo caso, ia maggior parte dell'Acrilonitrile viene

sostanze organiche, sono nviati allimpianto TAREX, mentre [ acque di coda vengg
" una sottostante prevaleniementa acquosa, che viene riciclata alta colonna,
maggiormente da Stirolo e Acrilonirlie, che va raccoits nel B26 per essere mandatd
autorizzate
Le acque di coda della coionng di stripping Vengono scaricate nella fognatura chim

ntinuo tramite analizzatarg automatico di TOC, pH-metro, conduttivimetra e torbidi

¢) Filtraggio prodotto finito i

Il prodotto finito viene filtrato con appositi “vibro-vagli” per &eparare | solidi trattenut;,

d) Stoccagaio e & ediziona prodotta finita

ortata al serbatoio di raccolta
niiane Butadiene, Stirolo & I3
(TAREX). La fase acquosa,
i vapori di testa, contenent
0 séparate in due fasi fiquide,
€ una surnatante costituita
all'incenerimentg presso ditle

C& previo contrallo analitico in
etro.

Il pradotto finito filirato & inviato af serbatolo di stoccaggio dj destinazione, da cuij si plocede al carico su aulobotti o

in cisternette mobil o In fusti per |a spedizione.



B 3.34 Descrizlone della fase di scarico delle materie prime. -

a) Scarico materie prime

Il riforimento di matene prime avvlene mediants autogisterne in tre baie di scarlco distinte per it Butadiene, o
Stirola e per gli altri monomeri liquidi, collocate in corrispondenza del relatlvi serbatoi di stoccaggio. L'operazione di
trasferimento al serbatoi di stoccaggio segue procedurs rigorose di bloccaggio e messa & terra dell'automezzo,
collegamento delle tubazioni flessibill, verifica di tenuta con azofo, scarico della clsterna in cireuito chiuso per il
Butadiene (in ambiente inerte) e per 1o Stirolo e "Acrilaniirile e in circuito apario per gli sltri monomeri, 2 cut fa
seguits una borifica finele delle tubazioni ad operazione terminata. Tutta I'operazione viene eseguita sotto il
controllo diretto del persanale di Reparto. Ogni baia di scarico & dotate dl valvole a chiusura rapida comandahili in
leco da posizions protetta o da sala controllo, o

Per il Butadiene l'apertura delle valvole, tante sulla fase liquida che su quella gassosa, & garantita agendo su un
dispasitivo pneumatico od oleodinamico mediante funi o catene In tensione, ‘

In easo di incidente che comporti il rilascio di prodotta, & possibile agire a distanza sulle catens, comandanda cosi
la chiusura aulomatica ("fail safe”) della valvola, inoltre sono presenti valvole di bloceo che intervengono
autematicamente su rilevazione di fughe & di incendio sul lato pompe e sul lato cisterna, in conformita a quania
previsto da) 0.P.R. 13 Ottabre 1884 Ogni baia di scarlco & dotata di sistema dl gllagamento a diluvio con acqua o
schiuma (per | menomeri liquidi} della partala di 3080 mc/h & 6 bar derivata dall'anello antincendio ed acqua
industriale, comandabile da posizione sicura o da sala controllo, Il cui test di funzionamento viene effettusto
almeno una volta al mess. Eseo ne la funziong di raffreddamento in caso di Incendio & di dispersione o
soffogamento con schiuma dei vapori infiammablll In caso di rilescio llquido o gassosa, ‘
Le zone che prevedono la presenza di Acrllonitrle sono protatte da impianto di estinzione a schiuma
opportunamenie dimensionato. Le pompe nelle beie di scanico sono separate dalle unitd di stoccaggio &
dalimpianto medianta un muro tagliafuoco in cemento armaio dello spessore di30 cm, alto 1.80 m.

b} Serbatoi dl stoccaggio di materie prime ‘

Le caratteristiche dei serbatol di stoccaggio dl malerie prime sano riassunts nella successiva tabella. In particolare,
lo staccaggio di Acido Metacrilico, sofuzioni emulsionant! @ Dodecitmerceptanc e lo stoceaggin df Acrilanitrife,
Acido Acrilico ed Acrilammide, sono instaliati allintero di due bacini di contenimerito separati con muri aventi
un'altezza tale da congenlire il confinamento della massima capacita dei serbatai in caso di perdita.

!l serbatoio di stoccagglo Stirafo g 350 me & posto in un proprio bacing di contenimento, collocate @ notavole
distanza dagli altri serbatoi, in una posizione {ale per cui, anche nel caso di rilasclo ed incendio, gli effetli sono tali
da non cainveolgere in alcun madao altre strutture efo impiant. :

l.a pavimentazione del bacino di sioccaggio Stirolo & intarrata di circa 50 cm rispetto al piano di campagna, In
modo tale da poter fungere da contenimenio di eventuali sversament] nella attigua baia di scarico Stirolo medianie

oppariune pendanze & collegameanio diretto per gravita,

Il bacing di sfoccaggio deff'Acrilonitrile & protetto con un proprio sistema a schiuma a media espansiong attivato a
seguito delta segnalazione di un rilevatore di fughe con allarma al 30% dei LIE. Quello dello Stirola con un impianto
di raffreddamento ad acqua e da un monitore acqua/schiuma nelle vicinanze.

Il bacino del'Acrifonftrile & incltre collegato mediante fubazione € pompa da 80 me/h ad una vasca di raccofta di
eventuali spandimenti della capacita di 125 me, collocata lontano dalfarea di stoccaggio ed impianto, che funge
anche da vasca di raccolta dl eventuali sversamenti neilla haia di scarlco monomeri (Acrilici @ Butadiene). La vasca
& chiusa e collegata all'impianto schiumageno con azionamento automatico. . ‘

Questl interventi sane stati concordati ed approvatl dal Comandoe Provinciale dei VV.FF. con parere favorevole def
CTR del'lspettorato Regionale nella riunione dal 10/01/94. :

Lo stoccaggio di Butadiens & tumuiato, salvo Il serbatoio cilindrico verticale B47 che & protetto con coibentazione
rasistente al fuoco REI 180, confarme & quanto prescritto dalla Circolare NS 2838/4112 del 20 maggio 1998, che
definisce le cavatteristiche df rispandenza a norma della coibentazione per serbatoi di GPL.

Le superfici scoperte sono comunque protette con un impianto fisso di raffreddamento &d acqua. E' anch'esso
dotato di cordolo di contenimento che include tutta Farea libera delle valvole e di stoccaggio con drenaggio In
canaling verso [a vases di emergenza. ' ‘

Al suo intémo sano collocatl 4 rilevatori di fuga con allarme al 30% del LIE, pit uno nella baia di scarico. Per
dettagli si rimanda alla documentaziane allegata relativa alla rilsvaziona e del sistema antincendio. Per il Butacliene
sl ¢ effettuata una specifica analisi basata sulle normative vigentl refative agli stoccagqi dl GPL, da cui si deduce il
pieno rispatto dei criteri di sicurezza previsti con adozione di ulteriori misure di sicurezza aggiuntive, a cui si
rimanda per un esame pio dettagliato. | serbatol di stoccaggio del Butadiene, dell'Acrilonitrile, dell'Acritammide,
dello Stiroto, dell'Acida Acrilico @ Metacrilico sono dotati di impianto di raffreddamento & pioggia esterno con
spruzzatori e di un sistema di estinzlone a schiums nel bacino di contenimento e sulle pompe {Acrilonitrilg)



collegato alla rete antincendio, I cui comando & collocato In posizione slcura ed anche in sala controllo con
Intervento automatico su rilevazione dl fughe per Butadiene ed Acrilonitrile.

Lo stoccaggio di Acido Acrllica & Metacrilico & termostatato par avere una temperatura compresa tra 13 & 20 °C.

TABELLA CARATTERISTICHE DEI SERBATO! DI STOCCAGGIO DI MATERIE PRIME

N° | CAFAGITA' PRODOTTO D H RAEREDDAMEN?D [a] COMBEN- STRUMENTAZIONE
| [me] [y | [m] RISCALDAMENTQ TAZIONE
_ Raffreddamanto con acqua TIA+  Allarme Temperatura
84 137 ACRILONITRILE 240 | 115 glcalata a + 10°C con 3| TI Indicat. Tamperatura
Fairo {ACN} ) : sramhblaiore, LA+ Alarme alio livelio &
Raffreddaments a pingaia blocco caricaments
- : TIiA+- Allarma alta/basss
5. ACIDO ermperatura € blooeg
Ba AlSI 316 AGRILICOS0OL. | 3.0 B0 | Camicla di rafireddamanio i flscaldamenta
0% LIA+ Allarma alto livelio &
. kldcco caricaments
350 : Raffraddamento con acqua
B.S AlS| 304 STIROLO 7.0 9.5 madlante semitubo estamo gl LE&
: Raffreddamento a ploggla .
Tarmostatl 2 13+20 *C eon TiA+- Allame alta/passa
a7 28 ACIDO serpenting interno ag acqua & 13 temperatura e blocco
Al 316 METACRILICO 2.8 5.0 °C per [t raffredd@mento o ad rizcaldamanto
\ - 8OL. 90% acqua a 20 °C per |l LIA+ Allarme alto livella &
_ risceldamento bloees saricamento
0 DODECILMER-
ot} CAPTANO . i Tl
‘ I
AIGLatE (0O} o 4.5 Gamicla di raffraddamento 5l LIA+
gto| -, 0 EMULSIONAN- LIA +
AlSI 304 25 4.5 - -
TE ' Tl
CERN N EMULSIONAN- | LA +
AIS) 304 TE 30 | 44 - - Ti
B1.4 TRA+
} ;| 198.Yicad. BUTADIENE Turrlali. Allarme+Registrazione
B12 Ferro (sloccaggio) 4.0 | orizz, | . Vernicietura resistente gl fuooo NG LIA+
' 9 R1B0 sulle partl scoperte Plas+
: Allarme alta pressiane s blocen
. m e
B1.3 320 BUTADIENE 4.75 | ariz Vernlclalurzur?;!g?ﬁta a8l fuoco - [ ™~ A"ama;f?glwazmne
' Farro (stoccapolo) ; - - FlA+ Allarme & bloses alta
. R180 sulle part] seoperte pressione
8l
BUTADIENE Raffradeiamento con satamola In | YeMiciatu- LiA+
B47 57.7 . ra
(tarics e reattori} | 3.8 6.4 | semitubo ed eslame con acqua s | PlA+
Ferrn resistente
plopgia ol fuoeo TRA+
R180

B.4 Impianti di processo

B.4.1 individuazione delle macchine/linee di processo

Gli impianti di processo sano costitulti essenziaimente da:
- serbatoi di dosaggio per 1 preparazione, miscslazione e candizionamento della carica di reazione;
-~ 3 autaclavi di polimerizzazione;

- 4 serbatol di degasaggio con condensaziong;

- circuito dei vuoto per M'estrazions dei gas residul di reazlong;

- circuito dell'azoto per nertizzazlone di tutte le unitd & monte dei serbatol di degasaggic & per le operaziani di
trasferimenio dei prodotti che vengono eseguite per diferenza di pressione:

- impianto di combustione ¢as e vapori di processo (TAREX) e filtrazlone con carboni attivi (solo come
emeargenza In caso dl fermata dellimpianto di combustlnne) _

- impianto di traltamento delle acque di coda;

- impianto dl blow-down.



B 4.2 Gesiione del Processo

La filosofia di conduzione degli impianti di processo prevede un dopplo sistema computerizzato di gestione dei
segnali {PLC) sviluppate da SIEMENS ed operante con specliiche di controllo elaborate dai Servizi dj Ingegneria
BAYER. ‘

In ogni easo, tutte le operazioni di conduzlone delle reazioni sono gestite sotto |l diretta contrallo dell'operatore
dalla Ssla Controlle, che deve sequire ogni fase, prowedendo al necessari consensi per I proseguimento
dell'operazione & pud intervenire direttamente sulle valvole, sulle reqolazioni e sui biacchi in moda manuale, by-
passando il calcolatore, ma non le pratezioni adottate. -

Gli impianti di processo sono raccolti in un'incastellatura mestallica aperta con moduli 6 x 7 m, adiacente alla
palazzina degli uffici di reparto, del faboratorio di produziore e della sata controlio, ma ssparata con muri in
cemento armeto & porte resistenti al fuoco (REI 180).

L'ampliamento a suo tempo realizzato par permettere I'iriserimento del reattori RB13 ed RB14 & stato separato con
muro e parte scorrevoli tagliafuoco RET 180 rispetto alla sltuazione preesistente. All'ultimo piano, suila sommita di
i i serbatoi e le autoclavi di processo (a quota +10,3 m) & realizzata una strutiura chiusa, dotata di adeguato
ricambio d'aria in circolazione forzata, con pareti di tamponamento & coperiura leggera in metallo, all'interno della
quale vengono svolte tutte Ie operazioni di caricamento e controlio locale richieste dalla conduzione del processo.
La Sala controllo & collocata all’ultimo plane e compartimentata RE 180, rispetlo all'impianto di produzione,
mediante la realizzazione di un bunker in cemento armato.

La struttura di contenimento del bunker & stata opportunamente modificata e dimensionata per una sovrapressione
impulsiva di 17.500 Kg/mq sulle paretl laterali e sulla soletta de! pavimenta, In made da resisiere ad eventusli
fenomeni di incendio o esplosione. Le zone di fuga per shuazioni di emargenza sono state opportunamenie
protette rispetio alle zone di reazione, Sono inolre stali studiatl sistemi di Interposizione delie aree di reazione
rispetto alle zone operative per || parsonale (bussole).

B 4.3 Descrizione degli apparecchi praguttivi e delia lora funziohe
B 4.3.1 Serbatai di dosaggio

Le carafteristiche dei principali serbatof di dasagglo della materle prime par la reazione sono riportate nella Tabells
seguente, ’ :

La loro funzione & Quala di poter contrallare 1a farmulazione dei prodotti e le quantitd necessarie per ogni reazione
in funzicne del prodotto finale che si vuole ottenere. ‘

Tale conflgurazione consente infatti di afimentare in modo assolutarmente indipendente le tre awtoclavi of
polimerizzazione (rispettivaments RB11, RB13 ed RB14), razionalizzando e semplificanda le operazioni di carica e
trasferimenta, con indubbio vantaggio nei confronti di una diminuziane dei rischi associati ad errori umani.
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TABELLA CARATTERISTICHE DE| PRINCIPALI SERBATOI DI DOSAGGIO

SERB. CAPACITA' BOSTANZE o H RAFFREDDAMENTO | COIREN- | STRUMENTAZ.
N Tme) [m] | [m) | DRISCALDAMENTD | TAZIGNE
RE7 AGQUA DEMI Raffraddamanto acqua TIA+
26 CON ADDITIVI, 26 5.4 dl't g I
NBR AISIi 316 | ATTIVATORIED | . e Pl
’ EMULEIONANTI Agitatore a pale.
RES ACQUA DEM) TIA+
G2.8 CON ADDITIVI, 33 8.9 Raffreddamento con NO ' LiA+
YSBR AlSI 3 ATTIVATORIED ’ ' acqua oi pozza FIA+ 8+
EMULSIQMANTI | . Agltatare a pale
REQ BUTADIENE -
wihor | PTRRUTEE | 28 | 72 | romussomooar | g, :
NER - { AC. ACRILICO 0°C in semituba Agiﬁ!ﬁ;"‘ ad
€ METACRILICG |- ' o
RB10 2 ACQUA DEM - Raffraddaments & + T',j‘”
AIS| 316 ADDITIVI 24 6.4 10°C In semitubo Si Pl
SER ATTIVATORI
) Agltatore a pale.
HB40 8 soLuzion | o | 4, O .l L
NER AlS) 321 EMULSIONANTI - : : Agliatore
RB40.2 6 souzion. | oo | 4, o & L
NBR A3 321 EMULSIONANTI ' ' ‘ Agiiatore
RB40.3
- ] SOLUZIONI . LI
XSBR | Alsi321 | EMULSIONANTY | 1T | 32 | NO | s Agitatore
RB70 6.0 SOLUZION Raffraddamento con | : T
. ’ VARIE 18 [ A2 acqua di pozzo in 3 L
E‘-?Juzinnl AlG( 318 sermitube Adltaters a pala
arla
RA18 B T
Soiu_ziona AISI' 316 AGGIUNTA 1.6 4.0 Raffr@dqlamento can NO Ll
Acrilam- ACRILAMMIDE actjua in semituba Agltatore ad elica
mide
Nota: | serbatoi (franne RB40 ete.) sono bollati a 16 bar & progettati a vuoto, dotati di valvola di sicurezza tarata

alla pressions di boilo,
B 4.3.2 Regatiori di poIim'erizzazione RB11, RB13, REB14
La reazione di polimerizzazione & condotta in tre autoclavi funzionalmente identiche e strum.entale aflo siesso

modo dal punto di vista dei sistemi di controlto e blocco per quanto destinate a reazioni differenti (bateh o in
aggiunta continua). '

RB11 bollato & 18 bar + vuoto
REB13 bollato 2 16 bar + vuoto
RB14 bollata & 18 bar + vualo

Le avloclavi sona dotate di agitatore & pale @ doppia tenuta meccanica raffreddata. Ogni agitatore e dotato di
altarme & interblocee per la chiusurs dells valvola di caricamento del'autoclave in caso di moiore farmo o di arresio
per quasto. | sisterni di condizionamento (raffraddamenta e riscaldamento) defle autoclavi sono variabili essendo
differenti gli utilizzi delle stesse ai fini defl'ottenimenta del prodotto desiderato, ma sono generalimente costituiti da
_un circuito primarlo collegato con scambiatori @ sistemi chlusi di rafireddamento e riscaldamento secondari. Lo
scarico di prodotto finito alle autoclav! di degasaggio & effettuate dalia valvela di fondo con comando remoic
pneumatico a doppio effetto mediante differenza dj pressione.

Nel'autoclave RB11 giungono, dopo la carica di soluzlanl emulsionantl @ ausiliari, i monomeri miscelati
preventivamente in RBS (Butadiene, Stiralo, Acrilonitrile, Acido Acrilico, Acido Metacrilice, ecc.). L'autoclave RE11
& dolata di dopdia camicia con clrcolazione continua di una soluzione idroglicolica, ulilizzata tanto per |l
riscaldamento (nella fase inizlale della reazione flno al raggiungimento della temperatura dl inngsen di 154358 *C,
nel caso di reazioni NBR, prima del earico degl attivateri per |a reaziena batch), che per il raffreddamento duranta



|la reazione, La diminuzione di portata della soluzione idroglicollea ed i livello minimo del vaso di espangions sono
dotat di allarme.

Nellautoglave RB13 giungono prima |a fase acquosa di base e quindi, in continuo, la fase acquosa miscelata in
RBY {acqua, emulsionanti, attivatori, auslliari) ed un dosagglo diratto dai serbatoi dj stoccaggio dei monomeri
(Butadiene, Stirolo, Acrilonitrile, Acido Acrilico, Acido Metacrilico ecc.). L'autoclave RB13 é dotata di camicia &
semitubo esierni con circolaziona continua di una soluzione idroglicolica, utlllzzata tanto per il riscaldaments (nella
fase Iniziale dela reazione fino al raggiungimento della ternperaiura di innesco di 15+35 °C, prima del carico degli
attivatori per la reazione in continue), che per il raffreddamentoa durante (3 reaziong. Nell'autoclave sono anche
installati fasci wbieri interni dadicat) solg al raffreddamento. In essi circola una soluzione idroglicalica, in un circulto
indipendente da quello esterno, coliegato ai medesimi sistemi di raffreddamento secondari, |l sisiema di
raffraddamenta ha quindl due circulti separatl: uno (a vaso aperto) per camicla e semitubo esterni, "altro a vaso
chiuse (pressione di progatto 15 bar) per i fasei tubieri interni. Questo consente una maggior capacitd di estrazione
di calore e quindi una pill elevata velocit di reazione (fino a 4+5 volie magglore). La varlaziona di portata della
soluzione idroglicollca ed it livello del vaso di espansions sona dotatl dl allarme. I circuito della camicia e semitubo
& dotato di uno scambiatore & fascio tubiéro per i riscaldamento ed uno a piastre saldate per it raffreddamento con
soluzione idroglicolica, |l circuito del fasci tubieri interni & datato di unp scambiatore a piastre saldate per il
raffreddamento con soluzione. idroglicalica a circa -28°C. '

Nell'autoclave RB14 vengono caricate prima la fase acquosa di base e pai, in conlinuo, |a fase acquosa preparata
in RBB (acqua, attivatori, emulsionantl, ausiliarl atc ) & vengono dosatl pure, In continuo, direttamente dai serhatoi
di staceaggio, | monomerl (Butadlene, Stirolo, Acido Acrilico, Agido Metacrilico ete.). L'autoclave RB14 & dotata gi
due circuiti autanemi di raffreddamento e riscaldamento primari. Uno, a vaso aperto, con circolazione in ¢amicia e
semitubl, dotalo di un Inisttore di vapore per il riscaldamento e di scamblatore & piastre per il raffreddamento.
L'alir, a vaso chiuso {pressione di progetto parl a 15 bar), con circolazione nel fasci tubieri intem| alfautoclave, @
dotato di LIna scambiatore a piastre saldate e viene implegata solo per il raffreddamento. In entrambi i circuiti viene
impiegata acqua allinterno e come fluido refrigerante acqua di torre. Sui reattori sono installal due
registratari/indicator] di pressione e due di temperaturs con allarme di massima ed un doppio sisterma di controllo
defla temperatura per una regolazione fine e grossolana del raffreddamentc mediante fluide refrigerante.
Allallarme di alta temperatura e pressione & associato un bloceo del caricamento delie materie prime. In caso di
necessita, i circulti di raffreddamento si attivano automaticaments alta massima potenzialita, E’ comunque possibile
Intervenire chirnicamarite per rallentare |a reazione con 'aggiunta dosata di inibitore.

Ogni autaclave di polimerizzazione & inoltre dotats di impianto autenomo (in condizione di stand-by) di stoppaggio
completo della reazione con aggiunta di quantithy sovrabbondant dl inibitori. In ultima istanza, le autoclavi sono
dotate df 2 valvoie di sicurezza tarate alla pressione di boflo e dimensionate per la pegaiore condizione di batch e
eon sezione di efflusso calcolata col metodo per tener conto di un flusso bifase in caso di tragcinamenta di liquido
can la corrente gassosa in uscita dalla valvola. Lo scarlco @ convogliato in un impianto di raceolta ad inertizzazione
(hlow-down) progsttato per contenere tutta la quantity rilasciata senza sovrepressloni tali da comportare un rifascio
di prodotto in atmosfera, : ' '

Nella esperianza maturata dalla BAYER, e dalla HULS nella conduziona di tutti | suai impianti di polimerizzazions
simili, non si & mai verificata una condizlone di pericolo tale da richieders, non solo I'apertura della valvola di
Sicurezza, ma neppure lintroduzione dello gtopper totale di reazione, poiché le risarse di contrallo dells
temperatura della pressione mediante raffreddamento 0, al limite, di inibizione controllata, si sono dimogirate
sempre sufficientl a far fronte ad agni evenienza,

B 4.3.3 Autoclavi di degasaggio RB12, RB17, RBS0/51

Limpianto & dotato di quattro autoclavi di degasaggio, RB12 (aaservito ad RB13) RB17 (asservito ad RB11) e
RB50 e RBS1 asserviti @ RB14. Tutti | serbatoj dl degasagoio sano dotali di agitatore.

L'autaclave di reazione RB12 assolve, nella attusle configurazione impiantistica, alla funzione di serbatoio di
degasagglo per il reattore RB13. L'RB12 & raffreddato o riscaldato da un circuito esterno con semitubo sulla parete
cilindrica & su fondo tramite acqua ed & riscaldato con immissiona diretta di vapore nel prodotio (temperafura
Interna 50-85°C).

Il serbatoio di degasaggio RB17 (associato al'RB11 per reazione NBR) e dotato di camicia in due metd su
rmantella & su fondo in cui clrcola acqua per rigcaldamento a vapore diretto o raffreddamento. E' possibile inoltre
riscaldare, tramite immissions diretta di vapore nel prodotta {lemperatura Interna 50°C+95°C). La camicia non &
pressurlzzata in gquanto lo scarico delle condense e del"acqua di raffreddamenta & in circuito aperto.

Per Iatlici XSBR si utilizzano RB50 ed RB51, con immissione diretta di vapore nal prodotto (temperatura interna
70°C+95°C) e raffreddamenio dl RES51 con aircuito aslernt a semhubo sulla parete cilindrica.
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Nei serbatoi viene mantenuta una condizione di vuoto fino o pressloni residus < 500 mmMg, allo scopo di facilitare
l'estrazione dei vapori dei monemeri non reagiti mediante le pompe ad anello liguido del circuito vuoto. | vapori
sono condensatl In uno scambiatore a faselo (ubiero con acqua ¢ le condense portate ad un separatore P27, da
cui perisdicamente si proceds al recupero delle acque sliraliche, da Inviare alla termodistruzione, ed in continuo
allo stripping delle eondense.esenti da Stirolo, | serbatoi di degasaggio sono dotsti di varia sirumentazione dj

registrazlone e controllo della temperatura del riscaldameanto con vapore & della condensazione di testa @ dells
pressione interna (o vuoto),

B 4.3.4 Impianti di rafireddamenta

I raffreddamento delle autoclavi di polimerizzazione con ¢lrculto a dlicole (RB11 ¢ RB13) & ottenuto mediante un
impianto costitulic da 2. gruppi frigoriferi ad ammoniaca da 1250 KW cadauno, i quall alimentano un serbatolo
polmone B36 di accumulo da 155 me, contenents salamaia a -28 °C, che rappresenta una consistente riserva di
freddo per le esigenze defle autoclavl di polimerizzazione, anche in caso di indisponibilita dellinterc impianto
frigorifero.

L'impianta & afimentato da una cabina eletirica di trasformazione con due trasformatori ciascuno per un gruppo
frigorifere. Eslste inoltre un impianto frigerifero da 200 kW che aliments un piccolo accumulo di acqua glicolata a
+10°C da circa 3 me per il rafireddamenta di utenze minori di pProcesso.

La circalazione della salamoia agli scambiatori dl reparto alla temperatura dl stoccaggio dl circa -28 °C viene
effettuata mediante 3 pompe (di cul 2 dl riserva) da 140 mc/h che prelevano dal basso del serbaicio polmone,
mentra la circolazione ai gruppi frigarifer] & effettuata da altre 3 pompe (di cui 1 di riserva) che prelevano invecs
dall'alto del serbatoio di accumulo. |l serbatoio & dotato di registrazions, indicazione e controllo defla temperaiura
della salamoia & 5 diversi livelli e di allarme di alto e basso livello. ‘ ‘

It rafreddamento dell'acqua per i condersatori degli Implantl frigoriferi & dellautoclave di polimerizzazione
mediante scambiatorf & piastre & garantito da due torri di evaporazione per complessivi 158 MW, con ricircolo
dell'acqua in circuito chivso mediante 4 pompe da eirca 500 me/h cadauna, di cui almenc una di riserva,

L'alimentazione sietirica alle pompe & fornita dalla cablna sletirica esistente che alimenta tutte fe altra utenze
dell'impianta, ‘ \

B 4.4 Descriziona delle Utilities

B 4.4.1 Alimentazione eletirica

L'alimentazione elettrica all'impianto PolymarLatex & fornita da due cabine di trasformazione indipendenti:

« Cabina enerqie 2, alimentata da due trasfarmatori da 1600 kW/cad.. 15000/400V che a loro valts alimentano su
una unica sbarra @ 380V le seguentl utenze principall di processo:

pompe di circolazione della salamoia g -28°C
pompe di circolazione dell'acqua di rete , :
pompe dl circalazione dell'acqua di raffreddamaento dl torre
ventilatorl delle torri di raffreddamente
pompe dl circalazione del glicale di raffreddamento RB11
pompe di circolazlone dal glicole di raffreddamento RE13
pompe di circolazlone dellacqua di raffreddamento RR14
agitatori delle autoclavi di reazione
pompe del circulta vuoto
» altre utenze di processo . _ :
Tutts queste utenze sono alimentabili, previa commutazione In automatico ma con selezione prioritaria dei carichi,
- dal gruppo slsttrogeno da 1300 kvA. ‘

# ® 4 ¢ @9 & » 5 &

o Cabina elelirica alimentata da tre trasformatorl da 1000 kWicad, che a loro volta alimentang
indipandentemanta:

« TRAFQ 1, 15000/6000V: gruppo frigorifers da 1250 kW per salamoia @ -28°C
* TRAFO 2, 15000/6000V: gruppo frigorifero da 1250 kW di riserva per salamoia a -28°C
» TRAFO 3, 15000/400V: 2 gruppl frigoriferi da 250 kW/cad. per salamoia a +10°C

Questa architettura di sistema consente: :

1. almentazione assolutamente indipendente a partire dalla fornitura ENEL dei 2 gruppi frigoriferi per ta salamoia
8 -28°C & per la salamoia a +10°C; ’ :

2. alimentazione separata delle utenze di processe con proprio gruppo elettrageno.
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B 4.4.2 Circuito de! vuolo

W circuito det vuoto & costituito da 4 pompe a vuato con tenute ad'anello liquide da 1500 meh ciascuna, funzionanti
alla pressione assoluta di 100 mrmHg, montate in parallelo fra di lore, clascuna dotata allingresso ot valvola
manuale di intercettazione e di valvola di non ritarmo. '

B 4.4.3 Impianti ecologici

a} Trattamento effluenti gassasi

| gas e vaporl di processo estratt, dopo opportunl trattamenti & separazioni di fase, sono inviati allimpianto di
smaltmenta per combustione nella stessa centrale termica = metano TAREXZ che fornisce vapare all'impianto
(con potenzialitd pari ad 7 t/h di vapore), Come rlserva & disponibile una seconda centrale termica TAREX1 da 1.8
vh, anch'essa predisposta per trattare i gas di pracesso provenlenti dall'implanto. -

b) Trattamento effluenti liquidi ‘

Il trattamenio delle acque di coda del pracesso contenenti lattice, prima defla loro immissione nella rete fognaria
delio stabilimenta BAYER, viene effettuato in reparto in 2 vasche di flocculazione da 8 me ciascuna, con agitatore 2
pompe per i residul cantenenti lattici: ‘

Tutte le acque di processo vengono inviate (previa analisi in continuo del parametri) al serbatoio di raccolta dallo
Stabilimente & da qui mandate alllmplante Consortile di trattamento delle acque (esierno). Esiste inoltre una vasca
di raccolta di emergenza da 125 me per eventuall spandimenti di prodotto nell'area impianti, nella baia di scarico
mormeri e nel bacino di stoccaggio Acrilonitrile, ad essa collegatl direttamente con tubazioni e pompa da 80 me/h
con copertura & proteziane medlante impiante antincendio a schiuma e rilevator di vaporl ed incendio.
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C. QUADRO DELLE ATTIVITA A RISCHIO D'INGIDENTE RILEVANTE

C.1 Shtuazione Amministrativa

La dilta PolymerLalex esercita un’attivitd a rischio d'incidenta rilevants, normata dal d.lge 334/39 (recepimento
della direttiva 96/62/CE) ed & stata oggstio di uno specifico atto regionale (decreto 8507 de 21-5-2004), rilasciato
al sensi della Lr 19/01, con assenza di specifiche prescrizioni, ritenendo completi e coerenti | conterwti del
Rapporio di Sicurezza, finalizzati al conteniments degli incident] e delle conseguenze da essi derivanti. Lo stesso

decrelo impone al Gestore del complesso di mantenere efficlent tutte le parti dell'impianto come previsto dal
Sistema di Gestione dalla Sicurezza.

C.2 Slourezza dell'impianto & valutazione del rischi
G.2.1 Sicurezza dellimpianto

La societa Polymarlatex ha affrontato le prablematiche della sanitd a sicurezza dell'impianto azsociandole;
a) alla natura di pericolositd delle sostanze impiegats:
h) alle problematiche di controllo della reazions esotermica di polimerizzazione.

L'esigenza nella conduzione dellimpianto e di molti impianti similt fa si che gli aspetii di interesse per la sanita e 1a
sicurezza slano ampiamentie noli @ sotto contralio, oggetto di grande attenzione in sede di progetto, esercizio,
manutenzione periodica, addestramento periodico e formazione dal personale, ivi inclusi gli adempimenti di cui al
DM 18 Marzo 1998, Olire a cid I Gestore deve garantire che lmplanto rigpetti altre normative in maleria di
sicurezza, igiene del lavare e tutela dellambiente, a cui 5i aggiungono, motte velte per le Multinazionali straniere,
delle norme interne, a volte pic siringenti della normative nazionale ed Internazionale. In guesto capitolo vengono
descilti solo gli aspetti che sano impartanti alla luce de! contenimento delle emissloni & per evitare la generazione
di pradotti off-spec (rifiuti) nel casi anomali o incidentali. ‘

€.2.1.1 Condizioni generali di sleyrezza

Ogni autoclave dl polimerizzazions viene esercita (qualora fosse alimentata per aggiunte in continua) aperanda il
caricamenta ¢ontemporaneo di pit sostanze sulle linee di trasferimento dai serbatoi di dosaggio e regalando la
partats di ogni prodotia, impostando via computer il valare set desiderate sul Micro Metlon che governa I'aperturs
della valvala di regolazione. ‘

Un aspetio estremamente importante & rappreseniato dalle modalltd di conduzione detla reazione, con particolare
riguardo al riscaldamente di innesco e al raffreddamento successivo di mantenimento, per cid che concerne il
rischio di run-away della reazione (per i deitagli si imanda all'Apalisi def Rischi),

Tutfo Il sistema & gestito da un doppio computer di processo con logica dlstribuita (PLC) che opara fra 'altro le
funzioni di;
+ controllo delle portate di dosaggio delle varie linee;
« conirollo delle reazioni e delle fasi di riscaidamento; .
* acquisizione dei valorl dei parametri di processo delle fnee dl caricaments e neli'autoclave i
polimerizzazione, elaborazione dei datt ed invio del segnali di contrallo:
¢+ acquisizione e geslione dei segnali di registrazione, allarme & blacco con Invio dei segnali di attuazione di
blacco, sacondo la logica prevista dalla filosofia di slcurezza di conduzioneg dell'impiants,
Il sistema di controllo per la parte afferente |2 sicurezza & realizzato in doppio, mentre | segnali input/output verso
limpianto sono completamente Indipendent! a partire dal sensore e fino alforgang attuato in modo da garantire ia
massima affidabilith e ridurre al minima la possibilita di cause d guasto camune.

La soluzione adottata per it controllo e la sicurezza deile operazioni di caricamento delle materie prime
nell'autoctave di potimerizzazione & |a seguente: '
» par ciascuna linga di trasferimento “diretto” nelle autoclavi di polimerizzazione di materie prime & previsto

un indicators/totalizzatore di portata dl massa can allarma & blocco di massima e minima portata; il

controllo & effettuato con due flussometri di massa nel caso dei monomeri provenienti dai serbatai di

stoccaggio.

s perogni autoclave di polimerizzazione:;

v 2 indicatori della terparatura sul fondo dell'autoclave di polimerizzaziong con allarme di massima
temperatura, funzione di bloceo delle sventuall aggiunte d manemeri in atto ed altivazione massima
raffreddaments in caso di raggiungimento della massima lemperatura;

v 2 pressostati con allarme al alta pressione, funzions di blocco delle sventuali aggiunte di menomeri in
atto ed attlvezione massimo raffreddamento in caso di raggiungimento della massima prassiane;

v fermata motore dell'agitatare o distacco dell'agitatore gal motora;
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v’ indicatore di messimo assarbimento del motore del‘agitatore:
V' valvala di sfisto manuate a blow-down; ‘
g '

2 valvole di sicurezza, con scarica a blow-down nel caso del reattori RB11 & RB13, 1 PSV nel caso
del reattore RB14, ‘

completa ridondanza ed indipendenza della strumentazione di contrallo & sicurezza. Esga & stats verificata e
adottata anche alla luce di un'analisl comparaia con altre alternative possibili, optando per la soluzione che
camizponde a una scslta dl ottimizzazione fra gli aspetll di sicurezza e disponibilitd del sistema. La valvela di sfiato
manuale a blow-down & stata inserita in mado da poter azionare anche |a depressurizzazione dell'attoclave di
palimerlzzazione, ad esempio in ¢aso di ingendid incontrollato in prossimitd deflo stesso, & valori df pressiong
inferiori al vaiore di apertura delle valvola di sicurezza (tarate alla pressione dl rmassimo esercizio).

€ 2.1.2 Comportamento degli fmpianti in caso di indlsponibilita parziaie o {otale delle reti di servizio

Per reil di servizio si intendono quelle risorse utili per il funzlonamento e la gestione degli impianti di uno
stabilimento, Normalmente si individuano anche con Il nome utilities & seno elettricita, raffreddamento, vapore
d'acqua. azolo, aria compressa. L'azienda ha previsto I'analisi delie conseguenze Qualora venissern a mancara
una o pib di queste utilities. In particolare la mansanza di:

@) Energia elettrica .
L'allmentazione elettrica da rete all'impianto & garantita da' due cabine elsttriche di trasformazione indipendenti,

dotate dl lutte le misure convenzionali di protezlone & slourezza previste dalle norme CEl & dalla legislazione in
materia di prevenzione infortuni sul lavero.

Dallo schema unifitare df alimentazione elettrica delle principali utenze: dj Implanto 'si desume che:

* lalimentazione ai due gruppi frigoriferi ad ammontaca da 1250 kWicad. per 'dcqua glicolata a - 28°C,
slaccata nel serbatoio di accumule B36 da 155 me. & realizzsta in modo assolutamente indipendente, con
propri trasfarmatori dedicati a partire dalla fornitura ENEL a 15.000 V in gottostazione;

*. lalimentazione dei due nuovi aruppi frigoriferi minori da 250 kW/cad. per Facqua glicolata a + 10°C é
anch'essa indipendente, seppur fornita dalla stesso trasformatore; ‘

* le ulenze essenziali di processo (pormpe di circolazione dei sistemi di raffreddamento e agitatori delle
autoclavl di reazione) sono alimentate dal due trasformatori esistentl con una distribuzione comune a 380
V, da tui sono stati esclusi i carichl rappresentati dai precedenti gruppi frigoriferi. ‘

Questa configurazione aumenta notevolmente I'affidabilitd del sistema di alimentazione elettrics in caso di guasto
in cabina @i trasformazione o distribuzions princlpale, eonsentendo di distinguere fra sisterna di produzione del
fredda e sistema di raffreddamenta e agitazione della massa in reazions. :

La mancanza di energia életirica determina Favviamanto automatice dl un gruppo elettrogeno di soccorso da
1.300 KVA che pud alimentare |e funzioni essenziall di emergenza; :
* pompe di circolazione del fluidi di raffreddamento primari & secondari, indispensabili al completarnento
delle reazioni in corso in candizloni dl sicurezza, con funzionameanto at massimo della patenzialita;
= maotorl degli agltatori def autaclay] di polimerizzazione:
s quadre dl controllo e strumentazione elettrica/elettronics;
s aria compressa; .
* acqua industriale ed antincendin di stabllimento {funzione comune a tulto I stabilimento BAYER di Filago);
« alimentazione del calcolstore di processo per.garantire te continuitd di controllo degll impianti {per altro
garantita anche da un gruppo di battérle di continuita):
= alimentazions delle llluminazloni esterne ed intarne di emargenza dall'impianto.

In mancanza, anche lemporanea, di enargia eleltrica, & garantita |a capacita di conduzione delle operazioni per un
periodo di tempa piv che sufficiente per valutare se sia il caso di effettuare un arresto preventive di una
polimerizzazione in corso, madiante iniszione deilo stopper.
Questa necessitd non sussiste per le reazionl in agglunta continua, poiché Iintercettazione delle valvale di
adduzione dei monamerl consente di bloccare la reaszione, per quanto sia comungue necessario garantire o
continulté di funzionamenio dell'agitatore e del slstema di raffreddamento. .
Al ritorno dell'anergia elettrica, anche dopo un black-out totale, sara suffisiente verificare il buon funzionamento
dell'agitators, osservando Fandamento della pressione e della temperatura prima di riprenders con le aggiunie.
Questi fenomeni anomali sono considerati a tutli glt effetll Non Conformita dei sistemi dl gestions ambiantale e di
sicurezza e quindi gestiti secondo le modality descritte nella Procedurs Gestionale P.G.AMB 5.2.1, ¢he preveds,
tra I'altro, 'analisi, l'individuazione delle cause lintroduzione di misure correttive efo eventuali misure preventive,
Y

30



b) Raffreddamento Autoclavi di Polimerizzazione ‘

Dallo schema circutale di raffreddamento delle unita di processo si desume |'assoluta indipendenza
dell'alimentazions elettrica ai dye gruppi frigoriferi dl raffreddamento delle autociavi di reaziane, con linee quadrl e
trasformateri indipendenti, & delle pompe di circalazione della acqua glicolata a - 28°C, la cui energia & fomita da
una cabina elettrica separats, che alimanta anche e altre utenze delimpianto di processe {fra cui anche gii
agitatori). _ ‘

In case di indisponibilita di in solo gruppo frigorifero della acqua glicolata a - 28°C, Il controllo della temperatura &
ancora possibile medtante la riserva di freddo garantita dal serbatoio polmane B36 da 155 me, intervenendo per
frenare Ja reazione In corso. Lindisponibliity di entrambi | gruppi frigoriferi con reazione batch o pseudo-bateh in
corso comporta invece la necessita di un rallentaments pli energico della reazione, se non addirittura lo
stoppaggio dl emergenza. :

Nei reattori RB13 ed RB14, dotati di doppio circulto di raffreddamento primario (camicia esterna e scambiatori
interni al reattore), il circuito di raffreddamento secondario & costituito da due sezlonl indipendanti che funzionano
in parallelo, ma il eul caniributo pud essere anche sommato, ciascuna dotata di preprie pompe di risircalg, in modo
da garantire |la massima disponibilita del sistema. L'indigponibilitd del circuiti di raffreddamento determina, per i
reattor RB11 ¢ RB13, il blocco generale delia carica di monomeri, ma |3 rlserva di freddo disponibile nel serbatoio
di accumulo B36 da 155 mc di acqua glicolata a - 28°C & comunque tale da garantire il prosieguo del
raffreddamanto delle autaclevi di polimerizzazione fing 2 raggiungers una condizione di sicurezza, con tempi di
intervento sufficientl. Nel caso del reattore RB14, l'eventusle indisponibllits del sistema raffreddamento mediante
lare pud essere compensata ricorrendo ali*acqua di pozzo. .

c) Azoto

L'impianto & dotato di gasdotto provenients dalla ditta SIAD con centraling di controllo & distribuzione ai reparti, In
caso di indisponibilitd del gasdotto, & disponibile un serbatoio di azoto liquido da 30 mc con 4 gruppi di evaporatori
ad aria ¢che alimentano, mediante valvole riduttrici di pressione, |& reti a circa 9.8 bar @ a 3 bar di reparto. La
mancanza di azoto da gasdotto comporta linsarimanto della rete dal serbatoio di azato liquido. |l reparto & detate di
un pacco da 10 bambole de 50 1t cadauna a 200 bar da utilizzare unicamente per linserimenta delio stopper di
emergenza nelle autociavi dl polimerizzazione. ‘ ‘

d) Vapore :

L'impianto utllizza va’pure saturp & 9,5 bar, prodotto normalmente da 1 generatore 2 gas metano da complessivi 7
th (TAREX 2). Come riserva esistono 2 generator] a gas metano per complessivi 6,8 t/h (TAREX 1 e caldaia (CI).
A differenza dei sistemi precedememente menzionati, il circuito del vapore non rappresenta un sistema (i
sicurezza essenziale, poiché l'assenza di vapore non comporta alcuna potenziale condizione di pericolo, ad
sccezione di una basse temperalura nell'autoclave di polimerizzazlone al momento dell‘avwio dells reazions.

Si sattalinea comungue che I'assenza del vapare impedisce il corretio funzianamento del serbataie di degasaggio &
tomparta quindi la necessita di inferrompere la produzione in attesa del ripristino, con riflessi solamente sulfla
continuita produttiva dellimpianto, anche se comprensiblimente gravi. Un effetto secondario, ma non trascurabile, &
rappresentato dall'arresto della caldaia destinata alla combustione dei reflui gassosi (TAREX 2) provenienti
dalfimpianto, a cui si sopperisce con Vinserimento del fitra & carboni attivi di amergenza in un prime momento e
diretlando pot | gas alta caldaia di emergenza da 2,5 t/h.

e} Aria cornpressa
Nel Reparto esiste una doppia rete di aria compressa, vale a dire:

*+  aria compressa sirumenti (6 bar);

* arla compressa di reparto (6 & 3 bar), ‘
In caso di mancanza aria strumenti, prima dellintervento “fail-safe” delle valvole di interceitazione che
interrompona le aperazioni di-frasferimento in torso e garantiscone la massima capacita di raffreddamento, nel
periodo di tempo consentito dalla riserva d'aria del palmaone, si immette azoto & 6 bar in rete, verificando il mativo
della perdita di pressione. Evaentualmente si pue immettere arla di reparto, inserendo preventivamente |
deumidificatari ed escludando 'azoto, ‘

€.2.1.3 Posizione degll scarichi funzionali dei prodotti infiammabili

Limpiante di produzione & dotato di aspirazione nella quale corfluiscono tutte le corrent] gassose contenenti
sostanze organiche volatili, 8 iratta principalmentea di:

» sfiati saltuarl prevalenternenie di gas inerte (Azoto) utilizzate durante |e fasi di scarico e trasferimento dei
monomeri e del palimero da un recipiente all'aliro,
+ sfiali delle:.pompe da vuoto di degasaggio,
» sfiato del condensatore di testa della colonna di distillazione,
tulti colletiati al sistema dl trattamento per combustione in caldala (TAREX),
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La realizzazione della Centrale Termica da 7tfh ha fatto st che I"implanto di trattamento & combustione dei gas
residul di pracesso (TAREX2) non abbla pill aleuns searico funzionale dl prodott tossici/nocivi ed infiammabili in
aimosfera derivanti dal processo praduttivo, anche in condizionl anomale e di fuori-servizio, in quanto si potré
Contare sullesercizio In emergenza del vecchio Impianto esistente da 1.8 ¥/h (TAREX1), Per eleminare ogni
possibile ritascio in atmosfera anche in condizione di estrema emergenza, & inoltre stato realizzato un sistema di
blow-down, costituito da separatori e serbatoi df espansione d adeguata capacits e resistenza a pressions {8
bar), a eui sono caollegati tuiti gl sfiati defle valvole di sicurezza delle autaclavi di polimerizzazione e dei serbatoi di

dosaggio monomeri madianie un collettare comune (poi convogllat all'impianto di trattamenta per la combustiong)
| caleoll sono stati fatti congiderando: :

&) reaziong fuggitiva (run-away) dl una singola autoclave di polimerizzazione;
b) ! caso pid gravoso, .
¢ I'ernissione in flusso bifase dalle valvole di sicurezza di un reattore.

It funzionamento del'impianto & il seguents:

+ eventuali emissioni delle valvole di sicurezza vengono convagliate, in tubazioni idonee, ad un serbatoio
"separatore” da 125 me. In queslo serbatolo si separa 1a fase llquida, che a contatto con |8 soluzione
inlbente, sampre a disposizione, sl raffredda ed inertizza; ‘

» | vapori separati vengona convogliati in un tubo pescante del 2° serbatalo “condensatore” da 150 me, |

vapori, gargogliando attraverso la soluzione inibente, sempre a disposizione, vengano condensati ed
mertizzati. ' ‘

Gli scarlchi di emergenza dei serbatol df Butadiene sono coligttat! ad una candela fredda, collocata in area apearta,
lontana almeno 40 m da ogni altro impianto o edificio, ‘

La posizione & le caratteristiche dei punti di emissione in atmosfera sono riportate nella specifica planimetria
(Alleyato 4 alla documentazione tecnica presentata), cosi come risulta dalla denuncia per le emissioni In atmosfera
ai senzl del D.P.R. 203/88, debitamerte autorizzate con Delibera dells Glunta Regianale n. 2721 del 26/02/02.

C.2.1.4 Controllo degli organi di sicurezza e dei sistemi di blocco

Esiste la possibilita di controllare i funzionamento delle valvole di sicurezza e dei sistemi di blogeo con gli impianti-
in marcia senza compromaltere 1a sicurezza degli stessi. Infatti, poiché l'impiante marcia in mado discontinuo, alla
fine di ogni operazions si ha una veriflea Implicita di funzionamento delle valvole di intercettazione. | sistemi di
bloceo di sicurezza sono frazionati in modo da interessare ogni singola operazione importante (ad es. allarms e
blocco della pompa dt carico al raggiungimento del 20% de! livello di egnl singolo serbatoio contenenle sostanze
pericolose). Le valvole di sicurezza dei serbalol di stoccaggio del Butadiene sono testabill senza compromettere il
grado di sicurezza del serbatolo, polché sono maontate in doppie su una valvola a cassetto, che consente di
escluderne una, manienendo comungue l'altra In esercizio a proteziane dellapparscchistura. Questa possibilits
non sussiste per le altre valvole di sicurezza delllmpiante ed in particolare per quella delle autoclavi di
polimerizzazione, il cui test di funzienamento deve quindi essere effetiuato con le apparecchiature protette non in
servizio, al fine di non comprometters il grado di sicurszze.

C.2.2 Norma e criteri di progettazione

La societda Potymerlatex. ha indicato le norme e i criteri utilizzali per la progettazione di parti e/o di impianti
produttivi. Dette condizioni seno utllizzati per:

- RECIPIEMNTI, SERBATOI E TUBAZIONI .
La progettazione e costruzione dagli apparecchi in pressione sono state seguite le norme ISPELS (ex - ANCC).
Per i serbatoi non a pressione le norme APL. Per quanto riguarda le tubazioni sono state assunte le norme UNL. Le
narme seguite per il dimensionamento delle valvolg di sicurezza (escluso le autoclavi di polimerizzazione) sono
quelle della RACCOLTA E delllSPELS (ex - ANCC). Per Il dimensionamento delle valvole di sicurezza dells
autoclavi di polimerizzazione sl & seguita la metodologla DIERS. La metodalogia DIERS (Design Institute for
Emergancy Relief Systems) & stata messa a punto da un gruppo di lavoro dellAICHE (American Institute of
Chemicals Engineers) per lo studia dei sistemi di emergenza In caso di reazioni runaway. Il codice di calcolo
consente di determinare la sezione di sflate richiesta per reciplenti avvolti da fiamma o nei quali st sviluppine
reazioni esotarmiche, valutando la formazione dl flusso bifase ed indicando anche 12 seziong dellsventuale
colletiore di sfiato. (Maggiari dettaqli sl trovana nal sito: hitp:/iwww aiche org/diers/)




- CONTENITORI DI SOSTANZE INFIAMMABIL| E SOSTANZE CORRQSIVE

Le sostanze manipolate non sono particolarmente aggressive per guanto riguarda i material] dei serbatoi di
contenimento e le apparecchiature di processo, ad eccezione degli acidi acrllico e metacrilico, che vengono a
contatto solo ¢on apparecchiature e tubagioni in AISI 816, mentre 'acido cloridrico al 32% e la soda caustica al
33%. a servizio dell'impianto di produzione di acqua demineralizzata, sono cantenuti In un serbatoio fuori terra da 5
me in vetroresina bisfenolica, collocat! In apposita bacino dl contenimento. E' anche presente un serbatoio (824) da
127 me, nell'area di stoceaggio dal prodett! finiti, cantenente soda caustica al 10% circa, Eventuali spandimenti i
prodotto  wengano convoghiati  attravarse opportune  pendenze e canalne grighate  all'impianta  di
raccollaftratiamento acque. | fusti di sostanze corrosive {acido solforico} sono allogglati sotto tattoia in una ares
cordolata e pavimentata con trattamento entiacids in prossimita del magazzino materie prime.

- APPARECCHIATURE O TUBAZIONI A CONTATTO GON FLUID! CORROSIVI
La Societa ha individuato criteri progetiuall per la definizions del sovraspessori dl corrosione per le apparecchiature
¢ tubazioni a contalte con fluidi corrosivli e relativa frequenza di Ispezione prevista, La scelta di materiali di
costruzione Ildenei alla corroslone & agli agenti stmasferici & fondamentale per definire le caratteristiche dei
contenitori delle sosianze pericolose. Per I definlzions dei sovraspessori di corrosione per le apparecchiature o 1o
lubazionl a contatto con fluidi corrosivi la societa ha fatto riferimento a ' ‘
» esperienze nella conduzione degli implanti BAYER consolidata dal controllo spessimetrico dei componenti,
dal quale & risultata una velocita di corrasione trascurablie:
* utilizzo per le tubazioni e le epparecchlature di processo di categorie di dimensionamento elevaty &
sieuramente sovradimensionate rispetto alle condizioni di esercizlo; ci6 comporia l'impiego di spessor
maggiori di quelli necessari e quindl un sovraspessare anche nel riguardi della corrosione.

C 2.2.1 Comportamento di alcune delle materle prime alla corrasione
Le materie prime utlizzate hanno un comportamento alla corrosions cosi definito:

v Butadiene, Acrifonitrile e Siirolo non sono sostanze corrasive, _
v Iacido acrilico e 'acido metacrilico sono corrosivi @ Vengano a contatio sole con apparecchisture e
tubazioni In AlS1 304 efo AlS| 316 che non vengano intaccate. -

In ogni caso ia ditta ha sempre computato govraspessori di corroslone, Su tuite le apparetchiature vengono
affettuatl controlll visivi durante le manutenzion generali (1 volta allanno) &, all'accorrenza, rilievi di spessors
mediante tecniche non distruttive. Tutte e gpparecchlature riguardanti il Butadiene vengono ispezianate
accuratamerte {sia allinterno che all'esterno) ogni 10 anni di eserclzia dal'Ente compeatente (ASL).

€.2.3 Procedure di contralle nelta fabbricazione e Installazione delle apparecchiature critiche

Il gestore del complesso IPPC dichiara dl aver adottato procedure di confrallo per la costruzione delle

apparecchiature eritiche dellimplanta precisando: ‘

- di aver affidato a ditte di comprovata’ esperienza e abllity, sia come procedure sia come personzle, la
fabbricazione e I'installazione delle richlamate apparecchiature, quali pompe & serbatoi di stoccagyic materie
prime, serbatoi e pompe dl dosaggio, reattori di polimerizzazione, degasatori, impianti di raffreddamento &
produzione vapore, atc,;

- che [a costruzione delle suddette apparecchiaturs dl Processo & avvenuta in accordo alle narmative applicabili;

- di aver eseguito controlli sia sui materiali in corso d'opera che sulle apparecchiature (controlli sui talloni di
saldatura, prove estensimetriche, ssami con liquidi penetrantl); ‘

- di aver eseguito ispezioni durante Ja fabbricazione e i collaudi, sia in corso d'opera, che finali sulle
apparecchiature; '

- Oiaver installato le apparecchiature critiche {(apparecchi a pressione) aitraverso I'impiego di tecnici BAYER con
il coliaudo e approvazions finale dell'|SPELS (oltrs che degl altii Enti competenti, quali, ad es., i Vigili del
Fuaco per gl aspetii di Prevenzione Incendi). :

C.2.4 Prowedimanti adoftati nsi luoghi chiusi per evitare la farmazione e la persistenza di miscele infiammabiti e/o
€splosive 0 comungue pericalose :

In considerazione della pericolositd dei monameri e del'ampio eampao di esplosivitd in aria degli stessi prodotti, ta
Ditta ha adottate tutte l& misure pil idonee per ridurre la possibiita di ritascio aceidentale di prodotio. Per questo
motivo le pompe di trasferimanto dei monomeri dai serbatoi allirplanto sone dotate dl tenuta meecanica doppia. In
rnoda analoge 1a Ditia ha proceduto per la terwuta dell'albero deqli egitatori deile autociavi di polimerizzazione & dei
serbatol di dosaggio, che sano flussati con acqua glicolata a +10 °C circolanie sy pressastato di minima e di
rnassima con relativi allarmi a quadro. Le giunzioni delle tubazianl, ove possibile, sono tutte saldate per ridurre al
minimo le possibllits di perdita dalle guarnizioni, Le flange sono tutte dotate dj incameratura. Non esistona luaghi
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complstamente chiusi in ¢ui sono contenule le apparecchiature che processano monomeri, ma tutte fe unita
interessate sono dotate d ampie superfici di ventilazione, se non quasi completamente all'aperto. L'unica parte
dellimpianto relativamente chiusa (ha aperture per scala alla marinara, passaggic tubazioni, ecc.) & 1a Sala
produzione, collocata all'ultimo piano dellimpianto, la quate & dotata di aspiratori a muro & rilevalor di fuga di gas &
dl miscela esplosiva, olire a rilevatarl di incendi.

Per ogni necessita di intervento sulle linee cha convogliano sostanze pericolose o all'interno delle apparacchiature,
si esegue una bonifica effettuata sezionando il tratio interessato ‘e mettandole in comunicazione con Il gircuito
vuoto e can il circuito azato, alternativamente, Nel locale compressari del gruppo frigorifere ad ammaoniaca sono
installati due ventilatori in esecuzione AD-PE (di cul uno di riserva al 100%), allmentati separatamente e con linea
prefersnziale dal quadro elettrico e sotto gruppo eleltrogeno, da 18.000 Nmc/h in grado di garantire almeno 10
ricambifora cadauno. Nello stesso locale sono instaliati rilevatori di fughe di ammoniaca con preallarme allo 0.1%
di ammeniaca in aria, riportato lacalmente & in portineria ed aliarme con bloceo compressari al 40% LIE (6.4% in
&ria), che determinanc lo sgancio eletirico & 'azionamento del ventilatore di amergenza. E’ stato inoltre installato
ad altezza d'uomo, al cenlro del locale macchine, un ulteriore rilevatore-anallzzatore d'ammonlaca, tarata per una
rlevazione pil sensibile in scala ridotta 0-100 ppm, con allarme al raggiungimento del limite di espasizione
professlonale breve TLV-STEL = 35 ppm.

C.2.5 Precauzioni prese per evitare che i serbatol e le condotte di trasporto contenenti materiali infliammabili
possano essere danneggiati in seguito a collisione con veicoli 0 macehine di sollevamento

Le aree di Impianto specifiche sono interdette al traffico del velcali. | veicoll ammessi sono solitamente le autoboti
per il rifornimeanto di materie prime, previe permesso. La mavimentazione delle cisterne allinterno del deposito &
eseguita da ditte appaltatrici abiiitate, rispettando precisi eriteri di sicurezza e seguendo un percorso obbligato che
non interferisée in alcun modo con gli Impianti di produzione, Inoltre, | serbatai di gloccaggio sono instaliati in
posizione lantana e pratetti dal muro del bacino di contenimento, oltre che da un recinto esterno il cul accassa é
consentito ai soli mezzi di emergenza, da due posizionl alternalive  opposte. Le tubazionl di collzagamento che
non sono interrate corrono @ non mena di & m dal suolo, sy un ponts tubi di struliure massiccia che serve 1ito
lfimpianta. Mezzi esterni e/o di sollevamento che debbano agire all'interno dells stabilimento sono segulti durante it
lavoro da una persona responsahlia e comungue soggetti a permesso di lavoro,

C.2.5.1 Sistem! dl rilavazione di gas infiammablii efa di sostanze tossiche efo dl rievazione degli incendi e relative
frequenze di prova ' '

Nel'ambita del progetto di potenziamento dellimpianto antincendio, ampio risalto & stato dato alla rilevazione di
gas e vaporl pericolosi e di incand| per allarme o per attivazione degli impianti di spegnimentofraffreddamento in
manuale o automatico. La rilevazions di presenza dl fughe di gas infiammabili in Impianto & continua e distribuita
su ogni area pericolosa mediante 15 rivelatori a filo catalitico. Nelle aree di produzione I'impiante di rilevazione
vapori di solventi ha senseri a due livelll di altarme, con soglie tarate al 15% ed al 30% del L.I.E. del solvente pitl
usato o pid pericoloso delfarea, Soglie di allarme inferiarl {dell'ordine di 100 ppm) sono previste per fa rilevazione
di fughe di sostanze pericolose e tossiche come I'Acrilonitrile. L'impiantistica in ambiente & in esecuzione
antideflagrante. L'indlviduazione della collocazione e del principio di funzianamento ed installazione dei rilevatori &
parte integrante del progetto di potenzlamento dellimpianto antincendio.

Tutti i rilevatorl sono collegati alla cantralina di allarme paosta in Sala controllo del reparto, con rimando dei segnali
di emergenza in pertineria centrale di Stabilimento. Alla rilevazione di fughe e di incendio in area Butadiene é
#ssociata fa segnalazione di allarme con conseguente Intervento di blocco & attuazione automatica dellimpianto di
spegnimentofraffreddamento conformemente ai criter di sicurezzs previsti dal DPR 13 Ottobre 1994 per depositi di
GPL ‘

Sono stali inaltre instatlati dei rilevatori di fughe di ammoniaca all'interno del lacale macchine del nuovo gruppe
frigorifero, come descritte nel paragrafo precedente. Alle altre rilevazionl di fuga ed incendio non sono associati
intarventi di blacco o azionamenti automatici dell'impiante antincendio, che perd sono comungue predisposti per un
funzionamento manuale a distanza, agendc da posizione sicura In Sala Controllo o nella stazione valvole
antincendio, collocata nel locale ricavato nel Magazzino. La verifica di funzionamento, la manutenzione generale
nonché |a taratura @ eseguita da ditta speclalizzata, simena semestralments, con contratto di manulenzione.

I rivelatori dl fughe sono posizianati in punti strategici dell'lmpianto, vale a dire;

- Bacino Acrilonitrile: N..02 rlievatori
- Vasche di emergenza;  N. 01 rilevatare
- Bacino stirolo ; - N. 03 rilevatori
- Stoccaggio butadiens : M. 08 rilevatori
- Piang superiore autoclayi N. 04 ritevatari
- Areea di scarco butadiene : N. 01 rilevatore
- Aree g scarica Acritaniirlle: N. 01 rilevatore
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- Pompe di travaso butadiene N. 01 rilevatore
- Pompe di frasferimento Acrilonitrile @ N. D1 rilevatare

- Pompe di stoccaggio butadiens: N. 01 rilavatore
- Bala controllo ; M. 02 rilevatori
- Locale gruppo ammoniaca: N. 07 rilevatori + 1 ad alta sensibilita {anglizzatore)

[ ritevatori termici di incendio sono installati secondo la éeguente tabella;

Aree da proteggere Tipo di protezions consig]iata
Bacino ACN Rilevatore termico
Vasca di emerganza ACN Rilevators termico
Bacino stirolo Rilevatore termico
Bacino butadiena Rilevatore termico
Fompe ACN Rilevatore termico
Pompe stirolo Rilevatore termico
Pompe travasa butadlane ' Rilevatare termico
Pompe stoccaggic butadiene | ‘ ‘ Rilevatare termico
Area di produzione attorno alle apparecchiature inflammabili | Rilevatori di incendio e fiamma
Piano superiore autoclavi ' Rilavatori di incendio
Safa controfio ' Termovelocimetrico
Area stoccaggio materle prime 3305 Camera di ionizzazions

La rilevazlone di fiamma relativa alle sale dl carico autoclavi a quota + 10.08 m, & effettuata tramite 2 rilevatori a
ultraviolettl in esecuzione antideflagrante di tipo a doppio elemento senslbite.

L2.6.8lstemi di prevenziong &d evacuazions in caso di incldente

Le modalita di allarme, intervento ed evacuazione in caso di incidente sona descritte nel Manuale Operativo & nel
Piano di Emergenza, per la sezlone relativa alle procedure di emergenza, & seconda della tipologia incidentals, Gli
allarmi provengono dal controllo di processo o dai rilevator] di fughe di sostanze pericolose, riportati In Sala
controlio, nel reparts & in portineria centrale di Stablimento. Tutto 1| parsonate operante in reparto & addastraio per
fronteggiare ogni situazione di emergenza e mealters in sicurezza limplante.

C.2.7 Misure cantro gli incendi
©.2.7.1 Sistern| di prevenzione ed estinzione incandi

Lo Stabillmento BAYER di Filage, di cui fa parte il complesso PolymerlLatex, & dolato di una rete generale dl acqua
industrigle interrata PN16 -che serve tutti i reparti, slimentando anche le utenze antincendio, mantenuta alia
prassione minima di 6 bar mediante il gruppo pompe antincendlo. Quasta rete slimenta le installazioni antincendio
dellimplanto PolymerLatex, che sona state notevolmente potenziate mediante installazione e centralizzazione di
un gruppo dl alimentazione ad acqua e schiuma, rappresentate in sintesl da:

» rete idranti UNi 45, ciascuna provvista di 20 m dl manichetta e lancia AVG a 3 posizioni;

s impianti di allagamento delie baie di scarico con portata 20 + 80 me/h:

= impianti di raffreddamento dei serbatoi di stoccagglo Butadiene (parti scoperte e serbatai verticale B47),
Acrilonitrite, Stirolo, Acido Acrilico e Metacrilico; ‘ ‘

« impianto fisso @ schiuma a intervento ‘manuale sul bacino di contenimento serbatolo di stoccaggio
Acrilonitrile (indipendente), sulla baia di scarico monomeri liquidi, sul gruppo pompe e nella vasca di
accumulo di emergenza destinato alla raccolta di sversamenti in aree stoccaggio e scarica;

. impianto automatico acgua/schiuma tipo sprinkler & protezione di tutta la superficie dell'impianto di
produzione, sezionate in 4 aree (esistenti e future, a piano terra & nella Sala di produzione a + 10 m);

v imptanto con barrigre d'scgua nebulizzata sul lati aperti dellimpianto di preduzione con azione di
raffreddamento e dilulzlone del vapari;

« impianla & pioggia sulla parete esterna delle autoclavi di polimarlzzazions e dei rispettivi serbatoi di
dosaggic monomar;

v Impianto sprinkler nel magazzine delle materie prime;

= impianto a ploggia a protezione di ciascun cassone nella nuova area di stoccaggio Fifiuti e del serbatoio di
stoccaggio acque sliroliche, , ‘

* 3 monitori acqua/schiuma azionati manualmente gon premiscelalore da 400 It con miscelaziane 1 2 6,
aventi una portata parl a 1300 /min a 8 bar, consumo ¢i schiuma pari a BO I/min e gittata massima di 65 m
in arizzontale @ 35 m In verilcale;



* implanto automatica a diluvio nel lacale compressori ammoniaca nel nuovo gruppo frigarifero.

L'azionamento degli implanti antincendio awiene a partire da un comando manuale con dulsanti collacat! in Sala
controllo 0 allesterno delle unitd da proteggere, In posizione sicura & protetta, ed anche nella nuova cenirale di

‘glimentazione antincendio ricavata in un locale apposito dal Magazzmo facllmerlte ragaiungiblle In emergenza e
protette nei confronti dl passibill @vent| esterni.

La prova di buon funzionamento dellimplanto produzione schiuma, dellimpianto di disiribuzione & degli ugelli &
fatta con periodicitd semestrale a cura di un responsablle di reparto.
Non & previsie aleun impianto specifico antincendio nelle diverse unitd dellimpianto, ad eccezione di una adequata

dotaziona di estintari & polvere & CO2, manuali o carrellati collecat! ad ognl plano ed in particolare in Sala contralio,
in Sala dl produzione e in agni sezione esterna,

C.2.7.2 Sistemi di drenaggio durants 'emergenza

L'acqua antincendio & raccolta dalla vasca di accumulo da 125 me dellimpianto PolymerLatex dalla rete fognaria
. chimica di reparta o dalla rete fognaria delle acqua meteoriche di Stabllimento, a seconda dell'area interessata

dallo spegnimenta.

La pavimentazione del locale comprassori ammanlaca & ribassata di 25 cm in modo da costituire un bacing di

contenimento per le acque inguinate In caso di intervenio dell’ lmplantu a diuvio ed & dotsto di canalina di

drenaggio verso la rele fognaria di Stabiliments. :

In ultima istanza, I'ecqua antincendio & convaogllata, diretfamente o previo controllo ed intervente manuals, alla

vasca di emergenza da 1400 me posta allo scarica dello Stabillmento BAYER nel Brembo.
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D. QUADRO AMBIENTALE

0.1 Rifiuti
0. .v1 dentificazione del rifiutl

La gestions intermna del rifiuti & regolata da una procedura scritta definits dalla SGA della Societa dove sono
riportate le ubicazioni delle diverse postazioni e la tipalogia di rifiute da differenziare. 1 principali rifiutl prodotii
dalratlivitd sono costituiti da una soluzione di acrlionitrile e stirene da produzione \attici, da carboni atiivi esausii, da
imbailaggi contaminati & da fanghi coagulati in latlice. L'azienda effeliua operazioni di smaltimento secondo e
madalith previste dalle determinaziane della Provincia di Bergamo n® 1341 del 19/6/2003

Nella tabella sottostante sona riportate le tipologie di rifiuto prodotte e le relative operazioni connesse a ciascun
rifiuio. C

b i T A ‘.3'":3“ " ';\"““QUanﬁtﬁf,;;'," Ty ,
“Tipologia, stato fisico eordine |~ - | L ‘
e el N | Pradotta Dastinaziame
di attivita di provenienza | | e o
' o ‘ 2003 .
t me
) ) o . Trattamento &
Altri fondi & residui di reazione - . _
" .'d' 035 | BB.4 070208 Pericolaso SUCCESSIVD
Iquidi
d ‘ incenerimenio
Aliri residui di filtrazione e : . ) _
) . _ 1.05 | 1.05 070210 Pericaloso Rigenerazione
assorhbenti esausti - solido
Fanghi prodotti dal trattamento in .
ap , 182.3 | 199.3 d70212 Non Pericaloso Discarica 28
loco — fango palabile
Scartl oflo minerale non clorurati : Recupero oli
o 1.05 130205 -Pericoloso ,
Liguldi ‘ usati
tmbaili in legnao "
) 14.8 150103 Non Parlcolaso Recupero
Solido .
Imballaggi e contenitori ' ‘ ‘ Incenerimento
o . 53.2 180110 Pericoloso .
contaminati - Salida : e honifica
Imbalii materiali misti - Solido 11.8 150106 Non Paricoloso Discarica
" . ' ) Consorzio
Accumulatori esausti 160601 Paricoloso .
. baiterie
Ferro ed acciaio ' 170405 Non Pericolaso Recupero
Rifiuti da laboratorio ‘ _ _
o 160303 Pericoloso [ncenerimento
Liquidi e solidi
Rifiuti organici contenanti sostanze | 0.3 .
. N - 160305 Pericoloso Inceneriments
pericolose = liguidi & galidi
Ammoniaca anidra - gassosa . Q60203 Pericolosn | | Recupero
Cloroflugrocarbunt HCFC -~ HCF -
140801 . Pericolosa Recupern
OBsS060

Tuttl 1 rifiuti prodatii sone regolarmente differenziati. e classificati. Con la riorganizzazione dell'area di magazzino, [a
zona destinata allo staccaggio dei rifiuti & stata oppartunamente attrezzata con segnalazioni adeguate e delimitata:
per impedire l'accesso incauto degli operatarl o dl persondle esterno al reparto. Tutta [area & coperta con teftola,
chiusg da una recinziong metallica ed impermeabilizzata In superflcie. Pozzelli di raccolta connessi direttamente
alla rete fognaria chimica di reparto proteggono la zona. L'area dl stoccaggio dei cassoni e dotata di impianto
antincendio a pioggia. ' ‘
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La movimentazione e detenzione dal rifiutl & regolamentata da procedure operative interne.

MAPPATLUIRA DELLE AREE ECOLOGICHE DELLO STABILIMENTO

26.6 | 2695 | Fabbricato 3303 Serbatol | | ovozos  [Mensile
20 20 | Fabbricato 3305 |Fusti 070210 [Semastrals
25 | 25 | Fabbricato 3305 Benna dedleata o702 |Quindicinale
10 Fabbricato 3305 Banna dedicata 130110 Quadrimestrale

D.1.2 Descrizione dei rifiuti

Autorizzazione per lo stucdaggin di rifiuti tossicj

L'‘Azienda & dolata di sito di stoccaggio provvisorio di riflutl speciall, pericolesi e non pericolasi gia
autarizzato dalla Giunta Provinciale con Delibera n® 1341 del 19/5/2003.

[ principali rifiuti prodotti dalla societa PolymerLatex S.r.l., sona | seguenti;

Saluzione di acrilonitrile ¢ stirolo da produzione lattici: proviene dalla distillazione delle acque di processo,
addizienata con necessario inibitore di polimerlzzazione per prevenire manifestazioni di sviluppi esotermici, La
saluzione & stoceata in un serbatolo in ferre da 32 me alfinterno di un baging di conteniments in cementa armata
impermeabilizzato & dotato di controlla visivo, segnale di allarme, guardia idraulica collegata a pozzetto dotato di
pompa di svuotamento. |l serbatolo & dotato di impianto di raffreddamento esterno ad azionamenioc manuale. Un
sisterna di filtrazione & carboni attivi & predisposto per I'abbatiimento degli sfiali. La destinazione finale consiste in
un trattamento di termodisiruzione con o senza pretrattamanto di distillazione.

Carbonl attivi esausti: i filtri di depurazione delle emissioni aeriformi del repario Lattici sono saturi di prodotii
impregnati da Acritonitrle, Butadiene, Stirolo. Il carbone esausto viens scaricato dai filtri e stoccato in contenitari
grmetici.

Imballaggi contaminatl; contenltort di carta -e/o plastica contaminati da residui di materie prime della

FolymerLatex S.r.l.. Questo rifiuto contiene tracce di polverulenze nocive e potenzialmente reattive. Viene stoccato
I un benna provvista di chiusura. '

Fanghi coagulati in lattice: copolimera di acqua e latlici dl gomma & consistenza palabile, proveniente dal
trattamento delle acque di scarico di reparto. Lo stoccaggio viene realizzato in benna aperta.

Per quanto riguarda produzione di rifiuti, nel'anno 2003 'azienda ha ottenuto un valore specifico pari a 5.9 Ky/ per
tonnellata di lattice sintetico prodotio. Gl oli di lubrificazione esaustl vengono conferiti al Consorzio obbligatorio
degli olf usatl, gli straccl sporchi di ollo e rifiuti simitari vengono smaltiti esternamente presso ditte specializzale,

0.2 Scarichi idrici

La rete fognaria & costitulta essenzialmente da due circuiti separati: uno per le acgue chimiche, uno per le acque
piovane e di raffreddamento

.21 Bearico acque chimiche.

Gli effluenti liquidi di processo e dei sistemi di stoccaggio © trattamento emissioni gassose {ACQUE CHIMICHE)
cantzngono tracce di additivi chimlci, materle prime utilizzate nelle diverse fasi di processo @ prodolti finiti. Gli
effluenti derivanti dalle attivitd produottive del complesso (acque di processo, favaggio, condense, piccole perdite,
flussaggi & la parte acqua piovana che decade nelle aree di travaso), previo trattamenti chimico-fisici (strippaggio
can vapore e coagulazione), sono convogliatl attraverso una refe di raccolta, che carre sotto gli impianti nefla
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fognatura chimica dellintaro Stabilimento BAYER di Fllago e da qui, con controllo analiico continuo, inviate
allimpiante di rattamento biologice esterno gestito dal Consarzio Intercomunale dell’|saola.

Un contralio continuo di TOC, pH e conducibilitd & attive anche prima delluscita delle acque dalllimpianto
Polymerbatex. : ' '

0.2.2 Scarico acnue piovane -

Le acque plovane ¢ le acque dl raffreddamento sono fatte confiuire ne! collettore della fognatura acque chiare di
Polo che scarica net fiurne Brembo,-di cul la socield Bayer & titolare.

B.2.3 Acque recuperats

'impianto & dotato di un sistema di raffreddamento a circuito chiuso con torr evaparative con polenzialits di 15
MW. ‘

D.2.4 \nquinanti idrici
Le sostanze che potrebbErd ESSErE presenti negli effluenti idricl sono:

solidi sospesi totali

additivi chimici di processo

tracce df iensiaattivi ionici, anionici e cationic
solfati, fosfati, nitriti, nitrati @ ammoniaca
tracce di polimeri '

.carbonio arganico

N e W om on ™

La qualita degll effluent! @ monitorata seconda un piano di controli stabilito dalla delibera Protocolio N° 8151 del
12-11.2003 , avenie frequenza trimestrale per alcunl parametri, e in continuo per altri, attraverso strumenti on line
posizionati a monte della scarico. | parametrl analizzatl sono | seguent;

Controili timestrali svalti presso laboratori esterni certificati:

= Agzote nitrico, ammoniacale e totale sono controliati trimestralmente
BODS — domanda biochimica di ossigeno in 5 giorn!

€00 - domanda chimica d'ossigeno-

Salidl sospesi totall

Controlli on line 2 monte dello scarico:
»  TOC —carbonio organico totale .

»  Conducibitity

¥ pH

| risultati delie analisi sono archiviati.da parte della Societd e tenuti a disposizione dell’Ente preposto &l controllo
(ARPA),

Le emissioni totali dellimpianto riferii all'anno 2003 (cancentrazlone, flussi di massa giormo & anno) sono:

‘Inquinante. | Concantrazione | Flusso.di:massa . glorno | Flusse di massa { anno
Solidi totali sospesi 1.5 mafl 0.563 Ko/g 195 Kg/anno
Fosforo totale 0,15 mal 0.05 Ka/g 20 Kg/anno
Azolo tolale 23 mgh . B.2 Kg/g 2090 Kalanno
con 172 mg/l 62 Ra/g 22,330 Kg/arno
BODS B4 mg/l 30 Kalg 10.860Kg/anno
Carbonio organico totale 43 my/me 15,5 Kg/g , 5.582 Kgfarnno
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CARATTERISTICHE DELLO SCARICO INDUSTRIALE
‘ Ricetore:
- collettore interno asque industriali del Pola
Froduttive Bayer con destinaziane finale al
Consorzio Intercomunale dell’'lsola
Impianti interni di frattamente: ‘
Portata : 360 mc/g Chimico - fisico {stripping a vapore e
e | coagulazione)

" | Strumeantazione di Cantrollo: ‘
. Analizzator! in linga & analisi Laboratorio
Metado di misura applicato Calcolato '

Frequanza scarico:

- 12 mesifanno o 8.760 ore/anno

Monitoraggio emissioni:

CARATTERISTICHE DELLO SCARICD-CWILE

Ricettore:

- collettore Interno acque industriali del Palo
Praduttive Bayer con destinazione finale al
Cansorzo Intereomunale dell'lsola

Fregquenza scarica:

- 12 mesifanno o 8.760 arefanno

Poriata - 8,6 mcig
Metodo di misura appllcato Slimato

.3 Emisslonl sonore

Il Comune di Filago. ha adottato il piano di zonizzazione previsto dalla legge n° 447/85 e pertanto la Ditta ha
ritenuto di fare riferimenta a quanto previsto dal DM 447/1995. Il gestore dell'impianto PalymerLatex precisa che io
stesso & inserito al centro del Pole produttive Bayer di Filago e in tal senso ha allegato 1a relazione dimpatto
acustico, dove si evidenzia che ''mplanto & classificato tra quelli a ciclo continue owvero In Classe VI relative ad
aree esclusivamente industriali, La situazione relativa delle classi acustiche del siti confinanti & riportata nella
tabella sottostante, : o ‘

] A

LRIt rime Rt planimetrct P G Asseacustica L 1 s
[Piano di classificazione acustica Comune Brembate IClasse 11l (Area tipa misto)
e —— r—————— e

[Piane di classificazione acustica Comune Brembate |[Classe IV (Area Intensa aifivita umana)

"::Eﬁ"‘“q; WL E

Fano di classificazions scustica Comune Fllago [Classe V (Prevalentemenie industriale)

F'hiano di classificazione acuslica Comune Filago Clagse IV gAre:a jiniensa attivitézy_'_mana] .
Piano di classificazione acusiica Comune Filaga - Classe !l (Area tipo misto) -
lPiano di classificazione acustica Comune Filago Classe Il (Area prevalentemente residenziale) |

| Jivelli di rumorosita dellimpianto sono stati valutati tramite misurazioni in campao eseguiti da ditta specializzata in
tdata 04.08.2003 che ha elabarato il Rapporto di valutazione ai sensi della legge 447/95 relativamente al
periodo diurno e notturno del Luglio 2003, al fine di verificare i livelli di rumorosita (causa di potenziale
inquinamento acustico), presenti all’esterno dali'azienda e determinati dall’attivita produttiva svolta dalls stessa.

La ditta ha posto attenzione nella scelta dei punti di misura per individuare le posizioni significative rispelto alla
situazione in cui ai si & trovati ad operare, nonché | tempi di camplonamento che sono stati protratti per intervalli
sufficienti a descrivere In modo esauriente & completo il fenomeno in esame con particolare riferimento ai rilievi
eseguiti lungo (| perimetro esterno dellinsediamento. | valori limite di accettabilita pres| a riferimento sono quelli per
gli ambienti esterni ed abltativi prodotti dalle diverse sorgenti sonore e sono fissatt dal D.P.C.M. 14111097
“detarminazione dei valori limite delie sargenti sonore” (Decreto attuativo della Legge 447/85). La metodologia di
analisi fa riferimento alle indicazioni contenute nel D.P.C.M. del 16.03.1998,"Tecniche di Rilevaments & di
Misurazione delllnquinamento Acustico”. Le misure in esterno devono essere eseguite, da techici compatenti in
acustica, in condizioni meteorologiche normali ed In assenza di precipitazioni atmaosferiche, di nebbia efo neve.
L'area, oggetto della valutazione acustica & relativa al polo praduttivo di via delle industrie a Filago &d &
fipicaments produttiva e caratterlzzata dalla presenza di varl Insediamenti industriali efo artigianali tra cui in
Comune di Brembate (fr. Grignana). |l polo produttive Bayer copre un'ampia porzione di territorio allintemo del
quale sorgono vari insediamenti industriali che fanno fferimanto a diverse societd; e Societd ospiti sono
Polymerlatex nel settore dei lattici sintetici e Pemco-Emails nel setlore degli smalti porcellanati. L'area produttiva
circondata, in buona parte, da prati /o campi, mentre 'abitato di Filago rlsulta escere posto ascal distante dall'area
industriale oggetto di Indagine. Lungo gran parte del perimetro azlendale [ato est (verso il centro abitato) &
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presente un terrapieno.di altezza significativa. Non sl segnalane nelle immediate vicinanze abitazioni private ad
uso abitativo ad eccezione di due edifici (di proprieta Bayer spa) dl cul uno posto all'interno del perimetro di
proprieta, Ad Ovest di tale "complesso Industriale” si segnala, ad una discreta V'abitato di Grignano (Frazione dl
Brembate) 'Avtostrada A4 dove il passagpio di veicoll (legger e pesanti} & molto sostenuto sia in periedo diurno che
nottumo. In base al Piano Regolatore Generale comunale vigente, l'area in ¢ui & collocato linsediamento
produttive & di tipo “Industriale”. In base al piano dl zonlzzazione acustica del territorio comunaie di Filago vigente,
larea & classificata come Classe V| aree esclusivamente industriall.

La ditta & operativa nel perlado diurne {06.00 - 22.00) & notturng (22.00 - 06.00) su 3 turoi di lavora & possibile
classificare la stessa come “Impianto a ciclo produttivo continug” (OMA 11.12.19986). Allinterng del capannone
produiliva somo utilizzate differenti tipologie di attrezzature, le principall macchine sono linee di produttive g/o di
confezionamenta, Si segnala la presanza di carrelll elevatori all'intarno dei magazzini ed occasionalmente in
esterno. Si segnalano allesterno dello stabile varl impianti teenologici efo di servizio,

La rumorosltd ambientale & originata principalmente dagli Impianti tecnologici a di servizio esterni {locale
compressori, gruppi di aspirazione, impianti produttivi verl & proprl), degli impianti generaimente posti sulla
coperiura (camini di emissions, torrini dl espulsione arla) come pure dalle lavorazioni svolte all'interno dei repartl.
Vista la tipologia e collocazione degli impianti esterni (collocazione a quota spesso elevata efo con notevole
sviluppo in altezza), |a principale componente di disturbo & tuitavia de attribuirsi a tali aftrezzafurs. La rurnorosita
causata dal passagaic di veicoll {(anche pesantl) sulla vicing aulostrada Influenzava anche in modo significativo il
clima acustico riscontrato in varie postazionl oi rilieve (periodo diurne e notturno). La societa evidenzia che i riliev
sono stati sffettuati con fonemetro integratore di classe 1 (conforme alle Norme IEC 651 ¢ IEC 804) con definizione
del livelio equlvalents ed analisi In frequenza. Durante le misure |a ditta era operativa nella sua piena funzionalita in
riferimento al ciclo tecnolugico aziendale.

Per ogni postazions di misura si & pasta attenzione nell’ tndwlduare perlod] di ozservazinne e quindi perindi di
misura tali poter da garantire un valore rappresentativo della rumorasita ambientale in riferimento al punta dirilievo.
La durata delle stngole misure, eseguite nelle differenti postazian! di rilievo, & stata sempre congrua ai fini della
rappresentalivity della rumorositd esaminata. Nel caso, il rumores ambientale misurate, & stato depurato da
eventuali candizioni anomale (eventi sonaori atipicl) non rappresentative dellarea (questa eventuale elaborazione &
camungue sempre evidenziata nelle singole scheds rifisvi ).

Natiamo che la rumorositd imputabile all'azienda & spesso ben rappresentata dal parametro statistico LS
(rumorositd di fondo) essendo la stessa generata principalmente da sorgentt di tipo continug (aspirazion,
campressari, ecs); solo in presenza di vie ad intenso traffico tale parametro risulta essere poco significativo {specie
in periodo diurno} savrastimanda |2 reali emissloni aziendall. '

It clima acustico dell'area lato Autostrada A4 (parlode diume e notlurno), via delle Industrie (periodo diurno) e via
Kennedy & risultato essere elevato, vista (a caratterlzzazione urbanistica della zona (strade ad intensa traffico
veicolare, presenza vari insediamenti produitivi), sebbene I'attivith svolta dall'azienda, e gli impianti e/o attrezzature
presenti presso insediamento, non siano caratterizzall da emissloni sonore particolarmente intense.

Riassunto del dati

Descriz.‘one generale

Tempo riferimento: &7 Diurno (06.00-22.00)

Tempo misura; 5 min

Operativitd aziendale; Impianti a regime

Valori Lirnite: VALORI LIMITE DI EMISSIONE ( D.P.C.M. 14/41/1997, tabsllz B )

Limiti LeqA '

Classe di destinazione d'uso del territorio Diurno Natturna: V1 Aree esclusivamente industriali 65 dBA
Eveniuali correzlion| def livello sanaro misurato (D.M. del 18.03.1088); nassuna

Rilievi fonornetrict effettuati: 9 !

Le tabslle sotio riportate riassumono | contenut! defla valutazione acustica eseguita dalla difta nel 2003. Le stesse
rabelle riportana le condizioni rilevate In un periodo diurna e notiurna in quanto 'atfivita della ditta & continua.

La valutazione @ siata effetiuata al perimetro del Polo e quindi comprends le attivita svolte da PolymerLatex; in
particolare i punti pils significativi per valutare I'impatto acustico di PalymerLatex sona gquelli indicati con | numeri 1,
@ e 7 nalla tabella seguente.
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RILIEVI FONOMETRIC! IN PERIODO DIURNO

Nﬂ
rilieva

posizione

Valari misurati {dBA)

gludizio

MNota

1

Ingresso auto via
daella tndustrie

Cvello sonoro riscant, 57
Lo5 53.8

valore rilavato canforme al
valore limite di zona previsio

intensa rumorositd
per slavato traffico
veicalare. La
rumarositd della
ditta deriva da
sorgenti continue.
Le ahitazioni pit
vicine sono lontane
dalla posizione di
rilievo

Confing di propriefa
via Kenhedy, area
Gompressor

Livella sonoro riscont: 60.5
La5 56.0

valare rilevato conforme al

wvalore limite di zona previsto

discreta rurnorogita
per présenza di
traffico veicolare,
La rurmoarosita della
ditta da sorgenti di
tipo continuo. Dalla
strada sorge una

.| amnpia area a

destinazione
produttiva.

Canfine di proprieté,
ares Aulpstrada

Livello sonoro Mscont. 59
L5 misuralan

valore rilavate conforme al
valore limite di zona previsto

intensa rurmoroesita
per presenza o
glevato traffico
veicolare. La
rurmarosita della
ditta viene da
sorgenti di tipo
gontinua.

LegA diurng 73.1
dBA, LS5 61.5
dBA (zolo
Indicativa). Le
abitazioni sono
molto distant! dalla
posizione indagata

Cortile interno

Livello sonoro riscent: 61.5

Rilievo eseguite a
scopo intedgrafivo
per taratterizzare e
valutare [a
rumarosita
aziendale

Confine di proprieta -
lato est

Livello sonoro riscont: 52.5

valare rilevato conforme al
valore limite di zona previsio

rumorosits per
passaggio di veicoli
nel pressi
dell'autostrada
dove & percepito
un rumore diffuso &
costante.

Le abitaziont sono
malio distanti dalla

a3
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Confine di proprieta,
iato est (area
abitazione di
proprietd - traffico
veicolare esciusn)
Componete Tonale:
penalizzazione + 3
dBA

Livello sonoro riscont; 1.5

Livello sonoro corratto; 54.5

valora rilevato conforme al
valore limite dl zona previsto

rumorasitd peril
passaggio di veicoli |
nei pressi dellarea
di misura (Ad) .
Prasanza diun
rumare diffuso e
costante

Canfine di proprietd -
lafo est

Livelln sanaro riscont: 51.0

valore rilevato conforma al
valore limite di zona previsto

rumperosita per il
passaggio di veicoli
nei pressi dell'sres
di misura (A4) .
Presénza di un
rumore diffuso &
costante

Confine di propriata -
lato est

Livello sonoro riscont, 51.0

valore rilevato conforme al
valore llmite di zona previsto

rumorasita per il
passaggio di veicoli
nei pressi dell'area
di misura (Ad}.
Presenza di un
rumorg oiffuso e
costante

Confine di proprieta,
INgresso carrain 1ato
sud

Livello sonoro riscont: 47.5

valore rilevalo conforme al
vaiore limite di zona previsto

Le abitazioni piu
vicing sono  distanti
dalla posizione

: indagata
RILIEVI FONOMETRICGI IN PERIODO NOTTURNO
Tempo riferimenta: DNatturna (22.00-06.00)
Candizioni meteorologiche: Buone
N® posizione Valari misurati (dBA) . givdizio Note
tligva ,
1 Ingresso auto via Livello sonoro riscont; 51,5 | valore rilevato conforme al | discreto flusso
delle Industrie valore lImite di Zona pravisto | veicolare con
rumorosita
ambientale per
presenza di
traffico veicolare
pari a 55.2 dBA
(misura 1an, Tm &
) min). Le abitazioni
pill vicing sona
lontane dalla -
. ‘ | posizione di rilieva
P Confing di proprietd | Livello sonora riscont: 57.5 | valore rilevato conforme al traffico veicolare

via Kennedy, area
COMPressar

valore limite di zona pravisto

scarso,Dalla strada
sOMge Una ampia
area a destinazione
produttiva,
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Conﬁna di proprieta,
area Autostrada

Livello sonoro riscont; 58
LO5 misura 3n

valore rilevato conforme al
valore limite di zana previsto

intensa rumorositd
per presenza di un
elevata traffico
veicolare. La
rurncrosité della
ditta deriva da
sorgenti di tipo
continue parametro
statistico 85
(emissioni

sonore della ditta,
Rumorosita Lega,
64.7 .Le ahitazioni
pll prossima sona
distanti dalla
posizione indagata

Corllle interna

Livello sonoro riscont: GO

Rilievo eseguito a
scapo integrativo
per caratterizzare e
valutare la
rumorosita
aziendale

Confine di proprietd -
lalo est

Livello sonara riscont: 54

valare rilevato confarme al
valore limite di zona previsto

rurmorogita par
passangio di veicali

| nei pressi

dell'autastrada
dove & parcepito
un rumare diffuso &
costante,

Le abitazioni sono
molto distantt dalla
posizione Indagata

Confine di proprieta,
lato est (area
abitaziene di
proprieta - traffico
veicolara escluso)
Componete Tanale:
penalizzazione + 3
dBA

Livello sonora riscont: 51

Livello sonore corretto; 54

valare rilevato conforme al
valore limita di 2ona pravisto

rurnorositd per il
passaggio di veicoli
nei press| dell'area
di mlsura (Ad) .
Presenza diun
rumore diffuso e
costante a traiti

Canfine di proprietd -
lato est

Livello sonoro riscont: 50

valore rilevato conforme al
valore limite di zona previsto

rumarosita per il
passagagio di veicol
nei pressi dell'area
di misura (A4) .
Presenza di un
rumare diffuso e
costanta a trafti

Confing di proprieta -
lato est

Livello sonoro riscont; 48

valore rilevato conforme al
valore limlte di zonga previsio

rumorosita per il
passagglo di veicoli
nei pressi deli'area
di misura {Ad) .
Presenza diun
rumore difftiso &
costante a tratti

Canfine di proprieta,
ingresso carraio lato
sud

Livello sonaro riscont; 43

valore rilevato conforme al
valore limite di zona previsto

Le abitazioni phd
vicine sanp distanti
dalla posizione
Indagata
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[ livelli di emissione sonora imputabili all'azienda (D.P.C.M. 14/11/97) nsi punti di campionamento esaminati
(individuati lunge il perimeire <l proprieta azlendale) risulianc essere inferiori ai valori limite assoluti di zona previst
dalla normativa vigente {perioda diurno & nottumo).

D.4 Emissioni al suolo

“Tutli i serbatoi di stoccaggio sono dotati di vasche di contenimenta, per contenere la eventuale dispersione di

pradofto in caso di fuoriuscita. Tutte le operazioni di movimentazione di prodetti avvengono su superfici
impermeabilizzaie. Tutte le acque metearlche che decadono In queste aree sono convogliate nella rete di
drepaggio. | pozzeit] di raccolta posti nelle zone crltiche recapitano tutli gli scarichi al sistema di depuraziane.

D.5 Emissioni in atmosfera

Le emissioni in atmosfera sono sostanzialmentg derivantl dal processo di produzione del lattice sintetico, con
particolare riferirento al gistema di depurazione, e dalla centrale termica funzionante a metano. Di conseguenza i
principali inguinanti presenti sono manossido di carbanio CO, ossidi di azoto NOy e zolfo S0y, polveri, carbonio
organico volatile, ammoniaca e acrilonitrite.

Le emissioni in atmosfera complessive, alla massima capacitd autorlzzata, sono rportale nella tabella sottostante:

La sacietd ha fornito I'elenco delie proprie emissioni e e relative portate Indicate nella speciiica tabella sottostante

Inquinante | TTe90 | o1sso d madsafors | Flisso:dlmassalgiomo | Flusso dimassalanno.
" 1 applicato N A o :
NO calcolato 12,317 Kgh 55,608 Kglg 20,3 t/a
COq stirmato 1393 Kgih 33452 Kolg - 12210 t/a
Co stimato 0,014 Kg/h 0,336 Kalg 0,122 ta
COVNM calcolato 0,021 Kgh 0,429 Kglg 0,156 Va
Polver| | calcalato 0,002 Kg/h 0,019 Kg/g 0,007 tfa
NHs calcalato 0.002 Kg/h 0,009 Kg/g 0,00343 t/a
50y come S0, | stimato 0.072 Kg/h 1,745 Kglg 0,637 t/a




QUADRO RIASSUNTIVO DELLE EMISSION|

N* Provenienza | Fortata Durata | Tipo Concentrazione | Tipo di | Note
emigsioni fNme/h) | h/dle inguinante | mg/Nmg abhatlimenio
E55 tmpianto 41| 20000 1 COV  nan|2 Nan prevists
M2 metanici
{COVNM)
arnmoniaca | 10
ESE Jmpianto 41| 7500 8 polyeri ) Depolveratore a
M3 pasatura ' rmezzo fillrante
additivi
ES7 Irpianto 414300 12 COV  non|12 Non previsto
M4, ‘metanici
aspirazione (COVNM).
lattice :
E127 M5 7000 . | COVNM 2 Postcombustore
€0 15 Termico
NOx 330
7 S0x 10
: acrilonitrile (0.1
ESS {impianto 41 | 3100 Cov _non Non fornita - Postqombustore Impianto di riserva
M6 metanici Termico
deqasaggio NOX al Tarex [I-E127
E5a Impianto irpianto termico dij
energie 44 riserva
EGO Impianic 47 Carbani attivi
acque
steroliche
EB1 Mapazzina Emissione attiva
materie salo  in caso
prime d'incendia
EG2T Impianta 46 ;20 cov MNon fornlta MNon previsto '
sfiat| ‘
serbatoi PF
EG3 impianto 46 | 20 2 Cov Man fornita Carboni attivi
sfiati :
| serbatai MP
EG4™ Vasche  di
gmergenza . ‘
E{28™* Impianta 46 | 20 2 Cov Non fornita Carboani aitivi
sfiato :
serbatoi MP

* || prodotto finito & un polimero in emulsione acquosa che, a seconda dei prodottl, pud contenere fino a un
massimo di 200 ppm di residue stirenico e 50 ppm residuo di Acrlionitrile, | residui monomericl sana inglobati nelta
gomma ed il loro ritlascio & trascurabile nelle condizlon! dl stoccagglo a temperatura ambiente
* Emisslone da vasche di emergenza Normalmente vuote, I'emissione si ha sola in caso i emergenza

«« (34 sfiatl del serbatol delle materie prime sono dotatl di sistemi di ricircolo della fase vapore durante lo scarico &
sistemi di abbattimento durante le altre fasi

Al momento delia presentazione dell‘istanza, ta Ditta ha elencato e censito le emissioni in atmosfera della propria
attivita, che corrispondono ad un totale di 11 emission| convogliate.

La Societd esegue le operazionl di autocontrello sulle emissioni in atmasfera annualmenta, coma previsto dalia dgr

16/2/9%, n* 40406, in applicazione de! dm 12/7/20, per gli implant] produttiv

sono riportati | datl degll autocontrolli negli anni 2003 e 2004.
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Rizultati dei cantrolll alle emissionl anno 2003 & 2004

emissione conlrolle  limiie  inquinantl | 2003 2004
mngm.’:‘ P TRV, I TRIM.‘ WTRIM. WNTRIM | | TRIM. HTRIM. IIITRIM, TVTRIM,
Eﬁ? trimasirala Prelievo 07/05/03 O30V ORAQMO3  0412/03 [7/05/04  03/08/04 29/08/04  1511/04
Portata +500 G100 3350 6400 4600 5175 3925
20 cov - |1 3.5 2,54 3 1 218 246 288
350 Nox 312 340 340 328 319 279 266 107
0.1 ACN <01 =0,1 =0,01 <01 20,1 =0,1 <0,01 <0,01
E 55 annuala Preliavo 19/09/03 25/08/04
Portata 1860 12327
20 Cov 0& 257
Ammantasa <065 . 0.54
E56 annuala Preligvo 19/09/03 25/0B/04
Rartata 4520 501z
10 potver (otali 0,54 =01
E 57 annuale Pralleva 15110103 31/08/04
) Portata 7700 4000
20 Cov <1 1,74

0.6 Emissioni totali in aria ed acqua

Le emissioni totali in aria ed acqua (flussl di masss annuale) dell'implanto riferitl all'anno 2003 sona;

Inquinante Quantita emessa [t/a)
Arla Asnua Totale

POLVERI 0.020 0,020
| Carbonic organico totale | 0,079 22,33 22,409

espresso come G

Ossidi di carbonio 0,410 0,410

COa 5.240 5.240

Ossldi di azote NO; & 10.76 2,90 13,76

azoto totale

Ammoniaca 0,065 0,085

Dgsidi di zalfo 0,27 0,27

Fosforo totals 0,02 0,02
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N.7 Sistemi di contenimentofahbattimento

0.7.1 Sistemi di contenimento per le emlssionl in aimosfara

Le emigsioni in atmosfera della PolymerLatex derlvano dai processt produllivi e dalla centrale termica e sono
caratterizzate, come indicato dalla Ditta stessa, da valori di concentrazione degli ingquinanti in emissione inferiort al
valori limite fissatl nalle norme relative, otienuti instaliando specifici glstem| di contenimento delle emissioni, almeno
in eondizioni di normale esercizio, & grazie all'utilizzo del metano come combustibile per fa centrale termica e per il
slstarna di postcombustione e alla realizzaziong dl un‘oltimizzazlone del processo di combusiione.’

Relativamente al cicla tecnologlea legata alla E127, §i @ reso necessario T'utilizzo di un sistema di contenimento
delle emissioni, atto & ridurre gli ossidi di azoto nei fumi di usclta dalla camera del Tarex |, impiegando un sistema
di combustione a basso NOx, attualmente in fase di realizzazlone. '
Tutto l'impianto & gestilo da un sistema di regolazione e controllo basate collegato il sistema di monitoraggio in
continuo delle emissioni gassose basato sulla tecnologia FID per il Carbonio Organico Volatile (GOV). Inoltre
limpianio di abbattimento & dotalo di un misuratore e registraiore di temperatura della camera di post
combustione. .

La filrazione delie polveri avviene mediante depolveratori @ mezzo fitrante, che consentono la completa
depurazione dei fumi, che vengono successivaments immessi in atmosfera attraverso specifico camino, Limpiante
di depolverazione ha una portata di progetto pari @ 7500 Nmeh, mentre la portata effetliva risulta essere circa
5000 Nmelh (E 58). ‘ '

D.7.1.1 Descrizione dei sistem! dl abbattimento dai reflui gassosi

Al punto D.5 del Quadro Ambientale sono riportatl i varl punti di emissione in atmosfera, con le relative
caratteristiche. In particolare, tutti i reflul gassosi organicl, prodatti nellimpianto di pracesso, sono convogliati a un
sistema di termodistruzione, denominato TAREX, che fa capo alla centrale termica da 7 vh.

[n paricolare, | gas aspirati dal serbatoi di degasagglo per mezzo della pompe da vuoto attraversanc dapprima un
condensatore ad acqua; le retatlve condense che si formano vengone raceolte in un serbatoio ove si separano due
fasi liguide: una sotiostante prevalentemente acquosa e una surnatante costituita quasi totalments da Stirolo.

| gas uscenti dall'esistente pampa di vuoto, che & del tipo ad anello liquido, atiraversano un sisterna composto da
un polmane can pompa dl riciclo ed un refrigerante ad acgua, ¢che ha lo scopo di limitars il consumo di acqua. tn
questo modo la maggior parte dell'Acrllonitrile viene condensata e trattenuta In acqua, pare di questa viene
ricircolata & parte viene riportaia al serbatola condense. ‘ '

La fase gas che si separa dalflacqua nel polmone e che contiene Butadiene, Stirdlo e la restants parte di
Acrilonltrile viene convogliata nel collettore ed inviala alla termodistruzione (TAREX).

La fase acquosa risullante dal serbatoio separatore viene inviata alla colonna di slrippaggio ove, con immissione di
vapors ed aria, vengono strippati sotio vuocto i monameri residul sotto forma di vaporl, ¢he vengona convoghiati
allimpianto di combustione TAREX. - . :

Le acque di coda vengono scaricate nella fognatura chimica, previe controllo analitico in continuo tramite
analizzatore sutormatico di TOC,

L'impianto di produzione & datato di aspirazione nel quale affluiscone tutte le correnti gassose contenenti sostanze
arganiche volatili. 8i tratta prinéipalmente di:
« sflati salluari prevalentemente di gas inerte {azoto) utilizzato durante le fasi di scarico e trasferimento dei
monomari & dal polimero da un recipienta allaltro ‘
« sfiati pompe da vuoto dl degasaggio
« sfiato condensatore di testa della colanna di distillazione.

Il collettore di aspirazione, sopra menzionato, fa capo attualmente allimpianto di termodistruzione. L'impianto &
gestite in automatico da un computer di processo a loglche programmabili. Le caratteristiche di emissione sano
ampiamente comprase nei limiti di legge. : ‘

in caso di indisponibilitd del sistema (tenuto conto del fatto che & stata realizzata una seconda caldaia da 7 ¥/h
avente le medesime caratteristiche di quella atwale), gli sfiati di processo sono convogliati alla centrale da 25 th e
aolo per indisponihilta di questa al filtro a carboni attivi.

Nei punti ¢i salivarie manipolazionl di polveri sono installate bocchetle di aspirazione. L'aria vieng espulsa a circa
18 m di altezza, previa depurazione con filtro @ maniche.
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D.7.1.2 Sistema di raccolla & contenimento emissione dalle valvale di sicurezza

Il Reparte pradutiivo del lattice & dotato di un sistema di blow-down chiuso & oppartunamente dimensionato per
raccogliere e contenere le emissloni delle valvole di sicurezza delle autoclavi di polimerizzaziene.

| calcoli sona stakl fatti cansiderando;

a. reazione fuggltiva {rur-away) di una singola autaclave di pollmerlzzazione
h. il casa pla gravoso ‘

e, lemissione bifase

Le emlssionl detle valvole di sicurezza dei reattori di polimerizzazione e dei serbatoi di preparazione dei monomeri
vengano convogliate, in tubazionl idonee, ed un serbatoio "separatore” da 125 me, In questo serbatoio sl separa la
fase liquida, che, a contstto con la soluzione inibente sempre & disposizione, si raffredda ed inertizza. | vapori
- separatl vengono convogliati in un tubo pescante del 2° serbatoio "condensatere” da 150 me. 1 vapori gargogliando
altraverso |a soluzione inibente, sempre a disposizione, vengono candensati ed inartizzatl,

D.7.2 Sistam| di contenimento delle emigsioni In acqua

Il sistema di depurazione delle acque reflue prevede un traftamento di stripping con vapore in colonna di
distillazione efo un trattamento di coagulazione.

D.7.2.1 Descrizione degli implanti di trattamento e depurazione reflul

Limpianio di trattamento delle acque delta socletd Polymerl.atex & formata sole dalle reti di raccolta delle acque
detta “rets chimica" per le acque di processo ed una delta “rete acque chiare” per le stesse acque.

a) Rete chimlca ‘ .

La rete chimica si compone di una rete dl raccolta delle acque di processo contenenti latfice che fa capo a 2-
vasche di flocculazione da 8 mc dotate di agitatore e pompa. Dopo filtraziens I'eluato viens convogliate in vasca di
raccolta € da qui immesso nella fognatura chimica del Polo BAYER. di Filago. '

Un seconda rete di raccolta, che corre sotta gli impianti, convoglia ls acque di lavaggio, condense, piccole perdite,
flussaggi ed acqua piovana, mediante canaline di drenaggio a cielo aperto, 8 3 vasche da 35 mc cadauna, per ta
raccolta delle acque di reparto prima dellinvio nelta fognatura chimica dell'intero Stabilimento BAYER di Filago. In
uscita dallimpianto PolymerLatex & prima delta immlssiane nella fognatura chimica de! Pelo BAYER di Filago, le
acque sono sottoposte a contrallo continuo del paramteri pid avantl elencall. Le acque sone poi inviate allimpianto
di irattamento biologice consortile {esterno).

Nelle baie di scarico, sotio gli impianti di processo & nella zona dei serhatoi non esistono pozzetti o cunicoli chiusi
dove eventuali spandimenti possono essere convogllati: tutte le canaline di drenaggio sono realizzate & cielo
aperto o con grigliato, con la possibilita di far cape, per pendenza naturale ¢ mediante pampe di sollevamenio, a
una vasca di emergenza da 125 mc per la raccolta di eventuali spandimenti accidentali dentro 1l bacina di
contanimento Acrilonitrile, nella baia di scarico Manatrieri o nelle aree non confinate dell'impianto.

in mado continua si ripetoro | controlli della quallta delle acque trattate per verificarne la corrispondenza alla Tab. 3
dell’Allegato 5-al D.Lgs 11 maggio 1999, n. 152, prima dell'invia al depuratore.consortile ed in caso di rilievt fuori
narma viene automalicamente chiuso l'invie &l depuratore consortlle.

In caso di rifievi fuorl norma ed in emargenza & possibile l'intercettazione dello scarico nel collettore intercomunaleg,
diratizndo | reflui & un serbataoio di accumulo da 250 mc e da qui nella vasca di emergghza da 1000 mc.

[ parametri misurati in cantinuo alla immissione nella reta fognaria chimica di Stabilimento sona:
- carbonlo orgsnico totale {TOC),

- pH,

- conduttivita,

- torkidita.

_b) Rete acque chiare _
Per le alire acque (raffreddamento, piovane, ecc.) le stesse apparecchiature di contrello sono installate allo scarico
della fognatura centrale in uscita daflo Stabilimento ai Brembo, con chiusura automatica della fognatura in caso di
superamento del limiti e trasferimento In una vasca di accumula di emergenza di Stabllimento da 1400 mc, a cui si
aggiunge 1a capacité di accumulo delia rete fognarla stessa, valutata in circa 880 mc.
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La Ditta ha fornito |2 planimetria delle reti fognarie dell'lmpianta & le connessionl con il collettare principale di
Stabilimento, da cui risulfa evidants come nessuna connessione sia passibile fra la rete fognaria chimica e guelia
delle acque meteoriche nelle aree circastanti il Vimpianto PolymerLatex. :

0.8 Rischl dl incidente rilevante

Nello stabilimento sona presentl sostanze pericolose in quantitad uguali o superiori a quelle indicate nell'allegato |
del D.Los. 17 aposto 1889, n. 334 (aftuazione della Direttiva 96/82 CE Saveso BIS), di cui rierra conto nela

valulazione integrata sull'applicazione delle MTD.
0.9 Bonifiche ambientali

Il terrdtario sul quale insiste lo Stabilimento non & da conslderarsi un sito inquingto ai sensi del D:M. 25 ottobre
1889, n. 471, in virtl delle specifiche attivith antropiche pregrasse e in atio.

Non esistong, inolre, registrazioni di incidenti avvenutl che possano aver causato inquinamento rilevante. Non
asistanp apparecchiature contenenti PCB.



E. QUADRO INTEGRATO

L'individuazione delle MTD per {§ riduzione integrata dell'inquinamento applicabili alla specifica tipologia di attivita
i esame non pud essare dasunge dal BREF di settore in guanto I'U.E. non ha ancora provveduto & predisporre ed
approvare lo specifico documenip e in gueste condizioni si deve ricorrere alle indicazion! previste dall’allegate 1V al

d.gs 372/99. Nella valutazione

ell'applicazione delle MTD da parte del gestore del Gcmplasso sl & tenuto conto

del sito e delle indicazioni rilevalfili dal rapporto dl sicurezza predisposto dalla ditla ai sensi dell'art. 8 del d.lgs

334/99 & dalle prescrizioni rilasc

ate dall’A.C. in tale materia.

E.1 Verifica sull'applicazione delle MTD

. La premessa per 'analisi delle |
dal SGA e del SGS. La societ

TD si fonda sull'apphcazione delle politiche di miglioramento ambientale prevista
ha attivato un sistema di contabillzzazlone ambientale basato su alcuni indict

ottenuti dividendo a posteriori i] parametro considerato {utlizzo di energie e risorse, emissioni atmesferiche ed

acque di scarico, rifluti totali pr

otti) per | quantitativi di lattice prodotto. La verifica dell'applicazione delle MTD si

attua attraverso | principi definifi dallart. 3 punto 14 del d.lgs. 372/99, tenuto conto del costi e dei benefici che

possono risultare da un'azione
descritti | parametri considerati.

E.1.1 Impiego di teciiche a scar
‘L.a voce riffut] dal!‘insediamenta

A) Rifiuti pericolosi

e dall'applicazione del principio di precauzione e prevenzione. Li seguito sono

Ea produzione di rifiuti

Polymerl.atex & cosi definita:

Prodotto

AnnG di [ Quantita | i Indice ambientale TTipo di smaltimento
riferimente | rifiuti (t/a) | | finito (Va) |
2001 9858 | 65063 09.59/65063 =0,15% |Specifico escluso discarica
12002 B4 42 66245 | 84 42166245 =0,13% | Vedi sopra
2003 103.12 64361 1.103,12/64361 = 0,16% | Vedi sopra
B) Rifiuti non pericolosi g
Annc  di|Quantita | 1] Prodotto Indice ambientale Tipo di smaltimento
riferimento | rifiuti (t/a) | | finito (/&) N
2001 269.85 | |B65063 260.85/65063 = 0,41% | Specifico e discarica
2002 217.86 66245 1 217.86/66245 = 0,33% Vedisopra
2003 199 28 | _164361 199.268/64361 = 0,31% |Vedi sopra
) Totale di rifiuti & non pericoldsi prodottl negli ultimi tre anni
Anno di|Quantita | 1] Prodotto | Indice ambientale Tipo di smaltimenta
| riferimento | rifiuti (i/a) | | finito {t/a) _
2001 377.88 65063 377.88/66063 = 0,58% | Specifico e discarica
2002 130228 66245 302 28/66245 = 0,46% |Vedi sopra -
2003 30240 | 164361 302.40/64361 = 0,47% | Vedi sopra
D) Rifiutl assimiablii agli urbanil
Anno di | Quantitd | 1;Prodotto Indice ambientale Tipo di smaltimento
riferimento | rifiuti (ta)] | finito (t/a) _
2001 14,69 65063 | 14.69/65063 = 0,02% _| Specifico e discarica
2002 17.87 66245 17.87/66245 = 0,03% | Vedi sopra_
2003 1181 64361 11.91/64361 =0,02% |Vedi sopra o

E) Rifiuti inviati al riutilizzo {(carffa, cartone, politene, legro, carbnne attive esausto, legne ecc )

Anno di] Quantity| 1] Prodoatto indice ambientale Tipo di smaltimento
riferimento | rifiuti (t/a finito (/&)

2001 56.83 65063 | 66.83/65063 =0,10% _ | Recupero
(2002 |Be.64 66245 86,84/66245 = 0,13% | Recupero

2003 69.24 | |64361 '50,24/64381 = 0,00% _ | Recupero
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La percentuale di rifiuti prodotti negli anni conslderati raggiunge came somma totall valari inferiori all*1%, a fronte di
una produzione superiore a 60.000 t/a. Tale prestazione pud essere considerata conforme al principio esposto al
punte 1 deff'Allegato 1V al decreto legislativo 372/99. ‘

£.1.2 Wilizzo di sostanze meno pericolose

L'attivith della ditta & improntata alla produzione dl |attice sintetico can implego di materie prime nelle varie forme di
stato fisico @ con diversi simboli di pericolositsa come 1 fresl R, i simball T & T+, ece, che determinano la
pericolosita di ciascuna sostanza in uso. Evidentemente applicare il -principio della riduzione delle sostanze
pericolose come MTD non € possiblle, in quanto il prodotto finale polimerico & enstituito da un |aitice sintetico a
base dl resina stirene-butadiene-acrilinitrile, 1&g cui componanti reatlive sono costituite dai singoli monomeri, che
non possono essere sostituite in quanto sono la sole materie prime utilizzabili per ottenere detto pradatio. L'altra
modalitd per affrontare I problema defle sostanze pericolose pud essers quelio di valutare il grado di
irasformazions delle stasse nel prodotto finale. La Ditta ha utlizzato il congetto attraverso gli indici di
trasformazione, ovvero quante materie prima vengono trasformate per ogni tonnellata di prodotte finale. La tabella
che segue fornisce in modo sintetico queste indicazioni:

Sostanze pericolose caratterizzate da frasi R, T, T+, F, F+ ecc

Anno di | Quantitd  di | Prodotto Indice ambientale Note
rifermenia | matarie finito (t/a)

prime {t/a} ]
2001 66552 65063 B5063/65552 = 99.3% | Il lattice contiene a secanda dei prodotti

un residuo in acrilonitrile = S0 ppm o
un residuo stirenico <200 ppm

| residui monomerici sono  inglobati
nella gomma ed il lore rilascio &
trascurabile  nelle  condizioni  di
. stoccagpio a temperatura ambisnte
2002 BR740 66245 66245/66740 = 99.3% | Ved| sopra

2003 54803 64361 64361/64803 = 09.3% | Vedi sopra

La perceniuale delle sostanze pericolase reagite (99.3%) e la madesta percentuale nei prodotil finiti permette di
considerare || processo come un metodo per la riduzione delle materie prime pericolose. Tale prestazione pud
ossere considerata conforme al princlpio esposte al punto 2 dell'Allegato IV &l decreto legislativa 372/80.

F.1.3 Sviluppo di tecniche per il recupsro e il riciclo di sostanze emesse & usate, e, ove opporiuno, dei rifiuti

La produzione di lattice sintetico con implego di materie prime costituite essenzialmente da composti arganici
valatili combustibili prevede I'emissiona di compasti organici velatill nan reagiti ed uguali alle materie prime iniziali
e/o prodofti di decomposizione/sintesi parziale non'idanea per il prodotto finale, ma presenti nelle varie fasi in
forma gassosa B quindi allantanablli ed inviabili al sistema di depurazione. l.a societd dispone di un sistama di
trattamento dei compostl arganici volatili combustibili, denominato Tarex |, che recupera il PCI dei COV presenti e
contemporaneamente produce calore medlante olio dlatermico da utiizzare come fluido termovettore per la
produzione di vapore. | coemposti arganicl volatili inviati al Tarex per termasdistruzione risuliano essere
mediamente pari & 10 Kg/h. Questo congente un recupero energetico pari a 8 me/h di metano.

La prestaziane di recupero pud essere consideraia conforme al principio esposto al punto 3 dell'Allegato v al
decreto legislativo 372/99, ‘ ' : .

E.1.4 Processi, sistemi o metadi operativi comparabili, sperimentati su scale industriale

La produzione di lattice sintetico viene asegu'ita con it processo messo a punto dalla siessa sacietd madre ed
indicato nel B-Quadro Produzioni ~Impianti e viens utilizzato da diverso tempo (anche in altri stablliment! del
gruppo) & perdanta e un processo consolidato che non finora ha generato particoleri gondizioni eritiche, La
previsione e I'esistenza dl processi altarnativi, sisteml o metod| cormparabll su scala industriale, in confarmita al
principio esposto al punio 4 delAllegato IV al decreto legistativo 372/99, non & qulndi in quésto caso applicabile,

E 1.5 Natura, effatti € voluma delle emissloni in questione

La produzione di lattice sintetico viene eseguila can uft processo che geners emission] in aria ed in scqua le cui
quaniita annue emesss sono riportate nelle tabelle seguanti:
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Emiggiani in aria

Anno diriferimento 12001 2002 2003 Previsioni degli
indicator all
prestazions anno
2004

Produzione |atlice A5083 'GE245 64361

Emissioni impianti termici

Anno di riferimente | 2001 2002 2003 Previsioni degll

' indicatori di
prestazione per
I"anno 2004

Bingsido di carbonio | 5918 5550 5240

(tfa)

Indice di pres. 1 5918/65063 = 58A0/66245 = 5240/64361 =

9% 8% . B% 7%

Ossidi di zolfo (/&) 0.31 0.29 0.27

Indica di pres, 0.31/65063= {1.29/66245= 0.27/64361=

.0005% 0.0004% 0.0004% 0.0004%
Ossldi di azoto {tla) 614 ° 5.79 10.76
indlee di pres. 6.14/65083 = 5.79/66245 = 10.76/64361 =

0.01% 0.01% 0.02% 0.03%

Ossido di carbonio 046 0.43 0.41

{t/a)

Indice di pres, 0.45/65063= 0.43/66245= 0.41/8436"=

0.0007% 0.0007% 0.0008% 0.0006%
Emissioni impiant] produttivi
Anno di riferimento | 2001 2002 2003 Previsioni degli
‘ indicatari di
prastazione per
: 'anng 2004

Composti inarg (100 100 65.37

volatill (Ka/a) e

Indice di pres. 0.1/65063= 0.1/66245= 0.065/64361=

0,00015% 0,000153% 0,00010% 0,060010%

Polveri ed aerosol|13.9 30.68 2031

 (Kg/a)

indice di pres. 0.0139/65063= 0.030/68245= 0.020/64361= -

0,000021% ' 0,000045% 0,000032% 0,000030%

Composti  organici | 64 .45 26.15 79.61 i

volatil (Kg/a)

indice di pres. 0.064/65063 = 0.026/66245= 0.079/64361=

0.000015% 0,00004% 0,00012% 0,00012%

Metalli pesanti (Kg/a) | 0 0 0

Indice i pres. 0 ] 0

Emissioni in acqua

Anna di riferimento 2001 2002 2003 Pravisioni degli
indicatori di
prestazione per
I'anna 2004

Broduzione lattice 65063 66245 64361
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Enmissioni nelle acgue di processo/blologiche

COD (va} 21.76 19.41 2233
Indice di pres. 21.76/65063= 14.41/66245= [ 22.33/64361=
0.033% 0.031% 0.033% 0.033%
BOD (t/a) 10.93 6.91 10.89
Indice di pres. 10.93/65063= 6.91/66245= 10.98/64361=
‘ 0.0005% 0.0004% 0.0004% 0.0004%
| Selidi sospesi fotali| 2.82 1.14 1.893
(Va) .
indice di pres. 2.62/65063= 1.14/66245= 1.85/64361 =
0.004% 0.002% 0.003% 0.003%
Azoto iatale (t/a) 5.85 4.31 2.99 -
Indice dl pres. 5.8b/66063= 4.31/66245= 2.99/64361=
0.0089% 0.0065% 0.0046% 0.0046%
Fosforo (Va) 002 .. 0.04 0.02 -
Indice di pres. 0.02/65063= {.04/86245= 0.02/64361=
0.00003% 0.00006% 3.00003% 0.00003%
Metalli pesanti (Ya)  10.045 0.0 0.0 :
Indice dl pres. 0.045/63063= 0.0 0.0
0.600069%
Volumi di_acgua scarlcati
Anno di riferiments { 2001 2002 2003 Previsioni degli
‘ ingicatori di
prestazione per
I'anno 2004
Produzione latlice 65063 66245 64361
Quantitd totale (mofa) | 574320 640431 5585093
Indice di pres. 574520/65063= 540431/66245= 550593/64361=
B.83 0.67 8.69 = 8,0
Ouantitd - acque di | 398489 489208 427538
rafired (mc/a)
Indice di pres. ~1398480/65063= 489205/66245= 427536/64361 =
6.1 7.3 ‘ 6.7 <50
Quantith ecque di} 176031 143615 128877
mrocesso (mofa) ‘
(ndice di pres. 176031/65063 = 143615/66245= 128877164361 = _
: 2.7 2147 2,00 <18
Cuantita acqye | 4781 7611 3180
biologiche {mcfa) .
Indice di pres. A781/650683 = 0.07 | 7611/66245 = 0.1 3180/64361 = 0.05 0,05

La Ditla sta attuando delle misure per ridurre Il consumo specifico delle asque di processo,che comungue continua
a ridursi dal 2001 per effetto del SGA. Fino al 2003 resta invece immutato il valore del consumo specifico di acqua,
inteso come valore otale per tonneltata dilattice prodotio {da 12.09 a 11.91 mc/t }. Si individua una diminuzione
delle acque reflue in conformitd al principio esposto &l punto 6 dellAllegato IV a decreto legislativo 372/99. Per gli
anni 2004 e 2005 sano pianificati obietiivi di miglioramento degli indicatori speclfici relativi a prelievi idrici e acque

searicats.

E.1.5 Date di messa in funziane degli impianti nuovi o esistent|

La ditta sta reallzzando maodifiche al Tarex (I per contenere magglormente [| consume energetico. Tale installazione
& prevista per Gennalo/Febbraio 2005. S| individua nel tempo una diminuzione delle emissioni gassose & dai

consumi energeticl In conformita al principio esposio al punto 7 del'Allegeto 1V al decreto legislative 372/09

E.1.7 Consuma e natura delle materie prime Ivl cornpresa 'acqua usata nel proceaso ed efficienza energetica

Il cansumo specifico dl materie & di 0,506 t per tonnellata dt Iattice sintetico prodotio, a cul sl deve aggiungere
l'acqua demineralizzata pari & 0.495 t/di prodotto. La Ditta per |e proprie produzion! impiega 12 famiglie di materie
arime di cui 11 di queste sono etichettate con frasi di pericolosita. Nella maggioranza dei casi sono frasi di rischio
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R e 4 iamiglie contengono prodatti etichettatl tossic! (T). 1| consumo specifico di materie prime pericolose, ovvero
guelle classiflcale con uno o pib simbali di pericolosits & pari @ 0.486 t/t di prodotio finito (56% del totale delle
materie prime, esciusa acqua demineralizzata). L'approvviglonamento dalle materie prime e la spedizione dei
prodatti finiti utilizza, come mezza di trasporto, autotreno. 'azlenda ha attivato tulti i presidi necessari per
contenere gli incidenti ritevanti ‘

Relativamente ai consumi dl acqua, intesi come.prelievi idrici, sl individuano nella tabelia sattostante:

Consume di acqua mediante prelievi idrici

Anng di| Quantitd di| Prodotic Indice amblentale Mote

riferimenta | acqua finito (t/a) '

{me/a) .

2001 THETGG 65063 7BETEE/65063
= 12,08

2002 877027 66245 | B77027/66245

\ = 13,24

2003 766325 64361 FB6325/64361
= 11,91

2004 669208 76072 B669208/76072 L'azienda sl opropong dl ridurre
=8,60 ulteriormenta | preligvi idrici nel 2005

L'acqua demlineralizzata & una materia prima ufilizzata come suppaorto per la reazione, si presenta allo stato
jiquido, senza frasi di rischio speclifiche. Il consumo specifico medio & pari a 0.495 Kg/t di prodotto finito/intermedia.
Tutti | prodotti chimici sono stoceati in serbatal dotatl di bacini di contenlmento detta anche tazza, mentre ghi sfiati
sono convogliati a sistemi dl disinquinamento, mantre aleuni prodotti sono stoccati in magazzina coperto con iazza
di cantenimento o Casamatta con temperatura controllata.

Relativamente al consumi energeticl, i Individuano nella tabella sottostante:

Consumi energetici
Anno  di | Quentita di | Quantitd  di |Prodotte | Indice Indice ambiantale x
riferiments | metana gnergia finito (V&) |emblentale  x|energia elettrica
(mcfa) elettrica metano ‘
(kWhia)
2001 anr227ve 14930146 65063 3072278/66552 | 14930146/66552
=47.22 =22947
2002 2896055 14102392 f6245 28O6055/66740 | 14102302/66740
' =43.72 =212 .88
2003 2734535 | 13656658 | 64361 2734535/64803 | 13656658/64803
' = 42.49 =212.19
2004 29682833 14.404.455 | 76072 2062633/76072 | 14.404 465/76072=
: =354 189 38

L a riduzione del consumo energetico viene atlivato anche attraverso it recupero ¢ la combustione dei COV presenti
negli inguinanti @ una maggiore modulazione del processa di scamblo termico tra il Tarex If & la caldaia di
produzione di olio diatermico. Came conseguenza dl specifici oblettlvi ambientali, si individua una diminuzione
delie acque prelevate e del consumi di energla in confarmita al principio esposta al punto 9 dell’Allegate 1V al
decreio legislativo 372/99. E' attesa una riduziona significativa per I'anno 2004 dell'indicatore delle acgue inviate
alla depurazione come conseguenza di un abisttivo di migllioramento.

E.1.8 Necessita dl prevenire o ridurre al minimo mpatfo globale suiambiente delle emlssioni e dei rischi

La societd, di composti erganici volatili in atmosfera, con riferimento al butadiene, all'acrilonitrile, allo stireng e ai
vari compasti organict dl decomposizione non ben definiti, ha installato un posteombustore Tarex || suli'emissione
E127. Defto sigtema vieng utilizzato sia per contenere l& emissioni che per produrre energra recuperanda il
contenuto calarico dei COV rilasclatl dalVimpianto di produzione. Lo stesso (mpignto dispone di un sisierna i
riserva costiluita da un postcombustore (Tarex | - E58) e da un adsorbitore & carboni attivi che funge da sisiema di
emergenza in caso di avarialanomalia del Tarex in funzione. Lo stesso implanto & dotato dei sisterni di conirolo
delle concentrazioni del carbonio organice volatle e della misura e della registrazione in automatico della
termperatura, . :

45



Le emissionl in atmosfera dl polveri sono presidiate da depolveratori @ mezzo filtrante in linea can i principi
contenuti nella dgr 13843 del 1/8/03; ‘

La societd per il contenimento dei risehi: ‘ ‘
- hainstallato un impianta di lavaggio dei reattori @ degasatori con soluzione di soda caustica in circults ¢hiuso;

- ha costruita un sistema dl proiezioni mabili per utilizzare la pompa Woma per Il lavaggio/pulizia ad alte
pressione, ' ' _

Si individua Putilizze di epecifici intervent! finalizzali alla diminuzione delle emissioni @ dei rischi in conformita al

principlo esposto al punte 10 del’Allegato IV al decrato legislativo 372198,

E.1.8 Necessitd di prevenire gli incldenti e di ridurne l& conseguenze sull'ambiente

La societh PolymerLatex rientra tra le ativitd a rischio d'incldente rilevante (d.lgs 334/99 e Lr 19/01) ed ¢ slata
aggetio defranalisl del Rapporto di Sicurszza da parie della competente Unita Qrganizzativa Regionale la quale ha
emasso lo specifico decreto 21.05.2004, n°® 8507, concements le Valutazioni Tecniche sul Rapporio di Sicurezza
relative allatlivitd medesima. |I citato decreto conferma la correttezza degll interventl propasti dal gestore della
societs, che sono ritenull idonei a contenere | TOP EVENT individuati come potenzialmente possibili, ma
statisticamente poco probabili. Pertanto, come si rileva dalla scheda Istruttoria del Rapporto di Sicurezza, il gestore
ha messo in atlo tutte le possibili misure per contenere i citati TOP EVENT e le relative conseguenze sull'ambiente
¢ sulla popolazione clrcostante V'altivita delta ditta. La raccomandazlone/prescrizione previsia nel richiamato
decreto consiste nel attuare una specifica, caorretta e puntuale manutenzione degli . impianti finglizzala alla

minirizzazione dei rischi di Incidente. S| Individua una conformita totale al principlo esposte al punto 11

dell'Allegato IV ai decreto legislativo 372/89 &, in riferimento al proklema che la dita & inserita in un Folo

Industriale (POLO BAYER), si precisa che:

» al fine di assicurare il governo unitario del Slstéma di Gestione Ambientale e di Sicurezza del Sito,
PalymerbLatex insieme alle alire societd del POLO ha costituito uri organismo savraordinalo rispetio alle singole
Secietd, | “Comitato Ambiente Intersacietario Fllaga (CAIF) * che tra i varl compiti ha sopratiutto quelio di
predisporre | programma ambientaie & df sicurezza per lintero Slio & curame I'attuazione ed il relativa
confrollo; '

» i pateri del'organismo CAIF sono definti da apposito regolamento sottoscritto dalle diverse socleta;

v e societs del Polo saggete al D.Lgs 334/99 hanna redatto propr! Rapporti di sicurezza che sono stati validati
separatamente dal CVR. o

E.2 Verifica dei principi' della riduzione integrata
E.2.1 Vérifica delle autorizzazion|
E.2.1.A Inguinamento atmosferics

A1) Impianti esistenti '

La Ditta & in possesso dell'aulorizzazions definitiva alla continuazione delle emissioni in atmaosfera per gli imptanti
esistenti, come previsto dall'art. 12 & dall'art, 13 del dpr 203/88. |'autorizzazione in via definitiva & stata acguisita
dalla sacield in funzione de! rispetio di quanto previsto daffa dgr 12/2/1999, n® 40406 & successive modificazieni,
ossia del nspetto dei valori limite previsti dal decreto ministeriale 12/7/90 e dall'effettuazione delle analisi annuali
che dimostrino tale rispetto. Inoltre la saciets & stata autarizzata con due specifiche autorizzazioni {decreto n, 2721
dal 2/6/08 & decreto n. 2709 del 26/2/02) entrambe ottenute per rampliarmento del imedesimo impianto. Dal'analisi
dei dati analitici contenuti nella modulistica predisposta dalla Ditta sl rileva tale rispetto delle prescrizioni, in
particolare riferite ai valori limite prescrili e al sisterna di misuraziona in continuo dei parametri di funzionamento
del sistema di combustione. Sono in corso agglornamenti degli impianti di contenimento delie emissioni da impianti
esistent], con aggiunta dl un nuovo slstema di abbattimenta e produzione contemporanega di energia (frasmesso
all’Autoritd Competente in data 15/10/04, prot. n. 22311},

A2) Postcombustore Tarex ‘

La ditta & in possesso delle autorizzazioni alle emissioni in atmosfera per gli impianti Tarex § & Il con riferimento al
provvedimenti regionali sullinguinamento atmosferico previst dal dpr 203/68 (d.g.r. 40406/99 ¢ decreto 2721 del
2/6/1998) & rispetta i valorl limite fissati dai richiamat provvedimenti,

E.2.1.8 Inquinamenta idrico
La ditta & in possasso; ‘ ,
- gelraulorizzazione {D.D. n. 537 del 10/05/2000} condivisa con la ditta Bayer in qualith di gestore e fitolare dell

scarlco delle acque reflue industriali provenlenti- dall'lmplanto di depurazione e di raffreddamento in corso
dacqua superficiale (Fiume Brembo). Lo stesso scarico & stalo oggstto dellautocertificazione {protocollo
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provinciale n, 88445 del 3/6/2003) resa ai sensi dellart. 18 della legge 93/2001 e della nota provinciala
10/5/2004, prot. §7241/CC/MG con cul lo stesse Ente rinnova la richlamata. autorizzazione allo acarico delle
acque reflus nel Fiume Brembo fino al 30/5/2008, alle condlzioni prescrittive .contenute nel richiamato
provvedimento provinciale; ‘ o ‘

- dall'aulorizzazione del Comuné di Filago (AUTO02-R01-FIL003-FG-IND-2003) condivisa con Ia ditta Bayer in
qualits di gestore e titoiare delio scarico delle acque reflue domestiche e industriali e della parte delle acque
msteoricha derivant] dal dilavamento delle superfiel delte baie di carica/scarico in corpo fognario.

Dal'analisi delle concentrazioni, relative agli inquinantl Indicatl, riportate nella specifica labella della
documentazione presentata datla Ditta, si riteva il rispetio dei valorl imite flssali nelia tabella 3 dellallegato 5 al
d.lgs 152/99 e successive maodificazioni. Nei vari atfi autorlzzafivl si individua come riferimento mplanto di
{rattamento del Polo Bayer e a tale searlco sono riferite: |e prescrizioni. La Ditia & inolre auterizzata, In condivisione
con le altre diite del Polo Bayer, dalla Regione Lombardia con decreto 14/1/2000, n. 815 alla concessiong di
derivare I'acqua da 3 pozzi in Comune dl Filago (8g) per uso Industriale, igienico sanitarip, potabile e antincendio
(0,6, modali). ' ‘

£.2.1.C Rifiufi

La Ditta & in passesso del rinnove dell'aulorizzazione per il deposito prefiminare dei rifiuti speciall pericolosi & non
- pericolosi filasciata dalla Provincia di Bergamo (Determinazione Dirigenziale n. 1341 del 19/6/03). La precedents
autorizzazione per ia realizzazione e l'esercizio di un deposito preliminare di rifiutl ‘pericolosi & non pericolosi
presso Il luogo di produzlons alla Ditta in oggetlo era stata rlasclata dalla Provincia di Bergamo in data 12.02.1898,
n. 119 L'analisi della documentazione ha evidenziato che l'impianto & In possesso della documentazione prevista
dai provvedimenti (MUD, CER, &cc.). : '

E.2 1.D Rischio d'incidente rilevante

La Ditta & in possesso del decreto regionale n. 8507 del 21/5/04, tllasciato a norma del d.1gs 334/80 e della Lr

19/2001, relalivo alle valutazioni tecniche sul rapporto di sleurezza presentato dal Gestore deil'ativita in ogoetta. Il

decreto precisa che il gestore deve manienere costantemente attive ' coandizioni di sicurezza adottate afiraverso

Padazione e l'attuazione del SG§ (Slstema Gestlone Sleurezza), Dall'analisi det Rapporto di Sicurezza, attuata

dalla competente Struttura regionale e riportata nella scheda riassuntiva allagata, gi tileva she 11 Gestore ha:

- condotta I'analisi di rischia utilizzando Il madello specifico;

- predisposto || piano di emerganza Interno;

- predisposto la scheda di informazione ai cittadinl;’

- attivato |a parfe sostanziale de! SGS;

- predisposto, attlvato e messo in complatamento tutti gli intervenli necessari per minimizzare |2 conseguenze
det Top Evenls previsti.

E.3 Verifica dei requisiti minimali

La societd PolymerLatex con complesso IPPC in comune di Filago (Bg):

& in possesso di tutte ie autorizzazion! previste dalle norma amblentall nazionall e regionali;

& in possesso delautorizzazione prevista dalie norma nazlonale € regionale suile attivitd a rischio d'incidente

rilevants, . ‘ :

rispetta tulte |e prescrizioni previste dai vari provvediment ritasciati dalle rispettive autorita competenti;

esegue le analisi di autocantrollo come previsto dai medesimi provwediments,

- &in possesso della certificazlone ambientale 150 14001 e del relativa SGA;

- &inpossesso della cernificazione relativa al 3GE&, .

- &in possesso delle autarizzazioni per ['emungimento delie acque;

- & in possesso della valutazione deil'inquinamento acustice relativa agll Impianti in ciclo continuo di tutte il Pofa
Bayer, da cul si rileva |l rispelto dei valori limits fisssti nel Plano di zonizzazione acustica predisposto dal
Comune &i Filago. J '

- éin possesso della valutazione dall'inquinamento elettromategnica da cul si evince ii rispetio dei limili di legge

Altri aspettl ambientali tra cui ac¢ esempia le vibrazioni; gl scarlchi di energla termica e gll Impatti visivi sono
inesistent! o non danna luogoe ad effetti Impaortanti.



E.4 Applicazione qualitativa dei due principi fondamentali (approceio integrate e approcaio di prevenzions-
precauzione) definiti dall‘applicazione dei criteri generall sulie MTD di cui all'Allegato [V al d.lgs 372/99.

L'applicazione gualilativa dl quest! principl da parte della ditia & risconirabile:

nell'adozione delle techiche di contenimento delle emissioni in ara ed acqua;

nal recupero efficace dell'energia termica attraverso la combustione di compasti organici volatili inguinants;

nella trasfermazione delie materie prime pericolose in altre non pericolose;

nell'applicazione qualitativa, avvenuta o in fase di attuazione, delle Migliorl Tecniche Disponibill (MTD) desumibil
dal cltato allegato IV : ‘

nelstiuazione del Sistema di Gestlone della Sicurezza e del plani dl emergenze;

nell'atiivazione del piana di risenamento acustica. :

E.5 Applicazione quantitativa dei due principi fondamentali (approccio integrato e approccio di
prevenzione-precauzione) definlti dail’applicazione del criteri generali sulle MTD di cui all’'Allegato IV al
d.lgs 372/99. '

| 'applicazione quantitativa di questi principi da parte della ditta é riscontrabile:

nell'utiizzo efficace dellenergla termica autoprodotta, rendando | consumo specifico di metano inferiare del 5%,
rispattn alla siiuazione precedants;

nell'impiago di cicli efo fasi produttive e impianti/fapparecchi capaci di ridurre © consumi di acqua, di metano e di
energis elettrica, ottenendo cosi un consume specifico inferiore del 3-5% rispetta al valore di cansuma del
precedente annog;-

nell'applicaziona quantitativa delie Migliori Tecniche Disponibili (MTD) desumibili dal punii dell’Allegate 1V
{applicazione dei 7 punti in modo variablle);

nell'attuazione del Sistema di Gestione della Sicurezza al 100%: .

nella riduzlone deile quantitd annuall emesse in arla ed acqua, altraversc l'adozione delle tecniche di
contenimento, di alcuni inquinanti al di sotto dei valori di soglia previsti dalla dichiarazione INES.

E.8 Criticita riscontrate
- E.6.1 Crilicttd del sito

L'unité pradutfiva; ‘

- & ubicata In un Polo Industriale 2 vocaziong chimica (Polo Bayar), i cui scarichi idrici in corso dacqua
superficiale entrano, come gli scarichi delle altre attivita civill ed Industriall, nel fiume Brembo, e cui acque
sono giudicate qualltativamente scadenti (sistema di misura presso Il comuni di Filago-T. Dordo);

- presenta, 2 700 m dall'impianto, insediamenti residenziali su cui la sacietd ha valutato le ricadute collegate agli
eventi incidentali (TOP EVENT) & i relativi impatt! sano state descritti nella Scheda di informazione diffusa &f
cittadini. Gli impatti relativi agli odorl diffusl provenienti dagll scarichi idrici non sono-satti valutati in quanto tutti
gli scarichi idrici cantenenti inquinanti sane convogliatl in sistema chiuso che confluisce al colletiore consortile
che fa capo al depuratore del Gansorzio Intercomunale dell’lscla (guesto esclude la possibilita di diffusione di
adari).

E.6.2 Quantitd degli inguinanti emessi

[a sociata; : _

- hauna quantita di ossidi di azato emessa nellamblente circostante, attraverso il sistema di produzione di
gnergia, inferiore at flusso di massa annua pravisto daliinventario NES per I'aria;

- non emette microinguinanti nell'ambiente idrico, attraveraa gli scarichi idrici;

- hasostanze organiche iotali, da conslderarsi espresse come COT, come valori di flusso di massa annui nen
superiori &l valori di soglia dall'inventario INES,

E.6.3 Stato dellinquinamento del territario comunale

E.6.3.1 Inquinamento territoriale della componente atmosfera

E.S.B.La) Inquinamento territoriale della components atmosfera di origine industriate

I territorio de! comune di Filago & caratterizzato dalla presenza dl diversi insediamenti industriali & prevalenza
chimica e traitamento e smaltimento rificti che contribulscone allo stato della Quallta dell'Aria secondo quanto
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riportato in tabela. In particalare il contributo magglore delia saciets PoiimarLatex & quella relativo ai gas serra ed
agli ossidi di azofo. -

TABELLA del CONTRIBUTO INQUINANTE DELLE PRINCIPAL! ATTIVITA' INDUSTRIALI

Inquinanti in aria dal seltore industria

relativamente ai processi produttivi e alla §$0, |NOx | COV [CH,| CO | CO. |N2O [NHy(PM10. PTS
cembusiione * ‘
Totale espresso in Ya & ktfa per la CO; 14,67194,20| 9,83 [2,98(40,08/104,21|6,75]0,01| 1,70 | 3,05

Confributo percentuale della PolimerLatex alle
" lemissianl in atmosfera della attivita industriali

5]
del Comune di Filago 0 |2,9%|2,73%(9,3%| 5% |5,01%(4,6%| 0 |1,17%|0,65%

“ [ dati sono stati ricavati da INEMAR (Invéntario' Emissioni del Piano Regionale di Qualita deil’Aria) e sono riferiti al
2001.

E.6.3.1.b) Inquinamento territoriale della companente atmosfera

Il territorio del comune di Filago & caratterlzzate dalla prasenza di diverse fonti emissive sia di tipo industriali che di
altro tipe (agricole, trasporto, combustione nen' industriale) che contribuiscono allo stato della Qualitd deli'Aria
secondo quanto ripartato in tabalia. Dal’esame congiunto delie due tabelle si evidenzia che il contributo del settore
industriale & spacifico per gli inguinanti ubiquitari legeti @ processl di combustione. In particolare il contributo della
societa Polimerlatex rimane quello relativo al gas serra ed agli ossidi dl azoto individuati nella prima tabella.

TABELLA d&l CONTRIBUTO INQUINANTE DELLE ATTIVITA' sul TERRITORIO di FILAGO

MACRD SETTOR/* ‘ §0, [NOx COV [CH; [CO |CO: |N,O|NH; [PM10IPTS
2 Combustione non industriale 0400 3,25 218 1,18] 24,81 3,27(0,28| 0,03] 0,65 0.68
5 Combustione nell'industria ‘ 8,05 54,71| 3,08| 343 35,01} 77.23 4,17 0,000 1,30 1,74
4 Processi produttivi ] 0,63 38,58 R21| 0,09 0,01 1,75) 1,93
5 Estrazione e distribuzione combustibili  2,93(44 41

6 Uso di solvent ' ‘ 365,08 14,43(16,88
7Trasporto su strada ‘ 0,91 34,39 23,30| 1,01|107,87| §,77|0.51 1,01 268 2,99
B Altre sorgenti moblli @ rmacchinari 0,34| 2.81] 040) 0,01 00| 0,18/0,07 0,00/ 0,33 0,35
9Trattarmnento & smaltimenta rifiuti 110,14 60,15| 0,22 - 6,04 37,48|312 0,19) 0,37
10 Agricoltura 0,08 0,0222,07 1,02| 8,94 0,18| 0,39
11Aftre sorgenti & assorhiment! 471 0,19] 0,21 ' 0,14 0,14
Tatale 20,75/155,99]438,36|72,31 180,05]124,02|9,17(10,00(21,64|25,58

* | dati sona stati ricavati da INEMAR (Inventsrio Emissieni del Piano Regiona‘le di Qualita dei'Aria) & sono riferitl
al 2001, ‘

E.6.3.2 Inguinamento territariale della componente acqua

Lo stato qualitativo delle acque superficiall del comune di Filago, individuate dal bacino del fiurne Brembo, &
giudicato, secondo le indicazioni ricavate dal Piano Tarritorjale dl Coordinamento delia Provincia di Bergama,
relativamenie: ‘
alio slato ecologico: classe 4,

. -+ Allo state ambientale; scadente

- Alla presenza di inguinanti chimicl: ngssuno

AIMBE (indice biotico esteso). 3.8

Complessivamente il territorio del comune di Filago risulta soggetto a pressionl ambientali @ pertanto si deve
tenerne conio nel Quadro Prescritlivo. |
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PREMESSA

F QUADRO PRESCRITTIVO

Le prescrizioni cantenute nella presents autorizzazione verranno riprese in concomitanza del rilascio alle altre
attivita IPPC del Paolo Bayer con particolare riferimento alla scarica delle acque chimiche del Polo al depuratore del
Caonsarzio Intercomunale dell’lsola e sullo scarico della acque bianche del Polo {meteoriche e di raffreddamento) in
corpo d'accua superficiale (Fiume Brembao). ‘

F.1 Vafnri limite emissioni

La ditta dovra rispettare;
- ivatar limite riportati nella tabella 1 per le emisslong in almosfera dalle linee 2 maccehine produttive:

i valari limite ripartati nella tabella 2 per le emissione in acqua dall'lmpiante di trattamento delle acque;

- ivalari limite per le gmissione sanors.

F.1.1 Valari limite alemissioni in atmasfera

F.1.1.A} Valori limite per le emissione in atmosfera dalle linee & macchine praduttiva.

Tabella 1
Macchinafimpianto | Emissione Portata Inquinanti Valori limite Periodicita, tipo
N® ardine atlivita | N® {Nmc/h) di controflo e
tipe di misura
Dal
Al 30110/07 31/10/07
M2 ERS 11 20000 | Palveri- 10 mg/Nme 10 mg/Nmc | Annuale,
NHs 20 mg/Nme |10 mg/Nme | Siscontinuo ‘e
misuraio
M3 ESB | 7500 Faolvari 10 mg/MNme 10 mg/Nme | Annuale, .
discontinun e
misurato
4 ES7 4500 QDV. NM 20 mg/Nmc 20 mg/Nme | Annuale,
‘ discontinuo e
misurato
M5 E127 7000 COVNM 20 mg/Nme 10 mg/Nme | lstantanea,
per COVNM | continuo &
| Nox 350 mg/MNme 200 misurate  per
ma/Nme COV, NOX e
Sox co
co 150 Annuals,
' mg/Nmc discontinue e
acrilonitrile 0,1 ma/iNme 0.1 mg/Nmc Rlés&lram per
M6 impianto di| E58 3100 COVNM - 20 mgiNme 10 mg/Nme | Istantanes,
combustione : per COV continuo &
termica di riserva Nox 350 mg/Nme 200 misurato  per
ma/Nmc COV, NOx =
Sox CO
CO 150 Annuale,
mg/Nme discontinun &
acritonitrile 0,1 mg/Nmc 0.1 mg/MNmc Qgﬁraw per
M7 impianio 44 ES8 naturale CO-NOx-80x | Nessun wvalore Annuale e
limlte discontinuo
M8 impianto 47 EBC Naturale GOV 20 mg/Nme 20 mg/Nme | Annuale,
‘ discontinue e
misurato
M8 parco fusti Ef1 naturale Nessuno Nessun valore | Nessun Calcolalo
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' limlte valore limite | come diffuso

M10 impiante 48| E62 20 cov 20 mg/Nmc. 20 mg/Nme | Annuala,

parte prodotti finiti discontinug e
misurato

M10 impianto 46 | EG3 20 GOV 20 mg/MNme 20 mg/Nme | Annuale,

parte  materie discontinue e

prime misurato

M10 impianta 46 |E128 20 Cov 20 mg/Nme 20 mgiNme | Annuale,

sfiata serbatof discontinuo e
misurato

M11 Vasche di|E&4 naturale Non previsti Mon previsti Non previsti [ Non previsto

emergena

normalmente

vuote

F.1.1.B) Valutazione dei risultati delle misurazionl

| valori medi su 60 minutl sond determinat durante il perioda di effettivo funzionamenta (esclusi | perindi di avvio e
di arresto), in base al valori misuratl, previa soltrazione del rispettivo valore dell'intervallo di confidenza al 85%.

I' valori degli intervalli di confidenza di ciescun risultato delle misurazioni effettuate non possono ecceders le
seguentl percentuall dei valori limite di emissiona rifarili alla madia giornallera.

- Palveri totali:

- Carbanio arganico totale:

- Ammaniaca:

- Biossido di zolfo:

a0 % .
30 %
20 %
20 %
- Ossidl di azoto, espreasi come biossido di azoto:

- Monossido di carbonio: 0% |

20 %

| valori medi giomalieri sono determinatl in base al valari med| convalidati, .
- Per oftenere un valore medio giornalierc valido non possono &3sere scartat, a causa di disfunzioni o per ragioni di
manutenziane del sistama di misurazione In continuo, piti di & valori medi sy 60 minuti in un giormo gualsiasi. Per le
misurazioni periodiche, la valutazione della rispondenza delle misurazionl ai valori limile di emissione si effettua
sulla base di quanto previsto dagll specifici decreti adottati ai sensi dell'articolo 3 comma 2 lettera b) del DPR 24
mzgglo 1988 n. 203 ed in particolare dal DM 12/07/90 e dal DM 25/8/2000.

F.1.2 Valor] Limlte all'emissioni in acqua.

Tabella 2

Valor| limite per I& acque superflciali

S S Valeri limite
Inguinarite allo dopoil
I L 3002007
Solidi sospesi totali Annuale 40"
Fosforo totale Annuale 0.5
Azoto totale Annuale 10
COoD 160 Annuale 100
BOD 40 Annuale 49
Valori lmite per l& acque Industiriali
P N Valori limite
Inquinante’ - dopa il
‘ P e 30M 0/2007*
Solidi sospesi totali Annuale 200
Fosforo fotale Annuala 10
Azoto ammoniacele Annuale 3n
Azoto nitroso Annuale 0.6
Azato nitrice Annuale 30
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Sab . &0OD0 Annuale 500
BODS , . 260 Annugle 250

*Riduzionl dei valarl limite in relazione all'analisi gualitativa condotta sulle acque del fiume Brembo

La periodicitd del controflo & annuale solo se Ilmpianta non dispone di misure In cantinuo dei parametri richlesti,
Per le sostanze inquinanti emesse e non presenti in entrambe ie tabelle (tabella 2). la Ditta dovra fare riferimento a|
valori mite della tabella 3 allegato & al d.Lgs 152/89 compraso il parametro n. 51 “Sagglo di tossicitd acuta”. Come
indicato nella nota & delia Tabellg 3 dell'Allegato 5 al medesimo decreto legisiativo, il risultato positive della prova
di tossicita non determina 'applicazions diretta delle sanzioni di cul al titole V, fintantoché fa ditta stessa non abbia
dichiarato 'adeguamento a quanto previsto dal 372/89. Il fscontro positivo della prova dl tossicita, comungue ed in
0gni caso, delermina I'obbligo dl approfondimento delie Indaglni analitiche, |a ricerca della cause di tossicita & la
loro rimozione. 1l valare misurato non dovra superare quello dl riferimento “parametro n® 50 Escherichia Coli —
Concentrazione di 5000 UFC/00 ml ", | punti fiscali di prellevo sono quelli del presenie allegate, come indicati
nelle autorizzazioni rilasciate dalla Provingis di Bergamo & dal Comune dl Filago.
Nellambito di applicazione del 367/03, (a Ditta dovra:
- verfficare, utilizzanda le schede di sicurezza delle materie prime e degli ausiliar utilizzati, la presenza di
sosianze pericolosa, come definite dal decreto 387/04; :
verificare al'atto dsll'emungimento, la presenza delie sostanze pericolose.

Nel caso siano presenti negli scarichi idrici sostanze pericolose provenlenti dal cicle produttivo la ditta dovra
provvedere ad eliminarle & ove non fosse possibile dovra, a partlre dalla data di adeguamento, rispettare valorl
liriti per le sostanze pericolose stesse presantl negli scarichi idrici come definite dal decreto 387/03, in assenza di
una specifico provvedimento, diminuiti del 40% rispetto a quelli fissati nella tabella 3 allegato 5 al D.Lgs 152/99 & si
applica quante disposto all'allegate B del decrefo 387/03 medesimo. Comunque la ditta dovrd monitorare
l'eventuale presenza di sostanze pericolose in accordo con ARPA-al fine di valutare Il loro contributo alla qualita
dells acque superficiali in relazione a quanto contenuto nat Piani provinciali di tutela e risanamento delle Acque.

F.1.3 Valori limite allinquinamento acustico.

La Ditta deve rispettare i valari fimite del D.M 447195, derivanti dal'applicazione della zonizzazione acustica
definita dal Comune di Filage e dafle norme regionall esistant! In materia.

F.2 Metodj analitici per il controlio delie emissioni

La Ditta dovra adottare | metod| sotto riporiati per l'autacontrollo delle proprie emissloni. Per Futilizzo di metodi
diversi e/o riteriuti pilt Idonei dovra essere ottenuta la valldaziona scriita della competente APRA dipartimentale,
von |a sola eccezione delle metodologie goestite da SME (sistemi df monitoraggio emissloni) o da metadi di analisi

previsti specificamente dalle norme.

F.2.1 Metodi analitici per It controllo delle emissioni in atmosfara

METOD; DI CAMPIONAMENTO ED ANALISI PER LA DETERMINAZIONE DEI PRINCIPALI INQUINANTI
IN FLUSS] GASS0SI CONVOGLIATI (EMISSIONI IN ATMOSFERA)

[mguinante Metod Normativa

UNICHIM / DECRETI UNI CEM 80

50y (metodo manuale - DM 25/8/2000 |

spettrofotometrice) N®158 UNI 9957 (80 7934

SOx (gravimetrico) All1 (sostituisce | UNI 10246-1 PrEN 14791 SO 11632

S0y (turbidimetrico) M.U. 507, 540 e 541)| Ny 10246-2

80; (metodo

automatico) LINE 10393 . 150 7935
DM 25/812006 n*158 ‘ ' ‘

NOx (metodo manuale) | All.1 (sostitulsce UNL 9970 prEN 14792 130 11564
M.U. 544 e 587)

NCx {metoda UNI 10878 (ritirata la IS0 10844
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automaticn)

UNI 10392 che
sostitulva M.U. 587)

UNI 2969 {sostitulsce

122

CO (metodo aulormatico) M.U. 543) . prEN 15058 (80 12039
Gas di combustione UNI 9968 (zostituisce
(CO, CO2, Ng, Os) M., 542)
GO, : ‘ IS0 12039
Cla preEN 14789 150 12039
H20 vapore prEN 14780
VOC (metodo manuaie UNI EN 13643
- determninazione del (sostitulsce: UNI 10483 | EN 13648
singoli compaosti) cha sostituiva M.U. 631) ‘
Carbonio Qrganico UNIEN 12619 + UNI EN EN 12619 (C< 20 .
Totale (metodo 13526 (sosfituiscono la | mg/m®) + EN 13526
aulomaticn) UNI 10391) (G>20 mg/m*)
UNI EN 13284-1
‘ . ‘ 150 9096 ;
, (sostituisce UNI'10263 )
Polveri .(manuale) che ha sostituito | M.U. EN 13284-1 2003
180 12141
402 g 494)
Folvari UNIEN 13284-2
{metodo automatico) {in pubblicazione) FN 132842 IS0 10155
‘ UNI
Velocits e portata 10169/01(sostituisce :gg lg;gg
M.U, 422 & 467)
Amianta M.L). BSS del Man. UNI (SO 10307 IS0 10397

Cloro, cloruri, HCI

DM 25/8/2000 n°158
All.2 (sostituisce
M.U. 607 @ 621)

HCI UNIEN 1911-1,2E3 |[EN19111,2e3
HF DM 25/8/2000 n°156 |
All.2 (sostitulsce M. :
Flugruri L. 588 & 620) UNI 10787 ISOYDILS 15713
o CAMPIONAMENTO
IPA UNI EN 1948-1 IS0 11338-1,2
PCDD/PCDF UNI EN 19481, 2E3 |EN 1848-1,2 3
CAMPIONAMENTO
Fce UNIEN 194g1 (e 19484
M.Ll. 589 del Man, - ‘
Mercurio (manuale) 122 + Met, 1SS allo -UNI1EN 13211 EN 13211
studia
Mereurio (auiomatico) ' prEN 14684
M.U. 723 del Man. '
Metalli 122 + Met. IS8 allo preN 14385
studig '
. M.LJ. B32 del Man.
Ammonlaca {122
_ M.U. 34 del Man.
Solfuro di idrogeno 122 (revisione allo
‘ studio)
M, L. 633 del Man.
Bllice cristalling 122 (quarzo nelie UMY 10568
polveri)
L M.L), 758 del Man.
Acrilonitrile 199
| Cdori UNI EN 13725 EMN 13725
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Nebbie alepse

Campionamento:;
veders polvarl

Sistema di monitoragglo
in continuo

Analisi: NIOSH 5026

UNI EN 14181

EM 14181
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F.2.2 Metodi analitici per il controllo delle emissioni In acque

Inquinante Metodo
Organoalogenati e sostanze che possono dar lore arigine (2
Sostanze organiche lossiche {2)
Matalll & loro composti {1)
Biocidi ' {2
Materie in sospensiong ' ‘ APAT-IRSA
Nitrati ‘ ‘ APAT-IRSA
Fosfaii APAT-IRSA
BOD AFPAT-IRSA
coD : APAT-IRSA
Altri inquinanti efo parametri Indicati nella tabella 3 dsl {2)
D.Lgs. 152/99 \

Nota: .

{1 Standard Methods for the examination of Water and Waste Water

{2) Metodi UNI (nazionali), IS0 (internazionall) o CEN (europai) per indisponibilita di metodi APAT-IRSA 0
Standard Methods.

F.2.3 Metadi per il controllo delie emissioni sonore, vibrazionali ed gleliromagnetiche
F.2.3.1 Melodi di controllo delle emissioni sonore

| metodi da utllizzare per il controllo delle amissionl sonore sono previste e riportate nel decreto ministeriale 16
marzo 1998 (G.U. 1/4/1988, n® 76)

E.2 3.2 Matodi di controllo delle vibrazionl

| metodi da utilizzare per il contrallo delle vibrazion! solta I'aspetio amblentale/sanitario sono:
- Narma ISO 2631/1; |

- Norma 180 2631/2;

- Norma UNI 11048;

Narma UNI 9614,

F.2.3.3 Metadi di contralle delle emission| eletiromagnetiche

Per il conirollo delle emission! elettromagnetiche sono da utilizzare le Norme CEl 211-6 (Guida per la misura e la
valutazione dei campi elettricl & magnetici nell'Intervallo di frequenza 0 Hz —~ 10-KHz, can riferimento all'esposiziane
umana) e CE| 211-7 (Guida per la misura e [a valulazione dei campi elettramagneticl nell'intervalio di frequenza 10
KHz — 300 GHz, con riferiments all'esposizione umana)

F.3 Prescrizioni impiantistiche

F.3.1 Prescrizioni 50 serbatol dl stoccaggio

Le preécrlzloni sotto riportale si riferiscono ai serbatoi di stoccaggio dl materie prime/prodotti finiti e rifiuti purchée
allo stato liguido. ‘

F4.1.1 OFPERAZIONI DI STOCCAGGIO di COV (composti organjci volatill) e GIV {composti ingrganici volaili)

| serbatoi di stoccagglo di GOV, definltl tali dalla direttiva 8a/13/CE, ed | serbatoi di stoccaggie di CIV devono
prevedare modalitd costruttive, caratteristiche tecnologiche & sistami di.sicurezza corrispondenti ALLE NORME DI
BUONA TEGNICA SOTTO RIPORTATE.

Mon sono previsti valori limite all’emissione.
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INTERVENTI DA REALIZZARE SUI SERBATOI| DI STDCCAGGIO DI SOV o COV

INDICE; Categoria A
Tipr di serbataio  Fino & 20 me fuori terra . )
Tipo di carico Circuito chiuso
Tensiong di vapore = 100 mm/Hg
Nerme di buona tecnica
Varniciatura termorlfiettents
Sisterna di raffreddamento
Palmonaziane con gas inerfe
Valvola di respirazione
Bacino di contenimento

o 20 o0 W

INDICE: Categoria B

Tipo di serbaioio = 20 me fuari terra

Tipo dl carico Circulta chiuso

Tenslone di vapore = 100 mmfl-lg

Norme di buona tecnica

a Verniciatura termoriflattente

Sistema di raffreddamento

Polmonazione con gas inaerte

Valvola di respirazione

Bacino di contenimenta ‘
Collettamento e trattamenio sfiati con sistemi di abbattimeanto
{vedi dgr 1/8/2003, n"13843)

-~ m DO

Categoria C - COV appartenentl alia tabella A1 del d.M. 12/7/90

Tipo di serbaioin Fuori terra
Tipo di carico Cirouito ehiusa
R45 :

Norme di buona tecnica

Vemiciatura termarifletients

- Sistema di raffreddamento

Polmanazionse con gas inerts

Valvala di respirazione

Bacino di contenimenta . '
Collettamento e trattamento sfiatl can sistemn di abbattimento (vedi
dgr 1/8/2003, n*13843)

e oL Dy OT oM

F.3.1.2 OPERAZIONI DI STOCCAGGIQ dISIV g CIV

Non sono previst! valari limlte all'emissione ma il rispetto dl quanto sotto riportato

| serbatol di stoccaggio di 51V o CIV devono prevedere modalitd costruttive, caratieristiche tecnologiche e sistemi
di sicurezza corrispondenti alla regolamentazione di seguito riportata per prevenire le emissioni in atmosfera,

INTERVENT| A REALIZZARE SU! SERBATOQI DI STOCCAGGIO DI CIV

Sostanza Frasi rischio Capacita Narme di buona tecnica
Mc
Acidi TT+X =10 ‘|a  Carico ¢lrcuito chluso
inorganici b Valvola di regpirazione
¢ Bacino dl contenlmento senza collegamenti
con la fognatura o altra impianto
d Collettamento e trattamento sfiati (vadi
\ _ tabella A)
Basl T T+ X == 10 Stesse norme di buona tecnica




F.3.2 Prescrizioni per i sistem| dl contenimento emisslani In atmosfera.

[ sisteml di contenimento delle emissioni di polverl devono garantire it rispetto del valori limite fissati anche
dopo’ it 30/10/07. Tali Implanti di abbsttimento (depolveratari @ mezzo filtrante) devona avere almeno le
carstteristiche previste dalla dgr 01/08/03, n. 13943. | slll di stoccaggio dei reagenti & del prodotti residui della
depolverazione devono essere In grado di garantire un valore di 10 mg/Nme fino al 30/10/07, mentre dopo tale
data dovra essere assunto come valore limite quella di 10 mg/Nme verlficando I'assenza di migroinquinanti per le
polveri derivanti dai sisteml| di ahbattimento & secca.

! sisiema di postcombustione opera per |a depurazione finale dei COV emeassl dalla E127 ed EA8, & in grado di
tratiare una portaia dj 7000 ¢ 3100 Nmc/h. |l sistema di postcombustione Tarex Ii;

opera ad una femperatura di almeno 750°C in camera dl combustione;

ha une camera di traltamento con un volume » 0.6 s;
_ha una sonda di misura & registrazione della temperatura alla fine della camera di combustione;

deve essere coibantalo con un materiale termaisolante, capace di resistere a temperature superiori a 1000-1100°C
con un spessore tale da penmetisre una temperatura esterna < 30-40°C, ,

deve avere un sistema di recupero termico capaes di scambiare calore In percentuale maggiore dell'80%.

Si ritiene che il sistema utilizzato fornisca garanzie dl funzionamento e di rispetto dei valori limite fissati e | requlsiti
progettuali rispondano a guanto indicato dalla dgr 01/08/03, n. 13943, che riporia solo le condizioni minimali che
tali sistemi devono avere;

Tulte le emission! tecnicamente convogllabill (art. 2, d.p.r. 24/5/88, n. 203 - punto 1, d.p.em. 21/7/89 - art. 2,
comma 1, punto B, ed art. 3, comma 7, d.m. 12/7/90) devono aessere presidiate da un ldoneo slstema di
aspirazione localizzato ed inviate all'esterno, ‘ '

Il sisterna di riserva di postcombustione dovra essere mantenuto sfficiente al fine di permetters il suo effettivo
funzionamento in caso di necessitd. Tale efficienza deve essere dimostrata atiraverso una scheda di
manuténzions programmata che ia socletd dovra tenere a disposizione degli Enti di confrollo,

Il postcombustore dovré essere dotato del slstema per la misura, registrazione ed archiviazione degli ossidi di
szoto generali dalle combustione nel Tarex Il

F.3.3 Prascrizioni per i sistemi di contenimanto amissioni in asqua.

| sistem| dI contenimento delle emiasionl asquass sano costibulfl;

- dal sistema di raccolta delle acque del Polo Bayer, df cui la Societd PolimerLatex costituisce parie integrante e
ne ulllzza le prestazioni, il quale & gia stato soifoposto alla determinazione pravinciale (D.D. n. 337 del
10/5/00) par to scarico delle acque in corso d'acqua superficiale (Fiume Brembao), a cui ha fatto seguito
lautocertificazione, ai sensi della legge 93/01, per @ rinnovo dell'autorizzazlone allo scarico. Detto sistema:
tratta 8700 mc/giorne; -

- dal sistema fognaria, detlo Rete Chimica, della Ditta che convoglia nel sistema fognario del Polo Bayer, I quale
& gia slate sottoposto alla determinazione comunale (AUTO02-R0O1-FILOO3-FG-IND-2003) per lo scarico delle
acque reflue industrlall e domestlche e delle acque meteoriche proveniente dall'insediamento produttivo. La
refe fognaria per le acgue di processo & dotata dl una vasca di slcurezza per ia raccolia delle stesse da 1400
mc. . ’ .

Le prescrizionl, indicate nel pravvedimenti specifici della Provincla e del Comune, sui due sistemi vengona ripartate
come assunzione iniziale dell'’AlA per quanto riguarda le emissioni idriche. La Ditta, relativamenie alle acque
conferite nei due sistemi sopra richiamati dovré attenersi a quanto sotto ripartato:

a) garantire, seconido quanto previsto dall'art. 28 e dall'art, 50 del d.lgs 152 e 5.m.;

- l'accessikilitd al punto di scarico di ciascuna rete per consentire il campionamento da parte dsllfautoritd
competente; ‘

- la manutenziones ed if controlio della funzionalits del puntl di misurazione degli scarichi, assunti come fiscali e
come confroflo, indlcal nella tavala Disegne n, F-02-413 rev, 10 = due Togll, parte integrante & sastanziale de|
presente provvedimeanto. ‘

b) effettuare la comunicazione preventiva di qualsiasi medifica da apportare agli scerichi e al loro processo di
formazione o alfeventuale aperiura di nuove bocche dl scarlco, nanché dl it Gl alementi che possond in future
incidere sulle present! prescrizioni.

¢ rispettare | valorl limite di emisslone fissall, | quall non devono In aloun caso essere consequiti mediante
diluizione con acque prelevate esclusivamente alle scopo. Non @ comungue consentito diluire con acque di
raffreddamento, di lavaggio o prelevate esclusivaments allo scopo gli scarichi parziali contenenti le sostanze
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indicate al punti 1,2,3,5,8,7.8.9,10 della tabella 5 dell'allegato 5 del D.Lvo 152/99 & s.m.i., nonthé le prescrizion le
prescrizioni del Consorzio Infercomunale dell'isola, quale Ente Gestore dellimpianto di depurazicne.

d) adoltare tulti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasl situazione prevedibile possa influire, anche
temporanzaments, sulls qualita degli scarlchl.

&) evilare tassativamente laumanto, anche tempdraneamente, dell'inquinamento rispeltc a quanto dichiarato e
comungue supericre ai valori fimite di emisslone di cul alla Tabefla 2 dal punta F.1.2 Valori Limite all'emissioni in
#cqua del Quadro Praserittivi.

f) comunicare immediatamente all'autoritd cormpstente al controllo (ARPA) eventuali anomalie dell'impianto (Rete
Chimica, Rete Fognaria & Impianto di pretrattamento), can particolare riferimento alle situazioni di criticita dovute ai
TOP EVENT o ad anomalle di funzionamento dell'implants produttivo {incendi, rolture accidentali, anomale dei
sistemi di stoccaggio e dei bacini di contenlmenta, anomalle nalla fasi di travaso del prodotio finito efo delle materie
prims, acc}. : :

¢) eseguire la manutenzione e il contralle del misuratore di portata dell'acqua e degli altri misuratori e strumenti dI
analis| installati secondo quanto previsto dal sistama SGA ed 8GS e comungue In linea can ia normativa vigente in
rmateria di acque, ‘

i} eseguire il controllo dei parametri indicati nelta Tabella 2 secondo la frequenza in essa prevista (annuale) &
trimestrale per i parametri relativi all'azoto nitrico @ ammanlacale, solidi totali sospesi, COD e BODS a valle del
punto di scarico della ditta PolymerLatex, prima dellimmissione nella rete fognaria Bayer. | prelievi dovranno
essere effetiuati in mado tale da poter correiare | risultati dells analisi af sistem! di conirolle in continuo presenti. |
risultati vanno riportati sul quaderno di esarcizio dellimpianta o su un sistema informatico e trasmessi al Comune di
Filago, al’'ARPA competente per territorio, alla Societa Intercomunale Servizi, al Consarzio tra camuni di Filago,
Madone & Rottanuco. ‘ ‘

j) attuara il controllo e la tarstura dai eistem| automatici di controlla @ supervislone per | parametri da essi misurati.

} lenere a disposizione degli Enti responsabili del controllo (ARPA, Provincia, Comune, Consorzio di depurazione
delle acque) le registrazioni automaliche e continue dal parametri misurati, valicati, archiviandeli per atmeno tre
anni dalla data della misura validata, in accordo comunque con | CAPQ Il art. 52 del d.gs 162/99 e successive
maodifiche, : . .

'

m) adottare tulte Je misura necessarie onde avitare MFaumento anche temporanen dell'inquinarnenta.

n) metiere @ disposizione delAutoritd Competente e all ARPA | registri di carico e scarico di fifiuti pericolosi liquid
previsti ai sensi del d.lgs 22/97.

Q) rispettare, per gii scarichi fiscali, riportat! net disegno citato al precedente punto 3.3.2 de! Quadro Prescrittivo F. j
valoni limite di emissione per tutti i parametri della Tabella 3 del'Allegato & del D.Lgs 152/99, compreso il
parametro n, 51 Sagglo di tossicitd acuta; come indicato dafla nota 5 della Taballa 3 dell'Allegato 5, il risultata
positive della prova di lossicitd non determina I'applicazione diretta delle sanzioni di cui al Titolo V, bans! f"obbligo
di approfondimente delle indagini analitiche, la ricerca delle cause di tossicita e la loro rimozione. Il valore di
emissione per (| parametro n. 80 Escherichia Coli non dovra superare |a concentrazione di 5.000 UFC/100 m,

p) avitare che la temperatura dello scarico superi i 30° C oltﬁa | 50 metrl dl distanza dal punto di immissione.

q) evitars modifiche aghi attuali processi produttivi che possano generare efo alterare gli scarichi delle acque
rispetto a qualli auicrizzati. :

r) evitare approvvigionamenti idrici diversi da quelll gia autorlzzati (acquedottc comunale).

s) aver gid installato, alla data di ricevimanto del presents a{to. un sistema di memorizzazione delle aperture
effettuate del tampone di blocco delle acque refiue di processa. | dati memorizzati dovranno essere conservaii a
disposizione dell'A.C..

t} aver gid installato, alla data di ricevimento det presente atto, un sistama che preveda all'apertura det tampone e
l'attivazione automatica dealle pompe di rilancio dei reflul dalla camera di blocco alla vasca di emergenza.

u) effettuare la registrazione.in continuo delle misurazioni di portata sullo scarico nel fiume Brembo, meftendo a
digposizione i dati dell'A.C.. Inoltre:
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- cemunicare tempestivamente allA.C., tramite fax o altro slstema rapldo, gualsiasi incidente che modifichi
quali/quantitativamente |o scarico delle acque In corpo supetficiale;

- incaso di modifica del cicli produttivi e della rete fognaria esistente dovra essere data comunicazions all'A.C.;

Per le acque di prima pioggia & di lavaggio dalle aree esterna la ditta dave rispettare quanto previsto nel presente
~ allegalo & comungque quanto prescritto dalla [egge reglonale 62/85, In seguits all'emanazione nuovo regalamento
regionale, in sostituzione della |.r. 62/85, la ditta dovra irattare delte acque secondo 1a specifica regolameniazione
regionale che ne discipling lo smaltimento (art. 39, comma 3 d.lgs n° 152/99, direttiva 91/676/CEE - protezione

delle acqus dallinguinamento provocate da nitrati provenienti da fontl agricole” e art. 52 . r. 12 dicembre 2003, n,
26), ‘

F.4 Prescrizioni In materla di rifiuti
F.4.1 Prescrizioni per il deposito preliminare di rifiuti pericotos! @ non pericolosi

Per it per il deposito preliminare di riflutl specigli pericolosi & non pericalosl devone essere rispetfate wWite le
prescrizioni prevista dalla dgp 12/2/98, n® 119 - determinazione della Provinzia di Bergamo & della determinazione
dirigenziale della Provincia stessa del 19/05/2003, n® 1341, fatto salvo specifiche prascrizioni derivanti dalla
valutazione integrata, oggetto del presente atto. Sl riportana le prescrizioni riportate nel vari atti al fing di avere un
pancrama completo della situazione autorizzaliva del complesso IPPC della ditta in oggetto. In parficolars si
ripartano le prescrizieni dove: ‘ :

4.1.1.a) #f volume del rifiuti stoccatl deve sempre essere inferiore del 20% del volume complessivo dispenibile
come riserva ed emergenze(in particolare il serbatoio per RT12). Inoltre | 20% delle superfici destinate alio
stoccaggio dei contenitori moblli dei rifiuti dovranno essere tenute ad area di riserva/emergenza. Ogni serbatoio
adibito allo stoccaggio di rifiuli deve disporre di uno strumento dl misura delle quantitd giacenti, mentre per lg
benne si fa rifarimento alta volumetria; ngni contenitare deve ripartare la sigla Identificativa del rifiuto contenute. Gl
sfiali, s& contenenti Cormposti organici valatili, deveno essers captatl ed inviati ad apposito sistema di abbattimento
(Tarex Il efo carboni attivi). Devono essere comunque rispettate le norme di prevenzione & sicurezza contro
glincendi, scoppi, esplosionl & propagazione degli elementi nocivi. Le gquantith massime stoccate davranno essere:
- per la soluzione di acrilonitrile @ stirene da produzione di lattice (RT 12) non superlore a 25600 Kg;

- per Il carbone attivo esausto da depurazione emissioni atmosferiche (RT 19) non superiore a 20000 Kg;

- per imballaggi e contenitor] cantaminati da malerie prime (RT20) non superiore a 10000 Kg;

- per coagulato di lattice di gomma (RS 28) non superore a 24000 Kg.

[ rifiuti di cui al pravvedimento n® 119 del 12/2/98 della Provincla di Bergamo, nanché le succassive integrazioni e
madifiche, dovranno essere stoccatl unicamente allinterno dell'Area 1 Individuata nella Planimetris generale
destinazione stoccagglo rifiuti  pericolosi (lossicl-nocivi) Tavola F-00-045 del 14/01/81 (scala 1:2000),
aggiomamento n° 3 del 7/11/97, trasmessa con nota del 12.11.1997 e successive variazioni che sona parte
inlegrante del presante atto. In particolare il rifiuto “soluzions di acrilonitrila & stirene da produzione di laffice (RT
12)" deve gia essere depositato all'interno del serbatoio definite con sigla B26 (33 mc) identificata nel disegno F-
46-607 del 10/6/1996. 1l serbatoio di stoccaggio B26 deve egsere dotato di misuratore di livello, di una guardia
idraulice e/o disposlitivi analoghi, di dispositivi antitraboccamento e di valvole. dl respirazicne. 1l bacino di
contenimento del serbatoio B26 deve avere una capacita di almeno il volume del serbaloio slesen, deve essere
ispezionabile a vista e deve essere dotato di idoneo pozzetio di raccolta adeguatamente proporzionato. Inoltre il
materiale costruttivo dei serbatoi deve essere idoneo con Ia natura del rifiute. L'idoneita de! materiale usaio,
certificata da un tecnica abilitato, deve gia essere stata attivata & deve essere tenuta a disposizione del AC. in
materia di AlA; ‘ . ‘

4.1.1.0) i rifiuti liquidi devono essere stoceati in serbatol @ movimentat in circuito chiusa. Le aree adibite alle
-operazioni di carico e scarico in autobotte del rifiuti, del prodotti e delle materie prime, davono essere dotate di una
minima pendenza (aimeno 0.3%) al fine di permettere I convogliamento del materlale sversato al sisterna di ad un
pozzefio, i cui superficie interna e la chiusura devono essere a tenuta ed impermeabili, per la raccolta,
intercettazions & smaltimento dal refiuiti contenuti. La pempa di senvizlo per |o sgarico in autobotite deve disporre di
presidi idonel & garantire 1a ripresa dei possitlll sversamenti durante la movimentazione dei rifiutl. Inoltre dovra
essere programmats [z manutenzione delle partl meccaniche e dl tenuta della pompa; ‘

4.1.1.¢) l'eventuale stoccagglo di rifiuti Infiammabili in fusti efo in serbatgl deve essare prowista del nulla osla
emesso dai VV.FF, territoriaiments competenti. Al momento del rilascio del presente atto fa ditta se richies{o deve
eslblre all’ARPA, in fasé dl verifica ispettiva, il richiamato nulla osta;

4.1.1.d) | rifiutl in uscita dall'impianto devono essere inviati presso soggetti autorizzati per lo smaltimanto finale
comunque a centri di sloccaggio provvisorio collegati agll Implanti di smaltimento finale, il passaggio nel guali &
imposio dagli slessi gestori degli imptanti di smaltimento per. le ralative procedure di accetiazione,
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4.1.1.e) le aree di staccaggio del rifiuti devono avere ban visibill, su apposite tabelle indicate le tipologie di rifiuti
stoceati, Il tipo di stoceaggio, Ul tipo di area, le modallitd di movimentazione e le norme di comportamenta per il
personale addetto in caso di normale attivita ed in caso di incldent] specificamente indicati; .
4.1.1.0) Il personale addetto allimplanto in 0ggetto deve essers formato & addestrato sul rischio rappresentalo dalle
operazioni eseguite sui rifiutl e informato della lora pericolosita, nanché dotato di tutti i dispositivi di protazions
personale alli a ad evitare il contatto fisico diretto e I'lnalazions dei vaporl;

4.1.1.9) | mezzi impiegati nella movimentazione dei rifiutl devono essere dotati di sistemi che impediscono la lors
dispersione; ' . .

4.1.1.h) tutte le superfici, al momento del riiascio del presente atto, sia Interessate alle operazioni sui rifiuli sia nelie
zone delle sosle dei mezzi di iresporto e/o operantl a qualsiasl titolo sui rifiuti deveno essere gia state
impermeabilizzate @ cordonale con altezza di 20 cm ed up volume totale pari al 110% del volume del liquidg
massimo sloceato (solo la parte deposito rifiutl) per facilitare la ripresa del possibili sversamenti, nanché la
possihilita convogliare le acque efo i liguidi percolati In pozzetti di raccolta a tenuta e raccolti per essers inviate
all'impiants.di pretrattarmento delle acque efo alla vasca di sicurazza;

4.1.1.1) le eventuali operazioni di lavaggio del mezzi di trasporto che la ditta deve gia eseguire vanno fatte in aree
sttrezzate & collegate con gli impianti di trattamento del vari refiul;

4.1.1.1) la regolare tenuta dei registri di carlco e scarico dal riflut] speclali previsti dal'art. 12 del dlgs 22/37 e
dalfart. 4 della Lr. 21/94 & successive modifiche ad Integrazioni, nel rispalto delle prescrizioni emanate dal
compsetaniemenie gestore del Catasto:

4.1.1.m) le acque meteoriche decadenti dall'insedlamento devana essere conformi alla disciplina stabilita dal
decrefo legislative 152/99, dalla |.r 82/85 e loro modificazion ed integrazioni & -del’'emanando regolamento
fegionals derivants dall'applicazione della |.r. 26/03; ‘

4.1.1.n) la movimentazione dei rifiutj deve avvenire evitando ogni danno o pericolo per la salute, lincalumita, il
benessere e la sicurezza della collattivitd del singeli ¢ degli addetl, garantendo il rispatte delle esigenze igienico-
sanitarie, evitando il rischio di inquinamento di tutti gli ecosistemi e satvaguardando la fauna, 1a flora ed il degrado
delt'arnbiente e del paesaggio; ‘ S

4.1.1.0} i rifiuti con codiee CER 150110* s0n0 soggetti alla disciplina del pregente atto autorizzativi:

4.1.1.p) la ditta deve comunicare all'Aa.C., all' ARPA competente per territorio, alla Provincia di Bergamo ed at
comune dl Fllago ogni variezione In ordine & quanto prescritto nel presente atto in materia di rifiuti. Le varjanii
progettuali finalizzate a migliorament| operativi & progetiuall che mantengona invariate la potenzialitd ed i principi
det processo € dell'impianto appravato & non modificano Ja quantlta, |e tipologie e lo stoceaggla dei rifiuti autorizzati
saranno esaminate dall'A.C, che potra rivedere 'AlA In funzione del tipo di modifica apportata anche in presenza di
aulorizzaziane non scaduta. Le modifiche definite sostanziali saranng oggetio dl modifica de! provvedimento AJA
da parte dell'A.C.

4.1.1.q) le ditta deve comunicare all’/A.C. it nome del direttore tecnico /o la variazione della persona ricaprente
detia carjca; g
4.1.1.0) 1l cantrollo sull'adempiments dei contenuti dellAIA in materia di rifiuli & faito.da ARPA che ne da
comunicaziane all'A.C.; ‘ .

4.1.1.5) ta ditta, all'atto del ricevimenio del presente atto, deve aver gid ottemperata alle prescrizioni tecniche
previste dalla dpg n° 119 del 12/2/98 della Provincia di Bergame e successive modificazionifintegrazion! purche
non esprassamente rifortaie nel presents Quadro prescrittivi F;

4.1.1.1) il presente atto dovrd essere tenuto a disposizioni deil'A.C. e del’ARPA presso Iimpianto oggette del
pravvedimento. '

F.5 Industria a rischio d'incidente rilevante

Per la ditta in oggette, rientrante tra sttivita a rischio dincldente rilevante, devono essere rispettate
immediatamente le prescrizioni previste decreto regionale 8507 del 21/5/04, rilasclato a norma del d.pgs 334/89
e dalla [.r 19/2001. Si riportano, come requisita minlmo per il rlilascio dell'AlA, le prescrizioni riportate nel decreto
richiamato, relative alle valutazioni tecniche sul rapporto di sicurezza presentato dal Gestore dell'attivita in
oggettc. |l decreto citate prescrive che i) gestore deve mantenere costaniemente attive le condizioni di
sicurezza indicate, attraverso I'adoziane e Pattuazione del SGS (Sistema Gestione Sicurezza), In relazione
alie possibili prescrizieni che la procedura AlA pud prevedere, la ditta deve: '

5.1-a) conservare il piano di emergenza interno quale procedura attiva per le emergenze e vanga apgiornate in
funzione delle acquisizioni derivanti dalta gestione quotidiana degll eventi sia quelli normali che quell accidentali;
'

5.1.b) predisporre 1a scheda di informazione ai cittadin! In funziona degli aggiornamenti di cui al punto 5.1.a)

5.1.¢) pradisporre, se non gid ultimati, gli interventi necessari per minimizzare le conseguenze dei Top Events
previsti lenendo conto anche della situazione complessiva del Polo Bayer;
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5.1.d) mantenere in perfefta efficlanza il gruppo elettrogenc di emergenza verificando, se non gl in previsione,
periodicamente il perfetto funzionamento del sistema di accensione del motore, il sistema di alimentazione del
carburante alia camera di scoppio, Il lempo d'intervento del sistema dj produzione di energia in caso di emergenza.
Tali intervanti preventivi devono essere programmati registrando la data di previsione e quella di effettuazione della
verifica, la frequenza ed i risultati dell'intervento, | pezz| sostituiti e le cause del guasto:

F.6 Piani

La ditia deve gid aver previsto sla il piano di bonlfica e ripristine che Il plano di emergenza le cul caratteristiche
sono softo ripartate come vineolo per ta ditta stessa, Esel si individuano come:

F.6.1 Piano di Bonifica e ripristine Ambientale

La difta deve provvedsre alla bonifica finale dellarea in caso di chiusura dell'attivitd autorizzata. f ripristino
dellarea ave insiste I'impianto deve essere effettuato in accordo con le previsioni contenute nello strumento
urbanistico vigante. Le modalitd esecutive del ripristino devono essere effettuate, fermi restando gli obblighi
derivanii dalla normativa vigente, previo nulla osta della Previncia di Bergamo ed allARPA territoriaiments
competente a cui sone demandati il controllo dells verifiche dell'avvenuto ripristino amblentale, da certificarsi at fine
del suecessivo svincolo della garanzia fideussoria, -

F.6.2 Piano di Emergenza

La ditta deve provvedere alla predisposizione di un piang di smergenza in materia di rlfiuli e fissare gfi
adempimenti conness! in relazione agli obblighi derlvantl dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fusco e
degli aliri Enti.

F.7 Preserizioni in materia ensrgetica
F.7.1 Produzione di engrgia

* La produzlone d| energia dovra: ,

- essere prodotta uiilizzando metano net processo evitando di impiegare i| BTZ; :

- essere prodotta cercando di  raggiungere | magglor rendimento  possiblle & minimizzanda
contemporaneamente Ia produzione di inquinanti con particolare riferimente agli ossidi di azote & all'ossido di
carbonio, In tal senso si precisa che la ditta sta applicando le MTD in tarminl prestazionali e procederd alla
verifice annuale dei rendimenti energeticl della combustione arla — metang. Il primo riferimento potra essere
quello dal 2005. .

F.7.2 Cansuma di enargia

Il consuma di energia dovrs essere attivato cercando di ragglungere il maggior rendimento possibile verificando i)
consuma per ciascun utilizzo al fine di dimostrare, attraverso il bilancio energ'etlco_ ['uso razionale dell'energia. Si
precisa che la ditta sia applicanda e MTD previste dallalegato [V, ma sl fichlede zlla stessa di verificare taii
prestazioni atiraverso il controllo annuale dei rendimenti energetici espressi come rapporto tra energia acquistata e
praduzione effettuata. Il primo riferimento potra essere guello det 2004,

F.& Obiettivi di Riduzione Integrata
La Diita dovrebbe attivarsi al fing di raggiungere gli obiettivi di seguita riportati entro 1l 30/10/07:

1- ridurre la quantitd di rifiuti anche attraverso processi di recupero energetico a condizione che il materiale
Utifizzato abbia un Pci > 10500 K. Il materlale impiegato potrd anche essere recuperato dai complessi dsl Polo
Bayer. L'indice di produzione del riflull, rispefto alla praduzione dl lattice, davra ridursi in linea con la politica di
- miglioramento ambientale prevista nel SGA con valor] percentuat! superiori ai valore attuale o in ogni caso essere
uguale a quelio dichlarata nelle MTD. In caso di produzione di rifiuti derivant! da anormalle procuttive o di materie
prime non idonee, essi non dovranno essere conteggiali nel calcolo delllndice di contabilith ambientate, Tale
anomalia dovra peraltro essarg riscontrabile nel MUD: |

2- ridurre le smisstoni gassose degli ossidi di azoto, espressi come flusso di massa annuale, sotto 11 20% del valore
indicale attualmente nella valutazione integrata delle MTD (Quadro E);
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3- ridurre 1 valori resldui o incrementare i valori degli indlcl di prestazione ambientale rispetto a quelti indicati nella
valutazione integrata delle MTD (Quadro E). Resta inleso che |'Indice prestazionale dl ciascuna voce Indicata nella
valutazione integrate deve intendersi quello minimo che il gestore deve mantenere se non riesce ad attuare
ulteriori migliorament| efo per cause oggettive a)/o candizioni tecnologiche/operative/produttive/caratteristiche dells
materie prime/prodotti finltl non consentano di migliors gl Indici prestazicnali fomiti inizialmente, Le diverse
condizioni/cause di non miglioramento dovranno essere comprovate In modo chlaro e definlta. La mancanza delle
svidenze potra essere considerata come non rispetto delle prescrizioni de! presente atto.

F.2 Prescrizioni e considerazioni di carattere generali

La Ditla deve fare riferimento alle prescrizioni @ considerazion! softa riportate relativamente al cicli tecnalogic
dichiarati nella domanda di autorizzazione presentata ai sensi del d.lgs. 372/89.

F.9.1 Obblighl Normativ per gli lmpiant| di abbattimento emlssloni In atmosfera

Per quanto riguarda gli impiant di abbattimento delle emissioni in atmosfera, deve essere rispetiato quanto
imposto da:

+ Gli impianti di abbattimento funzionanti secondo un_ ciclo ad umide che comporta lo scarice, anche
parziale continuo o discontinuo delle sostanze derivant! dal processe adottato, seno consentiti solo se o
scarico llquido, canvogliato & trattatn in un ImplEmlD dl depuraziena, risponde alle norme vigeni” (art. 3. c.
4, d.pr, 322/71),

« &t 4, ¢ 4, dpr 322/71 "Quaiunqua Interruzione nellesercizio degll Irnpiantl dl  abbattimento ... deve
comportare la fermata, limitatamente & ciclo tecnologlco ed essi collegato, dell'esercizio degli impianti

industriall. Questi ultimi potranno essere rlattivatl solo dopo la rimessa in efficienza degli impianti di
abbatttmento a loro collegati®.

F.9.2 Criterl di manutenzione ,
Le operazioni di manutenziane parziale e totale degli impianti dovranno essere eseguiti con i sequenti modi:

+ manutenzione parziale {controlto apparecchiature pnéumatiche'ed glettriche) da efiettuarsi ogni 150 ore di
funzionamento oppure secondo quanto previsto da caostruttore;

+ manutenzione fotale da effsttuarsi secondo un. plano prestabiito dalla societd che lo dovra ienere a
disposizione del’ ARPA compstenta per tarritorlo, dafla Provincla & del Camune interessati. Tale piano canterrd
i tempi € la frequenza delle manutenzioni she comunque dovranno gssere esequite con frequenza almeno
semestrale;

+ dovranno essere in ogni caso assicurati:

- iecontrolli dei motori dej ventilatori, delle pompe & degli organi di trasmissione
{cinghle, pulegge, cuscinettf, ecq. ) al servizio dei sistemi di estrazione e depurazmne
dell'aria e delle acque;

- i contralli degli strumenti di misura del paramatrl di processo e di gestione delle macchine operairtm
nonché dei sisteml di produzione di energia:

- i controlli dej bacini di contenimento delle materie prime e dei riflutl liquidi e solldi, nanché
i piazzali utilizzati con lo stegso scopo per verificare lo stato dellimpermeabllizzazione della superficie;

+ g operazioni di manutenzione dovranno essers riportaté su apposito registro con la relativa data di
efietiuazione; lale reqistro dovrd essere tenuto a disposizione delle avtoritd preposte al controllo,
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F.8.3 Piani dintervento e gestione
L.a ditta dovra predisporre, se non gla in possesso, dei pianl di intervents e di gestione relativamente a:

- 8.3.1 in¢cldenti (pericaoli d'incendio e scoppio e pericol] dl rattura di impianti;
- 9.3.2 sversamenti dl materiali contaminanti;

- 9.3.3 anomalie sui sistemi di controllo & sicurezza degli implantt produttivi & di

- abbattimento:

- 9.3.4 piani di bonifica, ripristino amblentale e di emergenza previsti al punto 6 dal
presente Cluadro,

Ciascun Piano dovrd contenere il.tipo di argomento trattato, le anomalie evidenziate, le criticita e gli impatti
sull'ambiente, le misure da adottare per il ripristino delle normali funzionalitd dellimpianto e le persone a cui fare
riferimenta durante gli eplsodi anomaill e/o erliticl. In particolare dovrd essere predisposta un’analisi degli incidenti
afiraverso 'utillzzo dl metod! quall I'albaro dei guastl, 4M o simllarl raccogliendo wtte le informazioni necessarie in
un manuale delle migliorl pratiche (Best Practics Manual). Detto manuale deve essere tenuto a disposizione delie
Autority di controllo insleme alla Carta del Controlli dove sono riassuntl tutli gli interventi compresi quelli di
autacontrollo analitico, la data e Ia frequenza dei controlil, Ia durata delle anomalie e/o guasti e la data di ripristino
della funzionalitd, nonché la data ed i soggetti a cui & stata inviata la comunicazione del ripristina.

F.9.4 Flano di Monitoraggio e Controllo emissioni

La Societd deve predisporre | plano di monitoraggio e controlio, tenendo conta delle linee guida nazionali del
Manitaring dove, olire & quanto sotlo specificate, dovranna essere riportati Il tipe di misura effettuata, i metodo di
misura adottato (calcolato, misurata, stimate), la valulaziore dei rsullati otfenuli & le condizioni operative attuate
dallimpiantosottaposto & contralle. In particalare | PMC (piana di Monitoraggio € Controllo} deve contenere: ‘

fe modalith dell'autocantrollo delle emissiani In aria, in acqua; ‘

i metodi di campionamento ed analisi degli inguinanti negli stessi ecosistem| tenendo conte delle metodiche
indicate al punto 2 del presents Quadro Prescrittivo;

i tempi e ta frequenza degll avtocontralli che dovranno sssare,

annuall come previsto dalla dgr 19/2/98, n® 40408, in applicazione del dm 12/7/90, per gli impianti produttivi ex art.
12 del dpr 203/88;

- continui, mediante SME, sul parametri @mlssivi In aria del Tarex |

- continul, mediante SME, sul parametri emissivl in acqua dell'impianio di pretrattamento.

Gli autocantrolli su rumar e, vibrazioni e campi elettromagneticl dovranno essere gestiti in funzione dei cambiarnenti
impiantistici realizzati.

F 8.5 Plano delle Verifiche concordate

La ditta deve concordare con I'ARPA competente per territorio il numero e la frequenza delle verifiche concordate
divarse da quelle relative all'auvtocontrollo. In ognl caso le verlfiche concordate devono essere solo annuali
coincidenti con quelle di autocontrollo o a 6 mesi di distanza lemparale,

F.8.6 Applicazione delle MTD e degli obiettivi di riduzione integrata

l.a ditta, nellambito dell'applicazione dei principi delfapproccio integrato e di prevenzione-precauzione, dovra
presentare uno schema sintetico, simile a quelio di cul al Quadro E Integrato, punta 1, dove saranno riportate la o
le MTD applicate efo implementate ed il miglioramento ambientale corrispondente gualitativo e quantitativo ogni 24
mesi o in aliernativa ogni qualvolta venga rivista la procedura di certificazione, che dei parametri specifici per
tonnellata di predotio oftenuto, tenendo conto che la stessa deve presentare annualmente f'acquisizione della
certificazione del SGA.

F.10 Tempistiche

La Dilta dovré rispettare | tempi di adeguamento del d.lgs 372/989, mentre per gli obiettivi di riduzione integrata, ta
templstica verrd aggiarnata dopo il 30/10/07, avando valutato [ risultatl raggluntl a quelia data,
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Allegato analisi di rischio incidenti rilevanti

TABELLA DI VALUTAZIONE RIASSUNTIVA

Sezione

Numero

Quesito

Valutazione

Rapporta di
Sicurezza

1

Il gestore ha specificato in dettaglio la natura e
quantitd dslle sostanze e preparatr pericolosi
presenti

5

Il gestore ha valutato in modo documentato i
rischl intrinsecl delle sostanze e preparati ed i

rischi connessl alle reazionl ed al processi

previsti

Il gestore ha effetiuate una puntuale ed
esaustiva. anallsi di oparabliitd . (HazOp) del
processo, propedeutica alla identificazione dele
passibil ipotesi Incidentali (Top)

N pastore ha effsttuate una analisi dalla
esperienza incldentale storica in impianti e
processi simllari ed ha adoitaio le precauzioni
necessarie

La probabilith del Top & stata valutata in modao
esplicite & dacumentato

L'estensione delle arse a rischio associate ad
ognl Top é stata valutata con ‘modelli previsionali
appropriati

La possiblle insorgenza di effatti “daming” & stata
valulate in modo razionale e documentato

Il Piano di emergenza intemo & coerente con e |

evidenze del''anallsi del rischi (Top)

Sistema
gastione
sicurezza

Il gestore ha definlto la politica di prevenzione
degll incidenti. rilevanti ed i relative programma
d adozions e verifica periodica

10

Il SGS e esauslivo e formalments coerents con
le richieste di legge

1

Esiste . una gvidenza docurnentale

‘dell'applicazione del SG3 in tutte le fasi della

realts operativa dello stabllimento

12

Esiste una chiara corrispondenza tra le sltuazioni
di rischlo descritte nel Rapporto di Sicurezza, le
gvidenze dl stabilimento & l& pravision| del SGS.

Impianto

13

La quallta impiantistica & adeguata alla natura e
gravitd dei pericoli presenti

14

La qualith della manutenzione & idonea a
mantenare lg condizioni di slcurezza pragetiuali

15

| sistemi ausiliar dl slcurezza sono adeguat! ai
processi svalti (inertlzzazione, energia slettrica di
amergenza, raffredgamenta di emergenza, eta.)

16

Gli implant dl rilsvamento atmosfere
infiammabili, dl rilevamento fiamma e fuml, dl
intervento antingendio sono adeguati ai rischl
presentl. Le strutture e le apparecchiature
eritiche sono protette dagli effetti di un incendio
(firaproofing)

7

| dispositivi di proteziona contro le
sovrapresslani, & gli impiant! per il
convogliamento e 'abbattimento degli sfiatl sono
adeguati ai rischi presenti (venting, blowdown
scrubber, torce).

18

i.e sale confrollo sona adaguatamenie protette
contro le onde di pressione, le radiazioni
termiche & & atmosfere paric:olns

T4




18

La pavimentazione delle aree & idonaa a
irattenere e canvagliare gli spandimenti e le
acque antincendio contaminate agli implanti di
accumnulo & di trattemento degll sffluenti.

20 | sistemi di controllo del processo, di allarme & di
hincco sono adeguati ai rischi presenti,

21 In caso di necessita & possiblle isolare ls varle
sezioni di impianto, con manovre effettuabili da
postazioni sleura.

Autorizzazioni 22 Lo stabilimanto dispone delle autorlzzazioni di

legge in tema di sicurezza e protezione -
ambigntale
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DECRETO N° .. Del 4810912008

Identificativo Atto n. 705
DRIREZIONE GENERALE QUALITA' DELI AMBIENTE

Oggetto
MODIFICA ED INTEGRAZIONI DEI. DECRETO AIA 17/5/05, N° 7450 AVENTE PER OGGETTO:
“AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE (IPPC}) Al SENSI DEL D. LGS. 18 FEBBRAIO
2005, N. 59 RILASCIATA A POLYMERLATEX S.R.L. CON SEDE LEGALE A MILANO 20156 IN
VIA DI BREME, 13, PER LTMPIANTO UBICATO NEI. COMUNE DI FILAGO 24040 (BG), VIA
DELLE INDUSTRIE 9.FASC. 3AIA/24171/07

L'atter si compone &__ pugine
i cui_ ﬁ_g%__ pagine di allecati,

Pelrte fimtegrante.




Regionelombardia

IL DIRIGENTE DELLA STRUTTURA

PREVENZIONE INQUINAMENTO ATMOSFERICO E IMPIANTI

VISTQ il D.Lgs. 18 Febbraio 2005 n. 59 “Attuazione integrale della direttiva 96/61/CE relativa alia
prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento™;

RICHIAMATO it proprio decreto AIA del 17/5/05, n° 7450, avente per oggetto:Autorizzazione
integrata ambientale (IPPC) ai sensi del d.lgs 18 febbraio 2005, n° 59 rilasciato a Polymerlatex
s.r.l. con sede legale in comune di Milano 20156 (M), via Di Breme, 13, per I'impianto ubicato in
comune di Filago 24040 (Bg), via Delle Industrie, 9;

VISTA la domanda e la relativa documentazione tecnica, presentate in data 3/8/2007, pervenuta
in data 7/9/2007 prot. 24171, ai sensi de! dellart. 10 del D.Lgs. 59/2005 con la quale la
menzionata Ditta chiede la modifica del complesso IPPC oggetto dell'autorizzazione integrata
ambientale di cui trattasi, nonché della documentazione integrativa del 29/1172007, pervenuta in
data 24/12/2007

VISTO il documento tecnico precedentemente predisposto dalla Regione e aggiornato
dall’Autoritd Competente a seguito della richiesta avanzata da Polymerlatex s.r.l.;

PRESQO ATTO che:

- larichiesta di modifica avanzata da Polymerlatex s.r.l.per il complesso ubicato in comune di
Filago 24040 (Bg), via Delle Industrie, 9 & stata ritenuta non sostanziale e pertanto non
soggetta alla procedura per il rilascio di una nuova AlA ai sensi dell'art. 10 del d.lgs 59/05;

- le modifiche apportate al complesso ed il giudizio sulla modifica sono indicate al gquadro AO
dell'allegato tecnico;

RITENUTO pertanto opportuno aggiornare il richiamato decreto AlA, ai sensi dell'art. 10 del
D.Lgs. 59/2005, integrando il relativo Allegato Tecnico con nuove e piu aggiornate prescrizioni
coerenti con lintervento impiantistico previsto da Polymerlatex s.r.l.:

DATO ATTO che il presente decreto riporta altresi valori limite e prescrizioni stabilite con il

nuova configurazione impiantistica;

QUALITA
gﬂ}:i\(ﬂB\ENTE

Eio IL DIRIGEN
Dr. CARLO LICOTTT .,
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VISTI la L.R. 7 Lugiio 2008, n. 20: “Testo Unico delle leggi regionali in materia di organizzazione e
personale” e i provvedimenti organizzativi dell’ Vil legislatura;

Tutto cid premesso:

DECRETA

. di autorizzare, per le ragioni meglio illustrate in premessa, le modifiche proposte integrando
il proprio decreto AlA del 17/5/05, n° 7450 relativo a Polymerlatex s.r.l.. con sede legale in
comune di Milano 20156 (Mi), via Di Breme, 13, per limpianto ubicato in comune di Filago
24040 (Bg), via Delle Industrie, 9, alle condizioni specificate nell'allegato al presente
decreto, parte integrante e sostanziale dello stesso;

. che il presente provvedimento riporta aitresi valori limite e prescrizioni stabiliti con
provvedimenti emanati dalle autorita competenti che dovranno essere rispettati fino ad
avvenuto adeguamento alle nuove prescrizioni stabilite nell'allegato medesimo;

. di comunicare il presente decreto al richiedente, al Comune di Filago, alla Provincia di
Bergamo e ad ARPA dipartimento di Bergamo e al gestore del sistema idrico integrato
(Hydrogest).

. di dare atto infine che ai sensi dellart. 3 della legge n. 241/90, avverso il presente
provvedimento potra essere presentato ricorso giurisdizionale al Tribunale Amministrativo
Regionale, entro 60 giorni dalla data di comunicazione dello stesso, ovvero ricorso
straordinario al Presidente della Repubblica entro 120 giomi dalla richiamata data di
comunicazione.

_ di dare atto che rimane invariato tutto quantaitro disposto con il richiamato decreto

autorizzativo;

QUALITA
DELLARBIZE T

Fio L CiRGoOE
Dr. CARLO LICOTT
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6. di disporre la messa a disposizione del pubblico del presente decreto presso lo Sportelio
IPPC della Regione Lombardia e presso i competenti uffici provinciaii @ comunaii.

Il Dirigente della Struttura
A
Prevenzione inquinamento atmosferico e impianti

=

Fio IL DIRIGENTE
Or CARLO LICOTT!
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to IL DIRIGENTE
Dr: CARLO LICOTTT



Regionelombardia
Giunta Reglonal Spett.le Ditta
Direzione Gonerale POLYMERLATEX SRL
Qualit del’ Ambiente Via delle Industrie, 9

%W 24040 — FILAGO (BG)

Data: @ @ SET, 2008 . e p.c.  Alla Provincia di Bergamo

Protocolio: T\ 1 0f. qoz 13080 \Sﬁzﬁgrecﬁgr;lz:;ite%
Raccomandata a/r 24100 - BERGAMO

Al Sindaco del Comune di Filago
P.zza Dante, 12
24040 - FILAGO (BG)

Spett.le ARPA
Dipartimento di Bergamo
Via C. Maffei, 4

24100 —- BERGAMO

Spett.le HIDROGEST SPA
Via Privata Bernasconi, 13
24039 - SOTTO IL MONTE
GIOVANNI XXl (BG)

OGGETTO: Invio del decreto n. 9639 del 08.09..2008 recante: “Modifica ed
Integrazioni del decreto AIA n. 7540 del 17.05.2005 avente per oggetto:
Autorizzazione Integrata Ambientale (IPPC), ai sensi del D.gs. 18
Febbraio 2005, n. 59, rilasciata ad Polymerlatex Srl con sede legale a
Milano in Via Breme, 13 per l'impianto ubicato a Filago (Bg), Via delle
Industrie, 9°.

Si trasmette in allegato copia conforme del decreto in oggetto; la
medesima dovra essere conservata ed esibita in sede di controllo.

Distinti saluti.

Il Di e
Dott. C icotti

Per informazioni contattare; Maria Carla Canepari Tel, 02 6765 4977

Struttura Prevenzione Inquinamento Atmosferico e Impianti

Via T. Taramelli, }2 — 20124 Milano - http://www.regione.lombardia.it
e-mail: carlg_licotti@regione.lombardia.it

Tel. 02/67 65.4599 - Fax 02/6765.7339 — 02/67654961




ALLEGATO TECNICO
Identificazione del Complesso IPPC
Hagione sociale lPonmerLatex S.p.A.
Indirizzo Via delle Industrie, 8
Comune @ Provincia Filago (Bg)
Presentazione domanda 15 Settembre 2004
rotocollo 19872
CAP . 24040
Tipo d'impianto Esistente al sensi d.Igs 372/99
ascicolo AlA 3

Codice e ordine attivita IPPC | Tipologia di attivita

@.110)-1 attivitd principale |Impianti chimici organici di base.

omme sintetiche.
Codice ISTAT e ordi ivi ; i Vi
Co Il(l:DePC @ ordine atvita | 1ioiogia di attivita

Nessuna

" Rilo IL DIRIGENTE
" Or. GARLO LICOTTY
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A. Quadro Amministrativo - Territoriale
A0 PREMESSA

Il complesso IPPC Polymeriatex s.r.l. per limpianto sito in Via Delle Industrie n. 9, 24040 Filago (Bg), & stato
oggetto del provvedimento di AlA del 17/5/05, n° 7460 come impianto esistente ai sensi del d.lgs 59/05. In data
3/8/07, & stata trasmessa dal gestore una richiesta di medifica, ai sensi dell'art. 10 del d.igs 59/05, pervenuta in
data 7/9/07, prot. 24171. relativamente alla stessa modifica il gestore ha integrato la documentazione tecnica in
data 29/11/07, pervenuta in data 24/12/2008.

)\01 Scopo della richiesta e situazione attuale

A01.1 Scopo della richiesta
|l gestore ha inteso presentare la richiesta di modifica:

- per linstallazione di un serbatoio cilindrico verticale da 70 me per lo stoccaggio di acrilammide in soluzione
acquosa al 50% in sostituzione del serbatolo da 16 me utilizzato per lo stesso prodotto e delle cisternette
da 1 mc poste nell'area magazziono. Le quantita di acrilamide in soluzione al 30 e 50% non subiranno
incrementi ed | quantitativi stoccati rimarranno | medesimi (50 t);

- per Ia sostituzione del reattore RB11 con uno uguale al reattore RB13 in quanto il reattore RAB11 & stato
costruito nel 1970 con 1 criteri allora utilizzati.

A01.2 Situazione attuale
Il gestore del complesso IPPC Polymeriatex per rimpianto sito in comune di Filago 24040 (Bg), via Delle
industrie n. 9 ha ricevuto la "Autorizzazione Integrata Ambientale® (IPPC), ai sensl del D.Igs. 10 febbraio 2005,
n°. 59. Nel sito produttivo sono presenti e autorizzati impianti diversi per la produzione di polimeri in emulsione
acgquosa.

A01.3 Situazione modificata
L’assetto produttivo dell'impianto non cambiera sotto I'aspetto edilizio e strutturale rispetto a quello autorizzato,
mentre softo ['aspetto produttivo verranno introdotte al madifiche:

1) al reattore RB11 che verra dismesso e sostituito con uno di nuova concezione simele al reattore RB13
gia presente al momento della definizione dell'allegato tecnico del'AlA citata al punto AD;

2) al serbatoio di stoccaggio della soluzione al 30 e 50% de!l'acrilammide e delle cisternette da 1 mc poste
nelarea magazzino installando il nuovo serbatoio cilindrico verticale da 70 mc per lo stoccaggio delle
medesime soluzioni. Le quantita di acrilamide in soluzione non subiranno incrementi ed i quantitativi
stoccatt imarranno | medesimi (50 t);

A01.4 Giudizio sulla modifica
L'analisi della documentazione tecnica ha permesso di ritenere che la modifica richiesta dal gestore non sia da

considerarsi sostanziale per le seguenti motivazioni:

- non si dovrebbero generare ulteriori pericoli per la salute o per I'ambiente in quanto le sostanze utilizzate
pur classificate con frasi di rischio R pericolose per 'ambiente 0 cancerogene-mutagene per 'uomo non
vengono aumentate o cambiate;
non viene neppure superata la capacitd produttiva autorizzata con il decreto AIA 17/5/05, n° 7450;
non vengono introdotte altre attivita IPPC ed il complesso non genera nuove emissioni o un incremento
significative delle emissioni esistenti rispstto ai valori autorizzati.

- Vengono dimessi alcuni alcuni impianti ed installati altri in sostituzione dei precedenti in quanto progettati
con criteri pit consoni alla sicurezza ed alla saivaguardia dell'ambiente. Infatti la sostituzione del reattore
RB11 ha permesso di ridurre il numero dei Top Events, mentre la sostituzione del sebatorio di stoccaggio
con uno nuovo ha permesso di eliminare tutte le cisternette eliminando i potenziali sversamenti della
soluzione di acrilammide ed eliminando quasi totalmente il numero dei mezzi di trasporto dello stesso
prodotto.




A.1 Inquadramento del complesso e del sito

A.1.1 Inquadramento del complesso

il complesso produttivo IPPC della PolymerlLatex & insediato nel comune di Filago (Bg). La situazione
dimensionale & indicata di seguito.

Attivita del Complesso IPPC soggette ad autorizzazione integrata ambientale (AlA)
attivita IPPC principale n 1 — punto 4.1(j);

denominazione attivita produttiva IPPC: Prodotti chimici organici di base — gomme sintetiche;
altra attivitd IPPC nessuna.

Codice NOSE-P: 105.09

Codice NACE:24.01

Codice Istat: 24.66.4

Tutta I'attivitd produttiva & soggetta all’applicazione delle Migliori Tecniche disponibil

A.1.2 Inquadramento e descrizione del sito

A.1.2.1 Definizione del sito relativo alla ditta PolymerLatex

L'unita produttiva in esame & insediata nel territoric del Comune di Filago ed & circondata:
- daun’area produttiva confinante;
- daun’'area a verde sovracomunale (PLS| Brembo a 250 m);
-  daun‘area residenziale (abitato di Marne- frazione del comune di Filago a 500 m);
- daun'area di parcheggi (terziario per parcheggi ditta Bayer a 120 m),
- daun'area di rispetto stradale (SP 183 a 150 m);
- daun'area caratterizzata da attrezzature tecnologiche (centrale Enel a 350 m).

L'azienda & ubicata allinterno del polo produttivo bayer di Filago, nel quale risultano insediate le seguenti attivita:
- Bayer SpA che fornisce alle societa del Polo servizi di infrastruttura ,vale adire: officine di manutenzione ,
stazioni di trasformazione energia elettrica, centrali termiche, impianti di approvvigionamento ,distribuzione
e controllo delle acque Industriali, servizio mensa e sorveglianza delle ares
- LanXess S.rl.-preparazione di prodotii ausiliari in base acquosa per la finitura del cuoio e per la
nobilitazione dei tessuti
-  Bayer CropScience S.r.l. (BCS) —produzione di agrofarmaci per colture agricole
- Bayer MaterialSclence S.r.l. (BMS) —produzione di tecnopolimeri termoplastici
- PolymerLatex S.r.l. {(PL) ~ produzione di iattici sintetici di gomma,
- PEMCQO Emails S.r.I. (EM) - produzione smalti porcellanati, coloranti inorganici e paste per serigrafia
Oltre a PolymerLatex S.r.rl., anche Pemco Emails S.r.l. & aftivita soggetta ad autorizzazione A.LA.

I territorio su cui & situato il complesso IPPC & sottoposto & vincoli di rispetto della fascia fluviale (PAI vigente
Fiume Brembo a 450 m), a vincoli su aree protette {(Parco locale di interesse sovracomunale a 250 m), a vincoli
paesistici (legge 431/1985 - legge Galasso e legge 1497/1839 m 300), a vincoli architettonici (Castello di Marne
450 m) e a vincoll demaniali (Fiume Brembo- Torrente Dordo m 450). Secondo il PRG vigente I'area in esame
rientra nell'ambito della Zona D4: a destinazione esclusiva per attivita industriali.

I! Comune di Filago ha gia provveduto alla ciassificazione acustica del territorio prevista dalla Legge quadraq
Ottobre 1996, n. 447, con i valori limite fissati dalla stessa norma relativamente a "zona esclusivamerfaON
industriale”, nel quale & inserita I'attivita.

L'unita produttiva PolymerLatex & situata nella zona industriale del comune di Filago (BG), nelie g
vicinanze del casello autostradale di Capriate (BG) della autostrada A4. L'impianto di produzione\&;
Produttivo Bayer, localizzato su un'area moito estesa che garantisce buone distanze di sicurezza %@
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!'ambiente ci_rcostante. Dalla cartografia della zona circostante lo Stabilimento si nota la presenza di numerosi
insediamenti industriali in un’area con un raggio di circa 5 km attorno al sito preduttivo in esame. In particolare si

individuano:

A) Insediamenti industriali come:

BEIERSDORF Produzione di cosmetici

BORREGARD Prodotti chimici di sintesi

BOZZETTO Produzione di additivi chimici per industrie tessili
DSM Produzione resine

FAR/FARCOL Produzione Resine e Formaldeide

FILLATTICE Produzione di filo elastico poliuretanico

UVIGAL Produzione mangimi

Vi sono inoltre altre aziende di minor interesse.

B) Insediamenti di pubblica utilita come:
ECOLOMBARDIA Inceneritore di rifiuti liquidi industriali

C) altri progetti insediamenti

Progetto preliminare per la realizzazione della dorsale ferroviaria dell'isola Bergamasca a binario unico, destinata
al trasporto merci a servizio degli insediamenti produttivi del distretto industriale dell’lsola Bergamasca. La linea
origina dalla ferrovia Bergamo-Ponte San Pietro-Carnate/Usmate e termina presso linsediamento Bayer. I
progstio, approvato con DGR 19044 del 15.10.2004, permettera di sottrarre al trasporto su gomma un traffico
stimato in circa 800.000-1.000.000 di tonnellate/anno di merci

Non risuitano ulteriori vincoli rispetto a quelli indicati al punto 1.2.1.

A.1.2.2. Inquadramento territorale

Lo stabilimento s'insedia su una superficie totale di 22604 mgq, di cui 8185 mq coperti, nell'area posta a sud-est del
Comune di Filago.

La proprieta & circondata da:
- aree produttive poste a 0 m dal perimetro aziendale (stabilimento PolymerLatex interno al polo Produttivo
Bayer);
. aree residenziali costituite dail'abitato di Marne poste a 300 m;
. aree a verde sovracomunale costituite da! PLIS Brembo posto a 250 m;
- parcheggio terziario della ditta Bayer posto a1 50 m dal perimetro aziendale;
. un'area di rispetto stradale relativa alla Strada Provinciale SP 183 la quale & posta a m 150;
- aree socggette ad impianti ed attrezzature tecnologiche, poste a 350 dal confine aziendale.

Lo stabilimento rientra in zona di mantenimento del PRQA (Piano Regionale della Quaiitd dell’Aria della
Lombardia), come individuata dalla DGR 19 Ottobre 2001, n. 6501, relativa alla zonizzazione delle aree rilevanti ai
fini del controllo dell'inquinamento da polveri sottili PM10.

A.1.2.3 inquadramento geografico
Il paese di Filago (2400 abitanti):

- & collocato nella parte pressoché pianeggiante de! territorio provinciale bergamasco, lungo la riva del fiume
Brembuo;

- fa parte di un territorio composto da 21 Comuni denominato “|sola”, delimitato dal Brembo e dall'Adda, che
confluiscono tra Brembate e Crespi d’Adda.

| centri abitati pit: vicini rispetto ai confini dello Stabilimento sono la frazione di Grignano, a circa 400 7_‘_..;_ <
e la frazione di Marne, a circa 300 m, mentre ad una distanza superiore ad 1 km si trovano gli abitatjdel aryni di
Brembate, Filago, Madone e Capriate S. Gervasio, che hanno una popolazione variabile da 1500 a/ 0d abitanti:
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A.1.2.4 Inquadramento topografico, morfologico, geclogico

La superficie piezometrica della faida della zona si trova ad una profondita variabile tra i 50 e | 30 m sotto il piano
campagna. Nella zona di Filago la superficie piezometrica & regolare e si presenta secondo un piano debolmente
inclinato in direzione nord-est sud-ovest, pertanto o scorrimento delle acque sotterranee avviene da nord-est verso
sud-ovest. La zona & carafterizzata dall'esistenza di una coltre superficiale che rappresenta un elemento di
separazione tra la superficie topografica e la falda idrica sottostante tale da escludere una alimentazione della
falda stessa da parte delle acque meteoriche per percolamento verticale. Quindi gli studi idrogeotecnici riguardanti
la zona di Filago, grazie alle caratteristiche litologiche, assegnano una bassa vulnerabilith per I'area esaminata da
parte delle sostanze chimiche pericolose. LLa composizione chimica delle acque sotterranee nelle diverse faide o la
loro composizione in una stessa falda pud subire gli effetti di fattori legati all'area di alimentazione capaci di
modificare parzialmente o totalmente I'aspetto chimico. Ad esempio la durezza pud essere propria del bacino di
provenienza delle acque o di falde distinte, oppure pud essere dovuta alle diverse modalita di infiltrazione
scorrimento nel sottosuolo. Si riportano di seguito i risultati di analisi riguardanti le caratteristiche delle acque svolte
in momenti diversi a circa dieci anni di distanza, a dimostrazione dell'assenza di variazioni sostanziali nelle
caratteristiche delle acque sotterranee e quindi della bassa vulnerabilita dell'ares di Filago.

_CARATTERISTICHE 1984 1 1897
Durezza totale °F 18+35 24+38
Cloruri mg/l 14,2529,4 1128
Nitrati mg/i 14:21 14:29

| Coliformi (unita formanti colonie) | Assenti Assent|

A.1.2.5 Vincoli Ambientali del Sito

H territorio comunale di Filago:

- non & inserito in Aree Vulnerabili;

- & collocato in una zona di mantenimento, ai sensi del PRQA regionale, che definisce le zone critiche e di
mantenimento (DGR 19 Ottobre 2001, n. 6501);

- & dotato di zonizzazione acustica;

- & soggetto al rispetto delle fasce fluviali del PAI;

- @ soggetto alle Aree Protette della zona territoriale chiamata I'SOLA, comprendente 13 Comuni tra loro
confinanti.

A.1.2.6 Criticitd Ambientali del Sito

| territorio comunale di Filago, relativo all'insediamento ed alla parte compresa entro i 500 m:

- @ caratterizzato da insediamenti produttivi con riferimento allindustria chimica, aila produzione di energia,
alla termodistruzione di rifiuti, ecc che incidono in modo pesante sul territorioc e sul suo contesto
ambisntale;

- & soggetto al rispetto delle fasce fluviali del PAI;

- @ soggetto al rispetto dei vincoli previsti per le Aree Protette d'interesse locale;

- @ soggetto ad intensa concentrazione Industriale di impostazione chimica con riferimento ad attivita rischio
d’incidente rilevante, con predisposizione dei relativi piani di emergenza/evacuazione/allarme.

A.2 Descrizione dell'unita produttiva

La societa PolymerlLatex S.r.l. si & costituita in data 2/1/97 rilevando Fimpianto del reparto Bayer KA a Filago (BG)
per la polimerizzazione in emulsione di elastomeri (lattici), costruito nel 1976. Essa & una delle societa presenti nel
Polo Produttive Bayer di Filago, in cui operano anche Bayer S.p.A. e Pemco Emails S.r.l.. in precedenza la
corrispondente area era destinata ad attivita agricola. La PolymerLatex & dotata di proprie strutture di utilities ed &
autonoma per I'energia ed i trattamenti degli scarichi; utilizza infrastrutture e servizi tecnici comuni, di supporto e
coordinamento alle varie attivita.

A.2.1 Stato autorizzativo attuale

0&7{/ .';
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Settore
interessato

oncessione
erivazione acque
jsotterranee

Nome di Ente

riferimento eompatento auturlzzmona emisstono|f

ROVINCIA
BERGAMO

5 T(ﬁnnovataccn

|- ot. 34199)

12/11/2003

21/03!2 08

12111/200

13/01[2011

Note o
consldarazlonl

L'azienda & certificata 1SO 14001-2004 e aderisce al Regolamento EMAS con i certificati indicati in tabeila e
riscontrabile da una nota APAT del 21/11/07, prot. 037162, che convalida la registrazione EMAS del Polo Bayer,

dove sono inserite diverse societa tra cui anche la PolymerLatex.
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B. Quadro Produttivo — I[mpiantistico

B.1 Produzioni

Lo Stabilimento di Filago della PolymerLatex preduce elastomeri in emulsione acquosa attraverso la
polimerizzazione in emulsione di elastomeri come sotto indicato:

Capacita di] Capacitd || Eventuale
progetto || effettiva di capacita

ta autorizzata t/a

B.1.1 Descrizione delle operazioni

Le attivita individuate ali'interno del complesso corrispondonc alla fabbricazione di prodotti chimici organici di base
individuabili come gomme sintetiche. Le operazioni che si svolgono allinterno dell'impianto sono finalizzate alla
produzione di lattici di gomma sintetica. Tali prodotti trovano i loro campi di applicazione come materie prime
per [a produzione di carta, tappeti (moquette), finitura cuoio, tessuto non tessuto, articoli in gomma, nastri adesivi,
etc.

Nel sequito 6 riportato uno schema di flusso semplificato del processo:
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B.1.2 Tipologia di reazione

Il processo adottato dalla societa consiste in una polimerizzazione in emulsione acquosa del monomeri con
opportune formulazioni di materie prime, emulsionanti, catalizzatori ed additivi (a seconda del tipo di prodotto e
delle qualita e caratteristiche richieste), mediante sostanziaimente tre varianti di processo:

- reazione batch;
reazione pseudo- batch;
- reazione In aggiunta continua

Tali modalita sono fra loro simili per tipologia @ meccanismo di reazione, ma vengono condotte in modo molto
diverso per cid che riguarda la carica delle materie prime e la temperatura di polimerizzazione. Pertanto, la
polimerizzazione effettuata tramite reazione batch prevede limmissione della carica di monomeri totale allinterno
dell'autoclave di polimerizzazione.

Le modalité della reazione in aggiunta continua prevedono una carica a portata controllata di monomeri ed altre
materie prime con attuazione del processo di polimerizzazione, che procede man mano che si continua a caricare i
monomeri con una certa percentuale di monomeri non reagltl

Le reazioni in modalitd pseudo-batch, che si effettuano in RB13 e RB11. sono in pratica una via di mezzo fra le
reazioni batch e quelle in aggiunta continua.

Nonostante le differenze impiantistiche e di processo, tutte le tipologie di reazione che vengono svolte nellimpianto
si basano sul medesimo principio che viene descritto nei seguito.

B.2 Materie prime

B.2.1 Consumi indicativi di materie prime per le attivitd preduttive alla massima potenzialita

.M.F.—._——-—_._.

0495
z_lzmmm 5,006

_._..__——._..——._—._._——.—-——— —

_IEE_I—I-’E-IM Uguido _ J[ 024 |
_I_E!EEIEII_I_I-’E-Ill-M_
I_I-’E-III-MI—
I_I

0,004

Solido liquido] 0,009

.._..—_—-._—.—._—_._._—___— — e —_ . —
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" F, N R45, R11, R51/53 R23/24/25, |liquido l“
R37/38, R41, .

O,N R7,R10,R 20/21/22, liquido | 0,001
R23,R34,R37, R4B!R51f53

Come supporto di reazione viene usata acqua demineralizzata.
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B.2.2 Stoccaggio delle materie prime

Lo stoccaggio delle materie prime avviene come sotto indicato:

Categorla Caratteristica ua nitad di misu
Materle prime deposito- lo A | stoccagg
RENE azza contenimento sfiato convogliaty 285 T roatolo fuori terra
BUTADIENE Bunkerizzati in bacino di contenimento 357 T { fucri terra
CIDO ACRILICO 90% 2zza contenimento sfiato 48 T fuari terra
CHILMERCAPTANO azza contenimento sfiato liato 38 T rbatolo fucrt terra
CRILONITRILE azza contenimento sfato liato 87 T rbatoio fuari terra
CIDO METACRILICO $0%|[Tazza contenimento sfiato ato 27 T fuorl terra
CRILAMMIDE 30% no coperto in tazza 50 T
CRILAMMIDE 50% azza contenimento sfiato liatn 50 T fuari terra
DA CALSTICA in tazza content 22 t
PERSOLFATI agazzing in tazza conten| 35 t
EMULSIONANTE azza contenimento 50 t fuori terra
TRI EMULSIONANTI 0 COJ in tazza conten 60 t Fusti-sacchi
PEROSSIDI ORGANICT matta con Temp. Controllata 2 t Fusti
A DEMINERALIZZAT, contenimento 60 t rbatolo fuorl terra
TRI ADDITIVI no coperto in tazza contenimentol] 50 t Fusti-saccht

Nota: lo stoccaggio di Acrilammide al 50% sara in futuro alternativo a quelio in cisternette al 30% attuaimente in
t:oéree di magazzino delle materie prime sono le seguenti:

Area A Deposito materiale vario ed imballi.

Area B1 Stoccaggio materie prime liguide, solide e prodotti finiti che temono il freddo, non inflammabili

Impianto di riscaldamento con termostatazione.

Area B2 Stoccaggio materie prime liquide, solide e prodotti finiti che temono il freddo, anche
infliammabili
Impianto di riscaldamento con termostatazione, impianto antincendio con rilevatori di fumo e
impianto sprinkler.

AreaC Stoccaggio di sostanze corrosive.
Tettoia con cordolo di contenimento e pavimentazione anti-acido.

Area D Stoccaggio di materie prime solide o liquide in sacchi e fusti che non temono la temperatura
ambiente.

Limitato quantitativo di sostanze comburenti in area appositamente delimitata.
Tetto aperto con protezione laterale contro agenti atmosferici sul lato sud.
Area E Stoccaggio differenziato di rifiuti in benne o imballaggi vuot.
Serbatoio di stoccaggio acqus stiroliche di rifiuto.
Tettola con protezione laterale contro agenti atmosferici sul lato sud ed aree aperte
impermeabilizzate e cordolate.

Sistemi di contenimento
Il parco serbatoi di stoccaggio dei monomeri liquidi & racchiuso in bacini di contenimento realizzati a norma e con
capacita di contenimento notevolmente superiore alla quantita massima di prodotto stoccabile.

Per il bacino di stoccaggio di Acrilonitrile & possibile I'allontanamento con pompe da 80 mc/h del prodotto
eventualmente sversato in una vasca sempre vuota della capacita di 125 mc collocata molto distante ed in
posizione sicura rispetto ai serbatoi di stoccaggio, in caso di sversamento di prodotto nel bacino di contenimento e
nellarea della baia di scarico monomeri o sotto gli impianti di processo. Il bacino di stoccaggio Acg o HEe g
relativa stazione di pompaggio monomeri liquidi e la baia di scarico sono protetti con impianto a/g&P
soffocare i vapori. '
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Il bacino di stoccaggio di Stirolo ha un pavimento posto circa 50 cm sotto al plano campagna, in modo da poter
costituire un adeguato accumulo di eventuali sversamenti nella bala di scarico Stirolo adlacente, mediante
opportune pendenze di drenaggio con collegamento diretto al bacino di stoccaggio.

L'area aperta sottostante il reparto di produzione & dotata di pendenza di contenimento di eventuali rilasci e
sversamenti. Una canalina a cielo aperto consente di drenare il prodotto sversato verso la vasca di emergenza.

' possibile Fintercettazione a distanza delle linee, dei serbatoi & delle cisterne da scaricare. In particolare, tale
intercettazione & comandata dai rilevatori di fughe o di incendio per quanto attiene tutte le unita critiche del
Butadiene (scatico, stoccaggio e pompaggio).

Tutte le baie di scarico sono dotate di un sistema a barriera d'acqua frazionata (Butadiene e Stirolo), oppure ad
acqua/schiuma (monomeri liquidi come Acrilonitrile) azionabile manualmente o in automatico in caso di incendio
dalla Sala controllo o da posizione sicura, allo scopo di facilitare la dispersione di vapori liberatisi a seguito di un
rilascio di prodotto durante foperazione di travaso.

Tutta la Sala produzione, le aree di scarico e pompaggio, I'area di stoccaggio Butadiene, la vasca di accumulo di
emergenza ed il bacino di stoccaggio Acrilonitrile sono dotati di rilevatore di fughe con allarme in reparto (Sala
Controllo) ed in portineria centralizzata.

Tutta I'area aperta dellimpianto & circondata da un implanto fisso ad acqua nebulizzata per la dispersicne dei
vapori.

Ricarica carrelli elevatori

La ricarica det carrelli elevatori viene effettuata nell'apposita postazione ricavata nel nuovo Edificio 3401 del gruppo
frigorifero di raffreddamento a !ato del locale trasformatori, completamente aperto sul lato di accesso rivolto verso
Officina e Centrale termica e separato dagli aitri locali con muri e soletta REI 120,

B 2.3 Caratteristiche detle materie prime

Acqua demineralizzata: & una materia prima utilizzata come supporto per la reazione, si presenta allo stato liquido,
senza frasi di rischio specifiche. Il consumo specifico medio & pari a 0.495 1/t di prodotto finitofintermedio.

Additivi chimici: sono materie prime usate come coadiuvanti di reazione o agenti spscifici per mantenere /o
evidenziare le caratteristiche dei prodotti reazione. Si presentano sia in forma liquida che solida e non sono di
norma etichettati. Il consumo specifico medio & pari a 0.006 t/t di prodotto finito/intermedio.

Stirene: materia prima per la produzione del polimero in emulsione nelle forme pill consone alle richieste del
mercato. Si presenta allo stato liquido ed & identificabile con simboli Xn e simboli R di rischio di vario tipo. |l
consumo specifico medio & pari a 0.24 t/t di prodotto finito/intermedio.

Butadiene: materia prima per la produzione del polimero in emulsione nelle forme pil consone alle richieste del
mercato. Si presenta allo stato gas/fliquido ed & identificabile con il simbolo T (tossico), F+ e simboli R di rischio di
vario tipo, tra cui R 45 (pericoloso per t'ambiente). Il consumo specifico medio & pari a 0.185 t/t di prodotto
finitofintermedio.

Acido Acrilico 90%: materia prima per la preduzione del polimero in emulsione nelle forme pill consone alle
richieste del mercato. Si presenta allo stato liquido ed & identificabile con il simbolo C (irritante per la cute), N e
simboli R di rischio di vario tipo. ll consumo specifico medio & pari a 0.011 t/t di prodotto finito/intermedio.

Alchilmercapano: materia prima per la produzione del polimero in emulsione nelle forme piu consone alle richieste
del mercato. Si presenta allo stato liquido ed & identificabile con il simbolo Xi (infiammabili), N e simboli R di rischio
vario. Il consumo specifico medio & pari a 0,004 t/t di prodotto finitofintermedio.

Persolfato Ammonico: materia prima utilizzata come catalizzatore per la produzione del polimero in emulsione. Si
presenta allo stato solido ed & identificabile con il simbolo O, Xn e simbolt R di rischio di vario tipo. Il consumo
specifico medio & pari a 0.004 ¥t di prodotto finitofintermedio.

uidé/salido e
A1 a 0.009 t/t di
[ oongs
 DELLANLLZ

Emulsionanti: materie prime per la produzione del polimero in emulsione. Si presentano allo statg
sono identificabili con il simbolo C (irritante per la cute), N, Xi e Xn. I consumo specifico medio g
prodotto finito/intermedio. -

Flo ITSHCENTE
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Soda caustica: materia prima usata come correttore del pH durante la produzione del polimero in emulsione. Si
presenta allo stato solido ed & identificabile con il simbolo C (irritante per la cute), e R35. It consumo specifico
medio & parl a 0.005 t/t di prodotto finito/intermedio.

Acrilammide 30%: materia prima per la produzione del polimero in emulsione nelle forme pili consone alle richieste
del mercato. Si presenta allo stato liquido ed & identificablle con il simbolo T (tossico) e simboli R di rischio di vario
tipo. Il consumo specifico medio & pari a 0.008 t/t di prodotto finito/intermedic

Acido metacrilico 90%: materia prima per la produzione del polimero in emulsione nelle forme piti consone alle
richieste del mercato. Si presenta allo stato liquido ed & identificabile con il simbolo C (irritante per la cute) e
simboli R di rischio di vario tipo. Il consumo specifico medio & pari a 0.003 t di prodotto finito/intermedio.

Acrilonitrile: materia prima per la produzione del polimero in emulsione nelle forme pili consone alle richieste del
mercato. Si presenta allo stato liquido ed & identificabile con il simbolo T (tossico), F (infiammabile), N e simboli R
di rischio di vario tipo. Il consumo specifico medio & pari a 0.03 tt di prodotto finito/intermedio.

Perossidi organici: materie prime per la produzione del polimero in emulsione come
catalizzatorefiniziatore/attivatore della reazione. Si presentano allo stato liquido e sono identificabili con il simbolo T
(tossico), O, N e simboli R di rischio di vario tipo. Il consumo specifico medio & pari a 0.001 t di predotto
finito/intermedio.

Prodotti impiegati nel depuratore: coagulante, acido solforico {per tamponare il pH in caso di necessita),
poliacrilammide anionica (flocculante nel chiariflocculatore ), poliacrilammide cationica {nella fase di disidratazione
dei fanghi ).

Per quanto riguarda il consumo medio di materie prime, I'Azienda, alla massima capacita produttiva autorizzata, ne
utilizza 74.435 t/a, a cui si devono aggiungere 74.240 t/a di acqua demineralizzata.

Il consumo specifico per la produzione di 80.000 t/a & di 0,506 t di materie prime per tonnellata di lattice sintetico
prodotto, a cui si deve aggiungere I'acqua demineralizzata pari a 0,494 t/di prodotto.

La societa per le proprie produzioni impiega 12 famiglie di materie prime di cui 11 sono etichettate con frasi di
pericolosita. Nella maggioranza det casi sono frasi di rischio R, mentre 4 famiglie contengono prodotti etichettati
tossici (T).

Il consumo specifica di materie prime pericolose, ovvero quelle classificate con uno o pid simboli di pericolosita, &
pari a 0.486 1/t di prodotto finito (96% del totale delle materie prime esclusa I'acqua demineralizzata).

L'approvvigionamento delle materie prime ¢ la spedizione dei prodotti finiti utilizza, come mezzo di trasporto,
l'autotreno.

Tutti i prodotti chimici sono stoccati in serbatot dotati di bacini di contenimento detti anche “tazza”, mentre gli sfiati
sono convogliati a sisterni di disinquinamento; alcuni prodotti sono stoccati in magazzino coperto con tazza di
contenimento o Casarnatta con temperatura controllata.

B.2.4 Consumi di energia ed acqua

B.2.4.1 Consumi di energia

a) | consumi di energia (termica ed elettrica) per I'intero complesso, riferiti all'anno 2003, sono:

Impianto o linea di | Energia termica Energia elettrica Totale energia
roduzione {kWh) (kWh) {(kWh}

Produzione lattice
(attivita IPPC - 1) 26.931.442 13.656.658 40.588.100

. ;
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b) It consumo energetico specifico, riferito all'annc 2003, per unita di prodotto & :

Termica Elettrica Totale
Prodotto (KWh) (KWh) (KWh)
Lattice 449,65 212,19 861,84

¢) Il consumo di combustibile per le produzioni di cui sopra nel corso degli ultimi anni, espresso in tep, éil
seguents:

Consumo totale di combustibile, espresso in tep, per l'intero complesso IPPC

Fonte energetica | Anno 2001 Anno 2002 Anno 2003 Anno 2004 Anno 2005 Anno 2008

Metano 2519 2375 2242 2208 1431 1430

Energia elettrica | 3434 3244 141 3313 3103 3108

B.2.4.2 Consumo di acqua

a) | consumi di generali di acqua per l'intero complesso PolymerLatex, riferiti al'anno 2003, sono:

Consumo totale di acqua, espresso in me, per lintero complesso IPPC

Fonte Prelievo annuo

Pozzo Acque industriall Usi domestici (mc)
Processo (mc) Raffreddamento (mc)
160.177 606.148 3180

Consumo di acqua specifico per unita di prodotto riferito ai dati 2003

Prodotto Acgua Acqua di processo Acqua di Totale t/a
demineralizzata {mcit*p) raffreddamento {KWh)
(mcft*p) (mcit*p)

Lattice sintetico 0,495 2,48 9,41 11,89 = 9,41+2,48

Il fabbisogno di acqua delf'intero impianto produttivo di Filago & soddisfatto dal pozzo privato posto all'interno del
Polo Bayer per uso industriale (processo e raffredamento) e dall'acquedotto comunale per usi umani/domestici.

Lo Stabilimento opera a ciclo continuo (8000 orefanno), con fermate pianificate per le manutenzioni ordinarie e
straordinarie e le modifiche agli impianti produttivi, agli impianti che forniscono le utilities ed ai sistemi di
contenimento delle emissioni.

B 3 Prodotti e processi produttivi

Per lo svolgimento dei processi produttivi, PolymerLatex utilizza sia proprie strutture che infrastrutiure e servizi
tecnici comuni del Polo Produttivo Bayer di Filago.

B 3.1 Prodotti

Le operazioni che si svolgono alfinterno dellimpianto sono finalizzate alla produzione di lattici e di gomma
sintetica, sotto forma di sospensioni acquose non combustibili @ non tossiche, né nocive per la salute. L'impianto
ha una capacita produttiva di progetto pari a 150.000 t/a. mentre la capacitd produttiva media attuale & pari a
50.000 t/a

B 3.1.1 Principio di reazione

Le polimerizzazioni sono reazioni a catena che procedono secondo un meccanismo in cui si possono distinguere
tre fasi: fase iniziale o attivazione: fase di propagazione della catena polimerica, fase finale o disattivazi )

N LO-*:‘ .
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Fase Iniziale o attivazione

La reazione ha inizio con la formazione di centri attivi di reazione e cioé ie molecole de! monomeroc vengono
attivate ad opera di un catalizzatore che si dice aftivatore o iniziatore {si indica genericamente con M una molecola
di menomero e con M la molecola attivata):

M —— M* (molecola attivata) iniziatore
Fase di propagazione o formazione de! polimero

La molecola attivata M*, ora dotata di elevata attivitd chimica, cic® di notevole capacita a reagire, si combina con
un‘altra molecola di monomero M formando un dimero, il quale conserva il punto di attivazione ed & quindi capace
di combinarsi con una terza molecola di monomero M, originando il trimero, e cosi via:

N>+ M
M-M+M

» M - M* dimero attivo
»M-M-M* trimero attivo

In questa fase si ha dunque la vera e propria formazione della catena del polimero.
Fase finale o disattivazione

L'allungamento delle catene non prosegue per sempre, cioé fino all'esaurimento delle molecole di monomero,
perché si hanno sempre alcune cause che annullano | centri attivi, cioé disattivano le molecole secondo processi
improduttivi:

-M-M-M* —_— -M-M-M
molecola aftiva disattivazione  molecola disattivata

Lo sviluppo & catena dsi processi di polimerizzazione procede molto velocemente, per cui nella polimerizzazione si
verifica una situazione ben diversa da quella delia policondensazione. In questa, infatti, ia reazione procede con
tutte ie molecole dei monomeri; percid, se ad un certo momento si arresta il processo, si hanno tante molecole
polimeriche a peso molecolare poco diverso fra loro. Tuttavia, ad ogni momento della polimerizzazione, si hanno
alcuni polimeri insleme con una certa quantita di molecole di monemero che non hanno ancora reagito. Pertanto, &
necessario procedere alla separazione dei monomerl o delle catene a basso peso molecolare dal polimero vero e
proprio.

Iniziatori Redox
Sono iniziatori di ossidoriduzione, cioé basati su sistemi ossido-riduttivi, che provocano la decomposizione del

perossido mediante un agente riduttore. Un sistema redox usato nelle polimerizzazioni in emulsione & ad esempio
costituito da perossido di idrogeno e ioni ferrosi che danno origine a radicali *OH:

HO:OH +Fe? » HO* + :0H + Fe*

In presenza di un monomero, i radicali *OH danno inizio alla polimerizzazione:
HO+ + :M —— HO - M
HO-M++:M—— HO-M-M-

Un altro esempio di iniziatore redox & costituito dallo ione persoifato in presenza di un riducente R come tiosolfato
o bisolfito:

8,05 + R » 80,2 + 80, + R’

Il radicale SO, pud a sua voita reagire con I'acqua fornendo radicaii *OH ed *HSO,:

'804" + HEO » *OH + 'HSO4

Sia il radicale *HSQ, sia il radicale OH fungono da iniziatori di polimerizzazione.
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B.3.2 Progessi produttivi

B.3.2.1 Principali fasi o sequenze di processo

Nel sequito viene data una descrizione del processi chimico - fisici che vengono utilizzati per le reazioni di
polimerizzazione:

« Reazione batch in RB11 ed RB13 (tipo NBR)

« Reazione In pseudo-batch in RB11 e RB13 (tipo NBR)

« Reazione In aggiunta continua in RB11, RB13 ed RB14 (tipo SBR)

SBR significa Styrene Butadien Rubber
NBR significa Nitrile Butadien Rubber.

B.3.2.1.a Processo di polimerizzazione BATCH (NBR} in RB11 e RB13

Catena polimerica di tipo NBR (dipendentemente dalla ricetta possono essere presenti anche altri monomeri);
CN COOH CN

c c c c CHp c
Pl W i T ~ors” | Sens”
CHg

Apparecchiature principali (RB11)

Reattore RB11 di polimerizzazione.

Pompe di trasferimento monomeri @ strumentazione controllo portata.
Serbatoio di miscelazione e carica attivatori in fase acquosa RB10
Vari serbatoi di dosaggio ausiliari e controllo di portata.
Degasatore e finitore RB17

Circuito di riscaldamento e raffreddamento primario glicole
Circuito di raffreddamento secondario a glicole o acqua

Vapore per riscaldamento e strippaggio

azoto per inertizzazione

Impianto TAREX di combustione reflul gassosi

Apparecchiature principali (RB13)

Reattore RB13 di polimerizzazione

Pompe di trasferimento monomeri e strumentazione controllo portata.
Serbatoio dosaggio acqua demi RB7

Vari serbatoi di dosaggio ausiliari e controlio di portata.
Degasatore e finitore RB12

Circuito di riscaldamento e raffreddamento primario glicole
Circuito di raffreddamento secondario a glicole o acgua
Vapore per riscaldamento e strippaggio

azoto per inertizzazione

impianto TAREX di combustione reflui gassosi

$ @ & ® » & » & 9

B.3.2.1.b Processo di polimerizzazione NBR PSEUDQ-BATCH in RB11 e RB13

La polimerizzazione effettuata in modaliti pseudo-batch NBR prevede I'immissione della carica di monomeri totale
allinterno dell'autoclave di polimerizzazione, con portata controllata mediante misuratore massico tipo Micro-
Motion, mediante pompe a portata variabile che prelevano direttamente dai serbatol di stoccaggio, senza
passaggio e preparazione dei monomeri in un serbatoio intermedio.

Le aitre materie prime sono preparate in serbatoi di dosaggio e caricate anch’esse con portata controllata mediante
Micro-Motion misuratori massici con spinta di azoto per vincere la pressione interna al reattore. |l do o di tali
sostanze (attivatori ed emulsionanti) si protrae fino alla fine della reazione. -

QUALIT-

Apparecchiature principali per RB13
PP P pal p DELL'ANEE .

« Reattore RB13 di polimerizzazione.
» Pompe di trasferimento monomeri e strumentazione controlio portata.
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Serbatoio dosaggio acqua demi RB7

Vari serbatoi di dosaggio ausiliari e controllo di portata.
Degasatare e finitore RB12

Circuito di riscaldamento e raffreddamento primario glicole
Circuito di raffreddamento secondario a glicole o0 acqua
Vapore per riscaldamento e strippaggio

azoto per inertizzazione

impianto TAREX di combustione refiui gassosi

Apparecchiature principali per RB11

Reattore RB11 di polimerizzazione.

Pompe di trasferimento monomeri e strumentazione controllo portata.
Serbatoio dosaggio acqua demi RB10

Vari serbatol di dosaggio ausiliari e controllo di portata.
Degasatore e finitore RB17

Circuito di riscaldamento e raffreddamento primario glicole
Circuito di raffreddamento secondario a glicole o acqua
Vapore per riscaldamento e strippaggio

azoto per inertizzazione

Impianto TAREX di combustione refiui gassosi
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B.3.2.1.c Processo di polimerizzazione XSBR in aggiunta continua in RB11, RB13 e RB14
Come per la reazione NBR in modalita pseudo-batch, anche per la XSBR in aggiunta continua si prevede

limmissione diretta dei monomeri nell'autoclave di polimerizzazione tramite linee utilizzanti misuratori di portata,
con pompe che prelevano direttamente dai serbatoi di stoccaggio (RB14) o dal serbatoio RB9 (RB11).
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Catena polimerica di tipo XSBR:

—— i

Principali apparecchiature {RB11)

Reattore RB11 di polimerizzazione

Pompe di trasferimento monomeri e strumentazione controllo portata.
Serbatoio di dosaggio attivatori RB10

Vari serbatoi di dosaggio ausiliari e controllo di portata.
Degasatore e finitore RB17

Circuito di riscaldamento e raffreddamento primario a glicole
Circuito di raffreddamento secondario ad acqua

Vapore per riscaldamento e strippaggio

azotc per inertizzazione

Impianto TAREX di combustione reflui gassosi

Principali apparecchiature {RB14)

Reattore RB14 di polimerizzazione

Pompe di trasferimento dustto monomeri e strumentazione controllo portata.
Serbatoio dosaggio acqua demi B60

Serbatoio di dosaggio attivatori RB8

Vari serbatoi di dosaggio ausiliari e controllo di portata.
Degasatore e finitore RBS0 o RB51

Circuito di riscaldamento e raffreddamento primario ad acqua
Circuito di raffreddamento secondario ad acqua

Vapore per riscaldamento e strippaggio

azoto per inertizzazione

Impianto TAREX di combustione reflui gassosi

Principali apparecchiature (RB13)

Reattore RB13 di polimerizzazione

Pompe di trasferimento duetto monomeri e strumentazione controilo portata.
Serbatoio di dosaggio attivatori RB7

Vari serbatoi di dosaggio ausiliari e controllo di portata.
Degasatore e finitore RB12

Circuito di riscaldamento e raffreddamento primario a glicole
Circuito di raffreddamento secondario ad acqua

Vapore per riscaldamento e strippaggio

azoto per inertizzazione

Impianto TAREX di combustione reflui gassosi
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B 3.3 Descrizione dei Processi

B 3.3.1 Descrizione delle fasi di carico nei tre processi

Carica monomeri reazione batch (NBR)

Anche per la reazione batch in RB11, come per la reazione batch in RB13 (NBR}, la quantita di monomeri
necessaria alla reazione viene trasferita nelle autoclavi di polimerizzazione direttamente dai serbatoi di stoccaggio
con controllo mediante misuratori di poriata.

In questo modo si & eliminato anche per RB11 la fase di preparazione della miscela di monomeri nel serbatoio
intermedio RB9 che originava tra l'altro due ipotesi di eventi incidentali analizzati nel RdS de! 2002, ovvero Top 4 -
Rilascio monomeri da serbatoio dosaggio RB9 e Top 5 - Rottura del serbatoio di dosaggio monomeri RB9

Carica monomeri reazione pseudo-batch (NBR)
Per la reazione pseudo-batch in RB11 e RB13, la carica dei monomeri avviene direttamente dai serbatoi di
stoccaggio con controlio mediante misuratori di portata.

Carica monomeri reazioni in aggiunta continua (XSBR)

Per le reazioni in aggiunta continua (XSBR} in RB14, RB13 e RB11 , si ha un dosaggio diretto dai serbatoi di
stoccaggio monomeri all'interno delle autoclavi di polimerizzazione, mediante pompe a portata controllata da
misuratori di massa tipo Micro Motion, con contemporanea aggiunta (sempre a portata controllata) di fase acquosa
premiscelata nei serbatoi di dosaggio.

I monomeri liquidi (Acrilonitrile, Stirolo, Acido Acrilico, Acido Metacrilico) vengono trasferiti allimpianto direttamente
dai serbatoi di stoccaggio; il Butadiene viene trasferito dai serbatoi B1.1, B1.2 e B1.3 nel serbatoio verticale B47
della capacita massima di circa 60 mc, provvisto di livello pneumatico con allarme di massima, e da qui trasferito
all'impianto,

In queste condizioni un pericolo potenziale moito temuto & rappresentato da una inversione di flusso che possa
portare l'ingresso di prodotto in reazione all'interno dei serbatoi di stoccaggio monomeri con effetti incontrollabili.
La prevenzione & ottenuta con sistemi ed interblocchi automatici suile misure di portata, pressione e differenza di
pressione fra reattore e mandata delle pompe e con I'inserimento di vaivole di non ritorno.

Mediante opportuni barilotti di carica, nelle autoclavi di polimerizzazione sono aggiunte, in un'unica soluzione o con
dosaggio continuo, a seconda del tipo di reazione, le soluzioni emulsionanti, gli attivatori (perossidi catalizzatorf) ed
additivi vari. L'intera carica & comunque composta da almeno il 50% d'acqua.

Ogni operazione di trasferimento alfinterno delle autoclavi di polimerizzazione avviene in ambiente inerte,
mediante preventivo vuoto (carico) e pressurizzazione con azoto {scarico).

B 3.3.2 Descrizione delle fasi di controllo della reazione nei tre processi

Controllo della reazione

Una volta effettuato il carico delle materie prime, mediante trasferimento di massa di tutta la quantita necessaria
(reazione batch) o con regolazione in continuo della portata e per la quantita definita dalla ricetta di produzione
(reazioni pseudo-batch o in aggiunta continua), lnnesco della polimerizzazione avviene con l'aggiunta di agenti
radicall (semi}.

Chimicamente i lattici si formano in un unico stadio (copolimeri in emulsione acquosa), per cui non si hanno né
prodotti intermedi, né prodotti secondari, | tempi di reazione sono indicativamente compresi nei seguenti intervalli
(a seconda def tipo di prodotto che si vuole ottenere):

e da 15 a 40 ore per reazioni NBR batch in RB13 ed RB11:

* da 10 a 20 ore per reazioni NBR pseudo-batch in RB13;

* da 7 a 16 ore per le reazioni XSBR in RB14 ed RB11.

La reazione & fortemente esotermica con elevato sviluppo di calore che pud raggiungers i seguenti valori di picco:

0,8 MW (= 717.000 Kcal/h ) NBR batch
1,2 MW (= 1.051.600 Kcal/h) NBR pseudo-hatch
3.3 MW (= 2.868.000 Kcai/h) XSBR aggiunta continua

Come si pud osservare, in RB14 la quantitd di calore che @ necessario estrarre nellunita
rmaggiore (fermo restando il medesimo valore del calore di reazione per unita di massa) poiché
rapide.

a1 Dr CARLO LICOTT



La produzione di calore pud essere comunque ridotta in ogni momento riducendo od arrestando la portata di
monomeri (per le reazioni in aggiunta continua o pseudo-batch), mentre per le reazioni batch @ sempre possibile
abbassare la temperatura di reazione o, secondariaments, Introdurre un inibitore per rallentare la polimerizzazione.
L'andamento deila polimerizzazione viene controllato in continuo mediante i suoi parametri fisici (temperatura,
pressione, calore estratto) e chimici (analisi eseguite in preduzione). il calore di reazione viene smaitito dal liquido
di raffreddamento circolante per mantenere una temperatura prefissata. Il mancato raffreddamento o l'arresto
del'agitazione pud determinare un innalzamento di temperatura e pressione (che si accelera con ia temperatura) e
pud dare origine ad una reazione fuggitiva (“run away reaction”). In questo caso futtavia non & attesa la
formazione di sottoprodotti di reazione pericolosi o di sostanze diverse da quelle previste, ma si verifica una
maggiore produzione di calore con la conseguente sovrapressione nel reattore, eventuaimente sfogata dalle
valvole di sicurezza convogliate al sistema di abbattimento. In caso di mancato controllo della reazione per
fallimento di tutte le salvaguardie esistenti, esiste pur sempre la possibilita di introdurre nellautoclave di
polimerizzazione uno stopper di reazione, che blocca chimicamente la polimerizzazione, interrompendo
istantaneamente 'aumento di temperatura e di pressione indesiderato allinterno dell'autoclave. A tale scopo esiste
ur'installazione fissa e sempre funzionante con bombole di azoto dedicate.

B 3.3.3 Descrizione delle fasi terminali nei tre processi

a) Degasagaio e finissaqqgio
A polimerizzazione completata, il prodotto viene trasferito (per differenza di pressione) in un serbatoio di

degasaggio dove viene mantenuto un vuoto con pressione residua < 500 mmHg mediante pompe ad anello liquido.
Per riscaldamento della massa o strippaggio per iniezione interna diretta di vapore, si allontanano le tracce di
monomeri (Butadiene, Acrilonitrile o Stirolo} che non hanno reagito. | vapori passano ad un condensatore a fascio
tubiero da cul si recuperano le condense che sono inviate allo “stripping®, mentre i gas incondensabili vengono
smaltiti direttamente dall'impianto di recupero e combustione degli effluenti gassosi di processo (TAREX).
L'operazione di degasaggio dura da 3 a 15 ore a seconda del tipo di prodotto.

Nel serbatoio di degasaggio sono aggiunti altri additivi (emulsionanti, anti-invecchianti, battericidi, acidi ed alcali,
sali, ecc.) per completare Ia finitura de! prodotto fino ad oftenere un prodotto finale (lattice) che viene inviato, previa
filtrazione, ai serbatoi di stoccaggio.

Da qui il prodotto finito viene prelevato con autocisterne o confezionato in fusti o cisternette per la spedizione al
clienti.

b) Operazioni post-polimerizzazione

| gas aspirati dai serbatoi di degasaggio per mezzo delle pompe da vuoto attraversano dapprima un condensatore
ad acqua e le relative condense che si formano vengono raccolte in un apposito serbatoio (B27/B27.1). | gas
uscenti dalle pompe da vuoto, che sono del tipo ad anello lquido, aftraversano un sistema composto da un
polmone con pompa di riciclo e un refrigerante ad acqua. In questo caso, la maggior parte dell'Acrilonitrile viene
condensata e trattenuta in acqua, parte di questa viene ricircolata e parte viene riportata al serbatoio di raccoita
condense (B27/B27.1). La fase gas che si separa dail'acqua ne! polmone e che contiene Butadiene, Stirolo e la
restante parte di Acrilonitrile viene convogliata allimpianto di termodistruzione (TAREX). La fase acquosa,
risultante dal serbatoio condense viene inviata ad una colonna di stripping dove i vapori di testa, contenenti
sostanze organiche, sono inviati allimpianto TAREX, mentre le acque di coda vengono separate in due fasi liquide,
una softostante prevalentemente acquosa, che viene riciclata alla colonna, e una surnatante costituita
maggiormente da Stirolo e Acrilonirile, che va raccolta nel B26 per essere mandata all'incenerimento presso ditte
autorizzate

Le acque di coda della colonna di stripping vengono scaricate nelia fognatura chimica previo controllo analitico in
continuo tramite analizzatore automatico di TOC, pH-metro, conduttivimetro e torbidimetro.

¢} Filtraggio prodotto finito
i prodotto finito viene filtrato con appositi “vibro-vagii” per separare i grumi solidi che si possono formare.

d) Stoccagaio & spedizione prodotto finito
Il prodotto finito filtrato & inviato al serbatoio di stoccaggio di destinazione, da cui si procede al carico su autobotti o

in cisternette mobili o in fusti per la spedizione.




B 3.3.4 Descrizione della fase di scarico delle materie prime.

a) Scarico materie prime

Il rifornimento di materie prime avviene mediante autocisterne in tre baie di scarico distinte per il Butadiene, lo
Stirolo e per gli altri monomeri liquidi, coliocate in corrispondenza dei relativi serbatoi di stoccaggio. L'operazione di
trasferimento ai serbatoi di steccaggio segue procedure rigorose di bloccagglo e messa a terra dell’automezzo,
collegamento delle tubazioni flessibili, verifica di tenuta con azoto, scarico della cisterna in circuito chiuso per il
Butadiene {in ambiente inerte) e per lo Stirolo e I'Acrilonitrile e in circuito aperto per gli altri monomeri, a cui fa
seguito una bonifica finale delle tubazioni ad operazione terminata. Tutta l'operazione viene eseguita softo il
controllo diretto del personale di Reparto. Ogni baia di scarico & dotata di valvole a chiusura rapida comandabili in
loco da posizione protetta o da sala controllo.

Per il Butadiene F'apertura delle valvole, tanto sulla fase liquida che su quella gassosa, & garantita agendo su un
dispositivo pneumatico od olecdinamico mediante funi o catene in tensione.

In caso di incidente che comporti il rilascio di predotto, & possibile agire a distanza sulle catene, comandando cosi
la chiusura automatica (“fail safe”) della vaivola. Inoitre sono presenti valvole di blocco che intervengono
automaticamente su rilevazione di fughe e di incendio sul lato pompe e sul lato cisterna, in conformita a quanto
previsto dal D.P.R. 13 Ottobre 1994. Ogni baia di scarico & dotata di sistema di allagamento a diluvio con acqua o
schiuma (per i monomeri liquidi) della portata di 30+80 mc/h a 6 bar derivata dalfanello antincendio ed acqua
industriale, comandabile da posizione sicura o da sala controllo, il cui test di funzionamento viene effettuato
almeno una volta al mese. Esso ha la funzione di raffreddamento in caso di incendio e di dispersione o
soffocamento con schiuma dei vapori infiammabili in caso di rilascio liquido o gassoso.

Le zone che prevedono la presenza di Acrilonitrile sono protette da impianto di estinzione a schiuma
opportunamente dimensionato. Le pompe nelle baie di scarico sono separate dalle unita di stoccaggio e
dallimpianto mediante un muro tagliafuoco in cemento armato dellc spessore di 30 cm, alto 1.80 m.

b) Serbatoli di stoccaggio dl materie prime

Le caratteristiche dei serbatoi di stoccaggio di materie prime sono riassunte nella successiva tabella. In particolare,
lo stoccaggio di Acido Metacrilico, soluzioni emulsionanti e Dodecilmercaplano e lo stoccaggio di Acrilonitrile,
Acido Acrilico ed Acrilammide, sono instaliati allinterno di due bacini di contenimento separati con muri aventi
un’alitezza tale da consentire il confinamento della massima capacita del serbatol in caso di perdita.

Il serbatoio di stoccaggio Stirolo da 350 mc & posto in un proprio bacino di contenimento, collocato a notevole
distanza dagli altri serbatoi, in una posizione taie per cui, anche nel caso di rilascio ed incendio, gli effetti sono tali
da non coinvolgere in alcun medo altre strutture efo impianti. '
La pavimentazione del bacino di stoccaggio Stirolo & interrata di circa 50 ¢cm rispetto al piano di campagna, in
medo tale da poter fungere da contenimento di eventuali sversamenti nella attigua baia di scarico Stirclo mediante
opportune pendenze e collegamento diretto per gravita.

Il bacino di stoccaggio dell'Acrilonitrile & protetto con un proprio sistema a schiuma a media espansione attivato a
seguito della segnalazione di un rilevatore di fughe con allarme al 30% del LIE. Quello dello Stirolo con un impianto
di raffreddamento ad acqua e da un monitore acqua/schiuma nelle vicinanze.

Il bacino dell'Acrilonitrile & inoitre collegato mediante tubazione e pompa da B0 mc/h ad una vasca di raccoita di
eventuali spandimenti della capacita di 125 me, collocata lontano dallarea di stoccaggio ed impianto, che funge
anche da vasca di raccolta di eventuali sversamenti nella baia di scarico monomeri (Acrilici e Butadiene). La vasca
& chiusa e collegata all'impianto schiumogeno con azionamento automatico.

Questi interventi sono stati concordati ed approvati dal Comando Provinciale dei VV.FF. con parere favorevole del
CTR dell'ispettorato Regionalg nella riunione del 10/01/94.

Lo stoccaggio di Butadiene & tumulato, saivo il serbatoio cilindrico verticale B47 che & protetto con coibentazione
resistente al fuoco RE! 180, conforme a quanto prescritto dalla Circolare NS 2838/4112 del 20 maggio 1986, che
definisce le caratteristiche di rispondenza a norma della coibentazione per serbatoi di GPL.

Le superfici scoperte sono comunque protette con un impianto fisso di raffreddamento ad acqua. E' anch'esso
dotato di cordolo di contenimento che include tutta ['area libera delle vaivole e di stoccaggio con drenaggio in
canalina verso la vasca di emergenza.

Al suo interno sono collecati 4 rilevatori di fuga con allarme al 30% del LIE, pil uno nella baia di scarico. Per
dettagli si rimanda alla documentazione allegata relativa alla rilevazione e del sistema antincendio. Per il Butadiene
si & effettuata una specifica analisi basata sulle normative vigenti relative agli stoccagai di GPL., da cut-stdeduce il
pieno rispstto dei criteri di sicurezza previsti con adozione di ulteriori misure di sicurezza ag i si
rimanda per un esame piu dettagliato. | serbatoi di stoccaggio del Butadiene, dell'Acrilonitrilg
dello Stirolo, dellAcido Acrilico @ Metacrilico sono dotati di impianto di raffreddamento a fic
spruzzatori e di un sistema di estinzione a schiuma nel bacino di contenimento e sulle
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coliegato alla rete antincendio, il cui comando & collocato in posizione sicura ed anche in sala controllo con
intervento automatico su rilevazione di fughe per Butadiene ed Acrilonitrite.

Lo stoccaggio di Acido Acrilico e Metacrilico é termostatato per avere una temperatura compresa tra 13 e 20 °C.
Lo stoccaggio delia Acrilammide sol 50% & termostatato per avere una temperatura compresa tra 20 e 27 °C

TABELLA CARATTERISTICHE DEI SERBATOI DI STOCCAGGIO DI MATERIE PRIME

N° | CAPACITA' PRODOTTO D H RAFFREDDAMENTO O COIBEN- STRUMENTAZIONE
[mc] m] [ (m) RISCALDAMENTO TAZIONE
Raffreddamento con acqua TIA+ Allarme Temperatura
B4 137 ACRILONITRILE 4.0 15 glicolata a + 10°C con S| Ti Indicat. Temperatura
Ferro (ACN) ’ : scambiatore. LIA+ Allarme alto livello e
Raffreddamento a pieggia blocco caricamento
TIA+ Allarme alta/bassa
56 ACIDO temperatura e blocco
B8 AIS1 316 ACRILICO SOL. | 3.0 8.0 Camicla di raffreddamento ] riscaldamento
90% LIA+ Allarme afto livello e
bloceo caricamento
350 Raffreddamento con acqua
B5 | 11304 STIROLO 70 | 85 | medante semitubo estemo st LA
Rafireddamento a pioggia
as 7.3 | Termostato a 20- 27 8l TIA+- Allarme alta/bassa
70 AC:(IJLSR;QJ%DE °C con raffreddamento con acqua temperatura e blocco
B6 AlS! 304 (di futura mediante camicia estema riscaldamento
installaziona) Raffreddamento a pioggla LIA+  Allarrne aito livelio @
blocco caricamento
Termostati a 13+20 °C con TIA+- Allamme alta/bassa
B7 28 ACIDO serpentino Intemo ad acqua a 13 temperatura e blocco
AlS| 316 METACRILUICO | 28 50 °C per il raffreddamento o ad riscaldamento
SOL. 80% acqua a 20 °C per il LIA+ Allarme alto livelio e
riscaldamento blocco caricamento
% | e |
B9 CAl |
AlISI 318 (DDM) 30 4.5 Carmicia di raffreddamento ]| LA+
B10 30 EMULSIONAN- LIA +
AlS| 304 TE 25 45 . - Ti
B11 30 EMULSIONAN- LIA +
AlSI 304 TE 3.0 4.5 - - T
B1.1 TRA+
/‘ 158.7/cad. BUTADIENE Tumulati. Allarme+Registrazicne
B1.2 Ferro (stoccaggio) 4.0 | orizz. | Verniciatura resistente al fuoco NO LIA+
) R180 sulle parti scoperte PlA+
Allarme alta pressione e blocco
gia| 20 BUTADIENE | ool oo | vormiciaturn resiosento al Rioco NO ™ [ipe oo eeor®
’ Farro {stoccaggfo) ' . PlA+ Allarme e blocco alta
A180 sulle parti scoperte pressiona
sl
S BUTADIENE Rafireddamento con salamoia n | Verniciatu- LA+
F - (carica e reattor]) | 3.8 6.4 | semitubo ed esterno con acqua a resist PlA+
oo ente
ploggia al fuoco TRA+
R180

B.4 Impianti di processo

B.4.1 Individuazione delle macchinefiinee di processo

Gli impianti di processo sono costituiti essenzialmente da:
- serbatoi di dosaggio per la preparazione, miscelazione e condizionamento della carica di reazione:

- 3 autoclavi di polimerizzazione;
- 4 serbatoi di degasaggio con condensazione;

- circuite del vuoto per I'estrazione dei gas residui di reazione;

- circuito dellazoto per l'inertizzazione di tutte le unita a monte dei serbatoi di degasaggio e

trasferimento dei prodotti che vengono eseguite per differenza di pressione;
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- impianto di combustione gas e vapori di processe (TAREX) e fiitrazione con carboni attivi (solo come
emergenza in caso di fermata dell'impianto di combustione);

- impianto di trattamento delle acque di coda:

- impianto di biow-down.

B 4.2 Gestione det Processo

La filosofia di conduzione degli impianti di processc prevede un doppio sisterna computerizzato di gestione dei
segnali (PLC) sviluppato da SIEMENS ed operante con specifiche di controllo elaborate dai Servizi di Ingegneria
BAYER.

In ogni caso, tutte le operazioni di conduzione delle reazioni sono gestite sotto il diretto controllo dell'operatore
dalla Sala Controllo, che deve seguire ogni fase, provwedendo al necessart consensl per il proseguimento
dell'operazione e pud intervenire direttamente sulle vaivole, sulle regolazioni e sui blocchi in mcdo manuale, by-
passando il calcolatore, ma non le protezioni adottate.

Gli impianti di processo sono raccolti in un'incastellatura metallica aperta con moduli 6 x 7 m, adiacente alla
palazzina degli uffici di reparto, del laboratorio di produzione e della sala controllo, ma separata con muri in
cemento armato e porte resistenti al fuoco (REI 120).

L'ampliamentc a suo tempo realizzato per permettere l'inserimento dei reattori RB13 ed RB14 ¢ stato separato con
muro e porte scorrevoli tagliafuoco REI 180 rispetto alla situazione preesistente. All'uitimo piano, sulla sommita di
tutti i serbatol e le autoclavi di processo (a quota +10,3 m) ¢ realizzata una struttura chiusa, dotata di adeguato
ricambio d'aria in circolazione forzata, con pareti di tamponamento e copertura leggera in metallo, all'interno della
quale vengono svolite tutte le operazioni di caricamento e controlio locale richieste dalla conduzione del processo.
La Sala controllo @ coliocata allultimo piano e compartimentata RE! 180, rispetto all'impianto di produzione,
mediante la realizzazione di un bunker in cemento armato.

La struttura di contenimento del bunker & stata opportunamente modificata e dimensionata per una sovrapressione
Iimpulsiva di 17.500 Kg/mq sulle pareti laterali e sulla scletta del pavimento, in modo da resistere ad eventuali
fenomeni di incendio o esplosicne. Le zone di fuga per situazioni di emergenza sono state opportunamente
protette rispetto alle zone di reazione. Sono inoltre stati studiati sistemi di interposizione delle aree di reazione
rispetto alle zone operative per il personale (bussole).

B 4.3 Descrizione degli apparecchi produttivi e della loro funzione
B 4.3.1 Serbatoi di dosaggio

Le caratteristiche dei principali serbatoi di dosaggio delle materie prime per la reazione sono riportate nelia Tabella
seguente.

La loro funzione & quella di poter controllare la formulazione dei prodotti e le quantita necessarie per ogni reazione
in funzione del prodotto finale che si vuole ottenere.

Tale configurazione conserte infatti di alimentare in modo assolutamente indipendente le tre autoclavi di
polimerizzazione (rispettivamente RB11, RB13 ed RB14), razionalizzando e semplificando le operazioni di carica e
trasferimento, con indubbio vantaggio nei confronti di una diminuzione dei rischi associati ad errori umani.
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TABELLA CARATTERISTICHE DE! PRINCIPALI SERBATOI DI DOSAGGIO

CAPACITA'
SERB. asservito. | [mc] SOSTANZE D H RAFFREDDAMENT | STRUMENTAZ.
N° al [m) [m] 00
reattore | MATERAIALE RISCALDAMENTO
COSTRUTTIVO
TIA+-
AB10 RB11 26 ACQUA DEMI CON 2.4 6.4 Raffreddamento con | LIA+-
ADDITIVI, ATTIVATORI ED acqua PlA+
AlS! 316 EMULSIONANTI Agltatore a pale
2.7
B16 AB11 SOLUZIONI DIVERSE DI | 1.4 2.0 NO LIA+-
AIS| 318 ADDITIVI
3 SOLUZIONI DIVERSEDI | 1.4 2.4 NO LIA+-
B16.1 RB11% : ADDITIVI
AlSI 304
B74 RB11 2me SOLUZIONIDIVERSEDI [1.0 3.0 NO LIA+-
ADDITIVI
AlSI 304
1,2 SOLUZIONI DIVERSE DI [ 0.98 2.0 NO LiA+-
Bs4 RB11 ADDITIVI
AlSI316
TIA+
RB7 RB13 26 ACQUA DEMI CON 28 5.4 Raffreddamento con | LIA+-
ADDITIVI, ATTIVATORI ED acqua PlA+
AlSI 316 EMULSIONANTI Agitatore a pale.
TiA+
RB9 RB13 a7 ACQUA DEMI CON 2.8 7.2 Raffreddamento con | LIA+-
ADDITIV], ATTIVATORI ED acqua PlA+
AIS] 321 EMULSIONANTI Agitatore ad elica.
1me SOLUZIONI DIVERSEDI  [1.0 1.5 NO
B74.2 RB13 ADDITIVI LIA+-
AIS| 304
B16.6 RB13 3me SOLUZIONI DIVERSEDI  [1.4 2.4 NO LA+
B16.4 ADDITIVI
AlSI 304
B71 RBi3 04 0.8 1.0 NO
AlSI318
TiA+
RB8 RB14 62.5 ACQUA DEMI CON 3.2 8.9 Raffreddamento con | LIA+-
ADDITIVI, ATTIVATORI ED acqua PlA+ S+
AISI 321 EMULSIONANTI Agitatore a pale
B74.3 AB14 3me SOLUZIONIDIVERSE D! [ 1.4 24 NO
Bi8.3 ADDITVI LIA+-
B16.5 AlSI 304
ACQUA DEMI CON TiA+
RB70 RB14 6.9 ADDITIVI, ATTIVATORIED | 1.8 3.2 Raffreddamento con | LIA+-
AIS| 318 EMULSIONANTI acqua Agitatore a pale
TIA+
RB18 RB14 6.1 AGGIUNTA 1.8 3.0 Raffreddamento con | LIA+-
AlSI 318 ACRILAMMIDE acqua Agitatore ad elica
Nota: ] serbatoi sono bollati a 16 bar @ progettati a vuoto, dotati di vaivola di sicurezza tarata alla pressione di

bollo.

B 4.3.2 Reattori di polimerizzazione RB11. RB13, RB14

La reazione di polimerizzazione & condotta in tre autoclavi funzionalmente identiche e strumentate allo stesso

modo dal punto di vista dei sistemi di controllo e blocco:

RB11
RB13
RB14

Le autoclavi sono dotate di agitatore a pale e doppia tenuta meccanica raffreddata. Ogni agitatg
allarme e interblocco per la chiusura della vaivola di caricamento dell'autoclave in caso di motore ferfag,
per guasto. | sistemi di condizionamento (raffreddamento e riscaldamento) delle autoclavi sono vaga
differenti gli utilizzi delle stesse ai fini dell'ottenimento del prodotto desiderato, ma sono generaime

bollato a 16 bar + vuoto
bollato a 16 bar + vuoto
bollato a 16 bar + vuoto
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un circuito primario collegato con scambiatori a sistemi chiusi di raffreddamento e riscaldamento secondari. Lo
scarico di prodotto finito alle autoclavi di degasaggio & effettuato dalla vaivola di fondo con comando remoto
pneumatico a doppio effetto mediante differenza di pressione.

Neil'autoclave RB13 ( o RB11) giungono prima la fase acquosa di base e quindi, in continuo, la fase acquosa
miscelata in RB7 (o RB10) contente acqua, emulsionanti, attivatori, ausiliari ed un dosaggio diretto dal serbatoi di
stoccaggio dei monomeri (Butadiene, Stirolo, Acrilonitrile, Acido Acrilico, Acide Metacrilico ecc.). L'autoclave RB13
(o RB11) & dotata di camicia e semitubo esterni con circolazione continua di una soluzione idroglicolica, utilizzata
tanto per il riscaldamento {nella fase iniziale della reazione fino al raggiungimento della temperatura di innesco di
15+35 °C, prima del carico degli aftivatori per la reazione in continuo), che per il raffreddamento durante la
reazione. Nell'autociave sono anche installati fasci tubleri interni dedicati solo al raffreddamento. In essi circola una
soluzione idroglicolica, in un circuito indipendente da quello esterno, collegato ai medesimi sistemi di
raffreddamento secondari. Il sistema di raffreddamento ha quindi due circuiti separati: uno (a vaso aperto) per
camicia e semitubo esterni, l'altro a vaso chiuso (pressione di progetto 15 bar) per i fasci tubieri interni. Questo
consente una maggior capacita di estrazione di calore e quindi una pil elevata velocita di reazione (fino a 4+5 volte
maggiore). La variazione di portata della soluzione droglicolica ed Il livellc del vaso di espansione sono dotati di
allarme. Il circuito della camicia e semitubo @ dotato di uno scambiatore a fascio tubiero per i! riscaldamento ed uno
a piastre saldate per if raffreddamento con soluzione idroglicolica. I circuito dei fasci tubieri interni & dotato di uno
scambiatore a piastre saldate per il raffreddamento con soluzione idroglicolica a circa -28°C.

Per ragioni di risparmio energetico i circuiti sono inoltre dotati di scambiatori ad acqua da utilizzarsi in alternativa al
gruppo frigo.

Nell'autoclave RB14 vengono caricate prima la fase acquosa di base e poi, in continuo, la fase acquosa preparata
in RB8 (acqua, attivatori, emulsionanti, ausiliari etc.) e vengono dosati pure, in continuo, direttamente dai serbatoi
di stoccaggio, i monomeri (Butadiene, Stirolo, Acido Acrilico, Acido Metacrilico etc.). L'autoclave RB14 & dotata di
due circuiti autonomi di raffreddamento e riscaldamento primari. Uno, a vaso aperto, con circolazione in camicia e
semitubi, dotato di un iniettore di vapore per il riscaldamento e di scambiatore a piastre per il raffreddamento.
L'altro, a vaso chiuso (pressione di progetto pari a 15 bar), con circolazione nei fasci tubieri interni all'autoclave, &
dotato di uno scambiatore a piastre saldate e viene impiegato solo per il raffreddamento. In entrambi i circuiti viene
impiegata acqua all'intemo e come fluido refrigerante acqua di torre. Sui reattori sono installati due
registratori/indicatori di pressione e due di temperatura con allarme di massima ed un doppio sistema di controllo
della temperatura per una regolazione fine e grossolana del raffreddamento mediante fluido refrigerante.
All'allarme di alta temperatura e pressione & associato un blocco de! caricamento delle materie prime. In caso di
necessita, i circuiti di raffreddamento si attivano automaticamente alla massima potenziaiita. E' comungue possibile
intervenire chimicamente per rallentare la reazione con I'aggiunta dosata di inibitore.

Ogni autoclave di polimerizzazione & inoltre dotata di impianto autonomo {in condizione di stand-by) di stoppaggio
completo della reazione con aggiunta di quantitd sovrabbondanti di inibitori. In ultima istanza, le autoclavi sono
dotate di 2 vaivole di sicurezza tarate alla pressione di bollo e dimensionate per la peggiore condizione di batch e
con sezione di efflusso calcolata col metodo per tener conto di un flusso bifase in caso di trascinamento di liquido
con la corrente gassosa in uscita daila valvola. Lo scarico & convogliato in un impianto di raccolta ad inertizzazione
(blow-down) progettato per contenere tutta la quantita rilasciata senza sovrapressioni tali da comportare un rilascio
di prodotto in atmostera,

Nella esperienza maturata da BAYER e Degussa nella conduzione di tutti i suoi impianti di polimerizzazione simili,
neon si & mai verificata una condizione di pericolo tale da richiedere, non solo I'apertura della valvola di sicurezza,
ma neppure lintroduzione dello stopper totale di reazione, poiché le risorse di controllo della temperatura della
pressione mediante raffreddamento o, al limite, di inibizione controliata, sl sono dimostrate sempre sufficlenti a far
fronte ad ogni evenienza.

B 4.3.3 Autoclavi di degasaqgio RB12, RB17, RB50/51

L'impianto & dotato di quattro autoclavi di degasaggio, RB12 (asservito ad RB13) RB17 (asservito ad RB11) e
RB50 e AB51 asserviti a RB14. Tutti i serbatoi di degasaggio sono dotati di agitatore.

L'autoclave di reazione RB12 assoive, nella attuale configurazione impiantistica, alla funzione di serbatoio di
degasaggio per il reattore RB13. L'RB12 & raffreddato o riscaldato da un circuito esterno con semitubo sulla parete
cilindrica e su fondo tramite acqua ed & riscaldato con immissione diretta di vapore nel prodotto (temperatura
interna 50-95°C).

il serbatoio di degasaggio RB17 (associato al’lRB11 per reazione NBR) & dotato di camicia i
mantello e su fondo in cui circola acqua per riscaldamento a vapore diretto o raffreddamento. E’
riscaldare, tramite immissione diretta di vapore nel prodotto (temperatura interna 50°C-+95°C). L&
pressurizzata in quanto lo scarico delle condense e dell'acqua di raffreddamento ¢ in circuito apertd
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Per iattici XSBR si utilizzano RB50 ed RBS1, con immissione diretta di vapore nel prodotio (temperatura interna
70°C+985°C) e raffreddamento di RB51 con circuito esterno a semitubo sulla parete cilindrica.

Nei serbatoi viene mantenuta una condizione di vuoto fino a pressioni residue < 500 mmHg, allo scopo di facilitare
'estrazicne dei vapori dei monomeri non reagiti mediante le pompe ad anello liquido del circuitc vuoto. | vapori
sono condensati in uno scambiatore a fascio tubiero con acqua e le condense portate ad un separatore B27, da
cui periodicamente si procede al recupero delle acque stiroliche, da inviare alla termodistruzione, ed in continuo
allo stripping delle condense esenti da Stirolo. | serbatoi di degasaggio sono dotati di varia strumentazione di
registrazione e controllo della temperatura del riscaldamento con vapore e della condensazione di testa e della
pressione interna {o vuoto).

B 4.3.4 Impianti di raffreddamento

I! raffreddamento delle autoclavi di polimerizzazione con circuito a glicole (RB11 e RB13) & ottenuto mediante un
impianto costituito da 2 gruppi frigoriferi ad ammoniaca da 1250 kKW cadauno, i quali alimentano un serbatoio
polmone B36 di accumulo da 155 mc, contenente salamoia a -28 °C, che rappresenta una consistente riserva di
freddo per le esigenze delle autoclavi di polimerizzazione, anche in caso di indisponibilitd dellintero impianto
frigorifero.

L'impianto & alimentato da una cabina elettrica di trasformazione con due trasformatori ciascuno per un gruppo
frigorifero. Esiste inoltre un impianto frigorifero da 200 kW che alimenta un piccolo accumulo di acqua glicolata a
+10°C da circa 3 me per il raffreddamento di utenze minori di processo.

La circolazione della salamola agli scambiatori di reparto alla temperatura di stoccaggio di circa -28 °C viene
effettuata mediante 3 pompe (di cui 2 di riserva) da 140 mc/h che prelevano dal basso del serbatoio polmons,
mentre la circolazione ai gruppi frigoriferi & effettuata da altre 3 pompe (di cui 1 di riserva) che prelevano invece
dall'alto del serbatoio di accumulo. Il serbatoio & dotato di registrazione, indicazione e controllo della temperatura
della salamoia a 5 diversi livelli e di allarme di alto e basso livelio.

Il raffreddamento dellacqua per i condensatori degli impianti frigoriferl e dellautoclave di polimerizzazione
mediante scambiatori a piastre & garantito da due torri di evaporazione per complessivi 15 MW, con ricircolo
dell'acqua in circuito chiuso mediante 4 pompe da circa 500 mc/h cadauna, di cui almeno una di riserva.
L'alimentazione elettrica alle pompe & fornita dalla cabina elettrica esistente che alimenta tutte le altre utenze
dell'impianto.

B 4.4 Descrizione delle Utilities

B 4.4.1 Alimentazione elsttrica
L'alimentazione elettrica all'impianto PolymerLatex & fornita da due cabine di trasformazione indipendenti:

» Cabina energie 2, alimentata da due trasformatori da 1600 kW/cad., 15000/400V che a loro volita alimentano su
una unica sbarra a 380V le seguent! utenze principali di processo:
* pompe di circolazione della salamoia a -28°C

pompe di circolazione dell'acqua di rete

pompe di circolazione dell’acqua di raffreddamento di torre

ventilatori delle torri di raffreddamento

pompe di circolazione de! glicole di raffreddamento RB11

pompe di circolazione del glicole di raffreddamento RB13

pompe di circolazione deil'acqua di raffreddamento RB14

agitatori delle autoclavi di reagione

pompe del circuito vuoto

s altre utenze di processo
Tutte queste utenze sono alimentabili, previa commutazione in automatico ma con selezione prioritaria dei carichi,
dal gruppo eleftrogeno da 1300 kVA.

« Cabina_ elettrica alimentata da tre trasformatori da 1000 kWjcad, che a loro volta alimentano
indipendentemente:
» TRAFO 1, 15000/6000V: gruppo frigorifero da 1250 kW per salamola a -28°C
e TRAFO 2, 15000/6000V: gruppo frigorifero da 1250 kW di riserva per salamoia a -28°C
« TRAFO 3, 15000/400V: gruppo frigorifero da 250 kW/cad. per salamoia a +10°C

Questa architettura di sistema consente:

1. alimentazione assolutamente indipendente a partire dalla fornitura ENEL dei 2 gruppi frigorift apnoia
a -28°C e per la salamoia a +10°C; fa¥ '
2. alimentazione separata delie utenze di processo con proprio gruppo elettrogeno. v Y
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B 4.4.2 Circuito del vuoto

I} circuito del vuoto & costituito da 5 pompe a vuoto con tenute ad anello liquido da 1500 me/h ciascuna, funzionanti
alla pressione assoluta di 100 mmHg, montate in parallelo fra di loro, clascuna dotata allingresso di vaivola
manuale di intercettazione e di valvola di non ritorno.

B 4.4.3 Impianti ecologici

a} Trattamento effluenti gassosi

I gas e vapori di processo estratti, dopo opportuni trattamenti e separazioni di fase, sono inviati alfimpianto di
smaltimento per combustione nella stessa centrale termica a metano TAREX2 che fornisce vapore all'impianto
{con potenzialita pari ad 7 t/h di vapore). Come riserva  disponibile una seconda centrale termica TAREX1 da 1.8
t’/h, anch'essa predisposta per trattare i gas di processo provenienti dall'impianto.

b} Trattamento effluenti liquidi

i trattamento delle acque di coda del processo contenenti lattice, prima della loro immissione nella rete fognaria
deflo stabilimento BAYER, viene effettuato in reparto in 2 vasche di flocculazione da 8 mc ciascuna, con agitatore e
pompe per i residui contenenti lattici.

Tutte le acque di processo vengono inviate (previa analisi in continuo dei parametri) al serbatoio di raccolta dello
Stabilimento e da qui mandate allimpianto Consortile di trattamento delle acque (esterno). Esiste inoltre una vasca
di raccoita di emergenza da 125 mc per eventuali spandimenti di prodotto nellarea impianti, nelia baia di scarico
monomeri e nel bacino di stoccaggio Acrilonitrile, ad essa collegati direttamente con tubazioni e pompa da 80 m¢/h
con copertura e protezione mediante impianto antincendio a schiuma e rilevatori di vapori ed incendio.
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C. Quadro delle Attivita a Rischio d’incidente rilevante

C.1 Situazione Amministrativa

La ditta PolymerLatex esercita un’attivita a rischio d'incidente rilevante, normata dal d.igs 334/99 (recepimento
della direttiva 96/62/CE) ed & stata oggetto di unc specifico decreto regionale 8507 del 21-5-2004, rilasciato ai
sensi deila |.r 18/01, con assenza di specifiche prescrizioni, ritenendo completi e coerenti i contenuti det Rapporto
di Sicurezza, finalizzati al contenimento degli incidenti e delle conseguenze da essi derivanti. Lo stesso decreto
impone al Gestore del complesso di mantenere efficienti tutte le parti dell'impianto come previsto dal Sistema di
Gestione dalla Sicurezza.

C.2 Sicurezza dell'impianto e valutazione dei rischi
C.2.1 Sicurezza dell'impianto

La societa PolymerLatex ha affrontato le problematiche della sanita e sicurezza dell'impianto associandole:
a) alla natura di pericolosita delle sostanze impiegate;
b) alle problematiche di controllo della reazione esotermica di polimerizzazione.

L'esigenza nella conduzione dell'impianto e di molti impianti simili fa si che gli aspetti di interesse per la sanita e la
sicurezza siano amplamente noti e sotto controllo, oggetto di grande attenzione in sede di progetto, esercizio,
manutenzione periodica, addestramento pericdico e farmazione del personale, ivi inclusi gli adempimenti di cui al
DM 16 Marzo 19898. Oitre a cid il Gestore deve garantire che limpianto rispetti altre normative in materia di
sicurezza, igiene del lavoro e tutela dellambiente, a cui si aggiungono norme interne, a voite pil stringenti della
normativa nazionale ed internazionale. In questo capitolo vengono descritti solo gli aspetti che sono importanti alta
luce del contenimento delle emissioni e per evitare la generazione di prodotti off-spec (rifiuti) nei casi anomali o
incidentali.

C.2.1.1 Condizioni generali di sicurezza

Ogni autoclave di polimerizzazione viene esercita (qualora fosse alimentata per aggiunte in continuo) operando il
caricamento contemporaneo di pit sostanze sulle linee di trasferimento dai serbatoi di dosaggio e regolando la
portata di ogni prodotto, impostando via computer il valore set desiderato sul Micro Motion che governa l'apertura
della valvola di regolazione.

“Un aspetto sstremamente importante & rappresentato dalle modalita di conduzione della reazione, con particolare
riguardo al riscaldamento di innesco e al raffreddamento successivo di mantenimento, per cid che conceme |l
rischio di run-away della reazione per i cui deftagli si rimanda alfAnalisi dei Rischi allegata al Rapporto di
Sicurezza.

Tutto il sistema & gestito da computer di processo programmabili (PLC) che operano fra l'altro le funzioni di:
« controllo delle portats di dosaggio delle varie lines;
« controllo delle reazioni e delle fasi di riscaldamento;
« acquisizione dei valori dei parametri di processo delie linee di caricamento e nellautoclave di
polimerizzazione, elaborazione dei dati ed invio dei segnali di controllo;
e acquisizione e gestione dei segnali di registrazione, allarme e blocco con invio dei segnali di attuazione di
blocco, secondo la logica prevista dalia filosofia di sicurezza di conduzione dellimpianto.
I sistema di controllo per la parte afferente la sicurezza & inoltre dotato di PLC aggiuntivi realizzati con doppia
CPU, mentre i segnali input/output verso l'impianto sono completamente indipendenti a partire dal sensore e fino
allorgano attuato in modo da garantire la massima affidabilita e ridurre al minimo la possibilita di cause di guasto
comune.

La soluzione adottata per il controllo e la sicurezza delle operazioni di caricamento delle materie prime
nell'autoclave di polimerizzazione & la seguente:

« per ciascuna linea di trasferimento “diretto” nelle autoclavi di polimerizzazione di materie prime é previsto

un indicatoreftotalizzatore di portata di massa con allarme e blocco di massima e minima portata; il

controllo & effettuato con due flussometri di massa nel caso dei monomeri provenienti dai serbatoi di
stoccaggio.

= per ogni autoclave di polimerizzazione:

v 2 indicatori della temperatura sul fondo deil'autoclave di polimerizzazione con allarmyg -" AsSifia,

temperatura, funzione di blocco delle eventuali aggiunte di monomeri in atto ed attivaZigiyé massimd .

raffreddamento in caso di raggiungimento della massima temperatura; '

v 2 pressostati con allarme di alta pressione, funzione di blocco delle eventuali aggiunteig,

atto ed attivazione massimo ratfreddamento in caso di raggiungimento della massima prggaine,
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fermata motore dell'agitatore o distacco dell'agitatore dal motore;

indicatore di massimo assorbimento del motore dell'agitatore;

valvola di sfiato manuale a blow-down;

2 valvole di sicurezza, con scarico a blow-down nel caso dei reattori RB11 e RB13, 1 PSV nel caso
del reattore RB14.

RS NN

La soluzione sceita corrisponde a una filosofia generale di sicurezza, che ha come presupposto fondamentale ia
completa ridondanza ed indipendenza della strumentazione di controllo & sicurezza. Essa & stata verificata e
adoftata anche alla luce di un'analisi comparata con aitre alternative possibili, optando per la soluzione che
corrisponde a una scelta di ottimizzazione fra gli aspetti di sicurezza e disponibilita del sistema. La valvola di sfiato
manuale a blow-down ¢é stata inserita in modo da poter azionare anche la depressurizzazione dellautoclave di
polimerizzazione, ad esempio in caso di incendic Incontrollato in prossimita dello stesso, a valori di pressione
‘inferiori al valore di apertura delle valvole di sicurezza (tarate alia pressione di massimo esercizio).

C 2.1.2 Comportamento degli implanti in caso di indisponibilita parziale o totale delle reti di servizio

Per reti di servizio si intendono quelle risorse utill per il funzionamento e la gestione degli impianti di uno
stabilimento. Normalmente st individuano anche con il nome utilities e sono elettricita, raffreddamento, vapore
d'acqua, azoto, aria compressa. L'azienda ha previsto 'analisi delle conseguenze qualora venissero a mancare
una o pit di queste utilities. In particolare la mancanza di:

a) Energia elettrica

L'alimentazione elettrica da rete all'impianto & garantita da due cabine elettriche di trasformazione indipendenti,
dotate di tutte le misure convenzionali di protezione e sicurezza previste dalle norme CE| e dalla legislazione in
materia di prevenzione infortuni sul lavoro.

Dallo schema unffilare di alimentazione elettrica delle principali utenze di impianto si desume che:

» lalimentazione ai due gruppi frigoriferi ad ammoniaca da 1250 kW/cad. per I'acqua glicolata a - 28°C,
stoccata nel serbatoio di accumulo B36 da 155 me, & realizzata in modo assolutamente indipendente, con
propri trasformatori dedicati a partire dalla fornitura ENEL a 15.000 V in sottostazione;

e lalimentazione del gruppo frigorifero da 250 kWi/cad. per Facgqua glicolata a + 10°C & anch'essa
indipendente, seppur fornita dallo stesso trasformatore; )

» [e utenze essenziali di processo (pompe di circolazione dei sistemi di raffreddamento e agitatori defle
autoclavi di reazione) sono alimentate dai due trasformatori esistenti con una distribuzione comune a 380
V. da cui sono stati esclusi i carichi rappresentati dai precedenti gruppi frigoriferi.

Questa configurazione aumenta notevolmente I'affidabilita del sistema di alimentazione eletirica in caso di guasto
in cabina di trasformazione o distribuzione principale, consentendo di distinguere fra sistema di preduzione del
freddo e sistema di raffretddamento e agitazione della massa in reazione.

La mancanza di energia elettrica determina I'avviamento automatico di un gruppo elettrogeno di soccorso da
1.300 KVA che put alimentare le funzioni essenziali di emergenza:

* pompe di circolazione dei fluidi di raffreddamento primari e secondari, indispensabili al completamento
delle reazioni in corso in condizioni di sicurezza, con funzionamento al massimo della potenzialita;
motori degli agitatori dei autoclavi di polimerizzazione;
quadro di controllo e strumentazione elettrica/elettronica;
aria cCompresss, ) -
acqua industriale ed antincendio di stabilimento (funzione comune a tutto lo stabilimento BAYER di Filago);
alimentazione del calcolatore di processo per garantire ia continuitd di controllo degli impianti (per aitro
garantita anche da un gruppo di batterie di continuita);
» alimentazione delle illuminazioni esterne ed interne di emergenza dell'impianto.

In mancanza, anche temporanea, di energia elettrica, & garantita la capacita di conduzione delle operazioni per un
periodo di tempo pill che sufficiente per vaiutare se sia H caso di effettuare un arresto preventivo di una
polimerizzazione in corso, mediante iniezione dello stopper.

Questa necessita non sussiste per le reazioni in aggiunta continua, poiché lintercettazione delle valvole di

adduzione dei monomeri consente di bloccare la reazione, per quanto sia comunque necessarj la
continuita di funzionamento dell'agitatore e del sistema di raffreddamento. e
Al ritorno dell'energia elettrica, anche dopo un black-out totale, sara sufficiente verificare il bu i ‘ mento .

dell'agitatore, osservando 'andamento della pressione e della temperatura prima di riprendere co
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Questi fenomeni anomali sono considerati a tutti gli effetti Non Conformita dei sistemi di gestione ambientale e di
sicurezza e quindi gestiti secondo le modalita descritte nella Procedura Gestionale P.G.AMB 5.2.1, che prevede,
tra ['altro, I'analisi, I'individuazione delle cause e I'introduzione di misure correttive efo eventuali misure preventive.
b) Raffreddamento Autoclavi di Polimerizzazione

Dallo schema circuitale di raffreddamento delle unitd di processo si desume [assoluta indipendenza
dell'alimentazione elettrica ai due gruppi frigoriferi di raffreddamento delle autoclavi di reazione, con linee quadri e
trasformatori indipendenti, e delle pompe di circolazione della acqua glicolata a - 28°C, la cui energia & fornita da
una cabina elettrica separata, che alimenta anche le altre utenze deilimpianto di processo (fra cui anche gli
agitatori}.

In caso di indisponibilita di un sclo gruppo frigorifero della acqua glicolata a - 28°C, il controllo della temperatura &
ancora possibile mediante la riserva di freddo garantita dal serbatoio polmone B36 da 155 me, intervenendo per
frenare la reazione in corso. L'indisponibilitd di entrambi i gruppi frigoriferi con reazione batch o pseudo-batch in
corso comporta invece la necessitd di un rallentamento piU energico della reazione, se non addiritiura lo
stoppaggio di emergenza.

Tutti i tre reattori RB11, RB13 ed RB14 sono dotati di doppio circuito di raffreddamento primario (camicia esterna e
scambiatori interni al reattore), il circuito di raffreddamento secondario & costituito da due sezioni indipendenti che
funzionano in parallelo, ma il cui contributo pud essere anche sommato, ciascuna dotata di proprie pompe di
ricircolo, in modo da garantire la massima disponibilita del sistema. L'indisponibilita dei circuiti di raffreddamento
determina il blocco generale della carica di monomeri in RB11 @ RB13, ma la riserva di freddo disponibile nel
serbatoio di accumulo B36 da 155 mc di acqua glicolata a - 28°C & comunque tale da garantire il prosieguo del
raffreddamento delle autoclavi di polimerizzazione fino a raggiungere una condizione di sicurezza, con tempi di
intervento sufficienti. Nel caso del reattore RB14, 'eventuale indisponibilitd del sistema raffreddamento mediante
torre pud essere compensata ricorrendo all'acqua di pozzo.

¢) Azoto

L'impianto & dotato di gasdotto proveniente dalla ditta SIAD con centralina di controllo e distribuzione ai reparti. In
caso di indisponibilita del gasdotto, & disponibile un serbatoio di azoto liquido da 30 mc con 4 gruppi di evaporatori
ad aria che alimentano, mediante valvole riduttrici di pressione, le reti a circa 9.8 bar e a 3 bar di reparto. La
mancanza di azoto da gasdotto comporta I'inserimento della rete dal serbatoio di azoto liquido. I! repartc & dotato di
un pacco da 10 bombole da 50 It cadauna a 200 bar da utilizzare unicamente per l'inserimento dello stopper di
emergenza nelle autoclavi di polimerizzazione.

d) Vapore

L'impianto utilizza vapore saturo a 9,5 bar, prodotto normalmente da 1 generatore a gas metano da complessivi 7
t/h (TAREX 2). Come riserva esistono 2 generatori a gas metano per complessivi 6,8 t/h (TAREX 1 e caldaia ICl).
A differenza dei sistemi precedentemente menzionati, il circuito del vapore non rappresenta un sistema di
sicurezza essenziale, poiché lassenza di vapore non comporta alcuna potenziale condizione di pericolo, ad
eccezione di una bassa temperatura nell'autoclave di polimerizzazione al momento dell'avvio della reazione.

Si sottolinea comunque che l'assenza del vapore impedisce il corretto funzionamento del serbatoio di degasaggio e
comporta quindi la necessitd di interrompere la produzione in attesa dei ripristino, con riflessi solamente sulla
continuita produttiva dell'impianto, anche se comprensibilmente gravi. Un effetto secondario, ma non trascurabile, &
rappresentato dall'arresto della caldaia destinata alla combustione dei reflui gassosi (TAREX 2) provenienti
dallimpianto, a cui si sopperisce con linserimento del filtro a carboni attivi di emergenza in un primo momento e
dirottando poi i gas alla caldaia di emergenza da 2,5 t/h.

g} Aria compressa
Nel Reparto esiste una doppia rete di aria compressa, vale a dire:

« aria compressa strumenti (6 bar);

» aria compressa di reparto (6 e 3 bar).
In caso di mancanza arla strumenti, prima dellintervento “fail-safe” delle valvole di intercettazione che
interrompono le operazioni di trasferimento in corso e garantiscono la massima capacita di raffreddamento, nel
periodo di tempo consentito dalla riserva d'aria del polmone, si immette azoto a 6 bar in rete, verificando il motivo
della perdita di pressione.

C.2.1.3 Posizione degli scarichi funzionali dei prodotti infiammabili

L'impianto di produzione & dotato di aspirazione nelia quale confluiscono tutte le correnti gassose contenenti
sostanze organiche volatili. Si tratta principalmente di:
« sfiati saltuari prevalentemente di gas inerte {azoto) utilizzato durante le fasi di scarico
monomeri e del polimero da un recipiente all'altro,
« sfiati delle pompe da vuoto di degasaggio,
* sfiato del condensatore di testa della colonna di distillazione,
tutti collettati al sistema di trattamento per combustione in caldaia (TAREX).

)
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La realizzazione della Centrale Termica da 7t/h ha fatto si che Fimpianto di trattamento e combustione dei gas
residui di processo (TAREX2) non abbia pill alcuno scarico funzienale di prodotti tossici/nocivi ed inflammabili in
atmosfera derivanti dal processo produttivo, anche in condizioni anomale e di fuori-servizio, in quanto si potra
contare sull’esercizio in emergenza del vecchio impianto esistente da 1.8 t/h (TAREXT). Per eleminare ogni
possibile rilascio in atmosfera anche in condizione di estrema emergenza, & inoltre stato realizzato un sistema di
blow-down, costituito da separatori e serbatoi di espansione di adeguata capacita e resistenza a pressione (6
bar), a cui sono collegati tutti gli sfiati delle vaivole di sicurezza delle autoclavi di polimerizzazione, mediante un
collettore comune (pol convegliati all'impianto di trattamento per la combustione)

| calcoli sono stati fatti considerando:

a) reazione fuggitiva {run-away) di una singola autoclave di polimerizzazione;
b) il caso pil gravoso;
c) Femissione in flusso bifase dalle valvole di sicurezza di un reattore.

Il funzionamento dell'imptanto & il seguente:
 eventuali emissioni delle valvole di sicurezza vengono convogliate, in tubazioni idonee, ad un serbatoio
"separatore” da 125 mc. In questo serbatoio si separa la fase liquida. che a contatto con la soluzione
inibente, sempre a disposizione, si raffredda ed inertizza;
= | vapori separati vengono convogliati in un tubo pescante del 2° serbatoio “condensatore” da 150 me. |
vapori, gorgogliando attraverso la soluzione inibente, sempre a disposizione, vengono condensati ed
inertizzati.

Gli scarichi di emergenza dei serbatol di Butadiene sono collettati ad una candela fredda, coliocata in area aperta,
lontana almeno 40 m da ogni altro impianto o edificio.

La posizione e le caratteristiche dei puntli di emisslone in atmosfera sono riportate nella specifica planimetria
(Allegato 4 alla documentazione tecnica presentata), cosi come risuita dalla denuncia per le emissioni in atmosfera
ai sensi del D.P.R. 203/88, debitamente autorizzate con Delibera della Giunta Regionale n. 2721 dei 26/02/02.

C.2.1.4 Controllo degli organi di sicurezza e del sistemi di blocco

Esiste la possibilita di controllare il funzionamento delle valvole di sicurezza e dei sistemi di blecco con gli impianti
in marcia senza compromettere la sicurezza degli stessi. Infatti, poiché limpiantc marcia in modo discontinuo, alla
fine di ogni operazione si ha una verifica implicita di funzionamento delle valvole di intercettazione. | sistemi di
blocco di sicurezza sono frazionati in modo da Interessare ogni singola operazione importante {ad es. allarme e
blocco della pompa di carico al raggiungimento del 90% del livello di ogni singolo serbatoio contenente sostanze
pericolose). Le vaivole di sicurezza dei serbatot di stoccaggio del Butadiene sono testabili senza compromettere il
grado di sicurezza del serbatoio, poiché sono montate in doppio su una valvola a cassetto, che consente di
escluderne una, mantenendo comungue l'aitra in esercizio a protezione dell'apparecchiatura. Questa possibilita
non sussiste per le altre valvole di sicurezza dellimplanto ed in particolare per quella delle autoclavi di
polimerizzazione, il cui test di funzionamento deve quindi essere effettuato con le apparecchiature protette non in
servizio, al fine di non compromettere il grado di sicurezza. ’

C.2.2 Norme e criteri di progettazione

La societd PolymerLatex ha indicato le norme e i criteri utilizzati per la progettazione di parti efo di impianti
produttivi. Dette condizioni sono utilizzati per:

- RECIPIENTI, SERBATOI E TUBAZIONI
La progettazione e costruzione degli apparecchi in pressione sono state seguite le norme ISPELS (ex - ANCC).
Per i serbatoi non a pressione le norme API. Per quanto riguarda le tubazioni sono state assunte le norme UNI. Le
norme seguite per il dimensionamento delle valvole di sicurezza (escluso le autoclavi di polimerizzazione) sono
quelle della RACCOLTA E delllSPELS (sx - ANCC). Per il dimsnsionamentc delle valvole di sicurezza delle
autoclavi di polimerizzazione si & seguita l[a metodologia DIERS. La metodologia DIERS (Design Institute for
Emergency Relief Systems) é stata messa a punto da un gruppo di lavoro delfAIChE (American Institute of
Chemicals Engineers) per lo studio dei sistemi di emergenza in caso di reazioni runaway. Il codice di calcolo
consente di determinare la sezione di sfiato richiesta per recipienti avvoiti da fiamma o nei quali si sviluppino
reazioni esotermiche, valutando la formazione di flusso bifase ed indicando anche la sezione delleventuale
colletiore di sfiato. (Maggiori dettagli si trovano nel sito: http://www.aiche.org/diers/)
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- CONTENITQORI DI SOSTANZE INFIAMMABILI E SOSTANZE CORROSIVE

Le sostanze manipolate non sono particolarmente aggressive per quanto riguarda i materiali dei serbatoi di
contenimento e le apparecchiature di processo, ad eccezione degli acidi acrilico e metacrilico, che vengono a
contatto solo con apparecchiature e tubazioni in AlSI 316, mentre "acido cloridrico al 32% e la soda caustica al
33%, a servizio dell'impianto di produzione di acqua demineralizzata, sono contenuti in un serbatoio fuori terra da 5
me in vetroresina bisfenolica, coilocati in apposito bacino di contenimento. E' anche presente un serbatoio (B24) da
127 me, neli'area di stoccaggio dei prodotti finiti, contenente scda caustica al 10% circa. Eventuali spandimenti di
prodotto vengono convogliati attraverso opportune pendenze e canaline grigliate allimpianto di
raccoltajtrattamento acque. | fusti di sostanze corrosive (acido solforico) sono alloggiati sotto tettola in.una area
cordolata e pavimentata con trattamento antiacido in prossimita del magazzino materie prime.

- APPARECCHIATURE O TUBAZIONI A CONTATTO CON FLUIDI CORROSIVI
La Societa ha individuato criteri progettuali per la definizicne dei sovraspessori di corrosione per le apparecchiature
o tubazioni a contatto con fluidi corrosivi e relativa frequenza di ispezione prevista. La scelta di materiali di
costruzione idonei alla corrosione e agli agenti atmosferici ¢ fondamentaie per definire le caratteristiche dei
contenitori delle sostanze pericolose. Per la definizione dei sovraspessori di corrosione per le apparecchiature o le
tubazioni a contatto con fluidi corrosivi la societa ha fatto riferimento a:
s esperienze nella conduzione degli implanti BAYER consolidata dal controllo spessimetrico dei componenti,
dal quale & risuitata una velocita di corrosione trascurabile;
e utilizzo per le tubazioni e le apparecchiature di processo di categorie di dimensionamento elevato e
sicuramente sovradimensionate rispetto alle condizioni di esercizio; cid comporta limpiego di spessori
maggiori di quelli necessari e quindi un sovraspessore anche nei riguardi della corrosione.

C 2.2.1 Comportamento di alcune delle materie prime alla corrosione
Le materie prime utilizzate hanno un comportamento alla corrosione cosi definito:

v Butadiene, Acrilonitrile e Stirolo non sono sostanze corrosive.
v l'acido acrilico e l'acido metacrilico sono corrosivi e vengono & contatto solo con apparecchiature e
tubazioni in AlS! 304 e/o AlSI 316 che non vengono intaccate.

In ogni caso la ditta ha sempre computato sovraspessori di corrosione. Su tutte le apparecchiature vengono
effettuati controlli visivi durante le manutenzioni generall (1 voita allanno) e, ail'occorrenza, rilievi di spessore
mediante tecniche non distruttive. Tutte le apparecchiature riguardanti il Butadiene vengono ispezionate
accuratamente (sia all'interno che all'esterno} ogni 10 anni di esercizio dall'Ente competente (ASL).

C.2.3 Procedure di controllo nella fabbricazione e installazione delle apparecchiature critiche

Il gestore del complesso IPPC dichiara di aver adottato procedure di controllo per la costruzione delle

apparecchiature critiche dell'impianto precisando:

- di aver affidato a ditte di comprovata esperienza e abilita, sia come procedure sia come personale, la
fabbricazione e l'installazione delle richiamate apparecchiature, quali pompe e serbatoi di stoccaggio materie
prime, serbatoi e pompe di dosaggio, reattori di polimerizzazione, degasatori, impianti di raffreddamento e
produzione vapore, etc.;

- che la costruzione delle suddette apparecchiature di processo & avvenuta in accordo alle normative applicabili;

- di aver eseguito controlli sia sul materiali in corso d'opera che sulle apparecchiature (controlli sui talloni di
saldatura, prove estensimetriche, esami con liquidi penetranti);

- di aver eseguito ispezioni durante la fabbricazicne e i collaudi, sia in corso d'opera, che finali sulle
apparecchiature;

- diaver installato le apparecchiature critiche (apparecchi a pressione) attraverso I'impiego di tecnici BAYER con
il collaudo e approvazione finale dellISPELS {oltre che degli altri Enti competenti, quali, ad es., i Vigili del
Fuaco per gli aspetti di Prevenzione Incendi).

C.2.4 Provvedimenti adottati nei luoghi chiusi per evitare la formazione e la persistenza di miscele infiammabili e/o
esplosive 0 comungue pericolose

In considerazione della pencolosné dei monomeri e dell'ampio campo di esplosivita in aria degli stessi 4(\\\-
*

Ditta ha adottato tutte le misure pil idonee per ridurre la possibilita di rilascio accidentale di prodotto A“‘ geestgs
motivo le pompe di trasferimento dei monomeri dai serbatoi allimpianto sono dotate di tenuta mecgafé?a doppia N2,
modo analogo la Ditta ha proceduto per la tenuta dell'albero degli agitatori delie autoclavi di polimefiz43 E%Ja de E =
serbatoi di dosaggio, che sono flussati con acqua glicolata a +10 °C circolante su pressostato di miggm Woenr:

massima con relativi allarmi a quadro. Le giunzioni delle tubazioni, ove possibile, sono tutte saldate\$gi\idurre al y
minimo le possibilita di perdita dalle guarnizioni. Le flange sono tutte dotate di incameratura. Non esr amaghic
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completamente chiusi in cui sono contenute le apparecchiature che processano monomeri, ma tutte le unita
interessate sono dotate di ample superfici di ventilazione, se non quasi completamente all'aperto. L'unica parte
dellimpianto relativamente chiusa (ha aperture per scala alla marinara, passaggio tubazioni, ecc.) & la Sala
produzione, collocata all'ultimo piano dellimpianto, Ia quale & dotata di aspiratori a muro e rilevatori di fuga di gas e
di miscela esplosiva, oltre a rilevatori di incendi.

Per ogni necessita di intervento sulle linee che convogliano sostanze pericolose o all'interno delle apparecchiature,
si esegue una bonifica effettuata sezionando il tratto interessato e mettendolo in comunicazione con il circuito
vuoto e con it circuito azoto, alternativamente. Nel locale compressori del gruppo frigorifero ad ammoniaca sono
installati due ventilatori in esecuzione AD-PE (di cui uno di riserva al 100%)}, alimentati separatamente e con linea
preferenziale dal quadro elettrico e sotto gruppo elettrogeno, da 18.000 Nmc/h in grado di garantire almeno 10
ricambi/ora cadauno. Nello stesso locale sono installati rilevatori di fughe di ammoniaca con preallarme allo 0.1%
di ammoniaca in aria, riportato localmente e in portineria ed allarme con blocco compressori al 40% LIE (6.4% in
aria), che determinano lo sgancio eletirico e I'azionamento de! ventilatore di emergenza. E' stato inoltre installato
ad altezza d'uomo, al centro de! iocale macchine, un ulteriore rilevatore-analizzatore d’'ammoniaca, tarato per una
rilevazione pill sensibile in scala ridotta 0-100 ppm, con allarme al raggiungimento de! limite di esposizione
professionale breve TLV-STEL = 35 ppm.

C.2.5 Precauzioni prese per evitare che i serbatoi e le condotte di frasporto contenenti materiali infiammabiii
possano essere danneggiati in seguito a collisione con veicoli o macchine di sollevamento

Le aree di impianto specifiche sono interdette al traffico dei veicoll. | veicoli ammessi sono solitamente le autobotti
per il rifornimento di materie prime, previo permesso. La movimentazione delie cisterne allinterno del deposito &
eseguita da ditte appaltatrici abilitate, rispettando precisi criteri di sicurezza e seguendo un percorso obbligato che
non interferisce in alcun modo con gli impianti di produzione. Inoitre, i serbatoi di stoccaggio sono installati in
posizione lontana e protetti dal muro del bacino di contenimento, oltre che da un recinto esterno il cul accesso &
consentito ai soli mezzi di emergenza, da due posizioni alternative e opposte. Le tubazioni di collegamento che
non sono interrate corrono a non meno di 6 m dal suclo, su un ponte tubi di struttura massiccia che serve tutto
limpianto. Mezzi esterni e/o di sollevamento che debbano agire all'interno dello stabilimento sono seguiti durante il
lavoro da una persona responsabile e comunque soggetti a permesso di lavoro.

C.2.5.1 Sistemi di rilevazione di gas inflammabili e/o di sostanze tossiche e/o di rilevazione degli incendi e relative
frequenze di prova

Neil'ambito del progetto di potenziamento delfimpianto antincendio, ampio risalto & stato dato alla rilevazione di
gas e vapori pericolosi e di incendi per allarme o per attivazione degli impianti di spegnimento/raffreddamento in
manuale o automatico. La rilevazione di presenza di fughe di gas infiammabili in impianto & continua e distribuita
su ogni area pericolosa mediante 15 rivelatori a filo catalitico. Nelie aree di preduzione l'impianto di rilevazione
vapori di solventi ha sensori a due livelli di allarme, con soglie tarate al 15% ed al 30% del L.I.E. del solvente pil
usato o pil pericoloso dell'area. Soglie di allarme inferiori (dell'ordine di 100 ppm) sono previste per la rilevazione
di fughe di sostanze pericolose e tossiche come I'Acrilonitrile. L'impiantistica in ambiente & in esecuzione
antideflagrante. L'individuazione della collocazione e del principio di funzionamento ed installazione dei rilevatori &
parte integrante del progetto di potenziamento dell'impianto antincendio.

Tutti i rilevatori sono collegati alla centralina di allarme posta in Sala controllo del reparto, con rimando dei segnali
di emergenza in portineria centrale di Stabilimento. Alla rilevazione di fughe e di incendio in area Butadiene &
associata la segnalazione di allarme con conseguente intervento di blocco e attuazione automatica dell'impianto di
spegnimento/raffreddamento conformements ai criteri di sicurezza previsti dal DPR 13 Ottobre 1994 per depositi di
GPL

Sono stati inoltre installati dei rilevatori di fughe di ammoniaca all'interno del locale macchine del nuovo gruppoc
frigorifero, come descritto nel paragrafo precedente. Alle aitre rilavazioni di fuga ed incendio non sono associati
interventi di blocco o azionamenti automatici dellimpianto antincendio, che perd sono comunque predisposti per un
funzionamento manuale a distanza, agendo da posizione sicura in Sala Controllo o nella stazione valvole
antincendio, collocata nel locale ricavato nel Magazzino. La verifica di funzionamento, la manutenzione generale
nonché la taratura & eseguita da ditta specializzata, almeno semestralmente, con contratto di manutenzione.

I rivelatorl di fughe sono posizionati in punti strategici dell'impianto, vale a dire;

- Bacino Acrilonitrile: N. 02 rilevatori
- Vasche di emergenza : N. 01 rilevatore
-~ Bacino stirolo : N. 03 rilevatori
- Stoccaggio butadiene : N. 10 rilevatori
- Bala produzione terzo piano N. 06 rilevatori
- Zona produzione piano terra N. 04 rilevatori
- Scarico butadiene : N. 01 rilevatore
F.to IL DHRICEN
35 Dr. CARLO LICOTTI



- Scarico ACN : N. 01 rilevatore

- Pompe di travaso butadiene : N. 01 rilevatore

- Pompe di trasferimento ACN : N. 01 rilevatore

- Pompe di stoccaggio butadiene: N. 01 rilevatore

- Sala controllo : N. 02 rilevatori

-Caldale e Tarex N. 04 rilevatori

- Locale gruppc Ammoniaca N. 07 rilevatori + 2 ad alta sensibilita (analizzatore)

I rilovatori termici di incendio sono installati secondo la seguente tabella:

Areeo da proteggere Tipo di protezione consigliata
Bacino ACN Rilevatore termico
Vasca di emergenza ACN Rilevatore termico
Bacino stirolo Rilevatore termico
Bacino butadiene Rilevatore termico
Pompe ACN Rilevatore termico
Pompe stirolo Rilevatore termico
Pompe travaso butadiene Rilevatore termice
Pompe stoccaggio butadiene Rilevatore termico
Area di produzione attorno alle apparecchiature inflammabili Rilevatot! di incendio e fiamma
Piano superiore autoclavi Rilevatori di incendio
Sala controllo Termovelocimetrico

LArea stoccaggio materie prime 3305 Camera di ionizzazione

La rilevazione di flamma relativa alle sale di carico autoclavi a quota + 10.08 m, & effettuata tramite 2 rilevatori a
ultravioletti in esecuzione antideflagrante di tipo a doppio elemento sensibile.

C 2.6 Sistemi di prevenzione ed evacuazione in caso di incidente

Le modalita di allarme, intervento ed evacuazione in caso di incidente sono descritte nel Manuale Operativo e nel
Piano di Emergenza, per la sezione relativa alle procedure di emergenza, a seconda della tipologia incidentale. Gii
allarmi provengono dal controlio di processo O dai rilevatori di fughe di sostanze pericolose, riportati in Sala
controllo, nel reparto e in portineria centrale di Stabilimento. Tutto il personale operante in reparto & addestrato per
fronteggiare ogni situazione di emergenza e mettere in sicurezza l'impianto.

C.2.7 Misure contro gii incendi
C.2.7.1 Sistemi di prevenziohe ed estinzione incendi

Lo Stabilimento BAYER di Filago, di cui fa parte il complesso PolymerLatex, & dotato di una rete generale di acqua
industriale interrata PN16 che serve tutti i reparti, alimentando anche le utenze antincendio, mantenuta alla
pressione minima di 6 bar mediante il gruppo pompe antincendio. Questa rete alimenta le installazioni antincendio
deltimpianto PolymerLatex, che sono state notevolmente potenziate mediante installazione e centralizzazione di
un gruppo di alimentazione ad acqua e schiuma, rappresentate in sintesi da:

e rete idranti UNI 45, ciascuna provvista di 20 m di manichetta e lancia AVG a 3 posizioni;

o impianti di allagamento delle baie di scarico con portata 30 + 80 mc/h;

» impiant di raffreddamento dei serbatoi di stoccaggio Butadiene {parti scoperte e serbatoi verticale B47),
Actilonitrile, Stirolo, Acido Acrilico e Metacrilico;

« impianto fisso a schiuma a intervento manuale sul bacino di contenimento serbatoio di stoccaggio
Acrilonitrile {indipendente), sulla bala di scarico monomeri liquidi, sul gruppo pompe e nella vasca di
accumulo di emergenza destinato alla raccolta di sversamenti in area stoccaggio e scarico;

» impianto automatico acqua/schiuma tipo sprinkier a protezione di tutta la superficie dell'impianto di
produzione, sezionato in 4 aree (esistenti e future, a piano terra e nella Sala di produzione a + 10 m);

s impianto con barriere d'acqua nebulizzata sui lati aperti dellimpianto di produzione con azione di
raffreddamento e diluizione dei vapori;

+ impianto a pioggia sulla parete esterna delle autoclavi di polimerizzazione e dei rispettivi serbatoi di
dosaggio manomeri;

« impianto sprinkler nel magazzino delle materie prime;

« impianto a pioggia a protezione di ciascun cassone nella nuova area di stoccaggio rifiuti

stoccaggio acque stiroliche;




s 3 monitori acqua/schiuma azionati manualmente con premiscelatore da 400 It con miscelazione 1 a 6,
aventi una portata pari a 1500 I/min a 8 bar, consumo di schiuma pari a 80 |/min e gittata massima di 55 m
in orizzontale @ 35 m in verticale;

» impianto automatico a diluvio nel locale compressori ammoniaca nel nuovo gruppo frigorifero.

L'azionamento degli impianti antincendio avviene a partire da un comando manuale con pulsanti collocati in Sala
controllo o ail'esterno delle unita da proteggere, in posizione sicura e protetta, ed anche nella nuova centrale di
alimentazione antincendio ricavata in un locale apposito del Magazzino, faciimente raggiungibile in emergenza e
protetto nei confronti di possibili eventi esterni.

La prova di buon funzionamento deliimpianto produzione schiuma, dell'impianto di distribuzione e degli ugelii &
fatta con pericdicitd semestrale a cura di un responsabile di reparto.

Non & previsto alcun impianto specifico antincendio nelle diverse unita dellimpianto, ad eccezione di una adeguata
dotazione di estintori a poivere e CO2, manuali o carrellati collocati ad ogni piano ed in particolare in Saia controllo,
in Sala di produzione e in ogni sezione esterna.

C.2.7.2 Sistemi di drenaggio durante 'emergenza

L'acqua antincendio & raccolta dalla vasca di accumulo da 125 mc dellimpianto PolymerLatex dalla rete fognaria
chimica di reparto o dalla rete fognaria delle acqua meteoriche di Stabilimento, a seconda dell'area interessata
dallo spegnimento.

La pavimentazione del locale compressori ammoniaca & ribassata di 25 cm in modo da costituire un bacino di
contenimento per le acque inquinate in caso di intervento dellimpianto a diluvio ed & dotato di canalina di
drenaggio verso la rete fognaria di Stabilimento.

In ultima istanza, l'acqua antincendio & convogliata, direttamente o previo controllo ed intervento manuale, alla
vasca di emergenza da 1400 mc posta allo scarico dello Stabilimento BAYER nel Brembo.

QUALIEY
DELLAMLZ T
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D - Quadro Ambientale

D.1 Rifiuti
D.1.1 identificazione dei rifiuti

La gestione interna dei rifiuti & regolata da una procedura scritta definita dalla SGA della Societa dove sono
riportate le ubicazioni delle diverse postazioni e la tipologia di rifiuto da differenziare. | principali rifiuti prodotti
dall'attivita sono costituiti da una soluzione di acrilonitrile e stirene da produzione lattici, da carboni attivi esausti, da
imbailaggi contaminati e da fanghi coagulati in lattice. L'azienda effettua operazioni di smaltimento secondo le
modalitd previste dalla determinazione della Provincia di Bergamo n° 1341 del 19/5/2003

Nella tabella sottostante sono riportate le tipologie di rifiuto prodotte e le relative operazioni connesse a ciascun
rifiuto.

Quantitd
Tipologia, stato fisico e ordine Codice
polog’a, Prodotta Classificazione Destinazione
di attivita di provenienza CER
2003
t me
Altri fondi e residui di reazione Trattamento e
u -
liaui d? 'eres 935 | 98.4 070208 Pericoloso successivo
i
q incenerimento
Altri residui di filtrazi
© u om? © 105 | 1.05 070210 Pericoloso Rigenerazione
assorbenti esausti - solido
F: rodotti dal tra to |
anghi p rattamenton | 1903 | 199.3 | 070212 Non Pericoloso | Discarica 28
loco — fango palabile
. | ’ "
S.c:am olic minerale non clorurati 1.06 190205 Pericoloso Rectixpero ofi
Liquidi usati
Imballi in legno
°g 14.8 150103 Non Pericoloso Recupero
Solido )
Imballaggi itori | imento
mballaggi e contenito 53.2 150110 Pericoloso ncen-erlm
contaminati - Solido e bonifica
Imballi materiali misti - Solido 119 150106 Non Pericoloso Discarica
; ) Consorzio
Accumulatori esausti 160601 Pericoloso .
batterie
Ferro ed acciaio 170405 Non Pericoloso Recupero
Rifiuti da laboratorio . .
I 160303 Pericoloso Incenerimento
Liquidi e solidi
Rifiuti ici i sostan 0.
, |organ|c.1 cc‘m'tenen’tl .sos e 3 160305 Pericoloso incenerimento
pericolose — liquidi e solidi
Ammoniaca anidra - gassosa 060203 Pericoloso Recupero
Clorofluorocarburi HCFC — HCF
140601 Pericoloso Recupero
gassoso

Tutti i rifiuti prodotti sono regoiarmente differenziati e classificati. Con la riorganizzazione deir'area di
zona destinata allo stoccaggio dei rifiuti & stata opportunamente attrezzata con segnalazioni adeghah
per impedire ['accesso incauto degli operatori o di personale esterno al reparto. Tutta 'area & cggera
chiusa da una recinzione metallica ed impermeabilizzata in superficie. Pozzetti di raccolta confiessi dﬁ@namente
alla rete fognaria chimica di reparto proteggono la zona. L'area di stoccaggio dei cassoni & dotate al 4 hﬂlpj@qto

antincendio a pioggia. C— \,
La movimentazione e detenzione dei rifiuti @ regolamentata da procedure operative interne. 7??
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MAPPATURA DELLE AREE ECOLOGICHE DELLO STABILIMENTO

Q ' Frequenza
massima | Ubleazione del deposito Modalita di stoccagglo CER indicativa dI
stoccata asporto
t mc 4
25.6 | 26.95 | Fabbricato 3305 Serbatoi 070208  [Mensile

20 20 | Fabbricato 3305 Fusti o7oz210  |Semestrale

25 25 | Fabbricato 3305 Benna dedicata 070212 |Quindicinale

10 Fabbricato 3305 Benna dedicata 150110  [Quadrimestrale

D.1.2 Descrizione dei rifiuti

Autorizzazione per lo stoccaggio di rifiut! tossicl

L'Azienda & dotata di sito di stoccaggio provvisorio di rifiuti speciall, pericolosi e non pericolosi gia
autorizzato dalia Giunta Provinciale con Delibera n® 1341 del 19/5/2003.

| principali rifiuti prodotti dalla societd PolymerLatex S.r.l., sono i seguenti;

Soluzione di acrilonitrile e stirolo da produzione lattick: proviene dalia distillazione delle acque di processo,
addizionata con necessario inibitore di polimerizzazione per prevenire manifestazioni di sviluppi esotermici. La
soluzione & stoccata in un serbatoio in ferro da 32 mc allinterno di un bacino di contenimento in cemento armato
impermeabilizzato e dotato di controllo visivo, segnale di allarme, guardia idraulica collegata a pozzetto dotato di
pompa di svuctamento. Il serbatoio & dotato di impianto di raffreddamento esterno ad azionamento manuale. Un
sistema di filtrazione a carboni attivi & predisposto per I'abbattimento degli sfiati. La destinazione finale consiste in
un trattamento di termodistruzione con o senza pretrattamento di distillazione.

Carboni attivi esausti: i filtri di depurazione delle emissioni aeriformi dsl reparto Lattici sono saturi di prodotti
impregnati da Acrilonitrile, Butadiene, Stirolo. !l carbone esausto viene scaricato dai filtri e stoccato in contenitori
ermetici

imballaggi contaminati: contenitori di carta e/o plastica contaminati da residui di materie prime della
PolymerlLatex S.r.l.. Questo rifiuto contiene tracce di polverulenze nocive e potenziaimente reattive. Viene stoccato
in un benna provvista di chiusura.

Fanghi coagulati in lattice: copolimero di acqua e lattici di gomma a consistenza paiabile, proveniente dal
trattamento delle acque di scarico di reparto. Lo stoccaggio viene realizzato in benna aperta.

Per quanto riguarda produzione di rifiuti, nell’'anno 2003 l'azienda ha ottenuto un valore specifico pari a 5.9 Kg/ per
tonneilata di lattice sintetico prodotto. Gli oli di lubrificazione esausti vengono conferiti al Consorzio obbligatorio
degli oli usati, gii stracci sporchi di olio e rifiuti similari vengono smaltiti esternamente presso ditte specializzate.
D.2 Scarichi idrici

La rete fognaria o costituita essenzialmente da due circuiti separati: uno per le acque chimiche, uno per le acque
piovane e di raffreddamento

D.2.1 Scarico acque chimiche.

Gii effluenti liquidi di processo e dei sistemi di stoccaggio e trattamento emissioni gassose (AC QUE: ¢
contengono tracce di additivi chimici, materie prime utilizzate nelle diverse fasi di processo e /prodotti finiti .
sffiuenti derivanti dalle attivita produttive del complesso (acque di processo, lavaggio, condensgxpiccolelpordite, .
flussaggi e la parfe acqua piovana che decade nelle ares di travaso), previo trattamenti chimicg-fis!

con vapore o coagulazione), sono convogliati attraverso una rate di raccolta, che corre sotto\§
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fognatura chimica delfl'intero Stabilimento BAYER di Filago e da qui, con controlio analitico continuo, inviate
allimpianto di trattamento biologico esterno gestito dal Consorzio Intercomunale dell'lsola.

Un controllo continuo di TOC, pH e conducibilita & attivo anche prima dell'uscita deile acque dallimpianto
Poiymerlatex.

D.2.2 Scarico acque piovane

Le acque piovane e le acque di raffreddamento sono fatte confiuire nel collettore della fognatura acque chiare di
Polo che scarica nel fiume Brembo, di cui la societa Bayer & titolare.

D.2.3 Acgue recuperate

L'impianto & dotato di un sistema di raffreddamento a circuito chiuso con torri evaporative con potenzialita di 15
MW,

D.2.4 Inquinanti idrici
Le sostanze che potrebbero essere presenti negll effluenti idrici sono:

solidi sospesi totali

additivi chimici di processo

tracce di tensioattivi ionici, anionici e cationici
solfati, fosfati, nitriti, nitrati e ammoniaca
tracce di polimeri

carbonio organico

La qualitd degli effluenti & monitorata secondo un piano di controlli stabilito dalla delibera Protocollo N° 8151 del
12-11-2003, avente frequenza trimestrale per alcuni parametri e in continuo per altri, attraverso strumenti on line
posizionati a monte dello scarico. | parametri analizzati sono i seguenti:

Controlli trimestrali svoiti presso laboratori esterni certificati:

» azofo nitrico, ammoniacale e totale sono controllati trimestraimente
BODS5 — domanda bicchimica di ossigeno In 5 giorni

COD - domanda chimica d'ossigeno-

Solidi sospesi totali

Controlii on line a monte dello scarico:
s TOC —~carbonio organico totale

= Conducibilita

n DH

| risultati delle analisi sono archiviati da parte della Societa e tenuti a disposizione dell'Ente preposio al controllo
(ARPA),

Le emissioni totali dell'impianto riferiti alf'anno 2003 (concentrazione, flussi di massa giorne e anno) sono:

Ingquinante Concentrazione | Flusso di massa / glomo | Flusso di massa / anno
Solidi totali sospesi 1,5 mg/l 0,53 Kalg 195 Kg/fanno
Fosforo totale 0,15 mgh 0.05 Ka/g 20 Kg/anno
azoto totale 23 ma/l 8.2 Ka/g 2920 Kg/anno
coD 172 mg/l 62 Kg/g 22.330 Kg/anno
BODS 84 mg/l 30 Kgig 10.860Kg/anno
Carbonio organico totale 43 mg/mc 15,5 Kg/g 5.582 Kgfanno
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CARATTERISTICHE DELLQ SCARICO INDUSTRIALE

Ricettore:

- collettore interno acque industriali de! Polo
Produttivo Bayer con destinazione finale al
Consorzio Intercomunale deli’'lsola

Impianti interni di trattamento:

Frequenza scarico:

- 12 mesi/anno o 8.760 orefanno

Portata : 360 mc/g Chimico - fisico (stripping a vapore e
coagulazione)
. . Strumentazione di Controllo:
Manitoraggio emissioni: Analizzatori in linea e analisi Laboratorio
Metodo di misura applicato Calcolato

CARATTERISTICHE DELLQ SCARICO CIVILE

Ricettore:

- collettore interno acque industriali del Polo
Produttivo Bayer con destinazione finale al
Consorzio Intercomunale dell'lsola

Freguenza scarico:

- 12 mesifanno o 8.760 ore/anno

Portata : 8,5 mc/g
Metodo di misura applicato Stimato

D.3 Emissioni sonore

Il Comune di Filago ha adottato il piano di zonizzazione previsto dalla legge n® 447/95 e pertanto la Ditta ha
ritenuto di fare riferimento a quanto previsto dal DM 447/1985. |l gestore dellimpianto Polymerlatex precisa che lo
stesso & inserito al centro del Polo produttivo Bayer di Filago e in tal senso ha allegato la relazione d'impatto
acustico, dove si evidenzia che I'impianto & classificato tra quelli a ciclo continuo ovvero in Classe VI relativa ad
aree esclusivamente industriali. La situazione relativa delle classi acustiche dei siti confinanti & riportata nella
tabella sottostante.

_Riferiment! planimetric Classe acustica
Piano di classificazione acustica Comune Brembate lasse lli (Area tipo misto
Piano di classificazione acustica Comune Brembate lasse IV (Area intensa aftivita umana
Piano di classificazione acustica Comune Filago lasse V (Prevaientemente industriale
Piano di classificazione acustica Comune Filago lasse IV (Area intensa attivitd umana
Piano di classificazione acustica Comune Filago lasse 1l (Area tipo misto
Piano di classificazione acustica Comune Filago lasse Il {Area prevalentemente residenziale

| livelli di rumorosita dell'impianto sono stati valutati tramite misurazioni in campo eseguiti da ditta specializzata in
data 04.08.2003 che ha elaborato il Rapporto dl valutazione al sensi della legge 447/95 relativamente al
periodo diurno e notturno del Luglio 2003, al fine di verificare i livelli di rumorosita (causa di potenziale
inquinamento acustico), presenti all'esterno dall'azienda e determinati dall'attivita produttiva svolta dalla stessa.

La ditta ha posto attenzione nella sceita dei puntl di misura per individuare le posizioni significative rispetto aila
situazione in cui ci si & trovati ad operare, nonché i tempi di campionamento che sono stati protratti per intervalli
sufficienti a descrivere in modo esauriente e completo il fenomeno in esame con particolare riferimento ai rilievi
eseguiti lungo il perimetro esterno dell'insediamento. | valori limite di accettabilita presi a riferimento sono quelli per
gli ambienti esterni ed abitativi prodotti dalle diverse sorgenti sonore e sono fissati dal D.P.C.M. 14.11,1997
“determinazione dei valori limite delle sorgenti sonore” (Decreto attuativo della Legge 447/95). La metodologia di
analisi fa riferimento alle indicazioni contenute nel D.P.C.M. del 16.03.1998, "Tecniche di Rilevamento e di
Misurazione dell'Inquinamento Acustico”. Le misure in esterno devono essere eseguite, da tecnici competenti in
acustica, in condizioni meteorologiche normali ed in assenza di precipitazioni atmosferiche, di nebbia e/o neve.
L’area, oggetto della valutazione acustica & relativa al polo produttivo di via delle industrie a Filgge o
tipicamente produttiva e caratterizzata dalla presenza di vari insediamenti industriali e/o artigiang ﬁ T
Comune di Brembate (fr. Grignano). It polo produttivo Bayer copre un'ampia porzione di territorfa;ail'interng del
quale sorgono vari insediamenti industriali che fanno riferimento a diverse societa; le Societa ospiti Som {“ *
PolymerLatex nel settore dei lattici sintetici @ Pemco-Emails nel settore degli smailti porcellanati rl.,'?&éﬁ produttiva
circondata, in buona parte, da prati e/o campi, mentre 'abitato di Filago risuita essere posto assaid stante dall'area
industriale oggetto di indagine. Lungo gran parte del perimetro aziendale lato est (verso il centro abitatc) ® -
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presente un terrapieno.di altezza significativa. Non si segnalanc nelle immediate vicinanze abitazion private ad

uSo abitativo ad eccezione di due edifici (di proprietd Bayer spa) di cui uno posto alf'interno del perimetro di
proprieta. Ad Ovest di tale “complesso industriale” si segnala, ad una discreta I'abitato di Grignano (Frazione di
Brembate) ['Autostrada A4 dove il passaggio di veicoli (leggeri @ pesanti) & molto sostenuto sia in periodo diurno che
notturno. In base al Piano Regolatore Generale comunale vigente, I'area in cui & collccato l'insediamento

produttivo & di tipo “Industriale”. in base al piano di zonizzazione acustica del territorio comunale di Filago vigente,
larea & classificata come Classe VI aree esclusivamente industriali.

La ditta & operativa nel periodo diurnc (06.00 - 22.00) e notturno (22.00 - 06.00) su 3 turni di lavoro & possibile
classificare la stessa come “impianto a ciclo produttivo continuo® (DMA 11.12.1886). All'interno del capannone
produttivo sono utilizzate differenti tipologie di attrezzature, le principali macchine sono linea di produttive efo di
confezionamento. Si segnala la presenza di carrelli elevatori allintemo dei magazzini ed occasionalmente in
esterno. Si segnalano ali'esterno dello stabile vari impianti tecnologici e/o di servizio:

La rumorosita ambientale & originata principalmente dagli impianti tecnologici o di servizio esterni (locale
compressori, gruppi di aspirazione, impianti produttivi veri e propri), dagli impianti generalmente posti sulla
copertura (camini di emissione, torrini di espulsione aria) come pure dalle lavorazioni svolte all'interno dei reparti.
Vista la tipologia e collocazione degli impianti esterni (collocazione a quota spesso elevata efo con notevole
sviluppo in altezza), la principale componente di disturbo & tuttavia da attribuirsi a tali aifrezzature. La rumorosita
causata dal passaggio di veicoli {anche pesanti) sulla vicina autostrada influenzava anche in modo significativo il
clima acustico riscontrato in varie postazioni di rilievo (periodo diurno e notturno). La societa evidenzia che i rilievi
sono stati effettuati con fonometro integratore di classe 1 (conforme alle Norme IEC 651 e IEC 804) con definizione
del livello equivalente ed analisi in frequenza. Durante le misure la ditta era operativa nella sua piena funzionalita in
riferimento al ciclo tecnologico aziendale.

Per ogni postazione di misura si & posta attenzione nellindividuare periodi di osservazione e quindi periodi di
misura tali poter da garantire un valore rappresentativo della rumorosita ambientale in riferimento al punto di rilievo.
La durata delle singole misure, eseguite nelle differenti postazioni di riievo, & stata sempre congrua ai fini della
rappresentativitd della rumorositd esaminata. Nel caso, |l rumore ambientale misurato, & stato depurato da
aventuali condizioni anomale (eventi sonori atipici) non rappresentative dellarea (questa eventuale elaborazione &
comunque sempre evidenziata nelle singole schede rillevi).

Notiamo che la rumorcsitd imputabile allazienda & spesso ben rappresentata dal parametro statistico L95
(rumorosita di fondo) essendo la stessa generata principaimente da sorgenti di tipo continuc (aspirazioni,
compressori, ecc); solo in presenza di vie ad intenso traffico tale parametro risulta essere poco significativo (specie
in periodo diurno) sovrastimando le reali emissioni aziendali. ,

ii clima acustico deil'area lato Autostrada A4 (periodo diumno e notturno), via delle Industrie (periodo diurno) e via
Kennedy & risuitato essere elevato, vista la caratterizzazione urbanistica della zona (strade ad intenso traffico
veicolare, presenza vari insediamenti produttivi), sebbene l'attivita svoita dall'azienda, e gli impianti efo attrezzature
presenti presso I'insediamento, non siano caratterizzati da emissioni sonore particolarmente intense.

Riassunto dei dati

Descrizione generale

Tempo riferimento: & Diurno (06.00-22.00)

Tempo misura: 5 min

Operativitd aziendale: Implanti a regime

Valori Limite: VALORI LIMITE DI EMISSIONE ( D.P.C.M. 14/11/1997, tabella B )

Limiti LeqA

Classe di destinazione d'uso del territorio Diumo Notturno: Vi Aree esclusivamente industriali 65 dBA
Eventuali correzioni del livello sonoro misurato (D.M. del 16.03.1988): nessuna

Rilievi fonometrici effettuati: 9

Le tabelle sotto riportate riassumono i contenuti delfa valutazione acustica eseguita dalla ditta nel 2003. Le stesse
tabelle riportano le condizioni rilevate in un periodo diurno e notturno in quanto I'attivita della ditta & continua.

La valutazione & stata effettuata al perimetro del Polo e quindi comprende le attivitd svolte da PolymerLatex; in
particolare i punti piu significativi per valutare l'impatto acustico di PolymerlLatex sono quelli indicati con i numeri 1,
6 e 7 nella tabella seguente.
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RILIEVI FONOMETRICI IN PERIODO DIURNO (anno 2003)

NO
rilievo

posizione

Valori misurati (dBA)

giudizio

Note

1

Ingresso auto via
delle industrie

Livello sonoro riscont: 57
L95 53.8

valore rilevato conforme al
valore limite di zona previsto

intensa rumorosita
per elevato traffico
veicolare. La |
rumorosita della
ditta deriva da
sorgent! continue.
Le abitazioni piu
vicine sono lontane
dalla posizione di
rilievo

Confine di proprieta
via Kennedy, area
compressori

Livello sonoro riscont: 60.5
L95 56.0

valore rilevato conforme al
valore limite di zona previsto

discreta rumorosita
per presenza di
traffico veicolare.
La rumorosita della
ditta da sorgenti di
tipe continuo. Dalla
strada sorge una
ampia area a
destinazione
produttiva.

Confine di proprieta,
area Autostrada

Livello sonoro riscont: 59
L95 misura 3n

valore rilevato conforme al
valore limite di zona previsto

intensa rumorosita
per presenza di
elevato traffico
veicolare. La
rumorosita della
ditta viene da
sorgenti di tipo
continuo.

LegA diurno 73.1
dBA, L95:61.5
dBA (solo
indicativo). Le
abitazioni sono
molto distant! dalla
posizione indagata

Cortile interno

Livello sonoro riscont: 61.5

Rilievo eseguito a
scopo integrativo
per caratterizzare e
valutare la
rumorosita
aziendale

Confine di proprieta -
lato est

Livello sonoro riscont: 52.5

valore rilevato conforme al
valore limite di zona previsto

rumorosita per
passaggio di veicoli
nei pressi
dell'autostrada
dove & percepito
un rumore diffuso e
costante.

Le abitazioni sono
moito distanti dalla
posizione indagata
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6 Confine di proprieta, |Livello sonoro riscont: §1.5 |valore rilevato conforme al | rumorosita per i
lato est (area valore limite di zona previsto | passaggio di veicoli
abitazione di Livello sonoro corretto: 54.5 nei pressi dell'area
proprieta - traffico di misura (Ad) .
veicolare escluso) Presenza di un
Componete Tonale: rumore diffuso e
penalizzazione + 3 costante
dBA

7 Confine di proprieta - | Livello sonoro riscont: 51.0 | vailore rilevato conforme al | rumorosita per il
lato est valore limite di Zzona previsto | passaggio di veicoli

nei pressi dell’area
di misura (A4) .
Presenza di un
rumore diffuso e
costante

8 Confine di proprieta - | Livello sonoro riscont: 51.0 | valore rilevato conforme al | rumorosita per il
lato est valore limite di zona previsto | passaggio di veicoli

nei pressi dell'area
di misura (A4) .
Presenza di un
rumore diffuso e
costante

9 Confine di proprieta, |Livello sonoro riscont: 47.5 | valore rilevato conforme al | Le abitazioni pitl

ingresso carraio lato
sud

valore [imite di zona previsto

vicine sono distant
dalla posizione

indagata

RILIEVI FONOMETRICI IN PERIODO NOTTURNO (anno 2003)

Tempo riferimento; . Notturno (22.00-06.00)

Condizioni meteorologiche: Bucne

N°® pasizione Vaiori misurati (dBA) giudizio Note

rilievo

1 Ingresso auto via Livello sonoro riscont: 51.5 | valore rilevato conforme al | discreto flusso

delle Industrie valore limite di zona previsto | veicolare con

rumorosita
ambisntale par
presenza di
traffico veicolars
pari a 55.2 dBA
{misura 1an, Tm 5
min). Le abitazioni
piti vicine sono
lontane dalla
posizione di rilievo

2 Confine di proprieta | Livello sonoro riscont: 57.5 | valore rilevato conforme al traffico veicolare

via Kennedy, area
compressori

valore limite di zona previsto

scarso.Dalla strada
sorge una ampia
area a destinazione
produttiva.




Confine di proprieta,
area Autostrada

Livello sonoro riscont: 59
L95 misura 3n

valore rilevato conforme al
valore [imite di zona previsto

intensa rumorosita
per presenza di un
elevato traffico
veicolare. La
rumorosita della
ditta deriva da
sorgenti di tipo
continuo parametro | *
statistico 95
(emissioni

sonore della ditta.
Rumorosita LegA
64.7 .Le abitazioni
pill prossime sono
distanti dalla
posizione indagata

Cortile interno

Livello sonoro riscont; 60

Rilievo eseguito a
scopo integrativo
per caratterizzare e
valutare ia
rumorosita
aziendale

Confine di proprieta -
lato est

Livello sonoro riscont: 54

valore rilevato conforme al
valore limite di zona previsto

rumorosita per
passaggio di veicoli
nei pressi
dell'autostrada
dove é& percepito
un rumore diffuso e
costante.

Le abitazioni sono
molto distanti dalla
posizione indagata

Confine di proprieta,
lato est {area
abitazione di
proprieta - traffico
veicolare escluso)
Componete Tonale:
penalizzazione + 3
dBA

Livello sonoro riscont: 51

Livello sonoro corretto: 54

valore rilevato conforme al
valore limite di zona previsto

rumorosita per il
passaggio di veicoli
nei pressi dellarea
di misura (Ad) .
Presenza di un
rumare diffuso e
costante a tratti

Confine di proprieta -
lato est

Livello sonoro riscont: 50

valore rilevato conforme al
valore limite di zona previsto

rurnorosita per il
passaggio di veicoli
nei pressi dell'area
di misura (A4) .
Presenza di un
rumore diffuso e
costante a tratti

Confine di proprieta -
lato est

Livello sonoro riscont: 49

valore rilevato conforme al
valore limite di zona previsto

rumorosita per il
passaggio di veicoli
nei pressi dell'area
di misura (A4} .
Presenza di un
rumore diffuso e
costante a tratti

Confine di proprieta,
ingresso carraio lato
sud

Livello sonoro riscont: 43

valore rilevato conforme al
valore limite di zona previsto

Le abitazioni pih
vicine sono distanti
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dalla normativa vigente (periodo diurno e notturno}. Le verifiche sono state ripetute nel 2007 e non si sono
osservate variazioni significative

D.4 Emissioni al suolo

Tutti i serbatoi di stoccaggio sono dotati di vasche di contenimento, per contenere la eventuale dispersione di
prodotto in caso di fuoriuscita. Tutte le operazioni di movimentazione di prodotti avwengono su superfici
impermeabilizzate. Tutte le acque meteoriche che decadono in queste aree sono convogliate nella rete di
drenaggio. | pozzetti di raccolta posti neile zone critiche recapitano tutti gli scarichi al sistema di depurazione.

D.5 Emissioni in atmosfera

Le emissioni in atmosfera sono sostanzialmente derivanti dal processo di produzione del lattice sintetico, con
particolare riferimento al sisterna di depurazione, e dalla centrale termica funzionante a metano. Di conseguenza i
principali inquinanti presenti sono monossido di carbonio CO, ossidi di azoto NOy e zolfo SOy, poiveri, carbonio
organico volatile, ammoniaca e acrilonitrile.

Le emissioni in atmosfera complessive, alla massima capacita autorizzata, sono riportate nella tabella sottostante:

Inquinante a:::::o Flusso di massajora | Flusso dl massa/glorno | Flusso di massa/anno
NOyx calcolato 2,317 Kg/h 55,608 Ka/g 2031a
CO, stimato 1393 Kg/h 33452 Kg/g 12210 t/a
COo stimato 0,014 Kg/h 0,336 Kgfg 0,122 t/a
COVNM calcolato 0,031 Kg/h 0,429 Kg/g - 0,156 t/a
Polver calcolato 0.002 Kg/h 0,019 Kg/g 0,007 t/a
NH; calcolato 0,009 Kg/h 0,009 Kg/g 0,00343 t/a
SOy come SO, |stimato 0,072 Kg/h 1,745 Kg/g 0,637 t/a

La societa ha fornito I'elenco delle proprie emissioni e le refative portate indicate nella specifica tabella sottostante




QUADRO RIASSUNTIVO DELLE EMISSIONI
N° Provenienza | Poriata Durata Tipo Concentrazione | Tipo di | Note
emissioni (Nmc/h) | h/die inquinante | mg/Nmc abbattimento
E55 Impianto 41 | 20000 1 COV non|2 Non previsto
M2 metanici
(COVNM])
ammoniaca | 10
E56 Impianto 41 | 7500 8 polverl 5 Depolveratore a
M3 pesatura mezzo filtrante
additivi
E5S7 Impianto 41 [ 4300 12 COV non(i12 Non previsto
M4, metanici
aspirazione {COVNM)
lattice
E127 M5 7000 COVNM 2 Postcombustore
co 15 Termico
NOx 330
SOx 10
acrilonitrile | 0.1
E58 Impianto 41 | 3100 COV  non | Non fornita Postcombustore | \moianto di riserva
M6 metanici Termico
degasaggio NOx al Tarex lI-E127
E59 impianto Impianto termico di
energie 44 riserve
EGO Impianto 47 Carboni attivi
acque
stercliche
E61 Magazzino Emissione attiva
materie solo in caso
prime d'incendio
EG62* impianto 46 |20 Cov Non fornita Non previsto
sfiati
serbatoi PF
EG3 Impianto 46 (20 2 cov Non fornita Carboni attivi
sfiati
serbatoi MP
EG4* Vasche di
emergenza
E128* Impiantc 46|20 2 cov Non fomnita Carbaoni attivi
sfiato
serbatoi MP

* Il prodotto finito & un polimeroc in emulsione acquosa che, a seconda dei prodotti, pud contenere fino a un
massimo di 200 ppm di residuo stirenico e 50 ppm residuo di Acrilonitrile. | residui monomerici sono inglobati nella
gomma ed il loro rilascio & trascurabile nelle condizioni di stoccaggio a temperatura ambiente
** Emissione da vasche di emergenza Normalmente vuote, 'emissione si ha solo in caso di emergenza

=+ @li sfiati dei serbatoi delle materie prime sono dotati di sistemi di ricircolo della fase vapore durante lo scarico e
sistemi di abbattimento durante le altre fasi

Al momento deila presentazione dell'istanza, la Ditta ha elencato e censito le emissioni in atmosfera della propria
attivita, che corrispondono ad un totale di 11 emissioni convogliate.

La Societa esegue le operazioni di autocontrollo sulle emissioni in atmosfera annualmente, come previsto dalla dgr
19/2/99, n° 40406, in applicazione del dm 12/7/90, per gli impianti produttivi ex art. 12 dei dpr 203/88. Di seguito
sono riportati i dati degli autocontrolli negli anni 2003 e 2004.
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Risuitati del controlli alle emissioni anno 2003 e 2004:

emissione controllo .limite  Inguinant 2003 2004
mg/Nm3 ITRIM. [NTRIM. UITRIM. WTRM. | | TRIM. [(TRM. ITRM., IV TRIM.
E 127 trimestrale prelievo 07/05/63 03/07/03 07/10/03 04/12/03 [|17/05/04 03/06/04 28/09/04 15/11/04
poriata 4500 6100 3350 6400 4800 §175 3925
20 Cov 1 35 2,54 3 1 2,18 2,46 2,88

350 NOx 312 340 340 328 319 279 266 107
0,1 ACN <0,1 <00,1 <0,01 <0,1 <0,1 <0,1 <0,01 <0,01

E 55 annuale prelievo 19/08/03 25/08/04
portata 1860 12327
20 cov 0.6 2,27
Ammaniaca <0,85 0,54
E 56 annuale prelievo 19/09/03 25/08/04
portata 4520 5012
10 polveri totali 0,54 <0,1
E 57 annuale praflevo 15/10/03 31/08/04
portata 7700 4000
20 cov <1 1,74

D.6 Emissioni totali in aria ed acqua

Le emissioni totali in aria ed acqua (flussi di massa annuale) dell'impianto riferiti al’anno 2003 sono:

Inquinante Quantith emessa (t/a)

Aria Acgua Totale
POLVERI 0,020 0,020
Carbonio organico totale | 0,079 22,33 22,409
espresso come C
Qssidi di carbonio 0,410 0,410
CO, 5.240 5.240
QOssidi dl azoto NO, e 10,76 2,99 13,75
azoto totale
Ammonlaca 0,065 0,065
Ossidi di zolfo 0,27 0,27
Fosforo totale 0,02 0,02

:
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D.7 Sistemi di contenimento/abbattimento

D.7.1 Sistemi di contenimento per le emissioni in atmosfera

Le emissioni in atmosfera della PolymerLatex derivano dai processi produttivi e dalla centrale termica e sono
caratterizzate, come indicato dalla Ditta stessa, da valori di concentrazione degli inquinanti in emissione inferiori ai
valori limite fissati nelle norme relative, ottenuti installando specifici sistemi di contenimento delle emissioni, aimeno
in condizioni di normale esercizio, e grazie all'utilizzo del metano come combustibile per la centrale termica e per il
sistema di postcombustione e alla realizzazione di un'ottimizzazione del processo di combustione.

Relativamente al ciclo tecnologico legato alla E127, si & reso necessario I'utilizzo di un sistema di contenimento
delle emissioni, atto a ridurre gli ossidi di azoto nei fumi di uscita dalla camera de! Tarex |l, impiegando un sistema
di abbattimento Nox.

Tutto I'impianto & gestito da un sistema di regolazione e controllo basato collegato il sistema di monitoraggio in
continuo delle emissioni gassose basato sulla tecnologia FID per il Carbonio Organico Volatile (COV). Inoltre
I'mpianto di abbattimento & dotato di un misuratore e registratore di temperatura della camera di post
combustione.

La filtrazione delle polveri avviene mediante depolveratori a mezzo filtrante, che consentono la completa
depurazione dei fumi, che vengono successivamente immessi in atmosfera attraverso specifico camino. L'impianto
di depolverazione ha una portata di progetto pari a 7500 Nmc/h, mentre la portata effettiva risuita essere circa
5000 Nmc/h {E 56).

D.7.1.1 Descrizione dei sistemi di abbattimento dei refiui gassosi

Al punto D.5 del Quadro Ambientale sono riportati i vari punti di emissione in atmosfera, con le relative
caratteristiche. In particolare, tutti i refiui gassosi organici, prodotti nell'impianto di processo, sono convogliati a un
sistema di termodistruzione, denominato TAREX, che fa capo alla centrale termica da 7 t/h.

In particolare, i gas aspirati dai serbatol di degasaggio per mezzo delle pompe da vuoto attraversano dapprima un
condensatore ad acqua,; le relative condense che si formano vengono raccolte in un serbatoio ove si separano due
fasi liquide: una sottostante prevalentemente acquosa e una surnatante costituita quasi totalmente da Stirolo.

| gas uscenti dall'esistente porpa di vuoto, che & dei tipo ad anello liquido, attraversano un sistema composto da
un polmone con pompa di riciclo ed un refrigerante ad acqua, che ha lo scopo di limitare il consumo di acqua. In
questo modo la maggior parte dell'Acrilonitrile viene condensata e trattenuta in acqua; parte di questa viene
ricircolata e parte viene riportata al serbatoio condense.

La fase gas che si separa dallacqua nel polmone e che contiene Butadiene, Stirolo e la restante parte di
Acrilonitrile viene convogliata nel collettore ed inviata alla termodistruzione (TAREX).

La fase acquosa risultante dal serbatoioc separatore viene inviata alla colonna di strippaggio ove, con immissione di
vapore ed aria, vengono strippati sotto vuoto i monomeri residui sotto forma di vapori, che vengono convogliati
allimpianto di combustione TAREX.

Le acque di coda vengono scaricate nella fognatura chimica, previo controlio analitico in continuc tramite
analizzatore automatico di TOC.

L'impianto di produzione & dotato di aspirazione nef quale affiuiscono tutte le correnti gassose contenenti sostanze
organiche volatili. Si tratta principalmente di:
» sfiati saltuari prevalentemente di gas inerte (azoto) utilizzato durante le fasi di scarico e trasferimento dei
monomeri e del polimero da un recipiente all'altro
» sfiati pompe da vuoto di degasaggio
e sfiato condensatore di testa della colonna di distiliazione.

Il collettore di aspirazione, sopra menzionato, fa capo attualmente all'impianto di termodistruzione. Limpianto &
gestito in automatico da un computer di processo a logiche programmabili. Le caratteristiche di emissione sono
ampiamente comprese nei limiti di legge.

in caso di indisponibilita del sistema (tenuto conto del fatto che & stata realizzata una seconda caldaia da 7 t/h
avente le medesime caratteristiche di quella attuale), gli sfiati di processo sono convogliati alla centrale da 2,5 t/h e
solo per indisponibiita di questa al filtro a carboni attivi.

Nei punti di saltuarie manipolazioni di polver! sono installate bocchette di aspirazione. L'aria viens espulsa a circa
19 m di altezza, previa depurazione con fiitro a maniche.
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D.7.1.2 Sistema di raccolta e contenimento emissione dalle valvole di sicurezza

Il Reparto produttivo del lattice & dotato di un sistema di blow-down chiuso e opportunamente dimensionato per
raccogliere e contenere le emissioni delle valvole di sicurezza delle autoclavi di polimerizzazione.

| calcoli sono stati fatti considerando:

a. reazione fuggitiva {run-away) di una singola autcclave di polimerizzazione
b. il caso pii gravoso

c. l'emissione bifase

Le emissioni delle vaivole di sicurezza dei reattori di polimerizzazione e dei serbatoi di preparazione dei monomeri
vengono convogliate, in tubazioni idones, ad un serbatoio "separatore” da 125 mc. In questo serbatolo si separa la
fase liquida, che, a contatto con la soluzione inibente sempre a disposizione, si raffredda ed inertizza. | vapori
separati vengono convogliati in un tubo pescante del 2° serbatoio "condensatore” da 150 mc. | vapori gorgogliando
attraverso la soluzione inibente, sempre a disposizione, vengono condensati ed inertizzati.

D.7.2 Sistemi di contenimento delle emissiont in acqua

Il sistema di depurazione delle acque reflue prevede un trattamento di stripping con vapore in colonna di
distillazione efo un trattamento di coagulazione.

D.7.2.1 Descrizione degli impiant] di trattamento e depurazione reflui

L'impianto di trattamento delle acque della societd PolymerLatex & formata solo dalle reti di raccolta delle acque
detta “rete chimica” per le acque di processo ed una detta “rete acque chiare” per le stesse acque.

a) Rete chimica

La rete chimica si compone di una rete di raccolta delle acque di processo contenenti lattice che fa capo a 2
vasche di flocculazione da 8 mc dotate di agitatore e pompa. Dopo filtrazione I'eluato viene convogliato in vasca di
raccolta e da qui immesso nella fognatura chimica del Polo BAYER di Filago.

Un seconda rete di raccolta, che corre sotto gli impianti, convoglia e acque di lavaggio, condense, piccole perdite,
flussaggi ed acqua piovana, mediante canaline di drenaggio a cielo aperto, a 3 vasche da 35 mc cadauna, per la
raccolta delle acque di reparto prima dellinvio nella fognatura chimica dell'intero Stabilimento BAYER di Filago. In
uscita dallimpianto PolymerLatex e prima della immissione neila fognatura chimica del Polo BAYER di Filago, le
acque sono sottoposte a controllo continuo dei paramteri pill avanti elencati. Le acque sono poi inviate all'impianto
di trattamento biologico consortile (esterno}.

Nelie baie di scarico, sotto gli impianti di processo e nella zona dei serbatoi non esistono pozzetti o cunicoli chiusi
dove eventuali spandimenti possono essere convogliati: tutte le canaline di drenaggio sono realizzate a cielo
aperto o con grigliato, con la possibilita di far capo, per pendenza naturale o mediante pompe di sollevamento, a
una vasca di emergenza da 125 mc per la raccolta di eventuali spandimenti accidentali dentro il bacino di
contenimento Acrilonitrile, nelta bala di scarico Monomeri o nelle aree non confinate dell'impianto.

In modo continuo si ripetono i controlli della qualita delle acque trattate per verificarne la corrispondenza alla Tab. 3
del’Allegato 5 al D.Lgs 11 maggio 1999, n. 152, prima de!l'invio al depuratore consortile ed in caso di rilievi fuori
norma viene automaticamente chiuso l'invio al depuratore consortile.

in caso di rilievi fuori norma ed in emergenza & possibile l'intercettazione dello scarico nel collettore intercomunate,
dirottando i reflui a un serbatoio di accumulo da 250 mc e da qui nella vasca di emergenza da 1000 mc.

i parametri misurati in continuo alla immissione nella rete fognaria chimica di Stabilimento sono:
- carbonio organico totale (TOC]),

- pH‘

- conduttivita,

- torbidita.

b) Rete acque chiare
Per le altre acque (raffreddamento, piovane, scc.) le stesse apparecchiature di controllc sono iNg(@i
della fognatura centrale in uscita dallo Stabilimento al Brembo, con chiusura automatica dellg/f E5P
superamento dei limiti e trasferimento in una vasca di accumulo di emergenza di Stabilimentg @z
aggiunge la capacita di accumulo della rete fognaria stessa, valutata in circa 880 mc.
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La Ditta ha fornito la planimetria delle reti fognarie dell'lmpianto e le connessioni con il collettore principale di
Stabilimento, da cui risuita evidente come nessuna connessione sia possibile fra la rete fognaria chimica e quella
| delle acque meteoriche nelle aree circostanti il 'lmpianto PolymerLatex.

D.8 Rischi di incidente rilevante

Nello stabilimento sono presenti sostanze pericolose in quantita uguali o superiori a quelle indicate nell'allegato |
del D.Lgs. 17 agosto 1989, n. 334 (attuazione della Direttiva 96/82 CE Seveso BIS), di cul riterra conto nella
valutazione integrata sull'applicazione delle MTD.

D.9 Bonifiche ambientali

Il territorio sul quale insiste lo Stabliimento non & da considerarsi un sito inquinato ai sensi del D.M. 25 ottobre
1999, n. 471, in virti delle specifiche attivita antropiche pregresse e in atto.

Non esistono, inoltre, registrazioni di incidenti avvenuti che possano aver causato inquinamento rilevante. Non
esistono apparecchiature contenenti PGB.




E. Quadro Integrato

L'individuazione delle MTD per la riduzione integrata dell'inquinamento applicabili alla specifica tipologia di attivita
in esame non pud essere desunta dal BREF di settore in quanto I'U.E. non ha ancora provveduto a predisporre ed
approvare lo specifico documento e in queste condizioni si deve ricorrere alle indicazioni previste dall'allegato IV al
d.lgs 372/99. Nella valutazione dell'applicazione delle MTD da parte del gestore del Complesso st & tenuto conto
del sito e delle indicazioni rilevabili dal rapporto di sicurezza predisposto dalla ditta ai sensi dell'art. 8 del d.lgs
334/99 e dalie prescrizioni rilasciate dall'A.C. in tale materia.

E.1 Verifica sull'applicazione delle MTD

La premessa per I'analisi delle MTD si fonda sull'applicazione delle politiche di miglioramento ambientale prevista
dal SGA e del SGS. La societa ha attivato un sistema di contabilizzazione ambientale basato su alcuni indici
ottenuti dividendo & posteriori il parametro considerato (utilizzo di energie e risorse, emissioni atmosferiche ed
acque di scarico, rifiuti totali prodotti) per i quantitativi di lattice prodotto. La verifica dell'applicazione delle MTD si
attua attraverso i principi definiti dall'art. 3 punto 14 del d.Igs. 372/89, tenuto conto dei costi e dei benefici che
possono risuitare da un'azione e dall'applicazione de! principio di precauzione e prevenzione. Di seguito sono
descritti i parametri considerati.

E.1.1 Impiego di tecniche a scarsa produzicne di rifiuti
La voce rifiuti dell'insediamento PolymerLatex & cosi definita:

A) Rifiuti pericolosi

Anno di [ Quantita  i| Prodotto Indice ambientale Tipo di smaitimento
riferimentc | rifiuti (t/a) finito (t/a)
2001 99,59 65063 99.59/65063 =0,15% | Specifico escluso discarica
2002 84,42 66245 84.42/66245 =0,13% |Vedi sopra
2003 103,12 64361 103.12/64361 =0,16% | Vedi sopra
2004 83,00 76072 83.00/76072 =0,11% | Vedisopra
2005 81,08 81456 81.08/81456 =0,10% [Vedisopra
2006 104,79 84522 104.79/84522 =0,12% |Vedisopra
B) Rifiuti non pericolosi
Anno di | Quantita  i|Prodotto Indice ambientale Tipo di smaitimento
riferimento | rifiuti {t/a) finito (t/a)
2001 269,85 65063 260.85/650683 = 0,41% | Specifico e discarica
2002 217,86 66245 217.86/66245 = 0,33% |Vedi sopra
2003 199,28 64361 199.28/64361 =0,31% | Vedi sopra
2004 219.41 76072 219.41/76072 =0,29% |Vedi sopra
2005 221,68 81456 221.68/81456 = 0,27% | Vedi sopra
2006 177 84522 177.00/84522 =0,21% | Vedi sopra

C) Totale di rifiuti pericolosi @ non prodotti negli ultimi tre anni

Annc di| Quantitd  i|Prodotto Indice ambientale Tipo di smaitimento
riferimento | rifiuti {t/a) finito (t/a)

2001 377,88 65063 377.88/65083 = 0,58% | Specifico e discarica
2002 302,28 66245 302.28/66245 = 0,46% | Vedisopra

2003 302,40 64361 302.40/64361 =0,47% |Vedi sopra

2004 302,41 76072 302.41/76072 = 0.40% | Vedi sopra

2005 302,76 81456 302.76/81456 =0.37% | Vedisopra

2006 281,79 84522 281.79/84522 = 0.33% | Vedi sopra
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D} Rifiuti assimilabili agli urbani

Anno di | Quantita  i|Prodotto Indice ambientale Tipo di smaltimento
riferimento | rifiuti {t/a) finito (t/a)

2001 14,69 65063 14.69/65063 = 0,02% | Specifico e discarica
2002 17.87 66245 17.87/66245 = 0,02% | Vedi sopra

2003 11,91 64361 11.91/64361 =0,02% |Vedi sopra

2004 11,36 76072 11.36/76072 =0,01% | Vedi sopra

2005 11,16 81456 11.16/81456 = 0,01% | Vedi sopra

2006 10,45 84522 10.45/84522 =0,01% [Vedi sopra

E) Rifiuti inviati al riutilizzo (carta, cartone, politene, legno, carbone attivo esausto, legno ecc )

Anno di| Quantita  i| Prodotto Indice ambientale Tipo di smaltimento
riferimento | rifiuti (t/a) finito (t/a)

2001 66,83 65063 66.83/65063 =0,10% | Recupero

2002 86,64 66245 86.64/66245 =0,13% | Recupero

2003 59,24 64361 59.24/64361 =0,09% | Recupero

2004 60,85 76072 60.85/76072 =0,08% | Vedisopra

2005 61,06 81456 61.06/81456 =0,07% | Vedi sopra

2006 105,27 B4522 105.27/84522 = 0,12% | Vedi sopra

La percentuale di rifiuti prodotti negli anni considerati raggiunge come somma totali valori inferiori all'1%, a fronte di
una produzione superiore a 60.000 t/a. Tale prestazione pud essere considerata conforme al principio esposto al
punto 1 dell'Allegato IV al decreto legislativo 372/99.

E.1.2 Utilizzo di sostanze meno pericolose

Lattivita della ditta & improntata alla produzione di lattice sintetico con impiego di materie prime nelle varie forme di
stato fisico e con diversi simboli di pericolositd come le frasi R, i simboli T e T+, ecc, che determinano la
pericolosita di ciascuna sostanza in uso. Evidentemente applicare il principio della riduzione delle sostanze
pericolose come MTD non & possibile, in quanto il prodotto finale polimerico & costituito da un lattice sintetico a
base di resina stirene-butadiene-acrilinitrite, le cui componenti reattive sono costituite dai singoli monomeri, che
non possono essere sostituite in quanto sono le sole materie prime utilizzabili per ottenere detto prodotto. L'altra
modalita per affrontare il problema delle sostanze pericolose pud essere quello di valutare il grado di
trasformazione delle stesse nel prodotio finale. La Ditta ha utilizzato il concetto attraverso gli indici di
trasformazione, ovvero quante materie prime vengono trasformate per ogni tonnellata di prodotio finale. La tabella
che segue fornisce in modo sintetico queste indicazioni:

Sostanze trasformate compre quelle pericolose caratterizzate da frasi R, T, T+, F, F+ ecc

Anno di | Quantitd di [ Prodotto Indice ambientale Note
riferimentc | materie finito (t/a)
prime (V/a)
2001 66552 65063 65063/65552 = 99.3% | Il lattice contiene a seconda dei prodotti

un residuo in acrilonitrile < 50 ppm o
un residuo stirenico <200 ppm

1 residui monomerici sono inglobati
nella gomma ed il loro rilascio &
trascurabile nelle  condizioni di
stoccaggio a temperatura ambiente

2002 66740 66245 66245/66740 = 99.3% | Vedi sopra
2003 64803 64361 64361/64803 = 99.3% | Vedi sopra
2004 76.610 76072 76610/76072 = 99.3% | Vedi sopra
2005 82.024 81456 83024/81456 = 99.3% | Vedi sopra
2006 85.117 84522 85117/84522 = 99.3% | Vedi sopra

La percentuale delle sostanze pericolose reagite {99.3%) e la modesta percentuale nei prodotti finﬂmmeel;te di

considerare il processo come un metodo per la riduzione delle materie prime pericolose. Tale préstezion

essere considerata conforme al principio esposto al punto 2 dell'‘Allegato IV al decreto legislativo 3@
iy

E. 1.3 Sviluppo di tecniche per il recupero & Il riciclo di sostanze emesse e usate, e, ove opportu
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La produzione di lattice sintetico con impiego di materie prime costituite essenziaimente da composti organici
volatili combustibiii prevede I'emissione di composti organici volatili non reagiti ed uguali alle materie prime inizial
e/o prodotti di decomposizione/sintesi parziale non idonea per il prodotto finale, ma presenti nelle varie fasi in
forma gassosa e quindi allontanabill ed inviabili al sistema di depurazione. La societa dispone di un sistema di
trattamento dei composti organici volatill combustibili, denominato Tarex Il, che recupera il PCl dei COV presenti e
contemporaneamente produce calore mediante olio diatermico da utilizzare come fluido termovettore per la
produzione di vapore. | composti organici volatili inviati al Tarex per termosdistruzione risultano essere
mediamente pari a 10 Kg/h. Questo consente un recupero energetico pari a 8 me/h di metano.
La prestazione di recupero pud essere considerata conforme al principio esposto al punto 3 dell'Allegato IV al
decreto legislativo 372/89.

E.1.4 Processi, sistemi 0 metodi operativi comparabili, sperimentati su scala industriale

La produzione di iattice sintetico viene eseguita con il processo messo a punto dalla stessa societd madre ed
indicato nel B-Quadro Produzioni —Impianti e viene utilizzato da diverso tempo {(anche in altri stabilimenti del
gruppo) e pertanto €' un processo consolidato che non finora ha generato particolari condizioni critiche. La
previsione e lesistenza di processi aiternativi, sistemi o metodi comparabili su scala industriale, in conformita al
principio esposto al punto 4 delfAllegato 1V al decreto legislativo 372/39, non & quindi in questo caso applicabile.

E.1.5 Natura, effetti e volume delle emissioni in questione

La produzione di lattice sintetico viene eseguita con un processo che genera emissioni in aria ed in acqua le cui
quantitd annue emesse sono riportate nelle tabelle seguenti:

Emissioni in aria
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Anno di riferimento 2001 2002 2003 2004 2005 2006

Produzione laitice 65083 66245 84361 76072 81456 84522

ttq)

Emissioni impianti termici

Anno di riferimento 2001 2002 2003 2004 2005 2006

Biossido di carbonio | 5918 5550 5240 5160 3345 3343

(t/a)

Indice di pres. 5918/65063 5650/66245 5240/64361 5160/76072 3345/81456 3343/84522
= 9% = 8% = 8% = 7% = 4% = 4%

Ossidi di zolfo ({t/a) 0,31 0,29 0,27 0,27 0,17 0,17

Indice di pres. 0,31/65083= 0,29/66245= 0,27/64361= 0,27/76072 0,17/81456 0,17/84522
0,0005% 0,0004% 0,0004% = 0,0004% = 0,0002% =0,0002%

Ossidi di azoto (Va) 6,14 5,79 10,76 8,98 6,25 4,88

Indice di pres. 6,14/65083 = [ 5,79/66245 = 10,76/64361 8,98/76072 6,25/81456 4,88/84522
0,01% 0,01% 0,02% =0,01% =0,01% =0,01%

Ossldo di carbonio (i/a) | 0,46 0,43 041 0,4 0,26 0,26

indice di pres. 0,46/65063= 0,43/66245= 0,41/64361= 0,4/76072 0,26/81456 0,26/84522
0,0007% 0,0007% 0,0006% =0,0005% =0.0003% =0,0003%

Emissicni impianti produttivi

Anno di riferimento 2001 2002 2003 2004 2005 2006

Composti inorg volatili | 100 100 65,37 0,87 0,89 0,13

(Kg/a)

Indice di pres. 0,1/65063 0,1/66245 0,065/64361 0,00087/76072 | 0,00089/81456 | 0,00013/84522
=0,00015% = 0,00015% = 0,00010% = 0,000001% = 0,000001% = 0,000001%

Polvert ed aerosol|13,9 30,68 20,31 20,47 2,34 48

{Kg/a)

Indice di pres. 0,0139/65063 0,030/66245 0,020/64361= 0,02047/76072 | 0,00234/81456 | 0,0048/84522
= 0,00002% = 0,00005% 0,000032% = 0,000027% = 0,00001% =0,00001%

Composti organict | 64,45 26,15 79,61 81,26 95,2 84,2

volatili (Kg/a)

Indice di pres. 0,064/65063 0,026/66245 0,079/64361 0,08126/76072 | 0,0952/81456 0,0942/84522
= 0,00010% = 0,00004% = 0,00012% =0,00011% =0,00012% =0,00011%

Motalii pesanti (Ko/a) 1] 0 0 0 0 e Z@

Indice di pres. 0 0 0 0 0 Jé?g-a—'\ "

OUA]_[R .
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Emissioni in acqua

Anno di riferimento 2001 2002 2003 2004 2005 2006

Praduzione lattice 65063 66245 64361 76072 81456 84522

Emissioni nelle acque di processo/biologiche

_(iJ_D (t/a) 21,76 19,41 22,33 7,59 12,36 6,99

Indice di pres. 21.76/65063 19,41/66245 22.33/64381 7,59/76072 12,36/81456 | 6,99/84522
= 0,033% = 0,029% = 0,035% =0,010% =0,015% = 0,008%

BOD (t/a) 10,93 6,91 10,99 1,97 3,73 3,65

Indice di pres. 10,93/65063 6,91/66245 10,99/64361 1,97/76272 12,36/81456 | 3,65/84522
= 0,017% =0,010% = 0,017% = 0,003% = 0,005% = 0,004%

Solidi sospesi totali (t/a) | 2,62 1,14 1,85 0,21 0,56 0,47

Indice di pres. 2,62/65063 1,14/66245 1,95/84361 0,21/76072 0,56/81456 0,47/84522
= 0,004% = 0,002% = 0,003% = 0,0003% =0,001% = 0,001%

azoto totale {t/a) 5,85 431 2,69 1,79 1,82 2,59

Indice di pres. 5,85/65063 4,31/66245 2,98/64361 1,79/76072 1,82/81456 2,69/84522
= (,0085% = 0,0085% = 0,0046% = 0,0024% = 0,0022% = 0,0031%

Fosforo (t/a) 0,02 0,04 0,02 0,02 0,01 0,02

Indice di pres. 0,02/65063 0,04/66245 0,02/64361 0,02/76072 0,01/814556 0,02/84522
= 0,00003% = 0,00006% = 0,00003% = 0,00003% }=0,00001% |=0,00002%

Metalli pesanti (t/a) 0.045 0.0 0.0 0 0 0

Indice di pres. 0.045/65083= (0.0 0.0 0 0 0
0.060069%

Volumi di acqua scaricati

Anno di riferimento 2001 2002 2003 2004 2005 2006

Produzione lattice 65063 86245 64361 76072 81456 84522

Quantita totale {me/a) | 574520 640431 559593 488675 250818 269826

Indice di pres. 574520/65063 | 640431/66245 | 559593/64361 |488675/76072 | 250818/81456 | 269826/84522
= 8.83 =9.67 = 8.69 =8,42 =3,08 =3,19

Quantitd acque di| 398489 489205 427536 370825 160190 183700

raffred (mc/a)

Indice di pres. 398489/65063 | 489205/66245 |427538/64361 |370825/76072 | 160190/81456 | 183700/84522
=61 =7.3 = 6,7 =49 =20 =22

Quantita acque di| 176031 143615 128877 112469 87639 82099

processo (mc/a)

Indice di pres. 176031/65063 | 143615/66245 | 128877/64361 | 112469/76072 | 87639/81456 | 82099/84522
=27 =217 =200 =1,48 =1,08 =0,97

Quantita acque | 4781 7611 3180 5381 2889 4027

biologiche {mc/a)

Indice di pres. 4781/65063 7611/66245 3180/64361 5381/76072 2989/81456 4027/84522
= 0,07 =0,11 = 0,05 = 0,07 =0,04 = 0,05

Risulta evidente che la Ditta ha reso operativi nel periodo obiettivi di miglioramento degli indicatori specifici relativi
a prelievi idrici e acque scaricate voitl a ridurre sia il consumo specifico delle acque di processo, sia il valore del
consumo specifico di acqua, inteso come valore totale per tonnellata di lattice prodotto. Si individua una
diminuzione delle acque reflue in conformita al principio esposto al punto & dell'Allegato IV a decreto legisiativo
372/99.

E.1.6 Date di messa in funzione degli impianti nuovi o esistenti

La ditta ha realizzato modifiche al Tarex |l per contenere maggiormente i consumo energetico. Tale installazione &
operativa da Gennaio/Febbraio 2005. Si individua nel tempo una diminuzione delle emissioni gassose e dei
consumi energetici in conformita al principio esposto al punto 7 dell'Allegato IV al decreto legislativo 372/99

E.1.7 Consumo e natura delle materie prime ivi compresa I'acqua usata nel processo ed efficienza energetica

It consumo specifico di materie & di 0,506 t per tonnellata di lattice sintetico prodotto, a cui si deve- agglungere
lacqua demineralizzata pari a 0.495 t/di prodotto. La Ditta per le proprie produz:om impiega 12 famiglie i
prime di cui 11 di queste sono etichettate con frasi di pericolosita. Nella maggioranza dei casi sono fras:
R e 4 famiglie contengono prodottt etichettati tossici (T). [l consumo specifico di materie prime pericolose, oy&ero
quel!e classmcate €on uno o pit simboli di per:colosuté 2} pan a 0.486 {/t di prodotto flnlto (96% -del tmaleHmI p
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prodotti finiti utilizza, come mezzo di trasporto, I'autotreno. L'azienda ha attivato tutti i presidi necessari per
contenere gii incidenti rilevanti.

Relativamente ai consumi di acqua, intesi come prelievi idrici, si individuano nella tabella sottostante:

Consumo di acqua mediante prelievi idrici
Anno di [ Quantita di | Prodotto Indice ambientale Note
riferimento | acqua finito (t/a)
(mc/a)
2001 786766 65063 786766/65063 = 12,09
2002 877027 66245 B77027/66245 = 13,24
2003 766325 64361 766325/64361 = 11,91
2004 669208 76072 669208/76072 = 8,80
2005 343479 81456 343479/81456 = 4,22
2006 332701 84522 332701/84522 = 3,94

L'acqua demineralizzata & una materia prima utilizzata come supporto per la reazione, si presenta allo stato
liquido, senza frasi di rischio specifiche. Il consumo specifico medio é pari a 0.495 Kg/t di prodotto finito/intermedio.
Tutti i prodotti chimici sono stoccati in serbatoi dotati di bacini di contenimento detta anche tazza, mentre gli sfiati
sono convogliati a sistemi di disinquinamento, mentre alcuni prodotti sono stoccati in magazzino coperto con tazza
di contenimento o Casamatta con temperatura controllata.

Relativamente ai consumi energetici, si individuano nella tabella sottostante:

Consumi energetici
Anno di | Quantita di | Quantita di|Prodotto |Indice  ambientale  x|Indice ambientale x energia
riferimento | metano energia finito (t/a) | metano elettrica

(mc/a) elettrica

(kWh/a)

2001 3.072.278 |14.930.148 [ 65063 3072278/66552 = 47,22 |14930146/66552 = 229,47
2002 2.896.055 [14.102.382 | 66245 2886055/66740 = 43,72 |14102392/66740 =212,88
2003 2.734.535 |13.656.658 | 64361 2734536/64803 = 42,49 | 13656658/64803 = 212,19
2004 2.962.635 | 14.404.455 |76072 2962633/76072 =35,4 | 14.404.455/76072 = 189,35
2005 1.745.505 [13.490.536 |81456 1.745.505/81466 = 21,43 | 13.490.536/81456 = 165,62
2006 1.744.462 [13.514.725 |84522 1.744.462/84522 = 20,64 |13.514.725/84522 = 159,9

La riduzione del consumo energetico viene attivato anche attraverso il recupero e la combustione dei COV presenti
negii inquinanti @ una maggiore modulazione del processo di scambio termico tra il Tarex |l e la caldaia ad olio
diatermico. Come consequenza di specifici obiettivi ambientali, si individua una significativa diminuzione delle
acgue prelevate e dei consumi di energia in conformita al principio esposto al punto 9 dell'Allegato IV al decreto
legislativo 372/99.

E.1.8 Necessita di prevenire o ridurre al minimo l'impatto globale sul'ambiente delle emissioni e dei rischi

La societa, di composti organici volatili in atmosfera, con riferimento al butadiene, all'acrilonitrile, allo stirene e ai
vari composti organici di decomposizione non ben definiti, ha instailato un postcombustore Tarex Il sull'emissione
E127. Detto sistema viene utilizzatc sia per contenere le emissioni che per produrre energia recuperando il
contenuto calorico dei COV rilasciati dall'impianto di produzione. Lo stesso impianto dispone di un sistema di
riserva costituito da un postcombustore (Tarex | - ES8) e da un adsorbitore a carboni attivi che funge da sistema di
emergenza in caso di avaria/anomalia del Tarex in funzione. Lo stesso impianto & dotato dei sistemi di controllo
delle concentrazioni del carbonio organico volatie e della misura e della registrazione in automatico della
temperatura.

Le emissioni in atmosfera di poiveri sono presidiate da depolveratori a mezzo filtrante in linea con i principi
contenuti nella dgr 13943 del 1/8/03;

La societa per il contenimento dei rischi:
ha installato un implanto di lavaggio dei reattori e degasatori con soluzione di soda caustica j itdlehiyso;
ha costruito un sistema di protezioni mobili per utilizzare la pompa Woma per il lav ;
pressione. y

Si individua I'utilizzo di specifici interventi finalizzati alla diminuzione delle emissioni e dei fischiiin:conformita! al

principio esposto al punto 10 dell'Allegato 1V al decreto legislativo 372/99. [ A
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E.1.9 Necessita di prevenire gli incidenti e di ridurne le conseguenze sull'ambiente

La societa PolymerlLatex rientra tra le attivita a rischio d'incidente rilevante (d.igs 334/99 e I.r 19/01) ed & stata
oggetto dell'analisi del Rapporto di Sicurezza da parte della competente Unita Organizzativa Regionale la quale ha
emesso lo specifico decreto 21.05.2004, n° 8507, concernente le Valutazioni Tecniche sul Rapporto di Sicurezza
relativo all'attivitd medesima. Il citato decreto conferma Ia correttezza degli interventi proposti dal gestore della
societa, che sono ritenuti idonei a contenere | TOP EVENT individuati come potenzialmente possibili, ma
statisticamente poco probabili. Pertanto, come si rileva dalla scheda istruttoria del Rapporto di Sicurezza, il gestore
ha messo in atto tutte le possibili misure per contenere i citati TOP EVENT e le relative conseguenze sul’ambiente
e sulla popolazione circostante I'attivita della ditta. La raccomandazione/prescrizione prevista nel richiamato
decreto consiste nel attuare una specifica, corretta e puntuale manutenzione degli impianti finalizzata alla
minimizzazione dei rischi di incidente. Si individua una conformita totale al principio esposto al punto 11
dell'Allegato IV al decreto legislativo 372/39 e, in riferimento al problema che la ditta & inserita in un Polo
Industriale (POLO BAYER), si precisa che:

» alfine di assicurare il governo unitario del Sistema di Gestione Ambientale e di Sicurezza del Sito,
PolymerLatex insieme alle altre societa del POLO ha costituito un organismo sovraordinato rispetto aile singole
Societa, il “Comitato Ambiente Intersocietario Filago (CAIF) ™ che tra i vari compiti ha soprattutto queilo di
predisporre il programma ambientale e di sicurezza per l'intero Sito e curame I'attuazione ed il relativo
controllo,

i poteri del’organismo CAIF scno definti da apposito regolamento sottoscritto dalle diverse societa

* le societa del Polo soggete al D.Lgs 334/99 hanno redatto propri Rapporti di sicurezza che sono stati validati
separatamente del CVR

E’ stata inoltrata alla AC la revisione 2007 del rapporto di sicurezza che sostanzialmente non presenta variazioni

significative nei TOP EVENT individuati, se non il decadimento dei due casi connessi al serbatoio di accumulo

monomeri RB9.

E.2 Verifica dei principi della riduzione integrata
E.2.1 Verifica delle autorizzazioni
E.2.1.A Inquinamento atmosferico.

A1) Impianti esistenti

La Ditta & in possesso dell'autorizzazione definitiva alla continuazione delle emissioni in atmosfera per gli impianti
esistenti, come previsto dall'art. 12 e dall'art. 13 del dpr 203/88. L’autorizzazione in via definitiva & stata acquisita
dalla societa in funzione del rispetto di quanto previsto dalla dgr 12/2/1999, n° 40406 e successive medificazioni,
ossia del rispetto dei valori limite previsti dal decreto ministeriale 12/7/90 ¢ dall'effettuazione delle analisi annuali
che dimostrino tale rispetto. Inoltre la societa é stata autorizzata con due specifiche autorizzazioni (decreto n. 2721
del 2/6/98 e decreto n, 2709 de! 26/2/02) entrambe ottenute per 'ampliamento del medesimo impianto. Dail'analisi
dei dati analitici contenuti nella modulistica predisposta dalla Ditta si rileva tale rispetto delle prescrizioni, in
particolare riferite ai valori limite prescritti e al sistema di misurazione in continuo dei parametri di funzionamento
del sistema di combustione. Sono in corso aggiormamentt degli impianti di contenimento delle emissioni da impianti
esistenti, con aggiunta di un nuovo sistema di abbattimento e produzione contemporanea di energia (trasmesso
all’Autorita Competente in data 15/10/04, prot. n. 22311).

A2) Postcombustore Tarex

La ditta & in possesso delle autorizzazioni alle emissioni in atmosfera per gli impianti Tarex | e |1, con riferimento al
provvedimenti regionali sull'inquinamento atmosferico previst! dal dpr 203/88 (d.g.r. 40406/89 e decreto 2721 del
2/6/1998) e rispetta i valori limite fissati dai richiamati provvedimenti.

E.2.1.B Inguinamento idrico

La ditta & in possesso:

- dell'autorizzazione (D.D. n. 537 del 10/05/2000} condivisa con la ditta Bayer in qualita di gestore e titolare dello
scarico delle acque refiue industriali provenienti dallimpianto di depurazione e di raffreddamento in corso
d'acqua superficiale {Fiume Brembo). Lo stesso scarico ¢ stato oggetto dell'autocertificazione (protocolio
provinciale n. 66445 del 3/6/2003) resa ai sensi dell'art. 18 della legge 93/2001 e delia {provinciale
10/5/2004, prot. 57241/CC/MG con cui lo stesso Ente rinnova la richiamata autorizzazion atico delle
acque reflue nel Fiume Brembo fino al 30/5/2005, alle condizioni prescrittive conte nel richiamato

provvedimento provinciale; QUALEA &
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- dell'autorizzazione del Comune di Filago (AUTOQ02-R01-FIL003-FG-IND-2003) condivisa con la ditta Bayer in
qualita di gestore e titolare dello scarico delle acque reflue domestiche e industriali e della parte delle acque
meteoriche derivanti dal dilavamento delle superfici delle baie di carico/scarico in corpo fognario

Dallanalisi delle concentrazioni, relative agli inquinanti indicati, riportate nella spacifica tabella della
documentazione presentata dalla Ditta, si rileva il rispetto dei valori limite fissati nella tabella 3 dell'allegato 5 al
d.igs 152/99 e successive modificazioni. Nei vari atti autorizzativi si individua come riferimento l'impianto di
trattamento dei Polo Bayer e a tale scarico sono riferite le prescrizioni. La Ditta & inoltre autorizzata, in condivisione
con le altre ditte del Polo Bayer, dalla Regione Lombardia con decreto 14/1/2000, n. 815 alla concessione di
derivare l'acqua da 3 pozzi in Comune di Filago (Bg) per uso industriale, igienico sanitario, potabile e antincendio
{0,6 moduli).

E.2.1.C Rifiuti

La Ditta & in possesso del rinnovo dell'autorizzazione per il deposito preliminare dei rifiuti speciali pericolosi e non
pericolosi rilasciata dalla Provincia di Bergamo (Determinazione Dirigenziale n. 1341 del 19/5/03). La precedente
autorizzazione per la realizzazione e l'esercizio di un deposito preliminare di rifiuti pericolosi e non pericolosi
presso il luogo di produzione alla Ditta In oggetto era stata rilasciata dalla Provincia di Bergamo in data 12.02.1998,
n. 119 L'analisi della documentazione ha evidenziato che I'impianto & in possesso della documentazione prevista
dai provvedimenti (MUD, CER, ecc.).

E.2.1.D Rischio d'incidente rilevante

La Ditta & in possesso del decreto regionale n. 8507 del 21/5/04, rilasciato a norma del d.lgs 334/992 e della |.r

19/2001, relativo alle valutazioni tecniche sul rapporto di sicurezza presentato dai Gestore dell'attivita in oggetto. Il

decreto precisa che il gestors deve mantenere costantemente attive le condizioni di sicurezza adottate attraverso

ladozione e lattuazione del SGS (Sistema Gestione Sicurezza). Dall'analisi del Rapporto di Sicurezza, attuata

dalla compstente Struttura regionale e riportata nella scheda riassuntiva allegata, si rileva che il Gestore ha:

- condotto I'analisi di rischio utilizzando il modello specifico;

- predisposto il piano.di emergenza interno;

- predisposto la scheda di informazione ai cittadini;

- aftivato la parte sostanziale del SGS;

- predisposto, attivato e messo in completamento tutti gli interventi necessari per minimizzare le conseguenze
dei Top Events previsti.

E.3 Verifica dei requisiti minimali

La societa PolymerLatex con complesso IPPC in comune di Filago (Bg):

& in possesso di tutte le autorizzazioni previste dalle norme ambientali nazionali e regionali;

¢ in possesso dell'autorizzazione prevista dalle norma nazionale e regionale sulie attivita a rischio d'incidente

rilevante;

rispetta tutte le prescrizioni previste dai vari provvedimenti rilasciati dalle rispettive autoritd competenti;

esegue le analisi di autocontrollo come previsto dai medesimi provvedimenti;

- éin possesso della certificazione ambientale ISO 14001 e del relativo SGA;

- @in possesso della certificazione relativa al SGS;

- ¢in possesso delle autorizzazioni per 'emungimento delle acque;

- &in possesso della valutazione dell'inquinamento acustico relativa agli impianti in ciclo continuo di tutto il Polo
Bayer, da cui si rileva il rispetto dei valori limite fissati nel Piano di zonizzazione acustica predisposto dal
Comune di Filago.

- é&in possesso della valutazione dell'inquinamento elettromategnico da cui si evince il rispetto dei limiti di legge

Altri aspetti ambientali tra cui ad esempio e vibrazioni, gli scarichi di energia termica e gli impatti visivi sono
inesistenti o non danno luogo ad effetti importanti.

E.4 Applicazione qualitativa dei due princlpi fondamentali (approccio integrato e approccio di prevenzione-
precauzione) definiti dall'applicazione dei criteri generali sulle MTD di cui all'Allegato IV al d.Igs 372/99.

L'applicazione qualitativa di questi principi da parte della ditta é riscontrabile: G5

nell'adozione delle tecniche di contenimento delle emissioni in aria ed acqua,
nel recupero efficace dell'energia termica attraverso la combustione di composti organici volatili inq
nella trasformazione delle materie prime pericolose in altre non pericolose;

neil'applicazione qualitativa, avvenuta o in fase di attuazione, deile Migliori Tecniche Disponibili (M
dal citato allegato IV;




nell'attuazione del Sistema di Gastione della Sicurezza e dei piani di emergenza;
nell'attivazicne del piane di risanamento acustico.

E.5 Applicazione quantitativa dei due principi fondamentali (approccio integrato e approccio di prevenzione-
precauzione) definiti dal'applicazione dei criteri generali sulle MTD di cui all'Allegato IV al d.Igs 372/99.

L'applicazione quantitativa di questi principi da parte della ditta & riscontrabile:

nell'utilizzo efficace dell'energia termica autoprodotta, rendendo il consumo specifico di metano inferiore del 5%,
rispetto alla situazione precedente;

nell'impiego di cicli efo fasi produttive e impiantifapparecchi capaci di ridurre | consumi di acqua, di metano e di
energia elettrica, ottenendo ‘cosi un consumo specifico inferiore del 3-5% rispstto al valore di consumo del
precedente anno;

nell'applicazione quantitativa delle Migliori Tecniche Disponibili (MTD) desumibili dai punti dsil’'Allegato IV
(applicazicne dei 7 punti in modo variabile);

nell'attuazione del Sistema di Gestione della Sicurezza al 100%;

nella riduzione delle quantita annuall emesse in aria ed acqua, attraverse |'adozione delle tecniche di
contenimento, di alcuni inquinanti al di sotto dei valori di soglia previsti dalla dichiarazione INES.

E.6 Criticita riscontrate
E.6.1 Criticita del sito

L'unita produttiva:

- & ubicata in un Polo Industriale a vocazione chimica (Polo Bayer), che non contribuisce a produrre un una
vuinerabilita specifica sul territorio, ma i cui scarichi idrici in corso d’acqua superficiale entrano, come gli
scarichi delle altre attivita civili ed industriali, nel fiume Brembo, le cui acque sono giudicate qualitativamente
scadenti (sistema di misura presso il comune di Filago-T. Dordo);

- presenta, a 700 m dall'impianto, insediamenti residenziall su cui la societd ha valutato le ricadute collegate agli
eventi incidentali(TOP EVENT) e i relativi impatti sono state descrittt nella Scheda di informazione diffusa ai
cittadini. Gli impatti relativi agli odori diffusi provenienti dagli scarichi idrici non sono satti valutati in quanto tutti
gli scarichi idrici contenenti inquinanti sono convogliati in sistema chiuso che confluisce al collettore consortile
che fa capo al depuratore del Consorzio Intercomunale dell'isola (questo esclude ia possibilita di diffusione di
odori).

E.6.2 Quantita degli inquinanti emessi

La societa:

- ha una quantita di ossidi di azoto emessa nell'ambiente circostante, attraverso il sistema di produzione di
energia, inferiore al flusso di massa annuo previsto dall'inventario INES per l'aria;

- non emette microtnquinanti nell'ambiente idrico, attraverso gli scarichi idrici;

- ha sostanze organiche totali, da considerarsi espresse come COT, come valori di flusso di massa annui non
superiori ai valori di soglia dall'inventaric INES.

E.6.3 Stato dell'inquinamento del territorio comunale

E.6.3.1 Inguinamento territoriale della componente atmosfera

E.6.3.1.a) Inquinamento territoriale della componente atmosfera di origine industriale

Il territorio del comune di Filago é caratterizzato dalla presenza di diversi insediamenti industriali a prevalenza
chimica e trattamento e smaitimento rifiuti che contribuiscono allo stato della Qualita dell'Aria secondo quanto

riportato in tabella. In particolare il contributo maggiore della societa PolimerLatex & quello relativo ai gas serra ed
agli ossidi di azoto.

QUALITY
DELLANVDIERTE |

59

Dr. CARLO LicOoTTl




TABELLA del CONTRIBUTO INQUINANTE DELLE PRINCIPALI ATTIVITA’ INDUSTRIALI

Inquinanti In aria dal settore industria

relativamente al process! produttivi e alla SO, |NOx| COV [CH, | CO | CO, |N.O|NH;|PM10| PTS
combustione * _
Totale espresso in t/a e kt/a per 1a CO; 14,67|94,29| 9,83 |2,99 (40,98/104,21|6,75]0,01] 1,70 | 3,05

Contributo percentuale della PolimerLatex alle
emissioni in atmosfera della attivita industriali
del Comune dl Filago

0 |29%(2,73%19.3%| 5% |5.51% [4,6%| O |1,17%|0,65%

* i dati sono stati ricavati da INEMAR (Inventario Emissioni del Piano Regionale di Quﬂalita dell'Aria) e sono riferiti al
2001.

E.6.3.1.b) Inquinamento territoriaie della componente atmosfera

li territorio del comune di Filago é caratterizzato dalla presenza di diverse fonti emissive sia di tipo industriali che di
aitro tipo (agricole, trasporto, combustione non industriale) che contribuiscono allo stato della Qualita dell'Aria
secondo quanto riportato in tabella. Dall'esame congiunto delle due tabelle si evidenzia che il contributo del settore
industriale & specifico per gii Inquinanti ubiquitari legati a processi di combustione. In particolare il contributo della
societa Polimerlatex rimane quello relativo ai gas serra ed agli ossidi di azoto individuati nella prima tabella.

TABELLA del CONTRIBUTO INQUINANTE DELLE ATTIVITA’ sul TERRITORIO di FILAGO

MACRO SETTORI* S0, |[NOx |[COV [CH, |[CO |[CO; |[N;OI|NH; [PM10|PTS
2 Combustione non industriale 040 325 2,16| 1,18 24,81 3,27{0,26] 0,03 0,65/ 0,68
3 Combustione neli'industria 8,95 54,71 3,98 3,43| 35,01| 77.23j4,17| 0,00| 1,30| 1,74
4 Processi produttivi 0,63| 36,56 5,21 0,09 0,01 1,75| 1,93
5 Estrazione e distribuzione combustibili 2,93(44,41

6 Uso di solventi 365,08 14,43/16,98
7Trasporto su strada 0,91 34,39| 23,30| 1,011107,87| 5,7710,51] 1,01] 2,68| 2,99
8 Altre sorgenti mobili e macchinari 0,34 281 0,40( 0,01; 0,90 0,18/0,07] 0,00; 0,33| 0,35
9Trattamento e smaltimento rifiuti 10,14| 60,15] 0,22 6,04| 37,49|3.12 0,19] 0,37
10 Agricoltura 0,05] 0,02(22,07 1,02| 8,94 0,18] 0,39
11Altre sorgenti & assorbimenti 471| 0,19 0,21 0,14| 0,14
Totale 20,75/155,99(439,36(72,31180,05/124,02(9,17/10,00| 21,64|25,68

* | dati sono statl ricavati da INEMAR (inventario Emissioni del Piano Regionale di Qualita dell'Aria) e sono riferiti
al 2001.

E.6.3.2 Inquinamento territoriale della componente acqua

Lo stato qualitativo delle acque superficiali de! comune di Filago, individuate dal bacino del fiume Brembo, &
giudicato, secondo le indicazioni ricavate dal Piano Territorlale di Coordinamento della Provincia di Bergamo,
relativamente:

- allo stato ecologico: classe 4.

- Allo stato ambientale: scadente

- Alla presenza di inquinanti chimici: nessuno

- All'BE (indice biotico esteso): 3.8

Complessivamente il territorio del comune di Filago risuita soggetto a pressioni ambientali e pertanto si deve
tenerne conto nel Quadro Prescrittivo,

Fto IL DIRIGENTE
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F Quadro Prescrittivo

PREMESSA

Le prescrizioni contenute nella presente autorizazione verranno riprese in concomitanza del rilascio alle aitre
attivita IPPC del Polo Bayer con particolare riferimento allo scarico delle acque chimiche del Polo al depuratore del
Consorzio Intercomunale dell'lsola e sullo scarico delle acque bianche del Polo (meateoriche e di raffreddamento) in
coso d'acqua superficiale (Fiume Brembo)

F.1 Valori limite emissioni

La ditta dovré rispettare:

i valori [imite riportati nella tabella 1 per le emissione in atmosfera dalle linee e macchine produttive;

{ valori limite riportati nella tabella 2 per le emissione in acqua dall'impianto di trattamento delle acque;
i valori limite per le emissione sonore.

F.1.1 Valori limite all'emissioni in atmosfera

F.1.1.A} Valori limite per le emissione in atmosfera dalle linee e macchine produttive.

Tabella 1
Macchina/impianto | Emissione Portata Ingquinanti Valori iimite Modalita di
N° ordine attivita |N° (Nmg/h) controllo
frequenza, tipo
di controllo e
tipo di misura
Dal
30/10/07
M2 E55 20000 COV. NM 20 mg/Nmc g\innualie.
scontinuo e
NH,3 10 mgMNmc misurato
M3 ES6 7500 Polveri 10 mg/Nme | Annuale,
discontinuo e
misurato
M4 ES7 4500 COV. NM 20 mg/Nmc | Annuale,
discontinuo e
misurato
M5 E127 7000 COV.NM 10 mg/Nmc | Istantanea,
per COVNM | continua e
NOx 200 misurata per
mg/Nmc COV, NOX e
SOx CO
co 150 Annuale,
mg/Nmc discontinuo e
acrilonitrile 0.1 mg/Nmc | misurato  per
ACN
M6 implanto di ES8 3100 COV.NM 10 mg/Nmg | Istantanea,
combustione per COV continua e
termica di riserva NOx 200 misurata per
mg/Nme COV, NOx e
SOx cO
CcO 150 Annuale,
mo/Nmc discontinuo e
acrilonitrile 0.1 mg/Nmc | misurato  per
TAENOYE
M7 impianto 44 E59 naturale CO-NOx-SOx :
M8 impianto 47 EG0 Naturale cov “
oY
FiolL N
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misurato
M9 parco fusti E61 naturale Nessuno Nessun Calcolato
valore limite | come diffuso
M10 impianto 46 |E62 20 cov 20 mg/Nme | Annuale,
parte prodotti finiti discontinuo e
misurato
M10 impianto 46 | E63 20 cov 20 mg/Nmec | Annuale,
parte materie discontinuo e
time misurato
M10 impianto 46 | E128 20 cov 20 mg/Nmc | Annuale,
sfiato serbatoi discontinuo e
misurato
M11 Vasche di E64 naturale Non previsti Non previsti | Non previsto
emergenza
normalmente
vuote

F.1.1.B) Valutazione dei risuitati delle misurazioni

| valori medi su 60 minuti sono determinati durante il pericdo di effettivo funzionamento (esclusi i periodi di avvio e
di arresto), in base ai valori misurati, previa sottrazione del rispettivo valore dellintervallo di confidenza al 95%.

| valori degli intervalli di confidenza di ciascun risultato delle misurazioni effettuate non possono eccedere le
seguenti percentuali dei valori limite di emissione riferiti alla media giornaliera:

- Polveri totali: 30 %
- Carbonio crganico totale: 30%
- Ammoniaca: 20%
- Biossido di zoifo: 20 %
- Ossidi di azoto, espressi come biossido di azoto: 20 %

- Monossido di carbonio: 10%

| valori medi giornalieri sono determinati in base ai valori medi convalidati.

Per ottenere un valore medio giornaliero valido non possono essere scartati, a causa di disfunzioni o per ragioni di
manutenzione del sistema di misurazione in continuo, pit di 5 valori medi su 60 minuti in un giorno quaisiasi. Per le
misurazioni periodiche, la valutazione della rispondenza delle misurazioni ai valori limite di emissione si effettua
sulla base di quanto previsto dall'art. 271, comma 17 de! d.Igs n° 152/06 e s.m.i.

F.1.2 Valori Limite all'ernissioni in acqua.

Tabella 2

Valori limite per le acque superficiali

Valori limite
Inquinante Valonr:glnlmite Controllo dopo il
30/10/2007
Solidi sospesi totali 80 Annuale 40
Fosforo totale 1 Annuale 0.5
azote totale 10 Annuale 10
COD 160 Annuale 100
BOD 40 Annuale 40
Valori limite per le acque industriali
Valori i
Inquinante Valora limite | o nerouo * dope@E L
mgh 30/
Solidi sospesi totali 200 Annuale 200 aus;
Fosforo totale 10 Annuale A0 DELLamg
azoto ammoniacale 30 Annuale 30
azoto nitroso 0.6 Annuale 20
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azoto nitrico 30 Annuale 30
COb 500 Annuale 500
BODS 250 Annuale 250

*Riduzioni dei valori limite in relazione all'analisi qualitativa condotta sulle acque del fiume Brembo

La periodicita del controlio & annuale solo se l'impiante non dispone di misure in continuo dei parametri richiesti.
Per le sostanze inquinanti emesse e non presenti in entrambe le tabslle (tabella 2), la Ditta dovra fare riferimento ai
valori limite della tabelia 3 allegato 5 al d.Lgs n° 152/06 e s.m.i compreso il parametro n. 51 “Saggio di tossicita
acuta®. Come indicato nella nota 5 della Tabella 3, quarta colonna. dell'Allegato 5 al medesimo decreto legislativo,
il risuitato positivo della prova di tossicita non determina I'applicazione diretta delle sanzioni di cui al titolo V,
fintantoché la ditta stessa non abbia dichiarato 'adeguamento a quanto previsto dal 372/99 ora d.Igs n°59/05. Ii
riscontro positivo della prova di tossicita, comunque ed in ogni caso, determina ['obbligo di approfondimento delle
indagini analitiche, la ricerca delle cause di tossicitd e la loro rimozione. |l valore misurato non dovra superare
quello di riferimento “parametro n® 50 Escherichia Coll — Concentrazione di 5000 UFC/100 ml ". | punti fiscali di
prellevo sono quelli del presente allegato, come indicati nelie autorizzazioni rilasciate dalla Provincia di Bergamo e
dal Comune di Filago.

Nell'ambito delia applicazione del d.Igs n°152/06 e s.m.i., la Ditta dovra;

verificare utilizzando le schede di sicurezza delle materie prime e degli ausiliari utilizzatl, la presenza di sostanze
pericolose come definite dal decreto legislativo n° 152/08 e s.m.i. relativamente alla parte scarichi idrici

verificare all'atto del'emungimento la presenza di sostanze pericolose

Nel caso siano presenti negli scarichi idrici sostanze pericolose provenienti dal ciclo produttivo, la ditta dovra
provvedere ad eliminarie e ove non fosse possibile dovra, a partire dalla data di adeguamento, rispettare i valori
limiti per le sostanze pericolose stesse presenti negli scarichi idrici come definite dal decreto legisfativo n°152/06 e
s.m.i, in assenza di uno specifico provvedimento, diminuiti del 40% rispetto a queil fissati nella tabella 3, qualta
colonna defl'allegato 5 al D.Lgs 152/06. Comunque la ditta dovra monitorare I'eventuale presenza di sostanze
pericolose in accordo con ARPA al fine di valutare il loro contributo alla qualita delle acque superficiali in relazione
a quanto previsto nei Plani provinciali di tutela e risanamento delle Acque.

F.1.3 Valori limite all'inquinamento acustico.

La Ditta deve rispettare i valori limite del D.M 447/95, derivanti dail'applicazione della zonizzazione acustica
definita dal Comune di Filago e dalle norme regionali esistenti in materia.

F.2 Metodi analitici per il controllo delle emissioni

La Ditta dovra adottare i metodi sotto riportati per I'autocontrolio delle proprie emissioni. Per I'utilizzo di metodi
diversi e/o ritenuti pi idonei dovra essere ottenuta la validazione scritta della competente APRA dipartimentale,
con la sola eccezione delle metodologie gestite da SME (sistemi di monitoraggio emissioni) o da metodi di analisi
previsti specificamente dalle norme. Per i metodi analitici si rimanda al Piano di menitoraggio e contrallo

F.3 Prescrizioni impiantistiche
F.3.1 Prescrizioni sui serbatoi di stoccaggio

Le prescrizioni sotto riportate si riferiscono ai serbatoi di stoccaggio di materie prime/prodotti finiti e rifiuti purché
allo stato liquido.

F.3.1.1 OPERAZIONI DI STOCCAGGI!O di COV (composti organici volatili) @ CIV (composti inorganici volatili)

| serbatoi di stoccaggio di COV, definiti tali dalla direttiva 89/13/CE, ed i serbatoi di stoccaggio di CIV devono
prevedere modalita costruttive, caratteristiche tecnologiche e sistemi di sicurezza corrispondenti aile norme di
buona tecnica sotto riporiate.

Non sono previsti valori limite all'emissigne,
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INTERVENTI DA REALIZZARE SUI SERBATOI DI STOCCAGGIO DI SOV o COV

INDICE: Categoria A

Tipo di serbatcio Fino a 20 me fuori terra
Tipo di carico Circuito chiuso
Tensione di vapore > 100 mm/Hg

Norme di buona tecnica

Verniciatura termorifiettente ¢ accialo lucidato
Sistema di raffreddamento

Polmonazione con gas inerte

Vaivola di respirazione

Bacino di contenimento

tacUom

INDICE: Categoria B

Tipo di serbatoio > 20 mc fuori terra
Tipo di carico Circuito chiuso
Tensione di vapore > 100 mm/Hg

Norme di buona techica

Verniciatura termorifiettente ¢ acciaio lucidato
Sistema di raffreddamento

Polmonazione con gas inerte

Valvola di respirazione

Bacino di contenimento

Collettamento e trattamento sfiati con sistemi di abbattimento
(vedi dgr 1/8/2003, n°13943)

OO oMm

Categoria C ~ COV appartenenti alla tabella A1 del d.M. 12/7/90

Tipo di serbatoio Fuori terra
Tipo di carico Circuito chiuso
R45

Norme di buona techica

Vemiclatura termoriflettente o acciaio lucidato

Sistema di raffreddamento

Polmonazione con gas inerte

Valvola di respirazione

Bacino di contenimento

Collettamento e trattamento sfiati con sistemi di abbattimento (vedi
dgr 1/8/2003, n°13943)

ol I« B ¢ B = g 1)

F.3.1.2 OPERAZIONI DI STOCCAGGIO di SIV o CIV

Non sono previsti valori limite all'emissione ma il rispetto di quanto sotto riportato

| serbatoi di stoccaggio di SIV o CIV devono prevedere medalita costruttive, caratteristiche tecnologiche e sistemi
di sicurezza corrispondenti alla regolamentazione di sequito riportata per prevenire le emissioni in atmosfera.

INTERVENTI DA REALIZZARE SUI SERBATOI DI STOCCAGGIO DI CIV

Sostanza Fras! rischio Capacita Norme di buona tecnica
Mc

Acidi T T+ X >=10 a Carico circuito chiuso

inorganici b Valvola di respirazicne

¢ Bacino di contenimento senza collegamenti
con la fognatura o altro impianto

d Collettamento e trattamento sfiati (vedi
tabella A) '

Basi T T+ X >=10 Stesse norme di buona tecnica

QUALITA
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F.3.2 Prescrizioni per i sistemi di contenimento emissioni in atmosfera.

| sistemi di contenimento delle emissioni di polverl devono garantire il rispetto def valori limite fissati anche
dopo il 30/10/07. Tali impianti di abbattimento (depolveratori a mezzo fitrante) devono avere almeno le
caratteristiche previste dalla dgr 01/08/03, n. 13943. | sili di stoccaggio dei reagenti e del prodotti residui della
depolverazione devono essere in grado di garantire un valere di 10 mg/Nmc fino al 30/10/07, mentre dopo tale
data dovra essere assunto come valore limite quello di 10 mg/Nmc verificando I'assenza di microinquinanti per le
poiveri derivanti dai sistemi di abbattimento a secco.

ll sistema di postcombustione opera per la depurazione finale dei COV emess! dalla E127 ed ES8, & in grado di
trattare una portata di 7000 e 3100 Nmc/h. |l sistema di postcombustione Tarex II:

opera ad una temperatura d! almeno 750°C in camera di combustione:

ha una camera di trattamento con un volume > 0.6 s;

ha una sonda di misura e registrazione della temperatura alla fine della camera di combustione;

deve essere coibentato con un materiale termoisolante, capace di resistere a temperature supsriori a 1000-1100°C
con un spessore tale da permettere una temperatura estema < 30-40°C;

deve avere un sistema di recupero termico capace di scambiare calore in percentuale maggiore dell'80%.

Si ritiene che il sistema utilizzato fornisca garanzie di funzionamento e di rispetto dei valori limite fissati e i requisiti
progettuali rispondano a quanto indicato dalla dgr 01/08/03, n. 13943, che riporta solo le condizioni minimali che
tali sistemi devono avere;

Tutte le emissioni tecnicamente convogliabili devono essere presidiate da un idoneo sistema di aspirazione
localizzato ed inviate all'esterno ai sensi dell'art. 270 del d.igs n° 152/06 e s.m.i..

Il sistema di riserva di postcombustione dovra essere mantenuto efficiente al fine di permettere il suo effettivo
funzionamento in caso di necessitd. Tale efficienza deve essere dimostrata attraverso una scheda di
manutenzione programmata che la societd dovra tenere a disposizione degli Enti di controllo.

Il postcombustore dovra essere dotato del sistema per la misura, registrazione ed archiviazione degli ossidi di
azoto generati dalla combustione nel Tarex I,

F.3.3 Prescrizioni per i sistemi di contenimento emissioni in acqua.

| sistemi di cohtenimento delle emissioni acquose sono costituiti;

- dal sistema di raccolta delle acque del Polo Bayer, di cul la Societa PolimerLatex costituisce parte integrante e
ne utilizza le prestazioni, il quale & gia stato sottoposto alla determinazione provinciale (D.D. n. 537 del
10/5/00) per lo scarico delle acque in corso d'acqua superficiale (Fiume Brembo), a cui ha fatto seguito
l'autocertificazione, ai sensi della legge 93/01, per il rinnovo dell'autorizzazione allo scarico. Detto sistema
tratta 6700 mc/giorno;

- dal sistema fognario, detto Rete Chimica, della Ditta che convoglia nel sistema fognario del Polo Bayer, il quale
& gia stato sottoposto alla determinazione comunale (AUTO02-R01-FILO03-FG-IND-2003) per lo scarico delle
acque refiue industriali e domestiche e delle acque meteoriche proveniente dall'insediamento produttivo. La
rete fognaria per le acque di processo & dotata di una vasca di sicurezza per la raccoita delle stesse da 1400
mec.

Le prescrizioni, indicate nei provvedimenti specifici della Provincia e del Comune, sui due sistemi vengono riportate
come assunzione iniziale dellAlA per quanto riguarda le emissioni idriche. La Ditta, relativamente alie acque
conferite nei due sistemi sopra richiamati dovra attenersi a quanto sotto riportato:

a) garantire, secondo quanto previsto dalla parte Titolo Il del d.lgs 152/06 e s.m.i:

- laccessibilita al punto di scarico di ciascuna rete per consentire il campionamento da parte dell'autorita
competente;

- la manutenzione ed il contrallo della funzionalita dei punti di misurazione degli scarichi, assunti come fiscali e
come controllo, indicati nella tavola Disegno n. F-02-413 rev. 10 — due fogli, parte integrante e sostanziale del
presente provvedimento.

b) effettuare la comunicazione preventiva di qualsiasi modifica da apportare agli scarichi e al loro processo di
formazione o all'eventuale apertura di nuove bocche di scarico, nonché di tutti gli elementi che possona._in futu
incidere sulle presenti prescrizioni.

diluizione con acque prelevate esclusivamente allo scopo. Non & comunque consentito dil
raffreddamento, di lavaggio o prelevate esclusivamente allo scopo gli scarichi parziali cont
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indicate ai 1,2,3,5,6,7.8,9,10 della tabella 5 dellallegato 5 del D.Lvo 1562/08 e s.m.i,, nonché le prescrizioni le
prescrizioni del Consorzio Intercomunale dell'isola, quale Ente Gestore dell'impianto di depurazione.

d) adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile possa influire, anche
temporaneamente, sulla qualita degli scarichi.

e) evitare tassativamente I'aumento, anche temporaneamente, dellinquinamento rispetio a quanto dichiarato e
comunque superiore ai valori limite di emissione di cui alia Tabelia 2 del punto F.1.2 Valori Limite all'emissioni in
acque del Quadro Prescrittivi.

f) comunicare immediatamente all'autoritd competente al controllo (ARPA) eventuali anomalie dell'impianto (Rete
Chimica, Rete Fognaria e Impianto di pretrattamento), con particolare riterimento alle situazioni di criticitd dovute ai
TOP EVENT o ad anomalie di funzionamento dellimpianto produttivo {incendi, rotture accidentali, anomale dei
sistemi di stoccaggio e dei bacini di contenimento, anomalle nella fasi di travaso del prodotto finito e/o delle materie
prime, ecc).

g) eseguire la manutenzione e il controllo del misuratore di portata del’acqua e degli altri misuratori e strumenti di
analisi installati secondo quanto previsto dal sistema SGA ed SGS e comunque in linea la normativa vigente in
materia di acque

) eseguire il controllo del parametri indicati nella Tabella 2 secondo la frequenza in essa prevista (annuale) e
trimestrale per i parametri relativi al'azoto nitrico @ ammoniacale, solidi totali sospesi, COD e BODS5 a valle del
punto di scarico della ditta PolymerLatex, prima dell'immissione nella rete fognaria Bayer. | prelievi dovranno
essere effetiuati in modo tale da poter correlare i risuitati delle analisi ai sistemi di controllo in continuo presenti. |
risultati vanno riportati sul quaderno di esercizio dellimpianto o su un sistema informatico e trasmessi al Comune di
Filago, allARPA competente per territorio, alla Societa Intercomunale Servizi, al Consorzio tra comuni di Filago,
Madone e Bottanuco.

j) attuare il controllo e la taratura dei sistemi automatici di controlto e supervisione per | parametri da essi misurati.

1} tenere a disposizione degli Enti responsabiii del controllo {ARPA, Provincia, Comune, Consorzio di depurazione
delle acque) le registrazioni automatiche e continue dei parametri misurati, validati, archiviandoli per almeno tre
anni dalla data della misura validata, in accordo comunque con quanto previsto dal d.igs n® 152/06 e s.m.l.

m) adottare tutte le misure necessarie onde evitare 'aumento anche temporaneo dell'inquinamento.

n) mettere a disposizione de!!'Autorith Competente e all ARPA i registri di carico e scarico di rifiuti pericolosi liquidi
previsti ai sensi della parte quarta de! d.Igs n° 152/06 e s.m.i.

o) rispettare, per gli scarichi fiscali, riportati nel disegno citato al precedente punto 3.3.a del Quadro Prescrittivo F, i
valori limite di emissione per tutti | parametri della Tabella 3 dell'Allegato § del D.Lgs 152/06 e s.m.i, compreso il
parametro n. 51 Saggio di tossicita acuta; come indicato dalla nota 5 della Tabella 3 dell'Allegato 5, if risultato
positivo della prova di tossicitd non determina l'applicazione diretta delle sanzioni di cui al Titolo V, bensi I'obbligo
di approfondimento delle indagini analitiche, la ricerca delle cause di tossicitd e la loro rimozione. Il valore di
emissione per il parametro n. 50 Escherichia Coli non dovra superare la concentrazione di 5.000 UFC/100 ml.

p) evitare che la temperatura dello scarico superi i 30° C oitre i 50 metri-di distanza dal punto di immissione.

q) evitare medifiche agli attuali processi produttivi che possano generare e/o alterare gli scarichi delle acque
rispetto a quelli autorizzati.

r} evitare approvvigionamenti idrici diversi da queili gia autorizzati (acquedotto comunale).
s) aver gia installato, alla data di ricevimento del presente atio, un sistema di memorizzazione delle aperture

effettuate del tampone di blocco delle acque reflue di processo. | dati memorizzati dovranno essere conservati a
disposizione dell’A.C..

t} aver gia installato, alla data di ricevimento de! presente atto, un sistema che preveda all’'ape
I'attivazione automatica delle pompe di rilancio dei reflui dalla camera di blocco alla vasca di em:

! ooy
u) effettuare la registrazione in continuo delle misurazioni di portate sulio scarico nel flume Brer bt mettendo a
disposizione i dati dell’A.C.. Inoltre: e Che

- in caso di modifica dei cicli produttivi e della rete fognaria esistente dovra essere data comun\\cézwér&
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- comunicare tempestivamente allA.C., tramite fax o altro sistema rapido, qualsiasi incidente che modifichi
quali/quantitativamente lo scarico delle acque in corpo superficiale;

Per le acque prima pioggia e di lavaggio delle aree esterne la Ditta deve rispettare quanto previsto nel presente
allegato e comunque quanto prescritto dalla legge regionale 62/85 ora sostituita dal regolamento regionale n° 4/06;
la ditta dovra trattare le acque secondo la specifica regolamentazione regionale che ne disciplina lo smaltimento
(d.lgs n° 152/06, direttiva 91/676/CEE - protezione delle acque dall'inquinamento provocato da nitrati provenient
da fonti agricole” e art. 52 I. r. 12 dicembre 2003, n. 26).

F.4 Prescrizioni in materia di rifiuti
F.4.1 Prescrizioni per il deposito preliminare di rifiuti pericolosi e non pericolosi

Per il per it deposito praliminare di rifiuti speciali pericolosi @ non pericolosi devono essere rispettate tutte le
prescrizioni previste dalla dgp 12/2/98, n° 119 - determinazione delia Provincia di Bergamo e delia determinazione
dirigenziale della Provincia stessa del 19/05/2003, n® 1341, fatto saivo specifiche prescrizioni derivanti dalla
valutazione integrata, oggetto del presente atto. Si riportano ie prescrizioni riportate nei vari atti al fine di avere un
panorama completo della situazione autorizzativa del complesso IPPC della ditta in oggetto. in particolare si
riportano le prescrizioni dove:

4.1.1.a) il volume dei rifiuti stoccati deve sempre essere inferiore del 20% del volume complessivo disponibile
come riserva ed emergenze(in particolare il serbatoio per RT12). Inoitre il 20% delle superfici destinate allo
stoccaggio dei contenitori mobili dei rifiuti dovranno essere tenute ad area di riserva/emergenza. Ogni serbatoio
adibito allo stoccaggio di rifiuti deve disporre di uno strumento di misura delle quantita giacenti, mentre per le
benne si fa riferimento alla volumetria; ogni contenitore deve riportare la sigla identificativa del rifiuto contenuto. Gli
sfiati, se contenenti Composti organici volatili, devono essere captati ed inviati ad apposito sistema di abbattimento
(Tarex |l efo carboni attivi). Devono essers comunque rispetiate le norme di prevenzione e sicurezza contro
glincendi, scoppi, esplosioni e propagazione degli elementi nocivi. Le quantith massime stoccate dovranno essere.
per la soluzione di acrilonitrile e stirene da produzione di lattice (RT 12) non superiore a 25600 Kg;

per il carbone attivo esausto da depurazione emissioni atmosferiche (RT 19) non superiore a 20000 Kg;

per imballaggi e contenitori contaminati da materie prime (RT20) non superiore a 10000 Kg;

per coagulato di lattice di gomma (RS 28) non superare a 24000 Kg.

| rifiuti di cui al provvedimento n° 119 del 12/2/28 della Provincia di Bergamo, nonché le successive integrazioni e
modifiche, dovranno essere stoccati unicamente al'internc dell'Area 1 individuata nella Planimetria generale
destinazione stoccaggio rifiuti pericolosi.({tossici-nocivi) Tavola F-00-045 del 14/01/91 (scala 1:2000),
aggiornamento n° 3 del 7/11/97, trasmessa con nota del 12.11.1997 e successive variazioni che sono parte
integrante del presente atto. In particolare il rifiuto “soluzione di acrilonitrite e stirene da produzione di lattice (RT
12)" deve gia essere depositato allinterno del serbatoio definito con sigla B26 (33 mc) identificato nel disegno F-
46-607 del 10/6/1996. |l serbatoio di stoccaggio B26 deve essere dotato di misuratore di livello, di una guardia
idraulico e/o dispositivi analoghi, di dispositivi antitraboccamento e di valvole di respirazione. | bacino di
contenimento del serbatcio B26 deve avere una capacitd di aimeno il volume del serbatoio stesso, deve essere
ispezionabile a vista e deve essere dotato di idoneo pozzetto di raccolta adeguatamente proporzionato. Inoitre il
materiale costruttivo dei serbatoi deve essere idoneo con la natura del rifiuto. L'idoneita del materiale usato,
certificata da un tecnico abilitato, deve gia essere stata attivata e deve essere tenuta a disposizione del A.C. in
materia di AlA;

4.1.1.b) i rifiuti liquidi devono essere stoccati in serbatoi @ movimentati in circuito chiuso. Le aree adibite alle
operazioni di carico e scarico in autobotte dei rifiuti, dei prodotti e delle materie prime, devono essere dotate di una
minima pendenza (almeno 0.3%] al fine di permettere il convogliamento del materiale sversato al sistema di ad un
pozzetto, la cui superficie interna e la chiusura devono essere a tenuta ed impermeabili, per ia raccoita,
intercettazione e smaltimento dei refluiti contenuti, La pompa di servizio per lo scarico in autobotte deve disporre di
presidi idonei a garantire la ripresa dei possibili sversamenti durante la movimentazione dei rifiuti. Inoitre dovra
essere programmata la manutenzione delle parti meccaniche e di tenuta deila pompa;

4.1.1.c) l'eventuale stoccaggio di rifiuti infiammabili in fusti /o in serbatoi deve essere provvisto de! nulla osta
emesso dai VV.FF. territorialmente competenti. Al momento de! rilascio del presente atto la ditta se richiesto deve
esibire allARPA, in fase di verifica ispettiva, il richiamato nulla osta;

4.1.1.d) i rifiuti in uscita dallimpianto devono essere inviati presso soggetli autorizzati per lo smaltimento finale o
comunque a centri di stoccaggio provvisorio collegati agli impianti di smaltimento finale, il passaggio nei quali &
imposto dagli stessi gestori degli impianti di smaltimento per le relative procedure di accettazione;

4.1.1.e) le aree di stoccaggio dei rifiuti devono avere ben visibili, su apposite tabelle indicate le tipoled

stoccati, il tipo di stoccaggio, il tipo di area, le modalita di movimentazione e le norme di comportgfRppHe perth.:©.\,
personale addetto in caso di normale attivita ed in caso di incidenti specificamente indicatl; QUALITA KR
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4.1.1.1) il personale addetto all'impianto in oggetto deve essere formato e addestrato sul rischio rappresentato dalle
operazioni eseguite sui rifiuti e informato della loro pericolosita, nonché dotato di tutti i dispositivi di protezione
personale atti a ad evitare il contatto fisico diretto e l'inalazione dei vapori;

4.1.1.¢) i mezzi impiegati nella movimentazione dei rifiuti devono essere dotati di sistemi che impediscono la loro
dispersione;

4.1.1.h} tutte le superfici, al momento del rilascio del presente atto, sia interessate alle operazioni sui rifiuti sia nelle
zone delle soste dei mezzi di trasporto e/o operanti a qualsiasi titolo sui rifiuti devono essere gia state
impermeabilizzate e cordonate con altezza di 20 cm ed un volume totale pari at 110% del volume del liquido
massimo staccato (solo la parte deposito rifiuti) per facilitare la ripresa del possibili sversamenti, nonché la
possibilitd convogliare le acque e/o i liquidi percolati in pozzetti di raccolta a tenuta e raccoiti per essere inviate
all'impianto di pretrattamento delle acque efo alla vasca di sicurezza;

4.1.1.1) le eventuali operazioni di lavaggio dei mezzi di trasporto che la ditta deve gia eseguire vanno fatte in aree
attrezzate e collegate con gli impianti di trattamento dei vari reflui;

4.1.1.1) la regolare tenuta dei registri di carico e scarico dei rifiuti speciali previsti dall'art. 12 del d.lgs n° 152/06 e
dall'art. 4 della L.r. 21/94 e successive modifiche ed integrazioni, nel rispetto delle prescrizioni emanate dal
competentemente gestore del Catasto;

4.1.1.m) le acque meteoriche decadenti dall'insediamento devono essere conformi alla disciplina stabilita dal
decreto legislativo n°152/086, dalla |.r 62/85 e loro modificazioni ed integrazioni e dal regolamento regionale n° 4/06;
4.1.1.n) la movimentazione dei rifiuti deve avvenire evitando ogni danno o pericolo per la salute, I'incolumita, il
benessere e la sicurezza della collettivita dei singoli e degli addetti, garantendo il rispstto delle esigenze igienico-
sanitarie, evitando il rischio di inquinamento di tutti gli ecosistemi e salvaguardando la fauna, [a flora ed il degrado
dellambiente e del paesaggio;

4.1.1.0) i rifiuti con codice CER 150110* sono soggetti alla disciplina del presente atto autorizzativi;

4.1.1.p) la ditta deve comunicare all'A.C., allARPA competente per territorio, alla Provincia di Bergamo ed al
comune di Filago ogni variazione in ordine a quanto prescritto nel presente atto in materia di rifiuti. Le varianti
progettuali finalizzate a miglioramenti operativi @ progettuali che mantengono invariate la potenzialita ed i principi
del processo & dell'impianto approvato e non maodificano la quantita, le tipologie e lo stoccaggio dei rifiuti autorizzati
saranno esaminate dall’A.C. che potra rivedere I'AlA in funzione del tipo di modifica apportata anche in presenza di
autorizzazione non scaduta. Le medifiche definite sostanziali saranno oggetto di modifica de! provvedimento AIA
da parte dell’A.C. :

4.1.1.q) la ditta deve comunicare all'A.C. il nome de! direttcre tecnico e/o la variazione della persona ricoprente
detta carica;

4.1.1.r} il controllo sulladempimento dei contenuti dell'AlA in materia di rifiuti & fatto da ARPA che ne da
comunicazione allA.C.,

4.1.1.s) la ditta, all'atto del ricevimento del presente atto, deve aver gia ottemperato alie prescrizioni tecniche
previste dalia dpg n° 112 del 12/2/98 della Provincia di Bergamo e successive modificazionifintegrazioni purche
non espressamente rifortate nel presente Quadro prescrittivi F;

4.1.1.1) il presente atto dovra essere tenuto a disposizioni dell’A.C. e del’ARPA presso I'impianto cggetto del
provvedimento.

F.5 Industria a rischio d’incidente rilevante

Per la ditta in oggetto, rientrante tra attivitd a rischio d'incidente rilevante, devono essere rispettate
immediatamente le prescrizioni previste decreto regionale 8507 del 21/5/04, rilasciato a norma del d.lgs 334/89
e della 1.r 18/2001. Si riportano, come requisito minimo per il rilascio dell’'AlA, le prescrizioni riportate nel decreto
richiamato, relativo alle valutazionl tecniche sul rapporto di sicurezza presentato dal Gestore dell’attivita In
oggetto. Il decreto citato prescrive che il gestore deve mantenere costantemente attive le condizioni di
sicurezza indicate, attraverso I’'adozione e I'attuazione del SGS (Sistema Gestione Sicurezza). In relazione
alle possibili pregcrizioni ¢he la procedura AlA pud prevederes, la ditta deve:

5.1-a) conservare il piano di emergenza interno quale procedura attiva per le emergenze e venga aggiornato in
funzione delle acquisizioni derivanti dalla gestione quotidiana degli eventi sia quelli normali che quelli accidentali;

5.1.b) predisporre la scheda di informazione ai cittadini in funzione degli aggiornamenti di cui al punto 5.1.a);

5.1.c) predisporre, se non gia uitimati, gli interventi necessari per minimizzare le conseguenze dei Top Events
previsti tenendo conto anche delia situazione complessiva del Polo Bayer;

5.1.d) mantenere in perfetta efficienza il gruppo elettrogeno di emergenza verificando, se non gia in/gfek
periodicamente il perfetto funzionamento del sistema di accensione del motore, il sistema di alimefits

carburante alla camera di scoppio, il tempo d’intervento del sistema di produzione di energia in cag
Tali interventi preventivi devono essere programmati registrando la data di previsione e quella di ef{g}
verifica, la frequenza ed i risultati dellintervento, i pezzi sostituiti ¢ le cause del guasto, N A

et
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F.6 Piani

La ditta deve gia aver previsto sia il piano di bonifica e ripristino che il plano di emergenza le cui caratteristiche
sono sotto riportate come vincolo per la ditta stessa. Essi sl individuano come:

F.6.1 Piano di Bonifica e ripristino Ambientale

La ditta deve provvedere alla bonifica finale dell'area in caso di chiusura dell'attivita autorizzata. Il ripristino
dellarea ove insiste I'impianto deve essere effettuato in accordo con le previsioni contenute nelio strumento
urbanistico vigente. Le modalité esecutive del ripristino devono essere effettuate, fermi restando gli obblighi
derivanti daila normativa vigente, previc nulla osta della Provincia di Bergamo ed al’ARPA territoriaimente
competente a cui sono demandati il controlio delle verifiche dellavvenuto ripristino ambientale, da certificarsi al fine
de! successivo svincolo della garanzia fidejussoria.

F.6.2 Piano di Emergenza

La ditta deve provvedere alla predisposizione di un piano di emergenza in materia di rifiuti e fissare gli
adempimenti connessi in relazione agll obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e
degli altri Enti.

F.7 Prescrizioni in materia energetica
F.7.1 Produzione di energia

La produzione di energia dovra:

- essere prodotta utilizzando metano nel processo evitando di impiegate il BTZ;

- essere prodotta cercandc di raggiungere il maggior rendimento possibile e minimizzando
contemporaneamente la produzione d'inguinanti con particolare riferimento agli ossidi di azoto, alfossido di
carbonio. In tal senso si precisa che la ditta sta applicando e MTD in termini prestazionall e procedera alla
verifica annuale dei rendimenti energetici della combustione aria — metano.

F.7.2 Consumo di energia

il consumo di energia dovra essere attivato cercando di raggiungere il maggior rendimento possibile verificando il
consumo per ciascun utilizzo al fine di dimostrare, attraverso il bilancioc energetico, luso razionale dell’'energia. Si
precisa che la ditta sta applicando le MTD previste dall’allegato IV, ma si richiede alia stessa di verificare tali
prestazioni atiraverso il controllo annuale dei rendimenti energetici espressi come rapporto tra energia acquistata e
produzione effettuata.

F.8 Obiettivi di Riduzione Integrata
La Ditta dovrebbe attivarsi al fine di raggiungere gli obiettivi di seguito riportati entro il 30/10/07:

1- ridurre la quantita di rifiuti anche attraverso processi di recupero energetico a condizione che il materiale
utilizzato abbia un Pci > 10500 K]. Il materiale impiegato potra anche essere recuperato dai complessi del Polo
Bayer. L'indice di produzione dei rifiuti, rispetto alla preduzione di lattice, dovra ridursi in linea con la politica di
miglioramento ambientale prevista nel SGA con valori percentuali superiori al del valore attuale o in ogni caso
essere uguale a quello dichiarato nelie MTD. In caso di produzione di rifiuti derivanti da anomalie produttive o di
materie prime non idonee, essi non dovranno essere conteggiati nel calcolo dell'indice di contabilita ambientale.
Tale anomalia dovra peraltro essere riscontrabile nal MUD;

2- ridurre le emissioni gassose degli ossidi di azoto, espressi come flusso di massa annuale, dei 20% del valore
indicato per I'anno 2003 nella valutazione integrata delle MTD (Quadro E);

3- ridurre i valori residui o incrementare i valori degli indici di prestazione ambientale rispetto a quelli indicati nella
valutazione integrata delle MTD (Quadro E). Resta inteso che I'indice prestazionale di ciascuna voce indicata nella
valutazione integrata deve intendersi quelle minimo che il gestore deve mantenere se non riesce ad attuare
ulteriori miglioramenti e/o per cause oggettive e)/o condizioni tecnoIoglche/operative!produmve/car tetistiche delle
materie prime/prodotti finiti non consantano di migliore gli indici prestazionali forniti inizialmente. %]
conduz:omlcause di non miglioramento, dovranno essere comprovate in modo chiaro e deflmto - -




flusso di massa annuale sono esclusi Composti inorganici volatili, Poiveri ed aeroso! e Composti organici volatili
provenienti da impianti produttivi.

F.9 Prescrizioni e considerazioni di carattere generali

La Ditta deve fare riferimento alle prescrizioni e considerazioni sotto riportate relativamente ai cicli tecnologici
dichiarati nella domanda di autorizzazione presentata ai sensi del d.lgs. 372/99.

F.9.1 Obblighi Normativi per gli impianti di abbattimento emissioni in atmosfera

Per quanto riguarda gli impianti di abbattimento delle emissioni in atmosfera, deve essere rispettato quanto
imposto da:

» Gli impianti di abbattimento funzionanti secondo un ciclo ad umido che comporta lo scarico, anche
parziale, continuo ¢ discontinuo delle sostanze derivanti dal processo adottato, sono consentiti solo se lo
scarico liguido, convogliato e trattato in un impianto di depurazione, risponde alle norme vigenti® (art. 3, ¢.
4, d.p.r. 322/71);

e ar. 4, c. 4, d.p.r. 322/71 "Qualunque interruzione nell'esercizio degli impianti di abbattimento ..., deve
comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ed essi collegato, dell'esercizio degli impianti
industriali. Questi ultimi potranno essere riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degli impianti dt
abbattimento a loro collegati®.

F.9.2 Criteri di manutenzione

Le operazioni di manutenzione parziale e totale degli impianti dovranno essere eseguiti con i seguenti modi:

+ manutenzione parziale (controllo apparecchiature pneumatiche ed elettriche) da effettuarsi ogni 150 ore di
funzionamento oppure secondo quanto previsto da costrutiore;

+ manutenzione totale da effettuarsi secondo un piano prestabilito dalla societd che lo dovra tenere a
disposizione del’ ARPA competente per territorio,della Provincia e del Comune interessati. Tale piano conterra
i tempi e la frequenza delle manutenzioni che comunque dovranno essere eseguite con frequenza almenoc
semestrale;

+ dovranno essere in ogni caso assicurati:

- i controlli dei motori dei ventilatori, delle pompe e degli organi di trasmissione
(cinghie, pulegge, cuscinetti, ecc.) al servizio dei sistemi di estrazione e depurazione
dell'aria e delle acgue;

- 1 controlli degli strumenti di misura dei parametri di processo e di gestione delle macchine opsratrici,
nonché dei sisterni di proeduzione di energia;

- icontrolli dei bacini di contenimento delle materie prime e dei rifiuti liquidi e solidi, nonché
| plazzali utilizzati con lo stesso scopo per verificare lo stato dellimpermeabilizzazione della superficie;

¢ le operazioni di manutenzione dovranno essere riportate su apposito registro con la relativa data di
effettuazione; tale registro dovra essere tenuto a disposizione delle autorita preposte al controilo.
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F.9.3 Piani d'intervento e gestione
La ditta dovra predisporre, se non gi& in possesso, dei pian! di intervento e di gestione relativamente a:

- 9.3.1 incidenti (pericoli d'incendio e scoppio e pericoli di rottura di impianti;

- 98.3.2 sversamenti di materiali contaminanti:

9.3.3 anomalie sui sistemi di controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di

“ abbattimento;

9.3.4 piani di bonifica, ripristino ambientale e di emergenza previsti al punto 6 del
presente Quadro;

1

Ciascun Piano dovra contenere il tipo di argomento trattato, le anomalie evidenziate, le criticita e gli impatti
sull'ambiente, le misure da adottare per il ripristino delle normali funzionalita dell'impianto e le persone a cui fare
riferimento durante gli episodi anomali e/o critici. In particolare dovra essere predisposta un'analisi degli incidenti
attraverso I'utilizzo di metodi quali I'albero dei guasti, 4M o similari raccogliendo tutte le informazioni necessarie in
un manuale delle migliori pratiche (Best Practics Manual). Detto manuale deve essere tenuto a disposizione delle
Autorita di controllo insieme alla Carta dei Controlli dove sono riassunti tutti gli interventi compresi quelli di
autccontrollo analitico, la data e la frequenza dei controlli, la durata delle anomalie e/o guasti e la data di ripristino
della funzionalita, nonché la data ed i soggetti a cui & stata inviata la comunicazione del ripristino.

F.9.4 Piano di Monitoraggio e Controllo emissioni

La Societa deve predisporre il piano di monitoraggio e controllo, tenendo conto delle lines guida nazionali del
Monitoring dove, oitre a quanto sotto specificato, dovranno essere riportati il tipo di misura effettuata, il metodo di
misura adottato (calcolato, misurato, stimato), la valutazione dei risuitati ottenuti e le condizioni operative attuate
dall'impiantosottoposto a controllo. In particolare it PMC (piano di Monitoraggio e Controllo) deve contenere:

ie modalita dell'autocontrollo delle emissioni in aria, in acqua;

i metodi di campionamento ed analisi degli inquinanti negli stessi ecosistemi tenendo conto delie metodiche
indicate al punto 2 de! presente Quadro Prescrittivo;

i tempi e la frequenza degli autocontrolli che dovranno essere:

annuali come previsto dalla dgr 19/2/89, n® 404086, in applicazione del dm 12/7/90, per gli impianti produttivi ex art.
12 del dpr 203/88;

- continui, mediante SME, sui parametri emissivi in aria del Tarex [|

- continui sui parametri emissivi in acqua dell'impianto di pretrattamento

Gli autocontrolli su rumore, vibrazioni e campi elettromagnetici dovranno essere gestiti in funzione dei cambiamenti
impiantistici realizzati,

F.9.5 Piano delle Verifiche concordate

La ditta deve concordare con 'ARPA competente per territorio il numero e la freguenza delle verifiche diverse da
quelle relative all'autccontrollo. In ogni caso le verifiche concordate devono essere solo annuali coincidenti con
quelle di autocontrollo o a 6 mesi di distanza temporale

F.9.6 Applicazione delle MTD e degli obiettivi di riduzione integrata

La ditta, nelf'ambito dell'applicazione dei principi dell'approccio integrato e di prevenzione-precauzione, dovra
presentare uno schema sintetico, simile a quelio di cui al Quadro E Integrato, punto 1, dove saranno riportate la o
le MTD applicate e/o implementate ed il miglioramento ambientale corrispondente qualitativo e quantitativo ogni 24
mesi o in alternativa ogni qualvolta venga rivista la procedura di certificazione, che dei parametri specifici per
tonnellata di prodotto oftenuto, tenendo conto che la ditta deve presentare annualmente l'acquisizione della
certificazione del SGA.

F.10 Tempistiche

La Ditta dovra rispettare i tempi di adeguamento del d.Igs 372/99, mentre per gli obiettivi di riduzione integrata, la
tempistica verra aggiornata dopo il 30/10/07, avendo valutato i risultati raggiunti a quella data. B
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Allegato analisi di rischio incidenti rilevanti

TABELLA DI VALUTAZIONE RIASSUNTIVA

Quesito

Valutazione

Rapporto di
Sicurezza

1

Il gestore ha specificato in dettaglio la natura e
quantita delle sostanze e preparati pericolosi
presenti

S

Il gestore ha valutato in modo documentato i
rischi intrinseci delle sostanze e preparati ed |
rischi connessi alle reazioni ed ai processi
previsti

Il gestore ha effettuato una puntuale ed
gsaustiva analisi di operabilita (HazOp) del
processo, propedeutica alla identificazione delle
possibili ipotesi incidentali (Top)

Il gestore ha effettuato una analisi della
esperienza incidentale storica in implanti e
processi similari ed ha adoitato le precauzioni
necessarie

La probabilitd dei Top & stata valutata in modo
esplicito e decumentato

L'estensione delle aree a rischio asscciate ad
ogni Top & stata valutata con modelli previsionali
appropriati

La possibile insorgenza di effetti “domino” & stata
valutata in modo razionale e documentato

Il Piano di emergenza interno & coerente con le
evidenze del'analisi dei rischi (Top)

Sistema
gestione
slcurezza

If gestore ha definito la politica di prevenzione
degli incidenti rilevanti ed il relativo programma
di adozione e verifica periodica

10

I SGS & esaustivo e formalmente coerente con
le richieste di legge

11

Esiste una evidenza documentale
dell'applicazione del SGS in tutte le fasi della
realtd operativa dello stabilimento

12

Esiste una chiara corrispondenza tra le situazioni
di rischio descritte nel Rapporto di Sicurezza, le
evidenze di stabilimento e le previsioni del SGS.

implanto

13

La qualita impiantistica & adeguata alla natura e
gravita dei pericoli presenti

14

La qualitd della manutenzione & idonea 2
mantenere le condizioni di sicurezza progettuali

15

| sistemi ausiliari di sicurezza sono adeguati ai
processi svolti (inertizzazione, energia elettrica di
emergenza, raffreddamento di emergenza, etc.)

16

Gli impianti di rilevamento atmosfere
infiammadbili, di rilevamento flamma e fumi, di
intervento antincendio sono adeguati ai rischi
presenti. Le strutture e le apparecchiature
critiche sono protette dagli effetti di un incendio
{fireproofing)

17

| dispositivi di protezione contro le
sovrapressioni, e gli impianti per il
convogliamento e 'abbattimento degli sfiati sono
adeguati ai rischi presenti {venting, blowdown.
scrubber, torce).

18

Le sale controllo sono adeguatamente protette
contro le onde di pressione, le radiazioni
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termiche e le atmosfere pericolose
19 La pavimentazione delle aree & idonea a S
trattenere e convogliare gli spandimenti e le
acque antincendio contaminate agli impianti di
accumulo e di trattamento degli effluenti.

20 | sistemi di controllo del processo, di allarme e di | S
blocco sono adeguati ai rischi presentt.
21 In caso di necessita & possibile isolare le varie S

sezioni di impianto, con manovre effettuabili da
postazioni sicure.

Autorizzazioni 22 Lo stabilimento dispone delle autorizzazioni di S
legge in tema di sicurezza e protezione
ambientale

G.1 INTRODUZIONE

La redazione di un Piano di Controllo @ Monitoraggio & prevista dal Decreto legislativo 18 febbraio 2005, n.59
recante |' “Attuazione integrale della direttiva 96/61/CE relativa alla prevenzione e riduzione integrate
dell'inquinamento” . il presente Piano di Monitoraggio e Controllo viene predisposto e seguito dal Gestore di
Polymerlatex per F'attivita IPPC dell'impianto sito in Filago, via delle industrie n. 9, all'interno del Polo Produttivo
Bayer Filago.

G.2 FINALITA DEL PIANO

In attuazione dell'art. 7 (condizioni dell'autorizzazione integrata ambientale), comma 6 (requisiti di controllo) del
citato D.Igs. n. 59 del 18 febbraio 2005, il Piano di Monitoraggio e Controllo che segue, ha la finalita principale della
verifica di conformita dell'esercizio dellimpianto in oggetto alle condizioni prescritte nell’Autorizzazione Integrata

Ambientale.
Oblottivi del monitoragglo e del controlli e regg e cot L —
X X
Aria
X X
Acqua
X
Suclo
X X
Rifiuti
X X
Rumore
X
Elettromagnetismo
Gestione codificata dellimpianto o parte dello stesso in funzione della X X
precauzione e riduzicne dellinquinamento
Raccolta di dati nellambito degli strumenti volontari di certificazione e|X X
registrazione (EMAS, 1S0)
Raccolta di dati ambientali nell'ambito delle periodiche comunicazioni (es. INES) X
alie autoritd competenti
Raccolta di dafti per [a verifica della buona gesticne e 'accettabilita dei rifiuti per X
| gli impiant! di trattamento e smaitimento
Gestione emergenze (RIR) X X
Altro {SGS)

G.3 Chi effettua il self-monitoring

Gestore dell'impianto (controllo interno) (Dott. Casadei)

e
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Sacieta terza contraente (interno, appaitato a terzi) n.p.

G.4 Proposta parametri praduttivi da monitorare

G.4.1 Sostituzione/controllofimpiego di sostanze pericolose

La tabella G4.1 indica interventi previsti che comportano la riduzione/sostituzione di sostanze impiegate
nel ciclo produttivo, a favore di sostanze meno pericolose.

annua totale specifica
(tfanno) (t/t d] prodotto)

Nordine Attivita | Nomedella |0 00 cas! Frase dirischio Anno di

IPPC e NON sostanza riferimento

Tab.G4.1 - impiego di sostanze

Al momento il gestore non prevede interventi sostitutivi delle sostanze pericolose impiegate nel
ciclo produttivo. La eventuale sostituzione viene documentata applicando procedure aziendali
del Sistema di Gestione ambientale e di Gestione della Sicurezza.

G.4.2 Risorsa idrica

La tabeila seguente individua il monitoraggio dei consumi idrici che si intende realizzare per

ottimizzare I'utilizzo della risorsa idrica:

Freguenza Consumo COn:wnomac:nuo Consumo annuo per
Tipologla Fase di utillzzo di annyo totale (m;,:“ deA ol fas! di processo
lettura {m*fanno) prodstto finito*) {m“/anno)
Da pozzo produzione mensile X X na.

Tabella G4.2 - Risorsa idrica

Il processo produttivo & altamente integrato € non consente di suddividere il consumo idrico per
fasi di utilizzo. Ai fini EMAS viene presentato un indicatore complessivo.

G.4.3 Risorsa energetica
La tabella seguente riassume gli interventi di monitoraggio previsti al fine di ottimizzare I'utilizzo

della risorsa energetica:

Consumo

Fonte Frequenza Consumo Oon:umomgnuo enorgetico anﬁgzaur::asl
energetica | Fase di utllizzo di annuo totale (walt’::nellata di totale/consumo di ro::sso
rilevamento | (KWh/anno} rodotto finito annuo materie p
P nito) prime (KWhit) (KWh/anno)
metano Caldaia vapore mensile x X X n.a.
elettricita | Consumo totale mensile X x n.a
TEP TOTALE annuale X X X n.a.

Tabella G4.3 - Consumi energetici

Il processo produttivo & altamente integrato e non consente di suddividere i consumi per fasi di
utilizzo. Ai fini EMAS vengono presentati indicatori complessivi per tipologia di fonte energetica.
G.5 Parametri ambientali da monitorare

G.5.1 Aria

La seguente tabella individua per ciascun punto di emissione, in corrispondenza dei parametri

elencati, la frequenza del monitoraggio ed il metodo utilizzato:

a) Emissioni convogliate monitorate P AT N
Punto Metodi di Unita di Tempi di ;
emissicn Tipo di migura / rilevament misura monftoreggio | reg ot
e Paramediro Frequenza o QUL = ﬁ
OELLA31En me )
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Nota:
1)

2)

tunzione

diffuse
3)

metodi UNICHIM 422, 467 ¢ UNI EN 10162

4)

b} incertezza della misura
L’incertezza di misura viene calcolata sui risultati ottenuti a seguito del monitoraggio
trimestrale/annuale.
Le incertezze di misura sono valutate solo per i metodi accreditati SINAL; pertanto per quelli

non accreditati, nel caso specifico la UNI EN 14791, vengono utilizzate le incertezze di misura

proprie del metodo.

Le emissioni E58 e E59 sono considerati impianti di riserva all'impianto E127 e normalmente non sono in
Per la emissione E64 non sono previsti controlli, mentre per la emissione E61 si rimanda al punto emissioni
La determinazione della portata nel caso delle misure discontinue & effettuata secondo le indicazioni fornite dai

Le apparecchiature per la determinazione continua di COV.NM, NOx, CO soddisfanc i requisiti del punto B
delle Linee Guida - Allegato Il al decreto 31 gennaio 2005. Tali apparecchiature sono callbrate periodicamente.

Parametro analitico Acrilonitrile NOx SOx cov
Riferimento per " DM 25/08/2000 e UNI | DM 25/08/2000 e UNI
Pespressione NI BN 13619:2002 | EN 14791:2008 EN 14791:2006 UNI EN 12619:2002 —
dell'incertezza di r%?peﬁo Al Appendice D - Appendice D — prospetto B3
misura p Tabella D6 Tabella D8

U=t Sr Clr=tn1 Sr Clg=1th.1 Sn U=t Sq

U = incertezza di Clgq = intervallo di Clr = intervallo di U = incertezza di

confidenza di confidenza di

Formula riportata nella | misura fioroducibilia riproducibilith misura
norma per il calcolo t».1 = valore del t,: = valore del tf‘ = valore del ta.1 = valore del
delfincertezza di coefficiente t di coefficiente t di cosfticlents t di coofficiente t di

misura

Student per n-1 gradi
di liberta

Student per n-1 gradi
di liberta

Student per n-1 gradi
di liberta

Student per n-1 gradi
di liberta

Sp = scarto tipo di S Sp = scarto tipo di
r = scarto tipo di Sy = scarto tipo di .
riproducibiiita riproducibitita riproducibllit riproducibilita
Incertezza di misura calcolata al livello di fiducia del 95%
c) Emissioni diffuse e fuggitive
Inquinants/ Metodo di Unita di
Sigla Area d) origine ; " sura o sli Frequenza isura
E61 impianto parco cov Vedi nota annuale Kg fanno
fusti
Emissioni fuggitive impianto Ccov Vedi nota annuale Kg /anno

Nota:

La emissione diffusa EG1 & elencata nell'Allegato Tecnico al decreto IPPC, ma data la sua bassa significativita non

ha prescrizione di controlio.

Le emissioni fuggitive sono state calcolate fino al 2006 attraverso un bilancio di massa.
A partire dal 2007 & operativo il FERP (Fuggitive emission reduction program), che prevede
stima emissiva, ottenuta attraverso limplementazione de! protocolio EPA 453/95, utilizz

“equazioni di correlazione” SOCMI.
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G.5.2 Acque
a) Acque reflue chimiche
Inquinante - | Modalita di controllo | Frequenza |Metodi
Cantinuo | Discontinuo
PH X Potenziometrico
Conducibilith X Tensione variabile in funzione della conducibilita
coT X Ossidazione totale con misura della CO2 prodotta
con rivelatore IR non dispersivo (NDIR)
Solidi sospesi X Torbidimetro unitd Nefelometriche
Solidi sospesi totali X Trimestrale | APAT IRSA CNR 2080 B
BODs X Trimestrale [S.M. 5210D
CoD X Trimestrale | APAT IRSA CNR 5130
Tensicattivi anionici X Trimestrale | APAT IRSA CNR 5170
Tensiocattivi cationici X Trimestrale | P-AM-1
Tensioattivi non ionici X Trimestrale | UNICHIM 10511-1
Azoto nitrico (come N) X Trimestrale | UNI EN ISO 10304-2
Azoto totale X Triemstrale | UNI EN 25683
Azoto ammoniacale {come X Trimestrale | UNICHIM ACQUE 85
NH.)
Saggio tossicitd X Annuale CNR IRSA 1994
Cianuri X Annuale EPA 8014
Fostforo totale X Annuale
Azoto nitroso (come N} X Annuale UNI EN ISO 10304-2
Solventi organici aromatici X Annuale EPA 5030C + EPA B0O15D
Benzene X Annuale EPA 5030C + EPA 8015D
Toluene X Annuale EPA 5030C + EPA 8015D
Etil benzene X Annuale EPA 5030C + EPA 8015D
p- Xilene X Annuale EPA 5030C + EPA 8015D
Stirene X Annuale EPA 5030C + EPA 8015D
b) Acque raflue superficiall
Inquinante Modalita di controlio Frequenza Matod]
Continuo | Discontinuo
pH X
Conducibilita X
CcoT X
Solidi sospesi X
Solidi sospesi totali X Trimestrale APAT IRSA CNR 2080 B
BODs X Trimestrale APAT IRSA 51205210 D
CQoD x Trimestrale APAT IRSA CNR 5130
Fosforo totale X Trimestrale APAT IRSA 3020
Azoto totale X Trimestrale UNI EN 25663

Il controllo trimestrale sulle acque reflue superficiali @ in capo a Bayer SPA in quanto titolare
dello scarico al Brembo; i report dei controlli sono messi a disposizione di PolymerLatex.

c¢) Acque di prima pioggia

In PolymerLatex le aree di movimentazione dei materiali sfusi sono coperte e/o dotate di
pozzetti di raccolta e di pendenze idonee che convogliano gli scarichi alla fognatura chimica,
evitando quindi, che i dilavamenti finiscano in corpi d'acqua superficiali.

Per quanto riguarda le acque meteoriche che insistono su strade e coperture sono raccolie.e
convogliate nella fognatura plovana del PPBF, analizzate in continuo e scaricate solg/s eNE ’-0!?4
idonee, ovvero, se necessario, raccolte in vasca separata e inviate alla depurazione/aifo

questo avviene nel rispetto dei contenuti della Delibera Regionale 04/06. 0 Lfﬁﬂm |5
3,
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G.5.3 Acque Sotterranse.

Le acque sono prelevate da Bayer SPA che le distribuisce ai diversi utenti all'interno del Polo
produttivo di Filago. Da parte di Bayer SPA viene effettuato un monitoraggio delle acque di
falda; i report dei controlli sono messi a disposizione di PolymerLatex. Le tabelle seguenti
indicano le caratteristiche dei punti di campionamento delle acque sotterranee:

Livello
Prezometro Posizione | Coordinate Gauss - | plezometrico | Proronih <@l | profondita del
plezometro Boaga medio della falda (m) filtrl (m)
{m.s.lm.)
Comune di Filago 1542970 Filtro 1 da 37 a2 43
Pozzon. 1 Foglion. 3 148 a3 Fiitro 2 da 45 a 66
Mappale n. 73 5051380
Sul piezometro sono svolti i seguenti controlli quali-quantitativi:
Parametri* Frequenza Meotodi
pH Trimestrale APAT-IRSA 2003 Met 2060
conducibilita Trimestrale APAT-IRSA 2003 Met 2030
Ammoniace Trimestrale APAT-IRSA 2003 Met 40308
Cloro residuo libero Trimestrale APAT-|RSA 2003 Met 4080
Cadmio Trimestrale ISO 5961
Piombo Trimestrale UNI 10553
Cromo totale- Calcio- Magnesio Trimestrale UNI EN ISO 11885
Nitriti Trimestrale APA-IRSA 2003 Met 4050
Nitrati — Cloruri- soifati Trimestrale ISO 10304-1
Residuo 180 °C Trimestrale UNI 10508
Carbonio organico toale Trimestrale UNI EN 1484
Temperatura Trimestrale UNI 10500
Alcalinith Trimestrale APA-IRSA 2003 Met 2010
COD Trimestrale APA-IRSA 2003 Met 5130
Potassio- Sodio Trimestrale UNIEN IS0 11885
Durezza totale Trimestrale APA-IRSA 2003 Met 2040
Composti organici totall Trimestrale UNL EN ISO 10301-1999
Atrazina-Simazina-Terbutilazina Trimestrale APAT-IRSA 2003 Met 5060
Alactor - Metolactor Trimestrale EPA 8081° SW 846 + EPA3510C

G.5.4 Agenti Fisici

a) Verifica d’impatto acustico
La campagna di rilievi acustici al perimetro del Polo Preduttivo Bayer di Filago a! cui interno si trova PolymerLatex

segue le norme di Legge (D.Lgs 194/05). Qualora PolymerlLatex reallzzi modifiche sostanziali agli impianti o
interventi che possano influire sulle emissioni sonore, effettuera una valutazione di impatto acustico prima deila
modifica ed in seguito una campagna di rilievi acustici da parte di un tecnico competente in acustica in possesso
dei requisiti previsti di Legge, presso i recettori sensibili al perimetro dello stabilimento individuati nella tabella
seguente. Le campagne svolte fino ad ora non hanno evidenziato la necessita di procedere con un piano di

risanamento.
Punto | Descrizione Applicabiit [Unitddi | Metodica Frequenza
riligvo a misura |
1 Ingresso auto su via delle Industrie Applicabile |dB(A) Conforme al | Nel caso di
‘ D.Lgs 194/05 | modifiche
SOSBAZAI, =,
2 Confine di proprieta via Kennedy, area compressori | n.a. ANl I
3 Confine di proprietd, area Autostrada n.a. v S
4 Cortile interno Cortile interno n.a. il AT
5 Confine di proprieta - lato est n.a. R
6 Canfine di proprieta, lato est (area abitazione di Applicabile | dB(A) Conforme al ‘\Eﬂgl\g\asi(ji ;
R
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proprieta) D.Lgs 184/05 | modifiche
sostanzialf
7 Confine di proprieta - lato est Applicabile | dB(A) Conforme al | Nel caso di
D.Lgs 194/05 | modifiche
sestanziall
8 Confine di proprieta, iato est (area deposit]) n.a.
) Confine di proprieta, ingresso carralo lato sud n.a.

b) Controllo elettromagnetico
161.La campagna di rilievi & effettuata in accordo con la gulda CEI 211-6, Qualora si realizzino modifiche sostanziali agli
impianti o interventi che possano influire sulle emissioni, si dovra effettuare una specifica campagna di n!lew

Area rilevata: Sistema di misura Frequenza

Area trasformatori Campo magnetico Mappatura Nel caso di modifiche sostanziali
Utficio officina meccanica Campo magnetico Nel caso di modifiche sostanziali
Officina meccanica Campo magnetico Mappatura Nel caso di moditiche sostanziali
Officina saldatura Campo magnetico Nel caso di modifiche sostanziali
Trasformatori compressori Campo magnetico Mappatura Nel caso di modifiche sostanziali
ammoniaca

Area officina elettrica 1° Piano | Campo magnetico Nel caso di modifiche sostanziali
Utficlo Paris Campo magnetico Nel caso di modifiche sostanziali
Ufficio Direzione Campo magnetico Nel caso di medifiche sostanziali
Utficio Togni Campo magnetico Nel caso di modifiche sostanziali
Ex Ufficio Dott. Casadei Campo magnetico Nel caso di modifiche sostanziali
Ufficio Ing. Cazzaniga Campo magnetico Nel caso di medifiche sostanziali
Sala Fumatori Campo magnetico Nel caso di modifiche sostanziali
Sala non Fumatori Campo magnetico Nel caso di modifiche sostanziall
Sala quadri Campo magnetico Mappatura Nel caso di modifiche sostanziali
Area Produzione 3° Piano Campo magnetico Mappatura Nel caso di modifiche sostanziali
Area cabina elettrica Campo magnetico Mappatura Nel caso di modifiche sostanziali
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c) Controllo vibrazioni

La campagna interna di rilievi & effettuata secondo le Norme ISO 2631/1, verifica I'esposizione del personale
secondo le norme di Legge (D.Lgs 187/05). Qualora si realizzino modifiche sostanziali agli impianti o interventi che
possano influire sulle emissioni, si effetiua una specifica campagna di rilievi.

Tipologla di Area Personale |Sistema Norma - |Frequenza
vibrazioni Interessat | utilizzato riterimento
Vibrazioni Officina Addetti Calcolato ISO 5349-1 | Nel caso di modifiche
sistema mano | Uso di trapani, OM (Banca dati sostanziali
braccio avvitatori e Addetti OE | Ispesl)
smerigliatrici
Area filtrazione Conduttori | Misurato Nel caso di modifiche
Vibrazioni impianto sostanziall
trasmesse al Conduzione carrelli | Condutteri | Calcolato 1SO 2631-1 | Nel caso di modifiche
corpo intero impianto | {Banca dati sostanziali
Ispes!)
G.5.5 Rifiuti
Modalita di
Quantith | Quantita | Eventuall
CER Descrizione annua |specifical controlli Frequenza | registrazione del | Anno di
« controlio controlli riferimento
prodotta (t) effettuat] offettuat]
Rifiuti provenienti dal processo e prodotti con regolarita
P1- RT12- Soluzione di Cartaceo a
07 0208 | acrilonttrile e stirene da X X annuale | disposizione degli 2005
produzione lattice enti di controllo
P3- RT20-Imballaggi e Carlaceo a 2005
150110 | contenitori contaminati da X X annuale | disposizione degli
materie prime entl di controllo
Cartaceo a 2005
070212 | RS28-Coagulato di x X x annuale | disposizione degl
lattice di gomma enti di controllo
> Cartaceo a 2005
150106 |6 RA31-Imballaggi in X x annuale | disposizione degli
pit materiali enti di controllo
Cartaceo a 2005
130205 |P8- Qlio esausto X X annuale | disposizione degli
enti di controllo
Cartaceo a 2005
150119 | P10 Fusti metalici da X x annuale | disposizione degli
bonificare enti dl controllo
" Cartaceo a 2005
1501 10 :‘:1;"5" in plastica da x x annuale | disposizione degli
niicare enti di controllo
Cartaceo a 2005
150110 | P! zt-ﬁCistemette da X X annuale | disposizione degli
bonificare enti di controllo
Cartacec a 2005
150103 P14- Pallets in legno di X X annuale | disposizione degli
scarto enti di controllo
Rifiuti provenienti dal processo e prodotti saltuariamente
Cartaceo a 2005
20 0121 | P38- Lampade obsolete X X annuale | disposizione degli
entidicontrollo |
P2- Carbone attivo Cantaceoa g LOMS.
07 02 10 | esausto da depurazione X X annuale | disposizione d y’?ﬁﬂgi o
emissione atmosferiche enti di contr s
Cartaceo QOACHS
130105 |P7- Emulsioni oleose x x annuale | disposizione ELLPBGhs -
enti di controlig> -
A
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P13- Cartaceo a
o7oz10 |F s:mcg'“"" aftivo x x annuale | disposizione degli | 2005
enti di controilo
Cartaceo a
17 0405 | P16- Rottams ferrose "X X annuale | disposizione degli 2005
enti di controllo
" Cartaceo a
1603 03 I': L‘:‘é :n'}l‘;“sgﬁd'fm’m"”" x X annuale | disposizione degli | 2005
enti di controllo
Cartacec a
16 03 05 Eé%‘nfzmlgf tlaboratorio X x annuale | disposizione degli | 2005
enti di controlio
Cartaceo a
160305 |20 Filfll da laboratorio X X annuale | disposizione degli | 2005
ganici liquidi enti di controllo
Cartaceo a
P21- Idrossido di
06 02 03 ammonio anidro X X annuale | disposizione degli 2005
enti di controllo
Cartaceo a
140601 | F22 Slorofluorocarbur X x annuale | disposizione degli | 2005
enti di controllo
Cartaceo a
161002 |}23-Seluzione acquosa X x annuale | disposizione degli | 2005
enti di controllo
P23-Soluzione acquosa Cartaceo a
16 1002 |di scarto X X annuale | disposizione degli 2005
enti di controllo
Cartacena
1303 10 ?mfé%‘god'a‘e"“m ° X X annuale | disposizione degli | 2005
entl di controlio
P55-Apparecchiature : Cartaceo a
16 0213 | fuori uso contenentl X x annuale | disposizione degli 2005
componenti pericolosi enti di controllo

*riferita al quantitativo in t di rifiuto per tonnellata di materia finita prodotta relativa ai consumi del’anno di monitoraggio

Tab. G 5.5— Controllo rifiuti in uscita
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G.6 GESTIONE DELLIMPIANTO
G.6.1 Gestione strumentale del processo

Quadro sinottico delle attivitd di monitoraggio e controllo

GESTORE ARPA
FASI Autocontrollo Reporting Ispezioni programmate | Controllo reporting
Consumi
Consumi idricl ed Mensile Trimestrale
energetici
Aria
Misure in continuo | Giomaliero Mensile
Misure periodiche | Trimestrale o Trimestrale o Annuale
Annuale
Acqua
Misure in continug | Giornaliero Mensile
Misure periodiche Trimestrale o Annuale Trimestrale o0 Annuale
Rumore
Misure periodiche In caso di variazioni In caso di variazioni
impiantistiche impiantistiche
Vibrazioni
Misure periodiche | In caso di variazicni In caso di variazioni
impiantistiche impiantistiche
Campi
elettromagnetic
Misure periodiche | In caso di variazioni In caso di variazioni
implantistiche impiantistiche
Rifluti
Misure periodichs settimanale Mensile
In occasione della Mensile
produzione del rifiuto

(G.6.2 Manutenzione e calibrazione
Apparecchiature rilevanti e critiche
La procedura gestionale PGQ 048 individua le apparecchiature rilevanti per qualita, ambiente e sicurezza nel
rispetto dei contenuti delle Norme 1S09001, 1ISO14001 e D.Lgs 334 e ne definisce le modalita di gestione.

Manutenzione meccanica ed elettrica, Prescrizioni per la Calibrazione
| manuali di manutenzione meccanica e di manutenzione elettrica organizzano e riassumono tutte le operazioni di
manutenzione elettrica preventiva e periodica previste per limpianto produttivo PolymerLatex Filago. Nelle
operazioni sono inclusi anche i controlli, e verifiche e le eventuall tarature di strumenti di misura rilevanti a fini di
sicurezza, ambiente e qualitd. Le Prescrizioni di Calibrazione definiscono le modalita operative con cui condurre la
calibrazione degli strumenti di misura.
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G.6.3 Indicatori di prestazione
Tabella degii indicatori d! prestazione validati annualmente che i certificarori verificano il rispetto della certificazione
ambientale EMAS che & parte integrante deil'applicazicne delle BAT.

QUANTITA' DI PRODOTTI FINITH (t/a)
UTILIZZO DI ENERGIE E RISORSE
materie prime (t/a)
consumo totale di energia ({tep)
relievi idrici (me/a) |
energia elettrica (kWh/a)
azoto {mc/a)
metano {mc/a)
EMISSIONI ATMOSFERICHE
Emissiont da impianti toermicl
CcO2 (t/a)
Nox {t/a)
S02 (t/a)
co (va)
Emissioni da impianti produttivl
inorganiche volat. (ka/a)
Polveri_e agrosol (ka/a)
Sost. organiche volat. (kg/a)
[ Metalli pesant (k/a)
ACQUE DI SCARICO
Quantita scaricate
Quantita totali scaricate {mc/a)
Quantita acque di raffreddamento {mc/a)
Quantita acque di processo (me/a)
Quantita acque blologiche e alire (mc/a)
3.2 Carichi nelle acque di processo/blologiche
COD {va)
BOD {t/a)
SOLIDI SOSPESI {t/a)
AZQTO (a)
FOSFORO (t/a)
METALLI| PESANT! (/a)
RIFIUT! TOTALI PRODOTTI (t/a)
Pericolosi inviati in discarica (t/a)
Pericolosi inviati al trattamento (P1+P18+P19+P20+P8+P24+P38+P55+P9) (t/a)
Non pericolost inviati al trattamento (P3) (t/a)
Non pericolosi inviati in discarica (P5) (t/a)
Totale rifiutl pericolosl ¢ non {t/a)
Rifiuti Assimilabill agll urbani (P8) {t/a)
Rifiuti inviati al riutilizzo {t/a)
cara / cartons (t/a)
Politene {t/a)
fusti e cisternette (P11+P10+P12) (t/a)
ferro (P16} {t/a)
bancali di legno (P14) (t/a)
carbone attivo saturo (P13) {t/a)
resine termoplastiche (t/a)
ALTRI INDICATORI
Indicatore secco su se secco (PF/MP consumate) (t/a)
Quantita acque reintegro a torre (mc/a)

(i.6.4 Aree di stoccaggio (vasche, serbatoi, bacini di contenimento etc.)

Strutiura contenimento Tipo di controllo Frequenza

Vasconl emergenza Controllo del livello continuo ,
Vascan. 1 Visivo trimestrale nessung {' \DEU-P'“"“‘L“'LJ ;
Vasca n. 2 Visivo trimestrale nessuno \G}\ sy
Vascan. 3 Visivo trimestrale nessuno /k);L — ¥
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Controllo livello def gasolio e pressurizzazione
della camicia d settimanate reporting
- Prova pneumatica camicia 5ino ad 1 bar
Serbatoio gasolio - Verifica manometri .
- Controllo vaivola full stop annuale reporting
- Verifica livello
Serbatoi lattice Controllo del livello continuo informatizzato
Serbatoi materie prime Controllo del livello continuo Informatizzato
G.6.5 Gestione Sistemi di abbattimento
Puntodl | Sistemadi Componentisoggattea | Perlodiciti della- | Puntl di contrallo del Modalita di
{sinla) i funzionamento
E127 Post settimanale Temperatura Continuo
combustore Iivello acqua camera informatizzato
termico nelfevaporatore combustiong
livello ofio diatermico nel settimanale Caratterizzazione Continuo
vaso di espansione fumi in uscita: CO informatizzato
livello e temperatura seftimanale
acqua nel degasatore di
alimento
pressione vapore nella settimanale
norma
pressione metano nella settimanale
norma
stato generale bruciatore |  settimanale
stato generale pompe settimanale
clio e acgua di alimento
presenza di trafitamenti settimanale
vapore o olio diatermico
livello e pompa dosaggio seftimanale
anticssidante
Controllo e pulizia annuale
dell'accenditore
Controllo e pulizia degli annuale
ugelli gas
Controllo valvole di annuale
commutazione
Controllo valvolame aria / annuale
metano / gas
Controllo refrattario annuale
interno
E &7 Depoiverizzator Tubazioni e filtri Mensile portata Manuale
¢ filtrante ] mensile
Cassone Mensile Diff. di pressione Continuo
filtro informatizzato
EG0 Fusto di Carboni | Rigenerazione Carboni Annuale Dift. di pressione Continuo
attivi Informatizzato
Temperatura Continuo
Informatizzato
E63 Fusto di Carboni | Rigenerazione Carboni Annuale Diff. di pressione Continuo
attivi Informatizzato
Temperatura Continuo
Informatizzato
E128 Fusto di Carboni | Rigenerazione Carboni Annuale Mis. di pressione e Informatizzato
attivi termometro on ling Continuo (PLC)

Nota: per ulteriori dettagli sulla manutenziene e controlll del sistemi di abbattimento sl imanda alle istruzioni operative di officina meccanica ed

elettrica.

G.6.6 Gestione SME

a) comunicazioni in caso di guasti
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162. Tip 163. Azioni in caso di guasti

164.Comunicazione in caso di guasti

165.co | Per 120 ore controllo tramite temperatura interna
della camera di combustione

V. Dopo 120 ore installazione di una apparecchiatura
N | supplementare

Se dopo 120 non avviene il ripristino
della misura, inoitro fax o mail ad Arpa
competente

166,

167.co | Per 120 cre controllo tramite temperatura interna
della camera di combustione

Dopo 120 ore installazione di una apparecchiatura
supplementare

Se dopo 120 non avviene il ripristino
della misura, inoltro fax o mall ad Arpa
competente

168.

169.N0 | Per 120 ore controllo tramite temperatura interna
della camera di combustione
X | Dopo 120 ore installazione di una apparecchiatura

supplementare

Se dopo 120 non awvviene il ripristino
della misura, inoltro fax o mail ad Arpa
competente

170.

b) verifiche sul sistema di misura in continuo SME (ISO 14181)

171. Verifiche 172.Come 175.Modalitd di
173.Frequenza registrazion
14, - e dei
. , : : - controli
Correttezza della sezione e del punto di prelievo Al momento della | rapporto
installazione e nel
176.caso di
modifica
QAL1 Vedere scheda rapporto
Prevede la verifica dell’'adeguatezza tecnica del fornitore
della strumentazione agli scopi che ci si & prefissi a monte dello strumento
dell'installazione dello SME attraverso l2 determinazione delle
caratteristiche di misura degli strumenti ed il calcolo dell'incertezza.
QAL2 rapporto
Prevede il controllo della corretta installazione della Laboratorio esterno
strumentazione, la verifica dell’accuratezza tramite un controlio di
taratura usando uno strumento di riferimento e il caicolo della 5 anni
variabilita.
QAL3 laboratorio interno | rapporto
Procedura utilizzata per mantenere la qualita defle misure dello mensile
SME durante il suo normaie funzionamento, verificando che le
derive di zero e span sono in linea con quelle determinate durante | Ente esterno
la procedura QAL1. annuali
AST rapperto
Test di sorveglianza con lo scopo di verificare le prestazioni e il Laboratoric esterno
funzionamenta dello SME di valutare la variabilita e la validita della
taratura dello SME. Annuale

c) gestione in caso di guasti
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177.Parametr 178.Azioni in caso di guasti
odi
controllo ‘
TOC Passaggic a strumento di riserva, installato in stand-by
pH Se il fermo si protrae oltre le 24 ore si procede al controllo mediante

strumenti portatili con reporting cartaceo delle misurazioni

Conduttimetro | Se il fermo si protrae oltre le 24 ore si procede al controllo mediante
strumenti portatili con reporting cartaceo delie misurazicni

Torbidimetro Se il fermo si protrae oltre le 24 ore si procede al controllo visivo delle
vasche con reporting cartaceo delle misurazioni

REGIONE LOMBARDIA

Direzione Generale Qualita dell’ Ambiente
Struttura Prevenzions Inguinamento
Atmosferizo e Luzpiant

La prasente coria conradim g)_'_ foghi
Per n. {iooiniz oot b ¢ conforme
all’qriginale cmcszo La quosta struttura

Milano, li )
d’ordine del 2 2 SET 2008 "4
DIRIGENTE DELLA STRUTTURA

Il funzionario delegato

. ' e A,
F'{F\ (NPT TR R R
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0. Cronologiadel documento
Versione | Capitolo Breve descrizione

2 Passaggio a Synthomer

3 Trasferimento su DC
1. Scopo

Scopo della procedura e di definire le modalita per la dismissione di un sito produttivo, o parte di
esso, limitatamente alla valutazione preliminare di eventuali passivita ambientali che, allo stato
potenziale, possano derivare da attivita produttive. Nella procedura si vengono a delineare le
priorita e i mezzi d'indagine da applicare per 'esatta rappresentazione dello stato del sito . Questa
indagine iniziale, ove si accerti uno stato di inquinamento ambientale, sara il punto di partenza
imprescindibile per la definizione della successiva strategia di risanamento .

2. Modalita operative e responsabilita

L’azienda ha 'obbligo di effettuare e mantenere attive le necessarie misure atte a prevenire ogni
possibile contaminazione ambientale. Parimenti, in caso di manifeste e accertate passivita
ambientali, deve attuare tutte le iniziative praticabili per il ripristino ambientale del sito.

Prima di qualsiasi intervento operativo per la dismissione di un sito produttivo, € necessario
acquisire una serie di informazioni sul sito in questione, oggetto d’indagine, al fine di una sua
completa caratterizzazione.
In particolare si ritiene utile adottare la seguente sequenza schematica:

1) Raccolta dati storici sull’utilizzo dell'area.

2) Caratterizzazione morfologica del territorio

3) Identificazione e caratterizzazione degli elementi di vulnerabilita del sito.

4) Individuazione degli elementi di rischio presenti nell'area

5) Indagini in campo e accertamenti preventivi.

6) Pianificazione ed esecuzione degli interventi operativi di rimozione manufatti.

7) Indagine finale

8) Eventuali interventi di risanamento e bonifica.

Nella presente procedura vengono delineate le attivita di cui ai punti 1:6. Sono esclusi gli interventi di
demolizione degli edifici per le quali trovano applicazione prassi e procedure della tecnica edilizia.
Qualora, in conseguenza degli accertamenti analitici effettuati sulle matrici ambientali (acqua
superficiale e/o sotterranea, suolo e sottosuolo), siriscontri una o piu passivitd ambientali si
procedera con la bonifica e il risanamento del sito, come la normativa vigente di cui al D.Lgs 152/06
, titolo V “Bonifica di siti contaminati” prescrive secondo le modalita e i tempi previsti nellart. 242 e
seguenti.

2.1 Raccolta dati storici sull’utilizzo dell’area.

In questa fase iniziale € dobbligo recuperare e organizzare tutte le informazioni disponibili sul sito , relativamente a
processie attivita che neltempo sono state svolte, pitl precisamente :
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a) disposizione, strutturazione, destinazione d'uso dei locali;

b) b)sostanze potenzialmente presenti: materie prime, sostanze intermedie di produzione,
prodotti finiti, materiali eventualmente in transito per solo magazzinaggio, rifiuti, scarti e residi
produzione;

C) c)impianti, conparticolare riferimento aserbatoi, impianti a pressione, apparecchi radiogeni
(parafulmini, .ecc.), impianti elettrici (rasformatori, condensatori, ecc.);

d) d) servizi: strutturazione della rete fognaria, vasche di stoccaggio reflui, pozzi di
emungimento, pozzi perdenti, pozzetti dispersori di scariche elettriche;

e) e)eventuali contrallie verifiche pregresse effettuate su matriciambientali (bonifiche ancora attive o
concluse).

2.2. Caratteristiche morfologiche del territorio.

Per la descrizione della situazione morfologia superficiale dell'area e del suoimmediato intorno sidowra
considerare la sua natura orografica, con riferimento a parti pianeggianti, inrilievo, in depressione, ai
terrazzi o a qualsiasi altra struttura naturale caratteristica del luogo; ed inolre sara utile :
1) la descrizione della rete idrica superficiale dell'area diinteresse con particolare riferimento a:

a) posizione dei corsi d’'acqua rispetto all'area in dismissione;

b) tipologia del corso d'acqua : fume , torrente ecc.,

e) caratteri dimensionali;

d) direzione discorrimento;

e) eventuali immissioni o punti discarico;

f) recapiti terminali del singolo corso;

g) eventuale utiizzo;
2) la descrizione delle destinazioni d'uso dell'area circostante la zona produttiva da dimettere

sulla base degli elementi del PRG;
3) ilcensimento e la descrizione di cave, discariche,
4) zone di spagliamento di materiali solidi o fluidi circostante I'area dismessa con

dimensioni (in orizzontale e in verticale),

5) posizione, caratteristiche di utilizzo sia dal punto di vista tecnico che amministrativo

2.3. Identificazione e caratterizzazione degli elementi di vulnerabilita del sito

Allo scopo di effettuare unaprima valutazione della vulnerabilita delsito e degli eventuali effetti reali
e/o potenziali sul'ambiente che I'attivita antropica possa avere prodotto, si ritiene necessario
determinare le caratteristiche principali sia naturaliche indotte, con particolare attenzione alle
caratteristiche idrogeologiche, morfologiche e di utilizzo del suolo, e al suo immediato intorno .

2.3.1. Caratteristiche idrogeologiche

Per la definizione delle caratteristiche del sottosuolo all'interno, e nel’area immediatamente a
ridosso del sito, e necessario reperire le seguenti informazioni di base:

1) Profondita del primo acquifero.

2) Direzione del flusso idrico.

3) Posizione idrogeologica dei pozzi.

4) Qualita delle acque sotterranee di falda.

5) Correlazione stratigrafica degli elementi litologici
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2.3.1.1 PROFONDITA DEL PRIMO ACQUIFERO.

La determinazione della profondita della superficie del primo acquifero richiede:

a) misure del livello, in condizioni statiche, di un numero adeguato dei pozzi,

b) ricostruzione diunacartadella soggiacente dell'acquifero tramite linee che collegano ipunti di
uguale profondita della superficie dell'acquifero rispetto al piano dicampagna. Ciopermette di
valutare, in caso di acquifero freatico,un altro elemento divulnerabilitache ¢ lo spessore del suolo
saturo neivari punti di aggressione.

2.3.1.2 DIREZIONE DEL ALUSSO IDRICO

La determinazione delle locali direzioni di flusso idrico sotterraneo richiede la ricostruzione di
dettaglio di una carta delle isopiezometriche, cioé di linee che congiungono i punti di eguale quota -
sul livello del mare della superficie acquifera sotterranea. La misura della quota viene determinata
attraverso la misura di livello effettuata nei pozzi di cui al punto precedente, facendo la
differenza fra la quota del piano di campagna della bocca del pozzo e la misura medesima.
Le direzioni diflusso permettono evidentemente una valutazione complessiva sulla diffusione
degli effetti di eventuali fenomeni diinquinamento aventi origine nellarea interessata.

2.3.1.3. POSIZIONE IDROGEOLOGICA DEI POZZI.

Per il censimento e 'ubicazione di tutti i pozzi pubblici e privati presenti per un intorno adeguato,
e delle relative stratigrafie, si puo fare ricorso aiproprietari dei pozzi, le ditte costruttrici, al Genio
Civile, ai gestori degliacquedotti, alle Amministrazioni provinciali, ecc

2.3.1.4 QUALITA DELLE ACQUE SOTTERRANEE DI FALDA

La determinazione della qualita delle acque sotterranee, con particolare riferimento a quelle del
primo acquifero, tramite analisi gia effettuate o campionature ad hoc per tutti i pozzi censiti (a
monte, nellareaoinadiacenza alla stessa, avalle) permette di individuare eventuali fenomeni di
alterazione gia presenti e diffusi.

Con riferimento alla collocazione geografica del sito e importante definire la posizione di eventuali
pozzi di captazione di acque primarie, rispetto ad eventuali fonti diinquinamento (es.amonte oavalle in
relazione alla direzione di movimento della falda), nonché la distanza dalle stesse. Se sitrova a
monte ed a distanza adeguata il pozzo puo rappresentare un punto di prelievo "bianco". Se si
trova in posizione a alle esso rappresenta un punto di rilevazione di eventuale effetto inquinante.

2.3.1.5. CORRELAZIONE STRATIGRAFICA DEGL| ELEMENTI LITOLOGICI

Essa avviene tramite ricostruzione disezionilitostratigrafiche passanti perI'area indagata e nelle sue
immediate vicinanze, possibilmente allineate alle direzioni topografiche.

Questa pratica permette, siapure approssimativamente, unaimmediata valutazione quali- quantitativa
degli elementi divulnerabilita naturali presenti nella parte non satura del suolo e sottosuolo, come lo
spessore dello strato di alterazione superficiale, numero, spessore, posizione e continuita dei livelli
impermeabili, caratteristiche granulometriche e dipermeabilita dei livelli permeabili

2.4 Individuazione degli elementi di rischio presenti nell'area

Siriportano nell'elenco che segue gli elementi dicui si deve essere ricercare lapresenza, inquanto
ad essi e generalmente associato unelevato rischio d'impatto ambientale; per ciascun elemento
viene consigliato un “percorso" diaccertamento delle caratteristiche piu rilevanti.



synthomer

Version: Issued date: Page:

FIL-PG_092 3 02/01/2013 6 of 22
DISMISSIONE IMPIANTI

2.4.1. Serbatoi di stoccaggio fuori terra.

Da valutare :
- Materiali e caratteristiche costruttive,
- usopregresso e attuale,
- eventuale contenuto,
- basediappoggio,
- opere di contenimento,
- condizioni delle strutture e stabilita,
- materiali d colbentazione,
- condizioni del terreno sottostante e al contorno,
- verifica delle tubazioni di collegamento, sfiati, passid'uomo.

2.4.2. Serbatoi interrati e linee di collegamento.

Davalutare :
- materiali e caratteristiche costruttive,
- usopregresso e attuale,
- eventuale contenuto,
- opere di contenimento,
- condizionidel terreno sottostante e al contorno,
- verifica delle tubazioni di collegamento, sfiati, passid'uomo.

2.4.3. Vasche e reti fognarie

Davalutare :

- caratteristiche e dimensioni,

- contenuto pregresso e attuale ,

- tenuta della vasca,

- condizioni delle pareti e del fondo (presenza di fessurazioni),
- condizioni di eventuale rivestimento interno,

-condizioni del terreno sottostante e al contorno

- caratteristiche e condizioni della rete fognaria,

- caratteristiche e condizioni dei pozzetti diraccolta,

- caratteristiche dei pozzetti pluviali,

- eventuali impianti didepurazione e loro caratteristiche,

- caratteristiche del recapito finale,

- caratteristiche del terreno sottostante le condotte fognarie interne .

2.4.4. Pozzi

» Pozzi di emungimento

Da valutare :

- posizioni rispetto ad eventuali fonti di inquinamento,
- caratteristiche tecniche costruttive,

- caratteristiche della testata,

- condizioni d'uso,

- caratteristiche qualitative delle acque.
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» Pozzi perdenti
Da valutare

posizioni rispetto ad eventuali fonti di inquinamento,

caratteristiche tecniche costruttive,

condizioni d'uso,

caratteristiche qualitative del materiale di fondo e delle acque ancora presenti,
caratteristiche strutturali del terreno di fondo e sue condizioni

caratteristiche qualitative del terreno di fondo ed eventualmente del primo acquifero
sotterraneo.

2.4.5.Impianti e apparecchiature.
Da valutare per ciascun componente dimpianto :

materiali e caratteristiche costruttive,

USO pregresso e attuale,

eventuale contenuto ,

eventuali residui interni o esterni agli impianti,
stato di conservazione.

Eventuale altre apparecchiature:

trasformatori contenenti PCB,

materiali contenenti amianto,

presenza di sostanze radioattive,
presenza di sostanze a rischio biologico
apparecchi a pressione.

4.4.6 Materiali inquinanti fuori terra:

» In cumuli allaperto.

- caratteristiche quali-quantitative del materiale,

- caratteristiche del piano di appoggio,

- eventuali protezioni da eventi meteorologici,

- cordoli di contenimento in caso di aree pavimentate,
- condizioni del terreno sottostante.

>

In cumuli al coperto

caratteristiche e stato di ventilazione del locale e presenza di atmosfere tossiche o
esplosive;

caratteristiche quali-quantitative del materiale,

caratteristiche del piano di appoggio,

cordoli di contenimento in caso di aree pavimentate,

condizioni del terreno sottostante.

In contenitori all’aperto

caratteristiche quali-quantitative del materiale,
caratteristiche e stato di conservazione dei contenitori,
caratteristiche del piano di appoggio ,

eventuali protezioni da eventi meteorologici,

cordoli di contenimento in caso di aree pavimentate,
-condizioni del terreno sottostante.
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» In contenitori al coperto

- caratteristiche e stato di ventilazione del locale e presenza di atmosfere tossiche o
esplosive,

- caratteristiche quali-quantitative del materiale,

- caratteristiche e stato diconservazione dei contenitori,

- caratteristiche del piano diappoggio,

- cordoli dicontenimento incaso diaree pavimentate,

- condizioni del terreno sottostante.

2.5 Indagini in campo e accertamenti preventivi

Una volta definite le condizione interne, esterne e sottostanti il sito, definite gli eventuali punti a
rischio, si dovra intervenire , in sede di accertamento preventivo con una serie di ulteriori indagini
atte a verificare, in via definitiva, lo stato di conservazione o di eventuale contaminazione delle
matrici ambientali.

2.5.1. Procedura operativa di accertamento

L'area dasottoporre adaccertamento deve essere riportata suuna planimetria scala 1:100.

Detta area deve essere ricoperta con un reticolo dilato 10 m. Ciascuna maglia delimitera
uno spazio da qualificare con uno o piu indicatori di rischio, derivanti dai dati analitici ottenuti
dalla campagna di indagine .

Nessuno spazio puo essere escluso da uno o piu accertamenti di cui ai punti successivi
prima della sua qualificazione; ogni esclusione dovra in ogni caso essere motivata (ad
esempio zona edificata ecc.).

Sull'intera area scoperta, anche se impermeabilizzata, deve essere eseguita un'indagine
strumentale (ad esempio quella magnetometrica) ed i relativi esiti- saranno 'riportati sulla
planimetria e serviranno da indirizzo per i successivi accertamenti.

In tutte le maglie deve essere sottoposta ad accertamento una porzione di terreno utilizzando le
tecniche correnti di indagine, ad esempio : analisi dei gas interstiziali mediante campionatori passivi
o prelievo su fiale di carbone attivo e analisi GC-MS.

Quale che sia la metodica di campionamento e analisi utilizzata, per le quali si rimanda a metodiche
specifiche (Unichim), é necessario documentare su apposita modulistica la descrizione sintetica
delle caratteristiche del terreno, le coordinate della maglia e iparametri presi in esame.

Sulla base dei primi risultati degliaccertamenti precedenti verranno definite le aree omogenee,
ciascuna delle quali sara caratterizzata da indicatori di contaminazione , con riferimento ai limiti
previsti nella normativa di cui al D.Lgs 152/06, allegato 5 al titolo V. (v.all. XX)

L'esclusione dai successivi accertamenti analitici diquelle aree non interessate dacontaminazioni, e
comunque gia sufficientemente caratterizzate in relazione ai rischi presenti ed alle successive
operazioni dibonifica, deve esseredefinita inquesta fase

Anche lestradeeleareeimpermeabilizzate devono essere sottoposte agliaccertamenti previsti per
le aree scoperte,ameno che si abbiano sufficienti elementi per escludere che nel terreno sottostante
possano essere presenti materiali inquinanti, pozzi, reti di tubazioni o altre strutture a rischio.

Nel caso dalle indagini preliminari di cui sopra emerga la contaminazione del suolo sara necessario effettuare uno o
pill carotaggi preventivi. con prelevamento a varie profondita di campioni di terreno, al fine di accertare
con analisi chimica lo stato di alterazione dell'area.
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2.6 Pianificazione ed esecuzione degli interventi operativi di rimozione manufatti.

Prima di iniziare i lavori si dovra redigere una relazione tecnica da inviare allARPA e al Comune
nella quale indicare, in dettaglio quanto segue:

a) oggetto della rimozione,

b) pianificazione degli interventi,

c) modalita o procedure che si intende applicare,

d) parametri analitici da ricercare,

e) ubicazione punti di prelievo,

f) identificare il laboratorio e i metodi di analisi .

Trattandosi di attivita soggette a controllo ARPA, & necessario che gli stessi tecnici siano informati
e coinvolti sin dalle prime attivita .

Nella rassegna che segue, a solo titolo orientativo, tenuto conto delle situazioni che possono
ricorrere con maggiore frequenza rispetto alla notevolissima varieta dei casi possibili, si
riportano le procedure consigliate per eseguire la caratterizzazione dei rischi presenti nonché le
operazioni di messain sicurezza e bonifica di apparecchiature ediimpianti.

2.6.1. Procedura per lamessa in sicurezza e la bonifica di serbatoi di stoccaggio fuori terra

| serbatoi di stoccaggio fuori terra rappresentano normalmente un rischio, per i prodotti non
infiammabili, di minore entita rispetto a quelli interrati, sia perché eventuali perdite di prodotto sono
immediatamente rilevabili (ed in genere esse vengono eliminate) sia perché sottoposti a condizioni
ambientali meno gravose.

Questi serbatoi possono essere realizzati in acciaio al carbonio e protetti con vernici contro la
corrosione oppure in acciaio inossidabile. Generalmente sono coibentati con lana di roccia e
lamierino di protezione al fine di evitare dispersioni di calore, oppure sono dotati di serpentino per
fluidi di raffreddamento o di riscaldamento.

La struttura pud essere orizzontale, sostenuta da selle in cemento o in ferro, o verticale, sostenuta
da strutture in ferro di varia forma. Infine, essi possono essrer alloggiati in vasca di contenimento
in cemento e appoggiati su piano impermeabile sempre in cemento o appoggiati direttamente sul
terreno.

2.6.1.1. PRIME INDICAZIONI PER LA MESSA IN SICUREZZA E BONIFICA SERBATOI FUORI TERRA

Prima di procedere allo smantellamento dei serbatoi si dovra conoscere :

- quale fluido veniva stoccato nel serbatoio;

- quale fluido circolava nell'eventuale serpentino;

- se nel corpo del serbatoio e nel serpentino sono ancora presenti fluidi e in quale quantita;

- eventuale presenza di pressione nel serbatoio;

- contenuto attuale e pregresso di tutte le linee collegate serbatoio;

- tipo di materiale utilizzato per I'eventuale coibentazione.

Nel caso nel serbatoio o nelle linee siano stati (o0 siano tuttora presenti liquidi infiammabili si
dovranno attuare tutte le misure di sicurezza al fine di evitare incendi e scoppi e prevedere idonei
mezzi di estinzione fino al termine delle operazioni o, comunque, non prima della verifica con la
guale attestare la cessazione delle condizioni di pericolo.

Tra queste misure si ricorda:

- utilizzo di attrezzatura dotate di impianti elettrici antideflagranti;
- utilizzo di attrezzi antiscintilla;

- utilizzo di indumenti antistatici;
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- divieto di utilizzo di famme libere;
- divieto di effettuazione di taglio con cannello ossiacetilenicoo con mola, ecc.

L'intervento sul serbatoio potra svilupparsi secondo le fasi seguenti :

»  Serbatoi in pressione.

Rimozione di fluidi fino ad eliminare la pressione interna con le seguenti modalita:

o Installare e collegare di nuova linea da utilizzare per lo scarico ad altro serbatoio in cui
travasare il fluido con mezzo idoneo;

o scarico della pressione residua in atmosfera tramite impianto di abbattimento in soluzione
neutralizzante o tramite altro idoneo sistema di captazione (filtri a carboni attivi) .

Rimane sottinteso che se il fluido non presenta rischi di natura tossica e se non € infammabile

€SS0 puo essere scaricato liberamente a condizione che questa operazione sia effettuata con

modalita tali da non creare pregiudizio ai lavoratori interessati.

»  Serbatoio non in pressione

o Rimozione dei liquidi contenuti nel serbatoio mediante travaso in nuovo serbatoio tramite
pompa o per caduta. In caso siano possibili esalazioni di prodotti tossici, nocivi 0 corrosivi, i
lavoratori dovranno fare uso di idonei DPI.Questa operazione va eventualmente ripetuta
anche per il serpentino.

o Rimozione della coibentazione. Nel caso in cui per la coibentazione si fosse fatto uso di
amianto si dovranno prendere tutte le precauzioni previste dalla normativa vigente per la sua
rimozione/manipolazione.

o Disconnessione di tutte le linee collegate al serbatoio. Nel caso, in questi fosse stato presente
un liguido infammabile questa operazione non dovra essere eseguita mediante taglio con fiamma
ossiacetilenica o mola, ma mediante sbullonamento delle flange dei becchetti.

o Eventuali liquidi che dovessero scolare dalle tubazioni dovranno essere raccoltie non
lasciati cadere sul terreno.

Bonifica e disincrostazione dell'interno del serbatoio, nel caso in questo siano presenti ancora
prodotti pericolosi, mediante rimozione manuale (prodotti molto densi), con vapore e/o
detergenti.

Nel caso il serbatoio debba essere demolito 0 comunque sottoposto a taglio con cannello o
con mola, si dovranno preventivamente rimuovere eventuali vapori infiammabili mediante
ventilazione forzata con aspirazione ed eventuale abbattimento " dell'aeriforme estratto e
successivamente effettuare prove di esplosivita all'interno. E d’obbligo, prima di qualsiasi
intervento, ottenere la certificazione gas-free. Il taglio, comunque, dovra essere effettuato
con tutti i boccaporti aperti .

Nel caso di demolizioni di grossi serbatoi verticali, si dovra provvedere allo smantellamento
per gradi (tagliando lo stesso a spicchi, per virgole, ecc.) evitando I'abbattimento per caduta.
Prima di procedere alla demolizione di questi serbatoi si dovranno verificare le condizioni di
stabilita e conservazione degli stessi al fine di evitare crolli improwvisi .

In caso di necessita i serbatoi dovranno essere puntellati e rinforzati .

Per le operazioni di cui sopra e indispensabile far uso di idonei mezzi di sollevamento e di
adeguate opere al fine di evitare la caduta di persone, tenuto conto che molte operazioni sono
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svolte in quota. In relazione ai prodotti utilizzati ed alle modalita di intervento si dovranno prevedere
adeguate misure di sicurezza per gli operatori.

Nel caso in cui si preveda I'accesso di questi all'interno del serbatoio si dovranno verificare le
condizioni di respirabilita dell'aria in esso contenuta; € comungue sempre buona norma che si
faccia uso di maschere (eventualmente con autorespiratore) e di imbragatura di sicurezza e che
all'esterno sia sempre presente un operatore che possa intervenire in caso di bisogno. | liquidi
raccolti dopo le operazioni di lavaggio dovranno essere recuperati, classificati e smaltiti come
rifiuto.

2.6.1.2. VALUTAZIONI DELLE CONDIZIONI DEL TERRENO SOTTOSTANTE IL SERBATOIO

Nel casoil serbatoio sia prowisto di vasca di contenimento odipiano impermeabile inclinato verso un
punto diraccolta, sidovranno accertare le condizioni di fondo. Nel caso vi siano fessurazioni
profonde sara opportuno procedere a carotaggi inferiormente al piano in cemento. Si dovra pure
accertare la presenza e lo stato dei pozzetti di raccolta dei liquidi, dei pozzetti di alloggiamento di
pompe e valvole, di aperture nel bordo della vasca (ad es. quelle per il deflusso delle acque
meteoriche).

Anche in questi casi, qualora siano da temere contaminazioni del terreno sottostante, sara
opportuno eseguire i necessari accertamenti .

Nel caso di piano impermeabile non in pendenza verso un punto di raccolta si dovra prevedere,
oltre a quanto citato in precedenza, unavalutazione dell'eventuale contaminazione delterreno ai
bordi dello stesso.

Nel caso non vi sia alcun piano impermeabile si dovranno eseguire le necessario indagini al fine di
valutare lo stato del terreno nella zona sottostante al serbatoio.

Qualorailserbatoio debba essereriutilizzato allinterno del sito occorrera realizzare idonea vasca di
contenimento.

2.6.2. Procedura per la bonifica di serbatoi interrati.

La presenza di serbatoi interrati costituisce in generale un significativo rischio ambientale.

Le modalita con le quali gestire la dismissione dei serbatoi interrati sono diverse in funzione
dell'obiettivo prefissato, come di seguito riportato.

- Si ha “dismissione temporanea” nel caso di non utilizzo temporaneo del serbatoio, in attesa della
dismissione definitiva o di un diverso riutilizzo del serbatoio stesso, e prevede una messa in
sicurezza temporanea.

- Si ha il caso della “dismissione definitiva” qualora esso venga escluso definitivamente dal ciclo
produttivo/commerciale mediante svuotamento, disconnessione fisica delle linee di
erogazione/alimentazione e rimozione dello stesso o la sua messa in sicurezza permanente.

La “rimozione” viene vista come la naturale conseguenza della messa fuori uso del serbatoio e
consiste nell’effettivo allontanamento e smaltimento del serbatoio e di tutte le attrezzature costituenti
limpianto sopra e sotto il suolo.

La “messa in sicurezza permanente” prevede, qualora la rimozione non sia tecnicamente e/o
economicamente fattibile, il mantenimento nel sottosuolo del serbatoio dimesso previa effettuazione
di opere che garantiscano in via permanente la sicurezza ambientale e la staticita del sito.
Riassumendo, possiamo avere i seguenti casi :

a) dismissione con rimozione immediata del serbatoio.

b) dismissione con messa in sicurezza temporanea e rimozione entro i successivi 12 mesi.

C) messa in sicurezza definitiva, senza rimozione
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2.6.2.1. DISMISSIONE DEFINITIVA CON RIMOZIONE DI SERBATOI INTERRATI.

La cessazione d’uso di un serbatoio deve essere comunicato dai responsabili degli impianti di
stoccaggio, entro 15 giorni, ad ARPA e p.c. al Comune, al’ASL ed al competente ufficio comunale
per quanto attiene aspetti autorizzativi edilizi.

L’atto di dismissione costituisce tuttavia un processo rilevante ai fini della tutela delle matrici
ambientali pertanto, nel momento in cui viene fatta comunicazione di dismissione, ovvero venga
richiesto da parte del Sindaco il supporto di ARPA, si ritiene necessario seguire una procedura che
consenta I'accertamento di eventuali fenomeni di contaminazione.

A tale fine viene proposta una specifica procedura metodologica, che prevede:

1.

invio di una comunicazione relativa alla dismissione del serbatoio mediante rimozione, come da
modello predisposto in all. 1 , contenente generalita del titolare e del serbatoio, modalita di
pulizia interna del serbatoio, delle tubazioni connesse e del pozzetto al passo d’'uomo, modalita
di deposito temporaneo e smaltimento dei rifiuti derivanti dalla pulizia del serbatoio;

predisposizione di un piano di indagine predisposto da tecnico abilitato su incarico del soggetto
interessato da inviare ad ARPA;

completo svuotamento del serbatoio e delle tubazioni (aeree e/o interrate) da fluidi o residui,
pulizia del pozzetto di accesso al passo d'uomo con corretto recupero e smaltimento dei rifiuti;

nel caso di stoccaggio di prodotti infiammabili esecuzione di una certificazione “gas-free” nelle
24 ore precedenti la rimozione;

rimozione fisica del serbatoio;

nel caso di serbatoio ad uso civile o assimilato campionamento del terreno solo nel caso si
riscontrino evidenze organolettiche;

nel caso di serbatoi ad uso commerciale /industriale, salvo eventuali integrazioni richieste da
ARPA:

e prelievo di un campione di terreno sul fondo scavo ogni 3 -5 m di lunghezza del serbatoio e/o
nei punti critici con evidenze organolettiche;

e prelievo di campioni sulle pareti di scavo nei punti con evidenze organolettiche ed in assenza
di almeno un campione su di una delle pareti all'altezza del passo d’'uomo;

e prelievo di campioni nei punti critici o con evidenze organolettiche sottostanti le tubazioni.

Al fine di permettere ad un tecnico del’ARPA di assistere al campionamento, la data e l'ora di detta
operazione deve essere opportunamente concordata e preventivamente comunicata all’Agenzia.
Per ogni campione deve essere previsto il prelievo di almeno due controcampioni .

8. Aconclusione delle indagini analitiche si hanno due casi :
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a) con evidenza di contaminazione : il titolare dovra procedere secondo quanto previsto dal
D.Lgs. 152/06 art. 242, rispettivamente al comma 1, per l'obbligo di comunicazione entro 24
ore dalla sua scoperta, e al successivo comma 2 per I'obbligo di effettuare I'indagine
preliminare propedeutica alle operazioni di bonifica e risanamento;

b) senza contaminazione, in questo caso il soggetto interessato dovra procedere, mediante
esperto in materia, all’elaborazione di una relazione conclusiva attestante 'assenza di
contaminazione nelle matrici ambientali a cui dovranno essere allegati i referti analitici e
l'eventuale documentazione fotografica. ARPA valutera la relazione suddetta, eventualmente
comparando i risultati delle analisi di laboratorio sui controcampioni in suo possesso. |l
soggetto interessato predisporra una relazione conclusiva attestante la situazione rilevata.
Arpa effettuera una valutazione e, fatte salve eventuali integrazioni, procedera ad una presa
d’atto con conseguente comunicazione al soggetto interessato ed al Sindaco

2.6.2.2 BONIACA CON MESSA IN SICUREZZA PERMANENTE DI SERBATOI INTERRATI.

Possono verificarsi situazioni in cui la rimozione dei serbatoi non sia possibile, per ragioni
logistiche (raggiungibilita da parte dei mezzi di sollevamento o movimento terra) oppure di
sicurezza (esistenza di strutture vicine o sowastanti la cui stabilita verrebbe compromessa dalla
rimozione ) . In questo caso é d’obbligo effettuare una verifica dell'integrita dellimpianto nonché
un’indagine ambientale preliminare dell'area al fine di escludere eventuali contaminazioni delle
matrici circostanti (acque, suolo, sottosuolo) derivanti da perdite sistematiche od occasionali in
seguito a lesioni del manufatto o da modalita di utilizzo non corrette. Anche in questo caso, come la
punto precedente, viene espressamente previsto I'obbligo di effettuare una comunicazione di
dismissione del serbatoio interrato, con destinatari il Sindaco e 'ARPA competente per territorio
(settore suolo e bonifiche) .

In questo caso la procedura ARPA e simile alla precedente e prevede:

1. invio di una comunicazione relativa alla dismissione del serbatoio mediante messa in
sicurezza permanete, come da fac-simile, contenente generalita del titolare e del
serbatoio, modalita di pulizia interna del serbatoio delle tubazioni connesse e del pozzetto
al passo d'uomo, modalita di deposito temporaneo e smaltimento dei rifiuti derivanti dalla
pulizia del serbatoio, dichiarazione attestante limpossibilita di rimuovere il serbatoio,
limpegno ad effettuare le indagini ambientali sul terreno circostante e l'impegno a
comunicare ad ARPA,

2. completo svuotamento del serbatoio e delle tubazioni (aeree e/o interrate) da fluidi o
residui, pulizia del pozzetto di accesso al passo d'uomo con corretto recupero e
smaltimento dei rifiuti;

3. nel caso di stoccaggio di prodotti infiammabili esecuzione di una certificazione “gas -free”
nelle 24 ore precedenti la rimozione;

4. effettuazione della prova di tenuta con metodica comprovata da organismi riconosciuti (ad
es Unichim) nel caso si accertino perdite si dovra procedere allimmediata comunicazione
ad ARPA ed alla verifica delleventuale stato di contaminazione delle matrici ovvero
direttamente all’attivazione di quanto previsto dal D.Lgs 152/06 (art. 242,comma 1)
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eventualmente applicando la procedura semplificata. Nel caso non si accertino perdite, si
dovra comunque procedere allindagine ambientale predisposta da un tecnico con
specifiche competenze in campo ambientale, prevedendo I'esecuzione di carotaggi diretti
ogni 3-5 m di lunghezza del serbatoio, da effettuarsi attraverso la parete di fondo del
serbatoio o per taglio di una sezione della stessa.

5. Solo in caso di reale pericolo derivante da tali operazioni € possibile, tramite tecniche
idonee di carotaggio obliquo od orizzontale a parete in trincea laterale al serbatoio,
effettuare campionature nello strato di terreno autoctono immediatamente sottostante il
manufatto o nell’eventuale materiale di riporto drenante di sottofondo. Eventuali ulteriori
integrazioni potranno esser richieste da ARPA durante le operazioni di campionamento.

6. Il soggetto interessato predisporra una relazione attestante la situazione rilevata. ARPA
effettuera una sua valutazione e, fatte salve eventuali integrazioni, procedera ad una presa
d’atto con conseguente comunicazione al soggetto interessato ed al Sindaco.

7. A conclusione delle indagini il serbatoio potra essere inertizzato mediante riempimento
con materiali inerti e contemporanea chiusura del passo d'uomo e del relativo pozzetto di
accesso onde evitare, nel tempo, immissioni di liquidi nel serbatoio medesimo.

» Procedura per la prove di tenuta sui serbatoi .

Di norma vengono distinte due tipologie principali di prove di tenuta: le prove di carattere
speditivo, e quelle di tipo strumentale.

Le prove di tipo “speditivo” sono basate sul controllo differenziale del livello del liquido contenuto
nellintercapedine esistente tra le due pareti del serbatoio, prevedendo la rilevazione
contestuale dei valori di temperatura della massa liquida al fine di poter procedere alle
compensazioni dei dislivelli riscontrati.

Le prove di tipo “strumentale” sono basate sul controllo della tenuta del serbatoio con metodiche
di riconosciuta validita a livello europeo o internazionale, quali quelle riconosciute da UNICHIM
(Manuale n.195-Edizione 2000, “Prove di Tenuta su serbatoi interrati”).

Tra le metodiche di accertamento della tenuta di un serbatoio interrato si indicano quelle
riconosciute da UNICHIM che sono:

¢ ACOUSTIC ULLAGE PROECO U3

e ALERT — Versione “4000 UNDERFILL SYSTEWM/1050 ULLAGE SYSTEM’
o ASTERM (prova speditiva)

 EURISANA

e MASS TECHNOLOGY TANK INTEGRITY TEST SYSTEM

e MASS TECH 2A SYSTEM

e SDT TANKTEST SYSTEM
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* SURE TEST SYSTEM PRO-ECO
e TRANSTANKTM DUAL PRESSURE
* VACUTECT / CLT

Per la loro descrizione si rimanda al manuale UNICHIM, richiamando I'esigenza che siano
accuratamente rispettate le condizioni di applicabilita ed eventuali limitazioni indicate per ogni
metodica. Le prove di tenuta devono essere effettuate da personale tecnico qualificato.
Prioritariamente allesecuzione della prova di tenuta il soggetto interessato dovra verificare la
conformita della metodologia con le metodiche riconosciute da ARPA. Inoltre, a prova effettuata,
dovra richiedere che venga rilasciata una certificazione dei risultati ottenuti che contenga indicazioni
relative alla metodologia utilizzata, alle condizioni esecutive e ai limiti di rilevabilita.

Le prove di tipo speditivo — che possono richiedere tempi lunghi di osservazione- sono di norma
applicabili a serbatoi di tipo civile, di capacita inferiore a 15 m3 . I risultati delle prove devono essere
conservate a cura del proprietario, ovvero dal conduttore dell'impianti.

2.6.3. Criteri per la bonifica delle vasche in calcestruzzo e reti fognarie.

2.6.3.1. VASCHE IN CALCESTRUZZO

Le vasche in calcestruzzo presenti in un‘azienda che possono presentare problemi di bonifica sono
quelle utilizzate per due scopi :

- per il contenimento di eventuali fluidi che possono fuoriuscire da serbatoi di stoccaggio ;

- per lo stoccaggio di acque o reflui prima della depurazione o altro recapito finale.

L'intervento su vasche di stoccaggio dovra seguire le seguenti indicazioni di massima:

1) Valutazione preventiva del tipo di fluido presente nelle vasche o in esse contenuto in passato.

In presenza di fluido contenente prodotti infiammabili (ad esempio solventi) dovranno essere prese
le precauzioni necessarie ad evitare incendi. Dovra cioe essere valutata I'esplosivita dell'atmosfera,
essere vietato I'utilizzo di fiamme libere adottando esclusivamente attrezzi antiscintill a , e piu in
generale dovranno essere prese le precauzioni gia elencate a proposito di serbatoi. Dovra essere
tenuto presente che prodotti di natura infiammabile possono liberarsi anche durante Ja
movimentazione dei fanghi

2. Lavaggio con acqua o soluzione detergente ( a seconda del tipo di inquinante) di tutti gli elementi
della fognatura risultati contaminati. Questo lavaggio pud essere necessario anche per rendere
pompabili eventuali sedimentazioni. Anche questi liquidi dovranno essere trattati come rifiuti a meno
che dalla caratterizzazione risulti possibile un loro diverso smaltimento.

3 Rimozione del manufatto in calcestruzzo e sua caratterizzazione analitica

4. Valutazione delle condizioni di contaminazione del terreno sottostante e all'intorno delle pareti e
dello stesso manufatto.



synthomer

Version: Issued date: Page:

FIL-PG_092 3 02/01/2013 16 of 22
DISMISSIONE IMPIANTI

Anche in questo caso saranno da prevedere una serie di campionamenti, in numero proporzionato
alle condizioni di tenuta di pozzetti, vasche e condotte. Vedasi, per riferimento, le modalita di
campionamento per serbatoi interrati.

Ove siriscontri la presenza di contaminazione & d’obbligo effettuare la comunicazione di cui all’art.
242, comma 1 del D.lgs 152/06 .

2.6.3.2 TUBAZIONI E LINEE DI ADDUZIONE INTERRATE

Qualora esista il sospetto che le tubazioni non siano intatte, ma possono aver disperso nel terreno
materiale inquinante, i punti di prelievo dovranno essere opportunamente intensificati. Soltanto in
casi particolari ove si abbia il sospetto di sedimentazione di materiale tossico lungo tratti di
fognatura, occorrera prevedere la rimozione dell'intera rete o dei tratti presumibilmente contaminati.
In relazione alla tipologia dell'impianto di depurazione presente nel sito dovra essere, ai fine della
bonifica dello stesso, preventivamente valutato il contenuto di :

- serbatoi ;

- vasche;

- tubazioni;

- apparecchiature.

Dovra essere tenuto conto della natura dei reagenti, dei fluidi da depurare, di quelli depurati, dei
fanghi.

| procedimenti di bonifica sono quelli gia previsti per le vasche, i serbatoi a pressione e non, le
linee di trasferimento, ecc.

Se la rete fognaria deve essere riutilizzata € opportuno eseguire una verifica accurata della
tenuta dei vari elementi, eventualmente tramite ispezione con telecamera.

2.6.4 Criteri per caratterizzazione del rischio ambientale derivante da pozzi perdenti

Il primo intervento da effettuare dovra essere l'interruzione di qualunque linea che conduca fluidi di
gualsiasi natura verso ciascun pozzo perdente nonché lo svuotamento dei liquidi e delle materie di
fondo nello stesso contenute.

Per ipozzi perdenti € importante determinare la tipologia costruttiva e le dimensioni (diametro e
profondita) allo scopo di valutare i possibili effetti nellimmediato sottosuolo. In particolare e utile
verificare il materiale con cui sono costruite le pareti (anelli, cemento, mattoni, altro) e,
conseguentemente, se la dispersione awiene dal fondo, dalle pareti laterali o da entrambi. E'
inoltre importante verificare se il fondo eventualmente perdente é costituito da terreno
naturale o da riporti drenanti (ciottoli, ghiaia, ecc.), nonché le condizioni dello stato drenante :
intasato, asciutto, con presenza o meno di fanghi, con presenza o meno di liquidi,

apparentemente pulito, ecc .

Deve inoltre essere definita la condizione d'uso pregressa e attuale, se utilizzato a suo tempo
ancora per scarico di liguami e di quale genere, se utilizzato solo per acque meteoriche, se non piu
utilizzato. Se nel pozzo perdente in esame sono presenti materiali fangosi o liquidi & necessario
determinarne le caratteristiche qualitative.

E’ parimenti necessario determinare, tramite appositi campionamenti del terreno naturale di fondo,
le condizioni del terreno sottostante il pozzo perdente fino alla profondita piu opportuna ed,
eventualmente, fino ad intercettare il primo acquifero sotterraneo, di cui € pure necessario verificare
le caratteristiche.
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Ove i primi accertamenti analitici, correlati con le notizie sull'uso passato del pozzo perdente,
abbiano escluso la presenza di sostanze inquinanti, si potra procedere alla chiusura del pozzo
perdente tramite riempimento con materiali inerti e tappo “a chiodo" superficiale con limiti della
testa debordanti la circonferenza di corpo del pozzo stesso.

Al contrario, in caso di accertato inquinamento, si dovra verificare la possibilita, secondo le
caratteristiche del pozzo, di effettuare interventi di bonifica immediati, secondo le modalita e i tempi
previsti nel D.Lgs. 152/06.

Considerato l'altissimo rischio di inquinamento, anche casuale, delle falde idriche sotterranee che
essi presentano, i pozzi perdenti dovranno comunque essere eliminati

2.6.5 Criteri per la bonifica di impianti e apparecchiature

Nella presente procedura vengono considerate le demoalizioni di edifici e strutture contenenti impianti di produzione,
magazzini di stoccaggio m.prime e prodatti finiti, edifici adibit a servizi, tutti casi nei quali sia possibile la
contaminazione delle matrici ambientali.

2.6.5.1. ASPETTI GENERALI

inprimo luogo bisogna considerare che nonsempre per la cessazione di una attivita lavorativa e stato
attuato unpreciso programmadi disattivazione degli impianti ma, al contrario, tali impianti sono stati
abbandonati senza alcuna precauzione, per fallimento della societa o per disinteresse dei responsabili. E
guindi consigliabile affrontare con particolare cautela I'indagine suunareadismessa sulla quale
esistono impianti di produzione, essendo possibili pericoli disparati e imprevedibili strutture insicure,
sacche digas (inflammabili e non); accumuli di sostanze tossiche nelle apparecchiature, o inquinamento
delle stesse, ecc.

Pertanto, in via preliminare, e necessario acquisire notizie il pit precise possibile, circale
lavorazioni effettuate, le materie prime utilizzate, i prodotti risultanti e gli eventuali

sottoprodotti. Indicazioni si possono avere anche analizzando i prodotti lasciati nei magazzini e nei
serbatoi eventualmente presenti nonché acquisendo le copie dei registri di carico e scarico
dei rifiuti speciali .

In particolare occorre accertare:

- il tipo di apparecchiature: reattore, distillatore, ecc. nonché le condizioni operative (ad. esempio se
si operava a pressione atmosferica e/o a temperatura ambiente oppure no);

- se e quali prodotti sono ancora presenti nelle apparecchiature e nei condotti ad esse collegate
nonché nei serpentini eventualmente presenti. Se ci si trova di fronte a trasformatori, condensatori,
ecc. si dovra accertare I'eventuale presenza di PCB,;

- I'eventuale presenza di pressione residua nelle apparecchiature e nei condotti ad essi collegati;

- il tipo di materiale coibente utilizzato.

Se vi & presenza di amianto per la sua rimozione si applicheranno le disposizioni della normativa
vigente.

Particolare cura occorre porre se ci si trova di fronte ad apparecchiature che potrebbero
contenere PCS (trasformatori, condensatori, ecc.). Infatti i PCB, intesi come talii policloro bifenili,
i policlorotrifenili e le miscele contenenti almeno lo 0,01% di una delle sopraddette sostanze, sono
particolarmente pericolosi per gli operatori e per 'ambiente.

Per tale motivo I'operatore deve essere adeguatamente attrezzato (casco, occhiali, guanti,
indumenti con maniche lunghe, maschera se necessario, ecc.) per prevenire qualsiasi contatto. Se
ci si trova in locali chiusi € necessaria una aerazione idonea. Si ricorda infine che i PCB sono rifiuti
pericolosi e di conseguenza, considerata la loro bassissima concentrazione limite (CL) lo sono
anche i materiali da essi inquinati.Pertanto le apparecchiature contenenti o inquinate da PCB, non
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possono essere eliminate tal quali come rottami, ma devono essere sottoposte a bonifica, o0 essere
smaltite come rifiuti pericolosi.

2.6.5.2 PRESENZA DI SOSTANZE RADIOATTIVE.

Per quanto riguarda I'accertamento della presenza di sostanze radioattive , (ad esempio in
parafulmini, rilevatori di fumo, misuratori di livello o spessore ecc.) ,come primo provvedimento
bisogna segnalare la presenza (cartelli, aree recintate ecc.) in modo che nessuno si awvicini
oltre una ragionevole distanza di sicurezza. Inoltre si deve provvedere ad incaricare
dell'asportazione della sorgente radioattiva preferibilmente I'ENEA, oppure un'azienda
autorizzata al trasporto e al trattamento di sorgenti e rifiuti radioattivi, assicurandosi che sia in
possesso di

tutte le autorizzazioni di legge e affidando il controllo delle operazioni ad un Esperto Qualificato; il
soggetto cui sara affidata la sorgente radioativa dovra essere in grado di dichiarare in forma
legalmente valida la presa definitiva in carico del materiale.

2.6.5.3. APPARECCHIATURA A PRESSIONE

Non é infrequente reperire nell ‘ambito delle aree industriali dismesse, apparecchi a pressione
singoli o facenti parte di impianti di processo.

In ragione del particolare regime giuridico ed amministrativo che caratterizza il possesso e l'utilizzo
di queste apparecchiature, dovendosi procedere alla rimozione delle stesse, si ritiene
necessario adottare una procedura in base alla quale si pervenga ad individuare in primo luogo il
soggetto giuridico che ha la responsabilita dell'uso dell'apparecchio a pressione.

L'utente degli apparecchi a pressione € contestualmente il referente dell'operazione dibonifica
dell'area.

Ihquesto casodeve esseredallo stesso, prodotta 1' elencazione completa di tutte le apparecchiature a
pressione omologate (cioe quelle corredate di propria matricola e libretto matricolare) ubicate
nell'area.

Per ciascuna di queste apparecchiature deve essere precisata inoltre lafutura destinazione d'uso chedi
massima sischematizza nelle seguenti possibilita:

a) dichiarazione o conferma dello stato di inattivita a tempo indeterminato

b) previsione diriutilizzo pressoaltro stabilimento dello stesso utente (cioé nuovo impianto
senzavariazione dipossesso): in questo caso, perilriutilizzo del serbatoio € necessario
denunciare allISPESL territorialmente competente lanuova installazione alfine diottenere la
prevista autorizzazione preventiva all'esercizio;

c) previsione divendita dell'apparecchio, in questo caso l'utente, come richiesto dalla norma,
deve denunciare al competente ufficio ARPA lavendita fomendo le generalita
dell'acquirente;

d) previsione didemolizione: é questo ilcasopiu probabile edanche ilpiu delicato peririflessidi
responsabilitd che comporta.

E indispensabile che I'utente, nel dichiarare I'avvenute demolizione (non € necessaria lapresenza
all'operazione odilriscontro daparte diunfunzionario dell'Organismo dicontrollo), neabbia curato
ed accertato I'effettiva esecuzione inmodo darendere I'apparecchio sicuramente non
riutilizzabile.Owiamente I'operazione .di demolizione deve essere condotta., previa bonifica
dell'apparecchio, conladozione didonee misure di sicurezza.

Irigore daporre nellosservanza delle precedenti istruzioni € dettato dalla necessita discongiurare
unimproprio utiizzo a pressione dell'apparecchio congrave trasgressione della norma e pregiudizio
per la sicurezza nell'impiego.
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E’ altresi da rilevare che in caso di incidente laresponsabilita civile e penale ricadrebbe
su colui che hadenunciato hdemolizione.

4.6.6. Materiali depositati fuori terra

Nel caso di rinvenimento di materiale depositato od accumulato fuori terra (materiale solido, semisolido o
liquido), occorre attivare idonee procedure atte adefinire::

- qualita e quantita dello stesso;

- condizioni di sicurezzain cui si trova rispetto apossibili effettiinquinanti;

-modalita di smaltimento;

- piano dibonifica del sito, in caso dia accertato effetto inquinante.

4.6.6.1. MATERIALI IN CUMULI ALL' APERTO

Perladeterminazione quantitativa del materiale (stmai grossolana) si definisce il volume
occupato dallo stesso, imisurando lasuperficie della base sucuipoggiae stimando il'altezza
media occupata: cio € comunque sufficiente pervalutare la necessita dei mezzi o contenitori
necessari per asportare il materiale infase dismaltimento.
Per la determinazione delle caratteristiche qualitative del materiale che richieda
I'effettuazione di analisi di laboratorio, il prelievo di campione dovra avvenire secondo la
metodica IRSA .Per una corretta applicazione della metodica, occorre riportare su adeguata
planimetria (scala 1:50 o scala 1:100 a seconda dell'estensione dell'area interessata) l'area
diaccumulo e sudi essaindividuare le zone in cui da un esame preliminare visivo ed olfattivo
sitrova materiale che presenta caratteristiche disomogeneita..
I materiale prelevato verra fatto analizzare coi seguenti criteri:
- analisi specifica dideterminati inquinanti, quando sianota I'origine del materiale;
- quando I'origine non sia nota, oppure vi siano seri dubbi sull'attendibilita dei dati dicuisi
€ aconoscenza, sononecessarie ameno le seguenti analisi:
metalli - solventi (aromatici, clorurati, azotati) - idrocarburi totali -eventuali altre sostanze in
base all'esame preliminare visivo ed offattivo.
Dovra essere effettuata I'analisi sui tal quale e dell'eluato, secondo la metodica prevista dalla
vigente normativa.

L'area interessata dall'accumulo pud presentare diverse caratteristiche rispetto alla protezione del
sito e alle possibili forme di inquinamento:

- assenza di pavimentazione e quindi accumulo diretto sul terreno;

- presenza di pavimentazione con o senza cordoli laterali di contenimento;

- presenza di tettoia di protezione superiore, con o senzatamponatu're laterali;

- assenza di protezione superiore;

- maggiore o minore vulnerabilita del sito (nel senso di terreno pitl 0 meno permeabile);

- presenza di-falde superficiali.

Altri elementi da considerare sono la presenza o meno nell'area circostante a quella di accumulo di

- pozzi perdenti;

- pozzi di emungimento;

- caditoie perdenti o collegate ad una struttura fognaria.

L'individuazione e l'analsi precisa di tutti questi elementiinsieme alle caratteristiche
inquinanti del materiale € indispensabile per determinare quali devono essere le misure da
adottare per mettere in sicurezza il luogo, in attesa dello smaltimento definitivo del materiale e
quali ulteriori indagini devono essere condotte per verificare i possibili effetti di inquinamento prodotti.
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4.7 Rimozione di macerie e altri materiali.

Gli interventi da effettuare per la messa in sicurezza del sito sono funzione dei parametri sopra
visti. | | materiale di risulta da eventuali demolizioni dovra essere separato in modo omogeneo, in
previsione dello smaltimento finale . Le modalita da prevedere possono essere le seguenti :

1. Rimozione del materiale e suo accantonamento con modalita idonee:

- in modo sfuso su area protétta, dotata di pavimentazione impermeabile, copertura superiore e
laterale, con canali di scolo delle acque meteoriche (quando la tipologia del i materiale richiede la
protezione contro il dilavamento e la dispersione; tali caratteristiche possono essere ottenute anche
tramite posa di idonei teli resistenti di materiale plastico o di altro tipo, comunque compatibile

con le sostanze presenti e posizionate in modo da resistere all'azione del vento;

- raccolta in contenitori chiusi da stoccare provvisoriamente su area dotata di pavimentazione
impermeabile e di copertura superiore: anche in questa caso tali caratteristiche possono

i essere ottenute tramite idonei teli.

- in cassoni scarrabili, muniti di idonee coperture a protezione dallintemperie, se disposti all'aperto
0 in magazzini coperti.

In tuuti i casi le frazioni fra loro non omogenee devono essere mantenute distinte, anche ai fini di un
assegnazione di codifica CER pertinente e appropriata.

2. Mantenimento del materiale nel luogo dove € stato rinvenuto e ricopertura prowvisoria dello stesso
con idonei teli o altre strutture di riparo prowvisorie.

Si ricorrera normalmente al primo caso quando concorrono i seguenti elementi:

- elevata vulnerabilita del sito;

- materiale ancora in grado di rilasciare sostanze inquinanti ed accumulo su area non protetta;

- previsione di tempi non brevi di smaltimento.

Negli altri casi si potra ricorrere a quanto detto al punto 2. In ogni caso la decisione definitiva spetta
al Responsabile delle operazioni, il quale dovra tenere conto anche di altri elementi contingenti, quali
la possibilita o meno di reperire aree adatte, i pericoli per gli operatori e per 'ambiente derivanti da
una movimentazione del materiale, ecc.

Lo smaltimento del materiale sara definito in funzione delle analisi dello stesso e attuato secondo le
procedure dettate dalle norme di legge in vigore e ci si dovra assicurare, tramite idonea
ocumentazione, rientro della quarta copia, 'avvenuta consegna a centro di smaltimento autorizzato.

3. Documentazione di riferimento

-D.Lgs. 03-04-2006 n.152 Norme in materia ambientale

-D.Lgs. Governo n° 31 del 02/02/2001 - Attuazione della direttiva 98/83/CE relativa alla qualita’ delle
acque destinate al consumo umano.

-D.M. 03/08/05 - Definizione dei criteri di ammissibilita dei rifiuti in discarica.

-Manuale Unichim n.195

-All. 5 alla parte V al D.lgs. 152/06 valori di concentrazione limite accettabili nel suolo e nel
sottosuolo e nelle acque sotterranee, in relazione alla specifica destinazione d'uso dei siti
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(fac-simile notifica dismissione)
Ad ARPA Lombardia Dip.to Sub-
Provinciale di Milano Via Juvara, 22

p.c. AIComune di Milano
Settore Ambiente
oggetto: notifica dismissione di serbatoio interrato

Il Sottoscritto, in qualita di dell'impianto sito nel
comune di Milano - via
visto l'art. 2.2.7. del Regolamento Comunale di Igiene, notifica che in data ha

proceduto alla dismissione dei/l seguenti/e serbatoi/o:

3
N° identificativo Sostanza precedentemente contenuta Capacita (m )

Caso A —dismissione con rimozione immediata 0 entro 12 mesi

Il sottoscritto intende rimuovere il serbatoio e le tubazioni annesse entro ; atal fine si impegna
di comunicare ad ARPA Lombardia- Dip.to sub-Provinciale di almeno 10 gg prima la data della
rimozione e a ossenvare le procedure previste e allegate alla presente notifica .
= modalita di pulizia interna del serbatoio e delle tubazioni annesse e del pozzetto di accesso al
passo d'uomo;
= modalita di controllo di tenuta o di verifiche di integrita dei/del serbatoi/o e delle tubazioni interrate
annesse ( se >12 mesi)

Caso B- messa in sicurezza permanente).

Il sottoscritto, considerato che sussistono condizioni - come da attestato allegato sottoscritto da tecnico
competente- che rendono non fattibile tecnicamente e/o economicamente la rimozione dei serbatoio,
procedera (fatte salve diverse prescrizioni dell’Autorita competente) in data a prova di tenuta
del serbatoio e tubazioni interrate annesse secondo metodiche riconosciute (comunicando immediatame nte
ewventuali esiti sfavorewoli) e - in caso di accertata integrita del serbatoio- alla messa in sicurezza
permanente, che sara effettuata in data . secondo le seguenti procedure:

-pulizia interna del serbatoio, delle tubazioni annesse e del pezzetto di accesso al passo d'uomo;
-riempimento del serbatoio con ;
-sigillatura del serbatoio mediante ;
-riempimento del pozzetto di accesso al passo d'uomo con

Il sottoscritto si impegna di inoltrare al Dip.to ARPA e al Comune prima dell’'intervento la certificazione di
tenuta dell'impianto ed entro 30 gg.- successivi all’intervento una relazione (corredata di planimetria
indicante 'ubicazione dell'impianto) con dichiarazione firmata dalla/e Ditta/e intervenuta/e di corretta
esecuzione degli interventi di bonifica, pulizia del serbatoio, tubazioni annesse e pozzetto di accesso al
passo d'uomo, eventuale certificazione di gas-free e la documentazione (copia del formulario) di corretto
recupero e/o smaltimento dei rifiuti; il sottoscritto si impegna fin d'ora ad effettuare le eventuali indagini
ambientali sulla qualita del terreno circostante e sottostante il serbatoio che saranno indicate prima della
messa in sicurezza permanente dagli Enti di controllo.
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REGIONE LOMBARDIA

Direzione Generale Ambiente Energia e reti
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PROVINCIA DI BERGAMO
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OGGETTO: Trasmissione relazione finale inerente il controllo della ditta Synthomer srl
(ex Polymerlatex srl) — Decreto di autorizzazione n. 7450 del 17/05/2005 modificato con
decreto n. 9639 del 08/09/2008

Con riferimento alla nota prot. 13923 del 23/06/2011 trasmessa dalla Regione Lombardia a
mezzo posta elettronica certificata, in cui si condivideva che i controlli presso lo stabilimento
Synthomer srl di Filago (BG), in possesso dell’Autorizzazione Integrata Ambientale (AlA) rilasciata
con decreto della Regione Lombardia n. 7450 del 17/05/2005 modificato con decreto n. 9639 del
08/09/2008, venissero effettuati da ARPA Lombardia, anche se la ditta sarebbe soggetta ad AIA
statale, si trasmette la relazione conclusiva inerente I'attivita di controllo ordinario, condotto ai
sensi del D. Lgs. 128/10, di modifica al D. Lgs. 152/06.

Si comunica che nel corso della visita ispettiva il referente IPPC ha dichiarato che la
relazione puo essere resa disponibile per intero alle eventuali richieste di accesso agli atti da parte
del pubblico.

Distinti saluti.
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Responsabile del procedimento : Dr. Luca Bianchi (tel. 035 4221881)
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PREMESSA

La visita ispettiva allo stabilimento Synthomer srl di Filago (BG), effettuata ai sensi dell’art. 29-decies
del D.Lgs. 152/06 smi, & stata comunicata con lettera trasmessa in data 19/05/2011 prot. n.
69933/3.2.1 e le ispezioni in azienda sono iniziate in data 30/05/2011. Si precisa che I'autorizzazione
¢ stata rilasciata a Polymerlatex srl che, con nota del 06/06/2011 (prot. ARPA n. 93574 del
07/07/2011), ha comunicato la modifica della ragione sociale, con efficacia a partire dal 03/06/2011.

Il Gruppo Ispettivo (G.l.) &€ composto dai seguenti funzionari:
e Francesca Rota (Referente Tecnico Organizzativo)
e Tiziana Frassi
¢ Alex Alborghetti
e Stefano Ravelli
o Stefano Benzoni

Il gruppo ha effettuato la visita ispettiva richiesta articolata in 6 giorni, come da verbali allegati:

Data | T = . Descrizione

30/05/2011 | incontro preliminare ed inizio ispezione

01/08/2011 | seguito ispezione per analisi matrice aria

23/08/2011 | Seguito ispezione per analisi MTD

30/08/2011 | Seguito ispezione per analisi matrice rifiuti e acqua

13/09/2011 | Riunione per discussione manuale SME

19/09/2011 | Riunione conclusiva

| verbali sono disponibili in ARPA dipartimento di Bergamo nel fascicolo 12005/05 e allegati alla
presente relazione (allegato 1).

Per I'Azienda alla visita ispettiva sono stati presenti, durante le diverse giornate, il dott. Floriano
Casadei in qualitd di gestore, I'ing. Alessandro Cazzaniga in qualita di responsabile manutenzione,
responsabile del sistema di gestione ambientale e RSPP, Iing. Joannys Tzovanas in qualita di RSPP
del polo Bayer, il Dr. Piermaria Arzuffi in qualita di responsabile SGA del polo, I'ing. Fabio Paris in
qualita di responsabile dellarea meccanica e I'ing. Roberto Colombo in qualita di responsabile
dell'area elettrica.
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1. FINALITA E MODALITA OPERATIVE DELLA VISITA ISPETTIVA

La visita ispettiva & stata condotta con la finalita di:

verificare la conformita alle prescrizioni dell’AlA:

o) rispetto degli standard ambientali;

o rispetto delle principali prescrizioni relative alla conduzione e gestione del complesso
IPPC;

o compilazione dei registri;

o} verifica della corretta conduzione dell’autocontrolio;

sensibilizzare il gestore al raggiungimento della conformita allAlA ed all’ottimizzazione
dell'attivita di autocontrolio;

valutare l'efficacia e 'adeguatezza dell’AlA e del piano di monitoraggio;

acquisire informazioni che, insieme a quelle derivanti dall’autocontrollo, andranno a comporre
la relazione finale;

alimentare il processo del “miglioramento continuo” dei contenuti ambientali delle
autorizzazioni.

A tale scopo, la visita ispettiva & stata svolta tenendo conto dei seguenti dettami normativi:

Raccomandazione 2001/331/CE del 4 aprile 2001, che stabilisce i criteri minimi per le
ispezioni ambientali negli Stati membri;

D.lgs. 152/06 e s.m.i., Parte Seconda, Titolo Ill bis “L’autorizzazione integrata ambientale”.

Operativamente, la visita ispettiva & proceduta secondo le seguenti fasi:

A

mmoOOow

illustrazione delle finalita della Visita Ispettiva;

verifiche di tipo documentale - amministrativo

rispondenza del complesso con quanto riportato nell’Allegato Tecnico all’AlA;
verifica del’adempimento delle prescrizioni previste dall’AlA;

verifica dello stato di applicazione delle BAT;

verifiche degli adempimenti previsti dal Piano di monitoraggio e Controllo.
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2. DESCRIZIONE DELLO STABILIMENTO E DEL SITO

2.1 Descrizione del sito e dello stabilimento

La ditta, esistente dal 1974, & inserita all'interno del polo industriale Bayer, posto in area di tipo
produttivo, nel Comune di Filago, a ridosso dell'autostrada A4. Il Comune non ha fatto pervenire
alcuna comunicazione in merito ad eventuali variazioni della classificazione urbanistica della zona di
insediamento della ditta.

La ditta produce lattici sintetici, mediante polimerizzazione, che pud avvenire in modalitd batch,
semicontinua o continua. Lo stabilimento & organizzato in 4 sezioni:

1. area produttiva: sono presenti 3 reattori di polimerizzazione e le apparecchiature ausiliarie;

2. area stoccaggio monomeri (acrilonitrile, butadiene, stirene), organizzata in base alle

caratteristiche di pericolosita degli stessi;

3. area stoccaggio prodotti finiti, non etichettati come pericolosi;

4. area stoccaggio materie prime imballate e rifiuti.
Sono inoltre presenti aree dedicate alle utilities, quali la produzione del vuoto, dell’aria compressa,
dellacqua demineralizzata e del vapore. Per quanto riguarda le altre utilities (acqua, metano, energia
elettrica) sono gestite a livello centrale, dal polo.

La ditta occupa attualmente 51 addetti.
Relativamente alle produzioni effettive di esercizio, si riportano di seguito i dati aggiornati forniti dalla

ditta, dai quali si evince che la capacita effettiva di esercizio si & mantenuta sotto quella di progetto
dichiarata in AT.

anno Quantitativo lattice prodotto (t) Capacita di progetto (t/anno):
2007 87030 150000

2008 87536*

2009 82300

2010 86720

*unico dato relativo alla produzione in AIDA al 18/07/2011

Lo stabilimento, come tutto il polo, & certificato EMAS dal 1999 ed ¢ certificato ISO 14001 dal 1997. |
referenti hanno dichiarato che & in corso l'iter per I'ottenimento della certificazione OHSAS 18001
previsto entro la fine del 2011. L'azienda & quindi tenuta a calcolare gli indicatori ambientali, pubblicati
nella dichiarazione ambientale, al fine di tenere sotto controllo i consumi di risorse e le emissioni
prodotte.

Si osserva che la ditta & stata autorizzata originariamente dalla Regione con decreto n. 7540 del
17/05/2005, prima della definizione delle soglie delle AlA statali. Il D. Lgs. 59/05 ha stabilito e il D. Lgs.
128/10 ha confermato che gli impianti chimici con capacita produttiva superiore a 100000 t/anno sono
soggetti ad AIA statale. Durante la verifica ispettiva, il gestore ha confermato che la capacita di
progetto e superiore a 100000 t/anno e dunque la ditta & soggetta ad AIA statale. La domanda per il
rinnovo dell’autorizzazione dovra dunque essere trasmessa all’autorita statale. La Regione, con nota
del 23/06/2011 (prot. ARPA n. 87004 del 23/06/2011) ha informato questa Agenzia che il Ministero
dellAmbiente, della Tutela del Territorio e del Mare (MATT) & a conoscenza che I'impianto & soggetto
ad AlA statale e che condivide che i controlli vengano effettuati da ARPA, in accordo con quanto
stabilito dall’AlA regionale.
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2.1.1 Modifiche introdotte dopo I'ottenimento dell’AlIA

Dalla data di rilascio del primo decreto AIA nel 2005, il gestore ha richiesto di effettuare le seguenti
modifiche:

e istallazione serbatoio di acrilammide da 70 m® in sostituzione di quello esistente da 16 m® e

dello stoccaggio in cisternette;

e sostituzione di un reattore (RB11) con uno di piu moderna concezione.
La Regione ha accolto la richiesta del gestore modificando I'AlA con decreto n. 9639 del 08/09/2008,
al quale si & fatto riferimento per I'effettuazione della presente visita ispettiva.
La ditta ha comunicato, con nota datata 23/09/2010 (prot. ARPA 134318 del 29/09/2010), l'intenzione
di introdurre nel processo di polimerizzazione una nuova materia prima (acrilato di n-butile) etichettata
come irritante. La provincia di Bergamo, concordando con la ditta che riteneva la modifica non
sostanziale e non comportante I'aggiornamento dell’autorizzazione, ne ha preso atto con nota datata
26/11/2010 (prot. 165059 del 26/11/2010).
Il referente IPPC ha dichiarato che non vi sono state altre modifiche.

2.1.2 Assoggettabilita alla normativa Seveso (Rischi di incidente rilevante)

La ditta & soggetta agli obblighi di cui all'art. 8 del D. Lgs. 334/99 e smi (Normativa Seveso) per la
detenzione di sostanze pericolose in quantitativi superiori alle soglie indicate nell'allegato 1 del citato
decreto. La notifica di cui all’art. 6 del D. Lgs. 334/99 e smi aggiornata & stata trasmessa a marzo
2006 e riporta che possono essere detenuti fino a 357 t di butadiene, gas liquido estremamente
infiammabile il cui limite per applicazione dei disposti dell’art. 8 & pari a 200 t.

La ditta ha inoltre inviato agli enti competenti 'aggiornamento del rapporto di sicurezza nel 2008, la cui
istruttoria non risulta esser stata ancora aperta. |l precedente rapporto di sicurezza era stato oggetto
di istruttoria da parte della Regione Lombardia, espressasi con decreto n. 8507 del 21/05/2004.

La ditta ha implementato un sistema di gestione della sicurezza, oggetto di verifica ispettiva su
disposizione del MATT nel 2006 e nel 2010. La Commissione che ha effettuato la verifica nel 2010 ha
accertato l'ottemperanza alle prescrizioni formulate nel 2006, mentre le raccomandazioni e
prescrizioni formulate nel 2010 saranno oggetto di analisi nella prossima verifica ispettiva condotta ai
sensi del D. Lgs. 334/99 e smi.

Poiché il soddisfacimento degli obblighi di cui al D. Lgs. 334/99 & verificato in altra sede, non sono
stati svolti controlli relativamente al quadro C del’AT, dove vengono descritte le attivita a rischio di
incidente rilevante. Si propone all’autorita competente di ridurre, nell’AlA, la descrizione degli
adempimenti derivanti dall’applicazione della legge Seveso.
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2.2 Valutazione delle materie prime e ausiliarie

Nella successiva tabella si riportano i quantitativi indicati in AIDA di materie prime utilizzate
dall’azienda negli anni 2008, 2009 e 2010. Si precisa che in AIDA sono stati inseriti solo i quantitativi
di sostanze consumate in maggior quantita e/o con caratteristiche di pericolosita.

, Consumo Consumo Consumo
Sostanza = | Numero.CAS | Frasi di rischio - anno 2008 anno 2009 | anno 2010
e : i (ton) = - {ton) | (ton)
1,3 butadiene 106-99-0 R12 R45 R46 18535,84 17903,1 17725,85
R11 R41 R43 R45 R
acrilonitrile 107-131 23/24/25 R 37/38 R 4340,15 4935,08 4680,79
51/53
stirene 100-42-5 R10 R20 R 36/38 15482,872 12685,13 13944,32
\ . . R10 R35 R50 R 814,76
acido acrilico 79-10-7 20/21/22 960,33 936
acido metacrilico 79-41-4 R35 R 21/22 619,91 835,94 713,76
R25 R43 R45 R46
acrilammide 79-06-1 R62 R 20/21 R 36/38 | 935,36 901,91 991,66
R 48/23/24/25
ammonio persolfato 7727-54-0 ?28/:‘322 R 36/37/38 R 219,18 182,36 181,96
. R43 R65 R67 R 36/38
terz-dodecantiolo 25103-58-6 R 48/20 R 50/53 372,34 378,65 404,07
ter - butil idroperossido R7 R10 R34 R41 R43
(soluzione acquosa al 70%) | 7>91-2 R 20/21/22 R51/53 | >33 16,41 14,98
R7 R23 R34 R65 R
idroperossido di cumene 80-15-9 21/22 R 48/20/22 R 9,39 11,9 8,55
51/53
persolfato di sodio 7775211 | RO Re2ROGRTIRBR | 476 75 154,44 196,12
butil acrilato 141-32-2 R10 R43 R 36/37/38 |- - 1610,47

In tabella sono state evidenziate le sostanze consumate in maggior quantita, tra cui si mette in
particolare evidenza F'acrilonitrile, sostanza tossica.

Il gruppo ispettivo ha effettuato un confronto tra i quantitativi massimi stoccabili indicati nella tabelia
del paragrafo B.2.2 del’AT e quanto indicato nella notifica trasmessa come descritto al precedente
paragrafo 2.1.2, ai sensi del D. Lgs. 334/99 e smi. Si rilevano le imprecisioni elencate nella seguente
tabella:

Capacita massima di- | Capacita massima di

Sostanza stoccaggio indicatain | stoccaggio indicata
AT (1) nella notifica (1)
Perossidi organici 2 0,9
Persolfato di
ammonio, sodio, 35 21
potassio

Al paragrafo E.1.2 dell’AT (pag. 53) & riportato il calcolo del'indice ambientale “quantita di prodotto
finito/quantita di materie prime”. Non & precisato nel’lAT se il quantitativo di materie prime &
comprensivo di tutte le materie prime o include solo i principali monomeri (stirene, butadiene e
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acrilonitrile). | responsabili aziendali hanno chiarito che per il calcolo dell'indicatore sono state
considerate tutte le materie prime e che nella tabella del paragrafo B.2.1 (pag.12) sono stati indicati i
quantitativi potenziaimente utilizzati per produrre 150000 t di lattice. Si propone all’autorita
competente di indicare in AT unicamente la massima capacita di stoccaggio delle materie
prime, prendendo come riferimento quanto indicato dal gestore nella notifica e lasciando alla
ditta I'obbligo di comunicare i dati di consumo mediante I'applicativo AIDA o altri sistemi che
I'autorita nazionale riterra opportuni.

Nella seguente tabella vengono riportati i valori dell'indice “quantita di monomero/quantita di prodotto
finito”, calcolati con i dati desunti da AIDA e tenendo in considerazione unicamente i 3 monomeri
principali. Si rileva un trend in diminuzione, dal quale si pud desumere un miglior utilizzo delle materie
prime.

: Anno 2008 |
Consumo 1,3 butadiene (ton) 18535,84 17903,1 17725,85
Consumo acrilonitrile (ton) 4340,15 4935,08 4680,79
Consumo di stirene (ton) 15482,872 12685,13 13944,32
Consumo totale (ton) 38358,862 35523,31 36350,96
Quantitativo di lattice prodotto (ton) 87536 82300 86720
Indicatore consumo
monomeri/lattice prodotto 0,438 0,432 0,419

2.3 Valutazione delle risorse idriche

L’approvvigionamento idrico per usi industriali & effettuato da un pozzo gestito dal polo, che
distribuisce 'acqua nella rete interna, cui sono collegate le diverse societa.

Il consumo totale di Synthomer & calcolato sommando i consumi misurati da ciascuno dei contatori,
installati sui vari punti di consegna dalla rete del polo alla rete di stabilimento. Tali dati sono quelli
inseriti in AIDA e riportati nella tabella sottostante.

Anno. . Preli(?;‘v;;a(:‘a:‘g)czzo , |g;::l:i;?gdvgt?; cons‘t?:ﬂ:;iﬁco
v ; (ton) . di acqua (m'/ton)
2006 322701 84522 3,82
2007 296026 87030 3,40
2008 320615 87536 3,66
2009 268429 82300 3,26
2010 353787 86720 4,08

Dai dati dichiarati si osserva che il prelievo per usi industriali ha un andamento altalenante, cosi come
lindicatore consumo specifico. Rispetto a quello dichiarato in AT (pari a circa 760000 m°) il volume
prelevato & perd molto diminuito, mediante lintroduzione di torri evaporative che consentono un
maggior ricircolo di acqua di raffreddamento e mediante il recupero in produzione delle acque piu
cariche di lattice. | referenti aziendali hanno riferito che per le pompe da vuoto & ritenuto migliore
I'utilizzo di acqua prelevata dalla rete perché non in tutte le stagioni le torri evaporative potrebbero
garantire acqua sufficientemente fredda.

Attivita ispettiva ai sensi dell'art. 29-decies c.3 del D.Lgs. 152/06 smi Pagina 9 di 37
Stabilimento Synthomer Srl di Filago (BG)

MO.SL.032.REV.01 del 16/03/2011



Il piano di monitoraggio prevede che vengano eseguite trimestralmente verifiche qualitative sulle
acque da pozzo. | responsabili aziendali hanno dichiarato che I'azienda effettua autonomamente tre
dei quattro controlli annuali, mentre uno & effettuato da Bayer. Il gruppo ispettivo ha acquisito i rapporti
di prova relativi allanno 2010. Si raccomanda di nspettare con_maggqior puntuallta la_frequenza
trimestrale (i controlli sono stati effettuati nei mesi di magaqi

Dalla documentazione agli atti di ARPA risulta che & presente in capo a Bayer una concessaone valida
dal 5/2/1999 al 4/02/2029 per 3 pozzi. Il gestore di Synthomer ha riferito, con mail del 16/09/2011, che
solo il pozzo 1, collocato a Sud Ovest, all'interno del perimetro del polo, & attivo. Poiché nella zona le
acque sotterranee fluiscono da Nord-Nord-Est a Sud-Sud-Ovest (in direzione del fiume Adda), qualora
vi fossero contaminazioni in atto da parte dell’'azienda, dovrebbe esser possibile rilevarle mediante le
analisi periodiche delle acque sotterranee del pozzo 1.
A campione, & stato analizzato il rapporto di prova relativo al prelievo del 28/05/2010, dal quale
risultano esaminati tutti i parametri previsti. Si rileva che per i seguenti parametri non & stata utilizzata
la metodica indicata in AT:

¢ conducibilita;
cadmio;
piombo;
cromo totale;
calcio;
magnesio;
sodio;
Alactor;

e Metolactor.
Si propone di prescrivere di effettuare le determinazioni analitiche con le metodiche indicate
nel piano di monitoraggio o, in alternativa, con un metodo rispondente ai requisiti della norma
UNI 17025.

Si osserva inoltre che 'AT indica I'obbligo di analisi dei composti organici totali mediante la metodica
UNI EN ISO 10301-1999, che risulta invece applicabile per la determinazione degli idrocarburi
alogenati molto volatili. Si propone all’autorita competente di eliminare il parametro composti
organici totali, ritenuto ridondante rispetto al parametro carbonio organico totale.

Si rileva che I'AT riporta le metodiche EPA 8081 SW846 e EPA 3510C per la determinazione dei
parametri Alactor e Metolactor. Si propone all’autorita competente di indicare la metodica APAT-
IRSA 2003 metodo 2030, gia indicata per gli altri pesticidi e di rivalutare sia la frequenza di
analisi sia i parametri da monitorare.

2.4 Valutazione delle risorse energetiche

2.4.1 Energia elettrica

L’approvvigionamento di energia elettrica e effettuato dalla rete.

Per quanto riguarda i consumi di energia elettrica, si riportano nella seguente tabella i valori inseriti
dalla ditta in AIDA, nonché i consumi specifici, calcolati come rapporto tra il consumo totale e il lattice
prodotto.
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e e e
2006 13514725 8is22 | 159.9
2007 16209400 87030 186,3
3008 16290071 87536 186,1
2009 15710815 82300 190,9
2010 14761569 86720 1702

L’indicatore assume un valore altalenante, in quanto & dipendente dalla tipologia di lattici prodotti, che
richiedono cicli di polimerizzazione diversi. | consumi di energia elettrica sono maggiori per NBR
(lattice acrilonitrile butadiene), che, essendo polimerizzato a temperature basse, richiede maggior
consumo di energia da parte del gruppo frigorifero ad ammoniaca. La diminuzione dell’indicatore nel
2010 & legata al trasferimento di una parte della produzione di NBR altrove. | responsabili aziendali
hanno dichiarato che non & possibile calcolare indicatori specifici, cioe riferiti alle diverse tipologie di
lattice, perché non & al momento possibile conteggiare separatamente i consumi energetici.

In generale, si & riscontrato I'impegno dell’'azienda volto a tener sotto controllo i consumi energetici,
anche mediante l'introduzione di modifiche alle apparecchiature per evitare gli sprechi. Si cita, a titolo
esemplificativo, listallazione sul gruppo frigor dei dispositivi per toglier tracce di umidita e gli
incondensati.

2.4.2 Combustibili per produzione energia termica

Tutta Fenergia termica utilizzata nel sito a fini industriali € autoprodotta mediante una caldaia
principale (TAREX 2) e due di riserva (una delle quali € denominata TAREX 1), tutte funzionanti a
metano. Il vapore & utilizzato in massima parte per il degasaggio del lattice, operazione necessaria al
termine della polimerizzazione per allontanare i monomeri residui.

Nella tabella sottostante si riportano i dati di energia termica prodotta inseriti in AIDA.

Quantitativo lattice. | Cohsumo specifico

_di energia elettrica

Anno Consumo di energia

termica (kWh) Prodats 8 :  (KWh/tiattice)
2006 18456408 84522 2184
2007 16569285 87030 790,4
2008 17003175 87536 195,3
2009 16991289 82300 206,5
2010 17919272 86720 206,6

| referenti aziendali hanno dichiarato che anche il consumo di energia termica dipende dalla tipologia
di lattice e che i consumi si sono quasi dimezzati nel 2005, dopo la modifica del TAREX 2
(introduzione della precamera di combustione) descritta al successivo paragrafo 3.1.1.
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3. ANALISI DEGLI IMPATTI

3.1 Aria

3.1.1 Emissioni

Le emissioni significative originate dallattivita produttiva sono sinteticamente descritte nella
successiva tabella. Si precisa che le diciture “impianto 41, 47 e 46, ecc’ utilizzate nella tabella del
paragrafo D.5 dell’AT non sono impiegate in azienda.

Emissione|

Descrizione

Funzionamento

Note

E55

Vi vengono convogliati gli sfiati delle
apparecchiature che contengono sostanze
acquose disciolte e gli sfiati di fine
trasferimento dei degasatori, in cui viene
aggiunta ammoniaca per correggere il pH di
alcuni lattici. Inoltre, in caso di blocchi del
TAREX 2, dli sfiati vengono convogliati
automaticamente a questo punto di
emissione, previo trattamento in carboni attivi,
per il tempo necessario per chiudere
manualmente le valvole.

Il ventilatore funziona 24h/g, ma gli
sfiati che vi vengono convogliati
hanno durata limitata (circa 1 h/g).

E56

Vi vengono convogliate le aspirazioni di:
10 dissolutori, in cui gli additivi in polvere,
quali soda e ammonio persolfato vengono
disciolti in acqua,
« 5 bilance di pesatura delle polveri,
presidiate da cappe mobili
» postazioni di carico delle cisternette,
presidiate da cappe mobili.

Il ventilatore & sempre acceso e
dunque 'emissione & sempre
attiva, anche se le operazioni di
carico sono saltuarie (circa 8 h/g).

E57

Vi vengono convogliate le aspirazioni sulla
filtrazione, effettuata con 2 vibrovagli per NBR
e 2 per SBR. Tale operazione serve per
separare eventuali grumi dal lattice.

Il ventilatore funziona 24h/g, ma gli
sfiati che vi vengono convogliati
hanno durata di circa 12 h/g.

Il lattice sui vibrovagli arriva
a temperatura inferiore a 40
°C

E127

Emissione prodotta dal TAREX 2, impianto di
combustione con il duplice scopo di trattare i
gas esausti e produrre vapore. | gas
provengono principaimente dalla fase di
degasaggio del lattice (necessaria al termine
della polimerizzazione per rimuovere i
monomeri non reagiti) e dalle pompe da
vuoto. L'impianto & composto da 2 sezioni:
una precamera di combustione (forno
adiabatico, installato nel 2005), alla quale
vengono inviati i gas esausti e una camera di
combustione, dotata di un bruciatore aria
metano modulabile secondo la richiesta di
vapore. La camera di combustione infatti &
dotata di tubi in cui scorre olio diatermico, poi
inviato all'evaporatore. Dopo lo stadio di
combustione adiabatica viene iniettata una
soluzione di acqua ammoniacale, dosata in
automatico secondo la misura degli NOx nel
canale dei fumi, al fine di ridurre gli ossidi di

L'impianto funziona in maniera
continua ed & presidiato da
sistema di monitoraggio delle
emissioni (SME), che registra
anche i periodi di fermo.

Si rimanda al paragrafo
3.1.5 per la valutazione dello
SME e del relativo manuale.
Considerato il dosaggio di
ammoniaca, si propone di
prescrivere di verificare la
concentrazione in uscita,
fissando  eventuaimente
'obbligo del rispetto del
limite per il parametro NHs.
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Emissione:

Descrizione

Funzionamento

Note

azoto.

E58

Emissione prodotta dal TAREX 1, impianto
con analogo principio di funzionamento del
TAREX 2, ma di antecedente concezione.
Puo funzionare sia da caldaia che da post
combustore, anche se non é dotato di
precamera adiabatica

Attualmente quest'impianto &
fermo e di riserva al TAREX 2. |
referenti aziendali hanno dichiarato
che ha funzionato F'ultima volta per
circa un mese nel 2005, quando fu
installata la precamera adiabatica
al Tarex 2. Annualmente vengono
effettuate le verifiche da parte
del’ASL (apparecchiature in
pressione) e le verifiche di
efficienza di combustione,
accendendo appositamente la
caldaia, senza inviargli i gas
esausti.

I TAREX 1 non & dotato di
precamera adiabatica e dello
stadio di iniezione di acqua
ammoniacale per la
riduzione degli NOx quindi
non pud garantire la stessa
efficienza depurativa del
Tarex 2. In considerazione
anche del fatto che
fimpianto & di riserva e
quindi le ore di
funzionamento annue sono
molto limitate, si propone
alP’autorita competente di
stabilire limiti maggiori per
quest’emissione. Si
propone inoltre di

prescrivere V'installazione
di un contaore, finalizzato
a verificare il limitato
utilizzo.

ES59

| referenti aziendali hanno
dichiarato che normaimente questa
caldaia & di riserva alla caldaia
principale di produzione vapore e
che viene accesa solo in
concomitanza con I'accensione del
Tarex 1, non sufficiente a produrre
il vapore necessario per tutto lo
stabilimento. Occasionalmente
viene accesa per gli utilizzi della
mensa.

Caldaia di riserva al TAREX 2.

Si rileva che I'AT riporta nella tabella quadro riassuntivo (pag. 47), nel quadro prescrittivo (pag. 61) e
nel piano di monitoraggio (pag. 75) anche le seguenti emissioni, che si ritengono non significative:

Emissione

Descrizione: -

E60

Sfiato del serbatoio B26, destinato allo stoccaggio delle acque stiroliche in attesa di essere smaltite come rifiuto
con il CER 070208. Durante il carico non si crea il circuito chiuso, & presente un filtro a carboni attivi e anche una
guardia idraulica per il contenimento delle sovrapressioni.

E61

Attiva in caso d’incendio delle materie prime

E62

Sfiati dei 42 serbatoi destinati al contenimento del lattice. Non sono presidiati da alcun sistema di trattamento in
quanto il lattice in soluzione non ha caratteristiche di pericolosita, non & particolarmente volatile né odorigeno. i
carico dai reparti ai serbatoi & mediante linea fissa.

E63

Sfiati di 5 serbatoi, contenenti acrilonitrile, acido acrilico, acido metacrilico, butilacrilato e dodecilmercaptano.
Ciascuno sfiato & presidiato da una guardia idraulica o una valvola di respirazione, seguite da una batteria
composta da due colonne a carboni attivi {(una in fase di assorbimento e una in rigenerazione). Secondo le
dichiarazioni dei responsabili aziendali, lo scarico delle materie prime & stato modificato rispetto a quanto
descritto a pag. 23 dellAT ed avviene ora in circuito chiuso per tutti i monomeri, dunque lo sfiato si verifica solo in
caso di sovrapressioni dell'azoto di polmonazione.

E64

Emissioni diffuse provenienti dalle due vasche interrate di emergenza, da 60 m° ciascuna. Le vasche sono
coperte e dedicate alla raccolta degli sversamenti di materie prime e delle acque piovane che interessano le aree
di scarico dei monomeri e i bacini di contenimento; sono dotate di sistema di allagamento a schiuma per ridurre la
dispersione di vapori tossici e infiammabili.

E128

Sfiati del serbatoio di stirolo
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Si propone all’autorita competente di rivedere, sia il quadro ambientale, sia il quadro
prescrittivo, sia il piano di monitoraggio inerente le emissioni in atmosfera, togliendo in
particolare I'obbligo del rispetto dei limiti per le emissioni degli sfiati e quelle di emergenza.

Si riportano le osservazioni del gruppo ispettivo, relativamente alle emissioni significative sopra
descritte:
v sui camini & presente 'indicazione del codice delle emissioni;
v i punti di campionamento delle emissioni E55, E56 ed E57 sono accessibili in sicurezza
salendo sul tetto calpestabile del reparto di produzione;
v i punti di campionamento delle emissioni E127, E58 ed E59 sono accessibili salendo sul tetto
calpestabile del locale caldaie, mediante scaletta alla marinara;
v I'emissione E56, dotata di filtro a tasche, & dotata di foro di campionamento anche a monte
dellimpianto di trattamento;
v non tutti i punti di prelievo sono sufficientemente lontani da curve e sbocchi (ad esempio per
ES6 il punto di prelievo & su una curva in prossimita dello sbocco);
v I'emissione E55 & generata da un ventilatore al quale sono convogliati:

o due tubi di piccola dimensione che si innestano in obliquo sul collettore principale a
valle del ventilatore, su uno € apposta la targhetta con la dicitura RB8 - RB12 - RB17 -
RB50 - RB51 - RB16 - RB16.1 - RB33.3 - RB64 - RB74, codice con il quale sono
identificati i degasatori e i serbatoi di aggiunta, sull’altro la targhetta con la dicitura RB10,
che & un serbatoio per aggiunta di soluzioni acquose;

o due tubazioni di dimensione maggiore che terminano in corrispondenza della griglia del
ventilatore senza continuita: su di uno erano apposte due targhette, una con la dicitura
fitro CA F.95 (proveniente dal filtro a carboni attivi che tratta gli sfiati in caso di blocchi del
TAREX 2) e una con la dicitura RB7 — RB70 - RB16.2 - RB16.3 - B16.4 - B16.5 - B71 -
B74.2 - B74.3, sullaltra tubazione una targhetta con la dicitura cappa laboratorio;

v I'emissione E56 € generata da un collettore al quale pervengono due tubazioni: su di una era
apposta una targhetta con la dicitura “Bilancia 1- Prep. Cariche attivatori RB34.2 — RB34.3 —
RB34.4 — RB34.5 — RB 40.2 — RB 40.3", sull’altra “Bilancia 2 -3 -4 (c’€ una discrepanza con la
dichiarazione che mi han fatto di 5 bilance) RB34 — RB35 — RB40 — RB65”. Anche se non &
riportato sulle targhette, a quest'emissione & convogliata anche I'aspirazione posta su una
quinta bilancia;

v" sul collettore che da origine al’'emissione E57 era apposta una targhetta con la dicitura “Cappe
tramogge lattici cappe filtri lattice”;

v i parametri di E127 misurati in continuo sono visibili sul pannello di controllo SME sia remoto in
sala quadri che direttamente in campo nel locale caldaie;

v a presidio delle bilance di carico e dei dissolutori, in corrispondenza dei quali vengono rotti i
sacconi contenenti sostanze polverulente sono presenti aspirazioni localizzate;

v" le due stazioni di vibro vagliatura sono composte ciascuna composta da 2 vibrovagii, ognuno
dei quali & dotato di una cappa in corrispondenza del punto di scarico del serbatoio di lattice da
filtrare sulla griglia e una cappa sul punto di scarico del lattice filtrato alla tubazione di
adduzione dello stoccaggio finale del prodotto finito. Si raccomanda di migliorare I'aspirazione
chiudendo con pannelli mobili i due punti di emissione, alcuni gid in uso al momento del
sopralluogo.

Si propone di prescrivere di valutare la possibilita di riposizionare i fori di campionamenti in
conformita a quanto prescritto dalla norma UNI EN 10169:2001.

Il gruppo ispettivo ritiene possibile che la potenza del ventilatore che da luogo all’emissione E55 sia
eccessiva. Infatti pare che a tale punto di emissione fossero inizialmente convogliati tutti gli sfiati di
produzione, inviati poi al TAREX 1. Inoltre non si giudica efficiente il sistema di collettamento: la
mancanza di continuita tra la tubazione di aspirazione e quella di mandata favorisce 'ingresso di aria
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falsa nel ventilatore portando ad una diluizione degli inquinanti a camino. Si propone dunque di
prescrivere di effettuare un’analisi dei flussi convogliati a E55, determinando la potenzialita di
aspirazione effettivamente necessaria. Qualora risultasse effettivamente che il ventilatore &
sovradimensionato, si propone di valutare I'opportunita di sostituirlo. In ogni caso dovra
essere modificato il sistema di collettamento, dandogli continuita, al fine di evitare la diluizione
con aria ambiente.

Non & stato effettuato alcun campionamento in quanto I'emissione piu significativa in termini di
portata, di ore di funzionamento e di inquinanti convogliati € I'emissione E127, che risulta presidiata
dal sistema di monitoraggio in continuo (SME), in merito al quale si rimanda al paragrafo 3.1.5 e
alrallegato parere (allegato 2).

Relativamente alle emissioni non ritenute significative, costitute dagli sfiati, il gruppo ispettivo ha preso
visione, a campione, dello sfiato del serbatoio contenente acido acrilico, che risulta costituito da due
filtri a carboni attivo: la tubazione in uscita a uno dei due & chiusa da valvola, in modo che tutto il
flusso gassoso attraversi un filtro, dopo un anno di utilizzo esso viene mandato in rigenerazione e
viene utilizzato il secondo. In uscita da tali apparecchi & installato un termometro, il cui valore &
riportato in sala quadri, per verificare che la temperatura non aumenti oltre un certo limite. Cid
indicherebbe infatti un aumento del fenomeno dell’adsorbimento (reazione esotermica) e quindi la
presenza di uno sfiato troppo ricco di sostanza organica, indice di malfunzionamento del sistema di
polmonazione. | filtri a carbone sono inoltre presidiati da un pressostato, anch’esso remotato in sala
quadri.

3.1.2 Impianti di depurazione aeriforme

Il gruppo ispettivo ha acquisito la documentazione attestante le caratteristiche tecniche del filtro a
pannelli a presidio di E56 ed ha effettuato il confronto, riportato in tabella, con quelle previste dalla
DGR n. 7/13943 del 01/08/2003 “Definizione delle caratteristiche tecniche e dei criteri di utilizzo delle
Migliori tecnologie disponibili per la riduzione dellinquinamento atmosferico prodotto dagli impianti
produttivi e di pubblica utilita”.

Filtri a pannelll a presidio di E56

Riscontri Proposte

La scheda del fornitore dei pannelli indica che
gli stessi sono in grado di resistere fino a
90°C, comunque il flusso aspirato & a
temperatura ambiente.

Temperatura ambiente

Non si ritiene necessario proporre alcuna modifica del

La velocita di
attraversamento
dell’effluente deve essere
compresa tra 0,3 e 0,5 m/s

Considerando la portata massima di 7500
Nm%h e l'area di 11,2 m?, la velocita di
attraversamento risulta inferiore a quella
prescritta (0,186 m/s).

sistema filtrante al fine del rispetto della velocita minima.
Infatti una velocita di attraversamento bassa non dovrebbe
essere critica per la rimozione. A riprova di cid, si osserva
che nella revisione delle schede tecniche della DGR n.
7/13943, pubblicate sul sito della Regione Lombardia, &
previsto unicamente che la velocita deve essere < 0,5 m/s.

L’apparecchiatura di
controllo dovra avere un
manometro o pressostato
con allarme ottico e un
misuratore di portata

E’ presente un manometro, con segnale
riportato anche in sale quadri, dotato di
allarme per superamento di una certa soglia.

Si propone di prescrivere di installare il misuratore di
portata.

Sistemi di pulizia:
sostituzione deil’elemento
filtrante

| referenti aziendali hanno dichiarato che 3-4
volte/anno i pannelli vengono sostituiti e
smaltiti come rifiuti insieme ai sacchi vuoti
delle sostanza polverulente (CER 15.01.10%).
Non essendogli assegnato un CER specifico,
non & riscontrabile I'avvenuta sostituzione.

Manutenzione: evitare lo
scuotimento che crea
dispersioni di polveri

nellambiente

Si raccomanda di mettere in pratica tale accorgimento,
inserendolo nell'istruzione operativa inerente la
manutenzione e il controllo del filtro a pannelli.
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La caldaia funzionante anche da postcombustore, non rientra propriamente in alcuna delle categorie
descritte dalla citata DGR, anche se nellAT (pag. 65) € riportato che i requisiti progettuali del Tarex 2
rispondono a quanto indicato nella DGR n. 13943 del 01/08/2003. L'efficienza di rimozione degli
inquinanti di tale impianto dovrebbe inoltre essere assicurata dallo SME, in merito al quale si rimanda
al paragrafo 3.1.5.

Si osserva inoltre che a pag. 65 dell’AT viene fissato I'obbligo del rispetto del limite di 10 mg/Nm? (di
polveri, si suppone, ma non & specificato) per i sili di stoccaggio dei reagenti e dei prodotti residui
della depolverazione, verificando, dopo il 30/10/2007, I'assenza di microinquinanti per le polveri
derivanti da sistemi di abbattimento a secco. La prescrizione non & chiara e probabilmente non molto
pertinente, in quanto non vi sono in azienda prodotti residui della depolverazione e i reagenti stoccati
in sili sono liquidi. Non pare dunque plausibile che dai sili di stoccaggio vengano emesse sostanze
polverulente. Si propone all’autorita competente di rivedere il paragrafo contenente ile
prescrizioni sui sistemi di contenimento delle emissioni in atmosfera in base alle osservazioni
formulate in questo paragrafo.

3.1.3 Autocontrollo

Il gruppo ispettivo ha acquisito i rapporti di prova delle emissioni in atmosfera relativi al’anno 2008,
2009 e 2010, dai quali si rileva che:

¢ solo sui rapporti di prova del 2010 sono indicate le metodiche di analisi, in linea con quelle
stabilite nel piano di monitoraggio ad eccezione del metodo utilizzato per il parametro NOy: in
AT é indicato il metodo del DM 25/08/2000, sui rapporti di prova & indicato il metodo EPA
CTM™M;

e non sono indicate le condizioni di funzionamento degli impianti al momento del
campionamento. Si raccomanda di dettagliare tali condizioni e si precisa che il campionamento
deve essere effettuato in condizioni di pieno regime.

Si propone inoltre di prescrivere di effettuare le determinazioni analitiche con le metodiche
indicate nel piano di monitoraggio o, in alternativa, con un metodo rispondente ai requisiti
della norma UNI 17025, dichiarandolo sui rapporti di prova. Il gestore, con mail datata 16/09/2011,
ha trasmesso nota della societd di consulenza che si occupa delle analisi in cui si dichiara che i
metodi utilizzati per il controllo delle emissioni gassose rispondono ai requisiti della norma UNI EN
ISO IEC 17025.

3.1.4 Gestione degli impianti di aspirazione e trattamento

Il controllo e la manutenzione degli impianti di trattamento delle emissioni sono eseguiti da personale
interno. I gruppo ispettivo, a campione, ha preso visione delle seguenti registrazioni cartacee:
o controlli trimestrali della portata dell’emissione E57;

e controlli annuali (pulizia serrande, ispezione tubazione per controllo restringimenti e controllo
girante) dell’emissione E57;

e controlli mensili (misura portata), trimestrali (controlio cinghie e ingrassaggio), semestrali
(sostituzione filtri) e annuale (controllo tubazione) dell’emissione ES6;

o controlli trimestrali (verifica portata, controllo cinghi ventilatore, ingrassaggio) del’emissione
E5S5;

e controlli annuali (ispezione condotto e controllo girante) del’emissione E55.

3.1.5 SME

La ditta ha fornito il manuale di gestione dello SME (versione 2) in data 01/08/2011 mediante mail. Per
Panalisi di dettaglio si rimanda all’allegato parere (allegato 2).
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3.2 Acqua

3.2.1 Acque reflue industriali

Le acque reflue industriali provenienti dall'insediamento vengono scaricate nella rete delle acque
chimiche del polo Bayer, che recapita nel collettore consortile gestito dalla societa Hidrogest. I
trattamento di depurazione & effettuato nel depuratore di Brembate.

Le acque chimiche prodotte da Synthomer e inviate alla rete del polo sono principalmente:
e acque di rigenerazione delle resine a scambio ionico usate per la demineralizzazione;
e condense della fase di degasaggio, al termine della reazione di produzione del lattice;
e spurgo delle torri evaporative;
¢ acque di lavaggio pavimenti, bacini di contenimento e apparecchiature.

Le acque maggiormente cariche di lattice, cioé quelle che si producono in fase di carico del prodotto
finito, subiscono un trattamento di chiariflocculazione. Esse vengono convogliate in una prima vasca
di raccolta, da dove vengono pompate nella vasca di coagulazione, nella quale viene corretto il pH e
vengono aggiunti, in step successivi, policloruro di alluminio e poliacrilammide anionica (Hidrofloc),
che favoriscono I'aggregazione delle particelle sospese. L’'Hidrofloc & acquistato in polvere e viene
disciolto in un apposito miscelatore, posto a fianco delle vasche di trattamento; I'altro prodotto &
acquistato in cisternette da 1m®. L'acqua contenente i solidi sospesi viene pompata in cestelli, le cui
pareti sono coperte da una tela filtrante, che trattiene i fiocchi di fango. Il liquido chiarificato si
raccoglie in una caditoia posta sotto i cestelli e viene convogliato nella seconda sezione della vasca di
equalizzazione. Al fine di favorire lo sgocciolio del liquido dal coagulato, si pone un peso sulle tele
filtranti, che vengono poi trasferite nel cassone dedicato alla raccolta del rifiuto con CER 07.02.12. |l
trattamento di chiariflocculazione & normalmente effettuato a batch una volta al giorno. In condizioni di
emergenza, o quando & necessario pulire la vasca di raccolta e/o quella di coagulazione, & possibile
inviare l'acqua carica di lattice direttamente alla seconda o alla terza sezione della vasca di
equalizzazione invece che nella prima vasca di trattamento. La vasca di equalizzazione, da 90 m®
circa in totale, e divisa infatti in 3 parti, al fine di facilitare la gestione dei vari flussi. Come detto, in
condizioni normali le acque chiarificate vengono pompate nella seconda sezione. | responsabili
aziendali hanno riferito che & stato scelto questo recapito e non la prima sezione (denominata prima
vasca) come precauzione nel caso di rottura di una delle tele filtranti contenute nei cestelli, eventualita
che renderebbe necessario ripetere il trattamento di chiariflocculazione. Nella seconda sezione
arrivano inoltre i reflui acidi e basici di rigenerazione delle resine. Dopo miscelazione, da tale sezione i
reflui vengono pompati nella prima sezione, alla quale confluiscono anche le acque chimiche che non
subiscono il trattamento di chiariflocculazione. Durante il sopralluogo il gruppo ispettivo ha notato che
a tale vasca confluisce anche una tubazione proveniente da un serbatoio sul quale & apposta la
scritta “acque di pozzo”, ma i responsabili aziendali hanno dichiarato che in realta raccoglie le
condense. Si raccomanda alla ditta di effettuare una verifica, correqgendo la scritta. Si fa presente
infatti che la diluizione dello scarico & vietata. Dalla prima sezione, mediante una pompa con
galleggiante, le acque vengono recapitate alla rete di polo. E’ presente un contatore volumetrico che
ne misura la quantita. La vasca di equalizzazione & dotata di una terza sezione, usata come
emergenza. Durante il sopralluogo del 30/08/2011 tale sezione era vuota. Le vasche sono poste sotto
il piano campagna e sono in cemento. | responsabili aziendali hanno dichiarato che, secondo
un’istruzione operativa interna, annualmente viene effettuato il completo svuotamento, con successiva
pulizia e verifica dello stato di tenuta di pareti e fondo delle stesse e delle canaline di adduzione delle
acque chimiche.
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Per quanto riguarda il volume scaricato, i referenti aziendali hanno fornito i valori riportati in tabella:

volume scaricato nella rete delle acque chimiche (m3)

anno -
2007 2008 2009 2010

101162 119580 119170 135682

Lo scarico nella rete di polo & presidiato da strumenti di controllo on line di TOC, pH, torbidita e
conducibilita. Attualmente il laboratorio & collocato al secondo piano dell’edificio produttivo, situazione
che ha reso necessario installare una pompa di rilancio e una tubazione dedicata. | referenti aziendali
hanno riferito lintenzione di creare un locale in prossimita delle vasche di trattamento. Si caldeggia
tale soluzione, in quanto cio renderebbe piu immediata 'individuazione di un superamento del limite e
la gestione della problematica. La distanza tra il punto di scarico in rete e il luogo delle analisi rende
inoltre difficile agli enti verificare che gli strumenti stiano effettivamente monitorando il refluo in uscita
dalle vasche e rende piu probabili fenomeni di sporcamento della linea di adduzione. Il gruppo
ispettivo ha preso visione di:

o strumenti di misura del TOC, uno di riserva all’altro,
torbidimetro, presidiato da un filtro grossolano,
pH-metro,
conduttimetro,
procedura di verifica e di registrazione della calibrazione mensile dello strumento di controllo
del TOC.
| valori letti durante il sopralluogo del 30/08/2011 sono riportati nella seguente tabella:

parametro. . | valore
TOC 81,549/l
pH 7,76
conducibilita | 1746 mS
Torbidita 36,79 g/

| responsabili aziendali hanno dichiarato che:
e in caso gli strumenti di controllo on line segnalino un fuori range o scarico alla rete di polo
viene bloccato in automatico e I'acqua inviata in terza o seconda vasca (2 delle 3 sezioni da
30 m® della vasca di equalizzazione) in attesa di trattamento di correzione del pH, di
flocculazione o altro;
¢ gli allarmi sono remotati in sala quadri, sempre presidiata, quindi I'intervento &€ immediato.

Si osserva che I'AT a pag. 39 e a pag. 50 parla di una fase di strippaggio. | responsabili aziendali
hanno chiarito che viene effettuato lo strippaggio sulle condense provenienti dai degasatori, in cui si
trasferisce il polimero al termine della reazione. Nella colonna di stripping, mediante l'iniezione di
vapore in condizioni di vuoto spinto, si estraggono dalle condense gli incondensabili che vengono
inviati al Tarex 2, mentre la parte condensabile, attraverso uno scambiatore di calore, & inviata a un
separatore di fase dal quale poi la parte organica surnatante & mandata al serbatoio di stoccaggio del
rifiuto con CER 07.02.08*, la fase acquosa & immessa nel circuito delle acque reflue chimiche.

3.2.2 Acque di raffreddamento

Il volume di acqua usato per il raffreddamento & stimato, cautelativamente, in quanto non si tiene
conto dell’evaporazione, per differenza tra il prelievo totale di acqua e il volume scaricato. Le acque di
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raffreddamento sono recapitate nella rete delle acque bianche, insieme alle meteoriche non
contaminate. Ii valore riportato in AT & pari a circa 600000 m® ma, come riferito dai responsabili
aziendali, in seguito all'introduzione delle torri di raffreddamento, i consumi sono scesi a meno della
metd. Le acque di raffreddamento sono recapitate nella rete delle acque bianche, insieme alle
meteoriche che non dovrebbero essere contaminate, quindi al fiume Brembo. Il polo & titolare
del’autorizzazione rilasciata dalla Provincia con determinazione dirigenziale (D.D.) n. 537 del
10/05/2000, modificata e integrata con D.D. n. 2702 del 25/08/2009 e con D.D. n.3451 del 23/11/2010.
Si rileva che l'autorizzazione riporta che Polymerlatex (ora Synthomer) scarica nella rete delle acque
bianche una portata giornaliera di 200 m®. Ammettendo che lo scarico sia attivo 365 giorni/anno, il
volume totale di acque di raffreddamento sarebbe di 73000 m*anno. Tale valore risulta molto inferiore
a quello stimato in visita ispettiva. Si ritiene essenziale, sia per gli obiettivi di risparmio di risorsa idrica,
sia per determinare l'effettiva ammissibilita delle acque di raffreddamento nella rete delle acque
bianche, determinare con maggior accuratezza la portata e il volume annuo delle acque di
raffreddamento. Si propone dunque di prescrivere di effettuare una valutazione quantitativa
delle acque di raffreddamento scaricate. A tale scopo pare necessario, ove non gia esistenti,
predisporre dei pozzetti di campionamento o sistemi analoghi, nei punti di scarico delle acque
di raffreddamento nella rete delle acque bianche. Per quanto riguarda la valutazione del
volume, I'obiettivo a cui tendere & quello di avere una misura piuttosto che una stima. Cid pare
sicuramente fattibile se le acque di raffreddamento verranno convogliate alla rete mediante un
unico punto di scarico. In caso contrario, pare utile collocare il contatore sullo scarico piu
consistente. Pur essendo il raffreddamento di tipo indiretto, non si pud escludere la presenza di
contaminanti dovuti a possibili guasti degli scambiatori. Allo stato attuale sarebbe difficile individuarne
la presenza, dal momento che le acque di raffreddamento di Synthomer si miscelano con le acque di
raffreddamento di tutto il polo, il cui volume totale riportato in autorizzazione & pari a 1335000 m®. Si
propone dunque di effettuare una valutazione qualitativa delle acque di raffreddamento. Si
precisa che i referenti aziendali hanno dichiarato che non sono aggiunti additivi in quanto le acque
sono prelevate e subito scaricate, quindi non si formano incrostazioni o alghe.

3.2.3 Reflui di tipo domestico

Gli scarichi provenienti dai servizi igienici sono convogliati nella rete interna, insieme a quelle
chimiche, poi recapitate al collettore consortile.

3.2.4 Acque meteoriche

Le acque meteoriche ricadenti sui tetti, ad esclusione di quello su cui sono collocati i camini delle
emissioni E55, E56 ed E57 e sulle aree che non dovrebbero essere soggette a contaminazione
(essenzialmente la strada di passaggio tra il reparto produttivo e il locale caldaie) sono convogliate
alla rete delle acque bianche di polo, il cui recapito finale & il fiume Brembo, come previsto
dall'autorizzazione provinciale citata al paragrafo precedente. Prima dello scarico finale sono effettuati
controlli on line, che, in caso di valori fuori range, chiudono lo scarico e avviano le pompe di rilancio
che convogliano le acque a una vasca di emergenza. In merito all’autorizzazione allo scarico in corpo
idrico superficiale, il gruppo ispettivo non ha eseguito alcun controllo, limitandosi a raccogliere le
dichiarazioni dei responsabili di Synthomer che hanno riferito che il controllo delle acque bianche &
effettuato da parte del polo nella vasca a monte del recapito a Brembo. | responsabili di polo hanno
inoltre riferito che & in fase di perfezionamento il collegamento tra la vasca di emergenza e il collettore
consortile, come prescritto nell'autorizzazione provinciale per lo scarico al Brembo, allo scopo di
consentire 0 scarico in fognatura delle acque meteoriche e di raffreddamento in caso di superamento
dei limiti vigenti per lo scarico in corpo idrico superficiale.

Si fa presente che per le acque non contaminate il recapito da privilegiare & il sottosuolo. Si propone
dunque di prescrivere di effettuare una valutazione inerente la possibilita di recapitare in pozzi
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perdenti le acque non soggette a contaminazione. Si tenga presente inoltre la possibilita di
accumulare le stesse per il riutilizzo in usi consentiti.

3.2.5 Osservazioni sulle prescrizioni riportate in AT

Si rileva che a pag. 57 dell’AT si citano Pautorizzazione rilasciata alla societa Bayer per lo scarico in
corpo idrico superficiale (filume Brembo) e l'autorizzazione per 10 scarico in fognatura mentre a pag. 65
vengono riportate tutte le prescrizioni contenute nei due atti. Non si condivide tale pratica in quanto
alcuni obblighi, quali quello inerente il sistema di memorizzazione delle aperture del tampone di blocco
delle acque reflue (prescrizione s pag. 66), quello inerente il sistema di aperture del tampone €
Pattivazione automatica delle pompe (prescrizione t pag. 66) e quello inerente la misurazione delle
portate del fiume Brembo (prescrizione u pag. 66) possono essere soddisfatti unicamente da Bayer
che gestisce la rete, le vasche di emergenza ed il recapito finale. Si propone pertanto all’autorita
competente di lasciare nell’ AT unicamente le prescrizioni la cui ottemperanza risulti a carico
delle singole societa ed in particolare quella concernente I'obbligo del rispetto dei limiti della
tabella 3 dell’allegato 5 alla parte terza del D. Lgs. 152/06 e smi, colonna scarico in fognatura
per le acque scaricate nella rete chimica recapitante nella fognatura comunale e colonna
scarico in corpo idrico superficiale per le acque inviate nella rete delle acque bianche,
recapitante nel fiume Brembo.

Si propone inoltre di rivalutare e/o meglio specificare la prescrizione o) inerente il rispetto del
parametro saggio di tossicita acuta ed esterichia coli in quanto non & chiaro cosa si intenda
per “scarichi fiscali”. Si suppone che sia lo scarico nel fiume Brembo, nel qual caso i controlli
sarebbero a carico di Bayer.

3.2.6 Autocontrollo

Oltre ai controlli on line sopra descritti, la ditta effettua le analisi previste dal piano di monitoraggio
sullo scarico nella rete delle acque chimiche. L’autocontrollo dello scarico nel fiume Brembo invece €
in capo a Bayer.

Il gruppo ispettivo ha acquisito, a campione, le analisi del'anno 2010 effettuate da una ditta esterna
per conto di Synthomer sulle acque chimiche e quelle fornite da Bayer sulle acque scaricate in
Brembo. Si osserva che in alcuni casi, quali, a titolo esemplificativo, per il COD misurato nelle acque
bianche (rapporto di prova 2688 del 05/07/2010) & stata usata una metodica diversa da quella prevista
in AT (1ISO 15705:2002 invece che APAT IRSA 5130).

Si propone di prescrivere l'utilizzo delle metodiche indicate in AT o conformi alla norma UNI
17025 e si raccomanda all’azienda una maggior puntualita nel rispetto della scadenza
trimestrale (controllo acque chimiche di maggio e giugno).

Si raccomanda di specificare sui rapporti di prova le operazioni in atto, le condizioni di
funzionamento dell’impianto di trattamento, le modalita di campionamento (istantaneo, medio,
manuale) e le condizioni meteorologiche.

3.3 Rumore

L’azienda risulta inserita in classe VI “zone esclusivamente industriali”. Le misure effettuate dalla ditta
per la presentazione della domanda di AIA attestavano il rispetto dei limiti di emissione e di
immissione. Il polo effettua comunque periodicamente controlli al perimetro esterno. Dalla data di
rilascio dell’AlA tali verifiche sono state eseguite nel 2007 e nel 2009. Synthomer ha quindi inserito in
AIDA i risultati delle misure effettuate in prossimita dei propri impianti, che si riportano nel seguito,
mettendoli a confronto con quelli validi per il 2003 e riportati in AT.
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- Valori di emissione misurati dB(A) -

_Pu o’dilmlsyurai' \

. notturno

1: ingresso auto via 57 51,5 51 50 52 46

delle industrie
6: confine del polo sul
lato Est, in prossimita di
un‘abitazione di 51,5 51 56,5 50 55,5 495

proprieta e allaltezza
circa degli impianti
Synthomer

7: confine del polo sul
lato Est, in prossimita di
un’abitazione di
proprieta e allaltezza 51 50 53,5 47,5 52,5 51
circa degli impianti
Synthomer, piu a nord
del punto di misura 6

Dai dati si rileva il rispetto dei limiti di emissione vigenti, anche se in corrispondenza del punto n. 6 si
osserva un aumento di circa 5 dB(A).

Non risulta alcuna comunicazione da parte del comune di Filago in merito alle modifiche subite dalla
zonizzazione acustica dalla data di rilascio dell’AlA.

3.4 Suolo

Le materie prime liquide piu significative sono i monomeri, stoccati in serbatoi fuori terra, ad eccezione
del butadiene che & stoccato in 3 serbatoi tumulati per maggior sicurezza antincendio. !l serbatoio di
carica reattori & invece fuori terra. | referenti aziendali hanno dichiarato che il butil acrilato (sostanza
introdotta a seguito della modifica comunicata il 23/09/2010) & stoccato nel serbatoio destinato a
contenere 'acrilammide (denominato B6 e indicato come di futura realizzazione a pag. 24 del’AT), ma
effetivamente mai utilizzato per tale monomero, che attualmente viene quindi viene acquistato e
stoccato in cisternette, come avveniva in passato.

Sono presenti inoltre serbatoi fuori terra per gli accumuli di processo (ad es. acido cloridrico, acqua
demineralizzata) descritti a pag. 26 del’AT. Le acque piovane ricadenti sulla baie di scarico di stirolo,
butadiene e butilacrilato confluiscono direttamente nelle 2 vasche di emergenza, che danno luogo
alemissione E64, descritte al paragrafo 3.1.1, dotate di livellostato radar remotato in sala quadri.
Quando lo strumento segnala la presenza di liquido, il capoturno decide, previa ispezione visiva, se
effettuare lo scarico nella vasca di equalizzazione delle acque reflue chimiche. Le acque piovani
ricadenti sulle baie di scarico acrilonitrile vanno direttamente alla vasca di equalizzazione, dove
vengono pompate anche le acque che si raccolgono nei bacini di contenimento

Per lo stoccagglo del lattice sono presenti 42 serbatoi fuori terra: 16 da 230 m® in acciaio inox, gli altri
da 110 m® in vetroresina. Durante il sopralluogo del 30/09/2011 & stato osservato che tre serbatoi
destinati al contenimento del lattice erano recentemente stati sostituiti con tre di analoghe dimensioni.
Sotto i serbatoi sono presenti delle vaschette in metallo, alte una decina di centimetri, di raccolta delle
perdite che si possono verificare durante il trasferimento e del contenuto residuo di lattice nelle
manichette usate per il trasferimento. |l fluido che vi si raccoglie viene trasferito mediante vuoto in un
serbatoio dedicato al recupero del lattice. L'intera area dove sono collocati i serbatoi di lattice funge da
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bacino di contenimento in quanto eventuali perdite dei serbatoi, convogliate mediante opportuna
pendenza alle canaline di raccolta, verrebbero inviate e trattenute alla vasca, a monte del trattamento
di flocculazione, il cui collegamento al trattamento (e quindi alla rete fognaria) & chiuso da valvola.

Il referente IPPC ha dichiarato che & presente un solo serbatoio interrato contenente il gasolio usato
per alimentare il gruppo elettrogeno. Il serbatoio, collocato in cassone in cemento, & a doppia parete,
con intercapedine contenente gas in pressione. Il manometro non & dotato di allarme di segnalazione
della caduta di pressione, ma viene controllato settimanalmente dagli addetti. Il gruppo ispettivo ha
preso visione degli strumenti di misura del livello, del manometro e del boccaporto di carico, ubicato in
prossimita di una zona coperta da ghiaia. Si propone di prescrivere di migliorare
'impermeabilizzazione, al fine di garantire che eventuali sversamenti dovuti ad incidenti
durante le operazioni di carico del serbatoio possano essere raccolti e che non vi sia
contaminazione del suolo ad opera delle acque meteoriche di dilavamento della zona di carico.
Il piano di monitoraggio in merito alle aree di stoccaggio (pag. 84) prevede il controllo informatizzato
del livello dei vasconi di emergenza, dei serbatoi del lattice e delle materie prime e il controllo sul
serbatoio interrato di gasolio. Vengono inoltre citate la vasca n.1, n.2 e n.3, con le quali si intendono le
tre sezioni della vasca di equalizzazione. Si propone all’autorita competente di prevedere anche
un controllo visivo dell'integrita dei bacini di contenimento, delle vasche dell’impianto di
depurazione e delle vasche di emergenza con la registrazione con la registrazione.

3.5 Rifiuti

Nelle varie fasi lavorative si originano materiali di scarto, gestiti dall’azienda come rifiuti: quello piu
significativo in termini di quantita e il coagulato, identificato con il CER 07.02.12, costituito
sostanzialmente da gomma.

Nella seguente tabella si riporta I'elenco dei rifiuti, il CER e le quantita prodotte dal 2006 al 2010 e
inserite dalla ditta in AIDA.

Produzione Produzione Produzione Produzione Produzione
CER Descrizione annua 2006 annua 2007 annua 2008 annua 2009 annua 2010
(t/anno) (Yanno) (tanno) (t/anno) (t/anno)
07.02.08* Altri fondi e residui di 97,7 40,5 43 19,95 49,03
reazione
. | Altri residui di filtrazione e
07.02.10 assorbenti esauriti 1,15 ) 1.4 1,35 )
Fanghi prodotti dallo

smaltimento in loco degli

07.02.12 effluenti, diversi da quelli di 176 241,55 266,9 183,94 335,38
cui alla voce 07.02.11*

07.02.13 Rifiuti plastici - - - - 10,5

Scarti di olio minerale per
13.02.05* motori, ingranaggi e 1,15 2,019 2,652 1,295 2,332

lubrificazione, non clorurati
15.01.03 Imballaggi in legno 15,4 16,12 13,75 9,8 19,87
15.01.06 | Imballaggi in materiali misti 10,45 10,94 13,3 10,6 8,94

Imballaggi contenenti
N residui di sostanze
15.01.10 pericolose o contaminati da 50,43 58,705 66,99 70,625 75,09
tali sostanze

Apparecchiature fuori uso,

16.02.11* |contenenti clorofluorocarburi, - - - 0,21 -
HCFC, HFC
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Produzione Produzione Produzione Produzione Produzione
CER Descrizione annua 2006 annua 2007 annua 2008 annua 2009 annua 2010
(Yanno) (Vanno) (t/anno) (t/anno) (t/anno)
Apparecchiature fuori uso,
contenenti componenti
16.02.13* | pericolosi diversi da quelli 0,102 - 0,29 0,062 0,084
di cui alle voci 16.02.09 e
16.02.12
Apparecchiature fuori uso,
16.02.14 | diverse da quelle di cui alle - - 2,3 - -
voci da16.02.09 a 16.02.13
Componenti pericolosi
16.02.15* | rimossi da apparecchiature - - - 0,092 0,02
fuori uso
16.06.01* Batterie al piombo 0,5 - 0,43 - 0,32
17.04.05 Ferro e acciaio 491 94 7,95 - -
« | Materiali isolanti contenenti ) ) . ;
17.06.01 amianto 0,097
Resine a scambio ionico
19.09.05 saturate o esaurite ) ) ) i 0,45
. Tubi fluorescenti ed altri
20.01.21 rifiuti contenenti mereurio 0,036 0,059 0,086 0,058 0,029
20.03.03 Residui dalla pulizia 03 ) ) ) :
stradale

Si fa presente che alcuni rifiuti prodotti da Synthomer vengono gestiti e smaltiti da Bayer e quindi
non sono registrati in AIDA. Cid si verifica per esempio per le tele filtranti. Infatti, il lavoro di
preparazione e cambio tele filtranti € appaltato alla ditta CIMI, che opera per tutte le aziende
all'interno del polo e smaltisce le tele con CER 17.04.05 insieme a tutto il rottame ferroso raccolto
all'interno del Polo, dopo aver rimosso, manualmente, parte delle incrostazioni di lattice, smaltite
come coagulo (070212).
Nella seguente tabella sono indicati i dati di produzione specifica, determinati come rapporto tra il
quantitativo di rifiuto prodotto e il quantitativo di lattice. Il calcolo & stato effettuato solo per i rifiuti
che derivano direttamente dalla produzione e quindi non quelli prodotti in maniera sporadica, ad
esempio per alienazione di apparecchiature obsolete.

Produzione Produzione Produzione Produzione
CER Descrizione specifica anno | specifica anno | specifica anno | specifica anno
2007 (kg/tianice) | 2008 (kg/tiatice) | 2009 (kQ/tiarice) | 2010 (kQ/tiattice)
07.02.08* | Altrifondi e residui di 0,465 0,491 0,242 0,565
reazione
Fanghi prodotti dallo
smaltimento in loco degli
07.02.12 S . .
effluenti, diversi da quelli
di cui alla voce 07.02.11* 2,775 3,049 2,235 3,867
15.01.03 Imballaggi in legno 0,185 0,157 0,119 0,229
15.01.06 'mba"ag?‘iif;ima‘e”a" 0,126 0,152 0,129 0,103
Imballaggi contenenti
st | e dsosanze
pericolose o Ina 0,675 0,765 0,858 0,866
da tali sostanze

Si osserva che lindicatore “produzione specifica di rifiut” ha assunto un andamento piuttosto
altalenante nel corso degli anni. Confrontando i valori del 2007 e del 2010, se ne rileva ’'aumento,
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per tutte le tipologie di rifiuti, ad eccezione degli imballaggi in materiali misti. Per quanto riguarda il
CER 07.02.12 l'aumento & legato allo start up della produzione di acrilati. Non si ritiene significativo
effettuare il confronto con i dati riportati al paragrafo E.1 del’AT in quanto & stato considerato il
quantitativo totale di rifiuti, distinguendo unicamente i pericolosi e i non pericolosi. Si ritiene inoltre
non particolarmente significativo I'indicatore rifiuti prodotti/prodotto finito espresso in percentuale.
Tale modalita di calcolo pare discutibile in quanto i rifiuti smaltiti “una tantum” non dovrebbero
essere conteggiati. Inoltre, confrontando i quantitativi prodotti nel 2003 (103,12 t rifiuti pericolosi,
199,28 t rifiuti non pericolosi) e indicati al paragrafo E.1 con i dati riportati al paragrafo D.1, si
rilevano delle incongruenze, in quanto sommando le quantita, ove indicate, dei quantitativi dei
singoli rifiuti prodotti, si ottiene un quantitativo di rifiuti pericolosi pari a 149,1 t e di rifiuti non
pericolosi pari a 226 t, decisamente superiori a quelli utilizzati per effettuare il calcolo.

Nella seguente tabella sono indicati I'origine e le modalita di deposito di ciascuna tipologia di rifiuto
prodotto.

CER Descrizione Origine Modalita di deposito
07.02.08* Altri fondi e residui di Soluzione di acrilonitrile e stirene, fondo | | serbatoio da circa 30 m?, fuori terra,
e reazione di lavorazione in ferro
| fusti da 200 | contenenti carbone
07.02.40+ | Altr residui di filtrazione e Batterie di carbone attivo esauste a | attivo, la cui capacita di adsorbimento
-Ve. assorbenti esauriti presidio degli sfiati dei serbatoi ¢ esaurita, vengono conservati chiusi
nell’'area deposito rifiuti.
Fanahi prodott dall Fanghi derivanti dal trattamento di
anghi prodotii daflo flocculazione di cui al paragrafo 3.2.1, ;
07.02.12 | Smaltimentoinlocodegli | jattice coagulato dal processo di vibro Cassggﬁ::e:::?:|I§s?t%erri}zjtiposto
effluenti, diversi da quellidi | vagliatura e scarti originati dalla pulizia P
cui alla voce 07.02.11* dei serbatoi.
07.02.13 Rifiuti plastici Riempimento torri evaporative Produzione occasionale
Scarti di olio minerale per L , Cisternetta da 250 | in prossimita della
13.02.05* motori, ingranaggi e Attivita di manutenzione centrale en:rgie
lubrificazione, non clorurati
15.01.03 Imballaggi in legno

15.01.06 | Imballaggi in materiali misti

Imballaggi contenenti Contenitori vuoti delle materie prime )
residui di sostanze Cassone posto nell’'area deposito
pericolose o contaminati da rifiuti
tali sostanze
Apparecchiature fuori uso,
16.02.11* |contenenti clorofluorocarburi,
HCFC, HFC

15.01.10*

Apparecchiature fuori uso,
contenenti componenti
16.02.13* | pericolosi diversi da quelli di

cui alle voci 16.02.09 e . . .
16.02.12 Attivita di manutenzione Produzione occasionale e smaltimento

Apparecchiature fuori uso, immediato

16.02.14 | diverse da quelle di cui alle
voci da16.02.09 a 16.02.13

Componenti pericolosi
16.02.15* | rimossi da apparecchiature

fuori uso
16.06.01* Batterie al piombo
Attivita ispettiva ai sensi dell’art. 29-decies ¢.3 del D.Lgs. 152/06 smi Pagina 24 di 37

Stabilimento Synthomer Srl di Filago (BG)

MO.SL.032.REV.01 del 16/03/2011




CER Descrizione Origine Modalita di deposito
. Filtri dei vibrovagli e altre attivita di
17.04.05 Ferro e acciaio manutenzione
17.06.01* | Materiali isolanti contenenti Attivita di manutenzione Produzione occasionale
RS amianto
Resine a scambio ionico Sostituzione resine dellimpianto di
19.09.05 saturate o esaurite demineralizzazione
50.01.21* | Tubifluorescenti ed altri Sostituzione lampade al neon
e rifiuti contenenti mercurio
20.03.03 Residui dalla pulizia Attivita di manutenzione
T stradale

Si osserva che:

e non risultano prodotti i rifiuti 16.03.03* “rifiuti inorganici, contenenti sostanze pericolose”,
16.03.05™ “rifiuti organici, contenenti sostanze pericolose”, 06.02.03* “idrossido di ammonio” e
14.06.01 “clorofluorocarburi, HCFC, HFC” indicati al paragrafo D.1 dell’AT. | referenti aziendali
hanno dichiarato che si trattava di smaltimenti una tantum di materie prime, reagenti di
laboratorio, freon dei vecchi gruppi frigoriferi, non avvenuti nell'ultimo periodo;

e oltre ai rifiuti elencati in AT, sono stati prodotti in maniera occasionale, i rifiuti con CER
16.02.11*, 16.02.13*, 16.02.14, 16.02.15*, 17.04.05, 17.06.01*, 19.09.05, 20.01.21* e
20.03.03. ‘

Si rileva che I'AT indica nel quadro ambientale che lo smaltimento & effettuato secondo la
determinazione della Provincia di Bergamo n. 1341 del 19/05/2003, la quale autorizza il deposito
preliminare dei seguenti rifiuti:

4 - Rifiuto CER [ Quantitativo massimo (m’)
Soluzione di acrilonitrile e stirene da produzione lattice | 07.02.08* 26,95
Carbone attivo esausto da depurazione emissioni "
atmosferiche 07.02.10 20
Coagulato di lattice gomma 07.02.12 25

A parere del gruppo ispettivo i quantitativi massimi autorizzati sono superiori alle reali necessita
dell'azienda, che non ritira rifiuti per conto terzi. Cid appare evidente soprattutto per il CER 070210%, la
cui produzione si € molto ridotta in seguito allinvio dei gas esausti al TAREX e non piu
al’adsorbimento su carbone attivo, rimasto unicamente per il trattamento degli sfiati di emergenza.

Il gruppo ispettivo ha preso visione dell’area coperta dove sono depositati i rifiuti in attesa del
conferimento a ditte autorizzate. L’area ¢ risuitata in ordine, dotata di cartellini indicanti i CER e di un .
pozzetto in posizione centrale che, secondo le dichiarazioni dei responsabili aziendali, convoglia alla
rete delle acque chimiche. Il rifiuto identificato CER 15.01.10* & costituito da 4 tipologie, tenute
separate: fusti in materiale metallico da bonificare, fusti in materiale plastico da bonificare, cisternette
da bonificare e sacchi vuoti in carta o plastica. Le prime 3 tipologie sono stoccate su pallet e sono
destinate al recupero, i sacchi invece sono messi in un cassone e destinati allo smaltimento. Anche il
rifiuto identificato con CER 07.02.12 & posto in un cassone scarrabile. |I rifiuto identificato con CER
07.02.08*, ¢ liquido e viene caricato in un serbatoio mediante linea fissa proveniente dai reparti. Il
serbatoio & dotato di misuratore di livello riportato anche in sala quadri, e di una tubazione di troppo
pieno che convoglia alla guardia idraulica.

Il rifiuto identificato con CER 15.01.10* (sacchi vuoti) viene analizzato annualmente, come richiesto da
Ecolombardia 4 spa (autorizzata con decreto n. 1992 del 23/02/2006), cui viene attualmente conferito
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il rifiuto, prendendo un campione composto da pezzi di diversi sacconi e cercando, visivamente,
rappresentativita.

| fusti di carbone attivo vengono conferiti annualmente, mediante un intermediario (Comelt), ad una
societa (Norit di Ravenna) che effettua la rigenerazione e quindi li riconsegna a Synthomer.

La ditta & dotata di un’istruzione operativa per la gestione dei rifiuti, mentre il registro di carico e
scarico € tenuto a cura di un responsabile di polo, al quale settimanalmente un addetto Synthomer
consegna I'inventario dei rifiuti prodotti.

Il piano di monitoraggio relativamente alla matrice rifiuti (pag. 81) sembra prevedere unicamente il
controllo delle quantita prodotte. Si propone di prescrivere I'obbligo di analisi annuale, volta ad
escludere la pericolosita, almeno dei rifiuti con codice a specchio smaititi come non pericolosi.

3.6 Valutazione complessiva della gestione degli aspetti ambientali
3.6.1 AIDA

Il gruppo ispettivo ha effettuato la verifica della completezza dei dati inseriti nell’applicativo AIDA
rispetto a quanto previsto nel piano di monitoraggio.

Per quanto riguarda la matrice aria, si riportano nella successiva tabella i dati inseriti in AIDA per le
emissioni con obbligo di monitoraggio annuale. Si precisa che il piano di monitoraggio prevede per
I'emissione ES55 il monitoraggio del parametro polveri, ma in AIDA ¢ stato inserito il parametro COV in
quanto il quadro prescrittivo fissa un limite per tale parametro. Dai rapporti di analisi risulta infatti che
la ditta effettua il monitoraggio sia del COV che delle polveri. Si propone all’autorita competente di

rendere congruenti il piano prescrittivo e il piano di monitoraggio per quanto riguarda
I’emissione E55.

L Concentrazione (mg/Nm’)
Emissione Parametro 2008 2009 - 2010
Portata
(Nm3 /h) 19500 19300 17700
ES55 ~ cov 41 0,66 <1
NH; 1 1,78 0,14
Portata
3820 3950 40
Es6 (Nmath 35
Polveri 0,16 0,14 2,2
Portata
5350 5300 3080
E57 (Nm%/h)
cov 1,6 0,88 3,2
E60 Portata (Nm°/h) n.m. 390 20*
COVv 3 1,17 <1
Portata (Nm*/h) 14 62 10
E62
cov 2,4 1,22 6,4
Portata " *
E63 (Nmalh) n.m. 20 20
COvV 1,7 16,3 <1
Portata » *
E128 (Nm*/h) 20 20 5
cov 1 0,52 <1
n.m.: non misurata
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| referenti aziendali hanno riferito che per gli sfiati dei serbatoi di lattice (E62) e del serbatoio delle
acque stiroliche (R60) la portata é stata calcolata in base al volume dei serbatoi e alle movimentazioni
annue.

Nella successiva tabella si riportano invece i dati del monitoraggio discontinuo del’emissione E127.
Sono stati inseriti in AIDA i valori misurati per i parametri CO, NO,, COV e acrilonitrile, ma non quelli
per il biossido di zolfo, che sono stati estrapolati dai rapporti di prova. Si rileva che, secondo il piano di
monitoraggio, & prevista la determinazione del parametro SO, mediante il calcolo del consumo di
metano e non viene quindi indicato il metodo analitico e che nel quadro prescrittivo per tale parametro
non & indicato il limite. Considerando che il combustibile utilizzato & metano e che i valori
misurati sono prevalentemente minori di 5 mg/Nm®, si propone all’autorita competente di
togliere I'obbligo di monitoraggio del parametro SO,.

Emissione Data Concentrazione (mg/Nm”) e
, " | Portata (Nm’/h) cov NO, co acrilonitrile SO:
10/12/2010 7230 2 N 44 < 0,01 <5
31/08/2010 6980 1,5 192 11 < 0,01 9,8
24/06/2010 6980 7,4 111 <1 <0,01 <5
08/03/2010 5850 1,3 148 23 <0,01 <5
07/12/2009 7370 1,9 90 74 < 0,01 <5
E127 30/09/2009 3960 1 150 75 < 0,01 <5
19/06/2009 3680 1,4 130 79 < 0,01 <5
20/03/2009 4980 1,15 57 <1 < 0,01 <5
09/12/2008 2490 0,84 36 <1 < 0,01 <5
02/09/2008 3570 2,9 169,5 32,8 < 0,01 <5
30/06/2008 3620 0,71 187,7 6,8 < 0,01 <5
19/03/2008 6790 1,38 186 <1 < 0,01 <5

Dai dati riportati si osserva che in corrispondenza di alcune date ci sono due valori: uno & la media
mensile dei dati misurati dallo SME, l'altro & il valore misurato in discontinuo. Si raccomanda al
gestore di non inserire nell’applicativo né i dati del monitoraggio in continuo né rielaborazione degli
stessi.

Per quanto riguarda la matrice acqua, in AIDA sono inseriti i risultati del monitoraggio qualitativo delle
acque del pozzo, i controlli sulle acque chimiche campionate da Synthomer a valle della vasca di
equalizzazione e quelli sulle acque bianche, campionate dai responsabili di Bayer, a monte del punto
di immissione nel fiume Brembo.

Per quanto riguarda la matrice rumore e rifiuti, i dati inseriti in AIDA sono commentati in
corrispondenza dei precedenti parametri.

Il gruppo ispettivo ha inoltre verificato la rispondenza fra i dati inseriti in AIDA e quelli riportati nei
certificati analitici delle emissioni in atmosfera relativi al 2008, 2009 e 2010, rilevando la congruenza
tra i dati dichiarati sui rapporti di prova e quanto indicato in AIDA.

Per la matrice acqua il controllo della rispondenza tra i dati inseriti in AIDA e quelli riportati nei
certificati analitici & stata effettuata a campione. In particolare sono stati visionati i dati relativi al
prelievo di acque da pozzo del 28/05/2010. Si rileva che sul rapporto di prova & indicata la voce
erbicidi, mentre in AIDA sono indicati separatamente quelli previsti dal piano di monitoraggio e cioé
atrazina, simazina, terbutilazina, alactor e metolactor. Si raccomanda di indicare sui rapporti di prova i
valori di concentrazione, almeno dei composti indicati in AT, voce per voce, non in forma cumulata.

Si rileva che il piano di monitoraggio prevede controllo del campo elettromagnetico e delle vibrazioni,
secondo quanto previsto dal D. Lgs. 81/05 nel caso si realizzino modifiche sostanziali. Si propone di
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rivedere tali prescrizioni, volte alla tutela della salute dei lavoratori piuttosto che alla tutela
dell’ambiente e quindi non propriamente attinenti ’AlA.

3.6.2 Piani

L'AT prevede ai paragrafi F.6 (pag. 69) ed F.9.3 (pag. 71) la predisposizione di numerosi piani. |
responsabili aziendali hanno fornito copia del piano di gestione dei rifiuti. Si propone di ridurre tali
paragrafi dell’AT in quanto la predisposizione di procedure e piani & aspetto che dovrebbe
essere assicurato dal sistema di gestione della sicurezza e dal sistema di gestione ambientale.

4. MIGLIORI TECNICHE DISPONIBILI (MTD)

4.1 Analisi delle MTD

Si rileva che il paragrafo E dell’AT riporta che le MTD non possono essere individuate dal BREF di
settore in quanto non ancora predisposto dallUE e quindi fa riferimento alle indicazioni del D.
Lgs.372/99. Poiché, nel frattempo, € stato emanato il Reference Document on Best Available
Techniques in the Production of Polymers datato agosto 2007, it gruppo ispettivo ha effettuato I'analisi
delle MTD avendo a riferimento quanto riportato in tale documento ed in particolare quanto previsto
dai paragrafi 13.1 e 13.7.
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‘ NDTE

P2 , 'FECNICHE GENEHICHE PEBLAPRODUZIONEDI POLIMERI__“__
1 lMPLEMENTAZIONE Dl UN SISTEMA Di GESTIONE AMBIENTALE (SGA):
Un sistema di gestione ambientale include le seguenti
caratteristiche:
¢ Definizione di una politica ambientale approvata dalla direzione
aziendale,
¢ Pianificazione e realizzazione delle procedure necessarie,
¢ Implementazione delle procedure, ponendo attenzione
particolare a:

- Struttura e responsabilita,

- Addestramento, consapevolezza e competenza,

- Comunicazione,

- Coinvolgimento del personale,

- Documentazione,

- Controllo operativo,

- Programmi,

- Preparazione e risposta alle emergenze,

- Rispetto delle prescrizioni legali ambientali,

¢ Controllo delle performance e interventi correttivi ponendo
attenzione particolare a:

- Monitoraggio e misurazione,

- Azioni correttive e preventive,

- Mantenimento delle registrazioni,

- Auditing interni,

¢ Riesame della direzione,

¢ Esame e validazione del SGA e delle procedure da parte di un
organismo abilitato,

e Preparazione e pubblicazione di una Dichiarazione Ambientale,

¢ Implementazione di un SGA conforme a norme internazionali
(EMAS o EN ISO 14001), Applicata

e Attenzione ai seguenti aspetti correlati a un SGA:

- Impatto ambientale derivante dall'eventuale dismissione
dell'impianto,

- Sviluppo di tecnologie a minor impatto ambientale,

- Applicazione regolare di benchmarking di settore, in
particolare riferimento a efficienza energetica, risparmio
energetico, scelta dei materiali in ingresso, emissioni in
atmosfera, scarichi idrici, consumi idrici e produzione di
rifiuti.

|'azienda aderisce ad EMAS ed & dotata di
certificazione ISO 14001.
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Bak, oo -
Z.RIDUZIONE EMISSIONI DIFFUSE (FUGITIVE EMISSIONE

Le tecniche per minimizzare le emissioni diffuse includono:

¢ Uso di valvole provviste di soffietto o valvole a doppia tenuta o
sistemi equivalenti. Le valvole a soffietto sono raccomandate in
particolare in presenza di sostanze altamente tossiche,

¢ Uso di pompe a trascinamento magnetico 0 pompe coibentate
o pompe a doppia tenuta e provviste di sistema di
pressurizzazione della tenuta con liquidi,

e Uso di compressori a trascinamento magnetico o compressori
coibentati o compressori a doppia tenuta e provvisti di sistema
di pressurizzazione della tenuta con liquidi,

e Minimizzazione del numero di flange,

¢ Uso di guarnizioni efficaci,

¢ Sistemi di campionamento a circuito chiuso,
e Scarico di reflui contaminati in circuito chiuso,
* Aspirazione e collettamento degli sfiati.

3. MISURAZIONE EMISSIONI DIFFUSE

Implementazione di un sistema di misurazione e valutazione delle
emissioni diffuse al fine di identificare gli elementi, differenziati per
tipologia, utilizzo e processo per identificare quelli con il potenziale
maggiore in termini di emissioni diffuse.

Applicata

N i L

Applicata

o,

4. INDIVIDUAZIONE DELLE PERDITE -

| referenti aziendali hanno dichiarato che:

¢ le valvole di regolazione sui monomeri sono
del tipo a soffietto interno;

¢ le valvole a sfera sono usate solo per gli
intercetti per le manutenzioni, quindi per un
numero di operazioni limitato;

e per i monomeri sono in uso pompe a doppia

tenuta (con controllo della tenuta mediante

livellostato e pressostato), a trascinamento

magnetico e a rotore immerso. In particolare,

le pompe a trascinamento magnetico sono

usate su linee sempre invasate perché non

possono girare a secco e le pompe a rotore

immerso su linee sempre attive.

e & previsto l'utilizzo di pompe normalizzate,
che prevedono un alloggiamento per la
doppia tenuta);

¢ i3 compressori di ammoniaca sono a doppia
tenuta;

¢ le flange sono del tipo ring joint (guarnizioni
coperte da un anello in acciaio);

¢ il numero di campionamenti & limitato solo
per le prove e situazioni particolari ed
effettuato comunque sotto aspirazione. |
monomeri in ingresso normalmente non
vengono campionati.

La ditta ha fatto effettuare nel 2007 una
mappatura di tutti i componenti (flange,
agitatori, valvole, pompe e fine linea) che
rappresentano una discontinuita e una
valutazione (Fugitive emissions Reduction
Program FERP), mediante gas cromatografo
portatile, delle emissioni diffuse da ciascuno di
essi. Sono state definite, per ciascuna tipologia
di componente delle soglie di emissione diffusa,
superate le quali si & proceduto alla sostituzione
o alla manutenzione. A partire dal’anno
successivo e ogni anno la ditta fa effettuare una
nuova valutazione dei componenti la cui
emissione diffusa & prossima al valore di soglia.
Se risulta superata, il componente viene
sostituito oppure revisionato. Il gruppo ispettivo
ha acquisito il rapporto del 2010 della ditta
Carrara.

Implementazione di un sistema di monitoraggio e mantenimento
(M&M) e/o di individuazione e riparazione delle perdite diffuse (leak
detection and repair- LDAR programme) basato su un database
contenente i risultati della misurazione e valutazione delle emissioni
diffuse (vedi punto precedente).

Applicata

5.RIDUZIONE EMISSIONI IN ATMOSFERA

Come descritto al punto precedente, la ditta
effettua annualmente il programma LDAR.
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BAT

STATO ,
| APPLICAZIONE

DI

Utilizzo di combinazioni delle seguenti tecniche:
e trasporto della fase densa piuttosto che di quella diluita ai fini
della riduzione di emissioni di polveri,

* minimizzazione della velocita di trasporto nella fase diluita ai fini
della riduzione di emissioni di polveri,

¢ riduzione delle emissioni di polvere nelle linee di trasporto
attraverso trattamento della superficie e appropriato
allineamento dei condotti,

» uso di cicloni e/o filtri per depolverare le emissioni,
¢ uso di scrubber a umido.

Non applicabile

6.MINIMIZZAZIONE AVVII E FERMATE

Minimizzare gli avvii e le fermate per eliminare i picchi di emissione
e ridurre i consumi globali (energia, monomeri per tonnellata di
prodotto)

7.FERMATE DI EMERGENZA

Applicata

Assicurarsi il contenuto dei reattori in caso di fermate di emergenza,
attraverso, per esempio, sistemi di contenimento

S8.RIUTILIZZO

Riutilizzare il materiale raccolto in caso di fermata di emergenza o
utilizzarlo come combustibile

Applicata

Applicata

L'unica attivita della ditta che potrebbe generare
polveri sono lo svuotamento dei sacchi di
emulsionanti, soda, ecc, operazione presidiata
da aspirazione. | referenti aziendali hanno
dichiarato che di tali sostanze viene privilegiato
'approvvigionamento in scaglie piuttosto che in
polvere.

termine del'emergenza.

| referenti aziendali hanno dichiarato che non si

| referenti aziendali hanno dichiarato che gli
awii e le fermate sono limitati alle
manutenzioni. Il passaggio dalla produzione di
un lotto di produzione all'altro viene effettuato
senza necessita di bonifica dei reattori e delle
apparecchiature connesse. Infatti, le tipologie di
lattice si differenziano per i rapporti tra i vari
monomeri e quindi non sussiste alcuna
incompatibilita.

In caso di fermate di emergenza quanto &
contenuto nei reattori resta i contenuto. Le
reazioni possono riprendere dove interrotte al

=

& mai verificato uno smaltimento di prodotti
legato a fermate d’emergenza e che anche
eventuali prodotti fuori specifica possono essere
recuperati in reazioni successive. L’azienda
inoltre & dotata di generatore di emergenza che
consente di portare a termine le reazioni in

9.EMISSIONI IDRICHE

COrso.

=

Facilitare le ispezioni e le riparazioni attraverso
e Ubicazione fuori terra dei sistemi di collettamento dei reflui
idrici (tubazioni e pompe),
¢ Posizionamento delle tubazioni
ispezioni e riparazioni.
10.UTILIZZO Di SISTEMI DI COLLETTAMENTO SEPARATO
Utilizzo di reti di scarico separate per:
- acque di processo contaminate
- acque potenzialmente contaminate da perdite o altre sorgenti
(incluse acque di raffreddamento e acque di raccolta di potenziali
perdite dalle pavimentazioni dei reparti)
- acque bianche

in condotti accessibili a

11. TRATTAMENTO SFIATI

Trattamento degli sfiati provenienti dai snlos e da| reattorl conuna o
piu delle seguenti tecniche:

- riciclo

- ossidazione termica

- ossidazione catalitica

- torce (solo flussi discontinui)

In alcuni casi anche Fuso di tecniche di assorbimento pud essere
considerata BAT

Parzialmente
applicata

Le tubazioni di raccolta delle acque chimiche
sono in pante interrate o in canalina coperta da
grigliato.

Applicata

Le acque chimiche (acque di processo
contaminate) e le acque bianche (meteoriche)
vengono raccolte e convogliate, mediante reti
separate, rispettivamente al collettore consortile
e al fiume Brembo.

Applicata

Gli sfiati dei silos delle materie prime sono
trattati mediante carbone attivo e gli sfati dei
reattori sono convogliati al Tarex H.

12. EMISSIONI DISCONTINU

Attivita ispettiva ai sensi dell'art. 29-decies ¢.3 del D.Lgs. 152/06 smi

Stabilimento Synthomer Srl di Filago (BG)

MO.SL.032.REV.01 del 16/03/2011

Pagina 31 di 37



BAT

STATO

| APPLICAZIONE

Uso di sistemi a torcia per il trattamento di emissioni discontinue
dalle colonne di reazione solo se le emissioni non possono essere
reimmesse nel ciclo produttivo o usate come combustibile

Non applicabile

DI

|nore

| referenti aziendali hanno dichiarato che non vi
sono emissioni discontinue.

13. COGENERAZIONE =

Uso, dove possibile, di energia elettrica e vapore prodotti da sistemi
di cogenerazione.

Non applicabile

14. RECUPERO CALORE

Recupero del calore prodotto daIIe reazioni per la produzione di
vapore a bassa pressione in processi o impianti dove disponibili
utenze interne o esterne di vapore a bassa pressione.

Non applicabile

| referenti aziendali hanno dichiarato che Ila
massima temperatura raggiunta & di 80 °C.

15. BIUTILIZZO RIFIUT]

Riuso dei rifiuti prodotti dall'impianto di polimerizzazione.

Parzialmente
applicata

16. PIPPING

Gli imballaggi in legno, le cisternette e i fusti
vengono conferiti ad uno smaltitore per il
recupero.

Uso di PIGGING SYSTEM in impianti multlprodotto con materie
prime liquide

17. OMOGENEIZZAZIONE

Uso di vasche buffer a monte dell'impianto di trattamento acque ai
fini di garantire un flusso costante e omogeneo del refluo da trattare

18.TRATTAMENTO ACQUE REFLUE

Il trattamento delle acque reflue pud essere effettuato in un |mp|anto
centralizzato o in un impianto dedicato a una particolare attivita.
Possono essere necessari pretrattamenti dedicati aggiuntivi.

19.RIMOZIONE DE! SOLVENTI

Rimuovere i solventi utilizzando stnppagglo con vapore o tecniche
analoghe.

Non applicabile

L'impianto produce unicamente lattice

Sono presenti delle vasche di trattamento delle

Applicata acque piu cariche di lattice e una vasca di
omogeneizzazione, divisa in tre sezioni.
Applicata Il trattamento ¢ effettuato dall'ente che gestisce

Non applicabile

TECNICHE SPECIFICHE PER LA PRODUZIONE DI POLIMERI CONTENENTI BUTADIENE

la rete fognaria comunale.

Non sono utilizzati solventi.

Per quanto riguarda invece le MTD indicate nel paragrafo E.1 dellAT, si formulano le osservazioni

riportate nella successnva tabella:

MTD Osservazioni/riscontri

E.1.1 | Impiego di tecniche a scarsa produzione | Si rimanda al paragrafo 3.5 della presente relazione, dove sono indicati

di rifiuti i quantitativi di rifiuti prodotti e, per quelli legati alla produzione, &
calcolato lindicatore produzione di rifiuto specifica (quantita di rifiuto
prodotto/quantita di prodotto finito)

E.1.2 | Utilizzo di sostanze pericolose Si rimanda al paragrafo 2.2 della relazione.

E.1.3 | Sviluppo di tecnologie per il recupero e il | L'AT riporta che i composti organici inviati al Tarex sono pari a 10 kg/h.
riciclo di sostanze emesse e usate e, ove | | referenti aziendali hanno riferito che tale valore & stato inizialmente
opportuno, dei rifiuti stimato e successivamente confermato con misure in campo.

E.1.4 | Processi, sistemi o metodi operativi | | referenti aziendali hanno confermato che non vi sono, al momento,
comparabili, sperimentati su scala | processi comparabili sperimentati con successo su scala industriale
industriale

E.1.5 | Natura, effetti e volume delle emissioni in | Si rimanda ai paragrafi dove sono descritti gli impatti ambientali sulle
questione varie matrici. La ditta effettua annualmente il calcolo degli indicatori di

pressione ambientale, rendendoli pubblici nella dichiarazione
ambientale, redatta ai sensi del Regolamento EMAS CE 1221/2009.

E.1.6 | Date di messa in funzione degli impianti | Si ritiene poco chiara la formulazione di questa MTD. Si precisa
nuovi o esistenti comunque che dalla data di rilascio del’AlA non sono stati messi in

funzione nuovi impianti.

Attivita ispettiva ai sensi dell’art. 29-decies ¢.3 del D.Lgs. 152/06 smi

Stabilimento Synthomer Srl di Filago (BG)

MO.SL.032.REV.01 del 16/03/2011

Pagina 32 di 37




MTD - Osservazioni/riscontri

E.1.7 | Consumo e natura delle materie prime ivi | Sirimanda ai paragrafi 2.2, 2.3 e 2.4.
compresa l'acqua usata nel processo ed
efficienza energetica

E.1.8 | Necessita di prevenire o ridurre al | L'impatto globale sullambiente e in particolare sulle emissioni in
minimo limpatto globale sul’ambiente | atmosfera risulta tenuto sotto controllo e sono in uso dispositivi per
delle emissioni e dei rischi. ridurle. Per quanto attiene i rischi invece sono tenuti sotto controlio
anche mediante il sistema di gestione della sicurezza.

E.1.9 | Necessita di prevenire gli incidenti e di | La valutazioni inerenti la prevenzione degli incidenti rilevanti sono
ridurne le conseguenze sullambiente contenute nel rapporto di sicurezza, non oggetto di analisi nella
presente relazione. Gli incidenti non rilevanti, quali sversamenti sono
gestiti mediante istruzioni operative. | malfunzionamenti del TAREX
sono invece gestibili mediante sistemi di riserva.

Si propone di indicare, nell’aggiornamento dell’AlA, le MTD specifiche, riportate nella prima
tabella di questo paragrafo, piuttosto che MTD generiche, come quelle indicate nell’AlA
vigente.

Per quanto riguarda infine quanto indicato al paragrafo F.9.6, che prevede la presentazione di uno
schema sintetico dove riportare le MTD applicate o implementate ed il miglioramento ambientale
conseguito, ogni 24 mesi 0 ogni volta che viene rivista la procedura di certificazione, si ritiene che la
ditta abbia ottemperato mediante il calcolo degli indicatori previsti dal sistema di gestione ambientale e
presentati nella dichiarazione ambientale sopra citata.

4.2 Altre soluzioni “alternative” adottate di pari efficacia

Non risultano in adozione soluzioni alternative rispetto a quanto indicato nelle MTD. | responsabili
aziendali hanno dichiarato che & in fase di valutazione l'introduzione di un sistema di abbattimento
NO, nellemissione E127 di tipo SCR (catalitico).

5. CONCLUSIONI

Una criticita & rappresentata dalla rete delle acque meteoriche e di
raffreddamento, recapitante nel fiume Brembo, insieme a tutte le altre acque del
polo, con inevitabili effetti di diluizione e difficolta nel controllo qualitativo e
quantitativo da parte delle diverse societa.

Criticita: Ulteriore criticita, non imputabile all’'azienda, & rappresentata dal fatto che é stata
rilasciata un’AlA da parte della regione, anche se la capacita produttiva rende
'azienda soggetta ad AlA statale. L'AT, redatto una prima volta nel 2005, poi
aggiornato, in veste sostanzialmente simile nel 2008, fu il risultato di una prima
sperimentazione in materia di AlA e quindi si presenta migliorabile sotto diversi
punti di vista, come si  cercato di mettere in luce nella presente relazione.

Inottemperanze |/
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Punti di
miglioramento
proposti
all’Azienda

Al fine di alimentare il processo di miglioramento continuo dei contenuti ambientali
dellautorizzazione e di ridurre le criticita riscontrate nel corso della Verifica
Ispettiva, si propone alla ditta di:

* rispettare con maggior puntualita la frequenza trimestrale dei controlli
dellacqua di pozzo e delle acque chimiche;

e migliorare I'aspirazione dei vibrovagli chiudendo con pannelli mobili i due
punti di emissione;

e evitare lo scuotimento dei pannelli del filtro a presidio di E56 in fase di
manutenzione al fine di evitare dispersioni di polveri nell’ambiente;

e dettagliare sui rapporti di prova le condizioni di funzionamento degli
impianti durante le operazioni di campionamento delle emissioni in
atmosfera;

o specificare sui rapporti di prova delle analisi delle acque le operazioni in
atto, le condizioni di funzionamento dell’impianto di trattamento, le modalita
di campionamento (istantaneo, medio, manuale) e le condizioni
meteorologiche;

o effettuare una verifica del contenuto del serbatoio posto in prossimita della
vasca di equalizzazione con la scritta “acque di pozzo”;

e non inserire nell'applicativo AIDA né i dati del monitoraggio in continuo né
rielaborazione degli stessi;

e indicare sui rapporti di prova i valori di concentrazione, almeno dei
composti indicati in AT, voce per voce, non in forma cumulata.

Proposte per
I’Autorita

Si propone all’'autorita competente di modificare I'AT con i seguenti elementi:
paragrafo C: quadro attivita a rischio di incidente rilevante

e ridurre la descrizione degli adempimenti derivanti dall’'applicazione della
legge Seveso in quanto oggetto di specifici controlli;

paragrafo B.2: Materie prime

* indicare unicamente la massima capacita di stoccaggio delle materie prime
e non i consumi, prendendo come riferimento quanto indicato dal gestore
nella notifica e lasciando alla ditta I'obbligo di comunicare i dati di consumo
mediante I'applicativa AIDA o altri sistemi che l'autorita nazionale riterra

opportuni;
Competente: .
paragrafo D.5: emissioni in atmosfera
e togliere dal quadro descrittivo le emissioni non significative, quali gli sfiati e
le emissioni d’'emergenza;
paragrafo E.1: verifica dell’applicazione delle MTD
¢ indicare le MTD specifiche per la polimerizzazione;
paragrafo F.1.1: valori limite alle emissioni in atmosfera
e prescrivere di verificare la concentrazione in uscita, fissando
eventualmente I'obbligo del rispetto del limite, per il parametro NH; per
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I'emissione E127;

rivalutare i valori limite stabiliti per il Tarex 1, tenendo conto della minor
efficienza rispetto al Tarex 2 e tenendo conto che tale emissione & di
emergenza;

prescrivere linstallazione di un contaore, finalizzato a verificare il limitato
utilizzo del Tarex 1;

togliere I'obbligo del rispetto dei limiti per le emissioni degli sfiati e quelle di
emergenza;

paragrafo F.1.2: valori limite di emissioni in acqua

prescrivere di effettuare una valutazione qualitativa e quantitativa delle
acque di raffreddamento scaricate;

paragrafo F.2: metodi analitici per il controllo delle emissioni

valutare la possibilita di riposizionare i fori di campionamenti in conformita a
quanto prescritto dalla norma UNI EN 10169:2001;

paragrafo F.3: Prescrizioni impiantistiche

prescrivere di effettuare un’analisi dei flussi convogliati allemissione E55,
determinando la potenzialita di aspirazione effettivamente necessaria.
Qualora risultasse effettivamente che il ventilatore & sovradimensionato, si
propone di valutare I'opportunita di sostituirlo. In ogni caso dovra essere
modificato il sistema di collettamento, dandogli continuita, al fine di evitare
la diluizione con aria ambiente;

prescrivere di installare il misuratore di portata sull’emissione E56;

rivedere il paragrafo contenente le prescrizioni sui sistemi di contenimento
delle emissioni in atmosfera in base alle osservazioni del paragrafo 3.1.2;

effettuare una valutazione quantitativa e qualitativa delle acque di
raffreddamento scaricate nella rete recapitante nel fiume Brembo;

prescrivere di effettuare una valutazione inerente la possibilita di recapitare
in pozzi perdenti le acque non soggette a contaminazione;

lasciare nellAT unicamente le prescrizioni la cui ottemperanza risulti a
carico delle singole societa ed in particolare quella concernente I'obbligo
del rispetto dei limiti della tabella 3 dell'allegato 5 alla parte terza del D.
Lgs. 152/06 e smi, colonna scarico in fognatura per le acque scaricate
nella rete chimica recapitante nella fognatura comunale e colonna scarico
in corpo idrico superficiale per le acque inviate nella rete delle acque
bianche, recapitante nel fiume Brembo.

rivalutare e/o meglio specificare la prescrizione o) di pag. 66 inerente il
rispetto del parametro saggio di tossicita acuta ed esterichia coli in quanto
non & chiaro cosa si intenda per “scarichi fiscali”;

migliorare Pimpermeabilizzazione, al fine di garantire che eventuali
sversamenti dovuti ad incidenti durante le operazioni di carico del serbatoio
di_gasolio possano essere raccolti e che non vi sia contaminazione del
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suolo ad opera delle acque meteoriche di dilavamento della zona di carico;
paragrafo F.6: piani e paragrafo F.9.3: piani d’intervento e gestione

e ridurre tali paragrafi del’AT in quanto la predisposizione di procedure e
piani & aspetto che dovrebbe essere assicurato dal sistema di gestione
della sicurezza e dal sistema di gestione ambientale

paragrafo G.5: parametri ambientali da monitorare

e prescrivere di effettuare le determinazioni analitiche con le metodiche
indicate nel piano di monitoraggio o, in alternativa, con un metodo
rispondente ai requisiti della norma UNI 17025, dichiarandolo sui rapporti di
prova;

paragrafo G.5.1: Aria

e togliere I'obbligo del monitoraggio per le emissioni degli sfiati e quelle di
emergenza;

e rendere congruenti il piano prescrittivo e il piano di monitoraggio per
quanto riguarda I'emissione E55;

e togliere I'obbligo di monitoraggio del parametro SO, per I'emissione E127
paragrafo G.5.3: acque sotterranee

* eliminare I'obbligo di misura del parametro composti organici totali nelle
acque da pozzo;

¢ indicare la metodica APAT-IRSA 2003 metodo 2030 per i parametri Alactor
€ Metolactor;

¢ rivalutare sia la frequenza di analisi sia i parametri da monitorare nelle
acque sotterranee;

Paragrafo G.5.4: Agenti fisici

» rivedere le prescrizioni, volte alla tutela della salute dei lavoratori piuttosto
che alla tutela del’ambiente e quindi non propriamente attinenti 'AIA

Paragrafo G.5.5: Aree di stoccaggio

e prescrivere I'obbligo di analisi annuale, volta ad escludere la pericolosita,
almeno dei rifiuti con codice a specchio smaltiti come non pericolosi;

Paragrafo G.6.4: Aree di stoccaggio

e prevedere un controllo visivo dell'integrita dei bacini di contenimento, delle

vasche dellimpianto di depurazione e delle vasche di emergenza con la
registrazione.
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19/09/2011 Il Referente Tecnico Organizzativo Tecnico
(Ing. Francesca Rota)
Il Responsabile del Procedimento
(Dr/Luca Bianghi) )
e Beow A

ELENCO ALLEGATI

1. Verbali di visita ispettiva;
2. Parere inerente il sistema di monitoraggio delle emissioni (SME)
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VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVAN. 1

Prima giornata della Verifica Ispettiva

Il giorno 30/05/2011 alle ore 10.00, it Gruppo Ispettivo, costituito ai sensi dell'articolo 29-decies del
D.Lgs. 152/06 e smi si & recato presso lo Stabilimento Polymeriatex spa di Filago, allo scopo di
intraprendere l'attivita ispettiva IPPC.

il Gruppo Ispettivo & composto dai seguenti funzionari:

Francesca Rota (Referente tecnico organizzativo)

Alex Alborghetti

Tiziana Frassi

Per la Societa sono presenti:

Floriano Casadei gestore

Alessandro Cazzaniga responsabile manutenzione, responsabile del sistema
di gestione ambientale e RSPP

Joannys Tzovanas RSPP del polo Bayer

Fabio Paris Responsabile parte meccanica

It Gruppo Ispettivo ha:
¢ illustrato ai responsabili aziendali le finalitd e le modalita di conduzione della Visita Ispettiva,
facendo riferimento al decreto di Autorizzazione integrata Ambientale rilasciato al'Azienda;
o ascoitato i signori sopra indicati che hanno illustrato le attivita della ditta.

il Gruppo Ispettivo ha acquisito in particolare le seguenti informazioni: sy ¥ v

. il referente IPPC @ Floriano Casadei e.mail floriano.casadei@sinthomer.com tel. 035 990245,

- lo stabilimento & certificato EMAS dal 1999 ed certificato 1SO14001 dal 1997, entro Ia fine del
2011 intendono certificarsi OHSAS 18001,

. dalla data di rilascio del decreto di autorizzazione n. 9639 del 08/09/2008 ¢ stato effettivamente
sostituito il reattore RB11 con uno di pitt moderna concezione ed & stato introdotto lo stoccaggio di
butilacrilato, stoccato in un serbatoio ottenuto dalla riconversione dell’ex reattore RB11,

- la ditta occupa attualmente 51 addetti;

- la caldaia di produzione vapore e limpianto Tarex | che danno luogo rispettivamente alle
emissioni E59 ed E58 attualmente non funzionano in quanto sono impianti di riserva, utilizzati
antecedentemente all'installazione del Tarex |I (produce vapore e brucia i gas incombusti derivanti
dal processo di polimerizzazione), che da luogo alf'emissione E127.

It Gruppo Ispettivo ha acquisito in formato cartaceo la planimetria in formato A3 con riportati i punti di
emissione in atmosfera e in formato digitale il decreto di autorizzazione n. 7540 del 17/05/2005.

It Gruppo ispettivo ha richiesto che venga predisposto per il prossimo incontro una planimetria con la
rete delle acque di processo, civili e meteoriche.

E’ stato eseguito un primo sopraliuogo conoscitivo visionando in particolare I'accessibilita dei punti di
emissione significativi in atmosfera (E55, E56, E57 ed E127).

L'odiema attivita di verifica si & conclusa alle ore 13.15.

La Verifica Ispettiva & aggiornata in data che verra comunicata ai responsabili aziendali.

Filago 30/05/2011

Per it Gruppo Ispettivo Per I'Azienda

™

e
N

NEA DN "‘“\:* i

(Referente tecnico organizzativo) {Referente IPPC)
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VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVAN. 1

Seconda giornata della Verifica Ispettiva

I giorno 01/08/2011 alte ore 10.00, il Gruppo Ispettivo, costituito ai sensi dell'articolo 29-decies del
D.Lgs. 152/06 e smi, si & recato presso lo Stabilimento Polymerlatex spa di Filago, allo scopo di
continuare I'attivita ispettiva IPPC.

ii Gruppo Ispettivo & composto dai seguenti funzionari:

Francesca Rota (Referente tecnico organizzativo)

Tiziana Frassi

Stefano Benzoni

Per la Societa sono presenti:

Dott. Floriano Casadei direttore di stabilimento
Ing. Alessandro Cazzaniga responsabile manutenzione
Ing. Roberto Colombo responsabile area elettrica S

It Gruppo Ispettivo ha acquisito le seguenti informazioni:
GENERALI
- oltre all'introduzione del butil acrilato, non ci sono state altre modifiche;

SOSTANZE PERICOLOSE .

- in AIDA non sono stati inseriti i quantitativi di emulsionanti e soda caustica in quanto sono state
inserite solo le sostanze consumate in maggior quantita e/o con caratteristiche di pericolosita;

- ¢’'@ un solo serbatoio interrato a doppia parete pressurizzata, collocato in cassone in cemento,
contenente gasolio per il gruppo elettrogeno. Non c'é allarme sulla caduta di pressione, ma il
manometro viene controllato settimaniemente;

- oltre a quelli indicati a 3pag. 24 e a pag. 26 dell’AT, sono presenti 42 serbatoi (16 da 230 m’ in acciaio
inox e gli altri da 110 m” in vetroresina) fuori terra per io stoccaggio del lattice e altri serbatoi fuori terra
per gli accumuli di processo (ad es. acido cloridrico, acqua demineralizzata);

ENERGIA (vd. pag. 69 dell’AT)

- in azienda viene impiegato solo metanc e non BTZ;

- annualmente viene misurato il rendimento della combustione aria metano della caldaia Tarex ma tale
controllo potrebbe non essere molto significativo in quanto la caldaia & alimentata anche con gas di
scarto,

- sono presenti 3 caldaie, di cui 2 di riserva;

- i consumi di energia elettrica sono maggiori per NBR perché deve essere polimerizzato a temperature
basse e per tener sotto controlio le reazioni il gruppo frigorifero ad ammoniaca deve funzionare alla
massima potenza;

- dal 2010 sta calando la produzione di NBR perché tale produzione @ stata trasferita altrove;

- lindicatore consumo specifico di energia elettrica € molto dipendente dal product mix: i cicli di
polimerizzazione sono infatti molto diversi a seconda del tipo di lattice prodotto;

- non & possibile calcolare indicatori specifici cioe riferiti al singolo prodotto perché non & al momento
possibile distinguere i consumi energetici per le diverse tipologie di lattici;

- sono in atto strategie per ridurre i consumi energetici: ad es. listallazione, sul gruppo frigor dei
dispositivi per toglier tracce di umidita e gli incondensati;

- il metano & usato soprattutto per produrre vapore, utilizzato in massima parte per il degasaggio del
lattice, operazione necessaria al termine della polimerizzazione per allontanare i monomeri residui;

- anche il consumo di energia termica dipende daila tipologia di lattice. | consumi si sono quasi
dimezzati nel 2005. dopo la modifica defla caldaia a olio diatermico di produzione vapore a cui Sono
convogliati anche gli sfiati di reparto, mediante lintroduzione di una precamera di combustione;
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ARIA

- in caso di emergenza (blocco Tarex 2) gli sfiati vengono convogliati automaticamente ad ES5 previo

trattamento in carboni attivi per il tempo necessario per chiudere manuaimente gli sfiati;

- il sistema di monitoraggio registra il funzionamento del Tarex e quindi anche la frequenza di utilizzo
dei carboni attivi;

- giomalmente i carboni attivi vengono flussati con azoto per 10 minuti, indipendentemente
dall'utilizzo;

- gli sfiati di reparto vengono convogliati al Tarex previo passaggio al gorgogliatore e vengono

alimentati alla camera di combustione con una velocita superiore a una certa soglia, al fine di evitare il

rischio di esplosione e di ritorno di fiamma nelle tubazioni;

- ad E55 vengono convogliati gli sfiati di sostanze acquose disciolte, tra cui 'ammoniaca, che viene
aggiunta nei degasatori per correggere il pH di alcuni lattici;

- ad E56 sono convogliate le aspirazioni, mediante cappe mobili, di 5 bilance e di 10 dissolutori degli

additivi (ad es. soda, ammonio persolfato) e le aspirazioni mabili messe sulle cistemnette per il carico

delle materie prime. Il ventilatore & sempre acceso e dunque I'emissione & sempre attiva, anche se le
operazioni di carico sono saltuarie;

I'emissione E55 é presidiata da filtri a tessuto ed é dotata di pressostato collegato a PLC che segnaia

valori fuori range della pressione;

i filtri a tessuto a presidio di E55 non vengono puliti ma sostituiti e smaltiti come rifiuto ogni volta che

la pressione supera il valore di soglia (10 mbar);

annualmente viene effettuato il controtio delle tubazioni che convogliano ad E55 per evitare problemi

di intasamento;

- all'emissione E£57 sono convogliate le aspirazioni sulla filtrazione effettuata con dei vibrovagli (2 per
NBR e 2 per SBR) che servono per togliere i grumi che si possono esser formati nel lattice
(allontanati come rifiuto con CER 070212). Il lattice sul vibrovaglio arriva a temperatura inferiore a 40
°C:

- I'emissione E127 & monitorata da SME, per la cui gestione ['azienda & dotata di un manuale, redatto
autonomamente e non valutato da ARPA,

- e diciture “impianto 41, 47 e 46, ecc” non sono utilizzate in azienda;

- in AIDA per I'emissione E127 in corrispondenza di alcune date ci sono due valori: uno & la media

mensile dei dati misurati dallo SME, I'aitro quello misurato in discontinuo;

- non sono presenti impianti di abbattimento deile emissioni a umido.

Il Gruppo Ispettivo ha acquisito la seguente documentazione in formato cartaceo:
Certificati analisi emissioni in atmosfera anno 2008, 2009 e 2010;

Istruzione dell'officina meccanica IOM014 controlii per ES5 sfiati di reparto;
Istruzione 1OM 008 controlli E56 aspirazione polveri;

istruzione FIL IOMO016 controilo sfiati lattice E57;

Tabella controlli trimestrali ES7 sfiati lattici 2009, 2010, 2011;

Tabella controlli E56 aspirazione polveri da agosto 2010 a luglio 2011,
Tabella controlli trimestrali E55 sfiati reparto 2009, 2010 e 2011;

Grafico monitoraggio differenza pressione filtri a tessuto a presidio di E56.

¢ & @ 6 ¥ 3 @ 0

It Gruppo ispettivo ha richiesto che venga trasmessa via mail_ allindirizzo s.benzoni@arpalombardia it
{a sequente documentazione:

s  Manuale di gestione dello SME;

e Dati registrati dallo SME.

E' stato eseguito un soprailuogo visionando la postazione di registrazione e queia di misura dei dati
dello SME (E127 ed E58), filtro a tessuto a presidio di E56, con pressostato, pannello di controlio e
segnalazione allarme del pressostato del filtro a maniche, boccaporto di carico del serbatoio interrato,

2

,é
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con strumenti di misura del livello e pressione intercapedine, camini delle emissioni E55, E56 ed E57,
sulle cui tubazioni sono stati apposti cartellini indicantt I'origine dell’effluente gassoso..

L’odierma attivita di verifica si &€ conclusa alle ore 16.30

La Verifica Ispettiva ¢ aggiornata in data 23/08/2011 alle ore 9.30.

Filago, 01/08/2011

Per it Gruppo |spettivo Per 'Azienda
"?;) Y By L e
{Referente tecnico organizzativo) (Referente IPPC)
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VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVAN. 1

Terza giornata della Verifica Ispettiva

Hl giorno 23/08/2011 alle ore 9.30, it Gruppo Ispettivo, costituito ai sensi dell'articolo 29-decies del
D.Lgs. 152/06 e smi si & recato presso lo Stabilimento Polymeriatex sri, ora Synthomer s di Filago,
allo scopo di continuare I'attivita ispettiva IPPC.

I Gruppo Ispettivo € composto dai seguenti funzionari;
Francesca Rota (Referente tecnico organizzativo)
Stefano Ravelli

Per la Societa sono presenti:

Dott. Floriano Casadei direttore di stabilimento
Ing. Alessandro Cazzaniga responsabile manutenzione
ing. Roberto Colombo responsabile area elettrica

H Gruppo Ispettivo ha acquisito le seguenti informazioni:

ACQUA
o L’azienda effettua tre dei quattro controlli sulle acque da pozzo, mentre uno & effettuato da
Bayer che gestisce i pozzi di captazione e distribuisce I'acqua alle aziende del polo;

ARIA
*

'emissione EBO & lo sfiato del serbatcio B26 delle acque stiroliche (CER 070208);

Pemissione E62 & dovuta agli sfiati di tutti i serbatoi del lattice (42 sfiati),

Femissione E63 & dovuta agli sfiati dei serbatoi delle materie prime: sono presenti 5 tank
(acrilonitrile, acido acrilico, acido metacrilico, butilacrilato, dodecilmercaptano), ciascuno
presidiato da una batteria composta due colonne a carboni attivi (una in fase di assorbimento
€ una di rigenerazione) a monte dei carboni & presente una guardia idrautica o una valvola di
respirazione;
temnss:one E64 & dovuta alle emissioni diffuse provenienti delle due vasche di emergenza, da
60 m ciascuna coperte, dedicate alla raccolta degli sversamenti (sono dotate di sistema a
scmuma per evitare la dispersione di vapori tossici e infiammabil)) e le acque piovane che
interessano le aree di scarico dei monomeri, poi pompate in prima vasca, di equalizzazione
dove vien e effettuato il controlio on line di TOC, pH, torbidita, conducibilitd e il rilancio verso
la rete delle acque reflue chimiche di polo;

Pemissione E128 & dovuta agli sfiati del serbatoi di stirolo;
per gli sfiati la portata é stata calcolata in base al volume dei serbatoi e alle movimentazioni
annue (portata indicata in AIDA di 20 Nm*/h);

a pag. 57 dell’AT, dove ¢ indicato che sono in corso aggiornamenti degli impianti di
contenimento, con aggiunta di un nuovo sistema di abbattimento e produzione contemporanea
di energia, si intende lintroduzione della precamera adiabatica nel post combustore Tarex
avvenuta nel 2005;

il ventilatore che da luogo ad E55 funziona 24h/g, ma gli sfiati che vi vengono convogliati
hanno durata limitata (circa 1 h/g);

il ventilatore che da luogo ad E56 funziona 24h/g, ma gli sfiati che vi vengono convogliati
hanno durata pari a circa 8 h/g;
it ventilatore che da luocgo ad E57 funziona 24h/g, ma gli sfiati che vi vengono convogliati
hanno durata di circa 12 h/g;

il Tarex | pud funzionare sia da caldaia che da post combustore, anche se non é dotato di
precamera adiabatica dove vengono convogliati gh sfiati di processo. it Tarex | ha funzionato
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Pultima volta (salvo i controlli annuali) per circa un mese nel 2005, quando fu installata Ia

precamera adiabatica al Tarex Ii;

« La caldaia che da luogo ad E59 viene accesa solo in concomitanza con I'accensione del Tarex
I, non sufficiente a produrre il vapore necessario per tutto lo stabilimento;
+ a presidio di E56 sono presenti dei filtri a pannelli.

il gruppo ispettivo, avendo a riferimento quanto riportato nel BREF datato agosto 2007 e valido per
l'industria dei polimeri, ha verificato I'applicazione delle MTD ivi riportate, acquisendo le informazioni

riportate in tabella:

BAT

| NOTE

TECNICHE GENERICHE PER LA PRODUZIONE DI POLIMERI

RIDUZIONE EMISSIONI DIFFUSE (FUGITIVE EMISSIONS)

Le tecniche per minimizzare le emissioni diffuse

includono:

e Uso di valvole provviste di soffietto o valvole a
doppia tenuta o sistemi equivalenti. Le valvole a
soffietto sono raccomandate in particolare in
presenza di sostanze altamente tossiche,

e Uso di pompe a trascinamento magnetico o pompe
coibentate o pompe a doppia tenuta e provviste di
sistema di pressurizzazione della tenuta con liquidi,

» Uso di compressori a trascinamento magnetico o
compressori coibentati o compressori a doppia tenuta
e provvisti di sistema di pressurizzazione della tenuta
con liquidi,

¢ Minimizzazione del numero di flange,

« Uso di guarnizioni efficaci,

o Sistemi di campionamento a circuito chiuso,

« Scarico di reflui contaminati in circuito chiuso,

e Aspirazione e collettamento degli sfiati.

Le valvole di regolazione sui monomeri sono valvole a
soffietto interno; le valvole a sfera sono usate solo per
gli intercetti per le manutenzioni (numero di operazioni
limitate).

Per i monomeri sono in uso tutte e tre le tipologie di
pompe (sono utilizzate pompe normalizzate che
prevedono un alloggiamento per la doppia tenuta).

in particolare, le pompe a trascinamento magnetico
sono usate su linee sempre invasate perché non
poOSsSoONo girare a secco e le pompe a rotore immerso
su linee sempre attive.

I 3 compressori di ammoniaca sono a doppia tenuta.
Le flange sono del tipo ring joint (guarnizioni coperte
da un anello in acciaio).

Il numero di campionamenti & limitato (solo per le
prove e situazioni particolari) ed effettuato comunque
sotto aspirazione. | monomeri in ingresso normaimente
non vengono campionati.

MISURAZIONE EMISSIONI DIFFUSE

Implementazione di un sistema di misurazione e
valutazione delle emissioni diffuse al fine di identificare
gli etementi, differenziati per tipologia, utilizzo e processo
per identificare quelli con il potenziale maggiore in
termini di emissioni diffuse.

La ditta effettua annualmente, a partire dal 2007, una
valutazione delle emissioni diffuse dalle flange e di
tutti i punti dove ¢'é un accoppiamento (programma
FERP effettuato dalla ditta Carrara). Per i componenti
per i quali & superata una determinata soglia di
emissione viene effettuata la sostituzione, oppure la
manutenzione. La ditta ha trasmesso via mail i
rapporto del 2010 della ditta Carrara.

INDIVIDUAZIONE DELLE PERDITE

Implementazione di un sistema di monitoraggio ¢
mantenimento (M&M) e/fo di individuazione e riparazione
delle perdite diffuse (leak detection and repair- LDAR
programme) basato su un database contenente i risuitati
della misurazione e valutazione delle emissioni diffuse
(vedn punto precedente).

La ditta ha implementato if sistema richiesto.

RIDUZIONE EMISSIONI IN ATMOSFERA
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BAT

NOTE

Utilizzo di combinazioni delle seguenti tecniche:

trasporto della fase densa piuttosto che di quelia
diluita ai fini della riduzione di emissioni di polveri,

minimizzazione della velocita di trasporto nella fase
diluita ai fini della riduzione di emissioni di polveri,

riduzione delle emissioni di polvere nelle linee di

Non applicabile in quanto lattivita della ditta non
genera polveri, ad esclusione dello svuotamento dei
sacchi di emulsionanti, soda, ecc, operazione
presidiata da aspirazione. L'azienda inoltre predilige

trasporto attraverso trattamento della superficie e |I'approvvigionamento in scaglie piuttosto che in
appropriato allineamento dei condotti, polvere di tali sostanze.
+ uso di cicloni e/o filtri per depolverare le emissioni,
e uso di scrubber a umido.
MINIMIZZAZIONE AVVI E FERMATE
| Gli awvii e le fermate sono limitati alle manutenzioni. 1
Minimizzare gli avvi e le fermate per eliminare i picchi di passaggio dalla produzione di un lotto all'altro

emissione e ridurre i consumi globali (energia, monomeri
per tonneilata di prodotio)

(cambiano solo i rapporti tra i vari monomeri) viene
effettuato senza necessita di bonifica dei reattori e

| delle apparecchiature connesse.

FERMATE DI EMERGENZA

Assicurarsi il contenuto dei reattori in caso di fermate di
emergenza, attraverso, per esempio, sistemi di
contenimento

|Non si & mai verificato uno smaltimento di prodotti

legato a fermate d'emergenza in quanto le reazioni
possono riprendere dove interrolte e anche eventuali
prodotti fuori specifica possono essere recuperati in
reazioni successive. L'azienda & dotata di generatore
di emergenza che consente di portare a termine le
reazioni in corso.

RIUTILIZZO

Riutilizzare il materiale raccolto in caso di fermata di
emergenza o utilizzarlo come combustibile

Il materiale che resta nei reattori in caso di fermate
viene recuperato.

EMISSIONI IDRICHE

Facilitare le ispezioni e le riparazioni attraverso:
Ubicazione fuori terra dei sistemi di collettamento dei
reflui idrici {tubazioni e pompe),

Posizionamento delle tubazioni in condotti accessibili
a ispezioni e riparazioni.

*

Le tubazioni di raccolta delle acque chimiche sono in
parte interrate o in canalina coperta da grigliato.

UTILIZZO DI SISTEMI DI COLLETTAMENTO SEPARAT

Utilizzo di reti di scarico separate per:
- acque di processo contaminate

- acque potenzialmente contaminate da perdite o altre
sorgenti (incluse acque di raffreddamento e acque di
raccolta di potenziali perdite dalle pavimentazioni dei
reparti)

- acque bianche

Le acque di processo derivano prevalentemente dalla
fase di degasaggio, al termine della reazione di
produzione del lattice e dagli impianti per Ila
produzione deill'acqua demineralizzata. Tali acque
sono convogliate alla vasca di equalizzazione da 30
m®, dove confluiscono anche le acque dei bacini di
contenimento dei serbatoi.

Le acque bianche (tetti, escluso quello dove sono
presenti E55, E56 ed ES7) confluiscono invece al
fiume Brembo, mediante la rete delle acque bianche di

| Bayer.

TRATTAMENTO SFIATI

Trattamento degli sfiati provenienti dai silos e dai reattori
con una o piu delle seguenti tecniche:

- ficiclo

- ossidazione termica

- ossidazione catalitica

; Gh sfiati dei reattori sono trattati mediante ossidazione

Vtermica.
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BAT

NOTE

- torce (solo flussi discontinui)
In alcuni casi anche Fuso di tecniche di assorbimento puo
essere considerata BAT

EMISSIONI DISCONTINUE

Uso di sistemi a torcia per il trattamento di emissioni
discontinue dalle colonne di reazione solo se le emissioni
non possono essere reimmesse nel ciclo produttivo o
usate come combustibile

Non vi sono emissioni discontinue

COGENERAZIONE

Uso, dove possibile, di energia elettrica e vapore prodotti
da sistemi di cogenerazione.

Non applicabile

RECUPERO CALORE

Recupero del calore prodotto dalle reazioni per la
produzione di vapore a bassa pressione in processi o
impianti dove disponibili utenze interne o estermne di
vapore a bassa pressione.

La massima temperatura raggiunta & di 80 °C e

dunque la BAT non ¢ applicabile.

RIUTILIZZO RIFIUT!

Riuso dei rifiuti prodotti dall'impianto di polimerizzazione

Gli imballaggi in legno, le cisternette e i fusti vengono
conferiti ad uno smaltitore per il recupero.

OMOGENEIZZAZIONE

acque ai fini di garantire un flusso costante e omogeneo
del refluo da trattare

E’ presente una vasca di omogeneizzazione.

TRATTAMENTO ACQUE REFLUE

Il trattamento delle acque reflue pud essere effettuato in
un impianto centralizzato o in un impianto dedicato a una
particolare  attivitd.  Possono  essere  necessari
pretrattamenti dedicati aggiuntivi.

I trattamento & effettuato dalla societa che gestisce la
rete consortile in cui scarica il polo Bayer.

RIMOZIONE DEI SOLVENTI

Rimuovere i solventi utilizzando strippaggio con vapore o
tecniche analoghe.

Non applicabile

L'odiema attivita di verifica si & conclusa alle ore 13.20
La Verifica Ispettiva & aggiomnata in data 30 agosto 2011 alle ore 9.30.

Fitago, 23/08/2011

Per il Gruppo !soemvo
hﬂ/\/\ (S TRV )FJ

(Referente tecnico organizzativo)

L

’;\f/

Per Il'Azienda




dedle Lombaidia

ARPA

per la Protezicne del’ Ambients
Indirizzo: Via C. Maffei, 4
24100 Bergamo

S

{ Agenia Regonae f Dipartimento di Bergamo
I |
1

VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVAN. 1

Quarta giornata della Verifica Ispettiva

Il giorno 30/08/2011 alle ore 9.30, il Gruppo Ispettivo, costituito ai sensi dell'articolo 29-decies del
D.Lgs. 152/06 e smi si € recato presso lo Stabilimento Polymeriatex sri, ora Synthomer sl di Filago,
allo scopo di continuare I'attivita ispettiva IPPC.

Il Gruppo Ispettivo & composto dai seguenti funzionari:
Francesca Rota (Referente tecnico organizzativo)
Stefano Ravelli

Per la Societa sono presenti:

Dott. Floriano Casadei direttore di stabilimento
ing. Alessandro Cazzaniga responsabile manutenzione
ing. Roberto Colombo responsabile area elettrica

Hanno presenziato inoltre Joannys Tzovanas e Piermaria Arzuffi come rappresentanti del polo Bayer
per chiarimenti inerenti la modalita di gestione delle acque meteoriche e di raffreddamento e le
modalita di gestione dei registri di carico e scarico dei rifiuti.

il Gruppo Ispettivo ha acquisito le seguenti informazioni:

RIFIUTI
« lorigine e le modalita di deposito dei principali rifiuti prodotti dall’attivita sono descritte
nella seguente tabella

CER Descrizione Origine Modalita di deposito

N ~ N N T PP - N 3
07 02.08 | Altri fondi e residui di reazione Soluzione di acrilonitrile e 1 serbatoio da circa 30 m”,

stirene, fondo di lavorazione fuori terra, in ferro,
o ) Batterie di carbone attivo
0702 1o« | Altriresidui difiltrazione e | esauste a presidio degii sfiati Fusti da 200 |
T assorbenti esauriti dei serbatoi
) , Fanghi derivanti dal processo
Fanghi prodotti dallo di flocculazione e lattice
smailtimento in loco degl coagulato dal processo di Un cassone aperto
07.02.12 . S
effluenti, diversi da quelli di cui | fiitrazione e scarti originati
alla voce 07.02.11* dalla pulizia dei serbatot
i Riempimento torn Produzione occasionale nel
07.02.13 Rifiuts plastici evaporative 2010

« i fusti di carbone attivo vengono conferiti, mediante un intermediario (Comelt), annuaimente ad
una societd (Norit di Ravenna) che effettua la rigenerazione e quindi fi riconsegna a
Polymeriatex;

+ vengono effettuati almeno annualmente (piu frequentemente se richiesto daila societd cui
vengono conferiti i rifiuti) controlli analitici dei rfiuti CER 070208*, 070212 e 150110
{imballaggi e sacchi):

« il campionamento det rifiuto CER 15011C ¢ effettuato prendendo pezzt di diversi sacconi e
cercande visivamente ormogeneita. L'analisi & effettuata perché richiesto dalla societa cul
viene conferito il rifiuto (Ecodeco).
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il registro di carico e scarico e tenuto a cura di un responsabile di polo, al quale
settimanalmente un addetto Polymeriatex consegna l'inventario dei rifiuti prodotti;

i filtri in acciaio dei vibrovagli vengono smaltiti come rottame metallico, previa separazione
manuale delle incrostazioni, smaitite come coagulo;

ACQUA

sono presenti diversi contatori, installati sui vari punti di consegna dalla rete interna Bayer alla
rete Polymerlatex, atti a misurare i consumi totali;

é presente un contatore per misurare il quantitativo di acque chimiche scaricate alla rete di
polo;

il volume di acque di raffreddamento & calcolato per differenza tra il prelievo totale di acqua e
il volume scaricato nella rete delle acque chimiche, tenuto conto dellacqua che resta nel
prodotto finito,

i consumi di acqua inseriti in AIDA sono quelli totali di processo e di raffreddamento;

i consumi idrici rispetto a quelli indicati in AT sono diminuiti grazie al ricircolo di una maggior
quantita di acqua di raffreddamento mediante Vintroduzione di torri evaporative e
all'incremento dei recuperi;

le pompe da vuoto invece utilizzano acqua non ricircolata perché & necessario che abbiano
acqua piu fredda di quella che possono garantire le torri evaporative,

lo spurgo delie torri evaporative viene convogliato alta rete delle acque chimiche;

le acque di raffreddamento indiretto vanno nella rete delle acque bianche;

sono presenti due vasche di trattamento: una di ricezione delle acque con lattice provenienti
dall’area di carico delle cisterne e una di coagulazione in cui vengono aggiunti policloruro di
alluminio, poliammide e viene corretto il pH;

il trattamento di chiariflocculazione & effettuato a batch una volta al giomo: le acque
chiarificate vengono convogliate alla vasca delle chimiche (prima vasca) e il coagulato smaitito
come rifiuto;

in caso gli strumenti di controllo on line segnalino un fuori range lo scarico alla rete viene
bloccato e 'acqua inviata in terza o seconda vasca (2 delle 3 sezioni da 30 m” della vasca
chimiche) in attesa di trattamento di correzione del pH, di flocculazione o altro;

lo strippaggio di cui si parla a pag. 39 e 50 dell’AT & una fase di trattamento effettuata sulle
condense provenienti dai degasatori particolarmente cariche di sostanze organiche. Il vapore
di strippaggio viene convogliato ad un separatore di fase: l'incondensato va al Tarex Hi, il
condensato (070208) viene smaltito come rifiuto,

il controllo delie acque bianche & effettuato da parte del polo nella vasca di raccolta di tutte le
acque di raffreddamento e meteoriche del polo a monte del punto di recapito a Brembo. Sono
presenti anche dei controili on line che chiudono lo scarico a Brembo convogliando ad una
vasca di emergenza. E’ in fase di perfezionamento il collegamento tra la vasca di emergenza e
il collettore consortile come prescritto nell'autorizzazione provinciale per o scarico al Brembo.
Attuaimente quindi Polymeriatex non effettua controlli sulle proprie acque di raffreddamento;

STOCCAGGI

- il butil acrilato & stoccato nel serbatoio precedentemente autorizzato per l'acrilammide (B6), ma
effettivamente mati utilizzato per tale monomero;

- I'acritammide viene acquistata e stoccata in cistermnette;

- a pag. 23 dell’AT c’e scritto che non tutti i monomeri to scarico & in circuito chiuso, ma la situazione €
stata modificata rendendo lo scarico in circuito chiuso.

It Gruppo Ispettivo ha acquisito la seguente documentazione in formato cartaceo:
Ptanimetria F-40-402 aggiornata al 29/08/2011 con la rete di raccolta delle acque,
Planimetria F-40-618 aggiornata al 28/11/2006 con le aree di stoccaggio rifiuti;
Scheda carboni attivi e scheda filtro a pannelli;

Scheda controllo efficienza di combustione del sistema di riserva (Tarex 1}.

. & »

I gruppo ispettive ha richiesto ta trasmissione via mail dei seguenti documenti:
Copia analisi acque scaricate neila rete chimica e metegriche deli’'anno 2010;

L 4
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Copia analisi acque di pozzo dell'anno 2010;
Copia analisi rifiuti 070208* 070212 e 150110 dell’anno 2010,
Istruzione operativa inerente la gestione dei rifiuti.

E’ stato esequito un sopraliuogo visionando in particolare:

Vasche di raccolta acque chimiche;

Area, coperta, di deposito dei rifiuti;

Vibrovagli, Dissolutori e bilance presidiati da cappe di aspirazione;

Laboratorio di controllo, on line, dei parametri TOC, pH, torbidita e conducibilitd delle acque
scaricate nella rete delle acque chimiche di polo;

Registrazioni degli interventi di manutenzione e controllo taratura degli strumenti di controllo on
line degti scarichi;

Area di stoccaggio lattice, con serbatoio di recupero del lattice che si raccoglie nelle vaschette
metalliche posizionate al di sotto dei serbatoi;

Carboni attivi a presidio dello sfiato del serbatoio di acido metacrilico,

Vasca di emergenza coperta, di raccolta sversamenti e acque meteoriche che confluiscono nei
bacini di contenimento dei serbatoi di materie prime.

L'odierna attivita di verifica si € conclusa alle ore 17.00.
La riunione conclusiva ¢ fissata in data da definirsi presso il dipartimento ARPA di Bergamo in via
Clara Maffei.

Filago, 30/08/2011

Per it Gruppo ispettivo Per l’Azig[ga
Fumane foy -

(Referente tecnico organizzativo) (Referente IPPC)

{
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VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVAN. 1

Riunione conclusiva

Il giorno 19/09/2011 alle ore 9.30 presso il dipartimento ARPA di Bergamo il Gruppo ispettivo
conclude la Visita Ispettiva n°1.

Il Gruppo Ispettivo & composto dai seguenti funzionari:

Francesca Rota (Referente tecnico organizzativo)

Stefano Ravelli

Stefano Benzoni

Per la Societa sono presenti:

Dott. Floriano Casadei Direttore di stabilimento e referente IPPC
Ing. Alessandro Cazzaniga responsabile manutenzione

ing. Roberto Colombo Responsabile area elettrica e manutenzione
Piermaria Arzuffi Responsabile SGA polo Bayer

Il Gruppo Ispettivo espone gli elementi raccolti durante i precedenti sopralluoghi e discute le
conclusioni dell'indagine che verranno trasmesse ail’autoritd competente.

Il referente IPPC ritiene che la relazione possa essere resa disponibile per intero per le
eventuali richieste di accesso agli atti da parte del pubblico.

L'odierna attivita di verifica si & conclusa alle ore 13.45.

Bergamo, 19/09/2011

Per il Gruppo Ispettivo ' Per I'Azienda
™ Q 3 RN
Jramanc, Kohy e 2 TS
(Referente tecnico organizzativo) (Referente IPPC)
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mm Agenzia Regionale Allegato al prot. n.

ARPA

della Lombardia

Dipartimento di Bergamo

U.0. Attivita Produttive e Controlli

Oggetto: Ditta Polymerlatex SPA — Stabilimento Synthomer SRL di Filago (BG)

Relazione di controllo del sistema SME.
Analisi dei dati registrati.

Si elencano di seguito le conclusioni emerse dopo aver effettuato il controllo del sistema SME
durante il sopralluogo del 01/08/2011 ed aver acquisito i dati misurati ed il manuale di gestione:

1.

Il manuale di gestione nella versione attuale non corrisponde ai requisiti minimi definiti dal
modello ARPA. E’ stato pertanto indicato allazienda di provvedere alla revisione del
documento attuale al fine di renderlo conforme al modello ARPA.

E’ necessario modificare 'Allegato Tecnico allautorizzazione AlA cancellando il paragrafo
G.6.6 “Gestione SME”. | dettagli di gestione verranno inseriti nel nuovo manuale di gestione
che verra preparato per la fine del’anno 2011. Nell'AT & sufficiente menzionare il fatto che
lazienda deve gestire il sistema SME secondo quanto riportato nel manuale concordato
con ARPA.

Per quanto riguarda la misura degli NOx si ritiene opportuno richiedere all’azienda di
effettuare delle misure per rilevare la concentrazione di NO2 presente negli effluenti
gassosi. Infatti secondo quanto riportato nel DMA 21/12/95, che indica le modalita di
esecuzione delle misure in continuo, & possibile effettuare la stima degli NOx misurando
'NO solo se la concentrazione di NO2 non supera il 5% del valore di NO.

| dati misurati dal sistema SME vengono riferiti all'ossigeno considerando una percentuale
del 5%. L'azienda utilizza come combustibile il gas naturale (metano). Secondo quanto
riportato nella Parte Ill dellallegato | alla Parte V del DLGS 152/06 invece nel caso di
utilizzo di combustibili gassosi durante la combustione la percentuale di riferimento
dovrebbe essere il 3%. In merito a cid i referenti tecnici dell’'azienda hanno precisato che il
processo di combustione richiede un utilizzo di ossigeno maggiore rispetto ad una
combustine classica e quindi dalla Regione & stato indicato come riferimento il valore del
5%.

Per quanto riguarda il controllo dei dati inviati sono stati riscontrati alcuni superamenti dei
limiti, come di seguito riportato:

e 22/03/10 per il parametro NOx & stata registrata una media giornaliera di 203.7
mg/Nmc.

e 14/11/10 e 20/11/10 per il parametro CO & stata registrata una media giornaliera
rispettivamente di 153.5 e 153.1 mg/Nmc.

e 18/09/10 per il parametro CO & stata registrata una media giornaliera di 176.6
mg/Nmc.
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Si precisa inoltre che la ditta ha fornito le medie giornaliere dei dati registrati dal sistema
SME per gli anni 2008-2009-2010. Si richiede pertanto allazienda, dal prossimo invio
(mese di gennaio 2012), di aggiungere i dati medi orari e di mantenere una frequenza
semestrale di invio dei dati.

In merito a cio la ditta ha fornito le seguenti spiegazioni:

Per quanto riguarda i valori del CO si riferiscono a fermi prolungati della produzione ( si
tratta di sabato e/o domenica). In queste condizioni non si brucia gas di processo e non
avendo consumo di vapore la caldaia si mette al minimo termico per ridurre i consumi di
metano: automaticamente in queste condizioni operative si alzano i valori del CO (fiamma
piu fredda). La corrispondenza si evince anche dalla temperatura dei fumi al camino che
risulta essere in queste condizioni operative molto piu bassa (vedi figura 1). In proposito i
responsabili tecnici dell’azienda hanno dichiarato che si tratta di un problema frequente
legato alla modalita di funzionamento del combustore. Da parte di ARPA si prescrive
adeguamento del software SME con la codifica di eventuali situazioni di funzionamento
anomalo dellimpianto, in modo che i valori misurati in questi periodi non vengano
considerati dei superamenti ai limiti imposti. Si consiglia inoltre di verificare la possibilita di
intervenire sul funzionamento dellimpianto al fine di migliorare il processo di combustione.
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Figura 1 — Valori medi orari misurati dal sistema SME nel periodo 30/07 — 03/08 2011.

Relativamente al valore di NOx da un ricontrollo sulla situazione dell'impianto al momento
di allora, risulta un valore di bassa pressione di dosaggio dell' ammoniaca al DENOx per
cui di fatto non veniva dosata ammoniaca probabilmente perché la cisternetta era vuota.
Ogagi il dosaggio di ammoniaca & supervisionato da un flusso di massa e da un controllo del
livello della cisternetta allarmati in sala quadri.
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Si ritiene che le indicazioni fornite dalla ditta siano soddisfacenti. Durante la fase di stesura del MG
SME sara verificata I'effettiva applicazione delle soluzioni indicate.

6.

Il giorno del sopralluogo (01/08/2011) & stato rilevato da parte degli operatori ARPA una
concentrazione istantanea misurata dal sistema SME per il parametro CO superiore al
limite giornaliero imposto in autorizzazione. In merito a cio si & provveduto a richiedere alla
ditta i dati grezzi registrati durante il periodo 30/07 — 03/08 2011. Si & cosi potuto valutare
come il dato medio giornaliero fosse al di sotto dei limiti imposti, come si pud vedere nel
grafico di sequito riportato:

CO - VALORI MEDI GIORNALIERI
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Figura 2 — Valori delle medie giornaliere per quanto riguarda il parametro CO.

Bergamo, 19 settembre 11

Referente Tecnico Responsabile della U.O. TAP

Ing. Stefano Benzoni %ﬁ. Luca Bidnchi
C?éf%« Bep @ Boc A



B — MODULISTICA

SCHEDA B - DATI E NOTIZIE SULL’IMPIANTO ATTUALE

Le schede e gli allegati contrassegnati (*) riguardano solo impianti esistenti.

B.1.1 Consumo di materie prime (parte storica)

Anno di riferimento: 2006

Eventuali sostanze pericolose contenute

14 [75] H
- Produttore e ) _ - Stato o = - Classe di Consumo
Descrizione scheda tecnica Tipo Fasi di utilizzo fisico @ 2 8 © pericolosita annuo
o Denominazione g- s e
z =
ACQUA
DEMINERALIZ- / SEMILA- 1 1 e liquido | 7732-18-5 | Acqua 100 / / / 66.902.000 kg
VORATA (S)
ZATA
DOW R10 S26
(presente MSDS) _ iy, $36/37/39
ACIDO SEMILA- | 3. Polimerizza- | | | 2 0 Acido acrilico 60 <05 | R2021/22 o N 1.208.740 kg
ACRILICO 90% EVONIK VORATA | zione R35 g (M)
- (presente MSDS) RS0 S60
ACIDO Dow SEMILA- | 3. Polimerizza- R21/22 Ss12/62 353.308 kg
METACRILICO : (presente MSDS) | VORATA | zione liquido 79-41-4 Acido metacrilico 95-<100 R35 $36/37/39 C (M)
90%
S45
........ R
R46 R43
| R39/25 45
ACRILAMMIDE KEMIRA SEMILA- | 3. Polimerizza-| . . _ —_ R48/23/24/ 1.445.523 kg
30% (presente MSDS) | VORATA | zione liquido | 79-06-1 Acrilammide 30 25 S53 T (M)
R68/20
R68/21
R36/38
ACRILONITRILE DSM SEMILA- ) 3. Polimenizza- | ;yido | 107-13-1 | Acrilonitrile 100 "R Seb 653 o 2408.120 kg
(presente MSDS) | VORATA | zione q  R41 R43 c61 N (M)
R45

s

Lo




B — MODULISTICA

VERSALIS SEMILA- | 3. Polimerizza- . R45-46 S45 T 15.919.803 kg
1,3 BUTADIENE (presente MSDS) | VORATA | zione gassoso 106-99-0 1,3 butadiene 100 R12 s53 F (M)
POLIMERI 3 : R10 R20
;gﬁgkﬂ%R o | EuroPA gi“:'TL:V Polimerizzazio | liquido | 100-42-5 | Stirene 100 | R36/37/38 33223 ))((’I‘ 19'121M975 kg
(presente MSDS) ne R48 R65 (M)
2.
ALTRI ADDITIVI . SEMILA- . . . L, . . . . 3.770.418 kg
(T.Q.) Presenti MSDS VORATA :gzgi)t:riazmne _ M)

* in “altri additivi” sono compresi:

t-DDM

cumil-idroperossido

terz-butil-idroperossido

ammonio persolfato

sodio persolfato

tutte le materie prime ausiliarie utilizzate in piccole quantita e in proporzioni variabili e che sono contraddistinte da divere caratteristiche di pericolosita, da non pericoloso
a corrosivo ed irritante.

O O 0O O O O




B - MODULISTICA

SCHEDA B - DATI E NOTIZIE SULL’IMPIANTO ATTUALE

Le schede e gli allegati contrassegnati (*) riguardano solo impianti esistenti.

B.1.1 Consumo di materie prime (parte storica)

Anno di riferimento: 2007

Eventuali sostanze pericolose contenute

(14 17 ;
. Produttore e ) . Stato ° - i Classe di Consumo
Descrizione scheda tecnica Tipo Fasi di utilizzo fisico 2 & @ @ pericolosita annuo
3 Denominazione 2 w w
- 2
ACQUA
DEMINERALIZ- / SEMILA- Tutte liquido 7732-18-5 | Acqua 100 / / / 45.446.000 kg
VORATA (S)
ZATA
Dow R10 S26
(presente MSDS) ) U - §36/37/39
ACIDO , SEMILA 3'. Polimerizza liquido 79-10-7 Acido acrilico 80-<95 R20/21/22 545 C.N 1.054.852 kg
ACRILICO 90% EVONIK VORATA | zione R35 557 M)
(presente MSDS) RS0 S60
ACIDO s1/2
DOW SEMILA- | 3. Polimerizza- | ,. . ' . . R21/22 S26 543.898 kg
:\;AOE/TACRILICO (presente MSDS) | VORATA | zione liquido 79-41-4 Acido metacrilico 95-<100 R35 S36/37/39 C M)
’ S45
R45 R62 '
R46 R43
R39/25 S45
ACRILAMMIDE KEMIRA SEMILA- | 3. Polimerizza-| . . . . R48/23/24/ 1.154.862 kg
30% (presente MSDS) | VORATA | zione liquido 79-06-1 Acrilammide 30 25 S$53 T M)
R68/20
R68/21
R36/38
DSM SEMILA- |' 3. Polimerizza- R;?Bl:lzlglg ° S9 S16 ! . 3.856.876 kg
ACRILONITRILE (presente MSDS) | VORATA | zione liquido 107-13-1 Acrilonitrile 100 R41 R43 8426?53 I; M)
R45
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VERSALIS SEMILA- |- 3. Polimerizza- : . R45-46 S45 T 17.745.260 kg
1,3 BUTADIENE (presente MSDS) | VORATA | zione gassoso | 106-99-0 1,3 butadiene 100 R12 S53 = M)
POLIMERI 3 _ R10 R20
f/l.gﬁgllzlloERO EUROPA 2$$:V Polimerizzazio | liquido - 100-42-5 Stirene 100 R36/37/38 88223 ))((r: 16'653\'/322 kg
(presente MSDS) ne ‘ R48 R65
2,
ALTRI ADDITIVI . SEMILA- . . . . . . . . 5.082.064 kg
(T.Q) Presenti MSDS VORATA :;z;i)ﬁavriazmne M)

* in “altri additivi” sono compresi:

t-DDM

0O O 0O 0O 0O ©°

cumil-idroperossido
terz-butil-idroperossido
ammonio persolfato
sodio persolfato

tutte le materie prime ausiliarie utilizzate in piccole quantita e in proporzioni variabili e che sono contraddistinte da divere caratteristiche di pericolosita, da non pericoloso

a corrosivo ed irritante.

)
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SCHEDA B - DATI E NOTIZIE SULL’IMPIANTO ATTUALE

Le schede e gli allegati contrassegnati (*) riguardano solo impianti esistenti.

*
B.1.1 Consumo di materie prime (parte storica)

Anno di riferimento: 2008

Eventuali sostanze pericolose contenute
x 7)) i
. Produttore e , - Stato o = 2 Classe di Consumo
Descrizione scheda tecnica Tipo Fasi di utilizzo fisico ‘2 3 @ @ pericolosita annuo
O Denominazione g- T L
2 s
ACQUA
DEMINERALIZ- / SEMILA- Tutte liquido 7732-18-5 Acqua 100 / / / 45.735.000 kg
VORATA (S)
ZATA
DOW R10 S26
(presente MSDS) _ oo S$36/37/39
ACIDO SEMILA 3.. Polimerizza liquido 79-10-7 Acido acrilico 80 - <95 R20/21/22 S45 C.N 960.328 kg
ACRILICO 90% EVONIK VORATA | zione R35 S57 (M)
(presente MSDS) RS0 S60
ACIDO DOW SEMILA- | 3. Polimerizza- R21/22 212/(? 619.913 kg
METACRILICO : (presente MSDS) | VORATA | zione liquido 79-41-4 Acido metacrilico 95-<100 R35 S36/37/39 C M)
90%
S45
R45 R62
R46 R43
R39/25 S45
ACRILAMMIDE KEMIRA SEMILA- | 3. Polimerizza-| . . . . R48/23/24/ 935.361 kg
30% (presente MSDS) | VORATA | zione liquido 79-06-1 Acrilammide 30 25 S53 T (M)
R68/20
R68/21
R36/38
ACRILONITRILE DSM (SEMILA- | 3. Polimerizza- | ;oigo | 107-131 | Acrilonitrile 100 R;i’f/‘;/gf’ 884% %1563 FT 4.340.154 kg
(presente MSDS) | VORATA | zione q R41 R43 61 N (M)
' R45

/ -
e




B — MODULISTICA

s45

VERSALIS | SEMILA- | 3. Polimerizza- . R45-46 T 18.535.849 kg
1.3 BUTADIENE | csente MSDS) | VORATA | zione gassoso | 106-99-0 | 1.3 butadiene 100 R12 53 F M)
POLIMERI 3 R10 R20
fﬁgﬁgkn%}? ° EUROPA gERﬂ':V Polimerizzazio | liquido 100-42-5 | Stirene 100 R36/37/38 88223 ))((’I‘ 15'48(2,\'372 kg
(presente MSDS) ne R48 R65
ARKEMA SEMILA- | 3. Polimerizza- | . . Terzdodecilmer- R36/38 S26 S60 Xi 372.340 kg
+-ODM (presente MSDS) | VORATA | zione liquido 25103-58-6 captano > 98,5 R50/53 S61 N (M)
alpha, alpha- . R23 R34 S3/7
2. v 80-15-9 dimetilbenzil 80 - 90 R21/22 | S14 845 T
RO- PERGAN SEMILA- . - « 9.390 ki
ggggslzm% (presentSMSDS) VORATA Preparazione | liquido ~ idroperossido R48/20/22 | S36/37/39 o M) 9
additivi / : R65 R7 | S50 S60 N
’ 98-82-8 cumene 10-20 R51/53 S61 S62
R23 R34 S3/7
2. . . . R21/22 | S14 S26 T
ng:gg;'g'gm PEF:GGEDS) 32':"&% Preparazione | liquido 75-91-2 ;:zf’:l:g;sm d' 60-70 | Ra1 Ra3 | s36/37/39 o 15'3510 kg
- (presente additivi R51/53 | S45 S50 N (M)
R10 R7 | S60 S61
2. . R22 R8 | S22 S24
QhEAIgASO(;ILII?ATO (f:eggvs"l'g) \S/(E)'g%; Preparazione | solido | 7727-54-0 :;r:]‘:rf]?f 4l 100 R42/43 | S26 S45 )g‘ 219':\/?0 kg
P additivi R36/37/38 | S36/37/39 (M)
; 2. R22 R8 | S22 S24
:g';?(()) LFATO DI ( PrE;cr:iSTMASLIIDAS) \S/glgi'? A Preparazione solido 7775-27-1 Persolfato di sodio 100 R42/43 S26 S45 )(()n 176':/'50 kg
p additivi R36/37/38 | S36/37/39 (M)
2.
ALTRI ADDITIVI . SEMILA- . . . . . . . . 4.891.718 kg
(T.Q) Presenti MSDS VORATA aP;Z[i)t?vriazmne ™M)

* in “altri additivi” sono comprese tutte le materie prime ausiliarie utilizzate in piccole quantita e in proporzioni variabili e che sono contraddistinte da divere caratteristiche di
pericolosita, da non pericoloso a corrosivo ed irritante.
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SCHEDA B - DATI E NOTIZIE SULL'IMPIANTO ATTUALE

Le schede e gli allegati contrassegnati (*) riguardano solo impianti esistenti.

B.1.1 Consumo di materie prime (parte storica)

Anno di riferimento: 2009

Eventuali sostanze pericolose contenute

. Produttore e ) - Stato ° @ s Classe di Consumo
Descrizione scheda tecnica Tipo Fasi di utilizzo fisico ‘2 & @ @ pericolosita annuo
(&) Denominazione g w w
Z 52
ACQUA
DEMINERALIZ- / \S/(E)“ngA' Tutte liquido | 7732-18-5 | Acqua 100 / / / 43.359.000 kg
ZATA TA (S)
DOW R10 S26
ACIDO (presente MSDS) | SEMILA- | 3. Polimerizza- | . | o0 | 60 <os | RRO2122 | S3O3TI39 814.756 kg
ACRILICO 90% EVONIK VORATA | zione a cido acrilico ) R35 2‘5‘3 CN (M)
R50
(presente MSDS) S60
ACIDO DOW SEMILA- | 3. Polimerizza R21/22 Ss12/(§ 835.937 k
METACRILICO | " | liquid 79-41-4 Acid il ; 937kg
90% (presente MSDS) | VORATA | zione ‘quido cido metacrilico | 95 - <100 R35 | S36/37/39 C M)
S45
R45 R62
R46 R43
R39/25 oas
ACRILAMMIDE KEMIRA SEMILA- | 3. Polimerizza-| . . - L R48/23/24/ 901.905 kg
30% (presente MSDS) | VORATA | zione liquido :79-06-1 Acrilammide 30 25 S53 T (M)
R68/20
R68/21
R36/38
R23/24125 | oo oo T
DSM SEMILA- | 3. Polimerizza- | . . o R37/38 " 4.935.078 kg
ACRILONITRILE | o MSDS)| VORATA | ziono liquido | 107-13-1 | Acrilonitrile 100 R4l pas | 545 S53 F )
: v L R S61 N

W\/\)
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VERSALIS | SEMILA- | 3. Polimerizza- . . R45-46 845 T 17.903.099 kg
-9 - 1 ++
1.3 BUTADIENE | e MSDS) | VORATA | zione gassoso | 106-99-0 | 1,3 butadiene 00 12 o ; ™)
POLIMERI 3 R10 R20
S NOMERO EUROPA | ootV Poiimerizzazio | liquido | 100425 | Stirene 100 | RaeE7R8 | 2 ))((’I‘ 12'68(5'M1)26 "9
(presente MSDS) ne R48 R65
ARKEMA SEMILA- | 3.Polimerizza- | , . Terzdodecilmer- R36/38 | S26 S60 Xi 378.652 kg
+DDM (presente MSDS) | VORATA | zione liquido 1 25103-58-6 | . iano >985 | Rsoss3 S61 N (M)
\ alpha, alpha- | ' R23 R34 S3/7
2. 80-15-9 dimetilbenzil 80 - 90 R21/22 | S14 S45 T
CUMILIDRO- PERGAN SEMILA- . - \ ; 11.902 kg
, Preparazione liquido idroperossido R48/20/22 | S36/37/39 o
DS)| VORATA bar
PEROSSIDO (presente MSDS) | VO additivi R65 R7 | S50 S60 N (M)
98-82-8 cumene 10 - 20 R51/53 S61 S62
R23 R34 S317
2. . . : R21/22 | S14 $26 T
Tf;fgg;'ggm PETSQ';DS) \s/gn&g Preparazione | liquido 75-91-2 't‘;:‘z’f’;l:gzsm 4| 60-70 | Ra1 R43 | S36/37/39 0 16'4&7 kg
- (presen additivi R51/53 | S45 S50 N (M)
R10 R7 | S60 S61
R 2. . R22 R8 | S22 S24
Q“EAI;ASO(;ILII?ATO (': E:e(zgms"l')’;) \S,E"Fﬂkﬁ,; Preparazione | solido 7727-54-0 :rf]'rfl‘;':f di 100 R42/43 | $26 S45 >g‘ 182":/'64 kg
w additivi " R36/37/38 | S36/37/39 (M)
2. R22 R8 | S22 S24
:(E)'SISC?LFATO DI (':Eigéx‘;ég) 35“&9'\ Preparazione | solido 7775-27-1 | Persolfato di sodio 100 R42/43 | S26 S45 )g" 154"37 kg
P additivi R36/37/38 | S36/37/39 (M)
2.
ALTRI ADDITIVI . SEMILA- ) . . . . . . . 5.022.187 kg
(T.Q) Presenti MSDS VORATA :(rjz;i)ﬁavriazwne (M)

* in “altri additivi” sono comprese tutte le materie prime ausiliarie u