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1. INTRODUZIONE

Il Decreto GAB-DEC-2011-0000233 del 12/11/2011 (pubblicato nela Goz[Zeﬁa Ufficiate n° 281
DEL 2/12/2011) autorizza la Fluorsid SpA ad esercire lo stabilimento alle cohdizioni previste nelio
stesso Decreto e in quelle riportate nel Parere Istruttorio definitivo e nel PiO!l‘kO di Monitoraggio e
controllo, ‘

il Gestore deve garantire che il ciclo produttive del suo stabilimento risdetti quanto riportaio
nell’ Autorizzazione Integrata Ambientale, in conformitél alle norme di ledge e alla qualitd del
prodotto richlesta dal cliente e seguendo criteri di sicurezza, efficienza e dtfidabilité,

Lo sforzo del Gestore & quindi guello di frovare assetti di marcia e impion*sfici che permettano
di soddisfare queste necessitd. Deve esercire gli impianti adottando le|migtiorl tecniche per
limitare le emissioni in termini di quantitd di inquinanti emessi. agendo sullg modalitd di esercizio
@ sui parametri che lo caratterizzano (come previsto dal D. Lgs. 152/2006 e s.m.i. e meglio
definito dal D. Lgs. 46 del 4 marzo 2014), FO

L'impianto o produzione di acido fluoridico & presente in s‘robilir!:\en’ro fin dal primo
avviamento (oltre 40 anni), mentre queilo di fluorurazione & presente ormai da 30 anni ed &
quindi normale e fisiclogico che venga migliorato e ottimizzato, anche per il fatto che &
aumentata ia conoscenza del processo e la disponibilitan del materiall e della tecnclogia.

Il Gestore rifiene quindi necessario e prioritario procedere a perioldiche modifiche per
migliorare le performance di affidabilitd e sicurezza degli impiant e nel rﬁspeﬁo delle norme in

materia ambientale, I

In armonia con quanto previsto nell’ AIA (GAB-DEC-2011-0000233 del 13/11/2011), nel D. Lgs.
1562/2004 art. 29-nonies e 5.m.i, & nela nota DVA-2011-0031502 del 19/!] 2/2011 del MATTM, §
Gestore, nel dicembre 2014, ha presentato una istanza di modifica non sostanziale.
Successivamente, con nota prot. 09 del 12/02/2015, ha riformulato ia sftssa con una rettifica
sulla precedente. La medifica non sostanziale riguarda il riavvio di un refattore n.3. esistente, di
produzione di Fluorure di Aliuminio rescsi necessario per ragioni di oﬁim’zzozione del processo
e di qualitd del prodotto. !

2. INQUADRAMENTO LEGISLATIVO [

La Autorizzazione Integrata Ambientale (AlA) & un procedimento amrhinistrativo finalizzato o
prevenire o ridurre in modo integrato lnguinamento derivante dgi determinate attivite
produttive legisiativamente previste e prevede misure dirette o evitafe o ridutre le emissioni
inguinanti neil'aria, nel'acgua e nel suclo, comprese le misure relative pi rifiutl, per conseguire
un elevato livello di protezione dellambiente. L' AIA & stata infrodotta fiel nostro ordinamento
giuridico In seguitc allapprovazione in ambite comunitario della Direttiva Q6/61/Ce del
Consiglio, iniziclmente recepita con il D. Lgs. 372/1999 pol, dopo I'obro}'goziOne di questo, con
il . Lgs. 59/2005 e il D. Lgs 152/2006 alla Parte || (Codice ambientale). l.o Direttiva 96/61/Ce &
poi stata sostifuita con la Direttiva 2008/1/Ce del Parlamento Europed e del Consiglio, come
madificata dalla Direttiva 2010/75/UE recentemente recepita ed cﬁulbfc.

Con D. Lgs 128/2010 ¢l correttivo del Codice Ambiente), decorrente ¢ial 26/08/2010, 1 D. Lgs.

50/2005 & stato abrogate e ricompreso con madifiche nel D. Lgs 152y06 Parte i in un nuovo

Titolo (Il bis dedicate ol procedimento di rilascio dellAIA, che pertantd attucimente contiene
| 2
!
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la disciplina giuridica applicabile in materia, salva I'applicabilitd delle disposizioni previgent
ai procedimenti avviati prima di tale data,

In seguito allapprovazione della Direttiva 2010/75/EC sulle emissioni industriali (JED - Indusfrial
Emissions Directive), IPPC e AlA, recepita nei nostro ordinamento con il D.Lgs 46/2014, in
vigore dall'11/04/2014, la disciplina giuridica della AlA & stata nuovamente aggiornata.

3. DEFINIZIONE DI MODIFICA SOSTANZIALE

In data 11 aprile 2014 & entrate quindi in vigore 1l D. Lgs. 4 marzo 2014, n. 46 recante
*Attuazicne della Direttiva 2010/75/UE relativa alle emissioni industriali (prevenzione e riduzione
integrate dell’inguinamento)”, con il quale sono state apportate sostanziall modifiche alla
Parte 1A del D, Lgs. 1582/06 ed. in particolare, al Titolo lll-bis "L autorizzazione integrata
Ambientale”.

Le definizioni di modifica sono guindi:

I modifica: ia variazione di un piano, programma, impianto o progetfto opprovo’ro, compresi,
nel" caso degli impianti e dei progetti, le variazionl delle loro caratteristiche o del loro
funzionamento, ovvero un loro potenziamento, che possano produrre effetti sull’ambiente;

I-bis) modifica sostanziale di un progelto, opera ¢ di un impianfo: |a variaziche delie
caratterisiiche o del funzionamento owvero un potenziamento del'impianto, delf’cpera o
dell’infrastruttura © del progetto che, secondo |'autoritd competente, producano effetti
negativi e significativi sul'ambiente. In  particolare, con  riferimento  alla  disciplina
dell’autorizzazione integrata ambientale, per ciascuna attivitd per la quale I'allegato Vil
indica valon di sogla, & sostanziale una modifica cll'installazione che dia luogo ad un
Incremento del valore di una delle grandezze, oggetto della soglia. par o superiore ai valore

della soglia stessa.

4. DESCRIZIONE SINTETICA OGGETTO DI ISTANZA

La richiesta di riavvio del reattore 3, come verrd illustrato nella seguente relazione, st identifica
come una “modifica” non connotabile come "modifica sostanziale”, ai sensi dell'art. 5,
comma 1, lettere 1) ed 1-bis) del D. Lgs. 152/2006 e s.m.i., poiche i relativi possibili effet
negativi sull’ambiente sono preliminarmente giudicali non significativi, Al contrario viene
giudicata una miglicria delle performance dell’'impianto in termini di stabilitd e sicurezza.

Nuova tecnica proposta Tipologia intervento {: Fase
- MODIFICA o fose &
Riovvlo Reattore gid eslstente ase
(R 401-3) Riawio Produzione Fluoruro d
' Alluminio

Tabella n. 1: Descrizione sintetica delle modifica proposta
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5. SCOPO DELLA RELAZIONE

Lo scopo di questa relazione & quellé di rispondere In modo chiaro ed ¢
del MATTM (prot. CIPPC - 00 - 2015 ~ 0000580 del 17/03/2015) di chiarimd
istcinza Fluorsid di modifica non sostanziale ID 120/495 e ID 120/843.
L'elenco dei chiarimenti al Gestore sono softo npor’ra‘n nell'estrapolozion
del MATTM:

soustivo alia richiesta
inti relativamente alla

e del festo delia nota

Elenco chiarimenti al Gestore FLUORSID S.p.A. ~ Stabitimento di
- Rif. Nota di comunicazione di avvio del procedimento N, Prot. CIPPC-00_2
13/03/2013 (procedimento istruttorio 1D 120/495) ¢ Nota di comunicazion
procedimento N. Prot. CIPPC-00_2015-0000276 del 10/02/2015 (procediment

120/843).
1i Gestore deve fomire informazioni relativamente a;

o P’asscgnazione della denominazione ai camini, che deve essere chiara e

E3 e il camino E10 attualmente autorizzati;

particolare non sono del tutto chiariti i cambi di denominazione e pertinepee {ra il camino

- Assemini (CA)
13-0000455 del
b di avvio del
b istruttotio 1D

mon ambigua, in

e le fasi di provenienza di ogni singolo camino nel nuovo assetio, in partico
attualmente afferisce, come autorizzato in AlA, ad un'altra fase produ
chiarito il funzionamento del camino che, nel nuovo assetto, appare cof
produttive differenti : FASE 4 ~ Linee di produzione HF n. 3-4 ¢ FASE 5 -

« 1o scenario cmissivo previsto, refativamente atla Massima (.apaclta Prodw
modifiche all’assetto produttivo, ini i

integrato detle emissioni dai camini, specialmente nel fiwovo assetto;
+ la definizione degli eventuali camini non pi utilizzati nel nuovo assetto pr
¢ al rinnovo del Sistema di Gestione Ambientale adottato in stabilimento (I8

FASE $. in particolarc non risultano chiari i parametri di partenza wtilizzeti dal Gestore (in
termini di portate, ore di funzionamento ¢ concentrazioni attese ai camini) nel caleolo

Muttivo,
) 14001).

are il camino E3
va. Non risulta
fegato a 2 unitd
reatiore R401-3;

iva, a valle delle

La modifica non produrrd effetti negativi & significativi sull’ambiente e

on modifica Il quadio

emissivo tolale. La reftifica presentata annulia e sostituisce g precedente istanza di modifica
non sostanziale inviata in data 15/12/2014 e ricevuta dal MATTM con prat. DVA-2014-41438 del

16/12/2014 (1D 120/843). Attuaimente il MATTM ha ¢hiesto alla Commissi
di valutare listanza di modifica non sostanzidle nell’ambito del pro

yne istruttoria AlA-IPPC
redirhento di riesame

ID120/843 con I1d motivazione che lintervento progettato comporfts un diverse dassetto

emissive,
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6. Ubicazlone dell'area Interessata alla medifica ¥ e

(- ZONA INTERESSATA DALLA MODIFICA . ...

R
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La modifica interesserd Ia FASE 5 che, come tiportato nell’ AlA nello descrizione dei processi, &
la "Produzione di Fuoruro dl Alluminio” a partire dall’acido fluoridrico gassoso e dall’ldrato
d’alluminio. Riguarderd I davvio di un reattore gid esistente e attualmente fermo.

¥V

7. Integrazione informazione primo punto

Richlesta det MATTM:

b I'asscgnazione della denominazione ai camini, che deve essere chiara e non ambigua, in
particolare non sono del tutto chiariti i cambi di denominazione ¢ pertinenze fra il camino
E3 e il camino E10 attualmente autorizzati;

Le denominazioni del cfomlnl deTlc Fase 4 (Produzione di HF) é della Fase 5 (Produzione di AlF3)
sono riportati nella seguente tabella con Indicata ta parte di implanto Interessata:

t
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ASE, J[TMPIANTO ﬁ"‘hn‘m TIPIANTO
PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO CLINEE 1.2 oo
FASE4 PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO LINEE 3-4

FASE 4 PﬁdﬁU?lONE ACIDO FLUORIDRICO . LINEE 1.2 (GESSO)
B |
FASE 4 PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO LINEE 3 -4 (GES50)

TEASE 4 1 PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO 7/ LiNgg 1-2-3-4 = = 7 77

FASE 5 PRODUZ[ONE FLUGRURO DI ALLUMINIO REATTORI 1 - 2

' FASE 5" PRODUZIONE FLUORURO DI ALLUMINIO | REATTORES

FASES PRODUZIONE FLUGRURO DI ALLUMINIO  Camera di combustione per produlione ossido di allumina

4 e e — -

FASE4  PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO " LINEE 1-2 (Forno)

Y12
Ti1 | FASE4 PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO LINEE 3-4 (Forno) )
- - it —— — - [ - C e — amm — - - - - - - 4 maim e m———

T35 | FASE4 . PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO FLINEE 5 - Riscaldamento fomo
e 4 h I - . , . —

127 ] FASE4 PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO LINEE 5 - Sezione assorbiment HF

F28 FASE: 5 || PRODUZIONE FLUORURO DI ALLUMINIO 7 REATTORE4 LTt T T

;I
503 FASE4 PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO LINEE 5 - Sczione neulralizzaz‘nnc gesso
1]

I camino E&(*) & poco significativo (Torre di raffreddamento). !

I punti di emisslone E2/E9 sono riferiti ad un unico camino, cosi come pdre E27/E28, e, del resto,
| imiti AlA sono univocl per ognl camino. Le sltuazioni E2/E9 ed E27/E28 sono dlternative e
"'unlca differenza & ne! diverso assetto dell'implanto che, nel casl dege denominazioni £2 ed
E27 sl rlferlsce all'‘acldo fluoridico in assorbimento, mentre nei casl E9 ed E28 si riferisce
ali’ acido flucrdrico in fluorurazione. La doppia denominazione utilizzofa per questl due camini
& Il retagglo delle vecchle denominazioni che erano state date alld emisslont moltl anni fa,
prima ancora che sl disponesse |I'Autorizzazione Integrata Ambientiale. In occaslone delia
prossima revisione dell’ AIA, il Gestore proporrd lo soppressione delle denominazionl 9 ed E28,
che sono inutili & causa di possibile confusione. {

i

L_L_JlﬂmJlmmm I e Sy )
FASE  PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO LINEE 1-  SO2 = 500 myNm3
.4 2 HF= 5 mg/Nm,
£9 FASE  PRODUZIONE FLUORURO DI ALLUMINIO SO2 = 500 myNm3
5 REATTORI 1-2 HF=5 mg/Nm
"FASE | PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO LINEE 3- ' SO2 = 500 mgNm3 T
L“ 4 ) B _HF_SmgN 3 o
FASE PRODUZIONE FLUGRURO DI ALLUMINIO 502 = 500 rhg/Nm3
REATTORE § HF= § mg/N
FASE " PRODUZIONE ACIDO FLUORIDRICO- LINEE 5-  SO2 = 300 rha/Nm3
! Sezione assorbimento HF HF=5 mg/Nnpd
FASE PRODUZIONE FLUORURO Di ALLUMINIO 502 = 300 thy/Nm3
REATTORE 4 HF=§ mg;’an.‘\

l
J
[
!
!
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Anche il punio di emissione E3 e il punto dl emisslone E10 in passato erano Individuate In un
unico camino., Attugimente, o seguito dell’aviamento del reattore n 5. il punto dl emissione
E10 (fluorurazione) & stato spostato rispetto al camino E3 dl 34 metri. come sl pud vedere ddlia
planimetrta sottoriportata. Con la modifica non sostanziale ora richlesta il caming esistente E3,
attualmente funzionante solo in assorbimento, tormnerebbe ad avere la propria funzionalitd sta
in assorbimento che In fluorurazione, con gll stessi limitl di emisslone e la stessa denominazlone
E3.

7.1 Breve descrizione del processo di produzione del fluoruro di alluminio (FASE 5)

It processo di produzione det fluoruro d’alluminio & un processo esotermmico che avviene In un
reattore a dopplo lette fluido In cul il frlidrato df allumina (Alz03°3H:0), alimentato
principaimente nel letto superiore, incontra I'acldo fluoridiico gassoso provenlente dalla parte
Inferlore del reattore. Il calore che sl genera nel letto inferiore, dove si completa la reazlone e
viene raggiunto Il titolo desiderato (90.5%). viene trasportato dal flusso gassoso ol lefto
superiore dove, aggiungendosi a quello dovuto all’esotermicitd della reazione, incontra il tri-
idrato di allumina, precedentementea essiccato, che viene promosso a ossido, divenendo cosi
pronto a reagire con I'acido fluoridrico per formare fluorure d'alluminio e ulteriore calore che
sostiene la reqzions.
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Nello specifico. I'allumina che & stata essiccatd presso I'impianio di

hroduzione ossido e

stoccata nel silo principale viene estratta dal silo e alimentata alla framoggia del reattore
mediante una serie di trasportatori. || matferiale alimentato alla framaggia viene estratto,

pesato e alimentato a un barilotto distributore.
Dalia tramoggia I'idrato viene estratto framite cocles e alimeantato al left

del reattore,

Le fas! principali del processo consistono in una prima reazione endotermica (che avviene nel

leftto superiore) rappresentata dalla seguente equazione:

2 AlEOH)3 + AH — ALOa + 3 H0

nella quale avviene la deidratazione del’allumina che non solo vighe compietamente
convertita in ossido, ma viene anche portata a circa 400°C - 420°C, temperatura vicina a

quella a cul si ha la massima superficie di reazione per unitd di massa.
i passo successivo (che awvviene sempre nel letto superiore) consis
fluorurazione vera e propria, che coinvolge | materiale presente nel letto

AlCa+ 6 HF = 2 AlFa + 3 H20 + aH

e nella reazione di
per circa il 70 -75% ¢

Poiché la reazione & esctermica, il reattore non richiede calore aggiuntivia durante la normale

fase di marcia, in guanto il bilancio si chiude considerando il calore app
arriva dalla 1¢ griglia (670°C - 620°C).

Durante I'avvio, visto che la reczione si innesca stabilmente a oartirg
necessarlo invece che Il reattore sia pre-riscaldato per circa 12 h framite
a GPL la cui camera di combustione immette fumi caldi nel cono inferiorg

Questa apparecchiatura & incltre utilizzata per mantenere in temperati
venisse interrotta I'alimentazione del gas di HF.

It reattore di fluorurazione a letto singolo funziona in maniera analog
rendimenti.

ariato dal gas HF che

> dai 450°C circa, &
I'uso di un bruciatore
b del reaitore.,

ira it reattore qualora

q, solo con differenti

Nel rispetto delle quantitd rmassime autorizzate (65.000 t/anno HF10D% e 100.000 t/anno

flucrurat), Fuorsid, per esigenze gestiondli & di mercato, ha bisogno did

siribulre diversamente

la produzione. Tale obieftivo pud essere soddisfatto riavviando if reatthre R401-3 che, dopo

essere stato messo fuorl servizio [0 scorse anng, & atfudimente In s
adeguato e pronto all’uso.

Attuaimente le cinque linee di produzione di acide fluoridrico sono a sen

ato di conservazione

fzio di quattro reattor.

Con la modifica non si aumenterd la quantitad di HF prodotta ma vigré solo distribuita in

maniera differente. Dal punto di vista impiantistico il suo riavvio h
intervento edile e/o spostamenti/costruzioni/variazioni di nessun geners.

OGN comporta nessun
Essendo gidl esistente,

it reattore deve essere solo rimesso In marcia e, éssendo gid collegato, il suo ravvio pud

avvenire senza fermare gii altri impianti,
Non verranno modificati | parametri autorizzativi riporati nell’ AIA,
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§. Integrazionl informazione secondo punto

Richiesta del MATTM:

s le fasi di provenienza di ogni singolo camino nel nuovo assetto, in particolare il camino E3
attualmente afferisce, come autorizzato in AlA, ad un'altra fase produttiva. Non risulta
chiarito il funzionamento de! camino che, nel nuovo assetto, appare collegato a 2 unitd
produttive differenti : FASE 4 - Linee di produzione HF n. 3-4 ¢ FASE 5 - reattore R401-3;

Attualmente le cinque linee di produzione di HF sono a servizio di quattro reattori in marcia
mentre Il reaftore n. 3 & fermo, come illustrato nel disegno sottoriportato.

Il gas HF, in arrive dalle cinque linee di HF (11, L2, L3, L4, L5) pud essere inviato al reattort (R1, R2,
R4, RS) per la produzione di AIF3 (fase 5). oppure alla sezicne di assorbimento della linea di
generazione (AS1, AS2, AS3, AS4, ASH), che consente una produzione di HF in soluzione
acquosa (fase 4).

L1 L2 L3 L4 LS

Camino E2/E9

E’ il camino delle tinee diHF n. 1 ¢ 2 e dei reattori di fluoruro di aliuminion. T e 2,

Di norma I'HF (prodotto dalle linee 1 e 2) & in fluorurazione nei reattori R1 e R2 e I'emissione,
convogliata al camino E2/EQ, viene denominata E?. In sifuazioni fransitorie, quando I'HF & in
assorbimento nelle sezionl AS1T & AS2, I'emissione, convogliata allo stesso camino, viene

denominata E2.
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Camino E27/E28
E' i camino della linea dl HF n. 5 e del reattore di fluoruro di alluminio n. 4.

Di norma riceve I'emissione della fluorurazione sul reattore R4, che vie
Quando, in situazioni transitorie, I'HF della linea 5 & in asserbiment

I'emissione, convogliata allo stesso camino, & denominata E27.

Camino E10
E’ it camino del reattore di fluorure di allumino n. 5.

Quando il reattore & fermo. non ¢’& emissione,

ne denominata E28.

b nella sezione ASH

Il camino & stato realizzato nel 2014 spostando il vecchio punto di emissiane precedentemente

accoppiato al punto E3J.

Camino E3
E’ I camino delle linee di HF n. 3 & 4 quando I'acido & in assorbimento net

le sezioni AS3 e AS4,

el recittore di fluoruro

Nella situazione proposta, il camino E3 riceverebhbe anche la emissione

jone complessiva qid

n.3. che verrebbe raviato. Tale emissione non aggraverebbe la situo%

esistente e autorizzata in guanto | limiti di concentrazione sarebbero comungue rispettati e 1

f

Lt L2 L3 L4 Ls

lussi_dl_massa _degli_inquinanti_ sarebbero _semplicemente tipartiti, ma|non aumenterebbero,

come esaustivamente illustrato nel bilancio emissivo di cui al punto 9.1.2.

La modifica proposta non peggiora la situazione emissiva attuale, & fnolte migliore rispetto a

quella autorizzata e rispetta t imiti previsti dall’ AlA con I'impianto sia [ln fase di fluorurazione”,
sia “in fase di assorbimento”. L'E3 non potrd mai superare 500 mg/Nm3 di 802 e 5 mg/Nm3

di HF sia che sia in fase 4 o in fase 5. Riavviando i1l reattore 3 e gollegandolo al punto di
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emisslone autorizzato E3 non si modifica Io scenario emissivo & non st ha necessitd di richledere

nuovi punti di emissione.

£802 =7500 mg/Nm3 ]
:HF= 5 mg/Nm3

PRODUZIONE ACIDO
FLUORIDRICO 'LINEE 3= 4.
| PRODUZIONE DI FLUORURO DI
ALLUMINIO REATTORE 3 2. 1|

Collegando il reattore 3 con il punto di emissione E3 esistente sl eviterebbe di costuire un
nuovo camino, rispetfando quindi la normativa in materia ambientale che obbiliga il Gestore o

convogliare le emissioni dove tecnicamente possiblle.

8.1 Migliore performance ambientale

Al fine di ottenere offimi risultati, Fluorsld ha valutato I'opportunitdl di sostituire la colonna di
lavaggio finale dotata di riempimento ad anell con una spray tower che presenta
un’efficienza superiore & minori problemi di intasamento.

Nella spray tower viene fatta circoiare una portata compresa tra 20 e 40 m*/h in modo da
deferminare idonei valori di L/G. Nel flusso indicato verrd immesse un’opportuna quantita di
latte di calce al 10% per neutralizzare le quantitd residue di HF e 5O, La spray fower sard
dotata al suc interno di diversi ugelli distributori in modo da garantire un idoneo contatto tra
gas & liquido. Nella parte superiore della spray tower sard installato un demister tipo “chevron”
dotato di sistema automatico di tavaggio.

9. Integrazioni informazione terzo punto

Richlesta del MATTM:

+ 1o scenario cmissivo previsto, relativamente alla Massima Capacita Produttiva, a valle delle
modifiche all’assetto produttivo, per tulti i camini afferenti alle fasi di produzione FASE 4 ¢
FASE §, in particolare non risultano chiari i parametri di partenza wtilizzatt dal Gestore (in
termini di portate, ore di funzionamento e concentrazioni attese ai camini) nel caleolo

integrato delle emissioni dai camini, specialmente nel nuovo assetto;

Lo scenario emissivo previsto, riavviando Il reatiore 3, alla Massima Capacitd Produtiva, non
cambia quelle attuaie in quanto Il punto di emissione E3 rispetta i valori limiti riportati nell’ AIA,
sia che in fluorurazione che In assorbimento. A fronte delle 65.000 t/anno di HF autorizzate, a
prescindere dalla distribuzione adottata, il quantitativo totale di $O. prodotto non cambia. Di
conseguenza, a parita di efficienza del sistemi di abbattimento, che, anzi, al termine della
modlfica risulteranno migliorati k:qme indicato al punto 8.1, non cambia il quantitativo totate
annuc emesso dai punti autorizzati.

2.1 Stima degli impatti in atmostera - Flussi di massa

Le emissionl (t/anno) sono state calcolate facendo riferimento ai dati emissivi (flussi ol massa)
delle singole sorgenti e considerando Il loro effettivo funzionamento annuo (ore all’ anna).
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55,84

SO2 T/anno

Autorizzato AlA 2011 Esercizic 2011-2013 Avvio R5 Awvio R3
{R1+R2+R3+R4) {R1+R2+R3+R4) {R1+R2+R4+R5} {R1+R2+R3+R4[-R5)
HF T/anno
0,65

Richiesta del MATTM:

Autorizzato AIA 2011 Esercizio 2011-2013 Awvio RS Awvio R2
{R1+R2+R3+R4) (R1+RZ+R3+R4} {R1+R2+R4+R5) (R1+R2+R3H4+R5}
10. Integrazioni informazione quarto punto
Kiuttivo,

» la definizione degli eventuali camini non pits utilizzati nel nuovo assetto pro

I nuovo assetto di marcia non prevede eliminazione di punti di emissiol)

ne autorizzati.
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11. Integrazioni Informazione quinto punto

Richigsta det MATIM:
¢ al rinnovo del Sistema di Gestione Ambientale adottnto in stabilimento (ISO 14001).

il certificate del SGA & in corso di vallditd (sino al 05/02/2017). La Fluorsid ha ricevuto |'audit
da parte di Cerfiquality fra fine gennaic e Inizio febbralo 2015 (audit dl sorveglianza) con
esito positivo e zero non conformitd. La modiflca non sostanziale oggette di istanza non
necessita di un rinnovo del certiflcato del SGA secondo 1a 15O 14001.
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12. Conclusioni
Alla luce della normativa ambientale complessa, arficolata e spasso eccessivamente 1

burocratica (la stessa Direttiva 2010/75/UE del Parlamento Europec |e del Consiglio del T
24/11/2010 ribadisce all'art.4 “E' opportuno rivedere la legisiazione reiptiva alle Instaliazioni

industriali per semplificare e chicarire le disposizionl esistentl, ridurre il|vincoli amminisfrativi f‘
inutiii...... " e focalizzando 'aftenzione sull’ambiente e sulla sua salvaguardia, | Gestore ha |
dimostrato nella seguente relazione che non vi @ un peggioramento! del quadro emissivo

globale della Fluorsid.

posti e illusirati nella

Dall'andiisi della situazione esistente effettuata e dagii inferventi prg
mina effetti negativi e

presente relazione, considerato che la modifica da attuarsi non deter

significativi per gli esseri umani o per 'ambiente in quanto:
« non comporta significative variazioni quali-quantitative delle emiss
+ non compeorta significative variazioni quali-quantitative nella prodd
*  non comporta significative ripercussioni sulle matrici ambier]

sotfosuolo; '

non comporta variazioni significative deile emissioni acustiche;

non comporta significativi incrementi nei consumi energetici;

* non comporta effett sulla matrice suolo e sottosuoio;

+* non comporta alcun potenziamenio degli impianti produttivi;

ani in atmosfera;
Zione di rifiuti;
tali ccqua, suolo e

si riflene che le modifiche proposte dallazienda, ai sensi dell art. 29 — nanies del D.Lgs. 152/06 e

5.m.i., sianc da rifenersi MODIFICHE NON SOSTANZIALIL.




