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Oggetto: Decreto DVA-DEC-2011-0000042 - Autorizzazione Integrata Ambientale per I'esercizio
della Raffineria di Milazzo S.C.p.A. sita nei comuni di Milazzo e San Filippo del Mela —
Invio documentazione in ottemperanza agli adempimenti previsti del decreto

Con riferimento al decreto in oggetto, in ottemperanza agli adempimenti prescritti, si inviano
allegati alla presente i documenti concernenti le seguenti prescrizioni:

1. Progetto per linstallazione di un impianto aggiuntivo di compressione gas di torcia NIC
(rif. art. 1 comma 8 decreto AL A, e cap. 8.3 del P.I.C. pag. 65 “Emissioni non convogliate

in aria — Altre prescrizioni”, punto f);

2. Progetto per l'instaliazione di un impianto recupero vapori presso il pontile n°2 (rif. art. 1
comma 11 decreto A.LA. e cap. 8.3 del P.I.C. pag. 66 “Emissioni non convogliate in aria -

Altre prescrizioni”, punto k).
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Inoltre in relazione ai suddetti adempimenti si invia la ricevuta del bollettino postale attestante
I'avvenuto versamento della tariffa prevista dall’art. 1 comma 18 del decreto A.l.A., tariffa di cui al
Decreto interministeriate 24 aprile 2008.

Distinti saluti.

Raffineria di Milazzo 8.C p.A.
Il Direttore Generala

Gaetano De tis
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Decreto AIA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011
Progetto per linstaliazione di un impianto aggiuntivo di compressione alla torcia

1 Premessa

La Raffineria di Milazzo ha predisposto la presente relazione in risposta alla prescrizione
del Ministero dellAmbiente e della Tutela de! Territorio e del Mare (di seguito MATTM),
avanzata nell'ambito del rilascio dell’Autorizzazione Integrata Ambientale (di seguito AlA)
del 14/02/2011 (DVA-DEC-2011-0000042 pubblicata sulla Gazzetta Ufficiale il
10/03/2011), in merito alla predisposizione di un progetto per l'installazione di un impianto
aggiuntivo di compressione alla torcia, di cui al comma 8 dell'articolo 1, che rimanda al
paragrafo 8.3 “Emissioni non convogliate in aria - Altre prescrizioni”, lettera f), pag.65 del
Parere Istruttorio Conclusivo (PIC), che richiede quanto qui di seguito riportato:

") Il Gestore dovra presentare un progetto per l'installazione di un impianto aggiuntivo di

compressione alla torcia all’AC entro 24 mesi dal rilascio della presente autorizzazione”.

Scopo del presente documento & pertanto quello di descrivere il progetto relativo
all'installazione del nuovo sistema di recupero e compressione del gas di torcia
(denominato GAROQ-2), dedicato al circuito blow-down degli impianti del complessc “Nuovi
Impianti di Conversione - NIC” che la Raffineria intende realizzare e i relativi effetti

sul’ambiente.
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Decreto AIA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011
Progetto per l'installazione di un impianto aggiuntivo di compressione alla torcia

2 Descrizione del progetto

Tutti gli scarichi funzionali degli impianti (sia di tipo gassoso che liquido, compresi gli
scarichi delle valvole di sicurezza delle sfere GPL e delle pensiline di carico) sono
convogliati attraverso i collettori di blow-down al "Sistema Torcia". | collettori di raccolta
confluiscono in appositi recipienti (knock-out drum) per la separazione ed il recupero di
idrocarburi liquidi (a slop), mentre i gas incondensabili, attraverso una tenuta idraulica di

sicurezza, vengono bruciati in quota attraverso apposite torce.

La presenza ed il funzionamento delle torce costituisce a tutti gli effetti un mezzo per la
riduzione degli inquinanti: le reazioni di combustione sonc infatti tali da trasformare gli
idrocarburi presenti nel gas in anidride carbonica ed acqua. Il sistema viene dimensionato
in modo tale da pemmettere, nella piu gravosa delle situazioni di emergenza, lo scarico
contemporaneo e la combustione completa di tutti i vapori e gas provenienti dagli impianti
di Raffineria.

La Raffineria di Milazzo & dotata di 2 torce idrocarburiche:

» sistema di blow-down e torcia idrocarburi, che tratta essenzialmente gli scarichi di

sicurezza degli impianti di processo facenti parte del complesso “vecchia raffineria”
e cioé MTBE, HDS 1, Reforming catalitico, HDT, Topping 3, Topping 4, FCC e Gas
Concentration, HDT 2; Alchilazione, Merox Benzina, Merox Kero, Merox GPL 1,
Merox GPL 2, Vacuum, Parco GPL, Merox IC4/IC5, |droisomerizzazione, Pontili e
HDS2;

e sistema di blow-down e torcia “NIC”, che tratta invece gli scarichi dei cosiddetti
“Nuovi Impianti di Conversione —~ NIC” e cioé HDC, Idrogeno 1, LC Finer.

Il gas di torcia proveniente dal collettore di blow-down, relativo alla torcia idrocarburica,
viene recuperato dall'esistente compressore ad anello liquido “GARQ” che lo comprime da
100 kPa assoluti a 785 kPa assoluti per immetterio nuovamente nelia rete fuel gas di

raffineria dopo lavaggio con una soluzione amminica, a! fine di eliminare i prodotti solforati
eventualmente presenti.

Errore. Nome della proprietd del documento sconosciuto. Pagina 2
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Decreto AlA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011
Progetto per l'installazione di un impianto aggiuntivo di compressione alla torcia

Per massimizzate il recupero dei gas destinati al Sistema Torcia della Raffineria, in
particolare dei gas rilasciati dai nuovi impianti di conversione (“NIC") verso il relativo
circuito di blow-down, la Raffineria intende installare un nuovo sistema di recupero e
compressione gas di torcia, costituito da un package di compressione ad anello liquido
ME-01N (denominato GARO-2).

Il nuovo sistema di recupero e compressione del gas di torcia GARO-2 verra realizzato
nellarea off-sites deila Raffineria, in prossimita del KO-drum di torcia degli impianti “NIC”".
In Allegato 1 al presente documento viene riportate o stralcio planimetrico con area
intervento e lay out di massima dell'unita oggetto del presente documento

Il gas prelevato dalla rete di torcia, a valle dell’'esistente KO-drum di torcia 81-V-206, viene
alimentato nel nuovo sistema package di compressione ad anello liquidc ME-O1N,

attraverso una nuova linea inizialmente da 12” ed in seguito da 10".

Poiché, in particolari casi, il gas che raggiunge ia rete di blow-down pué essere
particolarmente caldo e ricco di trascinamento liquido, la temperatura del gas viene
monitorata, al fine di evitare possibili danneggiamenti de! package di compressione. In
caso di rilevazione di altissima temperatura viene inviato un contatto di blocco al sistema
package, che determinera Iimmediata chiusura della valvola pneumatica di isolamento in
aspirazione al package. E’ inoltre prevista la stessa cosa nel caso in cui venga rilevato

altissimo livello nel KO drum di torcia 81-V-206.

il sistema package di compressione ad anello liquido ME-O1N & costituito in particolare

dalle seguenti apparecchiature:

e KO drum di aspirazione compressione (denominato 124-D1), per la separazione

delle eventuali condense idrocarburiche o altra fase in arrivo con il gas di torcia da

comprimere.

Il KO drum possiede una capacita di accumulo di liquido sufficiente affinché possa
essere contenuto, nella zona inferiore ed al di sotto del livello di blocco, una

quantita di liquido pari ad almeno 1,5 m®.

e Pompa centrifuga di estrazione condensa (denominata 124-P1) per l'estrazione

delle condense o altra fase liquida raccolta nelia zona inferiore del KO drum di

Errore. Nome della proprieta del documento sconosciuto. Pagina 3
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Decreto AIA DVA-DEC-2011-0000042 dei 14/02/2011
Progetto per I'installazione di un impianto aggiuntivo di compressione alla torcia

aspirazione. Tale pompa rilancia il liquido al limite di batteria in uscita package a

una pressione pari a 4 barg e da qui a slop.

« Compressore ad anello liguido (denominato 124-K1), a cui viene alimentata la fase

gas uscente dalla parte superiore del KO drum 124-D1.

La potenzialitd del sistema di compressione ad anello liquido & stata scelta
considerando la possibilita di recuperare la quasi totalita del gas che affluisce nella
rete di blow-down “NIC” nelle normali condizioni di funzionamento. || compressore
possiede una capacita di progetto pari a circa 2.600 m%h di gas afle condizioni di
aspirazione. Inoitre, grazie alla presenza dell'anello liquido, reintegrato con acqua
demineralizzata proveniente dal limite di batteria, la temperatura di mandata del gas
si mantiene intorno ai valori richiesti.

e Separatore trifasico _di_acqua, gas, idrocarburi liquido (denominato 124-D2),

installato sulla linea di mandata del compressore ed alimentato con il gas
compresso insieme al liguido dellanello. In taie separatore avviene la separazione

per gravita delle tre fasi:

o0 gas COmpresso;
o acqua dell’anello;

o idrocarburi condensati.

Il gas compresso esce dalla zona superiore dei separatore, ed attraversa una
torretta con filtro demister (denominato 124-F4), dove avviene la rimozione delle
gocce di liquido eventualmente trascinate dal gas. Il gas che lascia 1a torretta esce
dal package di compressione, per raggiungere l'esistente colonna di lavaggio
amminico 28-C-01.

Gli idrocarburi condensati si raccolgono in uno scomparto del separatore, dotato di
appositi setti e stramazzi necessari per ottenere la separazione per gravita della
fase liquida idrocarburica dalfacqua. Gli idrocarburi liquidi estratti vengono quindi

inviati a slop.
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Decreto AIA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011
Progetto per l'installazione di un impianto aggiuntivo di compressione alla torcia

Tabella 1. Condizioni operative/progetto degli idrocarburi in uscita dal separatore

Condizioni operative Condizioni di progetto
Parametro
U.d.M. | Minimo | Medio | Massimo U.d.M. Valore
Temperatura di scarico °C 40 40-45 45 °C 180
Pressione di scarico bar(g) 4 4 45 bar(g) 9

La fase acquosa dellanello liquido viene inviata agli impianti Sour Water Stripper

(SWS) della Raffineria e successivamente allimpianto di trattamento delle acque
reflue (TAP).

Nella seguente Tabella vengono riportate le condizioni operative e di progetto delle
acque acide in uscita.

Tabella 2. Condizioni operative/progetto delle acque acide in uscita dal separatore

Condizioni operative Condizioni di progetto
Parametro
U.d.M. | Minimo | Medio | Massimo U.d.M. Valore
Temperatura di scarico °C 40 40-45 45 °C 180
Pressione di scarico bar(g) 6,5 8,5 7 bar(g) 9

il separatore, dotato di vaivola di sicurezza, & stato progettato per una pressione
massima non inferiore a 9 barg.
e Air cooler (denominato 124-EA1), per il raffreddamento dell'acqua dell'anello liquido
a 36°C, al fine di garantire una temperatura operativa del gas reso al limite di
batteria in uscita dal package non superiore a 45°C.
Nelle Tabelle che seguonoc si riportano le condizioni operative e le condizioni di progetto
relative al gas in ingresso ed in uscita dal package di compressicne ad anellio liquido ME-

01N sopra descritto.

i ina 6
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Decreto AlIA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011
Progetto per l'installazione di un impianto aggiuntivo di compressione alla torcia

Tabella 3. Condizioni operative IN/OUT al package di compressione ME-01N

Parametro U.d.M. Minimo Medio Massimo
Portata gas aspirato alle condizioni 3
] m°/h 0 - 2.600

normali

Temperatura aspirazione gas °C 3 45 100
Pressione aspirazione gas mmH,0(g) 75 100 500
Temperatura di scarico gas °C 40 40-45 45
Pressione di scarico gas bar(g) 6 6 6,5

Tabella 4. Condizioni di progetto IN/OUT al package di compressione ME-01N

Parametro U.d.M. Valore
Temperatura aspirazione gas °C 250
Pressione aspirazione gas bar{g) 7
Temperatura di scarico gas °C 180
Pressione di scarico gas bar(g) 9

Il gas compresso nel package viene quindi convogliato, mediante una nuova linea di
collegamento di 6”, alla colonna di lavaggio amminico esistente 28-C-01 in cui avviene la
desolforazione del gas con una soluzione di MDEA. La nuova linea di collegamento &
dotata, .nei punti bassi e ogni 100 m, di pot di drenaggio automatico, equipaggiati ciascuno
con scaricatore di condensa a galleggiante, in grado di rimuovere la condensa formatasi in
prossimita degli stessi. Tale condensa acida viene quindi inviata nei collettori di raccolta

acqua acida degli impianti pit vicini.

Successivamente il gas desolforato viene inviato alla rete di raccolta fuel gas dello
stabilimento. In seguito all'inserimento della nuova unita di recupero del gas di torcia, lo
scarico di gas in torcia “NIC” si riduce virtualmente a zero e quindi it mantenimento “oxigen
free” della torcia & affidato quasi unicamente al’immissione di gas di purga alla base della
torcia (portata di fuel gas di almeno 120-150 kg/h).

Errore. Nome della proprieti del documento sconosciuto.
Marzo 2013
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Decreto AIA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011
Progetto per l'instaliazione di un impianto aggiuntivo di compressione alla torcia

Nella seguente Figura 1 viene riportato lo schema di processo relativo alla nuova unita.
Per maggiori dettagli relativi alla nuova unita di recupero e compressione del gas di torcia
in Allegato 2 al presente documento si riportano gli schemi di processo.

i Pagina 7
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Decreto AIA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011
Progetto per I'installazione di un impianto aggiuntivo di compressione alla torcia

3 Analisi ambientale del progetto

La Raffineria intende realizzare un nuovo sistema di recupero del gas di torcia
(denominato GARO-2), dedicato al circuito blow-down degli impianti del complesso
“Nuovi Impianti di Conversione - NIC”, al fine di adempiere alla prescrizione contenuta nel
Decreto AlA, di cui al comma 8 dell'articolo 1, che rimanda a! paragrafo 8.3 “Emissioni
non convogliate in aria - Altre prescrizioni”, lettera k), pag.66 del Parere Istruttorio
Conclusivo (PIC), prot. CIPPC-00-2010-0000627 del 02/04/2010.

Tale intervento consentira di utilizzare un gas che altrimenti verrebbe bruciato in torcia,

consentendo di massimizzare {'utilizzo di fuel gas negli impianti di processo.

Le variazioni introdotte dall'adeguamento impiantistico sui bilanci di materia ed energia
della Raffineria riguarderanno:

s il consumo di risorsa idrica;

¢ le emissioni in acqua;

+ il consumo di combustibili;

¢ il consumo di energia elettrica;

» le emissioni convogliate in atmosfera.

Per quanto concerne il consumo di risorsa idrica, il nuovo compressore necessitera di un
minimo quantitativo di acqua demineralizzata per il reintegro dell'anelio liquido, prodotta a

partire da acqua di pozzo.

Per quanto concerne le emissioni in acqua, l'installazione delle nuove apparecchiature
comportera un minimo incremento della acque inviate a trattamento presso gli impianti
Sour Water Stripper (SWS) e quindi all'impianto TAP.

Si sottolinea tuttavia che I'operativita del nuovo sistema di recupero gas comportera, nel
complesso, variazioni del tutto trascurabili rispetto al bilancio idrico complessivo della

Raffineria.

Errore. Nome della proprietd del documento sconosciuto. Pagina 9
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quanto concermne l'energia elettrica, I'operativitd delle nuove apparecchiature
comport.eré un aumento di consumi pari a circa 8.800 MWh, poco significativo rispetto ai
consumi complessivi della Raffineria (circa 1 %).

Per quanto riguarda le emissioni convogliate in atmosfera, si stima che il riassetto del mix
combustibili legato alla maggior disponibilita di fuel gas e alla corrispondente riduzione di
consumo di fuel oil comportera una riduzione complessiva delle emissioni di SO2 pari a

circa 100 t/anno.

Si evidenzia infine che il nuovo GARO 2 rappresenta una delle Migliori Tecniche
Disponibili (MTD) previste dalle Linee Guida di Settore per la minimizzazione delie

quantita di gas inviate in torcia.

di rumorosita generati da tutte le nuove apparecchiature

Si precisa inoltre che i livelli
one attuale della Raffineria. La

installate non introdurranno variazioni rispetto alla situazi

progettazione delle apparecchiature e la loro disposizione impiantistica, oltre ad

assicurare il rispetto dei limiti di esposizione al rumore de! personale operante nellarea di

produzione, garantira un livelio di rumore al perimetro esterno della Raffineria conforme

ai limiti previsti dalla normativa applicabile.

empimenti reiativi al D.Lgs. 334/99 e s.m.i., si sottolinea che

Per quanto riguarda gl ad
di torcia GARO-2 non comportera un

Iinstallazione de! nuovo sistema di recupero del gas
ale livetio di rischio della Raffineria. A tal proposito é stata predisposta la

aggravio dell'attu
" per la trasmissione agli

“Dichiarazione di non Aggravio del preesistente livello di rischio

Organi Competenti.

Errore. Nome defla proprieta del documento sconosciuto. Pagina 10

Marzo 2013




Decreto AIA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011
Progetto per l'installazione di un-impianto aggiuntivo di compressione alla torcia

4 Cronoprogramma degli interventi

Il Gestore prevede la messa in esercizio del nuovo GARO-2 entro Ia fine del mese di
Maggio 2013.
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IQM Decreto AIA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011
d Progetto per l'installazione di un impianto di recupero vapori presso il Pontile 2

della Raffineria

1 Premessa

La Raffineria di Milazzo ha predisposto la presente relazione in risposta alla prescrizione
del Ministero dellAmbiente e della Tutela del Territorio e del Mare (di seguito MATTM),
avanzata nel’ambito del rilascio dellAutorizzazione Integrata Ambientale (di seguito
Decreto AlA) del 14/02/2011 (DVA-DEC-2011-0000042 pubblicata sulla Gazzetta
Ufficiale il 10/03/2011), in merito alla predisposizione di un progetto per l'installazione di
un impianto recupero vapori presso il Pontile n°2 della Raffineria, di cui al comma 11
dell'articolo 1, che rimanda al paragrafo 8.3 “Emissioni non convogliate in aria - Altre
prescrizioni’, lettera k), pag.66 del Parere Istruttorio Conclusivo (PIC), che richiede

quanto qui di seguito riportato:

k) Entro 24 mesi dal rilascio della presente autorizzazione il Gestore deve presentare un
progetto per l'installazione di un impianto recupero vapon presso il pontile n°2 della

Raffinena”,

Scopo del presente documento & pertanto quello di descrivere il progetto relativo
all'installazione della nuova Unita di Recupero Vapori (denominatc VRU-2) che la
Raffineria intende realizzare e i relativi effetti sull’ambiente.

Errore. Nome della proprieta del documento sconosciuto. Pagina 1
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Decreto AIA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011
Progetto per l'installazione di un impianto di recupero vapori presso il Pontile 2

delia Raffineria

2 Descrizione della nuova unita VRU-2

La Raffineria di Milazzo & attualmente dotata di due pontili operativi utilizzati per le
operazioni di scarico delle materie prime e di carico dei prodotti commercializzati
Raffineria. | pontili, denominati rispettivamente Pontile n°1 e Pontile n
ormeggi, prevalentemente utilizzati come segue:

dalla
°2, sono dotati di 6

Pontile n°1, ormeggi 01 e 02 utilizzati per il caricamento di prodotti semilavorati e
finiti, in prevalente nafte e benzine;

¢ Pontile n°2, ormeggi O5/05bis e 06/06bis, utilizzati per o scarico di greggi e

semilavorati e per il caricamento di prodotti semilavorati e finiti, prevalentemente
gasoli;

¢ Pontile n°2, ormeggi O7 e 08, prevalentemente utilizzati per il caricamento di gpl e
di prodotti finiti per le navi di piccolo tonnellaggio.

Allo stato attuale, la Raffineria di Milazzo ha in esercizio un sistema di recupero vapori a
servizio del Pontile n°1, ormeggi O1 e 02 {denominato YRU-1) ed intende realizzare una
nuova Unita di Recupero Vapori (denominata VRU-2), a servizio del Pontile n°2. Laf
nuova Unita di Recupero Vapori VRU-2 viene realizzata allo scopo di aspirare i-l gas d!
polmonazione emesso dalle cisterne delle navi durante il caricamento di prodotti leggeri

i i i il gas
(benzine finite e semilavorate) e di rimuovere il suo contenuto di VOC prima che il g

stesso venga scaricato in atmosfera.

i ith pari 3h di
La nuova Unita di Recupero Vapori VRU-2 possiede una capacita pari a 2.500 m

i i si 'utilizzo dei bracci di
gas aspirato. Per aspirare it gas dalla cisterne delle navi si prevede I'utilizz

i - -07 (Accosto
carico LA-01, LA-02, LA-03 (Accosto Est, Linea A) e LA-05, LA-08, LA-07 (

8" e
Ovest, Linea B), oppure di -
20 m di lunghezza (X-1°/B), una per ogni Accosto. |
to di ottenere un’ulteriore riduzione delle

manichette per gas idrocarburici in gomma rinforzata da

. . - . . . . . . - ‘ ‘

Pontile n°2 delia Raffineria.

i Pagina 2
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Decreto AIA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011

Progetto per l'installazione di un impianto di recupero vapori presso il Pontile 2
della Raffineria

L'ubicazione della nuova Unita di Recupero Vapori VRU-2 viene riportata nella
planimetria generale in Allegato 1 al presente documento. Si riportano inoltre la
planimetria ed i prospetti relativi alla disposizione impiantistica della nuova unita, in

Allegato 2 e Allegato 3 rispettivamente.

La nuova Unita di Recupero Vapori VRU-2, che verra fornita dalla Societa tedesca Borsig
Gas Processing, utilizzera la medesima tecnologia “a membrane” dellunita esistente
VRU-1 (Borsig “Vaconocore”), presentata nel presente documento in Figura 1. Tale
tecnologia si basa sostanzialmente su una combinazione delle tecnologie di separazione

mediante assorbimento e mediante membrana.

La nuova unitd VRU-2 € costituita essenzialmente da uno Skid/Package dotato delle

seguenti apparecchiature:
¢ due compressori ad anello liguido, denominati C1/A e C1/B;
¢ un recipiente con funzione di assorbitore (scrubber), denominato V1;
¢ un modulo a membrane, denominato S$1;
e una pompa a vuoto, denominata C2;

« tre pompe di circolazione Kerosene, denominate rispettivamente P614, P615 e

P616.

Errore. Nome della proprieta del documento sconosciuto. Pagina 3
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Decreto AiA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011

Progetto per l'installazione di un impianto di recupero vapori presso il Pontile 2
della Raffineria
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Figura 1. Schema di processo della tecnologia Borsig “Vaconocore”

La miscela di vapori generata durante le operazioni di caricamento dei prodotti leggeri
(benzine finite e semilavorate), proveniente dal Pontile n°2 attraverso una linea
d’'interconnessione da 12°, viene aspirata previo passaggio attraverso filtro e
rompifiamma e compressa dai due compressori ad anello liquido (denominati C1/A e
C1/B) ed inviata nel fondo della Colonna di Assorbimento (denominata V1). | vapori
fluiscono verso l'alto attraverso i corpi di riempimento della colonna, dove entrano in
contratto in controcorrente con un liquido absorbente (Kerosene semilavorato) che viene
spruzzato dalla testa della colonna. | VOC vengono absorbiti dat liquido che viene poi
inviato ai limiti di batteria.

ll liquido absorbente & Kerosene semilavorato che viene pompato dai serbatoi di
stoccaggio a tetto galleggiante TK-81/82/83/84 alla Colonna di Assorbimento ed all'anello
dei compressori C1 A/B. Il sistema di pompaggio del Kerosene & costituito da tre pompe
P-1A/B/C che hanno la doppia funzione di pompare il Kerosene fresco dai serbatoi aila
nuova unita VRU-2 (P-1A) e di pompare il liquido di ritorno dallunita VRU-2 ai serbatoi
stessi (P-1B). Le tre pompe sono identiche ed idonee per i due servizi e la pompa P-1C &

di riserva comune.
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Decreto AlIA DVA-DEC-2011-0000042 del 14/02/2011

Progetto per l'installazione di un impianto di recupero vapotri presso il Pontile 2
della Raffineria

| vapori in uscita dalla testa della Colonna di Assorbimento V1, contenenti ancora una
parte di VOC, vengono inviati ad un sistema composto da un certo numero di moduli
contenenti opportune membrane (denominato S1). Mediante l'effetto della differenza di
pressione, creata tramite un sistema da vuoto installato su un lato delle membrane, i
vapori idrocarburici passano preferenzialmente nella parte sottovuoto. Ii sistema da vuoto
e costituito da una pompa ad anello liquido (denominata C2), un separatore liquido-
vapare (denominato V2}, una pompa (denominata P60), che ricircola il liquide nelfanello
della pompa C2, ed un filtro (denominato F2).

ll gas purificato, contenente al massimo 10 g/Nm?® di VOC, viene scaricato nell'atmosfere

attraverso il nuovo camino E31.

In Allegato 4 alla presente relazione viene illustrata la configurazione geometrica relativa
al nuovo camino E31. In Allegato 5 e Allegato 6 alla presente relazione vengono inoltre
rispettivamente riportati lo schema di processo ed il P&l relativi alla nuova unita in

oggetto.

Relativamente al sistema di interconnessione, il progetto prevede essenzialmente la
realizzazione di linee di aspirazione del gas dalle cisterne delle navi e delie tubazioni per
Iinvio ed il ritorno del liquido absorbente (Kerosene semilavorato) dall’'Unita di Recupero
Vapori VRU-2 vera e propria. Lungo tutte le linee di interconnessione sono previste

attrezzature di sicurezza, quali valvole di blocco, filtri, pressostati e valvole rompivuoto.

La realizzazione del nuovo sistema di recupero vapori VRU-2 consentira di utilizzare
l'esistente Unitd di Recupero Vapori VRU-1 come back-up in caso di fuori

servizio/manutenzione della nuova unita.

Al fine di utilizzare il Kerosene semilavorato contenuto nei serbatoi TK81-82-83-84 come
liquido absorbente nelia nuova Unita di Recupero Vapori VRU-2 viene inoltre realizzata

una nuova linea come collegamento tra il nuovo impianto e i serbatoi sopra citati.
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3 Analisi ambientale del progetto

Il progetto fa parte di un pit vasto piano di miglicramento ambientale che la Raffineria di

Milazzo ha da tempo avviato per minimizzare limpatto delle proprie attivita nel
comprensorio.

Pit specificatamente, il progetto ha come obiettivo la riduzione deila concentrazione di
Composti Organict Volatili (VOC), emessi durante le operazione di caricamento di prodotti
leggeri dalle navi cisterne ai pontili della Raffineria.

Le uniche variazioni introdotte dall'adeguamento impiantistico sui bilanci di materia ed

energia della Raffineria riguarderanno:
e il consumo di energia elettrica;

* le emissioni convogliate e diffuse in atmosfera, sia in termini qualitativi che

quantitativi.

Per quanto concerne il consumo di energia elettrica, la nuova Unita Recupero Vapori
VRU-2 comportera un incremento nei consumi energetici del tutto trascurabile rispetto ai

consumi complessivi della Raffineria.

Per quanto concerne le emissioni in atmosfera, il convogliamento al nuovo punto di
emissione E31 di gas trattati non provenienti da attivita di competenza della Raffineria
(navi cisterna) comportera di fatto un incremento dei quantitativi di inquinanti emessi da
sorgenti convogliate. Tale incremento risulta comunque trascurabile rispetto alle

emissioni complessive della Raffineria.

Si fa tuttavia presente che la realizzazione della nuova Unita di Recupero Vapori
consentira di trattare, abbattendone il carico inquinante, gas che attualmente vengono

emessi tal quali in atmosfera direttamente dalle cisterne delle navi.

Si precisa inoltre che i livelli di rumorositad generati da tutte le nuove apparecchiature
installate non introdurranno variazioni rispetto alla situazione attuale della Raffineria. La
progettazione delle apparecchiature e la loro disposizione impiantistica, oltre ad
assicurare il rispetto dei limiti di esposizione al rumore del personale operante nell'area di
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produzione, garantira un livello di rumore al perimetro esterno deila Raffineria conforme

ai limiti previsti dalla normativa applicabile.

Si evidenzia infine che I'adeguamento impiantistico viene realizzato in allineamento con
quanto previsto dalle BAT (Best Available Technologies) applicabili.

Per quanto riguarda gli adempimenti relativi al D.Lgs. 334/99 e s.m.i., si sottolinea che
l'installazione del nuovo impianto VRU-2:

« non determina l'introduzione di nuove sostanze o preparati pericolosi;

¢« non comporta incrementi significativi dei quantitativi di sostanze pericolose gia
presenti nel Reparto e nello Stabilimento;

¢ non introduce nuove tipologie, o0 modalita di accadimento, di incidenti ipotizzabili;

¢ non comporta lo smantellamento o la riduzione della funzionalitd o della capacita
di stoccaggio di apparecchiature e/o sistemi ausiliari o di sicurezza critici.

Allo scopo di individuare eventuali nuove ipotesi incidentali derivanti da deviazioni di
processo, & stata inoltre effettuata un'analisi Hazop dalla quale si deduce che te misure di
prevenzione e protezione previste sonc adeguate a fronte di eventuali deviazioni di
processo.

La Raffineria ha provveduto a notificare agli Enti Competenti la “Dichiarazione di non
Aggravio del preesistente livello di rischio” con riferimento al D.M. del 09/08/2000, redatta
dalla societd ICARO srl di Cortona (AR).
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4 Cronoprogramma degli interventi

Il Gestore prevede la messa in esercizio della nuova Unita di Recupero Vapori VRU-2
entro la fine del mese di Giugno 2013.
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